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La4presente invencidn se refiere a un procedimiento y
dispositivo para la obtencién de magnitudes de medicifn que
correspondan al titulo de cintas de fibras empleadas en la
preparacién de la hilatura, en que la cinta de fibras es con-
ducida, para la formacidén de una sefial de medicidn de presién
dependiente del titulo, a velocidad de trabajo a través de un
embudo de medicién.

Para el control de calidad en la preparacitén de la hila-
tura son de importancia primordial mé&todos de medicisSn apro-
plados para la determinacifén del titulo de cintas de fibras
en movimiento, a fin de poder vigilar y regular los procesos
de fabricacién en base de estos valores de medici6n. Asi
pues, en la Patente suiza N2 436.779 se describe ya un mé&todo
de medicidn del tipo arriba citado, el cual adolece, sin
embargo, dél inconvenien?e de que los valores de medicifn
obtenidos son dependientes de la velocidad de la cinta
de fibras en movimiento. Aunque en esta Patente se reconoce
la dependencia, de la velocidad de la cinta de fibras, de
los valores de medicidn obtenidos, para la eliminacién de
esta dependencia se propone un medio insuficiente, descri-
biéndose, en relacidn con la Fig. 5 de dicha Patente, una
unidad que comprende un compresor de aire, el cual es
accionado a un nfimero de revoluciones proporcional a la
velocidad de paso del material fibroso. Si se opdne la presién

generada en el compresor a la presién en el embudo de medi-
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cién, la relacién entre la presién en el embudo de medi-
cisn, o en uno de los brazos del man6metro, y la presién

en el otro brazo del manSmetro, deberlfa representar una
magnitud de medicién para el titulo solo. Sin embargo, como
la sefial de presién correspondiente en el embudo de medicibn
al titulo de la cinta de fibras es todavia proporcional a la
velocidad de la cinta de fibras, la compensacién con el com-

presor de aire, accionado a un nlmero de revoluciones propor-

cional a la velocidad de la cinta de fibras, se traduce en una

sobrecompensacién. En efecto, la presién generada por el
compresor es dependiente del cuadrado de velocidad de su
nfimero de revoluciones, de modo que continfian obteni&ndose

valores de medicién falseados por la velocidad de la cinta

de fibras.

Por consiguiente, la finalidad de la presente invencidn
congiste en eliminar el citado inconveniente y en propor-
cionar un procedimiento y un dispositivo para la obtencidn
de magnitudes de medicién correspondientes al titulo de la
cinta de fibras, que sean independientes de la velocidad de
la cinta de fibras.

Esta finalidad se consigue, mediante el procedimiento
seglin la presente invencidn, porque la sefial de medicién de
presibén es transformada en una seflal de tensidn elé&ctrica
proporcional, la cual es integrada continuamente en un

perfiodo de tiempo que requiere la cinta de fibras para
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recorrer un camino.correspondiente a un tramo de_medicién.

El dispositivo segfin la invencién para la realizacién
de este procedimiento, comprendiendo un embudo dé medicidn
neumdtico para la cinta de fibras, se caracteriza éorque
comprende un transformador neumdtico/elé&ctrico conectado
neumiticamente con el eﬁbudo de medicibén y elé&ctricamente
con un circuito integrador, asi como una lbgica de gobierno
vinculada, por una parte, con un detector de proximidad
cooperante con una rueda dentada de un reductor de una
mé&gquina de preparacién de la hilatura y, por otra parte,
con el circuito integrador.

En el procedimiento puede resultar ventajoso almacenar
un valor de integracidn hasta la llegada del subsiguiente
valor de integracién, anular el valor de integracibén alma-
cenado a la recepcidn del subsigquiente valor de integracién
y mantener constante el tramo de medicidn. ﬁn una forma de
realizacién ventajosa del dispositivo, el circuito integrador
puede estar realizadé adicionalmente como circuito Sample

and Hold con un condensador de retencidn. El detector de

" proximidad puede estar realizado de tal modo que a cada pasa-

da de un diente de la rueda dentada envie un impulso a la
18gica de gobierno, la cual puede estar realizada de tal modo,
para la apertura y el cierre de dos conmutadores, que entre
un primero y un seqgundo impulso sea formado un valor de inte-

gracién en el condensador colector y entre el segundo y un
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tercer impulsoc sea mantenido dicho valor en el condensador
de retencidén. Ademds puede ser ventajoso que el circuito
integrador presente un conducto de salida, vinculado al
condensador de retencidén, para una sefial de salida que
pucde ser cmpleada, por ejemplo, para la regulacidn del
reductor de la méquina de preparacién de la hilatura.

A continuacidn se describirin mis detalladamente el pro-
cedimiento y el dispositivo seglin la invencién mediante
ejemples de realizacién ilustrados en los dibujos adjuntos,
en los cuales:

La Fig. 1 muestra esquemdticamente el principio de la
formacién del valor de medicifbn;

la Fig. 2 es una ilustracidn gr&fica de un ejemplo de
la trayectoria de la tensidn en el circuito Sample and Hold;
y.

la Fig. 3 muestra un dispositivo aplicado a una m&quina
de preparacién de la hilatura, destinado a la obtencién de
un valor de medicidn correspondiente al titulo de la cinta
de fibras.

Para la medicién del titulo de una cinta de fibras 1
(Fig. 1) es conducida dicha cinta de fibras, a la velocidad
de trabajo, a través de un embudo de medicidén 2. En el punto
mds estrecho de dicho embudo desemboca un conducto neumdtico
3, con el cual es medida, de forma en sI conocida, la presién

en el embudo de medicién 2, la cual representa una medida
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para el tftulo de la cinta de fibras 1. La sefial de medi-
cién neumidtica es conducida por el conducto 3 a un transfor-
mador neumético/eléétrico 4, en el cual es transformada

la presidn medida por una caja medidora de presidn en una
tensién eléctrica proporcional. La sefial de tensifn eléctri-

ca llega, a través del conducto eldctrico 5, a un circuito

integrador 6, en el cual es integrada la tensién. Para ello

se forma constantemente un valor final de integrécién de la
tensién en un perfodo de tiempo que requiere la cinta de
fibras 1 para recorrer un trecho elegido constante como tramo
de medicidn s. ELl valor de integracién correspondiente a una
sefial de salida 7 es almacenado hasta que sea anulado por

la llegada del prSximo valor de integracidén. Por consiguiente,
la sefial de salida 7 determina, para una longitud constante
de la cinta de fibras, una medida para el tftulo de E&sta,

que resulta excelentemente apropiada para fines de gobierno
y regulacién o que puede ser converfida, mediante adecuada
transformacién,ien una medida convencional de titulo.

En la Fig. 2 se ilustra, en el eje de las ordenadas, la
trayectoria de la tensidén elé&ctrica U (p), dependiente de la
presidn neumdtica, sobre la longitud 1, ilustrada en el eje
de las abscisas, del camino recorrido por la cinta de fibras.
El valor de integracién U (p), correspondiente a-la sefial de
salida 7, determina una curva escalonada con un ancho de

escalén s correspondiente al tramo de medici6n de la dinta
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de fibras. Por consiguiente, i} (p) constituye el valor
medio de la tensidn U (p) en el intervalo de integracién,
gue coincidirf tanto mis exactamente con la trayectoria
moment&nea de la tensidn cuanto mis peguefio se elija el
tramo de medicidén s correspondiente al camino recorrido

por la cinta de fibras. La sefial de salida 7, que repre-
senta una medida para el tfitulo de la cinta de fibras, es
ahora plenamente independiente de la velocidad de la cinta
de fibras, ya que el valor de integracidn se forma siempre
sobre la misma longitud constante de cinta. En efecto, si
varfa la velocidad de la cinta de fibras, el tiempo de inte-
gracidén y la presién p variaran en sentidos opuestos, segfin
gque la cinta de fibras recorra el camino correspondiente
al tramo de mediciSn s m&s rdpida o m&s lentamente.

En un ejemplo de realizacidn préctica (Fig. 3) es con-
ducida una cinta de fiﬁras 1 a travEs de un embudo de medi-
cidén 2, antes de llegar a un par de cilindros 8 de una mégquina
de prepafaei6n de la hilatura no ilustrada en mis detalle.
El embudo de medicidn 2 estd conectado, a través de un con-
ducto neumitico 3, con un transformador neumitico/elé&ctrico
4. Desde &ste lleva un conducto el&ctrico 5 a un circuito
integrador 6, realizado a modo de circuito integrador y
circuito Sample and Hold, y que suministra una sefial de
salida 7. Un motor 9 acciona un reductor 10 de la miquina

de preparacidén de la hilatura, estando ilustrado en el dibujo
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Gnicamente el accionamiento del par de cilindros 8. Enfrentado
a una rueda dentada 11 del reductor 10 se halla un detector
de proximidad 12, el cual est& vinculado elé&ctricamente a
una l6gica de gobierno 13. Esta légica de‘gobierﬁo 13 esté
conectada con dos conmutadores 14 y 15 del circuito inte-
grador 6.

La presidén neumdtica medida en el embudo de medicién
2 es transformada en el transformador 4 en una tensidn eléc-
trica proporcional y es transmitidé al circuito integrador
6, realizado a modo de circuito integrador y circuito Sample
and Hold. El detector de proximidad 12 detecta, por ejemplo;
la distancia t entre dos dientes de la rueda dentada 11, es
decir cada vez que un diente de la rueda dentada pasa por
delante del mismo, dicho detector transmite un impulso a la
l6gica de gobierno 13. Ahora bien, la divisién t entre diente
y diente es constante y corresponde a un pequefio tramo de
cinta de la longitud s de la cinta de fibras 1 transportada
por entre los cilind?os 8‘y, por tanto, a un tramo de medi-
cidén constante s. Por consiguiente, la l6gica de gobierno 13
abrird y cerrari los conmutadores 14 y 15 en ﬁna tal caden-
cia gue continuamente, entre un primero y un segundo impulso
del detector de proximidad 12, sean integrados los valores
de tensib6n en el condensador colector 16, sean luego trans-
mitidos al condensador de retencién 17, sean alli almacenados,

entre el segundo y un tercer impulso, y resulten anulados a
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la llegada del subsiguiente valor de integracién. ﬁn conduc-
to vinculado con el condensador de retencidn 17 suministrard
pues continuamente, en cada giro de la rueda dentada 11 en
una magnitud correspondiente a la divisidén t entre dientes,
un valor de tensién integrado, proporcional al titulo del
tramo de medicidén s de la cinta de fibras 1 o del avance

de la cinta de fibras generado por dicho giro, respectiva-
mente. Por consiguiente, la sefial de salida 7 constituye una
apropiada magnitud de regulacién y gobierno para la prepara-
cién de la hilatura, independiente de la velocidad de trabajo
de la cinta de fibras. Asi por ejemplo, la sefial 7 puede
ser enviada, para la requlacién de la velocidad del wmotor

9, a un regulador 18 vinculado a dicho motor, tal como se
ilustra con lineas de trazos en la Fig. 3. De esta manera
puede regularse la velocidad del reductor 10 y del par de
cilindros 8 vinculado al mismo en dependencia del titulo de
la cinta de fibras 1.

Naturalmente, 15 integracién no est& ligada a la di-
visién entre dientes t de la rueda dentada 11, ya que puede
elegirse cualquier distancia deseada, que se halle en el
interés de los entendidos en la materia y que corresponda
a un camino constante de la cinta de fibras.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi
como la manera de ponerlo en préactica, se hace constar que

todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio funda-



mental puede quedar sometido a variaciones de detalle.
.También se hace constar que esta invencifén corresponde a la
descrita en la Bolicitud de Patente N¢ 15866/77, depositada
en Suiza en 22 de Diciembre de 1977, cuya prioridad se
reivinéica de acuerdo con los Convenios Internacionales

en vigor, siendo lo esencial y por lo que se solicita

Patente de Invencidn, por veinte afios, lo gue queda resumido

en las siguientes reivindicaciones:
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10

REIVINDICACIONES

12, - pProcedimiento para la obtencidn de magnitudes de
medicién que correspondan al titulo de cintas de fibras
empleadas en la preparacidén de la hilatura, en el que la
cinta de fibras es conducida, para la formacidn de una sefial
de medicién de presifn dependiente del titulo, a velocidad
de trabajo a travé&s de un embudo de medicidn, caracterizado
porque la sefial de medicién de presidn es transformada en
una seflal de tensién eléctrica proporcional, la cual es
integrada continuamente en un perfodo de tiempo que reguiere
la c¢inta de fibras para recorrer un camino correspondiente
a un tramo de medicidn.

22, - procedimiento seglin la reivindicacién 12, carac-
terizado porque se almacena un valor de integracidn hasta la
llegada del subsiguiente valor de integracifn.

32, - procedimiento seglin la reivindicacién 29, carac-
terizado porque el valor de integracidn almacenado es anulado
a la recepcidn del subsiguiente valor de integracidn.

42,- procedimiento segfin la reivindicacién 12, carac-
terizado porque se mantiene constante el tramo de medicidn.

52.- pispositivo para la realizacién del procedimiento
para la obtencién de magnitudes de medicidn que correspondan
al titulo de cintas de fibras empleadas en la preparacidn de
la hilatura segfin la reivindicacién 12, comprendiendo un

embudo de medicién neum&tico para la cinta de fibras, carac~
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terizado porque comprende un transformador neumdtico/elé&ctrico
conectado neumiticamente con el embudo de medicidén y elé&c-
tricamente con un circuito integrador, asf como una l&gica

de gobierno conectada, '‘por una parte, con un detector de
proximidad cooperante con una rueda dentada de un reductor

de una miquina de preparacidén de la hilatura.y, por otra
parte, con el circuito integrador.

62, ~ Dispositivo segfin la reivindicaciﬁn 5§, caracteri-
zado porque el circuito integrador estd realizado adicional-
mente como circuito Sample and Hold.

78, - Dispositivo seglin la reivindicacidn 62, caracteri-
zado porque el circuito integrador comprende un condensador
colector y un condensador de retencién. 7

g2.- Dispositivo segiin la reivindicacién 52, éa:acteri—
zado porque el detector de proximidéd estéd realizado de
tal modo que a'cada pasada de un diente de la rueda dentada
envia un impulso a la 1l6gica de goBierno.

92 .- Dispositi%o seqlin la reivindicacidn 52; caracteri-
zado porque la l&gica de gobierno estd realizada de tal modo,
para la apertura y el cierre de dos conmutadores, que entre
un primero y un segundo impulso del detector de proximidad
es formado un valor de integracién en el condensador colector
y entre el segundo y un tercer impulsc es mantenido dicho
valor en el condensador de retenciOn.

; - ; s = s a
102, - Dispositivo seglin la reivindicaeidn 5-~, caracte-



10

12

rizado porque el circuito integrador comprende un conducto
de salida de una sefial de salida, conectado con el conden-
sador de retencidn.

112, - pispositivo seglin la reivindicaci®n 102, caracte-
rizado porque el conducto de salida de la sefial de salida
estd vinculado con un regulador conectado a un motor-reductor
de regulacibén de la velocidad del reductor de la midquina de
preparacidn de la hilatura.

122.- PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA OBTENCION DE
MAGNITUDES DE MEDICION QUE CORRESPONDAN AL TITULO DE CINTAS
DE FIBRAS EMPLEADAS EN LA PREPARACION DE LA HILATURA,
tal y como gqueda descrito y reivindicado en la presente
memoria que consta de doce hojas mecanografiadas por una sola
cara y de dos l&minas de dibujos.

BARCELONA, 15 de Diciembre de 1978.

MASCHINENFABRIK RIETER A.G.
P.P.

J.M. GOM

P
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