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La presenta Patente de Invención co n siste  conforme in ­

d ica  su enunciado en un "PROCEDIMIENTO PARA EL SECADO POS 

TEMOR AL LAVADO DE PRENDAS",

Actualmente en e l  lavado in d u stria l de prendas, se ha- 

g con n ecesario  e l  consumir un gran ndmero de anorgia con 

a l f in  de obtener e l  secado p erfecto  de estas ropas pre­

viamente lavad as.

Los sistem as mas u tiliz a d o s  actualm ente, consistan  en 

la  adaptación de un c iro u ito  a  tra v é s  d e l cu a l, ae im pul- 

10 sa  una co rrie n te  de a ir e , previam ente calentada, hadándo­

l a  atravesar por e l  tambor, en donde se encuentran la s  

prendas previam ente lavad as, a ire  que una vez sa lid o  de 

e ste  tambor pasa a  travo s de un re frig e ra d o r, e l  cual con­

densa l a  humedad ex iste n te  en e ste  a ir e , siendo nuevamen- 

1g te  conducido e l  a ir e  a una s e r ie  de ca le fa cto re s  para con­

seg u ir un aumento de tem peratura y  de e sta  forma continuar 

e l  c ic lo .

Para conseguir la  elevació n  de l a  tem peratura, son co­

nocidos actualm ente dos sistem as b á sico s, uno de e llo s  es 

20 mediante la  in sta la c ió n  de una s e r ie  de re s is te n c ia s  elóo 

t r ic a s , Dado que debe de e levarse  a  una tem peratura impog 

ta n to , l a  cantidad de en ergía e lé c tr ic a  n ecesaria  para la  

alim entación de ésta s  re s is te n c ia s , a  de se r  sumamente 

elevad a, por ejemplo en la s  máquinas de lavado de tip o  

25 medio, in sta la d a s en la  mayoría de tin to r e r ía s , debe de 

a lcan zar aproximadamente una p oten cia en la s  re s is te n c ia s  

de unos 14 KW.

E llo  as numerosas ocasiones comporta una s e r ie  de in -
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conveniente*, oaya a l  in d u s tr ia l, ya que n e ce sita  una 

in sta la c ió n  de gran im portancia y  en mucha* ocasiona* re ­

su lta  prácticam ente im posible e l  conseguir e sta  in s ta la -  

ció n , salvo  oon co stes prácticam ente p ro h ib itiv o s, por ha- 

5 lia r s e  esta s tin to re r ía s  en senas urbanas que no pueden 

disponer de se ta  p oten cia e lé c tr ic a , eiende ademas suma­

mente elevado e l  coste d e l mantenimiento de e sta  in s ta la ­

ció n , dado precisam ente e l  gran consumo en ergético .

Otro sietem a u tilis a d o  para e l  calsntem iento de eete 

10 a ire  es mediante la  colocaoi& a de un serp en tín , alim enta­

do por vapor, pero e llo  comporta la  necesidad de ad q u irir 

un generador de vapor aún que eea de pequeHae dimanaiones, 

volviéndose a encontrar e ste  in d u str ia l oen lo s  gravea i&  

convenientes que representan la  in sta la c ió n  de un genera­

la  dor de vapor en c ie r ta s  u b icacio n es, dado precisam ente a l  

riesg o  en potencia que e llo  comporta, debiéndose de pre­

ve er la s  n ecesarias medidas de seguridad para la  in s ta la ­

ción  de t a l  generador.

En cuanto a l sistem a de re fr ig e ra c ió n  e l  mas u tilis a d o  

20 y  prácticam ente ú n ico, es mediante l a  colocación  de un ra­

diador a tra vés d e l cu al se le  hace pasar continuamente 

una co rrien te  de agua pro v in ien te  directam ente de la  red 

de sum inistro, e llo  comporta evidentemente un gran consu­

mo de se ta  agua, llegando a  veces en grandes in s ta la e io -  

25 nee a la  necesidad de co lo car una s e r ie  de depósitos y  to ­

rre e  de re fr ig e ra c ió n , oon e l f in  de poder hacer un r e c i­

c la je  de eete  agua.
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Como pe habrá podido comprender con todos detos procedi­

m ientos u tiliz a d o s  en la  actu a lid ad , crean innumerables in  

convenientes para l a  in sta la c ió n  de lo s  sistem as da secado 

en la s  máquinas para e l  lavado de ropa in d u s tr ia l.

$ Por t a l  m otivo se ha ideado e l  presente procedim iento,

g ra c ia s  a l  cu a l se  reb ajará  notablemente a l consumo de ener­

g ía  para e l  secado de l a  ropa, a  l a  vez que aumenta consi­

derablemente e l  rendim iento de l a  in s ta la c ió n , ya  que se 

provocará en e l  re frig e ra d o r un enfriam iento de d ate, me- 

10 d ian te la  colocación  de un compresor equipado con un depó­

s ito  de fraón  o cu alq u ier c tro  gas da sim ilares c a ra c te rís­

t ic a s  a  dote.

Evidentemente cuando se comprima e ste  gas haciéndole pa­

sa r  a  tra v é s de un rad iad or, dado que se le  habrá elevado 

1$ su tem peratura desprenderá una gran cantidad de c a lo r , sien ­

do conducido posteriorm ente e ste  gas a  un evaporador que se­

r á  o l radiador propiamente dicho d e l c irc u ito  de secado,en 

e ste  caso, a l  expandirse e ste  gas provocará un enfriam iento 

en e l  rad iad o r, con lo  cu al se bajaran, notablemente l a  tem- 

30 peratu ra de é s te , pasando seguidamente a l compresor con lo  

cu a l se in ic ia r á  un nuevo c ic lo .

Evidentemente con e ste  procedim iento se obtendrá una 

gran d ife re n c ia  de tem peraturas entre e l  re frig era d o r y  e l  

rad iad o r, consiguiéndose de e sta  forma un gran rendim iento 

25 en l a  in sta la c ió n  de secado, disminuyendo de e s ta  forma 

notablem ente s i  periodo de a sta  proceso.

Par o tra  p arte se ha comprobado en numerosas experien­

c ia s  re a liza d a s que e l  consumo en ergético  será  d e l orden
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a ia ta  vecaa in fe r io r  a l  u tiliz a d a  oon calsntam ianta da r a -  

eiatan etaa a ld ctrio a a , an tan ta qua a l  cenauma da agua aa- 

yd totalm snta a u la .

Otra* d a ta lla a  y  ca ra e te r ia tica a  da la  a ctu a l Patenta 

5 ao irán  yantando da m anifiesto an a l transcurso da la  dos- 

oripcidn qua a continuación aa dá, an q^a aa haca referan*, 

o la  a lo a  dibujos qua a aata Kamoria *a accmpaHa an la  qua, 

da manara un tanto esquem ática, aa rapraaantan le a  d a ta lla a  

p roferid o* da l a  Patenta* E stos d a ta lla a  aa dán a t ítu lo  

10 da ejem plo, haciendo re fe re n c ia  a  un osao p o sib le  de rea­

liz a c ió n  p rá c tic a , pero la  Patenta no queda lim itad a exac­

tamente a lo a  d a ta lla a  qua a l l i  aa exponen! por tan to  eata  

d escripción  daba aar oonaiderada dagde un punto da v ia ta  

ilu s tr a tiv o  y  sin  lim itacio n es da ningtma claaa*

15 La fig u ra  na 1 ea una v is ta  an alzado an a l que se pueda

observar e l  procedim iento preconizado adaptado a  una conven­

cio n al máquina da lavado, habiéndose repreaantado an a sta  

fig u ra  an forma eaquem ática, a l reco rrid o  d a l a ir e  qua pro­

vocará a l  aecado da l a  ropa, a s i como a l d a l c ir c u ito  con 

20 a l cu al aa conseguirá e l  calentam iento y  re fr ig e ra c ió n  da

data*

En a sta  fig u ra  se cbaerva qua aa ha dispuesto la  coloca­

ción da un convencional compraaor (10) aatando data soporta­

do con una p la tin a  (11) re a liza d a  para t a l  a fe c to ! en una 

25 poaioión cercana en a l m ancipado compresor (10) sa la  ha 

dispuesto un s lsc tro v sn tila d o r (12 ), siendo d ste s i  encar­

gado de provocar una co rrien te  da a ir e , la  cu a l será  cana­

liz a d a  por unas conducciones (13 ), conducción** qua eataran
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unidas por ambos extremos a l  tambor ( 14) ,  zona ón la  cual 

ae encuentra en su in te r io r , l a  ropa o m aterias previamen­

te  lavad as, la s  cu ales deben someterse a l  secado.

En e l  in te r io r  de l a  conducción ( 13) ae le  ha in s ta la ­

do un radiador ( 15) que será  e l  engargado de ca len ta r e l  

a ir e  impulsado por e l  e le ctro v e n tila d o r (12 ), ya que este  

rad iad or e sta rá  a una gran tem peratura, consecuencia de que 

e l  gas freon a l  s e r  comprimido por e l  compresor (10 ), date 

se encontrará a  una tem peratura elevada como consecuencia 

de su  compresión.

Este gas íreon  ee conducido posteriorm ente h asta e l  re­

frig e ra d o r ( 16) e l  cu al ae encuentra igualm ente ubicado en 

e l  in te r io r  de l a  can alizació n  (13 ). En esto  re frig era d o r 

( 16) se expandirá e l  gas freon  precedente d el radiador ( 15) 

con 1c cu a l dado precisam ente su expansión ce conseguirá 

dism inuir notablemente la  tem peratura e x iste n te  en e l  ra­

d iad or, pasando seguidamente e l  gas nuevamente a l  compresor 

(10 ), realizan d o do e sta  forma un nuevo c ic lo *

Evidentemente e l  a ire  que pase a tra v é s de e ste  re fr ig e ­

rador ( 16) , encontrará una su p e rfic ie  con una tem peratura 

sensiblem ente in fe r io r  a  la  de e ste  aipe en c ircu la c ió n , se 

condensará la  humedad transportada per 61, siendo é sta  reco­

gid a por una cubeta y  posteriorm ente conducida por e l  conduc­

to  (1? ) a un depósito ( 18) ,  siendo entonces desechada, o en 

e l  caso de que se u t i l ic e  d iso lven tes para e l  lavado, podrá 

s e r  recuperado, por s e r  introducido 63i mencionado d iso lven te 

en e l  depósito de recuperación (19) por e l  canal (20);

E l a ire  impulsado por e l  e le e tro v e n tila d cr (12 ), una vez 

pasado a  tra v é s  d e l re frig era d o r ( 16) y  tra s  haberse conden-
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sedo en Ó1 la  humedad e x ista n te , será  nuevamente oalentade 

par a l radiado ( 15) ,  aiendo conducido cate  a ira  a l  in te r io r  

dal tambor ( 14) , dando aa encuentra la  ropa a  aaoar, con ti­

nuando da aata forma a l o io lo  complato da aato a ira  .

5 Con a l f in  da a u x ilia r  a l  in ic io  d a l c ic lo  y  oonaaguir

una taaparatura a a tia fa c to r ia  an a l  comienzo da la  opera- 

oidn da aacado, aa incorporará an la  sona p o ste rio r a l r a ­

diador ( 15) ,  una convencional re e ie te n c ia  ( 21) que actuará 

tan aolo en e l  p rin cip io  da aata eparacidn de aeaado con e l  

10 f in  de coneaguir rápidamente la  elevación  da la  ta^ ax^ tu ra  

para conseguir un buen ra#man da tra b a jo ,

Como aa ha podido comprendar la  d escripción  d a l p roo sd i- 

mianto da aacado preconizado, data aa vá lid o  para cu alq u ier 

tip o  da componente que aaa u tiliz a d o , para a l lavado,

15 Bu lo a  oaaoa que aa haya u tiliz a d o  d iso lv en tes aa cuma-

manta e fe c tiv o , ya que aa pueda recuperar prácticam ente to ­

do a l d iaolven te u tiliz a d o  para cata  lavado, no a i endo por 

tan to  neoeaario la  u tiliz a c ió n  da recuperadora# au xiliara#  

de carbón activo  como aa venían preoiaan&o an la  actu alid ad ,

20 Para oonaaguir la  recuperación to ta l d e l d iaolven te ze

hace neoeaario a l conseguir qua paaa a tra vés d al tambor 

( 14) , en donde se encuentra e l  m aterial a se ca r, una co rrían ­

te  da a ira  f r ia  qua paae a au vez por un re frig era d o r que s s -  

ta  a una temperatura aanaiblemente in fe r io r  a la  d a l a ira  l i -  

25 bre an c ircu la c ió n . Para a lio  aa ha diapueato la  oolooaoidn 

da otro  radiador (22) conexionado antea da lla g a r  a l  gaa com­

primido a l radiador ( 15) ,  catando aata radiador (2 2 ), a u x ilia ­

do su re frig sra d o r por medio de un convencional sl*o tro -v*n t&
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lad o r (23)*

Evidentemente de e sta  forma e l  r e fr ig e r a r  este  gao por 

la  acción  d e l e le ctro -v e n tila d o r (2 3 ), M i como e l  ra d ia ­

dor (22) y  poder eer conexionado a voluntad, e l  gas (pie ha- 

5 ya. pasado a  travo s de d i, habrá disminuido notablemente su 

tem peratura a l  no h acerlo  pasar a tra v é s d e l radiador ( 15) , 

no se  aumentará l a  tem peratura de l a  co rrien te  de a ire  en 

c irc u la c ió n , siendo conexionado la  c a lid a  de e ste  radiador 

(22) directam ente con la  entrada a l  re frig e ra d o r ( 16) , pro- 

10 vooandose en é ste  la  expaneidn d e l gas, y  consecuentemente 

l a  dism inución de tem peratura en e l  re frig era d o r ( 16) ,

E l conseguir e sta  recuperación prácticam ente to ta l d el 

d iso lv en te  e x iste n te  en e l  in te r io r  d e l tambor ( 14) ,  es de 

suma im portancia, ya que lo s  equipos de lavado y  secado que 

13 no están  equipados con recuperadorea convencionales, deben 

de e s ta r  construidas todas la s  in sta la c io n e s e lá o tr ie a s  an- 

tid eflagran tem an te, y  por tanto resu lta n  sumamente costoaas.

Con la  u tiliz a c ió n  de e ste  procedim iento de secado, ya 

que dado que se consiga una recuperación to ta l d e l d is o l-  

20 v e n te , no será  n ecesario  que la s  in sta la cio n es que rodean y  

conexionan a  la  máquina de lavadp equipado con este  s is te ­

ma de secado, sean antide fla g ra n te s , reduciendo por tanto e l 

co ste  de in s ta la c ió n , como consecuencia de h abérsele adapta­

do e ste  procedim iento a l a  vez de poderse recuperar totalm en- 

25 te  e l  d iso lven te  u tiliz a d o  s in  s e r  n ecesario  e l  acoplamiento 

de un convencional recuperador,

D escrito  suficientem ente en que co n siste  e l  presente pro­

cedim iento en correepondencia con e l  plano adjunto, se com-



9$

W * podrán in tro d u c io s  en #1 a i  sao cualesquiera ao-. 

d iilca o io n es do d o ta llo  ao estiman ooavaniantaa Patarra (pta 

no a lta ra  la  aaanoia da la  P aten ta, que queda raamaida an 

la a  sigu ien tes mVMDICMHMZSt
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R E I V I N D I C A C I O N E S

H  -  "PROCEDIMIENTO PARA EL SECADO POSTERIOR AL LAVADO 

DE PRENDAS", caracterizad o  por cclco arae en l a  convencio­

n a l máquina do lavado un e le ctro -v e n tila d o r que provocará 

una co rrie n te  do a ir e , l a  cu al será  can alizad a por una con­

duccidn que unirán a ambos extremos d e l tambor de lavado 

que contendrá e l  m ateria l a se ca r, hablándose colocado en 

e l  in te r io r  de e sta  conduccidn, un radiador que e sta rá  a 

una gran tem peratura, conaeouencia de que por su in te r io r , 

se  le  hará pasar un g a s ,ta l como freon  previamente compri­

mido por un compresor.

2* -  "PROCEDIMIENTO PARA EL SECADO POSTERIOR AL LAVABO 

DE PRENDAS", segdn la  an terio r re iv in d ica ció n  ca ra cte riza ­

do porque e ste  gas deapuee de pasar por s i  rad iad o r, es 

conducido a  un re frig e ra d o r, que se  encuentra igualm ente 

ubicado en e l  in te r io r  de l a  conduccidn d e l a ir e , provocán­

dose en e l  re frig e ra d o r, su expansidn, enfriándolo notable­

mente, ciando conducido e ste  g a s, nuevamente a l compresor 

con lo  cu al se sn ic ia rá  un nueve c ic lo .

3* -  "PROCEDIMIENTO PARA EL SECADO POSTERIOR AL LAVADO 

DE PRENDAS", segdn la s  an terio res reiv in d icacio n es carac­

teriza d o  porque e l  a ire  impulsado por e l  e le c tro -v e n tila d o r, 

será  calentado por pasar date a tra v é s d e l radiador, siendo 

conducido posteriorm ente a l  in te r io r  d e l tambor de lavado, 

en donde se impregnara de humedad, surgiendo d e l tambor e l  

a ir e  humedecido por e l  otro  extremo de la  conduccidn, pa­

sando a  tra v é s  d e l re frig e ra d o r, zona en la  cu al dado e l 

choque térm ico que se prod ucirá, se condensaran la s  p á r tf-



aula* de humedad, transportadas por a l a ire  en c irc u la c ió n .

4 '  -  "MCCXDDKByTO PARA EL SECADO POSTERIOR AL LAVADO 

DE PRENDAS", segdn la s  an terio res re iv in d ica cio n es caracte­

rizad o  porque la s  p a rtíc u la s  de humedad eoodsnsadas en a l  

re frig e ra d o r, oaeran por gravedad y  serán recogid as por una 

cubeta y  conducidas a un d epósito , podiendo s e r  A stas p a rtí­

cu las recuperadas c  desechadas segdn e l  tip o  de liq u id e  u t i­

liza d o  pera e l  lavado,

5* -  "PROCEDIMIENTO PARA EL SECADO POSTERIOR AL LAVADO 

DE PRENDAS", segdn le s  an terio res re iv in d ica cio n es caracte­

rizad o  porque en e l  in ic io  de l a  operación de secado y  con 

e l  f in  de conseguir rápidamente una tem peratura s a t is fa c to r ia

ss  ha colocado adyacentemente a l rad iad or, una convencional 

re s is te n c ia  blindada, la  cu al se desconectará a u to aatiee- 

mente cuando la  tem peratura en e l  mencionado rad iad or, sea 

la  previamente e sta b le cid a ,

6* -  "PR O D R O M O  PARA EL SECADO POSTERIOR AL LAVADO 

DE PRENDAS", segdn la s  a n terio res re iv in d icacio n es caracte­

rizado porque cuando ee efectuó e l  Invade con d iso lv en tes y  

con e l  f in  de recuperarlo  totalm ente, en trará en aotivid ad  

otro  radiador equipado con un e le ctro -v e n tila d o r para su re­

fr ig e ra c ió n , situados en e l  e x te r io r  de la  conducción d el 

a ir e , con e l  f in  de que por e l  in te r io r  d e l tambor, pase 

una oorrien te de a ire  f r ía ,  por e s ta r  l a  conexión d e l gas 

que sa le  de e ste  radiador, directam ente conexionado con e l  

re frig era d o r ubicado en e l in te r io r  de la  conducción de 

a ir e .
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7* -  "PROCEDIMIENTO PARA EL SECADO POSTERIOR AL LAVADO 

DE PRENDAS" 4

Todo t a l  y  conforme se describe en la  presente Memoria 

l a  cu a l consta de doce hojas e s c r ita s  a máquina por una so - 

$ l a  de sus caras y  un plano que la  ilu s tr a .

MADRE) , 18 
JORGE ORIERA ROIO 

P .A .

M.' (ARME?) MORGAQES MAKOHELtíS
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