s e At ks et e s w4 w

. @ TITULAR (EB)

MINISTERIO DE INDUSTRIA Y ENERGIA )| NuMERe Al .
Registro ds 1a Propiedad Industrial . ES 8 1{-76 . 6?8 )
— Concedido el Reglstro de acuerdo N
- conlos a3 que figuran en la pre- -, 9 1.79
sente doscripcidn y segln el con- *

tenido de la Momoria adjunta.

PATENTE °'DE INVENCION

@ PRIORIDADES:

@uumno @ f':cuA . o @mus
1285,78 . 12.1.78 . GRAN BRETANA

@'ICHA DE PUBLICIDAD CLA'IHCACION INTERNACIONAL @pA’leT‘ DE LA QUE K8 DIVISIONARIA

A6k

@”I'U\.O DE LA INVENCION

"UN PROCE DI"'IEITI‘O PARA LA PREPARACION DE UNA COMPOSICION DETER-
GENTE DESODCRANTE"

d

4
71} S DLICITANTE (8)

UNILEVER N.V.

DOMIGILIO DEL SOLICITANTE !

Burgemeester s’Jacobplein 1, ROTTERDAM, HOLANDA

@ INVENTOR (£8)

El mismo solicitante

@ REPRISENTANTYE

D. BERNARDO UNGRIA GOIBURU .

UNE A4 MOD, 3108 ) UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

.

C g



t

oo i

1

T e mlendh b s a by

s a

vl

TS e -
. S .

oo

10

15

20

.25

-2 - REF: Case No. B479 London.

Esta invencién se refiere a productos detergentes

desodorantes para uso en la supresibén de los malos olores

del cuerpo humano.

ANTECEDENTES DB LA INVENCION

Desde hace tiempo se sabe que el degarrollo de malos
olores corporales es debido en gran parte a la accidn bacte-
riana sobre los productos de las gléndulas éudoriferas. El
lavado de la éiél con un detergente, por ejemplo en forma de
pastilla detergente para el aseo personal, elimina los pro-
ductos malolientes y reduce la concentracién de bacterias so-
bre la piel. Anflogamente, el lavado de las ropas sucias con
un ﬁroducto detefgente para el lavado de telas, por ejemplo

en forma de producto detergente liquido o en polvo, elimina

Alos’productos malolientes y las bacterias procedentes de la

piel.

Se ha acostumbrado & incorporar germicidas a los pro-
ductos detergentes, especialmente los destinados al asec per-—
sonal, en la creencia de que puede inhibirée el desarrollo
de esta microflora de lapiel que éontribuye a los malos olores
corporales y suprimirse la produccidén de sustancias malolieh-
tes. Los germicidas son por lo menos parcialmente eficaces
p&ra reducir o retrasar el desarrollo de los malos olores
coréorales pero no resuelven conpletamente el problema, debi-
do posiblemente a que hay otras causas de los malos oléres sSO-

bre la piel que no estan relacionadas con la proliferacidn
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de bacterias.

COMPENDIO DE LA INVENCION

Ahora se ha descubierto que ciertas‘combinaciones de
sustancias distintas de los herbicidas, a las que nos refe-
riremos en lo que éigue‘comb "6omposiciones/@esodorantes",.
cuando se incorporan a un producto detergente para ei lavado
de la ropa, pueden depositarse sobre la tela de la prenda lg‘

vada con el producto, de manera que la tela tiene entonces

la |propiedad de reducir los malos olores cdrporales‘quando

la 'prenda es postefiormente usada en contacto con la piel.
En el transcurso de los intentos para caracterizar

este nueve principio, se han estudiado muchos centenares de

sustancias y mezclas de sustancias para detectar su actividad

‘dedodorante.

DEFINICION DE LA INVENCION

En su aspecto mis amplio, esta invencién proporciona 
un producto detergente desodqranté constituido por un jabdn,
una composicién desodorante y otros coadyuvantes detergen-
tes, que incluyen por lo menos uno seleccionado entre re~ '
forzantes de la detergencia (distintos del jabén) y blan-
queantes, presentando la composicién desédorante un poder
desodorante de 0,50 a 3,5, medido ﬁediante el ensayo gel'poj
def desodorante. ‘

La invencién tambi&n proporciona un procedimiento

para la pre?aracidn de un productovdetergente desodorante,
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que consiste en mezclar un jabén, otros coadyuvantes deter-

~gentes, entre los que se encuentra por lo menos uno selec-

cionado entre reforzantes de la detergencia (distintos del
jabbn) y blanqueantes y una composicién desodorante como la
aqui definida, para formar un producto detergente desodo-
ranée. 7

La invencidn también proporciona un método para el
tratamiento de';as telas qde consiste en lavar las prepdas
deftela u otros articulos que han de entrar en contacto con

la!piel humana con un producto detergente desodorante de los

aqui definidos,

\

La invencién también proporciona una tela desodorante
que estd constituida bor una tela lavada con el produéto de-

tergente desodorante, destinada al contacto con la piel huma-
na, conteniendo esta tela una céntidad desodorante eiicaz

de una composicidn desodorante como las aquf definidas.

Lé invencién pro@orciona ademds un método para su-

primir los malos olores del cuerpo humano que consiste en

poner en contacto la piel con ung tela tratada con un pro-

ducto detergente desodorante de los agquf definidos.

El producto detergente désodorante de la invencién
‘debe contener una composicidn desodorante que satisfaga la
prﬁeba de poder desodorante cuando se ablica a la piel del
hombre. La proporcién media en que debe reducirse el mal olor

corporal se expresa como podex desodorante de la composicibn
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desodorante contenida en el éroducto detergente, Por consi-
guiente, los éroductos de la invencidén contienen una compo-
sici6én desodorante con un poder desodorante de 0,50 a 3,5. |
Los productos donde la‘composicién desodorante tiene un po-
der desodorante inferior a 0,50 estén fuera de los 1fmites
de esta invencibn y se consideran incapace;’de reducir los

malos olores corporales en grado significativo.

Determinacién del poder desodorante

N En este ensayo se mide el poder desodorante de una

composicién determinando su eficacia, cuando se encuentra

‘en una pastilla de jab6n corriente a la concentracién habi-

tual, para reducir los malos olores corporales cuando la

pastilla de jabdn corriente se utiliza para lavar las axila;
de‘un panel de sujetos humanos. '
La eleccifn del jabdr de base no es criticé para
los resultados ‘del ensayo pero como ilustrativa de la con-
ducta.delbehsayo en este aspecto, se incluye en la descrip-
cién del ensayo el procedimiento.seguido en la preparacién
de la base empleada en muchos de. los ensayos a los que se
refériré mis tarde esta memoria.
Se preparan unas pastillas dé jab8n corrientes como
sique, estando expresadas todas las cantidades en peso.
‘ ~ Como jabln de base se utiliza un jabén sédiéo h@me-

do neutro que contiene 63 % de materia grasa total de la

que el 82 % es un &cido graso del sebo y el 18 % es un Sci-
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" do graso del aceite de coco. A una mezcla homogénea de

9.000 partes de este ‘jab6n de base y 340 partes de &cido

.graso de aceite de coco libre a 80°C se agregan con agita-

ci6én 9,4 partes de una solucidn acuosa al 20 % de etilen-
diaminotetraacetato tetraéédico,.z,z parte%ﬁdé una solu-
ci6n acuosa a1;60 % de &cido l-hidroxietano-1,l-difosfbnico
y 7,2 partes del antioxidante hidroxitolueno butilado (BHT)
disuelto en una pequefia cantidad de alcohol metilico indus-
trial y‘la.temﬁeratura de la masa se eleva a 140°C a una pre-
sién superior a la atmosférica. Despuds la masa se atomiza
ajunos 30 mm de mercurio para producir una com?osicién seca
dL ﬁabén que se recoge y extruye a 30°C como fideos con un
céntenido en humedad del 12 % aﬁroximadamente; -

| Se mezclan a la temperatura aﬁbiente‘9770 partes de

los fideos de jabdn asf obtenidos con 150 partes de la com-

posicibn desodorante a ensayar, junto con 30 partes de didxi-

~do de titanio opacificador y 50 bartes de una suspensidn

colorante. La mezcla resultante se muele y amasa en el equi-~
po convencional, se corta en bloques y se estampa en pas-
tillas. La composicién.désodorante a ensayaf se encuentra
presente, por lo tanto, en la ﬁrOporcién éatrén‘del 1,5 3%.
Estas pastillas se describen como jabén de base 80/20/5 y
esfén constituidas por 80 partes de jabdn de sebo y 20 par-
tes de jabén de coco, siendo 5 ﬁartes de esta mezcla de ja-

bén &cidos grasos libres expresados como &dcido graso del
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aceite de coco.

Las pastillas de jabdn de control se preparan de
forma similar pero omitiendo la combosicidn desodorante. En
otros aspectos, la bastilla de control solamente debe.con-,
tener los aditivos convencionalmente preéenggé en los pro-
ductos de aseo personal y en las cantidades convencionalmen-;
te empleadas eﬁ este caso. Por ejemﬁlo, ests pérmiﬁidof como

se ha indicado en la descripcién anteriof, incluir aptioxi—

: § ‘ .
dantes en la pastilla de control pero &stos deben encontrar-

| .
se solamente en la cantidad requerida para estabilizar el

jgb6n de base.

| El ensayo se realiza de una forma basada en la pro- ;
yéctada por Whitehouse & Carter y publicada en'”Théinocee- :
dings of the Scientific Section of thé Toilet‘Goods Agépcia-
tion", n° 18, Diciembre 1967, pdgs. 31 a 37, bajo el tftu-
lo "Evaluation of Deodorant Toilet Bars".

El ensayo descrito en esa publicacién fu& modificado
de tres maneras: En primer lugar, se empled la pastilla de
jab6n patrén conteniendo 1,5 % en peso de una composicifn
desodorante en lugar de germicidas; en segundo lugar, se enr;
pled una escala de graduacién de 0 a 5 en lugar de 0 a 10,
éomo base para determinar el poder desodorante y, en tercer
lugar, la graduacién de la intensidad del olor se realizd

5 horas después del tratamiento en lugar de 24 horas, Este

ensayo se denomina aquf, Ensayo del Poder Desodorante.
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Aunque la invencibén en sus aspectos mis amplios pro-
porciona productos detergentes desodorantes que‘contienen
composiciones desodorantes con un poder desodorante de 0,50
a 3,5, los productos detergentes desodorantes preferidos
son agquéllos que contienen composiciones desodorantes con

-~

un poder desodorante de (%60 como minimo o 0,70, 0,80, 0,90,

1,00 o 1,20, siendo tanto més eficaz el producto como deter-

“gente desodorante cuanto mds alto sea este valor minimo.

Co%puefto activo detergente
! ' El producto debe contener un jabdn que es ana sal
metdlica alcalina de un 4cido orgénico, soluble o dispersa-
ble en agua, especialmente una éal sb6dica o potdsice, o la

correspondiente sal de amonio o deAamonio sustitufdo. Son
ejemplos de dcidos orgédnicos adecuadoé los Acidos carboxi-
liéos alifaticos, naturales o sintéticos, de 10 a 22 &tomos
de carbono, especialmente los &cidos grasos de los aceites
triglicéridos como el sebo y el aceite de coco.

El jab6n preferido es un jabdn de &cidos grasos
del sebo, que son los &cidos grasos derivados de las grasas
de la clase del sebo, por ejemplo sebo de buey, sebo de
cordero, manteca de cerdo, aceite de palma y algunas mante~
cas vegetales. Pueden mezclarée con los jabones sédicos de
sebo pequefias cantidades, aproximadamente hasta del 30 %

y preferiblemente del 10 al 20 % en peso, de jabones sédicos

de &cidos grasos de aceite de nueces, derivados de aceites
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de nueces, por ejemplo aceite de coco y aceite de almendra
de palma, para mejorar sus caracterfsticas de formacién de }

espuma y solubilidad, si se desea. Mientras que los &acidos

_grasos del sebo son predominantemente &cidos grasos C14 Y

C18' los dcidos grasos de los aceites de nu€tes son de ca—'
dena mds corta y predominantemente estén constituldos pox

&cidos grasos 010—014.

' La cantidad de' jab6n que puede incorporarsevﬁi produc~
to leté@gente desodorante de esta invencibn es de 1 a 99 % ‘
y preferiblemente de 2 a 50 % en peso.

v El producto también puede contener opcionalmeute de-!'
tergentes no jabonosos gque pueden ser de caréqter.no'jabo—
noso aniénico, no idnico, catibnico, anfbtero o zwittgriénico.
Los compuestos activos detergentes anifnicos no jabonqsos
fipicos son las sales solubles én agua, especilalmente laé sa-
les de metales:alcalinos, amonio y alcanoclamonio, de produc-;
tos de reaccién suiffiricos orgénicos que contienen en su
estructura molecular un‘grupo‘alquilo de unos 8 a unos 22 4to-
mos de carbono y un grupo éster‘dé &cido sulfénico o de fci~

do sulfGrico (dentro del término "alquilo" se incluye la

porcidén alquilo de los grupos acilo). Son ejemplos de este

. grupo de detergentes no jabonosos que pueden utilizarse aquf

los alquilsulfatos de sodio y potasio, especialmente los obte-

nidos por sulfatacifén de los alcoholes superiores (CB-Clgl pro
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ducidos por reduccidn de los glicéridos del'sebo o del aceite
de coco y los alquilbencenosulfonatos de sodio y potasio don-
de el grupo alquilo contiene alrededor de 9 a 15 &tomos de
carbono en cadena lineal o ramificada. ‘

Otros compuestos activos detgrgentgi anibénicos son
los alqui}glicérol—éter—sulfonatos de sodio, especialmente
los éteres de alcoholes superiores derivados del sebo y del

aceite de coco; sulfonatos y sulfatos sédicos de los mono-

: i
_glicéridos.de 4cidos grasos del aceite de coco y sales de

sodio o potasio de alquilfenol-etilenoxi-éter-sulfato conte-
iendo alrededor de 1 a 10 unidades de 6xido de etiieno por
m?lécula y donde los grupos alquilo contienen alrededor de
8!a 12 dtomos de carbono. .
Otros éompuestos activos detergentes anibnicos no
jabonosos,.ﬁtiles en esta invencibn, son.las s;lesrsciubles

en agua de los ésteres de los &cidos grasos alfa-sulfonados

que contienen alrededor de 6 a 20 Atomos de carbono en el

_grupo éster; sales :solubles “en agua. de &dcidos 2-

aciloxi~alcano~l-sulfénicos de unos- 2 a-9'étomos de carbono
en el grupo acilo y de unos 9 a 23 &tomos de carbono en el
radical alcano; alquil-&ter-sulfatos ’que contienen alréde-—
dor de 10 a 20 dtomos de carbono en el_grupo’alquilo v alre-
deébr de 1 a 30 moles de Sxido de etileno; sales solubles

en agua de olefinsulfonatos que contienen alrededor de 12 a

~

24 4tomos de carbono y 6-alquiloxi-alcanosulfonatos que con-
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tienen alrededor de 1 a 3 &tomos de carbono en el grupo
alquilo y alrededor de 8 a 20 4tomos de carbono en el ra-

dical alcano.

Los compuestos activos detergentes anidnicos no ja-|

bonosos solubles en agua vreferidos en este’invencién son ‘f
los alguilbencenosulfonatos lineales de unos 11 a 14 a;omosi
de carbono en el grupo alquilo: los alquil(clz_zolgplfatos !
de la gama del sebo; los alquilglicerilsulfonatos Aéhla.ga—;
ma (del coco y los alquil~&ter~sulfatos donde el radi;al |
él&uilo contiene alrededor de 14 a 18 &tomos de céfﬁbﬁo Yy
el grado medio de etoxilacifn oscila entre 1y 6. a

)

Entre los compuestos activos detergentes aniénicos

no jabonosos .preferidos especificos se encuentran lbs alqui;-l

(Cio—clz)bencehosulfénatos de sodio lineales; alquil(clo-clzl
bencenosulfonatos de trietanolamina; alquil (sebo) stlZatos de
sodio y alquil(coco)gliceril-étexr—sulfonatos de sodio y la |
sal sédica del producto de condensacién sulfatado del alco-
hol del sebo conteniendo alrededoxr de 3 a 10 moles de Oxi-
do de etileno. ‘

Se sobreentiende que cualquiera de los compuestos
activos detergentes anibénicos opcionales mencionados puede
utilizarse independientemenhe'o en forma de mezclas.

| ~ Como ejemplos de éompuestos activos detergentes no
iénicos adecuados citaremos los condensados de alcoholes o

4cidos carboxflicos alifdticos de cadena lineal y ramifica-
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da, de 8 a 18 &tomos de carbono, con 6xido de étileno,

por ejemplo uﬁ condensado de alcohol de coco-6xido de eti-
leno de 6 a 30 moles de 6xido de etileno por mol de alcohol
de coco; condensados de alquilfenoles cuyo grupo alquilo
contiene de 6 a 12 4tomos de carbono con 5,§ 25 moles de
6xido de etileno por'mol de alquilfenol; condensados del
'prbducto de reaccidn de etilendiamina y éxido de progpileno
con 6xido de etileno, conteniendo los condensados de 40 a
.80 % en peso de radicales polioxietileno y con un peso mo-

lecular de 5000 a 11.,000; 6xidos de aminas terciarias de

‘£f6rmula R,NO, donde un grupo R es un radical alquilo de 8

a 18 4tomos de carbono y los otros son cada uno de ellos un
grupc metilo, etilo o hidroxietilo, por ejemplo 6xido de
dimetildodecilamina; 6xidos de fosfinas terciarias de f£6rmula
R;PO, donde unjgrubo R es un radical alquilo de 10 a 18 ato~

mos de carbono y los otros son cada uno de ellos un grupo

Valquilo o hidroxialquilo de 1 a 3 &tomos de carbono, por

ejemplo Gxido de dimetildodecilfosfina; y dialquilsulféxi-
doside férmula R,S0 donde un grupo R es un grupo alquilo
de 10 a 18 &tomos de carbono y el otro es metilo o etilo,
por ejemplo me&iltetradecilsulféxido.

R Los compuestos activos detergentes catifnicos ade-
cuédos son las sales de amonio cuaternario con un radical

alifitico de 8 a 18 &tomos de carbono, por ejemplo bromuro

de cetiltrimetilamonio.
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Son ejemplos de cqmpueStos activos detergentes anf6-
teros adecuados los derivados de aminas alifiticas secunda-
rias y terciarias que contienen un_grupo alquilo de 8 a 18

&tomos de carbono y un radical alifitico sustitufdo con un

~grupo aniénico solubilizante en agua, por ejemplo 3-dodecil- ;

aminopropionato s&dico, 3-dodecilaminobro§anosulfonato s6di-

to y N—2—hidrdxidodecil¥N~metiltauraﬁo s6dico.

Son compuestos activos detergentes zwitteribnicos
adeguados los derivados de compuestos aliffticos de amonio
cuaternario, sulfonio Yy foéfonio, ébn un rédical alifftico i
de 8 a 18 &tomos de carbono y un radical alifdtico éustitui~j
do‘éon un grupo anidnico soiubilizante en agua, pof_ejeﬁplo |
3~(N,N~dimetil~N~hexadecilamonio)prOpano-l-sulfonaéé—ﬁetaina;
3—(Hodecilmetilsulfonio)propan0414sulfonato—betaina y:3—(ce-§
tilmetilfosfon;o)etanosulfonato-betaina. | . }
|

Otros ejemplos de compuestos activos detergentes '
. : i

opcionales son los compuestos normalmente utilizados como
agentes tensbaétivﬁs citados en las conocidas obras “Surface?
Active Agents", volumen 1, por Schwartz y Perry y "Surface ‘
Active Agents and Detergents", volumen II por Schwartz,

Perry y Berch.

La cantidad total de jabén y otros cohpuestos acti-

.
|

vos detergentes opcionales que pueden incorporarse a los pro-

ductos detergentes desodorantes de esta invencién es alrede-:

i

dor de 1 a 98,99 % en peso. La cantidad preferida depéhder&

U S,

T e o i e



o Mon v E et

weepyiveen

v ey e v weenn

O o

et e

% e

U PN

10

15

; 20

25

- 14 -

!
de la naturaleza del producto (es decir, de si es sblido
0 liguido y de si contiene jab6n o jabfn y detergentes no
jabonosos) .

Puede afirmarse en general que la cantidad preferi-
da dg jabdén junto con compuestos activos dg;gfgentes opcio~
nales a‘empleaﬁ en esta invencién estd comprendida aproxi-
madamente entré 5y 95 % del peso del proaucto. .

La composicibén desodorante

% Las suétancias esenciales reguexidasvpara la for-
m&lacion de-‘composiciones desodorantes operativas de acuerdo
c%n el nuevo érincipio de esta invencidn son las que depri-
mén‘la presién parcial de-vapor de la morfolina por lo me-
ngs un 10 % mds de lo requerido por-la Ley de Raoult, de-
terminado mediante el siguiente ensayo, que denominacs

"Ensayo de la morfolina".

Ensayo de la morfolina

En este ensayo, se mide la capacidad de una sustan-
cia para deprimir la presi6n parcial de vapor de la morfolina
mis de lo requerido por laley de Raoult. Las sustancias que

experimentan reaccifn quimica con la morfolina deben conside-

‘rarse excluidas de este ensayo, aungue generalmente deprimen

la-presién parcial de la morfolina por lo menos en la cantidad
definida, ya que no todas estas sustancias son operativas de
acuerdo con el nuevo principio. Sin embargo, se sobreentiende

que estas sustancias pueden incluirse en la formulacidn de la
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_establecida y después se deja que actfie el exceso de presién

- 15 -

composicién desodorante siempre que, cuando estdn presentes,

la composicién sea capaz de reducir la intensidad del olor

-

pox lo menos en 0,50, como se define aqui.

1
El ensayo de la morfolina se realiza de la siguien~-

te forma:
. ~

En un frasco de muestras de 20 ml de capacidad se

‘introduce 1 g de morfolina, se tapa el frasco con una.tapa

e ?
de suero y después se mantiene a 37°C durante 30 minutos pa-

- -

ra alcanzar el equilibrio. Se analiza el gas del espacio li- ;:

bre del frasco perforando la taﬁa de suero con una aguja

capilar a travé€s de la cual ge hace pasar nitrSgeno 4‘37°C

para inyectar una muestra del espacio libre del fraséo. en
un cromatégrafo de gases, que lo analiza y proporcinna una

curva cromatogrédfica con un pico debido a la morfolina, que

 define un &rea que es proporcional a la cantidad de morfo-

lina:en la muestra. i
i El procedimiento se repite exactamente bajo las m:ts,--»L
mas éond;ciones utilizando en lugar de mo?folina sola una
mezcla de 0,25 g de morfolina y 1 g de la sustancia a ensa- |
yar y también utilizando 1 g de la sustancia sin la morfoli-?

na para comprobar si produce interferencias con el pico de

“la morfolina (lo que no es habitual).

Se repite el procedimiento hasta que se obtienen
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I

" resultados reproducibles. Se miden las &reas bajo los pi-

cos de la morfolina y se realiza cualquier correccién nece-
saria debida a la interferencia por la sustancia. |

Un aparato adecuado para realizar el procedimiento
descrito es un Perkin-Elmer Automatic GC Mui}ifract F40
para'el andlisis de espacio libre. Otros detalles de este
método han sido descritos por Kolb en "CZ-Chemie-Technik",
volumen 1, n® 2, 87-91 (1972) y por Jentzsch y colaboradores,

en "Z.Anal.Chem.", 236, 96-118 (1968).

. ' 7 :
! Las &reas medidas que representan la concentracidén

dej morfolina son proporcionales a la presién parcial de va-
po?‘de la morfolina en el espacio libre del frasco. Si A
esiel drea bajo el pico de morfolina cuando solamentia se
analiza morfolina y A' es el &rea debida a la morfolina cuan-
do hay presente una sustancia, la reduccidn relétiva e la \
presifn parcial de vapor de la morfolina por la sustancia
viene dada por la expresién 1 - A'/A,

De acuerdo con la Ley de Raoult, si a una tempera-
tura dada-la presidn parcial de vapor de la morfolina en
equilibrib con el airé situado sobre la morfolina liquida es
p, la presidén parcial ae vapor p‘;-ejercida por la morfoli-
na_en una mezcla liquida homogénea de morfolina y la sustan-
cia!a la misma temperatura, es pM/(M + PC), donde M y PC scn
las concentraciones molares de la morfolina y de la sustan-

cia. Poxr lo tanto, de acuerdo con la Iey de Raoult, la reduc-
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/
¢lfn relativa de la presién parcial de vapor de la morfolina |

(p~p') /p, viene dada por la expresién 1-M/(M + PC)i que bajo

las condiciones del ensayo es 87/(87 + m/4), donde m es el

pesc molecular de la sustancia. ' 1
i
{

El grado en que el comportamiento de la mezcla se
-~

aparta de la Ley de Raoult viene dado por la relacién :

-

. o 1-2a'/A A
87/(87 + m/4)

La relaci6n. anterior, a la que nos referiremos.como

ralacién de varianza de Raoult, se calcula a partir de los

szultados de los ensayos. Cuando una sustancia es una mez-

cla'de compuestos, se utiliza para m un peso molecular medio '

calculado o experimentalmente{determinédo. Una sustaﬁpia que
deérime la presién parcial de vapor de la morfolina por lo,
menos un 10 % m4s de lo requerido por la Léy dg'RaQulﬁ es
aquélla donde la relacién de varianza de Raoult es de 1,1
como minimo.

Las composiciones desodorantes pueden incorporarse
a los productos detergentes d;sodorantes de esta invencidn
a uﬁa concentracién comprendida aﬁréximadamente entre 0,01
y 10 % en peso, preferiblemente entre 0,05 y 3 %Iy todavié
mejor entre 0,1 y 1 % en peso.

=\¥ Es evidente que si se emplea menos de 0,01 % de

una composicién desodorante, es poco probable que el uso del

producto detergente produzca una reduccibén significativa
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!
de la intensidad de los malos olores corporales. Si se emplea

més del 10 % de composicién desodorante, entonces es improba-

ble que el uso del producto detergente reduzca la intensidad
de los malos olores corporales mds de lo observado al nivel
del 10 %. En el Ejemplo 1 dado m8s adelante se describe un
método para determinar la eficacia desodora;;e del producto
detergente desédofante cuando se emplea en el lavado de
tejidos. : |

Coadyuvantqs détergentes

i

iwvencién contienen otros ingredientes de la composici6én de-

Los productos detérgentes desodorantes de esta

" terdente (coadyuvantes) que incluyen por lo menos un coadyu-

i
B . - . R .
vante seleccionado entre reforzantes de la detergencia (dis-

, tintos del jab6n) y blanqueéantes.

Reforzantes de la detergencia distintos del jab&n

Los reforzantes fitiles son las sales reforzantes
orgdnicas e inorgédnicas, solubles en agua, as{ como diver-
S0s reﬁbrzantes insolubles en agua denominados *sembrados”.

Entre los.reforzantes inorgénicos de la detergencia

se encuentran, por ejempleo, las sales solubles en agua de

F .
‘fosfatos, pirofosfatos, ortofosfatos, polifosfatos, fosfona-

.

tos, carbonatos, bicarbohatos, boratos y silicatos. Entre
lossejemplos especificos de reforzantes de fosfato inorgé-

nico se encuentran los tripolifosfatos, fosfatos y hexameta-

fosfatos de sodio y potasio,.Entre los polifosfatos se encuen
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tran especfficamente, por ejemplo,.las sales de sodio y

potasio del &cido etilendifosfénico, las sales de sodio y
potasio del &cido etano~1-hidroxi»l,l-difosfénicq ; las sales
de sodio y potasio del 4cido etano¥1,1,2~trifosf6nico. El tri
polifosfato sédico es un reforzante inorgénico soluble en |

: -
agua especialmente preferido.

. También pueden utilizarse como reforzantes de la

detergencia agentes secuestrantes gue no contienen fésforo.

Son ejemplos especfficos de ingredientes reforzantes inorgé-| -

nicos no fosforados los carbonatos, bicarbonatos, boratos

yisilicatos inorgénicos solubles en agua. Son especialmente

- i :

ﬁﬁiles los carbonatos, bicarbonatos, boratos (bérai1:§ sili-’

cétos de metales alcalinos, v.g. de sodio y votasio.

También son fitiles los reforzantes o:ganicdé\no S
fosforados solubles en agua. Por ejemplo, los éoliaéetatos,
carboxilatos, policarboxilatos, succinatos y polihidfoxi;
sulfonatos de metales alcalinos, amonio y amonfo'su§£itﬁido
son reforzantes itiles en estas composiciones y prbbeéimien-f
tos. Como ejemplos especificos de las sales reforzadﬁhs de |
poliacetato y policarboxilato podemos citar las sales de so-i
dio, potasio, litio, amonio y amonio sustitufdo de los 5ci-;
dqs etilgndiaminotetraacético, nitrilo~triacético, oxidisuc—f
ciﬂico, melftico, bencenopolicarboxflicos y cftrico. :

Entre los materiales reforzantes no fosforados més

preferidos (tanto org4nicos como inorgénicos) se encuentran
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el carbonato sédico; bicarbonato sédico; silicato sddico,
citrato sb6dico, oxidisuccinato sédico; melitato s6dico, ni-
trilotriacetato sédico, etilendiaminotetraacetato sdédico,
carboximetoxisuccinato sbdico, carboximetoximalonato s&di-
co y mezclas de{los mismos. - -

Otro tipo de material reforzante de la detergencia
Gtil en los prgductos de esta inveﬁcién es un material so-
luble en égua ﬁapaz de formar un producto de reaccién inso-
ldble‘en ggha éon los cationes de la dureza del agua, en

|
combinacién con cristales de siembra capaces de proporcionar

centros de crecimiento de dicho producto'de reaccidn.
F Son ejemplos especificos de materiales capaces de
formar el producto de reaccién insoluble en agua las sales
solubles en agua de carbonatos, bicérbonatos, sesquicarbona-
tos, silicatos, éluminatos y oxalatos. Se prefieren por ra-
zones de comodidad y economia las sales de metalés alcalinos
de los materiales citados, especialmente las sales s6dicas.
" otro tipo de reforzante Gtil aqui son los diversos
materiales esencialmente insolubles-en-agua que'sénbéapaces
de reducir la dureza de los liquidos de iavado, por ejemplo
mediante procesos de cambio de ion.
:1‘ Los aluminosilicatos complejos, es decir, los ma-
teriéles de tipo zeoliti;o, son fitiles coadyuvéntes de remo-
jo y lavado ya que estosgmatariales ablandan el agua, es de-

, . , + L
cir, eliminan la dureza de iones Ca +. Para este fin refor-
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Blangueantes

i

zante son (itiles las zeolitas tanto naturales como sinté- -

ticas, especialmente la zeolita A y las zeolitas A hidratadaé.

El componente reforzante de la detergencia, cuan-

do se utiliza, generalmente constituye alrededor del 1 al %
’ |

90 % y preferiblemente alrededor del 5 al 75 & del peso del
i ' -~

producto.
)

Entre los blanqueantes Gtiles se encuentran, por
ejemplo, los diversos peroxi&cidos orginicos como Scido. per-

|
%

acétlco, fcido peradipico, Acldo perftilico, 4cido diperft&—-~
lico, &cido diperisoftalico, &cido diperazelaico y 51milaresj'
Témblén pueden emplearse en las composiciones agentes blan- ?
queantes inorgé&nicos, es decir persales que incluyéu mate- j
riales como perborato sédico, tetrahidrato de perbo;ato.sé—'f
dico, perbxido de urea y similares. También puéden émplearsef
precursores de blanqueantes como tetraacetiletilendiainina y
acetoxibenzoilsulfonato sédico. Los blanqueahtés”o\gﬁé pre-~ f
cursores, cuando se utilizan, se emplean en proporcioées
del 1 a 45 % del peso de la composicibn, aproximadaﬁénte.

Un agente blanqueante especialmente preferido es
el tetrahidrato de perborato sédico, a una concentracién.
éficaz del 10 al 40 % del peso del éroducto, aproximada-
nehte. |

Si es necesario, también pueden incluirse junto

con el blanqueante algunos estabilizantes del blahquegnte,
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como sulfato magnésico.

Otros coadyuvantes detergentes

Otros coadyuvantes detergentes que opcionalmente

pueden encontrarse en el producto son los secuestradores,

agentes supergrasosos, como 4cidos grasos libres de cadena
: . pes

larga, estimulantes de la espuma, monoetarnolamida de coco;
éontroladofes de la espuma; sales inorgidnicas como sulfatos
de sodio y magnesio; humedecedores; agentes plastificantes
y;anti-apelmaz;ntes; agentes contra la redeposicifn; agentes
désprendedores de la suciedad; materiales de rgileno; abri-
llantadores Opticos; agentes contra..las manchas; colorantes;
expésantes% opacificadores; colorantes, fluorescentes, per~
f&mes,‘germicidas ¥ otros materiales deéodorantes como rici-
noleato de cinc asf como agua.

» Opcionalmente también pueden emplearsé en los pro-
ductos de egta invencién_divergos enzimas detergentes muy
conocidos en este campo por su cééacidad para degredar y fa-
vorecer la eliminacién de diversos tipos de manchas y sucie-
dad. Los enzimas detergentes se utilizan normalmente =z con-
centraciones del orden de 0,1 a 1,0 % del peso de las compo-
siciones. Entre los enzimas tipicos se encuentran las diver-
sas proteasas, lipasas, amilasas y mezclas de las mismas,
qug estén desEinaﬁas a eliminar diversos tipos de manchas
y suciedad de los tejidés. |

La cantidad total de coadyuvantes detergentes que
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puede incorporarse al producto detergente desodorante de
acuerdo con esta invencifn constituye normalmente el resto

del producto después de tener en cuenta el perfume desodo-

rante y el compuesto activo detérgente. Los coadyuvantes de¥§

tergentes, por consiguiente, constituyen dq;,0,99 al 98,99 %
del peso del pfoducto.

Tipos vy formulaciones de productos

El producto detergente desodorante puede formular-

se como producto s6lido, por ejemplo en forma de pastilla

{ . :
o polve para colada, que puede utilizarse para el lavado

d tejidos. Alternativamente, el producto puede adoptar la

forma de producto liquido para el lavado de telas. ?@mbién
l; Qomposicién pvrede adoptar la forma de‘producto.gelificg-
do para el lavado de telas. . |

Se sobreentiende que los productos anteriores son.

ejemplos de formas gue puede adoptar el producto detergente

- desodorante: otras formas del producto dentro de este cam-

po también estin inclufdas dentro de los limites del_monopo-é

lio reivindicado.

Preparacién de;productos detergentes desodorantes

Los productos detergentes desodorantes de esta in-
Qéncién, destinados al lavado de telas, pueden prepararse
como productos lfiquidos o s6lidos, por ejemplo en forma de

\

pastilla o polvo.

Los productos lfquidos pueden prepararse simﬁlemen—;
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te mezclando los ingredientes en cualquier orden deseado,

‘aungue es preferible agregar hacia el final del proceso de

mezcla cualquier componente voldtil que pueda estar inclui-
do en la composicién desodorante, para limitar la pérdida
por evaporacién de estos componentes volét%;gs.-Hgbitualmen-
£e es necesario agitar algo para asegurar“;a-dispersién ade~
cuada de cualqﬁier ingrediente insoluble y la disolucién
adecuada de los ingredieﬂtes solubles,
. i A

% .--Los pfoductos sblidos en forma de polvo pueden

pLepararse formando primero una suspensién en agua de to-

dos los ingredientes de la composicidn salvo los que son

térholébiles, voldtiles o de alguna otra forma inestables
b °

|
al calentamiento, por ejemplo la composicién desodorante y
los ingredientes blanqueantes.
A titulo de ejemplo, una suspensidn tipica tendrd

la siguiente composicién:

% _en peso
Detergentes activos, inclufdo el jabén 17
Tripolifosfato sddico _ 25
Sulfato sédico 7
Silicato s6dico (SiOZ:NaZO = 2:1) 6
Carboximetilcelulosa sbédica 1
Etilendiaminotetraacetato sédico ‘ 0,5
Arcilla bentonitica cdlcica _ 2,5
Otros ingredientes minoritarios termoestables 3
Agua . . - 38
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Después la suspensidn acuosa se seca por atomiza-

cibén mediante una técnica convenclonal para produc1r grénu- -

los de detergente que contienen alrededor del 10 % de humedad

t

Después se mezclan con los gré&nulos detergentes se=!

cados por atomizacién otros componentes de la composicitn
L z

detergente entre los que se encuentra la composicién deso-

.dorante y los blanqueantes y los activantes de los blanqueantes..

En un ejemplo tfpico, el producto acabado tiene la

sig iegte composicidn:

I ‘ . % en Eesb'

Grénulos de detergente secados por

atomizacién 68,5
Cowpbsicién desodorante . 0,2
Perborato sédico (blanqueéhté) 30;0

/

rra puedén'prepararse mezclando primero los materiales no
volétiles termoestables y después agregando los materiales
voldtiles termolébiles, como 1a composicién desodorante,

en una fase posterior del proceso, preferiblemente pouo

"antes de extruir y estampar.

Uso de la composicién detergente desodorante

El producto detergente desodorante puede emplear—‘

‘.
’

se en un proceso doméstico normal o en cualquier otro pro-

ceso de lavado, utilizando convenientemente una mfquina la-

vadora. Se pretende que el producto sea eficaz tanto para

Los productos s8lidos en forma de pastilli«o ba~ i-

{

t
|

eliminar la suciedad de los tejidos que estén siendo lavados

|

!
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como para proporcionar al tejido una cantidad desodorante
efectiva de la composicibén desodorante. Por “"cantidad deso-
dorante efectiva' de composicidn desodorante se eﬁtiende una
cantidad de la composicién suficieﬁte para reducir el mal
6lorvcorporal (medido mediante el ensayo dgi_poder desodo~
rante) cuando la telé, en forma de camisa a utilizar en con-
tacto con la piel, ha sido sometida a un proceso de lavado
en lavanderia empleando elvproduéto detergente desodorante.
.. Para la mayoria'de los fines, el producto puede
emplearseVa una concentracién de 0,05 a 5 % del peso del
1fguido de lavado. Preferiblemente, la concentracidén zn el
lfquido de lavado es de 0,2 a 2 % y todavia mejor de 0,3 a
1 % del peso del liqﬁido. : .

Fjemplos de la invencidn

La invencidén es ilusitrada mediante los siguientes
ejemplos que ilistran polvos granulados de jab6n adecuados
para uso como productos de lavado de telas.

, Debe observarse que cada una de estos productos de

¥

- jabdn en polvo ha sido evaluado de forma similar a la descri-

1 .
ta para el ensayo del poder desodorante antes citado. Sin em-

bargo, debido a que los ensayos de los polvos de jabbn para
el lavado de télas implican'la determinacibén del mal olor
cor;oral después- de utilizar una camisa que ha sido lavada
con dicho polvo (en lpgar de lavar las axilas con una pasti-

lla de jabén corriente que contepga‘la composicién desodoran-
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te, previamente descrito comec Ensayo del Poder Desodorante),g

la eficacia de cada jabén en polvo se expresa en forma de
"poder de reduccibn del oloxr". .

Debe observarse gque sl se registra un poder de re~?
duccién del olor inferior a 0,50 después defytilizar los pro-
ductos de la invencién, esto indica que se ha transferido a 1

i
!

la piel de la axila una cantidad insuficilente de combosiciénj

{

desodorante y no es indicio de que el propio producto conteni‘

EJEMPLO 1
Se prepara un polvo de jab6n granulado, seg:?dp por
atomizacidn, giguiendo el método aquf descrito, mezéia;éose‘\
el blanqueante y la composicién desodorante con la Eage des~;
pués de secar por atomizacibn. El producto a ensayé£i£iené

la siguiente composicibn:

% en peso

Jabén anhidro (sebo:coco 80:20) : 40- -
Silicato sédico anhidro (S10,:Na,0 = 2,5:1) g -:
sulfato magnésico 3 . 0,5
EDTAisédico 0,15
Perborato sédico 30
Tripolifosfato sédico 8
Carboximetilcelulosa sédica 0,5
Carbonato sédico . 2,0
Composicidn desodorante 1 0,2

Humedad e ingredientes menores hasta 100
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1 ELl producto de control tiene una composicidn similar
pero se omite la composicidn desodorante.
La composicidn desodorante empleada en el producto a

ensayar tiene la siguiente formulacién:

tp v e 47 i e <o s e Y

L e

B

R N

5 Composicidén Desodorante 1 - Parteé

Ambar AB 358 .3,0

Salicilato de iscamilo 5,0

| Salicilato de bencilo 4,0
% Bergamota AB 430 15,0
. 10 Aceéato de o-ter-butilciclobexilo 0,5
Aceite de cedro Atlas 5,0

Citéonelol ' | 7,0

_ . Aceite de citronela 16,1

» citfoneliloxiacetaldehido 0,5

15 Base de geranio 76 4,0

l,3,4,6,7,8~Hexahidro—4,6,6,7,8;8~hexametil~

ciclopenta-gamma-2-benzopirano 10,0

Hexilaldona | 0,7

Jazmin AB 284 | 12,0

20 IRG 201 5,0
Nonanolida-1:4 0,2

Resinoide Opoponax 1,7

: Acéite de naranja aulcé‘ 8,0
%‘ ‘10~Undecen-l-al g 0,30
25 Aceite de Vetyvert 2,0

100,00
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En este ejemplo, la eficacia éesodorante de un polvo
de jabdn paravel lavado de telas de acuerdo con esta inven-
cidn.se evalué como ﬁoder de reduccidn‘del olor de la si-

En primer lugar se lavaron en una lavadora automética
unas camisas abotonadas corrientes de poliéster-algodSn, em
'pléando.unfpolvo detergente no ifnico para el lavado de te-
jidos. Esta operacifén se realiz para asegurarse de que las

camisas a utilizar en el ensayo estaban todas igualmente

limpias y exentas de apresto antes de lavarlas con el produc—f

to desodorante para el lavado de telas.

v

Las camisas lavadas se secaron en la cuerda y después
se lavaron de nuevo en la lavadora automética. Después se
agregé al lfquido de lavado el producto desodoranté“a~ensa~
yar, a una concentracién del C,4 % del éeso del 1Iquido. La
relacién de tela de camisas (peso seco) a lfgquido de lavado.
era de 40 g de tela por litro de liquido. A

. Las camisas se agltaron' en el lfquido de;lavadéiauran-
te l@ minutos a una temperatura de 50°C y.deséués ;é”éclara-
:on'y centrifugaron hasta un contenido en humedad del 50 %
de agua apro#imadamente y finalmente se secaron en lA cuerda
hésta un contenido en humedad no superior al 10 %.

B Otro lote de camisas previamente lavadas que habian
de servir de control se iavé de nuevo y después se secS en

condiciones similares, con la éxcepcién de que se omitié la

\

t

,..,v..i :
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composicién desodorante del producto de lavado agregado al
liquido de lavado;

Las camisas se doblaron y mantuvieron durante la noche
en sacos de éolietilenb hasta utilizarlas éara ser probadas
por un panel de hombres, siendo determinado’gl olor por un
panel de asesores femeninos.

Se repitid el procedimiento anterior durante 4.dias
consecutivos sin lavado previo, utilizando la mitad de los
sujetos, las' camisas tratadas con el prdducto detergente gue
conéenia la composiciéh desodorante y la otra nitad las ca- .
misas de control sin tratamiento con la composicidn desodo-
rahée.‘ oo

El olor corporai transferido a las camisas en la regidn

de las axilas fué determinado por los asesores femeninos ex-

perimentados en la forma descrita en el ensayo del poder de-

"sodorante, siendo puntuado el olor de la tela de la canmisa

en todos los casos en lugar del olor de las axilas de los su-
jetos del panel, estando expreéados los resultados como poder
de reduccién del olor.

Resultados del Ensayo 1 del poder de reduccién del olor

utilizando el polvo de jabdn

kS ) Polvo de Polyo de
AN - * control © ensayo

N -
Puntuaciones medias \ 2,54 1,98
Poder de reduccibn del olor ' 0,56
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EJEMPI.O 2

En este ejemplo se evaluf el efecto de una composicién'

desodorante incorporada a un polvo de lavado jabonoso con
un detergente no jabonoso (DNJ), mediante el ensayo de re-

duccién del olor antes citado.
-~

' La formulacién del polvo era la sligulente:
% en peso
Alcgno (Cy3.1g)sulfonato sGdico 8,0

n-Aflcohol C,, ,o + 25 moles de 6xido de
| etilend - ' 3,4

Jabén sédico (conteniendo 4 partes de &cido
graso del sebo y 1 parte de &cido gra-

so de coco) 3,4<f7
Tripolifosfato pentasédico T . 31,3
Sulfato s6dico ‘ ° 6,7 -
Céf%oximetilcelulosa ' 2,0. .
Acido etilendiaminotetraacético 1.0'
Silicato magnésico | . 2,0 -
Fluorescente . : 0,35..
Vidrio soluble en polvo (Na26:8102 = 1:3,4) 5,9_d: '
Carbonato sédico . 1,0'-
Monohidrato de perborato s6dico 19,0?'
Agua 10,0

Este producto se emple§ como producto de control,

mientras que se preparS un producto de ensayo correspondien

te por adicién a la formulaciGn de un 0,2 % en peso de la

Composicifn Desodorante 2 que responde-a la siguiente for-

R

e g b
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lacidn:
Composicién Desodorante 2 o Partes
6~Acetil~-1,1,3,4,4,6-hexametil-tetrahidro- i
naftalato . 3,00

Bergamota base 37 ’ 20,00
Carvacrol ' ] ' -~ k3,50
Acetato de citronelilo - ’ 5,00
Dipropilenglicol ' 4,75
Nitrilo de geranilo 1,50
Indol S V 1,00
Aceite de hierbaluisa . 3,00
Lima AB 402 , 10,00
Aceite de lavandina - o ' 4,00
1-Mentol o ’ 8,00
3a-Metil-dodecahidro~6,6,9a-trimetil-nafto-

2(2,1-b) furano 0,25
Beta~-metilnaftilcetona : ) - 5,00
Eter beta-naftolmetilico . 9,00
Nerolf base 78 i - 6,00
Pomeransol AB 314 . 8,00
Acefte de Petitgrain (sin terpenos) ’ _ 4,00
Aceite de naranja dulce o . ; © 5,00
joo de aceité de tomillo ) ' 1,00

' A 100,00



10

15

20

25

- 33 -

Resultados del ensayo del poder de reduccién del olor emplean-

do el polvo de jab6n/DNJ

Pastilla de Pastilla de
control ensayo
Puntuaciones medias 2,72 1,26
Poder de reduccidn del olor - 1,46
EJEMPLO 3

En este ejemplo se evalud el efecto de una composi-

cién desodorante incorporada a un polvo de jab6n/detergen-

te no jabonoso (DNJ), mediante el ensayo de reduccién del
oler antes citado.

. La formulacifn del polvo era la siguienﬁe:

% en peso.
Dodecd lbencenosulfonato sédico 715
Alcohol de sebo-18 Of% : . 3

7 : detergente no i6nico

Alcohol de sebo-12 QOE 3
Estearato sédiéo (jabdn) S ‘ 6
Tripolifosfato sédico 0 .
Silicato sédico i 5 ;2:
Car;oximetilcelulosa sédica ~ 2 o
Fluofescente | ' ' 0,2
EDTA L 0,2
Enzimas | ‘ 0,66
Sulfato sédico § . 14
Agua ‘ . hasta 100

Este producte se empled como producto de controi,
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mientras gue se prepard un producto de ensayo correspondien-
te por adicién a la formulacidén de 0,2 % en peso de la Com-

posicidn Desodorante 3 que responde a la siguieﬁte formu-

lacién:
Composicidn Desodorante 3 ; Partes
p—?ér—Amilciclohexandna g 5,00
Benzoina resiﬁoide de Siam 5,00
Bergamota AB 430 15,00
éumarina ; 4,00
Ftalato de dietilo - 4,35
ceite de geranio 5,00;
Hetcolyn D’ ) ‘ 12,25
i,3,4,6,7,8-Hexahidro—4,6,6,7,8,8—hexametil- ‘
ciclopenta-gamma-2-benzopirano T 3,00
Aceite de lavandina | ‘ ‘ 10,00
Alfa~isometilionona 12,00
Espuma de roble Yugo . 1,25
Ambar de almizcle ’ 3,00
Aceite de-hoja de pimiento i 10,00
E Rosenta AB 380 - 10,00
Oxido de rosa D ) . 0,15

100,00
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Resultados del Ensayo 3 de reduccibn del olor empleando un

polvo de jab6n/DNJ

Pastilla de Pastilla de

control " ensayo

Puntuaciones medias ) 2,68 1,68
-~ ' '

Poder de reduccién del olor - 1,00

| EJEMPLOS 4 a 12

Pueden repetirse los Ejemplos 1 a 3 em?leando cualquie~
ra de las formulaciones de polvo de jabbén aqui descritas,

con cualquiera de las composiciones desodorantes siguientes:

'

4.

C%mposicién desodorante 4 Partes
B%rgamota AB 430 . 1?8;00 !P
Adetato de p-6-butilciclohexilo - 4,30
Aceite de citronela ‘ p}oo
Ftalato de dietilo 8,25, é
Etilvainillina G,20
‘Isoeugenol . ..5,00 'j
Verde Herbal AB 502 ‘ 15,bo ‘ ;
2-n~Heptilciclopentanona | ',0}50 ;
- Indol . ‘V - 1,50 %
Formiato de inonilo ; 5,00 |
IRG 201 1,25
Aifafisometilionona ‘ | 5,00 :
Eter bata-naftolmetilico 7,50

Nonanodiol-1:3-diacetato ‘ ' 4,00 |
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i
Aceite de Patchuii
Fenilacetato de feniletilo
‘Rosenta AB 380

sandalona
Tetrahidro-mugol
Gaﬁmauundecalactona

|

Composicidén desodorante 5

I
6~Acetil~1,1,3:4,4,6~hexametil~tetrahidro~
] naftalato

g—ter—Amilciclohexanona
Sqiicilato de bencilo |
?ergamota AB 430
Alcohol cindmico
.Ftalafo de dietilo

Acetato de dimetilbencilcarbinilo

" Dimircetol

Dipropilepglicol

~Fenilacetato de isobutilo

3a-Metil-dodecahidro~6,6,%a~trimetil-nafto-
2—(2,1~b)furano :
“Salicilato de metilo
Espuma de roble Yugo

Nonanolida-1:4 .\

Pelargeno
Acetato de triclorometilfenilcarbinilo

7,00
5,00
6,00
4,00
6,00
0,50
100,00

Partes

2,5
0,06
15,0
’15,0
5,0

&,04
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Composicién desodorante 6 Partes
Propionato dé bencilo _ _ . 4,0
Aceite de bergamota ’ 15,0
Acetato de o-ter-butilciclohexilo 2, 0

Aldghido p—ter—butil—alfa-meti1hidrociném§go 15,0

Aceite de hoja de ciavo ‘ 10,0
Ftalato de dietilo | o 9;25
Acetato de dimetilbencilcarbiﬁilo_ 5,0
| Acetato de inonilo "~ 10,0
Benzoato de isobutilo ”. 5,0
. LRG-201 1,25
3;-Metil~dodecahidro-6,6,9a-trimetil-naftd—‘ ‘i-
" 2~(2,1~b) furano 0,5
Aceite de Neroli ' ’ ,3’0
Aceite de Petitgrain ' 10.0
Alcohol feniletflico 10,45

Poder desodorante de las composiciones desodoranfq?fl a6

(El po@er desodorante de cada una de las compos@cio—
ne$ desodorantes ilustrada ;n los ejemplos anterioﬁés fué
determinado mediante el ensayo dél poder desodorante aguf
descrito, antes de utilizar el jabén de base normal 80/20/5

.Se obtuvieron los sigulentes resultados:
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Puntuaciones medias

Composicidén ' Tastilla de Dastilla de Poder deso-

desodorante control ensayo ~dorante
1 3,46 2,93 | 0,53
2 3,34 2,73 0,61
3 3,04 2,47 -~ 0,57
4 3,25 2,10 1,15
5 3,30 2,70 , 0,60
6 3,25 2,33 . 0,92

v

Puede observarse en los resultados anteriores que
todasvlas composiciones desodorantes 1 a 6 presehtan un po-
dexr aésodorante superior a 0,50, valor que define el poder
desédorante minimo de una composibién desodorante adecuada
para uso en las composiciones detérgentes desodorantes de
iesté invencidn.

APENDICE

El siguiente glosario proporciona mis informacidn,
incluidos los nombres de los proveedores, que facilitard
la' identificacién de algunoé de los componentes descdoran-

!
tes e ingredientes mencionados.

Dimircetol : Dimyrcetol (IFF)

Hercolyn D 3 Tetrahidroabietato + dihidroabieta-
o to (HP)

LRG 201 :

Especialidad de espuma de roble(RB)

Pelargeno

Pelargene (PPL)

Oxido de rosa D

Oxido de rosa sintético (PPL)
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Sandalone (PPL)

Sandalona

Casas de perfumes

HP Hercules Powder Co.

. oo

IFF International Flavour & Fragrances

Inc,

RB ‘ : Roure Bertrand <~
PPL : Proprietary Perfumes Ltd. -
l Todos los materiales clasificados con un nombre y un

ntmero, asf como los que llevan la anotacién "AB", pueden

obtenérse de la Proprietary Perfumes Limited.
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- En resumen, la Patente de Invencién que se solicita
deberé;recaer sobre’ las siguientes:
~ REIVINDICACL ONES -

1. TUn procedimiento para la éreparaciSn de una com
posicidén detergente desodorante constituidé,por un jabdn
' coadyuvahtes detergentes gue incluyen por lo menos un
coadyuvante seleccionado entre reforzantes de la debergen
cia (distintos del jabbn) y blangueantes jiuna‘composiﬁbn
desodorante con un poder desodotante'comprendido entre
0,50 y 3,5; pedido por el ensayo del poder desodorante;
cuyo procedimiento se caracteriza porque comprende:

a) formar una suspensién en agua de todos los ingre
dientes de la composicidn excepto los termolébiles, volé-
tiles o de aiguna oﬁra forma, inestables al calentamiento;

- b) secar por atomizacidén la suspensién acuosa proce
dente de 1la etapa anterior, para producir grénulos de de~-
detergente que contiene alrededor del 10 % de humedad; |

\
¢) combinar los grénules procedentes de la etapa an

terior con otros componentes de la composicidn detergente

entre los que se encuentra la composicibén desodorante T
los blanqueante. ' »

“ _' 2, Un procedlmlento segln la reivindicacibn 1, ca-
racterizado porque el jabdn constituye del 1 al 99 % del
peso del producto ..

3. Un procedimiento seglin las reivindicationes 1 6
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ﬂdgntes reivindicaciones, caracterizado porque la composi-'

2, caracterizado porgue la composicién desodorante'conatif
tuye del 0,01 al 10’% del peso del producto. |
4, TUn procedimiento segfin las reivindicaciones 1, ,

2 6§ 3, caracterizado porque los otros coadyuvantes deter-ﬁ,

: l
gentes constituyen del 0,99 al 98,99 % del peso del produc

to. : :
5. Un procedimiento segfin cualquiera de las prece-

dentes reivindicaciones, caracterizado pordque el reforzanf i

te es un fosfato inorgénlco.

6. Un procedimlento segin cualquiera de las reivin-

dicaclones 1 a 4, caracterzado porque el reforzante es una..

sal de metal alcalino selecclonads entre carbonatos, bicar

.

bonatos, boratos y silicatos.

7. Un procedimiento segin cualquiera de las reivin- - .

‘dicaciones 1 a 4, caracterizado porque el blangueante es z'

un perborato o un percarbonato. .

8. Un procedimiento segin la reivindicacién 1, ca~
recterizado porque el prodﬁctoAcontiene adenés un compuegf
to activo detergente no jabonoso aiénico, no ibénico, ca- 5
tiénlco, anfdtero o zwitteribnico., |

9, Un procedimiento seglin cualquiera de las prece-

l

cién desodorante tiene un poder deéodorante de 0,70 como ?'

minimo.
10. Un procedlmlento segfin cualquiera de las reivin
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dicaciones 1 a 8, caracterizado porque la composicién de~
_sodorante tiene un poder desodorante de 1,00 como minimo.
 11l. Un procedimiento segin cualquiera de las reivin
dicaciones 1 a 8, cgracterizado porgue la composicién de~
sodorante tiene un poder desodorante de 1,20 como minimo.
12, Se reivindicac por Ulbimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Pabente de Invencidn que se solicita
por: "UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE UNA CQMPOSI
CION DETERGENTE DESODORANTE',
Todo conforme gqueda descrito y reivindicado en la

presente Memoria descriptiva que consta de cuarenta y dos

péginas mecanografiadas. -

Madrid, 9 de enero de 1.979
BERNARDO INGRIA

P.D-




	Bibliographic data
	Description
	Claims



