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La presente invención se refiere a unos perfecciona­
mientos en dispositivos de referencia para el control de piezas 
por ecografía ultrasonora.

De un modo más preciso, la invención se refiere a une, 
pieza de referencia para un control ultrasonoro de piezas que 
comprendiendo una cavidad que desemboca en una de sus paredes, 
presenta a un haz de ondas ultrasonoras una superficie reflec­
tante cuya forma, posición en la #ieza y dimensiones se definet 
en las especificaciones de control.

Se recuerda que un control de una pieza por ecografis 
ultrasonora* consiste en comparar la amplitud de una seSal eléc­
trica correspondiente a una onda ultrasonora reflejada por ún 
fallo de la pieza, con la de una señal correspondiente a .otra" 
onda ultrasonora reflejada por la superficie reflectante cono-̂  

cida de una pieza de referencia. *
"  Se precisa que una pieza de referencia del tipo meh-J 

cionado se adapta en particular a un control ultrasonoro de - 
piezas cuando su superficie reflectante puede ser trabajada de 
forma reproducible y a profundidades variables en piezas de - 
idéntica materia y de igual geometría que las piezas a contro­
lar, bajo una forma bastante próxima de la forma de la pieza - 
que tiene los fallos que han de descubrirse a fin de.fijar un 
umbral de desecho. Además, es de desear que incluya una superfj 
cié reflectante que no necesite un ángulo de incidencia del has 
de ondas ultrasonoras perfectamente determinado para que este 
liltimo se refleje hacía su fuente.

A fin de cercar el problema resuelto por la presente 
invención, se hace referencia sucesivamente a las figuras es qué 
máticas anexas 1 a 4 que representan el arte conocido. Estas fi 
guras presentan esquemáticamente vistas en sección de piezas de
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referencia propuestas anteriormente a la presente invención.
La pieza de referencia A de la figura 1 en la que es­

tá prevista una cavidad paralelepipédica 2 comprende una super­
ficie reflectante constituida por la porción de la pared 4 de 
la pieza A adyacente a la ranura 2 y la pared lateral 6 de la 
ranura paralelepipédica 2. Asi p&és, con dicha pieza de referen 
cia A, un radio ultrasonoro inoidente R^ contenido en un plano, 
tal como P, perpendicular al eje de la ranura 2, se refleja ha­
cia su fuente según la dirección Rp por efecto de "cuña" sobre 
la superficie reflectante mencionada'que constituye un diedro 
rectángulo.

La pieza B representada en la figura 2 en la que es­
tá prevista una oavidad cilindrica 8 comprende una superficie 
reflectante constituida por la pared 10 de la pieza y la paml 
12 de la cavidad cilindrica 8. Asi pués, con una pieza B un ra-L 
dio ultrasonoro incidente R^ contenido en un plano, tal como P, 
radial con respecto a la cavidad 8, se refleja hacías su fuente, 
según la dirección Rp, por efecto de "cuña".

Las piezas de referencia A y B de las figuras 1 y 2, 
tienen el inconveniente de incluir una superficie reflectante 
dispuesta obligatoriamente a lo largo de sus paredes.

La pieza de referencia C de la figura 3 en la que es­
tá prevista una cavidad cilindrica 14 comprende una superficie 
reflectante constituida por la pared 16 de la cavidad cilindri-r 
ca 14. Asi pués, un radio ultrasonoro incidente contenido en -! 
un plano,tal como P, perpendicular al eje de la cavidad 14 se - 
refleja según su dirección de incidencia.

Dicha pieza de referencia tiene el inconveniente de 
incluir una superficie reflectante cuya forma y dimensiones son 
en general muy diferentes de las correspondientes a la pieza -
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contentiva de los fallos a examinar.
La pieza de referencia D de la figura 4 en la que es­

tá prevista una cavidad cilindrica 18 comprende una superficie 
reflectante constituida por el fondo plano 20 de la cavidad 18.

Asi pués, con dicha pieza, un radio incidente per­
pendicular al fondo 20 se refleja hacia su fuente según su diré; 
ción de incidencia.

Dicha pieza tiene el inconveniente de incluir una su­
perficie reflectante que necesita un ángulo de incidencia del 
haz incidente perfectamente determinado.

La presente invención se refiere por tanto a.una pie­
za de referencia para un control de piezas por ecografía ultra- 
sonora que no presenta los inconvenientes de las piezas de ré-* 
ferencia A, B, C y D del arte anterior.

La pieza de referencia objeto de la invención del ti­
po que comprende una cavidad que desemboca en una de sus pare­
des y que presenta a un haz de ondas ultrasonoras una superfi­
cie reflectante, se caracteriza porque la cavidad está delimi-1 
tada por al menos dos paredes cilindricas cuyas generatrices - 
respectivas son paralelas a una misma dirección, acoplándose - 
las paredes en cuestión dos a dos mediante una superficie pla­
na perpendicular a la dirección mencionada, constituyéndose la 
superficie reflectante por una de las mencionadas superficies 
planas y la porción adyacente a esta última de una de las pare­
des cilindricas.

cié reflectante que, trabajable de forma reproducible y a pro­
fundidades variables en piezas de igual forma y de idéntica ma­
teria que las de las piezas a controlar, puede ser de una fomu 
y de dimensiones sensiblemente próximas a las de las piezas coi
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tentivas de los fallos al descubrir y es poco sensible al ángu­
lo de incidencia del haz de ondas ultrasonoras.

Según una disposición preferente de la invención, la 
cavidad presenta una sección máxima en la pared de la pieza so­
bre la que conduce.

Preferentemente, según la Invención, la cavidad es de 
sección circular.

Además, según la invención, las generatrices de las 
paredes son preferentemente perpendiculares a la pared de la - 
pieza sobre la que desemboca la cavidad.

Las características y ventajas de la presente inven­
ción se pondrán más claramente de manifiesto con el transcurso 
de la descripción que sigue de un ejemplo preferente de reali­
zación de una pieza de referencia según la Invención, dado a - 
titulo meramente ilustrativo pero no limitativo.

Esta descripción se hace con referencia a la figura j 
esquemática anexa 5 en la que se ha representado en sección la 
pieza.

Según la característica esencial de la invención, la 
pieza de referencia 1 representada en la figura 5 presenta una 
cavidad 22 que, de fondo cualquiera y que desemboca en una de -- 
las paredes tales como 23 de la pieza, está delimitada lateral! 
mente, desde la pared 23 de la pieza I hacia el interior, por 
una primera pared cilindrica 24 de eje 27, y una segunda pared 
cilindrica 28 igualmente de eje 27, estando más alejada la pa-j 
red 24 del eje 27 que la pared 26 y acoplándose las paredes 24 
y 26 entre si por una superficie plana 28.

Asi puás, la pieza I comprende una "cuña" reflectan­
te que, de revolución con respecto al eje 27, está constituida 
por la superficie plana 28 de la pared cilindrica 26. ¡
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Asi pués, un radio ultrasonoro incidente R^ conteni­
do en un plano de incidencia, tal como el plan'o P, radial con 
respecto a la cavidad 22, se refleja hacia su fuente por efec­
to de "cuña" según la dirección Rp.

La forma de fabricación de la pieza I es la siguien­
te.

En primer lugar, se realiza, cerca de la zona a exa­
minar de la pieza, el trabajado de la región de la cavidad 22 
delimitada por la pared 26. A continuación, se realiza el tra­
bajado de la superficie plana 28 y de la pared 24. El trabajad! 
de la cavidad 22 puede efectúarse por electroerosión en partj cu 
lar en el caso en que la cavidad no sea como se representa a.ti. 
tulo.ilustrativo, de sección circular sinó que sea de otra sec­
ción.

Se precisa que el eje 27 de las paredes 24 y 26 pre-. 
ferentemente perpendicular a la pared 23 de la pieza I podría 
orientarse de cualquier forma con respecto a esta última.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental.
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HEIVINDICACIONBS
1. - Perfeccionamientos en dispositivos de referencia 

para el control ultrasonoro de piezas, del tipo que comprende 
una pieza provista de una cavidad que desemboca en una de sus 
paredes y que presenta a un haz de ondas ultrasonoras, una su­
perficie reflectante, caracterizados porque la cavidad está de­
limitada por al menos dos paredes cilindricas cuyas generatri­
ces respectivas son paralelas a una misma dirección, acoplán­
dose las paredes en cuestión dos a dos mediante una superficie

10 plana perpendicular a la citada dirección, estando constituida 
la superficie reflectante mencionada por una de las superficies 
planas y la porción adyacente a esta última de una de las pare, 
des cilindricas.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, ca 
15 racterizados porque la cavidad presenta una sección máxima en

la pared de la pieza sobre la que conduce.
3. - Perfeccionamientos según una de las reivindicacid 

nes 1 y 2, caracterizados porque la cavidad mencionada es de - 
sección circular.

20 4-.- Perfeccionamientos según una de las reivindicacid-
nes 1 a 3# caracterizados porque las generatrices de las pare­
des mencionadas son perpendiculares a la pared de la pieza so­
bre la que conduce la cavidad en cuestión.

5.- Perfeccionamientos en dispositivos de referencia 
25 para el control ultrasonoro de piezas; tal y como queda sustan 

cialmente descrito en la presente Memoria, e ilustrado en los - 
dibujos adjuntos.

t
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Esta Memoria consta de 7 hojas escritas a máquina por 
una sola cara.

Madrid, -g ENE. 1979 
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t



COMMIGHARIAT A L'EHKR 
GIE ATOMIQUH HOJA UNICA


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



