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{ no a un eje inclinado en la direccidn de paso.

toju nam. ]

| El invento se refiere a una miquina chorreadora o
de tratamiento con chorros en tambor de paso para el paso
continuo de las piezas de trabajo que se han de tratar con

chorros centrifugos, con al menos un tambor giratorio en tor

Por la memoria de la patente alemana 109.648 se ha
dado a conocer una méquina de tratamiento con chorros en tam
bor de paso, en la gue un tambor cilindrico gira en torno a |
un eje inclinado en la direccién de paso y en cuyo espacio
interior estdn dispuestas varias boquillas de chorro, desply
zadas en direccidn longitudinal, con fines de limpieza y deg
barbado de piezas de trabajo, en‘particular piezas de fundi-
cidn. Dado que laslpiezas de trabajo son arrastradas en nar-
te por la pared interior del tambor en rotacidn y luego caen
nuevamente en la zona inferior del tambor, pero resbalan en
parte hacia abajo a lo largo de la superficie envolvente
oblicua, se origina un movimiento de paso y de inversidn de
las piezas de trabajo compietamente ihcontrolable e irregu-
lar. Esto conduce, particularmente en caso de piezas de tra-
bajo continuamente diferentes, a un ré&gimen de paso fuerte-
mente fluctuante con piezas de trabajo tratadas con chorro
de manera fueftemente diferente. Para la disposicitn de ro-
detes centrifugos potentes ha de elegirse muy grande él dia
metro del tambor, por lo que se influye desventajosamente
sobre los costes de produccidn y el tamafio de construccidn,
asi como sobre el comportamiento de circulacién de tales m&
quinas.

Se ha intentado ciertamente consequir un transpoxr
te mas uniforme, en caso de tambores cilindricos horizonta-

les (memoria de la patente norteamericana 3.821.866), me-
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| diante la disposicifn de filetes de tornillo sin fin junto
a laj pared interior del tambor. Sin embargo, se ha visto quei
las [piezas de traktajo se superponen y no se deslizan a lo |
lardo de la pared del tambor, por lo que no se establece el
efecto de transporte uniforme buscado. Sin embargo, debido
al efecto de cubierta de lados individuales de las piezas de
trabajo por medio de los flancos de tornillo sin fin, estos
lados son tratados con chorro de una manera deficiente o no
son tratados con chorro en absoluto. Ademds los flancos de
tornillo sin fin est&n sometidos a un fuerte desgaste.

El cometido del presente invento consiste en la
creacién de una miguina de tratamiento con chorro en tambor
de paso de la clase citada al principio, simplificada en com
paracién con las ejecuciones de hasta ahora, por medio de la
cual se consigue un régimen de paso de piezas de trabajo uni
forme y determinable de forma aproximada, junto con un efec-
to simulténeo de tratamiento con chorro uniforme en todas
las piezas de trabajo, y en la gue sSe garantiza una disposi-
cién favorable para el mantenimiento de rodetes centrifuges
potentes,

Para resolver este problema se han previsto las ca
racteristicas de configuracidn para el invento indicadas en
la cléusula caracterizante de la reivindicaci6n 12.

Formas de ejecucidn preferidas se desprenden de las
demés reivindicaciones.

Gracias a la configuracidén y disposicidn del tambor]
de acuerdo con el invento se consigue un movimiento de arras
tre perpendicularmente al eje del tambor y a continuacién un
movimiento de circulacién de la pieza de trabajo que tiene
lugar en linea de cafda, con lo que se evita en amplio gradg

un resbalamiento incontrolable de las piezas de trabajo, lo




P-

70.690

10

15

20

25

30

04019

Lgue donduce a un avance uniforme de las piezas de trabajo.

mente en el interior de un tambor de alojamiento accionable

~de ejemplos de ejecucidn junto con los dibujos, en los que

Hojn ntm. 3

|

Como| ventaja resulta el hecho de gue el tiempo de permanen-
cia de las piezas de trabajo en el espacio de tratamiento
‘con'chorro es determinable y reproducible, por lo que se ha-
ce menor un tratamiento excesivo o deficiente con chorrq de |
piezas de trabajo en comparacifn con las maquinas convencio=
nales. Ademds, gracias al avance automdtico se hace posible
un autovaciado del tambor.

La disposicifn de acuerdo con el invento del rode-
te centrifugo delante de la abertura de entrada en el lado
del di&metro miximo del tambor hace posible una forma cons-
tructiva sencilla y de facil mantenimiento, aun cuando se
dispongan varios tambores uno tras otro, originando también
la aprehensi6én de toda la longitud de la envolvente del tam-
bor por parte del abanicco de chorros un cambio constante del
éngulé'de incidencia del medio de tratamiento con chorro so-
bre la superficie de la pieza de trabajo, lo que aumenta la
potencia de limpieza.

Gracias a la ventajosa disposicidn del tambor para)

las piezas de trabajo y del tambor de retirada concéntrica-

se hace posible una disposicibén de £acil mantenimiento del
accionamiento del tambor. Esto reduce en medida sustancial
los costes de fabricacién de una méquina de tratamiento con
chorro de esta clase debido al ahorro de un tornillo sin fin
de transporte para la mezcla y el accionamiento adicional en
otro-CASO‘para el tambor de retirada.

El invento se explica a continuacién ayudéndose

muestran:
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la Figura 1, una seccidn longitudinal de una mé-
§uina de tratamiento con chorro en tambor de paso sin ins-
talacién de preparacién del medio de tratamiento con chorro,
la Figura 2, una vista de A de la Figura 1 en re-
presentacién simplificada,

la Figura 3, una vista de B en la Figura ligepre—
sentacibn simplificada,

la Figura 4, un alzado lateral de una segunda va-
riante de ejecucidn de la migquina de tratamiento con chorro
en tambor de paso de acuerdo con el invento,

la Figura 5, una seccidn longitudinal parcial a
mayor escala é lo largo del eje 8 de la Figura 4 con una
variante de ejecucifn del tambor de retirada 20, y

la Figura 6, una seccidn transversal a lo largo
de la linea ITI-III de la Figura 5.

La miguina de tratamiento con chorro en tambor de
paso'hostrada en la Figura 1 est& constituida sustancial-
mente por una cémara 1 de tratamiento con chorro con tam-
bores 2, 2a dispuestos en ella y ro&etes'centrifugos 3, 3a
dispuestos en los mismos, un dispositivo de carga 4, un dis

- positivo de descarga 5, un dispositivo de recogida y de
transporte de retorno 6 para el medio de tratamiento con
chorro y la arena, asi como una instalacibn de preparﬁcién
del medio de tratamiento con chorro, no representada con de
talle, y un sistema de alimentacién a los rodetes centrifu-
gos 3, 3a.

Los dos tambores 2 y 2a estén dispuestos uno tras
otro en la direccién de paso 7 de las piezas de trabajo a
tratar con chorro y llevan ejes 8 y 8a inclinados con res-

pecto a la direccién de paso 7. El diédmetro de los dos tam-
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-bores 2, 2a va disminuyendo escalonadamente en la direccidn
de paso 7, con lo que los tambores 2, 2a estén formados por
varias partes periféricas cilindricas 9. diferentes una de
otra en diametro, y superficies anulares 10 que discurren
perpendicularmente a las mismas.

En una variante de ejecucidn simplificada, no reL
presentada, el difmetro de los tambores 2, 2a reduce conti-
nuamente en la direccién de paso 7, con'lo que el tambor es-
ta configurade en forma de tronco de cono. 7

En ambas variantes de ejecucifn se elige preferi-
blemente la inclinaci6n de los ejes 8, 8a de modo gue el pun-
to m&s bajo del didmetro miximo de los tambores 2, 2a ecté
situado a la misma altura o un poco mds bajo que el punto
més inferior del didmetro minimo. -

En la periferia interior del tambor estan dispues-
tos unos puentes de arrastre 11 que discurren en la direc-
cién de paso 7, estando instalados estos puentes en posicidn
deSplaiada unos respecto de otros en direccién axial en les
distintas partes periféricas 9.

Los tambores 2, 2a est&n apoyados sobre rodillos

12, algunos de los cuales son accionables por medio de un

lo que los tambores 2, 2a son puestos en rotacién. Ventajosa
mente, cada uno de los tambores 2, 2a es accionable de forma
regulable por separado, pudiepdo elegirse entoncesrtambién
nfmeros de revoluciones diferentes y/o sentidos de giro dife
rentes.

Como se puede apreciar en las Figuras 2 y 3, los

ejes 8, 8a de los dos tambores 2, 2a estén dispuestos con la

misma inclinacidn, pero desplazados lateralmente uno respec-|
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~to de otro.

Los rodetes centrifugos 3, 3a estén fijados a la
cé8mara 1 de tratamiento con chorro, en cada caso delante o
directamente en la zona de una abertura de entrada 13 en el
lado del dismetro maximo de los tambores 2,2a, estando dis-
puestos de modo que su abanico de chorros 14 aprehende toda
la longitud 15 de la envolvente de los tambores 2, 2a. Esta
disposicién se facilita sustancialmente, en particular en el
segundo tambor 2a, por medio de su desplazamiento lateral,
quedando asegurada tambié&n la accesibilidad de los rodetes
centrifugos 3,‘3a con fines de recambio de piezas de desgas-
te.

Delante de la abertura de entrada 13 del primer
tambor 2 estd dispuesto el dispositivo de carga 4, que esti
constituido por una cé@mara de carga 16, fijada a la cémara
1 de tratamiento con chorro, y un equipo de alimentacisdn 17,
por ejemplo, una canaleta vibrante o una cinta transportado-
ra. El fondo de la cémara de carga 16 estd realizado en for
ma de plano inclinado 18, y para la obturacibén hacia afuera
estln fijadas en la cémara de carga 16 unas cortinas elés-
ticas 19, por ejemplo de caucho.

El dispositivo de descarga 5 est& constituido por
un tambor de retirada cilindrico 20, dispuesto horizontal-
mente, una tolva 21 dispuesta en posicifn estacionaria entre
el tambor de retirada 20 y la abertura de salida 30 del se-
gundo tambor 2a, y una cinta transportadora 22 adyacente al
tambor de retirada 20. El tambor de retirada 20 estd apoyadq
de forma accionable sobre rodillos 24 en una cémara 23 y pre
senta en el interior un tornillo sin fin de transporte 25

que llega hasta el centro y por medio del cual se origina all




P-  70.690

10

15

20

25

-30

04019

flojn nGm. 7

| mismo tiempo una obturacidn del tipo de laberinto de la céama
‘'ra 1 de tfatamiento con chorros.

Los tambores 2, 2a y el tambor de retirada 20 son
permeables en su periferia, preferiblemente gracias a la uti
lizacidn de chapas agujereadas para la mezcla de medio de
_tratamiento con choxrro, arena y particulas arrancadas con -
chorro, cayendo esta mezcla en una éémara de recogida 26 dis
puesta debajo del equipo de recogida y transporte de retor-
né 6. En este caso, la mezcla es alimentada por medio de dos
tornillos sin fin de transporte 17 a un elevadqr 28 que la

transporta a la instalacién de preparacidn del medioc de tra-

tamiento con chorro, gque no se ha representado con detalle.

chorro en tambor de paso que agqul se describe es como sigue:
Las piezas de trabajo a tratar con chorro son alimentadas
continuamente a través de la abertura de entrada 13 al pri-
mer tambor 2 por medio del equipo de alimentaciéﬁ 17 y pasan
do sobre el plano inclinado 18, en cuyo tambor tiene lugar
el primer tratamiento con chorro por medio del rodete centri
fugo 3. Debido a la rotacién del tambér 2, las piezas de tra
bajo son arrastradas con las partes periféricas 9 perpendicg
larmente al eje oblicuo 8 debido al rozamiento de adherencia
o bien son arrastradas con los puentes de arrastre 11 ségﬁn
las flechas 29f Tan pronto como se ha vencido el rozamiento
de adherencia y/o no actfian ya los puentes de arrastre 11,
las piezas de trabajo caen y giran en exceso verticalmente
hacia abajo segfin las flechas 29, llegando al mismo tiempo

a la parte periférica inmediata siguiente 9. Por consiguien-
te, las piezas de trabajo recorren el tambor 2 de escaldn en

escaldn, con lo que se origina un movimiento de avance auto-

El funcicnamiento de la miquina de tratamiento con|

4
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-matico junto con una circulacién simultdnea de las piezas de
trabajo. La configuracibn escalonada del tambor impide asi
un recorrido incontrolable de las piezas de trabajo.

En la variante de ejecucibén con el tambor en forma
de tronco de cono tiene lugar, a causa del eje oblicuo y del
tambor cbnico, el mismo movimiento de arrastre y de avance
de las piezas de trabajo, impidiendo la linea generatriz in-
ferior del tambor, linea que es horizontal o que asciende 1li
geramente en la direccidn de paso 7, un movimiento de avance
incontrolado por resbalamiento.

En el tambor siguiente 2a tiene lugar, junto con
un movimiento de avance y de circulacibén igqual al descrito,
un nuevo tratamiento con chorro de las piezas de trabajo por
medio del segundo rodete centrifugo 3a. La entrega de las
piezas de trabajo se efectfia directamente desde el primer
tambor al segundo, va que se proporciona por medio de la con
figuracién cénica un encaje de los tambores uno en otro.

A continuacién se conducen las piezas de trabajo
a través de la tolva estacionaria 21 al tambor de retirada
20, donde las plezas de trabajo son descargadas del tambor
de forma conocida., El1 tambor de retirada 20 entréga las pie-
zas de trabajo limpiadas a la cinta transportadora 22, por
medio de la cual son conducidas &stas al lugar de utiliza-
cién siguiente,

Adem&s de la variante de ejecucibn que aqui se ha
descrito con dos tambores es posible también la utilizacién
de solo un tambor en caso de un régimen menor de paso de pig
zas de trabajo. El nlmero de tambores se puede determinar
segfin el tiempo de tratamiento con chorro y el tiempo de pa-

so, pudiendo utilizarse también mis de dos tambores.
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La méquina de tratamiento con chorro.en-tambor de
paso segln la Figura 4 presenta una cémara.l configurada en
forma de tambor de alojamiento rotativo 30, cﬁyo eje 8 estd
inclinado en la direccidn de paso 7 de las piezas de traba-
jo que se han de tratar con chorro.

El tambor de alojamiento 30 est& constituido por
una parté cilindrica 31 y una parte 32 adyacente a ella,
visto en la direccidn de paso 7. Debido al extremo de la
parte 32 de forma de tronco.de cono, situado en posicién
més alta, visto en la direccidn de paso, 7 en comparacién

con el extremo de la parte cilindrica 31, se origina en la

~ zona de la juntura de estas dos partes 31, 32 una cubeta de

recogida 33 para la mezcla de medio de tratamiento con cho-

rro, arena y particulas arrancadas con chorro, presentando

la envolvente del tambor de alojamiento 30 en la zona peri-
féricé de la cubeta de iecogida 33 unas aberturas 34 para
el paso de la mezcla. La parte cilindfica 31 presenta dos
anillos de soporte 35, por medio de los cuales el tambor de
alojamiento estd apoyado sobfe rodillos 36, algunos de los
cuales son accionables por medio de ﬁn accionamiento gu2 no
se ha representado con detalle, con lo gue el tambor de alg
jamiento 30 es puesto en rotacidn. Los rodillos 36 estén
fijados sobre un bastidor 37 que estd dispuesto scbre un
fundamento 38 que presenta una superficie ablicua. En el
tambor de alojamiento 30 est& dispuesto, concéntricamente
al mismo, un tambor 2 para las piezas de trabajo a tratar
con chorro y un tambor de retirada 20, girando conjunta-
mente los tres tambores debido a su firme unién reciproca
en el mismo sentido en torno al eje inclinado 8.

Como se ha descrito ya en relacidn con la Figura
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|1, el didmetro del tambor 2 se reduce escalonadamente en la
direqgcién de paso 7, presentando este tambor partes perifé-
ricag cilindricas 9 con puentes de arrastre 11 fijacdos a la
parel interior y superficies anulares 10 que discurren per-
pendicularmente a las mismas.

El tambor 2 de tratamiento con chorro va seguido
directamente por el tambor de retirada 20, configurado prefe
riblemente en forma cilindrica, el cual presenta en el inte-
rior un tornillo sin fin de transporte 25 que llega hasta el
centro y por medio del cual se origina al mismo tiempo una
obturacién del tipo de laberinto en el lado de galida del
tambor 2.

En la variante de ejecucisn del tambor de retirada
20 mostrada en las Figuras 5 y 6, este tambor est& provisto
de chapas44 de forma de sector, las cuales estén desplazadas
una reépecto de otra en la direccién de paso 7 y por el lado
de la periferia y van fijadas a la pared interior del tambor
El tamafio y la disposicifn de las chapas 44 de forma de sec-
tor se han elegido en este caso de modo que se origina tam-
bi&n una obturacibn del tipo de laberinto en el lado de salji
da del tambor 2. En el ejemplo de ejecucidn mostrado, las
chapas 44 presentan un &ngulo de sector 45 de 120°.

El tambor 2 y el tambor de retirada 20 son pérmea—
bles en su periferia, preferiblemente debido a la utiliza-
cibn de chapas agujereadas para'la mezcla de medio de trata-
miento con chorro, arena y particulas arrancadas por trata-
miento con chorro, resbalando esta mezcla en el interior del
tambor de alojamiento 30 hasta la cubeta de recogida 33. Un
equipo de recogida y transporte de retorno 6, constituido

por un plano inclinado o una canaleta vibrante 40 y un eleva
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‘miento con chorro de tal manera que su abanico de chorro 14

. paralelamente una junto a otra dos miquinas 'de tratamiento
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l

tacién del medio de tratamiento con chorro.

. A un dispositivo de sujecién 39 unido firmemente
con el bastidor 37 estdn fijados dos rodetes centrifugos 3
con sus motores de accionamiento 42, asi como una cémara de
carga 16. El fondo de la cimara de carga 16 estd realizado
en forma de plano inclinado 18, y para la obturacién hacia
afuera estén fijadas en la clmara de carga 16 unas cortinas
elidsticas 19, por ejemplo de caucho. Delante de la camara
de carga 16 estd dispuesto un equipo de alimentacidn 17

- por ejemplo una canaleta vibrante - sobre el fundamento

38. Los dos rodetes centrifugos 3 estén dispuestos en la

zona de una abertura de entrada 13 del tambor 2 de tréta—

abarca conjuntamente toda la longitud interior 15 de la en-
volvénte del tambor 2 de tratamiento con chorro.

En el lado de descarga del tambor de alojamiento
30 esti dispuesto un plano inclinado 43 que alimenta las
piezas de trabajo tratadas con chorro a una cinta transpor-

tadora o a una canaleta vibrante 22. Si estén instaladas

con chorro en tambor de paso, se puede cargar con dos pla-
nos inclinados 43 una canaleta vibrante o una cinta trans-
portadora 22.

El funcionamiento de esta variante de ejecucidn
seglin las Figuras 4 a 6 corresponde al de la méguina de
tratamiento con chorro en tambor de paso descrita en rela-
cién con la Figura 1.

Ademds de la segunda variante de ejecucidn des-

crita en esta memoria, es posible también hacer que la dis-
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| posicibn mostrada del tambor de tratamiento con chorro y
del tambor de retirada gire en una cimara estacionaria, es-
tando configurado el fondo de la clmara de modo que la mez-
cla resbale tambi&n hasta una cubeta de recogida, desde don
de es alimentada al elevador por medio de un canal de res-
ahorrar

balamiento. En este caso, se puedegktambién medios de trans
porte para la mezcla, como, por ejemplo, tornillos sin fin

de transporte.

La m&quina de tratamiento con chorro centrifugo
de acuerdo con el invento es adecuada para todas las piezas
de trabajo aptas para utilizarse en un tambor y puede ins-
talarse ventajosamente a continuacibén de una instalacidn
automitica de moldeo y colada. Dado que los ensayos han de-
mostrado que el efecto de transporte uniforme de una miqui-
na de tratamiento con chorro de esta clase depende en am-
plia medida del grado de llenado del tambor, €ste puede
adaptarse facilmente en su régimen de paso al régimen de
paso correspondiente de una instalacién autom&tica de mol-

deo y colada, con lo que se pueden evitar almacenamientos

intermedios.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de

{ Invencidn en Espaia, por VEINTE afios, son los que se recogen

| en las reivindicaciones siguientes:

12.~ M&quina de tratamiento con chorro en tambor

de paso perfeccionada para lograr un paso continuoc de las

piezas de trabajo a tratar con chorros centrifugos, con al

menos un tambor giratorio en torno a un eje inclinado en 1la
direccidn de paso, caracterizada porque el didmetro del hawm-
bor disminuye en la direccidn de paso, y porque al menos un
rodete centrifugo estd dispuesto en el lado del didmetro ma-
ximo dgl tambor.

22.- M&quina segfin la reivindicacién 18, caracteri
zada porque el didmetro del tambor disminuve escalonadamente

38,- Maquina segln la reivindicacién la, caracteri
zada porque el difmetro del tambor disminuye continuamente.

42.- Miquina segfin la reivindicacidn 22, caracteri

| zada porque el tambor presenta varias partes periféricas ci-

lindricas, de di&metro diferente, y superficies anulares que
discurren perpendicularmente a las mismas.

58, Méquina segfin una de las reivindicaciones 22
a 4a, caracterizada porque en la periferia interior del tam-
bor estén dispuestos unos puentes derarrastre que discurren

en la direccidn de paso.

a o s e a . a
6 .~ Maguina segfin una de las reivindicaciones 2

a Sa, caracterizada porque el eje esti inclinado de tal ma-
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~_r’./era que el punto més inferior del di&metro miximo se en~
éuentra a la misma altura o m8s bajo en comparacién con el
bunto més inferior del didmetro minimo del tambor.

7.~ Miquina segfin la reivindicacién 1%, caracte-
rizada porque el o los rodetes centrifugos est&n dispuestos
de modo que su abanico de chorros abarca toda la longitud
interior de la envolvente del tambor.

g2.- Miquina segfin la reivindicacibn 12 y/o una
de las reivindicaciones 22 a 7a, caracterizada porque estén
dispuestos uno tras otro en la direccibn de paso al menos
dos tambores, cuyos ejes estén desplazados lateralmente uno
respecto de otro con la misma inclinacidn.

92, - Miquina segGn la reivindicacién B?, caracte-
rizada porque los rodetes centrifugos estén dispuestos de
manera que quedan }ateralmente desplazados hacia arriba con

respecto a sus ejes.

10%.- Maquina segfin la reivindicacién 12 y/o una

a

de las reivindicaciones 2% a 7 , caracterizada porgue un

tambor de retirada, preferiblemente cilindrico, en posicibn
coaxial junto al didmetro minimo del tambor primeramence

- citado, estd unido fijamente con &ste, y porque ambos tam-
bores estén dispuestos en un £ambor de alojamiento.

118,- M&quina segfn la reivindicacién 103, carac-
terizada porque el tambor de alojamiento estid dispuesto con
céntricamente al tambor primeramente citado y es accionable
junto con éste.

12%.- Miquina seaglin la reivindicacién 112, carac
terizada porque el tambor de alojamiento est& constituido
por una parte cilindrica y una parte de forma de tronco de

cono adyacente a la misma en la direccién de paso y que va
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—disminuyendo de didmetro.

13%.- Maquina segfin las reivindicaciones 102 o 129,
caracterizada porque en la zona periférica del punto mis ba-
jo del tambor de alojamiento estén dispuestas unas abertu=-
ras.

14%,- Miquina segfin la reivindicacién 13a, caraé—
terizada porgue por debajo de las aberturas del tambor de
alojamiento estd dispuesto un equipo de transporte deAretor-
no que esti unido para actuacidn con la instalacién de pre-
paracidn del medio de tratamiento con chorro.

15%.- Ma&quina segfin la reivindicacién 102 o una
de las reivindicaciones 112 a 13a, caracterizada porque al
menos un rodete centrifugo, preferiblemente dos rodetes cen-
trifugos, estén fijados a un dispositivo de retencibn esta-
cionario dispuesto delante del tambor de alojamiento.

16%.- Maquina segfin la reivindicacidn 10% o una
de las reivindicaciones 112 a 1sa, caracterizada porque la
envolvente del tambor primeramente citado y del tambor de
retirada estd hecha de una chapa agujereada.

172, - Maquina segfin la reivindicacién 102, o una
de las reivindicaciones 112 a 16a, caracterizada porque el
tambor de retirada presenta chapas de forma de sector des-
plazadas una respecto de otra en la direccidn de paso y por
el lado de la periferia.

18%.- Maquina segfin la reivindicacidn 10% o una
de las reivindicaciones 112 a 162, caracterizada porque el
tambor de retirada presenta un tornillo sin fin de trans-
porte que llega hasta el eje central.

192~ MAQUINA DE TRATAMIENTO CON CHORRO EN TAMBOR|

DE PASO PERFECCIONADA.
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y para
log fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de dieciseis hojas escritas
a méquina por una sola cara.

Madrid,

09.ENE 7570
P.A.

ernando de Elzaburu
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