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Ia invencidn se refiere a una mquing pers el amo-
lade de productos de dureza elevadx; talosr coro log produce
tos refractarios, ftmdidos; coludos o moldeados 0 gglomerawm=
dos a base de dxidos o o base de ca.rburos; #itrurbs; boruros
o de sus mezclas;_ o aceros y aleaniones metflicas, compren—-;
diendo dicha mdguina un brazo que lleva en una de sus extre-
midades ol érbol portae-muela y la muela, con un zdcalo sopor
tador de ls mesa sobre la que es mantenida la pieza a mecani
Zar. ' 7

El agiolado de pigzas importantes, que pregenten
ung dureza elevada; teles como por ejemplo los productos re-
fractarios a base de Sxidos de eiroonio y alfmina, y euyo pe
go puede alcanzar los 600 Kg. y mds ha sido efectuasdo hasta
la presente con amoladoras del tipo penduler con muela de ar
buro de silicio. Estas amoladoras compren&eh un bestider for
mado por dos colummas macizas que soportan en su vértice
unasg viguctas sobre las que es enganc:ado por unz articulwe
eifn el brazo de mmolado. Este brazo lleva en una extremidad
1la muela y lag empufiaduras de rdirecciﬁn ¥y en la otra extremi
dad el motor de errastre del mandril. Un gato permite reguw=
lar la sltura de 1a muela con relacidn a la superfiols a amo
lar.

El smolado es una operacidn reaslizeda a partir de
muelas, constitufdas por granos de abresivos vitrificados o
con aglutinentes resinoides, que se desgestan por fracture-—
¢idn y se renuevan. Ia geometria de la muela ea pues muy im-
perfecta y ocasiona, en el curso del corte, importantes vibra
ciones de frecuencia variables. Por eonsiguiente, el funcio-
namiento de tal emoladora es una fuente de ruidos y vibracig

nes Que, con 1los esfuerzos de conducciln de la miquina y el
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gnbliente hﬁme&o; hacen diffeiles las condiciones de trabajo.

En efacto, las vitracionas engendradas por el corw
$e de la muela se propagen de ung parte sobre la piezn o me-
canizar y su mesa de tijacidn; vy de otra parte schre el man~
dril de la mAquine y sus soportss. Generalments, estas dos
partes estén unidas al bastidor para que el canjunto sea rf-
gld y permita una buena preeisién; pero debido a esta cone=
xién se vuelve encontrar en el bastidor la conjugacién de laa
vibraciones provenientes de los conjuntos piezafmesa y man-—
dril/soportes. Bl desplazamiento lateral de la muela produce
igualmente vibraciones de amplitudes variables.

Ia utilizecidn de muelas de diamante resuslve uns
parte de estos problemas, pero aumente considersblemente los
gestos de inversidn sin aumentar por elle la productividad.

El problema conslste pues, oon las amoladoras de
muels de carburo, en disminuir, si no suprimir, el ruido y
las vitracionss, en suprimir los esfuerzos de conduceidn de
la mfquine y en sumentar el rendimiento.

Le amoladora segin la invencidn se propone resolver
este problems realizendo un mando a distanocia de la méquina,
lo que suprimerpara el operador loas eafuerzos y las vibracip
nes, y reduciendo al miximo lag vibraciones mecénicas trans-
mitidas al bastidor por el brazo de amolado y por le mesa que
soporta la piesa a mecanizar. BZste &ltimo objetivo es aslcan-
gado dotando & la mesa de una suspensién hidréulica.

Le méquina para el amolado de productos de duresa
clevada; segin 1a invencidn, que comprende un brago portedor
en ung de sus extremidades de la muelas, un sScale soportador
de la mesa mobre la que &3 mantenida la piegs a mecanigzar,un

diapositivo de alimeniacifn ocon flufdo de corte, estd carac—
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terizada porque dicha mﬁqaina comprende en combinacidn:
| - un brazo oscilunte en wn plazc verticsl, siendo
dicho brazo mévil alrededor de un eje fijado S0
bre el soporte, ‘

- nadios de desplazamiento del brago,

- una mesa portada por patines hidrostiticos, den—
do alimentsdos dichos patines con flufdo de cor-
to,

- un zdcalo sobre ol que se desplaza la mesa;

- nedios de desplazamiento bidireeccional de la me~
sa previstos sobre el zdcalo.

Las explicaciones y figuras, dades a continuacién

a titulo de ejemplo, permitirdn comprender eémo puede ser Teg

ligada le invencibn.

Ia figura 1 es una vista en perspectiva de un ejem
plo de realizacidn de una amoladora segin la invencién.

Ia Tigura 2 es una vista en corte ds un patin hi-
adrostético que equipa la mesa.

Ia Tigura 3 es un esquema del circuito de mando hi
driulico de los movimientos de subida y bajada dol brazo oe-
cilantge. |

Ta figurs 1 representa una vista en perspecﬁiva de
una amoladora segin la invencién. Esta miquina comprende unm
braze 1 que lleva en una de sus extremidades 2 el mandril 3
gsobre el que es fijada la muela 4. Este mendril es arrastra-

do en rotacién por un motor 5 montado, segin este cjemplo de

realizaciln, en el eje del mandril. Con el fin de poder regy

lar facilmente la veloecidad de la muela, se ha utilizado con
preferencia un motor hidrdulico alimentedo por una bomba de

caudal varisble. Ia velocidad de rotacidén puede variar entre
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3.000 vueltas/minuto y O.
Fl brazo 1 estfi constituldo vor Jos hierros en U

soldados sobre un #dnima central que forman as{ un oajén ner-

vurado de gran rigidez.
Se Ta otra extremidad 6 del hrazo es mantenida por wn

ede 7 sobre el soporte 8. Esta articulacién, representads es
queméticamente en la figura 1, puede ser conceblda, por ejem
plo, & partir de rodsmientos de rétula sobre dos hileras de
rodillos que permiten obtaner un auto-alineamiento y una gran
robustez entrs el eje fijado sobre el braso y los cojinetes
9 fijados rigidemente sobre el soporte 8. Esia ertioulacién
permite un movimiento de ocoilacién en un plano vertiocal pa-

10.

relelo al plano de la muela,
El desplazamiento del brazo es mandado y limitado

15. poxr unos medliovs de desplazamiento 10 dispuestos entre sl go-
porte fijo 8 y el braso l. Segin la forma de realizacién re-
presentada, estos mediom estdn constitufdos por un gato hi--
drdulico cuya naturaless y funcionamiento serdn deseritos ul
teriormente.

20. £l conjunto sobre el que reposa la piesa a mecani-
gar 11 se compone de un zsbosle 12 y de unm mesa 13. Ia mess
esté constitufda por un cajén rigido que presente en su par-
%o inferior 14 unos patines hidrostéticos 15 uniformemente re
partidos en su superficie. Seglin el ejemplo de realizacidén

235. representado para una mesa de 1250 mm. x 850 m, se han uti-
1izado 10 patines repartidos en dos hilerus de 5. La parte
saperior 16 del cajén constituye, hablande con propiedad, la
mesa sobre la que son depositadas las plesas s mecanizar. Eg
t5 mesa lleva unoe medios ds apriete y de mentenimiento ds

30, las piesas, parcialmente representados y que comprenden por
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ejemplo un gato hidrdulico de apriete.
" Bl levaniamiento 4o 18 moss sometida a las carges
estiticas ¥ & los eafuerzos de mecanizado es asagﬁrado porxr
los patines 15 que son del tipo circular con cavidad central.
El patin (figura 2) es alimentado o través de res-
tricciones 17 del tipo "orificio de pared delgada® que produ
cen un flujo turbulento. ILa cdmara 181 podria ser alimentada
iguslmente por un tubo capilar. Bl flufdo utilizado para el
funcionamiento ha sido elegido idéntico al de corte que es
on este ejemplo el sgua. Dada la baja viscosidad dindmica &l
agua; es necesario conservar duranite el funcionamiento una
altura de levantemiento mfnima. Esta disposicién permite ob-
tencr una buena rigidez de la suspensidn y no rebasar el oau
dal niximo fijado. |
' Eg necesario establecer un compromiso que tenga en
cuenta la planei&ad del zbeamlo y su estado de superficie. Ia
solueidn adoptads consiste en montar el elemento de patin 19
sobre una membrana eléistica y circular 20 que le pemité un
debztimiento que compense los defectos de planeidad sobre el
conjunto de la mesa por un desplazamiento paralelo asimismo
¥ por ud Iigero desplazamiento engular. La periferia de la
membrana es fijada sohre una pleza cilindrica 21 o sombrere=~
te en la que se han previstos 7
- un ocanal 22 para la alimentacién del patin con
fiufdo de suspensién y principalmente de las cé~ -
maras 181 ¥ 182;

« un canal 23 para la admisidn de una sustancia
viscosa dentro de la cénara 24.

Ta sustancia viscosa; por ejemplo grasa, evits enw-

tre otros el paso del agua en caso de ruptura de la junta 25.
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Una junta 25 asegura la estanqueidad entre el cuorpo del som
brerete y el slemento 8¢ patin 7 mso particularmerte de 1la
oémarn 182. 21 fluido bajo prosidn somete los elementos 19 a
una precarga por medio de la cdmara 182; 1o qus permite haw—
cerles trabajar en condiciones Sptimas y limitar el cmudal
de fuga a valores aceptables.

El sombrerete 21 y el elemenio 19 estan alojados
dentro de una plmoa de base 26 cuyo mandrilado inferior 27
permite el litbre juego del elemento 19 y principalmente su
desplagsamiento anguler.

El interés principal de la mosa provista de pati--—
nes hidrostéticos consiste en que las vibraciones son deteni
das por la pelfoula de agua y en que la mesa miosma eo amortl
gunda por dicha egus. la amplitud méxima de las vibraciones
medidas es sproximadamente 14 veces menor que la de las vi--
braciones producidss en uns mesa clAsicm. Los interesen se—s
cundarios no son igualmente desprecimbles ya que los patines
eliminan toda parte mecénica, por lo tanto todo rozamiento en
tre la mesa y el zdcalo, 10 que permite obtener una flexibi-
1idad de desplasamiento de la pieza bajo la mnsla lgual en to
das las divecciones, ses cual fuere el peso de dicha piaeza.

El sbcalo 12 estd constituido por un bloque de hor
migén cuya pleneidsd de la cara superior ha sido cuidada. Ia
ears superior lleva unos oanales de evacuacilén 28 para la re
cuperacidn del flufdo de corte y del fluido de suspensidn de
1e mesa. El flufdo es reciclado hacie el dispositivo de sli-
mentacién con flufdo de corte y hacie la bomba que alimenta
los patines.

El desplagamiento de la mesa direotamente sobre la
gara superior del zfcalo de hormign results posible, 8 pe—
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sar del estado de superficie y de los defectos de planeidad
inherentes a semejante 'cona’ﬁrucciﬁn; gracias = la suspensién
hidrostitice de la mesa. '

sobre el zdcalo son ijados los medios de desplaza
miento bidircccional de la mesm. Estos medios estin conpbie
tufdos por un gato de desplazamiento transverssl 29, siendo
considerado el desplazamiento con relacidn al planc de rotaw

cidn de la nmuela. La extremidad fija del gato cstd fijada

con el zdcalo, misntras que su extremidad mévil coopera con
un menguito de gulado 30 deslizante sobre un Arhol 31 £ijado
sobre el zbcalo y peralelsmente al mandril 3 de la muela. El
manguito de guiado lleve, sogtin una direccidn sensiblemente
perpendicular; un gato 32. La extremidad mévil de este gato
coopera con el borde opuesto de la mesa pera comunicar al
conjunto un movimiento de desplazamiento lateral paralelo al
plano de la muela. Debido & la reslizacidén de la mesa bajo
forma de cajén, una parte del cuerpo de gato y su parte mbe—
vil a¢ desllizan dentro de la mesa. Con el fin de asegurar un -
buer guindo de la mesa y trensmitirie los movimientos de des
plageniento transversales, se ha previsfo un brago de guiado.
33 fijado por una de éus extremidades socbre el mangulto de
guindo 30 y llevando en su otra extremidad una ruefecilla de
rodadura 34. ,

Bl zdeaio 12 y el soporte 8 estin consti’suidos por
bloques dd hormigén y son solidarios para dar a la mdquina
une gran rigidez. Ia pelicula de mgun de los patines hidrostd
$icos evita la théraceién de las vibracionos y la gran masa
del cbn:jzmta amortigue las vibraciones dimansntes del manwe—
dril. Bl blogue de normigbn reposu sobre una suspensidén antie

vibratoria que evita la transmisidn de las vibreciones a los
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puestos vecinosg.

El desplazanientn del braso en 8l plano vertical
es mandado a partir de una central hidraulica (figura 3) =
que actia sobre el gato 10. Segfn una forma de realisscién
preferida de la maquina, el desplazamiento del brazo compor
ta igualmente una seguridad que impide un esfusrso demasio-
do imporkeante sobre la muela que pudiera conducir a su estz
11id0. Para ello, ¢l gato 10 tiene una doble funcién de deg
plasaniento del brazo y de seguridad en caso de esfuerzo de
masiado importentes sobre la muela y esté constituido por -
un gato doble que comprende dos cuerpos 35 y 36 y dos pisto
nes 37 ¥y 38 cuyos vAstagos son articulados respectivamente
sobre ¢l brazo 1 y sobre el soporte 8 de la amoladora. Cada
uno de los cuerpos es alimentado por dos conducoiones 39, -
40 ¥ 41, 42 unidas a dos vAlvalas 53 ¥y 54 pilotadas hidréu-
1{camente y cuyo funcionamiento serd precisado ulteriormen~
te.

Ios movimientos del brazo en el plano vertieal —
gon mandados por el operador por medio de una palanca de —
mando 43 que sotla sobre un dispositivo hidriulico con re-
torno de esfuerszo, es decir que repercute sotee la palanca
los esfuerzos sufridos por la muela en ol curso del mecani~
gado de la plesza.

Ia centyel hidréulica representada por las bombas
y ol depdsito de 1iquido hidriulico y los diversos érganos
de medida msooindos ocon dicho depdsito tiens por funcidn —
alimentar el motor de la amoladora, los gatos de desplaga-——
niento de la mesa y el bloguec de las pima; asi como el ~
gato ds mando de desplazamiento del brazo.

Con el fin de simplificar el esquema hidrdulioco,
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solomente se ha representado la aslimentacién del motor de -
la amoladora y del gato de- desplazamiisptoi del bPazo.

1o bomba de caudal variable 44 zlimenta el moter
45, asegurando la rotacién de la muela por medio de un 1imi
todor de presién no representado. Un motoi- hidréulico 48 -~
permite ol funcionsmiento de la bomba de cauwdnl varieble 44
vy de lg bomba con dos etapas 46, 47.

7 Lo borba tiene dos etepas 46, 47, para alimentar
dos circuitos hidrémlicoas:

- por su primera etapa 46 y el primer circuito hi
drdulico, la bomba alimenta el caudal de fuga del motor hi-
dréulico 45 de la musla a través &el limitador do prosién -
49 y el gato 10, mis particularmente la cémara 351, asegi~-
rando el movimiento del brazo. El limitmdor 49 da prioridad
a la alimentacidn del circuito gque va al gatos
7 -« por su segunda etapa 47 y el segundo circulto -
nidréulico, la bomba alimenta el gato 10 y mfis particulare-
mente la cémara 352.

5l primer circuito hidréulico forma, por medio de
1imitadoves y reguladores, oiros dos circuitos hidriulieos
que slimentan las cémaras 361 y 362 del cuerpo de gato 36.

La funclén de desplazamiento del brazo va a ser -
descrita a continuncién. , '

El brazo de la amoladors estéd sobreequilibrado - |
permanentemente por una presidn constante gue se ojerce en
la cédmara 352 formads bajo el pistdn 37. Bsta presién (del
orden de 20 bares por ejemplo) es suminigtrada por la segun
da etapa 47 de la bomba tarada por el limitador de presién
50. La presién de iarado del limitador 51 es superior (35 -
bares) a la del limitador 50 hsbida cuentz de las pérdidas
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de carga el nivel del regulador 52.

Lag vilvlas 53 ¥y 54 sbn pilotadas hidrénlicamen—
te por medio de un distriduidor 55 de mando eldetrico. Ia -
puesta en marcha de las hombas pone el distribuidor 55 bajo
tensién (1las conexionos gléctrican estén representadss en ~
trazos interrumpidos) y pilota las vilvulas 53 y 54 que se
vuslven pasantes, as{ como la vélvula 58 en comunicacidén e~
oon el depdsito 593 el brazo asciende a la posicidén alta m§
xima. La velocidad de sublida del braso es regulads por 8l -
regulador de ceudal 52 que da unaz marcha en efecto simple -
sl nivel del getoes 31 la presidén del oirduito hidréulico —
que slimenta la vdlvula 54 desciende por debajo de un valor
establecido (20 bares), un presostato 63 excite el distri--
buidor 55 que smuls el pilotnje de las valvulas 53 y 544 =
Las vilvulas se cierran y bloquean al braso en posiocidn.

Para sl descenso, la primera etapa 46 de la bombg
alimenta la ofmara 351 aituada encima del pistén 37 por me-
dio del limitador de presién %56, del regulador de caudal 57
¥y d8 la védlvula 53. E1 dispositivo sensible que permite el
mando del movimiento de la muela por la pelanca 43 estd wni
do entre sl regulador de caudal 57 y la vilvula 53. lLa pre-
sidn del oirocuito mmmtiene permanentementsa @ la palanca de
mando 43 en posicién de reposo: la védlvuls 58 ablerta vuel-
ve ol fluido hidrénlico al depésito 50 y no alimenta sl gaw
to 60. E1 desplasamiento de la palanoa 43 clerra més o me-
nos la vilvula 58 y pone bajo preesidn el oircuito y la cémg
ra 351 hasta la obtencidn de la presién mSxima que es fija-
da a la presidn que &a un esfuerzo. inferior al qwe ocasions

‘al estallido de la musla. La armlacién de 1la accidn sobre -

la palsnoa hase que desciends la presidén (por dssoarga en -
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e depésito) y hace que' suba gutomiticamente el rbrazo de la
amoladora e su posicién al%a maximd. -

La velocidad de descenso tiene un valor méiximo rg
gulado por la aeclén sobre ol regulador de caudal 57; las -
Variaciones de posicionamiento de la palsnea 43 permiten od
tener unas velocidades que van de cero o este valor méximo.

La funcién de seguridad es asegurada por el miamo
cireuito y los mismos érgonos del modo desorito a continuage
cidne.

El bloqueo del brazo en posicifén, después de su -
descenso por el mando sensible, es obitenido por la puesta -
fuerd de tensién manual del distribuidor 55. EL brazo es en
tonces inmovilizado en posicldén por clerre de las vilvulas
53, 54. ™n caso de esfuerzo demasiado importante sobre la -
muela, préximo sl lfmite de‘ egtallido de la muela, el brazo
tiene la posibilided de ascender por el gato 36« Il limitaw
dor de presidén 64 mentiene, dentro de la cémara 361 en el =
lndo del vdstago de pistdn, una presién constante correspon
diente al esfuerzo miximo admisible. En el momento en que -
asciende el brezo, es precisd aliviarlo para no afiadir el -
peso del brase al esfuerze de corte; sl limitador de precin
61 mantiene en la cémara 362, en el lado del fondo, tna pre
sidén conatonte. Ia relacién de meceidn entro el fondo del -

zato correspondiente a la cdmara 362 y el véstago correspon

diente a la cémars 3§1 ha sido elegida igual a 2, 1as pre=—

siones son regulsdes de manera que la presidn en ol limitge
dor 50 see igunl a la presién en el limitador 61 y que 1la ~
presifén en el regulador 64 sea igunl a dos veces le presidn
en el limitador 61 aumentodas en la presién correspondiente

al esfuerzo miximo de corte que es regulado por la accidn =
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sobre el ragulador de presién 56.

La velocidad de nuevd dpscenso del, brago es con-——
trolada por sl regulador de caudsl 62.

La marcha del brazo de la amoledora con blequeo -
en posicidn o no blogueo es realisade por un conmutador de
dos posiciones colocado sobre el pupitre de mando (no repre
sentado) en seris con el presostato 63.

0tros Srzonos que permiten el funcionamiento de
la amoladora estén previstos sobre el pupitre y eatén dis--
puestos sobre el mismo do mpnera que el operador mande a —-

distencias
- por su mano igzquierda: los movimientos de la me

sa (valvin en avance y rotwoceso, desplezemien-
to laters) y composicién de estos dos movimien-
tos),

- por su mano derscha: sl movimionto de slevaoidn

y descenso de 1la muels.

La funcidn del bloqueo obtenids por demexcitacidn
del distridbuidor 55 es particularmente interssante ya que -
le mayor parte del amolado se realizs sobre caras planas. -
La calidad dol"trabajo es superior a la que se puede obte——
ner con miquinas pendulares.

Bl dispomitivo de retorno de esfuerszo da busnos -
resultados en los movimientos de aocercamiento de la muelas -~

25. bre la pieza ya que 61 funcionamiento ea suave y preciso y

30.

permite efectuar ficilmente amolados dificiles y delicados,
como por ajemplo el smolado do caras convexas ¢ oénomvas, ~
1a muela sigue el porfil de la piesa para una posicidén dada
de la palanca de mando que corresponde a un esfuerzo de cor
te constante.
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N O T A

La Patente de Inv“en&&z que se solicita por vein-
to ofios para Bspafin, de acuerdo con la vigente Legislacidn,
deberd recaer sobre: "IAQUINA PARA BL AMOLADO DE FROIUCTOS
DF DURZZA BLBVADA", con Prioridad de la Solieitud &e Patens
te on Trancia nt 78 004 04 de fechn 9 de Fnerg de 1978, se-
giin las caracteristicas esencinles de las siguientes:

.st/-cc




18

10.

15,

20.

25.

30.

14.

REIVINDICACIONES

1o~ Méquina pars el amolndo de productvs de dure-
ga elevada que comprende un brago que lleva en una de sus -
oxtremidsdes la muela, un zécalo soportador de la mesa S50——
bre 1a qus es mantenids la pleze a mecenignr, wn dispositi-~
vo da aglimontacién con fluido de corte, carmoterizada por—
qus dichs méquing comprende en combinacdént un brazo osci--
lante en un plamo vertical, siendo dicho brazo mévil alrede
dor de tn eje fijado sobtre un soporte; madios de desplaga-—
miento dol brazo; una mesa portads por patines hidrostéti-
cos, siendo alimentados dichos patines con fluido de corte;
un gécalo sobre el que se desplaza la mesa; unos medios de
despleazamiento bidireccional de la mesa prévistos sobre el
z8calo.

2+= Mfquina para el amolado de productos de dure-
ga elevadn, segin la reivindicacién 1, caraoterizada porgue
los medios ds desplazamiento del brazo comprenden un gato -
de doble efeoto dispuesto entre el brazc y el soporie cong-
tituido por una cfmara en la que se mueve un pistén, estan-
do provista dicha odmara en cads extremided de una entrada
de fluido, un primer oircuito hidrdulico de presidn constan
te qus alimenta el lado de la cdmara que produce la eleve-
cién del brago, un segundo circuito hidrdulico de presién -
superior a la del primer clrouito gue elimenta el otro lado
de 1la cémara, uns vilvula pilotada hidriulicamente dispues-
$a pguas arriba de cada una de las entradas del fluido, un
distribuidor para el pilotaje de dichas vilvulas, unos me—
dion de mando del distribuidor y de las vdlvulase, un dispo-
sitive hidriulico con retorno de esfuorgo colocado aguas ——
srribe ds 1a vilvuls pilotada montada sohre el segundo clre
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cudto mrmimc

3.~ Miquina para el omelado de groddctqs Ge dureza

' glevadas, segin la reivindicaecidn 2, carmcterizada porque los

medios de desplazamiento del brazo comprenden un sesundo gaw
40 de doble efectd, estande dispuesta la cémarz del segundo
gato en prolongseibén de la del primer gato, cooperando los -
vistagos de los pistones con el braze y el soporte, estendo
provista dicha cémara em cada extremidad de una entrada de -
fluido, un tercer circuito hidriulico que aliﬁenta el lado -
de la cémara para producir la elevacidn del bmm a ung pre-
sifn correspondiente al esfuerzo miximo admisible scbre la -
muela, un cusrto circuito hidriulico a una presién inferdior
o la del dercer eirouito ¥ al menos sus@ept&b‘ie de compengar
el peso del brazo para alimentar ol otro lado de la cfmara,
un dispositive regulsdor de cafilal dispuesto en dicho cuarto
circuito azuas arridba de la entrada de la cémara.

4e= HAquina para el smoledo do productes do dure-
za elevada, segfn la reivindicacidén 2 6 3, caracterizada —
porgue el dispositive hidrédnlico de retorno de esfuerzo es-
+4 consiituido por un gato de efocto pimple y por una vilvu
1a montada en paralelo, una palanca solidaria del véstago =
de pistén del gato y el obturador de la vilvula.

5.~ Miguina parsc el amolado de productos de duree
ga oleveds, seglin una ocualquiera de las reivindicacionas —
precedentes, earacterizada poraque los patinss hidrostiticos
comprenden una cdmars de prasién llena de una sustaneclia vi,g.
008z, eatando formada dicha cémara por wna membranas fijads
entre el sombrerete y el eleménto de patin.

Ge= Mdguina para el amolado de productos de durow
za elevada, segfina una cualquiera de las reivindicaciones e
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precedentos, caracteriszada porque el soporte de braso y el
sdcalo estén formados al menos en paris por dlogues de hor-
nigdn.

T~ BAquing para el smolado de productos de durg
ga elevada, segin una cuslquisrs de las reivindicaciones g
gedentes, caracterisada porque los medios de desplazumiento
pidireccional de la mesa estdn constituidos sl menos por -
dos gatos: un gato de desplazamiento trensversal con rela—
cién 2l plano de la muela y un gato de desplazamiento late-
ral, siendo dicho gato de desplasamiento lateral solidario
airecta o indirectemente de la parte mévil del gato de des-
plagamiento transversal.

8¢~ "MAQUINA PARA EL ANMOLANG D™ PRODUCTOS DE DURE
24 RLEVADA™.

Segin gueda sustancizlmente descrito en la presen
te Memorim gque consta de dieciseis hojas, esorites a migni-
na por una sols cara y acompafiada de dibujos.

Xedrid, 3 ENE 1973
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