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Los procedimientos exlstentes en el mercade munsial para la
fabricacidn de cuerpos cilindricos huscos, tales como tuboJk
de hormigﬁh, armados con alma da chapa o tubos p:imésina ~ |
pretansados igualmente con alma de chapa, consiste esn un cp)
lads de hormigdn mediante una vibracidn exterior comunicada
s dos moldez que confarman el interiocr y extericr del tubo,
Estos moldes se eolocan verticalmente sobre unas basas mecs)
nizadas que estan unidas el suelo y entre ambos moldes se
coloca el alme de chapa,

Sobrs la parte supericr se situan unas coronas circulares,
con la doble misidn des situar correctamente los extremos -
dal molds y de la camisaz de chapa y facilitar le entrada -
del hoezmigdn,

Al schar sl hormigdn se proceds sn primer lugsr al llenado
del recubrimiento interior, para svitar la dePormacidn de lh
camisa do chapa al colar, posteriormente, el hormigon del
racubrimiento aexterior, ' '

Estos tubos asf fabricedus, tisnen, normalmente, una longi-
tud que oscila da 4 a 7 m., '

Eate procedimiento indicado pusde tener una varients, cual
ea ia colocacidn del hormigdn intsrior, sin empleo de molde
utilizan@a un centrifugado que permite este regubrimiento =

interioz, continuando con sl recubrimisnto exterior de acus

r L2 d

do con la forma indicada en el primer caso.

Ea#a variante se realiza normalmente en poaician hgrizontal
y siempre en tubos normalmente inferiores a un didnetro de
1000 mm,

El procedimientn descrito con su veriante, en sl momsnto qup
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se trabaja con toda gams de didmetros hasts 2,500 mm, tisne
difkcultades, tales como llenarlo y wibrarle en vertical, o
riginadas por su volumon y longitud y, aconémicaa, talss cof
mo 8l elevado costo ds dos moldes mas un equipa por dismetrp

y dilatado tismpo nacesario pare sl colado de horaigdn,

Lo ideel es poder efactuar la fabricacidn de estos tubos »

un plano horizontal, 1o cusl se ha conssguids despuss de §

numersblas prusbas, Este procedimiento najorgdo se realiza
para la obtencidn de tubos con alma de chapa, compuastos de
chapa recublierisa de hormigon par eu interior y axtsrior; 8|
gin ya hemos indicedo. '

tste procedimiente mejprado. objeto ds esta patonte, gonsig
te en un mdde extarior, situado sn posicion horiznntal; que
poass una o varias ventanas alinesdas an su generatriz su-

perior, por las cuales se introduce sl hormigdn,

Dentro de eate molde se posicione el alma 0 camliass de chapa
y para rigidizerls se situa un foyo interiormente de slla,

as dacly, dd ls cemisa de chapa,

A continuacidn se proceds al colocado del haormigdn de la capa

exterior de la camisa de chapa, 8l cual se echa por las vspp

tanas refaridas y para compactarlo as somete a vibracion el

*

conjunto (molde exterior, hormigon, chapa y noyo). Estas vii
bracionas daben ser de alta frecuencie y fuerza superior a

dos veces la masa a vibrar, y se obtienen por los msdioa u
aualea smpleados en estos menastares, EX llanad? de hormigéT
so termina sfsctuande una inclinacisn del molde, asta incli

nacidn no sera inferior a 4 grados sobra la horizontal. Anw

tes de dejar de vibrar el referido canjunto se cierrca la qu
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tana sxtrema mds preoxima sl punto mae élta-deivmalde; De efL

ta forma hemos conformade sl recubrimianto extexnu de la c
as s chapa.

A continuacidn efectuaremos el recubpimiento intsrho, Este
recubrimiento lo zealizamos igualmente en un plano horizone
tal y empleamos cualqgiara de los sistemas usados para recy
brimientos ipteziarea, sn los cuales no se utiliza molds de
conformacidn, como pusds asr ol cenirifugado y la compacta=

cion, mediants rodillo compresor y similares,

Una ver efsctuado =l recubrimisnto de la camiza ase cogs sl |

molde con el tubo sn su interior y se traslada s unas céma=-
ras u hornos ds firaguado y Poateriarﬁsnﬁe s8 efectusg su dQﬂ
moldsa. Yolvemos = insistir, todo ello en posicidn horizone
tal, . ,

Este ppucedimiento, como as 1dgico, precisa la maguinaris
auxilfar usual de esta Pebricacidn, tal cgmo instalacidn de
praparado y colocado de hormigén, hornos ds @raguado de tu
bos, ato,

ton assie pracadimiantg se obtienen unas grandes vantajgs de
trabajo y rendimiento, sdemas la calidad ss ineraments, ya
que se consigus reducir los espacios alvenlares an la mase
dal harmigén; con 1o cual mejora su impermeabilidad y aumer

ta su resiastencia,

‘

dibujos a titule orientative y sin ningin sentido limitativ$.

En la fig, 1 tenomos una seccidn del molde exterior (1), de

la cemisa ds chapa (2) y dsl noyo (3). £} molde (1) y la ca

misa (2) estén posicionados y fijados entye sf mediante un

s

L]
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aro campena (4) on un extrrmo v en sl okro por un arg snchy
fa (5)s €1 noyo (3) rigidiza la comian de chaps para evita 7
ln deformacidn cusndo recibe &l recubriniento externc de hoy=
migén. £l hormigon, mediente el alimentador (8), as introdut
ol entre ol malde y camisa por las wentanss (6) situadas en
su generatriz superior, Se somets s vibracidn {ma :apr-aungi
dus los slementos ul?rato:iaa para mayox claridad de dibujo)]
todo sl conjunte (1), (2) y (3) y ss cierran las ventanas (4).
A continuacidn se proceds a retirar sl noyo (3), como es 1o
gicn ys ss ha dajado ds vlbrar; y pasasns a efectuar ol re=
cubrimiente interior, En la rig, 2 tanemos una esccidn del
molde (1) g l& capa ds hormigdn (7) que tecubrs la cemisa
{2) vy se aprecia el aslimentador (B) da'harmigén; ssi cono a)
rodillo pompresor [9), EX conjunto (1), (7) y (2) as sumeta
a un giro répido miantras sl alimentador (8) va depositsdo
8l hormigin; que por la fuarza centrifuge ss adhiare a la ¢
misa (2). £1 rodillo compresor (9) incrsmsnts 1a cnupnntlc;jnn
del hormigdn, hasta la formacidn de la capa interna (10) de
recubrimiento,

Pesteriorments se traslada sl conjunto de (1); (7); (2) y =
(10) sa decir, molds y tubo a sus camaras de fraguado para
8l curado del tubo.

La presenta petents de invencidn recseri sobra las siguientds

reivingicaciones,

30




1 AEIVINDICACTONES

1+~ Procedimisnte mejo;adu para la obtencidn de gran?ss cuaj]
pos cilindricos huscos, tales como tubos de hanmiéén, armadgs
con alma de cheapa, ceracterizadn porque gl procesy de fabri
5 caci&n 88 realiza en un plano horizontal, paera lo cual sl mr
de as extarior y posses una o varis-s ventanas alinsadas en

su gansratriz superior, sisndc por ellas colocado =21 hormigo
qua forma sl recubrimisnto sxterior del alma de chapa prace=

diendoss a situar un noyo en el interior dal alma durante el

10 colado y vibrado dsl hormigdn con el fin de rigidizar la mig]
ma.
2,+ Procedimiento esgin ls reivindipacidn anteriar, caracteri".
zado porque el cuerpo cilindeico s sometide a una vibracidn
5 de alta frséuencia y fuerza dos vecss supsricr a la masa a ~

vibrar, finalizandosa el colado con una ligera inclinacidn
del molde no inferior a cuatro grados, p:acediendaaé a la rg
tirada dsl noyo, una vez sfectuads el necubrimiéntn, cuyo 18|
cubrimiento del alma del clHapa se rsaliza sventualments en
20 plano horizonkal por medic de centrifugacion, pompactacidn
madiante rodillos de compresidn o medic andlogo.

3.~ "Procedimiento mejorado para la obtencidn de grandes cusk:

pos cilindricos huscos de hormigdn,
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1 Sagin se deacriba y relivindica en la cressnte memoria dese
eriptiva, Consta la memoria de 6 hojas foliades y escritas
& méquina por una sola de sus caras, y de los dibujos que a
la misma ss acompafian,
Madeid, a 8 ENE, 1979
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MATUBO , 5.4
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