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Egta invoncién so refisrs a los juguetes, y mis -
particularmente & un jugusts para user 'me sustancia gelati
nesa con ol fin de moldear figuras de jJuego.

Los Juguotes quo permiten a los nifios realizar fi
guras de juguete do un caracter flexible o comestible ze -~
han hacho muy populares. Generalmente, tnoles juguotes inclu
yen una composicidn quimles, que puede ser contenida convd-
nientemente dontro de m frasco comprimidle de plistico, —
composicidn que adopta clertas caracterfstices en respuesta
a los cembics, tales como de temperatura o prosidn. Convae-
nientomente, %ales juguetes incluirdn moldes gue Ilevan pa-
tronss estampados para la creacidén de figuras o criaturas -
de jJuguete que pueden simuiar insectos, monstruos, 0 porso-
najes del tipo de ciencin ficclién. Tales moldes pueden ser
de ung o dos partes, es decir, teniendo una sola cavidad =
dentro de la cunl se vierte la composicidn o ptieden tener®
dos caras pars orear un objeio tridimensionnl, presentendc
las dos caras del molde unas cavidades coincidentes configu
raias para crear un objeto dado.

. Bn tal gparato de moldeo do Juguete, se precisa -~
generalmente calor, tomsndo el calor ususlmente la forma de
una bombilla eldctrica que necesita ser conecteda a la co-—
rriente alterna doméstica normal. E1 oalor'dq tales fuontes
de ¢alor o usualments concentrado y es preciso tomar clor-
tas precauciones con respecto sl uso de tales objetos o Ju-
guetes por log nifiog.

En consecuencia, &8 un objeto de esta invencidn,
proporeionar un gparsto de moldeo de juguete nusvo y mejorg
do asf como el material parn usar con el mismo.

Eg otro objeto de esta invencién proporcionar un
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aparato de moldeo de juguete nuevo y mejoradc que tengs un
nientro deflector rodeando generalmerite a la fuente de oa——
Jor.

Es m objeto méds de esta invencién proporoionar «
una composicién quimica nueva y mejorada para usar con el -
aparato de moldeo de juguete, endursoiendo la composicién a
temperaturr amblante. .

Tos objetos precedentes y otros objetos de 1la in-
venolén son aleasngados previendo un sparato de moldeo de ju
guete que tiene una carcasa en formas de cubo con una fuente
de luz eléotrica de bajo vatiaje termostétiommente controlg
da y ubioada generaimente en el centro del fondo de la car—
casa. Un miembro defloctor rodea en gensral sustancialmente
a la fuente de calor, conteniendo el miemino deflector uno
o més receptdoculos para recibiy un frasco comprimible de ~
pléstico que contiene una sustsncia quimica. ILa cavcasa es-
t4 provista de una tagpa para retensr el calor dsntro de la
carcasa dursnte el calentamiento del frasco a una temperatu
ra comprendida gensralmente entre 43,3 ¥ 54,420, Un molde
separado estd provisto de una o més cavidades para recibir
la composicién en forma flufda con el fin de moldear figu——
ras o oriaturas de juguete.

El material es una sustancia gelatinosa gque es ge
neralmente sflida e temperatura ambiente, comensendo la tem
peratura de fusidn sproximpdamente a 36,6-37,780, volviéndo
se la composicién o el material més fluildos cuando se eleva
l1a temperatura haste alcangar los 54,40C sproximadamente, -
teniendo el material una viscosidad miy similar a 1a del ~
ague. Cusndo es fluidos el material es eyectndo del fraasco
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dentro de las cavi(}ades del molde para endurecer generaimen
te a temperatura .anbiente, E?,,,.ma‘t;eﬂs}i :anluye gelating co-
mestible en un porcentaje del 18 al 35% en peso con gliceri
na en wn porcentaje del 10 gl 254 on pesc, aproximéndose el
agva al 55% on peso por término medio, oon una megela de —-
preservadores antibacterianos y pigmentos dacolor.

Otros objetos, rasgos y ventajas de la invencién
rasultarin evidentes mediante una lectuxs de la deseripeién
tomada a la vista de los dibujos on loa que los mismos ntime
ros de referemcia se refieren a clementos similares de las
diversan vistas.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
La figura 1 es una vista en perspactiva de un apa

rato de moldeo de juguete de mcuerdo con la invencién en su
condicién ensamblada;

La figura 2 es una vista en perspectiva parcial-—e
mento despieszada del aparato de moldeo de juguete de la fi-
gura 1;

la figura 3 ez unn vista en seccién transversal -
del aparato de moldeo de juguste de la figurn 1 tomads gene
ralmente segfn un planoe que atraviesa su centroj

la figura 4 es una vista en planba superior par-—
cial tomada generalmente a lo large de la linea 4-4 de la -
figura 33 ¥

1la figura 5 es una vista en perspectiva despleza-
de del gparato de moldeo de juguete en relacién desarmada -
sin ol miembro de topa.

DESCRIFCION DB LA REALIZACION PREFERIDA ‘

Haciendo chora referencia s los dibujos y partien
lormente a las figuras 1 y 2 se nuestra un aparate de mol--
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deo de juguete designado gemeraimente por 10 que inoluye
una caroasa 12 configurada Yalo la Tormm de un cubdo o calds
ro ouyo fondo 14 estd convenientemente festonesdo para simp
lar llunas 0 sizilares. El juguete 10 incluye un asa 16 £1-
jada a la carcass 12 para trensportarla ocon uns taps 0 Ctee
blerta 18 rodeandola .aberture superior & le carvasa 12, -
Tn corddén oléetrioo 20 estd previsto para su conexidn = una
fuents eproplade de oorriente alterna para nccdonar la fueg
te de calor como se desoribird mis adelente.

Se ha previsto un miembro de molde geparable deo-
gignndo gensralmente por 22 y gue tlene mma configuracién ~
exterior qus se sproxima estrechamente a la periferia exts
rior de la sbertura 24 de la careasa 12, En la forma ilusw
trade, la carcasa 12 del aparato de moldeo dn Juguate 10 es
generalments elrculsr em seccién tramsverssl, ostandc formg
do el miembro de molde 22 por un miemhro en forma de &isco
enteriso qua tiene una pestafia perifériom 26 on relaciln ~-
colgante om su superficis 28, siendo &l dldmetro de la peg
tafia 26 aproximademente igual que el dtfmetro de la aberine
re. 24 4o la garcass 12 para acoplarse oom olls oomo se des-
oribiréd mis adelante. De una menera correspondients, la por
cién de pestafia 17 de 1la tzpa 18 tispe un dldmetro aproxzimg
demonte igual 21 didmetiro del reborde ds la peetafia 26 dal
pierbro de molde 22 para scoplarse oon ells con 6l fin do -
constituir wa unidsd ensanblada ospax de ser trensportala
por un nifio.

Una puperficie 28 del miemdro de molde 22 estd —
provista de una pluralidad de cavidades de moldeo 30=-33, o
da una ds las cugles estd configurmda para formar una figu-
ra o oriatura de juguets diferente. Por ejemplo, la cavidal
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30 se presenta brjo la forma do una estrella, mientras qua
1a cavidad 35 tiene: la -forma Jo un gusanoc. I cuslquier ce-
80; como ge describird mids adelante, mn fi-asco comprimible
de pléstico 38 eotd provisto de una poreidén de espita 40 -
5. para que pase a través de ella una composicidn fluidg 42 —-
dentro de coda ung de las cevidades 30-35 sogin los deseos
del nifio. Aunque se haya representado en la figura 2 el miem
bro de molde 22 en relacidn daspiezada parcialmente ensam——
blada con la carcesa 12, en eluso resl, como se degeribird
10. més adelante, el miembro de molde 22 serd generalmente man-
tenido separndo de la unidad cuando estd en funcionamiento,
manteniéndose el miembro de molde 22 a temperatura ambiente
para permitir que se solidifique la composicién fluida 42 -
después de ser vertida deniro de les cavidades del molde —
15¢ 30-35. IMnte, 1a composicién de material 42 estd repre
pentada en forma fluida en el momento de ser distribuida a
partir del recipiente o frasco 38, consiguléndose esta for-
ma fluida por calentamiento del frasco 38 asf{ como de su -
contenido dentro de la careasa 12.
20. Dispussto dentro de la sbertura 24 de la carcasa
12 hoy un miembro deflector designado generalmente por 44,
v configurado para procurar una pluralidad de receptéculos
46-49, cods uno de los cugles estd configurade generzlmente
de maners idéntica para recibir en su interlior uno o mis -
25, frascos 38, cada uno de los cuasles puede contener una eompo
sicidén de un color diferente por ejemplo. }Iaeiendo roferen~
cia ospecificamente a las figurss 3 y 5, el miembro deflec-
tor 44 tieme una superficie shperior 50 que tione general--
mente forma de¢ disco con una pluralidad de protubersneciss a
30, modo de burbuja destinades g simular la superficie do un w-
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caldero hirviendo. la superfiocie supardor 50 tiens poroio-
nes recortalas pma definir mna poreidn de nfdcleo goneral-
mente rectangular 52 que tiene dos pares de lados diamee -
tralmente enfrentados a la superfiocle interior del oubo
o garcasa 12, Cada uno de los lados conkiens una plure~
1idad de %ablillas o celosfas 54, estando generaiments —-
las celonfas 54 igualmente espacisdas y dispnestas rela-
tivamente en posicidén horigontal, teniendo cada tablills
o celosfs 54 ma inoclinacién o declive hacia arride en =
dirsccidn de la superficie superior 50. El espacipuiento -
entre acelosfas 54 es suficientemente peqnefic para impedir
1a inseroién de objetos o dedos dentro del interior de la
carcass 12 donde estd situsda la fuente de calor. Exten
diéndose haois fuera a partir de la porcidén de nfocleo 52
adyaconte a cada una d¢ sus esquinas hay un par de tabi-
ques adyacentes 56 y 58 dispuestos perpendicularmente en-
tre sf, esiando los bordes largos de los miemos widos -
a tope aon la superficle interior del culo o carcasa 12.
Ia esguina siguiente, segfn puede verss en la figura 5, -
contiene igualmente tabdques 60 y 62 pexra formar m oum~ -
drante, definiendo ol espaciamiento entre tabiques 56 y -
60 uno de loa rsceptdoulos 46-49 para recibir sl frasco
38 en su interior. Colgando hacia abajo a partir d4a¢ low
bordes inferiores do los tahdiques 36 y 60 hay porcionas:
de patillss 62 y 64 reapectivamente qus pasen & través:
de las renwras 66 y 68 respectivasmente formadas en o1 ~
fondo ds la carcasa 12. Se han previsto patillas similae
res an tabiques opuestos para fijlar igvalmente el miembro
deflector 44 deniro de la carcasa 12. El interior de la -~
poroidn de ndcleo 52 del miemdro deflector 44 es husco perm
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el paso del nire desde el migmo & través del espscio sbler-
to comprendido emire la celesia 54 dentro de los recepticu~
loa 46-4G pars disperaar as{ el calof generalmente hacia -
arriba y do une maneraz relativamente uniforme.

Ta bage o fondo 14 tiene uma poreifn de placa de
fondo 70 con una porcidén festoneadn periférica que se exiien
de hacia arriba. Dispuesto centralmente y fijado con 12 por
cidn de placa 70 hay un porta-lémperas 72 destinado a reci-
bir una fuente de calor gpropiada tal come una ldémpora T4 -
con casquille del tipo de bayoneta. Iguslmente fijadn con -
1a porcidén de placa 70 hay una cercass de termostalo que se
extiende haocla arriba 76 que recibe e¢n su interior un toxe~
mostato bimetflice 78. La carcasa del termostato 76, como ~
pusde verse mejor enm la figura 3, estd provista de unn rany
ra 0 abertura 80 dispuesta interiormenio hacia la lémpars -
74 para detactar ¢l calor de la mismn y conirolar lz canti-
dad do energlda suministradn s la ldmpara 74« Bl terxmostato
78 esti conectado en serie con un conductor de los dos alam
bres conectados eléetricamente con el porta-limparas 72, ag
tuznde asi como intorruptor de encendido y apasgedo al ele——
varse la temperetura. T{picamente, on esta eplicacidn parti
cular, ¢l termostato serid regulsdo para abrirvse g una tempe
retura eproximada de 54,4«57,20C. El corddn eléctrico 20 se
conedta entonces convenientemente tanto con el termostato -
78 como con el porte-lémparas 72 de una manera convenclonals

£l fondo de la carcass 12 esid cerrado y formado
por ung pluralidsd de porciones de nervadura que se extion-

‘den hacla ebajo 82 configurades para apoyarse contre la por

cién de pleca 70, siendo reeibida la porcidn inforior de la
careasa 12 dentro de le porcidn festoneada perdiférica del -
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fondo 14. Centralments dispuesta dentro del fonde de la omp
oasa 12 hay una abertura ¢ircalar 84 a través de la cusl se
extiende la bombilla 74, estando dispusats genernlmente la

abertura 84 en el oentro pers posicionar la bombilla 74 den
tro de¢ la parte hueos central de la porsién de nteleo 52, ~
Una abertura desplasada 86 ostéd ignalmente formada en el -
fondn de ls earoasa 12 y configurada para permitir que pase

1a oarcsss del tsrmostato 76 a través de ella. Unoes rismhyons

da tornillo 83 y 90 pasan a través de las sberturas 92 y 94
respectivemente, formadas en la porcién de placa 70 del fon
do 14 para wirse a rosca con las protubersnciss 96 (de lam
que s6lc me ha represgentado tns en la figura 3) formadas en
la superficie inferior del fondo de la oarcsmsa 12,

En relacién ensamblada, 6l aparato de moldes de -~
Juguete 10 apté representado en la figmra 3, pasando las pa
tillas 62 y 64 del miembro deflector 44 a trnvés de las rey
pectivas remiras 68 y 70, estando provistas de garras las -
patillas pars permitir el enganche despufs de su inseroién
¥ para impedir su retirada. lLa caroasa 12 estd oonveniente-
mente ssegurada con la poreién de placa 70 de la bass 14, -
Como puede verse, la porcidn ds placa 70 estd formeds con -
una oavidad aspropiada 98 para formar un csnal pars que pa~
se a través del miamo el conductor eldotrico 20. Kl termom-
tato 78 estd mostrado en posicidén dentro de la carcmea dsl
termostato 76 y la bombills 74 estf asegurada dentro del -
porta~lémparas 72, estando dispuesia la bombilla 74 en posi
cién central dentro del interior hueco de la poroidn de né-
oleo 52 de) miembro deflector 44. Fl miembro de molde 22 eg
t4 representado montado en la ghertura 24 de la omrcasa 12,
teniendo la superficie inferior del reboxde o pestafia 26 —=
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una cavidad cireuler periférica 100 pare reposar sohre el -
bords superior dela curcasa-i2e -Ia us;upérfm« superior 28

del miembro de molde 22 estf provista de un labio perdiféri-
co, recibiendo su periferia interior la tapa o cubiorta 18

que reposa sobre la misma. Un frasco 38 estd representado-

dontro del recepticulo 46 en posicidén pars calentar su con-
tonido. Hay que observar que ol miembro de molde 22, si Hen
se roprosenta apoysdo sobre la shertura 24 de la vareamss 12,
no go encuenira normaslmente en esta posicidén cusndo so estd
calentando el fraseo 38 1y au contenido. Pars el funciona-
miento de la wnidad, se coloea une o mis frascos 38 en los

recepticulos 46-49 an 1la posicidén mopirpda en la figura 3 ‘

para oglentar su eontenido., Durente este ticmpo, el miembrb
do molde 22 se separa de lz unidnd, catando la periferia de
1a tape 18 estrechada hmoia ¢l interior para unirse a tope

con ol borde periférico dirigido hacis el oxborior de la -
gberturs 24. El miembro de molde 22 s¢ mantiene genoraimen-
te a ":emperatam ambiente con €l fin de facilitar ¢l endurg
cimiento del fluido 42 cumndo es veriido dentro de las rose-
pectivan eavidades 30-35 formadas ¢n su superficie. Cada —
uno ds los elementos siguientess la cercasa 12, ol fondo 14,
el miembro defleator 44, y la tapas 18 junto con el miembro

do molde 22 son unidades enterizas separadas, estando forma
da cpda una de elles en un material pié.e‘bico que tenga umn

composicién suficlente para éoportar las temperaturas de -
funcionamionto de la wmided. Paras su usy, ¢ enchufn el copr
dén oldotrico 20 dentro de una fusnte doméstics apropiada -
de corriente altorna para slimentar la fuente de calor o «
bombilla T4 bajo el control del tarmostate 78, Uno o mis -~
frascos 38 gue conticnen una composicidn gelatinosa estén -
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colooedos en los receptéoulos 46-49 y con el valor generado
por la bombilla T4, y-dirigico per lds delosias 54 demtro «
de) reoeptéculo, el materinl aontenido demiro del frasco 38
8o caliento genernlnmente de img mansra uniforow. Preferidls
nente, g ves retirado el miombro de molds 22, el miembeo
de taps 18 ps colocs mobre la abertura 24 ds la oarcass 12
pars controlar la dispersidn del calor a trawés del rooepig
oulo. Rste proceeo lleva usualmonte varios minutos durants
los cuales ge puede comprobar la coneiptencis del F1uddo
condenido en ol recipiente 38 comprimiends simplemente el -
frasco que &3 ds la variedad de pléstico comprimidle ubidi-
zado normelmente para contener colas y otras composicionas
similaves. 11 termostato 780 detecta el calor del aire ambien
te qus pasa o través de la qbertura 80 de la caroasa del -
termogtato 76, adridndoss el elsmento bimetélico del mimmo
cuando elcansa la temperstura su punto de regulecidn gue es
ds 54,4~57,22C aproximadamente. Ie aperturs y el olerre re-
petidos dol termostato 78 permitirin mantener esia tempern~
tura relativamante oonstante.

Cugndo la composicién contenida dentro del frasco
38 aloansa la oonsistencia deseada, e retira el frasco 38
de asu yeoeptfculo apropiado siendo vertido su contenido a -~
través do la espita 40 on forma fluida dentro de tna o més
de lav cavidades del molds 3035, Con el mismbro e molds -
32 separado de la unidad y generalmente a temperatura ambien
te, al cabo de pocos minutos, el fluido 42 se gelificard y
solidificard para orear asf una figura o criaturs de fugnew
to quo tisns onm configurncidn total eimilar s la osvidad.

En la presente forma de realisacidn, el fluido 42

30. contenido dentro del recipiente 38 es una sustanocin galati.
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nosa consistente sustancialmente en ge‘.!atina, Sicerina y agua
con adicidn de presorvaiorss wntibacterisnos en pequefia cen
tidad y compmentes apropiados de pigmenteacién o color, igus)
‘mento en pequeiias cantidades. Los ingredientes de la compo-
S5 aicién consisten on gelatina comestible en una cantidad del
18 6 19% gl 35% en peso; glicerina en unas cantidad del 10 el
257 en pesoj agua en una cantidad del 40 al 65% en peso, di
pelargonato de propilenglicol en una cantidad del 0 al 24 en
peso; metilep-hidroxibenzoato en tna cantidad del 0,05«0, 354
10« on peso; propil-p-hidroxibenzoato on una cantidad del 0,05
05 35% on pesoj compuestos de imidazolidirdl-urea en wna oamp
tidad del 0,1=1,5% en peso (tal como un producte de Ru Jac
Ino., vendido bajo la denominacidén comercisl *Cermall 115%);y
componentes o plzmentos & color e wa caatidad del ,1-2,5% an peso.

15. La composicién preferida para el materdal contend

do dentro del frasco 38 es la sigulente: .
WATERIAL INTERVALO DE PORCENTAJE EN PE SO

Gelatina comestible 23=27%
Glicerina 194 (oprox.)

20s Agua ‘50—_60‘;3
Mpelargonato de propileonglicol Op 45
Het1lep=-hidroxibenzoato | 0p2%
Propil-p-hidroxibenzoato 9?1%
Compuesto de imidazolidinil-urea 0,5

25« Pigmentos de color Ox T2y 5%

Ia composicidén de materinl antes indicadn om geng

ralmente a86lida a temperatura amblente y consiste sustanedd,
 mente on gelatina, glicerina y sgua en la proporeién aproxi
nadn de 5:4:11 partes on peso rospectivamente, consistiendo

30, #1 resto dol material en sgentes smtibacterismoas y colorsn-
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tes. lLas proporciones relativas de gelatina, glicering y -
agua afectsn n los puntos. elio ¥y daju A vissosided, anf o9
mo & la tempsratura de fusidn, comensando a fundir la compy
sloldn pertionlar ssleccionadn a 36,6-39,49C, pudiendo oo
mengarse la expulsién del meterisl del frasco 38 m partir «
de los 39,42C mediante la aplicacidn de presidn. A las towm~
peraturas inferiores la cantidad as presidn requeyida parms
oxpulsar la composiolén serd mucho mayor., AL slevarse la w-
temperuturs por enoima de los 39,4%0, el fluido o8 2ENOS o~
viscono y fluye més fhoilments hasta los 59,440 aproximade~
mente en que el fluldo tiems la oonaistencia del agusm. Una
temperatura de funcionamiento preferida es de 43,320 aprofy
madamente, mmque las temperaturas de hasta los 33,4900 serin
todavin segures para la nanipnlacién. Despuds del vertide -
dentro del miembwo de molde 22, cuando la temperatura 48l -
material comienza a Jescender, se sspesard hasta llegar s -
menos de 36,600 en gque comiensa a solidiffcerse y se endurg
ce completamente a la temperaturs ambiente. Tan pronto como
comienzs la solidificacidn, las oriaturas formsdas dentro -
de las ogvidades del molde 30,35 pusden por retiradss y me-
nipuladas. Kl dipelargonato de propilengliocol es afiadide a
la composiclidén pars majorar el tacto dsl material mientras
ques los dos oompusstos 4s hidroxibdenszosto son antibaoteria~
nos sl igual que el "Cermell 115%.

Eoencislmente, el juguete de sousxde con la inven
oidén es un aparato de moldeo de jugmete com una carcmsa 12
configurada bajo la -forma deo un caldero oon un miemdtwo 39—
flector 44 en so interior con una poreidn de micleo hueso -
contral gque 1leva una fuente de calor, tal como una lémpars
74y en comumicacidn térmica a través de lados provistos de
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colosfa do la porcidn de nticleo 52 para que pase el calor

de la lémpara 74 -dentro de los recepbdenlon 46-49 formados
entrs partes adyacentes de un miombro deflector 44 y la su
perficie interdor de la carcasa 12, recidiendo los recepti
culos los frascos 38 gue contienen composiciones que son -
generalmente ablidas a temperatura ambiente con una consig
teneia fluids o temperaturas que se aproximan a los 39,400
o superioren. El celor puede ser retenido dentro de la car
em 12 cerrando la aberturs de la miswa por ¢l miembro de
molde 22 6 por lz tapa 18. Las porciones de celosia del -
miembro deflector 44 tienen sus celosfas 54 configuradas -

‘para dirigir el calor hscia mrribe a partir de la fuente -

de oglor para que la lémpara 74 disperse el sire dentro de
la cimara o receptfculo que contiene el frasco 38, Utiliwe
zands la tapa 18 pare cerrar la abertura supexior 24 de la
carecasa 12, el miembro de molde 22 pucde mantenerse separa
do de la unidad duranto el calentanmiento pars que s¢ mon—
Yenge asf ol molde 22 a tempernturs smbiente con ¢l fin de
facilitor el endurecimiento del compuesto dentro del fras-
co 38. Ceda una de las cavidades de moldeo 30-35 formadas

dentro de la superficie 28 del mliembro de molde 22 puede -
ser configurada bajo la forma de insectos reptantes tales

como arafine o similaves, ¢ configurads para simnlar cual-——
guier otro tipo de figura. 51 aparato pariicular pueds ser
empleado igunimente con el miembro de molde 22 en la posi-
oién ensamblada mostrada en la figura 3, conteniendo cada

una do las cavidades un materisl diferente que puede ser - -
por ejemplo fluido en su estado normal pere sflido a wng -

~ tomperatutra elovadn y con ¢l miembro de molde 22 configurg

do para proporcionar un espacismiento eutre la superficie
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infarior de las diversas cavidsdes del molde y la superfi-
ole superior S0 del miemtewo’hafloetor 44, puiiendo pasar ~
el calor emenado de la lémpara 74 o través ds los recepté~
culos para su oireniacidn en la proximidad de la superfie-
ole inferior del miembro del molde 22 parn proporoionar -
asf un flujo ds calor necesario para sloansar el resuliedo
perseguido en este tipo de aplicnoién partiocular, 1 MWen
so ha representade y descrito una realisacidn preferida, -
ga compremderd que pueden realisarse otras diversas adapty
clones y modificaciones dentro del aspiritu y slomnoe 48 -
la invencidn.

(L .
Lo Patente de Invencidn qus se solicita por veip

te oflog para Espufia, de mousrdo oon la vigente lLegislacidn,
deberd recaer sobre: "APARATO DE JUGUBTE PARA HOLDEAR FPIGY
AS", con Prioridad de la solicitud de Patente en Betados

Unidos nt 878,833 de fscha 17 de Pebrovo de 1978, sogin las
caracteristicas esenciales de las siguiendss:

uﬂ.a/ "he
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REIVINDICAGIONES

te= Aparatd de juguste paras molisar figuras, que
comprende on combinacién: uns carcasa generzimentes en forma
de cubo que tiens ung parte supsrior abierta; una fuente -
de calor montada generalmente en el centro dentro del fon-
do de dicha carcasa; un medio deflector rodeande general—
mente a dicha fuente de calor, estando configurado dicho -
moedio deflector para formar nl menos un receptdculc en co-
municacidn térmica con dichn fuente de ealor, estando con-
figurado dioho receptéculo parn recibir y calentar un reci
piente que contiens una sustancia quimica; y medios de ta-
pa para cerrar sustancislmente el extremo abierto de dicha
carcasa para congerver el cslor en su interior.

2¢= Aparato de jugtete para moldear figuras, 'de
acuerdo con la reivindicacién 1, que incluye ademfs un mism
bro de molde que tione cavidades de molde para recibir a -
la sustencin quimica en su interior. |

3e= Aparato de juguete pars moldear figuras, de
acuerdo con la reivindicmeidn 1, on el que dicho medio de-
flector es un miembro deflector que tiene una poreidn de -
ndcleo generalmonte central y gemeralmente rectangular en
seccidn trangversal, teniendo cada unc de sus ledos ung =
pluralidad de eelosias, toniendo dicho miembro deflector -
tobiques que se extienden hacia fuera & partir do cada uno
de dichos lados en relacién de contacto aon el interior de
diche carcase pars formsr dichos receptdculos.

4= Aparato de juguste pars moldear figurss, de
acuerdo con la reivindicacién 3, en el que dicha fuente de
calor es una ldmpara eléetrica.

Se~ Aparato de Jjuguete para moldemr figuras, de
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acuerdo con la reivindiocmeién 4, en el que dichs lémpars -
eléotrica antd eléeiricamentu conectiada con medios de terw
mostato.

6.~ Aparato de juguete para moldear figuras, de
acusrdo con la reivindicacidén 5, en el qua dicho medio de
termostato estd contenido dentro de una carcasa de texrmos-
tato que tiens una gbertura en commisacidén térmica con 4}
cha limpara eléotrica.

T+= Aparato de juguete para moldear figures, de
acuardo con la reivindioncidn 6, en ol gue cada uno de ai~
chos lados yoads uno de dichos recepticulos son de forma
précticamente idéntioca.

8+~ Aparato de juguete para moldear figuras, de
acusrdo con la reivindieacidn 1, en el que dicha sustancia
quinios os una sustancia gelatinosa en general normalmente
881ida a temperatura ambiente y flulda a temperaturas ds -
aproximadamente 39,420 y superiores.

s~ Aparato de juguete para moldear figuras, de
asuerdo con la reivindicacidn 8, en el que dicha sustanocia
gelatinosa 68 una composicidn consistente sustancialmente
en gelatina, glicerina y agus.

10e~ Aparato de juguete para moldear figuras, de
acnerdo con la reivindicacién 9, en sl que dicha sustancia
gelatinons oonsigte sustancialmente en cinco partss en pe-
B0 sproximsdamente de golatina, cuatro partes en peso de ~
glicerina y once partes en peso de agua.

11+~ Aparato de juguste para moldear figurns, de
acnexrdo con la reivindicacién 9, en el gus diocha sustanois
gelatinosa incluye sdemis compuestos antibacteriemos y pig

mentons de color,
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12,~ WAPARATO DE JUGUETE PARA NMOLDFAR FIGURASY.
Segin gqueda sustancialmente daaeéito en la pre-—
gente Nomoria que consta de dfecisiete hojas, escrites a -
méquina por una solz cara ¥ acompeflada de dibujos.
5 wadrsd, 4 ENE, 1373
HATTEL, INC.

Firma
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