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Bata invención se refiere a los juguetes# y más - 
particularmente a an juguete para usar una sustancia gelati 
nosa con el fin de moldear figuras de juego.

Los juguetes que permiten a los niHos realizar íi 
5. guras de juguete de un carácter flexible o comestible se —  

han hecho muy populares. Generalmente, tales juguetes inclu 
yen una composición química# que puedo ser contenida conve­
nientemente dentro de un frasco comprimible de plástico# —  
composición que adopta ciertas características en respuesta 

10# a loa cambios# tales como do temperatura o presión. Conve­
nientemente# tales juguetea incluirán moldes que llevan pa­
trones estampados para la creación de figuras o criaturas - 
de juguete que pueden simular insectos, monstruos# o perso­
najes del tipo de ciencia ficción. Tales moldes pueden ser 

15. de una c dos partes, es decir, teniendo una sola cavidad —  
dentro de la cual se vierte la composición o pueden tener' 
dos caras para crear un objeto tridimensional# presentando 
las dos caras del molde unas cavidades coinoidentes configu 
rudas para crear un objeto dado.

20. En tal aparato de moldeo de juguete, se precisa -
generalmente calor# tomando el calor usualmente la forma de 
una bombilla elóotrica que necesita ser conectada a la co­
rriente alterna doméstica normal. El calor de tales fuentes 
de caler es usualmente concentrado y es preciso tomar cior- 

25. tas precauciones con respecto al uso de tales objetos o ju­
guetes por los niSos.

En consecuencia# es un objeto de esta invención# 
proporcionar un aparato de moldeo de juguete nuevo y mejora 
do así como el material para usar con el mismo.

30. Es otro objeto de esta invención proporcionar un
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aparato da moldeo de juguete nuevo y mejorado que tanga un 
miembro doflector rodeando geaeralmeitte a la fuente de ca­
lor.

Es un objeto más de esta invención proporcionar - 
5. una composición química nueva y mejorada para osar con el - 

aparato de moldeo de juguete, endureciendo la composición a 
temperatura ambiente.

TEMARIO DE LA BTVEMgOH
Los objetos precedentes y otros objetos ds la in- 

10. vención son alcanzados previendo un aparato de moldeo de jg 
guate que tiene una carcasa en forma de cubo oon una fuente 
de luz eléctrica de bajo vatiaje termostátieamente controlg 
da y ubicada generalmente en el centro del fondo ds la car­
casa* Un miembro deflootor rodea en general sustsncialmente 

15. a la fuente de calor, conteniendo el miembro defleetor uno 
o más receptáouloa para recibir un frasco comprimible de —  
plástico que contiena una sustancia química. La carcasa es­
tá provista do una tapa para retener el calor dentro de la 
carcasa durante el calentamiento del frasco a una taapervtg 

20. ra comprendida generalmente entre 43*3 y 54,4*0. Oh molde 
separado está provisto de una o más cavidades para recibir 
la coatposioión en forma fluida oon el fin de moldear figu­
ras o criaturas de juguete.

El material es una sustancia gelatinosa que es ge, 
25. neralmante sólida a temperatura ambiente, comenzando la teg 

peratura de fusión aproximadamente a 36,6-37,7*0, volviéndg 
se la composición o el material más fluidos cuando se eleva 
la temperatura hasta alcanzar los 54,4*0 aproximadamente, - 
teniendo el material una viscosidad muy similar a la del —  

30. agua. Cuando es fluido, el material es eyeotado del íhaaoo
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dentro do las cavidades del molde para endurecer ganeralmeg 
te a temperatura .ambiente. El material incluye gelatina co­
mestible en un porcentaje del 18 al 35% en peso con gliceri 
na en un porcentaje del 10 al 25% en poso, aproximándose el 

5. agua si 55% en peso por término medio# con una mezcla de —  
preservadorea antibacterianos y pigmentos de oolor.

Otros objetos, rasgos y ventajas de la invención 
resultarán evidentes mediante una lectura de la descripción 
tomada a la vista de los dibujos en los que los mismos ndme 

10. ros de referencia se refieren a elementos similares de las 
diversas vistas.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 
La figura 1 es una vista en perspectiva de un apa 

rato de moldes de juguete de acuerdo con la invención en su 
15. condición ensamblada;

La figura 2 es una vista en perspectiva parcial—  
mente despiezada del aparato de moldeo de juguete de la fi­
gura 1;

la figura 3 es una vista en sección transversal - 
20. del aparato de moldeo de juguete de la figura ! tomada gene 

raímente según un plano que atraviesa su centro;
la figura 4 es una vista en planta superior par­

cial tomada generalmente a. lo largo de la linea 4-4 de la - 
figura 3; y

25. la figura 5 es una vista en perspectiva despieza­
da del aparato de moldeo de juguete en relación desarmada - 
sin el miembro de tapa.

DESCRIPCION DE LA REALIZACION PREFERIDA 
Haciendo ahora referencia a los dibujos y particu 

39. lamiente a las figuras 1 y 2 se muestra un aparato de mol—



4

de o de juguete designado generalmente por 10 que inoluye —  
una carcasa 12 configurada Bajo la fama* de un cabo o calda 
ro ouyo foMo 14 está convenientemente festoneado para aAm& 
lar Uamae o similares. El juguete 10 iMluye un aaa 16 il- 

5. jada a la carcasa 12 para transportarla con una tapa o cu­
bierta 18 rodeando Ta ^abertura superior de la carcasa 12* - 
1M cardán oldctrioo 20 está previsto para en conexión a una 
fuente apropiada de corriente alterna para accionar la íbeQ 
te de calor como ee describirá más adelante*

10* Se M  previsto un miembro demolí separable de*
signado generalmente por 22 y que tiene una configuración - 
exterior que se aproxima cstrê diamente a la periferia exta* 
rior de la abertura 24 de la carcasa 12* Bh la forma ilus­
trada* la carcasa 12 del aparato de moldeo do juguete 10 es 

1?* generalmente circular en sección transversal* estando forma 
do el miembro As molde 22 por un miembro en forma de disco 
enterizo que tiene una pestaña periférica 26 en relación —  
colgante con su superficie 28* siendo el diámetro de la peg 
taña 26 aproximadamente igual que el diámetro de la abertu- 

20. ra 24 de la carcasa 12 para acoplarse con ella como se de#* 
crlbiná más adelante. De una manera correspondiente* la pqg 
ción de pestaHa 17 de la tapa 18 tiena un diámetro aproadas 
demente igual al diámetro del reborde de la pestaHa 26 del 
miembro de molde 22 para acoplarse oon ella con el fin de - 

25. constituir una unidad ensamblada capas de ser transportada 
por un niño*

IBsa superficie 28 del miembro de molde 22 está —  
provista de una pluralidad de cavidades de moldeo 30*35* c& 
da una de las cuales está configurada para formar una figu- 

30. ra o criatura de juguete diferente, por ejemplo* la cavidad
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30 se presenta baje la forma de ana estrella# mientras que 
la cavidad 3$ tiene: la forma do un gusano# En cualquier ca­
so, como se describirá más adelante, un frasco comprimible 
de plástico 36 está provisto de una porción de espita 40 - 

5. para que pase a través de ella una composición fluida 42 —  
dentro de cada una de las cavidades 30-35 segdn los deseos 
del niSo. Aunque se haya representado en la figura 2 el n&aa 
bro de molde 22 en relación despiezada parcialmente ensam­
blada con la carcasa 12, en el uso real, como so describirá 

10. más adelante, el miembro de molde 22 será generalmente man­
tenido separado de la unidad cuando está en funcionamiento, 
manteniéndose el miembro de molde 22 a temperatura ambiente 
para permitir que se solidifique la composición fluida 42 - 
después de ser vertida dentro de las cavidades del molde —  

15. 30-35. Igualmente, la composición de material 42 está repre 
sentada en forma fluida en el momento de ser distribuida a 
partir del recipiente o frasco 38, oonsiguióndose esta for­
ma fluida por calentamiento del frasco 38 así como de su — - 
contenido dentro de la carcasa 12.

20. Dispuesto dentro de la abertura 24 de la carcasa
12 hay un miembro deflector designado generalmente por 44, 
y configurado para procurar una pluralidad de receptáculos 
46-49, cada uno de los cuales está configurado generalmente 
de manera idéntica para recibir en su interior uno o más - 

25. frascos 38, cada uno de los cuales puede contener una compo 
sición de un color diferente por ejemplo. Haciendo referen­
cia específicamente a las figuras 3 y 5, el miembro deflec­
tor 44 tiene una superficie superior 50 que tiene general­
mente forma de disco con una pluralidad de protuberancias a 

30. modo de burbuja destinadas a simular la superficie de un —
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caldero hirviendo. La superficie superior 50 tiene pordo- 
neo recortadas para definir ana perdón de núcleo general­
mente rectangular 52 que tiene doa paree de ladee diana- - 
tralmente enfrentados a la euperfido interior del cobo 

5. o oarcaea 12. Oada uno de loe ladea contiene una plurm- 
lidad de tablillas o celoeíae 54, eetando generalmente —  
lae oeloaíaa 54 igualmente eapadadaa y diapueetae rela­
tivamente en poaiddn horizontal, teniendo cada tablilla 
o celosía 54 una iaolinadón o dadivo hacia arriba en - 

10. dirección de la auperflde superior 50. SI espadádsete - 
entre celosías 54 es suficientemente pequeHo para impedir 
la inserción de objetes o dedos dentro del interior de la 
carcasa 12 donde está situada la fuente de calor, astea 
Riéndose hada fuera a partir de la perdón da núcleo 52 

15. adyacente a cada una de sus esquinas hay un per de tabi­
ques adyacentes 56 y 58 dispuestos perpandienlámente en­
tre ai, estando los hordas largos de los damos unidos - 
a tope con la auperflde interior del cubo o carcasa 12. 
La esquina siguiente, según puede verse en la figura 5, - 

20. contiene igualmente tabiques 60 y 62 para formar un oua- - 
drante, definiendo ol espadadento entre tabiques 56 y - 
60 uno de loa receptáculos 46-49 para redhir si frasco 
38 en su interior. Colgando hada abajo a partir de los 
bordes inferiores de los tabiques 56 y 60 hay pordonas 

25. de patillas 62 y 64 respectivamente que pasan a travás 
de las ranuras 66 y 68 respectivamente formadas en el - 
fondo de la carcasa 12. Se han previsto patillas simila­
res en tabiques opuestos para fijar igualmente el de d r o  
Reflector 44 dentro de la carcasa 12. m  interior de la - 

30. porción de núcleo 52 del miembro Reflector 44 es hueco para
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el paso del aire desde el mismo a través del espado abier­
to comprendido entre la celosía 54 dentro da los receptácu­
los 46-49 para dispersar así el calor generalmente hacia —  
arriba y de una manera relativamente uniforme*

5* La base o fondo 14 tiene una porción de placa de
fondo 70 con una porción festoneada periférica que se ex&en 
da hada arriba* Dispuesto centralmente y fijado can la por 
ción de placa 70 hay un porta-lámparas 72 destinado a reci­
bir una fuente de calor apropiada tal como una lámpara 74 - 

10* con caequillo del tipo de bayoneta* Igualmente fijada con - 
la porción de placa 70 hay una carcasa de termostato que se 
extiende hacia arriba 76 que recibo en su interior un ter­
mostato bimetálico 73* La carcasa del termostato 76, como - 
puede verse mejor en la figura 3, está provista de una rana 

13* ra o abertura 80 dispuesta interiormente hacia la lámpara - 
74 para detectar el calor de la dama y controlar la canti­
dad de energía suministrada a la lámpara 74* El termostato 
78 está conectado en serie con un conductor de los dos alam 
bree conectados eléctricamente con el porta-lámpara 72, ag 

20* toando asi como interruptor de encendido y apagado al ele­
varse la temperatura* Típicamente, en esta aplicación partí 
cular, el termostato será regulado para abrirse a una tempe 
ratera aproximada de 54,4-57,200* El cordón eléctrico 20 se 
conecta entonces convenientemente tanto con el termostato - 

25* 78 como con el porta-lántparas 72 de una manera convencional* 
El fondo de la carcasa 12 está cerrado y formado 

por una pluralidad de porciones de nervadura que se extien­
den hacia abajo 82 configuradas para apoyarse contra la por 
ción de placa 70, siendo recibida la porción inferior de la 

30* carcasa 12 dentro de la porción festoneada periférica del -
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fondo 14. Centralmente dispuesta dentro dal fondo da la cag 
oasa 12 hay ana abertura Circular 84 a travás da la cual aa 
extienda la bombilla 74y estando dispuesta generalmente la 
abortara 84 en al centro para poalcionar la bombilla 74 da& 

5. tro de la parte hueca central de la porción de aádeo 32. - 
Una abertura deaplaaada 86 está igualmente formada en el —  
fondo de la carcasa 12 y configurada para permitir que pase 
la carcasa del termostato 76 a traed* de ella, unos miemhms 
de tornillo 88 y 90 pasan a travóe de las aberturas 92 y 94 

10. respectivamente § formadas en la poroidn de placa 70 del íog 
do 14 para unirse a rosca con las protuberancias 96 (de las 
que sdlo se ha representado una en la figura 3) formadas en 
la superficie inferior del fondo de la carcasa 12.

En relaoidn ensamblada# el aparato de moldeo de - 
13. juguete 10 está representado en la figura 3, pasando las pg 

tillas 62 y 64 del miembro deíleetor 44 a tmvós de las reg 
pe ortivas ranuras 68 y 70# estando provistas de garras las - 
patillas para permitir el enganche de apoda de su inaercidn 
y para impedir su retirada. La carcasa 12 está conveniente- 

20. mente asegurada con la porción de placa 70 de la base 14* - 
Como puede varee, la porción de placa 70 está formada con - 
una oavidad apropiada 98 para formar un canal para que pa­
se a travóa del mismo el conductor eléctrico 20. El termos­
tato 78 está mostrado en posición dentro de la carcasa del 

25. termostato 76 y la bombilla 74 está asegurada dentro del —  
portalámparas 72# estando dispuesta la bombilla 74 en posi 
ción central dentro del interior hueco de la porción de nd- 
oleo 32 del miembro deíleetor 44. El miembro de molde 22 eg 
tá representado montado en la abertura 24 de la carcasa 12# 

30. teniendo la superficie inferior del reborde o pestaHa 26 —
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ana cavidad circular periférica 100 para reposar sobre el - 
borde superior da la carcgsa?2* ;La superficie superior 28 

del miembro de molde 22 está provista de un labio periféri­
co# recibiendo su periferia interior la tapa o cubierta 18 

5. que reposa sobre la misma# Un frasco 18 está reprasentado- 
dentro del receptáculo 46 en posición para calentar su con­
tenido# Hay que observar que ol miembro do molde 22? si Man 
se representa apoyado sobre la abertura 24 de la carcasa 12, 
no se encuentra nomálmante en esta posición cuando se está 

10# calentando el frasco 38 ¡y au contenido# Para el funciona­
miento de la unidad, se coloca uno o más frascos 38 en los 
receptáculos 46-49 en la posición mostrada en la figura 3 
para calentar su contenido# Durante este tiempo, el miembro 
de molde 22 se separa de la unidad, catando la periferia de 

15# la tapa 18 estrechada hacia el interior para unirse a topo 
con ol borde periférico dirigido hacia el exterior de la —  
abertura 24* SI miembro de molde 22 se mantiene generalmen­
te a temperatura ambiente con el fin de facilitar el endure 
cimiento del fluido 42 cuando es vertido dentro de las ros- 

20# pectivaa caridades 30-35 formadas en su superficie* dada —  
uno de los elementos siguientes: la carcasa 12, el fondo 14, 
el miembro deflector 44, y la tapa 18 junto coa el miembro 
de molde 22 son unidades enterizas separadas, estando forma 
da cada una de ellas en un material plástico que tenga una 

25. composición suficiente para soportar las temperaturas de —  
funcionamiento de la unidad. Para su uso, so enchufa el cor 
dón eléctrico 28 dentro de una fuente doméstica apropiada - 
de corriente alterna para alimentar la fuente de calor o —  
bombilla 74 bajo el control del termostato 78* Uno o más - 

30* frascos 38 que contienen una composición gelatinosa estén -



colocados en los receptáoslos 46-49 y con si calor generado 
por la bombilla 74* y dlr&gieto por lata celosías 94 dentro ** 
del receptáoslo, el material contenido dentro del frasco 18 
se caliento generalmente de una manara uniforme. Bvof*riM& 

5  ̂ monte, una ves retirado el miembro de molde 22# el miembro 
de tapat8 seoolocasobrela abertura 24 de la carcasa t2 
para controlar la dispersión del calor a través del recepta 
culo. Sote proceso lleva uaualaante varios minutos durante 
loe cuales se puede comprobar la consistencia del fluido —  

10* contenido en el recipiente 38 comprimiendo aizplemente el - 
frasco que es de la variedad de plástico comprimible utili­
zado normalmente para contener colas y otras composiciones 
similares. 31 termostato 78 detecta el calor del aire amMsg 
te que pasa a través de la abertura 80 de la carcasa del —  

1$. termostato 76, abriéndose el elemento bimetálico del mismo 
cuando alcanza la temperatura su punte de regulación que es 
de 54#4-37*2*C aproximadamente. la apertura y el cierre re­
petidos del termostato 78 permitirán mantener esta tempera­
tura relativamente constante*

20* Cuando la composición contenida dentro del fraseo
38 alcanza la consistencia deseada, se retira el fraseo 38 
de au receptáculo apropiado siendo vertido su contenido a - 
través de la espita 40 en forma fluida dentro de una o más 
de las cavidades del molde 30-3$* con el miembro de molde - 

25* 32 separado de la unidad y generalmente a temperatura aa&taR 
te# al cabo de pocos minutos, el fluido 42 se salificará y 
solidificará para crear así una figura o criatura de jugue­
te que tiene una configuración total similar a la oavtdad.

En la presente forma da realización, el fluido 42 
30. contenido dentro del recipiente 38 es una sustancia gelati-

1 0 .
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nosa conaistente sustancialmantQ en gelatina gHcwina y agua 
con adición de presorvadores' ?mtibacterianos ,en pequeña cae 
tidad y componentes apropiados de pigmentación o color, igual 
mente en pequeñas cantidades. Los ingredientes de la coopo- 

5. alción consisten en gelatina comestible en una cantidad del 
18 ó 19% al 35% en peso; glioerina en una cantidad del 10 al 
25% en peso; agua en una cantidad del 40 ál 65% en peso, di 
polargonato de propilenglicol en una cantidad del 0 al 2% en 
peso; metil^-p-bidroxibenzoato en una cantidad del 0,05-*0,3% 

10. en peso; propil-p-Mdroxibenzoato en una cantidad del 0,05- 
0,35% en peso; compuestos de iddasoüdiail-urea en una can 
tidad del 0,1-1,5% en peso {tai como un producto de Ru Jac 
Ino^ vendido bajo la denominación comercial "GermaLL 115^);y 
coaponentes o pigmentos de odor en una caz&dad dML41^5% en peso. 

15. La composición preferida para el material contení
do dentro del frasco 38 es la siguiente*

MATERIAL INTERVALO DE PORCENTAJE EN PE SO
Gelatina comestible 23-27%
Glioerina 19%

20. Agua 50-60%
Dipelargonato de propilonglicol 0,4%
Metil-p-bidroxibenzoato 0,2%
Propil-p-hidro3dLbenzoato 0,1%
CoH^uasto de imidazolidinil-urea 0,5%

25* Pigmentos de color 0,1-2, 5%
La composición de material antes indicada es gene 

raímente sólida a temperatura ambiente y consiste sustancié, 
mente en gelatina, glioerina y agua en la proporción aprox^ 
mada de 5*4*11 partes en peso respectivamente, consistiendo 

* el resto del material en agentes antibacterianoa y coloraa?-3 0 -
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tea* Las proporcionas relativas As gelatina* glieerlna y —  
agua afécten a loa puntos alte y baje A# viscosidad* así c^ 
mo a la temperatura de fUsiéc, comenzando a fundir la coapgí 
sición particular seleccioTMda a 36*6-39*4*0, podiendo oo—  

5. menzarse la expulsión del material del frasco 38 a partir ** 
de los 39*4*0 mediante la aplicación de presida. A las tem­
peraturas inferiores la cantidad de presida requerida para 
eâ pulaar la ocmposici^ será macho mayor*, 41 elevarse la —  
tee^eratnra por encima de los 39*4*0, el fluido es menos —  

10. viscoso y fluye más fácilmente hasta los 59*4*0 aproximada­
mente en que el fluido tiene la consistencia del agua* Moa 
temperatura de funcionamiento preferida es de 43# 3*0 sprofÊ  
atadamente, aunque las temperaturas de hasta los 59*4*0 serán 
todavía seguras para la manipulación. Deepuáa del vertido - 

15* dentro del miembro de molde 22, cuando la temperatura del - 
material comienza a descender, se esposará hasta llegar a - 
menos de 36*8*0 en que comienza a solidificarse y so endur& 
ce completamente a la temperatura ambiente* Tan pronto como 
comienza la solidificación, las criaturas formadas dentro - 

20. de las cavidades del molde 30,35 pueden ser retiradas y ma­
nipuladas* El üpelargonato de propllengllool es aHadido a 
la composición para mejorar el tacto del material mientras 
que los des compuestos de hidroxibenzoato son sntibaoteria- 
nos al igual que el "Carmell 113*.

25* Esencialmente, el juguete de acuerde con la inv*a
oidn es un aparate de moldeo de juguete con una carcasa 12 
configurada bajo la forma de un caldero con un miembro de- 
flector 44 en su interior con una porción de núcleo hueco ** 
central que lleva una fuente de calor, tal como una lámpara 

30. 74, en comunicación térmica a través de ladea provistos de
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celosía do la porción de núcleo 52 para que pase el calor 
de la lámpara 74 dentro de los receptáculos 46-49 formados 
entre partes adyacentes de na miembro Reflector 44 y la su 
perficio interior de la carcasa 12, recibiendo los recepta 

5. calos los frascos 38 que contiena composiciones qao son - 
generalmente sólidas a temperatura ambiente con ana consia 
tanda fluida a temperaturas que se aproximan a loa 39,430 
o superiores. B1 calor puede ser retenido dentro de la car 
casa 12 cerrando la abertura de la misma por el miembro de 

10* molde 22 ó por la tapa 18. Las porciones de celosía del —  
miembro Reflector 44 tienen sus celosías 54 configuradas - 
para dirigir el calor hacia arriba a partir de la fuente - 
de calor para que la lámpara 74 disperse el aire dentro de 
la cámara o receptáculo que contiene el frasco 38. Utili—  

15i cando la tapa 18 para cerrar la abertura superior 24 de la 
carcasa 12, el miembro de molde 22 puede mantenerse separa 
do de la unidad durante el calentamiento para que se man­
tenga así el molde 22 a temperatura ambiente con el fin de 
facilitar el endurecimiento del compuesto dentro del fras- 

20. co 38. Cada una de las caridades de moldeo 30-35 formadas 
dentro de la superficie 28 del miembro de molde 22 puede - 
ser configurada bajo la forma de insectos reptantes tales 
como araSas o similares, o configurada para simular cual­
quier otro tipo de figura. SI aparato particular puede ser 

25. empleado igualmente con el miembro de molde 22 en la posi­
ción ensamblada mostrada en la figura 3? conteniendo cada 
una de las cavidades un material diferente que puede ser - 
por egemplo fluido en su estado normal pero sólido a una - 
tenperatura elevada y con el miembro de molde 22 configura 

30* do para proporcionar un espaciamiento entre la superficie



inferior de las diversas cavidades del molde y la superfi­
cie superior 50 del miembro' í*afloetor 44* podiendo pesar - 
el calor emanado de la lámpara 74 a través de los receptá­
culos para su circulación en la proximidad de la scperfi—  

5# d e  inferior del miembro del molde 22 para propcroionecr —  
asi un flujo de calor necesario para alcanzar el reeditado 
perseguido en este tipo de aplicación particular. S& bien 
se ha representado y descrito una realización preferida* - 
se oocpreaderá que pueden realizarse otras diversas adapta 

10# oionss y modificaciones dentro del espirito y alcance de - 
la invención.

HJL.á.A
La Patente de Invención que se solicita por vei& 

te años para Espada* de acuerdo con la vigente Legialaei&* 
19# deberá recaer sobre: "APARATO BE JUSUETZ PARA B0LB8AR MMg 

RAS", con Prioridad de la solicitud da Patente en Retados 
unidos n* 078.899 de fecha 17 de Pebrero de 1978, aegdn 3as

1 4 .
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R E I V I N D I C A C I O N E S
1.- Aparáte de juguete pára moldear figuras, que 

conrprende en combinación: ana carcasa generalmente en forma 
de cubo que tiene una parte superior abierta! una fuente - 

5. de calor montada generalmente en el centro dentro del fon­
do de dicha carcasa; un medio defloctor rodeando general­
mente a dicha fuente de calor, estando configurado dicho - 
medio deflector para formar al menos un receptáculo en co­
municación tórmica con dicha fuente de calor, estando con- 

10. figurado dicho receptáculo para recibir y calentar un reci 
píente que contiene una sustancia química; y medios de ta­
pa para cerrar sustancialmente el extremo abierto de dicha 
carcasa para conservar el calor en su interior.

2#- Aparate de juguete para moldear figuras, de 
15. acuerdo con la reivindicación 1, que incluye además un ndan 

bro de molde que tiene caridades de molde para recibir a - 
la sustancia química en su interior.

3. - Aparato de juguete para moldear figuras, de 
acuerdo con la reivindicación 1, on el que dicho medio de-

20. flector es un miembro deflector que tiene una porción de - 
núcleo generalmente central y generalmente rectangular en 
sección transversal, teniendo cada uno de sus lados una —  
pluralidad de celosías, teniendo dicho miembro deflector - 
tabiques que se extienden hacia fuera a partir de cada uno 

2g+ de dichos lados en relación de contacte con el interior de
dicha carcasa para formar dichos receptáculos.

4. - Aparato de juguete para moldear figuras, de 
acuerdo con la reivindicación 3, en el que dicha fuente de 
calor es una lámpara eléctrica.

30. 5.- Aparato de juguete para moldear figuras, do



acuerdo con la reivindicación 4# en el que dicha lámpara - 
elóctrica caté eléctricamente conectada con medios de ter­
mostato*

6*- Aparato de juguete pava moldear figuras, de
5. acuerdo con la reivindicación 5, en el que dicha medio de 

termostato está contenido dentro de una carcasa de termos­
tato que tiene una abertura en comunicación tóraica con d¿ 
oha lámpara elóctrica*

7*- Aparato de juguete para moldear figuras, de 
10* acuerde con la reivindicación 6, en el que coda uno de di­

chos lados y cada uno de dichos receptáculos son de forma 
prácticamente idéntica.

8.- Aparato de juguete para moldear figuras, de 
acuerdo con la reivindicación 1, en el que dicha sustancia 

15* química es una sustancia gelatinosa en general normalmente 
sólida a temperatura ambiente y fluida a temperaturas de - 
aproximadamente 39*4*0 y superiores.

9*- Aparato de juguete para moldear figuras, de 
acuerdo con la reivindicación 8, en el que dicha sustancia 

20* gelatinosa es una composición consistente sustsncialmente 
en gelatina, glicerina y agua.

10*- Aparato de juguete pava moldear figuras, de 
acuerdo con la reivindicación 9, en el que dicha sustancia 
gelatinosa consiste sustancialmente en cinco partes en pe- 

25* so aproximadamente de gelatina, cuatro partes en peso de - 
glicerina y once partes en peso de agua*

11*- Aparato de juguete para moldear figuras, de 
acuerdo oon la reivindicación 9* en el que di oha sustancia 
gelatinosa incluye además compuestos antihacterisaos y plg 

30. montos de color.

1 6 *
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12+- '̂ APARATO DE JUGUETE PARA MOLDEAR FIGURAS'̂ . 
Según queda sustaneialmente áesóríto en la pre—  

sonto Memoria que consta de diecisiete hojas, escritas a - 
por una sola cara y acompasada de dibujos#

5. Madrid, 4 ENE. 1373
MATTEL, INC. 
p.p.
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