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. mds ancha del trozo de tubo siguiente. En este tubo articu-

EL invento parte de un portader pars condusciv-
nes o lineas de energia, destinado a svu disposicidn entro
un punto de consumo mévil y un punto de conexidam estsciona-
rio, y consistente cn una serie de elementos tubulares gue
encajan unos en otros y acodables entre si, estando dispucs
tos elementos tubulares anchos con topes dirigidos heaia
dentro, alternando con elementos tubulares estrechns con
topes &irigidos hacia fuera.

Eg conocido un tubo articulado, que es utili-
zable también como envoltura de’armadura para alambres,
conducciones, tubos flexibles, etcéters, ¥ que estd com-
puesto por trozos cortos de fubo, que se mantienen unidos
por el rebordeado alterno hacia dentro y hacia fuers de sus
bordes (patente alemana n® 817.543). Este tubo articulsdo
consiste en trozos cortos de tubo sueltos con una perie an-
cha con borde rebordeado hacia dentro, y una parte estrecha
cﬁyo borde presenta un robordeado exterior. La ensambiadura
de los trozos de tubo tieme lugar a este efecto dé modo que

la parte estrecha de un trozo de Htubo encaja en la paxte

lado conocido, que en un sentido mds amplio puede ser con-
siderado también como "portador para lineas de transporte

de énergia", los trozos de tubo pueden acodarse entre si

en cualquier direccidén, o sea, que el tubo articulado pue-
de ser curvado espacialmente como un tubo flexible; en {res
coordinadas. Este tubo articulado conocido tinicamente puc-
de ser utilizado limitadamente como portador para una linsa
de transporte de energia entre un punto de coansumo mévil vy
un punto de conexién estacionario, porque no estd configu.

rado de manera autosustentadora.
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‘nocido portador para lineas o conducciones de energis ado-

En otro portador para lincas o conducciones de
encrgia ya conocido, a base de una serie de elementos tubu-
lares unidos articulademente entre si, los elementos tubulg
res estdn Introducidos uncs en otros en sucesidén alterna
con dimengiones transversales mayores y menores en la zona
de sus extremos, y unidos entre 81 mediante pernos de arti-
culacidén (solicitud de patente alemana publicada y examina-]
da no 1.449.670). Los.tOpos para la limitacién del acodamim
to de los elementos tubulares entre si estén formadus por
las péredes interiores y, respectivameﬁte, exteriores de

los elementos tubulares insertados unos en otros. Este co-

lece del inconveniente de que los diversos elementce tubu-
lares tienen que unirse entre si por medio de perros arti-
cuiados‘especiales; Por ello no es pogsible, o bien tsn S0~
lo muy difié¢ilmente, confeccionér los elementos tubulares
en una cadena automatizada de produccién continua, y mon-
tarlos entre si por medio de los pernos de articulacién.
Finalmente se conocen también dispositivos para
la conducciép de cables o tubos flexibles desde un punto dg
conexién fijo hasta un punto de consumo transportable, por
medio de una manga metélica flexible (solicitud de patente
alemena publicada n9® 2.341.849). Para hacer de le manga
metalica un portador autosustentadbr para lineas o conduc-
ciones de enorgla, es necesario fijar entre i los bordes
encajados unoé con otros de las espiras contiguas en cada
caso, tanto en estado comprimido, como también on eétado
estirado, efectuéndose la fijacién con un fleje de acaro
de muelles a lo largo de un eje y con respecto a su sepa~

racibdn. Déspués de erto, el tubo flexible metélico fijado
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en estedo comprimido Ya no puede ser curvado nada més ¢us
en direceidn Gel fleje de acero de muelles, mientras que en
el otro sentido es autosustentador, puesto que las divurcas
espiras ya no pueden abrirse en el lado del fleje de acero
de muelles, con lo que se apoyan entre si en la restantc
periferia del tubo metalico flexible. En el tubo flerible
metalico fijado con el fleje de acéfo de muelles en estado-
estirado, ocurre lo contrario. La utilizacidén de un tubo
metaiico flexible en cglidad de portador para lineas de
energia adolece del inconveniente de que por si mismo no

es autosustentador, sino que tiene que ser convertido en
autésustentador por medio de‘disp&sitivos adicionales, por
ejemplo, el fleje de acero de muelles que fiene que ger
un{do con cada espira. Otro inconveniente consiste en qte
el tubo metdlico flexible estéd cerrado por todoé 12dos en
forma casi hermética, no siendo ventilado dinteriormente,

de modo que puede producirse una acumulacién térmica, con

la consecuencia de que se deterioren las lineas de energia

tendidas. El tubo metdlico flexible conformedo a manera de
portador autosustentador para lineas de energia adolece
adicionalmente del inconveniente de que'la fibra neutrz se
énéuen%ra en el plano del fleje de acero de muelles unido
con laélespiraé, de modo que las lineas de energia pueden
ser deterioradas en el lado interior por las espiras dél '
tubo metédlico flexible al abrirse y cerrarse.

Partiendo.de ello, el invento se ha propuesto
crear un portador para lineas o conducciones de energia
constituido por clementos tubulares,‘éﬁe Sea,aufosustenta-
dor, evite todo peligro de aplastamiento o aprisionamiento

hacia dentro y hacia fuera, y cuyos elementos tubulares
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puedan fabricarse sin grandes gastos y de manera totalmen-
te sutomdtica a partir de una delgada chapa de metal y/o
de un pla stico, ¥y moniarve del mismo modo.

Como soluclon de c¢ste problema se propone un
portador para lineas o0 conducciones de enefgia del tipo desg-|
crito al priﬁbipio, en el que cada elemento.tubular ancho
estéd acortado en la zona de una mitad de la seccidn trané—
versal en aproximadamente la magnitud del ancho de una aca-~
ngladura dispuesta entre los topes de un elemento tubular
estrecho. A este respecto cada elemento tubular ancho. pue-
de consistir en dos mitades de elemento tubular de seccién
trensversal de forma de U, enchufables sobre log elementos
tubulares estrechos.

En una primera forma préctica de realizacidn
cada mmtad de elemento tubular puede estar acortada on la
zona de una mitad de la seccidn transversal, encontréndose
1? unién entre las dos mitades de elemento tubular en un
plano central discurrente perpendicularmente con respecto
a8 la fibré neutra. Eﬂ sus junturas, las dos mitades de un
elemento tubular se puedan solapar y estar unidas unz con
la otra, por ejemplo, mediante soldadura por puntos. Ahora
bien, es posible también dotar los extremos de las mitades
de ios elementos tubulares anchos de salientes dirigidos
hacia dentro, que encajén en ranurag correspondientes, dig-
puestas en los topes de los elementos tubulares estrechos.
En esta configuraciéﬁ espacial, las dos mitades de los ele-
mentos tubulares anchos ﬁuedenvsef enchufadas desde fuera
sobre 106 elementos {tubulares estrechos, encajando en su
posicién final con los saliente¢s en las renures d - los ele~

mentos tubulares estrechcs. Esia primera forma de rualiza-
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~de estar acortada en la magnitud del ancho de la scenaln—

cién puede ya fabricarse y montarse de manera totalmente
automatica.
En ung segunda forma préctica de realizscidn,

una de las dos mitades de cada elemento tubular ancho pua~

dura dispuesta entre los topes de cada elemento tubular es-
trecho, encontrindose la unidn entre las dos mitades de ca—
da elemento tubular en la zomna de la fibra neutra de log
elementos tubulares. En sus Jjunturas se pueden tawbién en

esta forma de realizacidén solapar las mitades de los cle-

mentos ‘tubul-ares-, encajando la x;xitad més ancha con pI'OlODéT&CiO-—
nes en la mitad mis estrecha del elemento fubular . Cada unién en-]
tre las dos mitades del elemento tubular puede consistir en
una soldadura por puntos, un remache extensible, o también en un
tornillo. Ahora bien, prefereitemente estéd conformeds la

unién también en esta forma de realizacién a manera de unisr
de resorte, poseyendo los exbremdos de la mitad mas estrechn
del elemento tubular gendas aberturas, en las que encajan a
manera de garfios sendas lenglietas flexibles, estanmpadag en
el saliente de la mited ancha del elemento tubular. También

esta. segunda forma de realizacidén se puede fabricar y mon-

tar de manera totalmente automatica.

Como otra mejora del invento es posible dispo-
ner en el plano central de los elementos tubulares estre-
chos un anillo de tope, que divide en dos acanaladuras
parciales la acanaladura dispuesta emtre los topes. En es-
ta oonfiguracién puede variarse el radio de curvatura me-
diante un ensanchamiento de los topes y/o del anillo de to-
pe en los elementos tubulares estrechos, mientras los cle-

mentos tubulares anchos o, respectivamente, sus mitades
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conserven su configuracién,

. Los elementos tubulares anchos o sus mitades se
estampan y troquelan convenientemente a partir de una cha-
pa delgada, mientras que los -alenentos tubulares estrechos
estén hechos d¢ un material aislante, con preferencia plés~
tico. Esta seleccidn dé materiales para los elementos tubu~
lares anchos y los estrechos, tiene la ventaja de ques el
poftador para lineas o conducciones de energis aguania en

‘
el lado exterior también esfuerzos mecanicos fuertes, mien-
tras que los elementos tubulares estrechos, hechos de un
pléstico, forman un apoyo cuidadoso para leas 1igeas ae enex
gia tendidas en el espacic interior, evitando deterioros de
las mismas.

Un portador para lineas o conducciones d¢ ener-
gla conformado de acuerdo con el invento tiene la wentaja
de ser autosﬁstentador, es decir, que los elementos tubula-
res unidos‘entre i pueden ser acodados, desde la posicién
estirada unos respecto a otros, Unicamente en una direccién
nientras que en la otra direccidn, y como consecuencia de
los topes que encajan unos tras otros, forman un cuerpo ri-
gidb de forma de tubo, con el que se puede salvar en vola~
dizo la distancia entre un punto de consumo mévil y la par-
te cgrvada que conduce a un_punto de conexidén estacionario.
El portador de lineas o conducciones de energia, en su for-
ma de reaiizacién combinada con elementos tubulares anchos
divididos, consistentes en chapa metdlica y elementos tubu-
lares estrechos moldesdos por inyeccidn a base de plésticoﬂ
tiene ademds la ventaja de que las piezas sueltas pueden
fabricarse y montarse cntre si de maners totalmente mecé-

nizada. Otra ventaja consiste en que la fibra neutra se en-
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‘cuentra aproximadamente en el plano centrzl, de modo Gue

" to en plantsa;

el movimiento relativo de los diversos elementos tubulares
con respecto a las lineas o cornducciones de enerpgia alojs-
das en ellos es muy pequeio. Ademds sc preservan lasg lincos
o conducciones de encrgia por el hecho de que se pucdan
apoyar sobre el lado interior liso de los elemento:s %:bula-
res estrechos. 81 conforme a una forma preferente ¢« reali-
zacién, los elementos tubulares estrechos estdn provistos
adicionalmente de apoyos sobresalientes hacia dentro nars
las lineas o conducciones de energla, es pésible incluso
levantar las lineas o conducciones de encrgia en la fibra
neu%ré, y evitar todo movimiento relativo entfe las liness

o conducciones de energia y sus apoyos.

i
¥

| 'El1 invento serd explicedo con mas detalle en
la descr;pcién siguiente a base de dos formas de rvciliza-
cidén preferentes de un portador para 1ineas o conducciones
de energia configufadaé de acper&o con el invento, con re—r
lacién & los dibujos. En los dibujos muestran:

'La figura 1 unos cuantos elementos tubulares,
unidos entre si, de una primera forma de realizacidén de un
portador para conducciones de energia, en alzado 1atéra1;

la figura 2, los mismos elementos tubulares en

vista desde arriba;

la figura 3; un elemento tubular estrecho, vis-

la figura 4, el mismo elemento tubular estreche
en vista desde arriba; -

la figurs 5, el mismo elemento tubular astrechc
en alzado lateral;

la figura 6, una mited de un elemento tubular
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ancho,'visto en planta;

la fipura 7, la misma nited de elemento tubulay
en vista desde arriba;

la fipura 8, la misma mitad de elemento tubu-
lar, en slzado lateral;

la figura 9, un esquema de funcionamiento para
un portador autosustentador para conducciones de energia,
con un punto de consumo mévil.y un punto de conexidn egn-
cionario; o

| la figura 10, una Qista en despiede ordenado

de'dos elementos tubulares estrechos y un elemento tubular
estrecho todavia séparado de una segunda forma de realiza-
cién, visto en planta;

la figura 11, la misma vista en despiece orde-
nado coqforme a la figura 10, en élzado'latéral; |

la figura 12, dos elementos tubulares estre-

chos unidos entre si pér medio de un elemento tubular. an-

cho, en alzado lateral;

la figura 13, una unién con un remache expan-
sible, en soccidén transversal; ‘

la figura 14, una uniénbmedian?e soldsdura por
pﬁntos, en seccién transversél;

la figura 15, una unién atornillada, en seccién
transversal; |

la figura 16, una unién de resorte, en seccién
transversal. |

Un portador pera lineas o conduccionesg de ener-
gia éonformado de acuerdo con el invento, consiste en una
sucesién alternante de elementos tubulares estrechos A ¥y

elementos tubulares snchos B, que estan ensamblados en
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-tres lados untramo rigido de tuberia.

~10 -

arrastrg de forma y que, a partir de un pogicidn estlivadn,
unicamente pueden ser hechos girar entre si hacia un lado,

mientras que en la psicidén estirada forman hacia loe viros

Cada elemento tubular esteche & consiste, en
la forma de realizacidén representada en las figuras % a 5,
en un aro 1 de seccidn transverscal rectangularn, que en la
periferia exterior forma una acanaladura 4 limitada por
tbpes 2, 3 ¥y que por un anillo de tope 5, dispuesto en el
planoe central, esta dividida en dos acanaladﬁras perciales
42 y 4b. En los lados superior e inferior estén praziica-~
das en el eentro ranuras 6 en los topes 2 y 3.

, Cada elemento tubular ancho B consiste, »n la
forma de realizacidén representada en las figuras 6 2 8, en
dos mitades de elemento tubular de seccién transveresl en
forma de U, cuyass Junturas se encuentran en la zona de un
plano central M, que discurre en sentido pérpendicular con
regpecto a la fibra neutra. Cada mited 7 u 8 del elementor
tubular consiste en una parte superior ancha 9, y una par-
te inferior 10 algo més estrecha. Elracprtamienté.dé la
parte inferior 10 en relacidén con la parte superior 9 se
cqrrésponde con el ancho de la acaraladura 4 en el elemen~
to tubular estrecho A. En la forma de realizacién represen-
tada, la parte inferior 10 sobresale hacia'dentré, POT am-
bos lados, en la magnitud del ancho de una acanaladura par-
cial 4a o 4b. En los dos lados de la pgrte superior é Yy ée
1+ parte inferior 10, las mitades 7 u 8 de los elementos
tubulares poseen topes 11 y 12 dirigidos hacia dentro, que}
encajan en las acanaladuras parciales 4a y 4b del clemento

tubular estrecho A. En los extremos de las ramas de cada
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y 8 de los elementos tubulares anchos se tocan, formando

tas. Ademds es posible mecanizar, tanto el montsje, como -

~no central neutro en un movimiento de giro.

~ll -

parte superior 9 y parte inferior 10 de cada mitad 7 u 8
del elemento tubular estd dispuesto un saliente 13 dirigi~
do hacia dentro, guc encaja en las ranuras 6 de los topes
2 v 3 del elemento tubular estrecho A.l 4

Un portador paru conducciones de energia con-
formedo de mcuerdo con el invento y consistente en los ele~|
mentos tubulares estrechos A y los elementos tubulares an-
chos B, puede montarse mediante el simple enchufe de las
mitades 7 y 8 del elemento tubulap ancho B sobre el aro 1
del elemento tubular estyecho>A. Con ello encajan los to-
pes 2, 3 vy, respectivamente,ill;JIQ unos tras los otros,
¥ los salientes 13 encajan como Tesortes en las ranuras 6,

de modo que los extremos de las ramas de las dos mitades 7
| :

el elemento tbular ancho B c¢cerrado. Este montaje, y even~
tualmente tambien el desmontaje de portador para conduccio-

nes de energia} puede tener lugar sh necesidad de herramien

también el desmontaje. .

Los elementos tubulares estrechos A consisten
p}oferentemente en un material aislante, especialmente en
un plastico, de modo que en su lado interior forman un
apoyo liso y,protector para lag conducciones o liness de
energia 15. Ahora bien, es posible también conformar en el
aro 1 de cada elemento tubular estrecho A soportes fijado-
res 16, sobresalientes hacia dentro, para las lineas o con-

ducciones de energia 15, con el fin de sujbarlas en el pla-

Los elementos tubulares anchos B se estampan y

troquelan convenicentemente a base de una chapa delgada. Al
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- des I/ u 8 de los elementos tubulares molduras 0 nervios 17

- estacionario 19, y un punto de consumo mévil 20, por ejem-

" tes. A este respecto tiene gue ser autosustentador el por-

‘tador de lineas de energia, la observancia de un radio de

- descargada de traccidén de las lineas de energia 15, son

mismo tiempo es posible estampar en el centro de lag mita-

sobresalientes hacia fuera y que, por una'parte, aumentan
la estebilidad de forma y, por otra parte, sirven como apo-
yo para el portador de linezs o condicicnes de energia en
el uso conforme a su destino. Es posible, ademés, gstamps
en las ramas de las mitades 7 u 8 de los elementos tvbula-
res aberturas 18 para la ventilacién del espacio interiowr,
con el fin.de que no se pueda formar ﬁnéesumulacién tarmi-
ca. . » '

Un portador para lineas o conduqciones de ener-

gia conformado de acuerdo con las indicaciones precedentes,

estd destinado a ser empleado entre un punto de conexidn

ylo, el carro de una méquina-herremienta, con el fip de
conducir descargados de traccidén y de manera cuidadosa las
lineas de energia 15, por ejemplo, cables y tubos flexibles
1

para electricidad, aire comprimide y/o liquidos refrigeran-

tador para lineas de energia en su ramal superiof 21, con
objeto de que no se combe y se doblen las lineaé de ener-
gia 15. Hacia el ramel inferior 22, el portador de lineas
de emergia no debe poder ser curvado nada mis que en torno
de un radio R, que se corresponda con el radio de flexion
admisible de la linea de energia 15 mds sensible. Estas

condiciones para una construccidn autosustentadora del por-
curvatura determinado, asi como la conduccidén cuidadosa y

cumplidas por la configuracidén de acuerdo con el invento

W ot s e
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23, se solapan las dos mitades 7' y 8° del‘elemento tubulaxy

S .

-’

de’;os'elementos tubulares estrechos A y de los elementos
tubulares anchos B. |

En otra forma de realizacién,vrépreséntada en |
las figuras 10 y 11, céda elemento tubular estrecho A' con-
siste en ol aro 1 de blanta rectangular, que en la perifan%
exterior forma la acanaladura 4 limitada por los topes 2, 3
Yy qué por el anillo de tope 5, dispuesto en el planc cen-:
tral, estéd divididb en las dos acanalaéﬁras parciales 4a y
4%.-En esta forma de realizgcién de; elemento tubular A'
falten tan solo las ranuras 6. .

Cada elemento tubular ancho B' consiste en es-
ta éegunda forma Qe fealizacién, representada en las figu-
rag 10 a 12, en dos mitades 7' y 8' de elemento tubular,
defp]anta en forma de U, y asimismo de seccidén transversal
de‘fcrma de U. La mitad exterior 7' del e;gmento tutular
estd conformada mée ancha que la mitad ‘interior 8' del mis-
mo, en la magnitud de la medida de las dos acanaladuras
parcia;es 4a y 4b del elémento tubular estrecho A'. Coﬁ
ello sobresale hacia dentro la mitad inferior 8' del ele-
mento tubular en ia zona de una fibra neutra 23 a cesda la-
do en lé magnitud del ancho de una acanaladura‘barcial 4g
0 4b. En sus dos lados las mitades 7' y.B8' del elemento tu
bular poseeen topes 11 y 12 dirigidos haqia dentro, que en-
cajan en las acanaladuras parcialés 4a y 4b de los elemen-
tos tubulares estrechos.A‘.. . i

En sus junturas en la zona de la fibra neutra

una prolongacién 24; que esté solapada por los exremos de
las ramas de ma mitad interior 8' del elemento tubular.

La unién entre dos mitades 7' y 8' de un ele-
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ciones 24 de la mitad exterior 7' del mismo, ¥ qQue 3& .en-

- 14 -

mento tubular pucde consistir, conforne s la Ffigura 13, en
un remoche crbensible 25, que se insgcrba en toladrasn 26 que
coincidon entre gi cn Jla zona do solapa, y cuya cafia se
abre con ayuda de una espiga de nicleo 27. Sin cmbargo ou
la forma de realizacién conforme a la figura 15 es posible
también atornillar en los dos taladros 26 un tornille 28.

De acuerdo con la figura 14, 1z unidn eutre las
dos mitades 7' y 8' del elemento tubular puede consistir
agimismo en una soldadura por puntos 29.

Ahora bien, conforme a las figuras 12 y 16 es
finalmente también posible establecer una unién de resorte
30,'que cqnsiste en vha abertura eétampada 31l en los extre-~
mos de las ramas de la mitad interior 8' del elemento tubu-

lar, y en una lengiieta flexible 32 cortada en las prolonga-

clava en la abertura 31 a la manefa de un anzuelo.
g También los elementos tubulares estrschos A' de
eéta forms de reslizacién consisten préferantemente en un
matérial aiglante, especialmente en un pléstico, mientras

que los elementos tubulares apchos B' se estampan o troque-

lan convenientemente a partir de una chapa delgada. El fun-|

cionamiento de un portador de lineas o conducciones de
energia conforme a esta segunda fOrmq de realizacién, se cg
rresponde con el de la primera forﬁa de realizacién, t2l co
mo ha sido descrito anteriormente a base de la figura 9.

En resumen, la Patente de Invencidn que se so.-
licita deberid recaer sobre las siguientes:

RETVINDICACIONES

1. Perfeccionamientos introducidos er un por-

tador para conducciones de energia, destinado a ser disoues

|

i

i
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to entre un elemento consumidor mévil y una conexién esta-
cionaria, y constituido por.una;serie de elémentos tubula~
res qué encajan unos en otros y pueden ser acodados unos
respecto a otros, estando dispuestos alternativamente ele-
mentos tubulares anchos con topes dirigidos hacia dentro y
elementos tubulares estrechos con topes dirigidos hacia |
fuera, caracterizados porque cada elemento tubular ancho
(B, B'), en la zona de una mitad de seccién transversal,
eété acortado aproximadamente en la magnitud'del ancho de
una acanaladura (4) dispueéta entrérlds topes (2,.3) de cé-
da elemento tubular estrecho (A, A'). ' '

' 2; Perfecéionamientos de'écuexdo con la reivin-|.
dicacién 1, caracterizados porqué éadn.eleﬁentq tubular an-
cho;(B, B')'esté constituido por dos mitadés (7, 8) del .
eleﬁsnto tubular, con'secciéq transversal en forma Qe gy,
que pueden enchufarse en los elementos tubulares estrechos
(4, A").

3. Perfeccionamientos de a@uerdo'con las roi-
vindica;ionés ly 2, caractériza@os porque éﬁda nitad (7,
8) del elémento tubular, en la zona de-una mitad de seccidn
transversal, estd acortada en la magnitud del anbho de lg
acanaladura (4), y la unién»entié las dos,mitadés.(7,l8) %
del elemento tubulaf estd situsda en un plano cenfral que
discurre en sentido perpendicular con respecto a la fibra
neutra (23). .

4. Perfeccionamientos de acuerdo con las rei- :
vindicaciones 1 a 3, caracterizados porque las mitades.

(7, 8) de los elementos tubulares anchos (B) estéan pro?is~.
tas en los extremos de sus rames de salientes (13) dirigi-

dos hacia dentro, que encajen en ranuras (6) corrsspondien-
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tes practicadas en los topes (2, 3) de los elementos tubu-
lares estrechos (4).

5. Perfecclonamientos de acuerdo con las rei-

-~ vindicaciones 1 y 2, caracterizados porgue la nitad (8

de cada elemento tubular ancho (B') estd acortada en la
magnitud del ancho de Ia ranura (4) practicéda ertrc los
topes (2, 3) de cada elemento tubular estrecho (4'), ¥ la

unidn entre las dos mitades (7', 8') del elemento tubular

estd situada en la zona de la fibrs neutra (23) de los ele-

nentos tubulares (A', B').

: 6. Perfeccionamientos de acuerdo con lés rei~
vindicaciones 1, 2 y 5, caracterizados porque las mitades
(7', 8')dl elemento tubular se solapan en la zona des la
unién, encajando la mitad més ancha (7') del elementc. tu- -
bular,'con apéndices (24), en la mited ﬁés estrechu (8')
del elemento tubular.

t. 7. Perfeccionamienfos de zcuerdo con las rei-
Jindicacionés 1, 2, 5y 6, caracterizados porque cada upniérn
entre ias dos mitades (7', 8') del elemento tubular consis-
te en un remache que puede abrirse (25), en un tornillo
‘(28) 0 en una sdldadura.por puntos (29);

8. Perfeccionamientos de acuerdo con las rei-
vindicaciones 1, 2 y 5 a 7, caracterizados porque la unidén
entre las dos mitades (71, 8') del elemento tubular esté
configurada como unidén por salto eldstico (30), teniendc
1os'extremos de la mitad més estrecha (8') del e}emento

tubular sendas ventanillas (31) en las que se enclavan &

modo de anzuelos sendas lenglietas eldsticas (32) sacadac

por punzonado del apéndice (24) de la mitad anchas (7') d:i

elemento tubuvlsz.
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9. Perfeccionamientos de acuerdo con las.rei-
vindicaciones 1 a &, caracterizados porque los elementos
tubulares estrechos (4, A') tienen un anillo de tope (5)
dispuesto en su plano central, que divide lu acanaladuva
(4) practicada entre los topes (2, 3) en dos acanaladuras
parciales (4a, 4b). .

10. Perfeccionamientos de acuerdo con las rei-

vindicaciones 1 a 9, caracterizados porque el radio de cur-

vatura (R) puede variarse ensanchando los topes (2. 3) y/o

el anillode tope (5).

‘ 11. Perfeccionamientos de acuerdo con las rei-
vindicaciones 1 a 6, caracterizados porqﬁe las mitades
(7, 8) de los elementos tubulares anchos (B, B') estén
provistas de nervios (17) que sobresélen ﬁacia fuera.
' 12. Perfeccionamientos de acuerdo con las rei-
vindicaciones 1 a 11, caracterizados porque los elementos
tubulares estrechos (A, A!') estén provistos de soportes
fijadores (16) para las conducciones de energi& (15), éue
sobresalen hacia dentro. .

13. Perfeccionamientos de acuerdo con las rei-
vindicacicnes 1 a 12, caracterizados porque las mitades
(7, 8) de los elementos tubulares enchos {B) estdn hechas de chapa "
delgada, y los elcmenbos tubulares estrechos (A, A') estan hedne

'de un material amlmﬂn preferiblemente material sintético.

14, Se reivindica por dltimo como objeto'sobie
el que ha de recaer la Patente de Invencién que se solici-
ta: PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UN PORTADOR PARA
CONDUCCIONES DE ENERGIA. | |
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Todo conforme queds descrito y reivindicado on
la presente memoria descripbiva gue consta de diecioclo
paginas mecanografisdas y dibujos gue se acompafion.

Madrid 4 de encro de 1979
BERNARDO UNGERIA
{-P
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