va porardd
Coneadido ¢l Raglstro ¢ ¢ A'J

v g
MINISTERIO DE INDUSIRIA Y ENERGUACOn: -.° "7 44 b Lot momens
Registro de lo Propiedod industrial :;:°:u\;u\. "* ~jr:13:h . J@)'Esg 7 6 4 ?@ | Al
FECHA DK PNEEENTACION
Ll (udd
! PATENTE DE INVENCION
ESPANA
@FIIDNIDAD‘.'
M INUMEND @ FECHA @ raIS
Ho-160361 30 diciembre 1977 Japdén
(A-A.'I)IICNA DE PUBLICIDAD @culmcuclon INTCANACIONAL @.l"""l O LA QUK X8 DIVISIONARIA ]

BLAD =

89 vituLo v LA nvenEION

"Perfeccionamientos en loe aparatos para la fabricacién de cio=
rres de cremallera®

('v:) BOLICITANTE (@)

YOSHIDA KOGYO K.K.

OAMICILIO OFL ROLICITANTE

No. 1, Kanda Izumi-cho, Chiyoda~ku, Tokyo, Japén

C"é INVENTOR X8

Keiichi Yoshieda y Kazuki Kupe

@ TIYULAR (RS

@ REPREBENTANTE

M. Curell Sufiol

P52~-160361(N) (apparatus)
EX~JA

Ung A -4 MOD 3toe UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



Je

10.

15.

' 20.

PATENTE DE INVENCION
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Antecedentes de la Invencidn

La presehte invencidnvse réfiere, en su as?ecto.
reivindicado aqui, a un aparato para unir por presién una
cinta de refuerzo a un cierre de cremallera con un tope ter
minal separable y describe también un método de realizar es

ta operacibn. = = = « = « - - - e e e e e e~

Para facilitar la apertura y cierre de un tope
terminal separable fijado al extremo inferior de un cierre
de cremallera, es corriente que se adhiera una cinta de re

fuerzo de pelfcula de resina plédsiica a los extremos infe- .

_ riores de las cintas de soporte de ambags bandas de>cierre~de

cremallera junto a los extremos inferiores de las filas de
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los elementos de acoplamiento para impartir una rigidez mejo
rada. También es conveniente que se adhiera la cinta de re-
fuerzo no s86lo a la zona sin elementos de la cadena de cie-
rre de cremallera sino también a las partes laterales de

las cintas de soporte de modo que se pueda evitar aquella
deformacién de la parte inferior de la cadena de cirerre de

cremallera que a menudo g6 produce. = = = = = = = = = = - -

Para simplificar y facilitar el ensamblaje y aca
bado de cierres de cremallera, hoy dfa es la préctica co-
rriente entre loe fabricantes de clierres de cremallera pre-
parar primero un tremo continuo de cadena de cierre de cre-
mallera que lleva filas ininterrumpidas de elementos de aco
plamiento y luego elimina clierta cantidad de elemenvos de'
acoplamiento en zonas a intervalos regulares para foimar las
denominadas zonas desprovistas de elementos donde subsiguien
temente se corta la cadena de cierre de cremallera segin
tramos de producto individual. Por lo tanto es una manera
conveniente de unir una cinta de refuerzo sobre la zona deg
provista de elementos de la cadena de cierre de cremallera
antes de cortar a la longitud de producto uno por uno y lue
go se corta la cadena de cierre de cremallera por la cinta
de refuerzo a lo largo de una lfnea de corte dentro de la

zona desprovigta de elementose - = = = = = = = = = = = = =

n la técnica anterior, se da a conocer un apara-
to de proceso continuo para unir por presién cintas de re-

fuerzo a una cadena de cierre de cremallera de longitud con
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tinua (véase por_ejemplo, la publicacién de patente japone-
sa SHO 44-14392) en el que se transfieren en el mismo senti

do una cinta de refuerzo de longitud continua y la cadena

‘de clerre de cremallera de longitud continua. Los problemas

gque surgen con una tal disposicién del aparato son que es

bastante diffcil realizar el posicionado exacto de la cinta

- respecto de la cadena de cierre de cremallera con un fre-

cuente desplazamiento de las cintas de refuerzo fuera de las
posiciones exactas y que diffcilmente se puede obterer un
aparato de tamaflo reducido. Adicionalmente, la cinte de Te-
fuerzo adherida con un tal aparato es forzosamente de forma
rectangular en el extremo inferior de las filas de elementos

perpendicularmente a la direccidén de les filas de elementos

" de modo que no se imparte proteccidén a varios pares de los

elementos situados cerca del extremo inferior de las filas
de elementos que deberfisn quedar protegidas deseablementé

por wna cinta de refuerzo contra deformacién por la apertu-
ra y cierre repetidos de la cadena de cierre de cremallera

con el tope terminal separables = = = = = = = = = = = =« « ~

Resumen de la Invencién

Una finalided de la presente invencién es presentar
un método nuevo para la unién por présién de una cinta de
refuerzo a una cadena de cierre de cremsllera sobre las par
tes que se extienden desde el extremo inferior de las filas

de elementos a log lados de las filas de los elémentos de

acoplamiento abarcando varios pares de loa>elementos y tam-
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bién presentar un aparato para la realizacién conveniente

del citado método, = = = = @ @ @ = w - - « - m - - - - -

Otra finalidad de la presente invenciénes presen-
tar un método para la unidén por presién de una cinta de re-
fuerzo a una cadena de cierre de cremallsra de medv total-
mente automdtico, o al menos de modo automdtico salvo por
la transferencia menusl de la cadena de cierre de cremalle

ra y también presentar un aparato para ello. = = ~ = = = -

Otra finalidad de la presente invencién es presen
tar un método para la unién por preseién de una cinta de re-
fuerzo a una cadena de cierre de cremallera en el que puede
realizarse la unién por presién bien por fusién térmica o
bien por soldadura de elevada frecuencia y tembién presentar

un aparato para ello. = = = = & = = = « - -

El método de la presente invencién comprende las
etapas de: (a) posicionar una cadena de cierre de cremallera
de longitud continua pasando las gonas desprovistas de ele-
mentos de acoplamiento a intervalos a través del espacio en
tre una matriz formadora o prensador inferior y un punzén
formador o prensador superior de modo que una zona despro-
vista de elementos estd situada entre la matriz formadora y

el punzén formador; — = =« = = = = = = = = =

(b) formar un recorte punzonando por una periferia de una

cinta de longitud continua de pelicula de resina termoplés-



tica que se transfiere en direccién perpendicular a la cade

na de cierre de cremallera; = = == = = = « « = = « < « « =

(c) trensferir la cinta as{ punzonada én una distancia pre-
determinada de modo que el recorte estd posicionado justo
5 por encima de la zone desprovista de elementoe de acoplamien
' tb de la cadena de cierre de cremallera situada entre la ma

triz formadora y el punzén formedor; y —- - = - = - - . _——-

(d) prensar la cinta sobre la cadena de cierre de cremallera
accionagndo la matriz formadora para efectuar adhesién de la -

10. cinta a la caedena de cierre de cremallera, - = = - = = -~ ~

El aparato de la presente invencién disefiado para
la realizacién conveniente del método arriba expuesto com-

prende las partes componentes das - -~ - - - - - ~ e ———-

(1) un punzén formador ¢ prensador superior; - - -

15, (2) una matriz formadora o prensador inferior po
sicionada por'debajo del punzén formador y susceptible de.
movimiento relativo de acercamiento al punzén formador y de

alejamiento del MigmMO; = = = = « = « = = = = = = = = = - ~

(3) un par de conjuntos gufa-cadenas posicionados
20. en ambos lados de la matriz formadora para efectuar el guia

do y sujecién de una cadéna de cierre de cremallera; = - - -

(4) un mecanismo de gufs y sujecidn a una cinta
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provista de un par de arietes de gufa susceptibles de un mo
vimiento en la direccién perpendicular a la cinta para peng
trar en el espacio entre la matriz formadora y el punzén

formador y salir del mismo; = = = = = =

(5) un conjunto alimentador pare alimentar una cin

ta en el mecanismo de gufa y sujecidn de cinta; = = ~ - - -

(6) un conjunto de punzonado para una cinla posi-
cionada entre el conjunto de alimentacién de cinte y el me-

canismo de gufa y sujecién de cinta; y = = = = = - - - - -

(7) un conjunto de corte para una cinta. = = = - -

Breve descrincién del dibujo

Las Figuras 1 a 9 sirven para ilustrar una realizg

cién del.aparato de la presente invencién y de ellas: - = =
la Figura 1 es ung vista en alzado lateral; - - - -

lg Pigura 2 es una, vista en algado lateral con par

te en seccidn transversal; = = = = = = = = = =« = = - - -

la Pigura 3 es una vista en seccién transversal del

sparato por la lfnea III-III de la Pigura 1; = = - - = - = ~

la Figura 4 es una vista en seccién transversal
parecida a la Figura 3 en que las partes individuales estén

en las posiciones de unidn por presifn =« - ~ =« = = = - - -



5

10.

15.

20, -

la Figura 5 es una vista smpliade en alzado fron-

" tal de la zona ilustrada por la linea V-V de la Figura 1,

parcialmente seccionada para ilustrar la seccién transversal;

la Figura 6 es una vista en seccién transversal de
la parte principal en el momento de unién por presién, pun-

zonar ¥y CoTtar; = = = = = = = = = = « ~ - e me .-

la Figura 7 es une vista en seccién transversal

por la linea VII-VII de la Figura 3 = = = = = = = = = = - -

la Figura 8 es una vista en seccién transversal co '
rrespondiente a la Figura 7 que ilustra el movimients de las .

partes en la elevacidn de la placa de matriz; y - - - - - -

la Pigura 9 es una ilustracidn en perspectiva es-

quemdtica de las partes principales de todo el gparato. -~ - -

Las Figuras 10 e 14 sirven para ilustrar otra rea

1lizacién del aperato de la invencidn, y devellas: - ——— -

1la Figura 10 es una vieta en seccidn transversal

lateral de la parte principal; = = = = = = = @'« @ = = = =

las Figuras 11 y 12 son vistas en secoidn transver
sal de la parte principal que ilustran las funciones de unién

por presidn, punzonado y corte; = = = = = « =« - « = - - - -

la Pigura 13 es una vista en séccidn transversal




por la linea A-A de la Figura 10} ¥y =~ ~=--=-<==~-=-~

la Figura 14 es una vista en seccién transversal

por la lfnea B-B de la Figura 13} = == === = - - ----

la Figura 15 es una vista en planta de una caedena
5. de cierre de cremallera con una cinta de refuerzo unida a

la zona desprovista de elementon; y « = = = = = = = = = = =

la Pigura 16 es una vieta en planta alternativa de

una cadena de cierre de cremallera que ilustra el estado de
unién de la cinta de refuerzo sobre la gzone desprovista de

100 elementoao - i WS G GE NN M AP W W D ED M GH W B W

Deacripcidn detallada de las realizaciones preferidas

A continuacién se describen con detalle y con re-
ferencia a los planos anexos el método y el sparato de la

presente invencidn, = = = = = = = « = « «

15. . En las Figuras 1, 2y 9 de los dibujos, 1 es un
conjunto de alimentacién de cinta, 2 es un conjunto de pun-
zonado de cinta, 3 es un conjunto de corte de cinta y 4 es
un conjunto de unién por presién, estando cada uno sefialado

20. El conjunto 1 arriba citado de alimentacién de cin
ta estd dotedo de un rodillo alimentador 6 y un rodillo sub
sidiario 5 que gira a medida que gire aquél. El rodillo ali~
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mentador est4 unido al Arbol 7 por medio de un embrague uni
direccional 8 y un brazo 9 estd fijado al érbol 7 y conecta
do al véstago 11g de pistén de un cilindro 11 fijado al bag
tidor inferior 10 por medio de un eslabdn 12; Una zapata h

13 de freno estd prevista para impedir la rotacién inversa

del rodillo alimentador 6 y 14 es una gufa de cinta. - - -

Fl conjunto 2 arriba citado de punzonadc de cinta
estf posicionado delante de la gufa 14 de cinta y estd dota
do de una matriz 18 y una gufa 17 de punzén fijeda al basti
dor superior 15 con una placs 16 de punzén entreellas. Hay
una hendidura 19 de_guié de cinta entre la guia 17 de pun-
z6n y la matrié 18 y la gufa 17 de punzén estd dotada de una
ranura 20 de gufa de punzén que se extiende en direccidén
verticél,,en la que se ajusta un punzén 21 con movimiento
deslizante libre. Tal como se ilusira en la Figura 9, el
punzén 21 estd dotado de una parte convexamente saliente 21'.
que se ajusta en el agujero 22 de punzonado en la matriz 18
cuando baja el punzén 21. El pun¢6n121 mismo est4 conectado
al védstago 23a de pistén de un cilindro 23 fijado al basti-

dor superior 15 con una pieza 24 de unién. Tal como se ilus

‘tra en la Figura 5, un cortador rotativo 26 soportado inter

nitentemente por un pivote 25 esté en contacto con las super

ficies delanteras de la gufa 17 de punzén y matriz 18. EL

cortador 26 estd conectado por un pasador 29 a un soporte

28 que est4d fijado al punzén 21 con un perno 27, = = = - -

El conjunto 4 arriba citado de unidn por presién
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estd dotado de un punzén formador o prensador superior 31
soportado por la placa 16 de punzén arriba citada con una pla
ca 30 de aislamiento térmico entre ellos en su parte superior
y una matriz formadora o prensador inferior 34 soportado por
la placa 33 de matriz con otra placa 32 de aislamiento térmi
co entre éllas en la parte inferior. Cada uno del punzén for
mador y la matriz formadora tiene un elemento calefactor in
corporado (no ilustrado en las Figuras) para efectuar la
unién por presidn por calor. La placa 33 de matriz estd co-
nectada fijamente al védstago 35 de pistén del cilindro 35
que a su vez estd fijado al bastidor inferior 10, con un ele
mento 36 de unién de modo tal con susceptibilidad de movi-
miento vertical segin el movimiento vertical del b4stago de
pistén 35a siendo guiado por los pasadores 38 de gula a lo
largo de los cuales pueden deslizarse hacia arriba y hacia

abajo los casquillos 37 de gufa de la placa 33 de matriz. -

Hay un par de conjuntos guiacintas 39, 39 en ambos
lados del punzén formador 31 tal como se ilustra en las PFi-
guras 3, 4 y 9. Cads uno de los mecanismos guiacintas, 39,
39 estd dotedo de un soporte 41 de atete de gufa soportado
por el elemento 40 de soporte fijpdo a le place 16 de punzén
con susceptibilidad de movimiento vertical libre y un ariete
42 de gula fijado a un soporte 41 de ariete de gufa como mo
vimiento deslizante libre. El elemento 40 de soporte estéd do
tado de una ranura 43 de leva compuesto de un ramal horizon
tal 43g y wn ramal vertical 43b y un pivote 44 de guia fija

do al ariete 42 de gula sobresale hacua afuera a través de
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esta ranura 43 de leva. El pivote 44 de gufa también sirve
como eje de un rodillo 45 de leva. El soporte 41 de ariete
de gufa siempre estd empujado hacia.abaJOVﬁor un resorte 46
de. compresién. El ariéte 42 de gufn siempre estd tirado ha-
cia adentro o sea, hacia el punzén formador 31 por un resdg
te 49 de traccidén que puentéa‘hoiizontalmente un pasador 47
fijado al punzén y otro pasador 48 fijado al.eleménto 40 de
soporte. El extremo inferior del ariete 42 de gula es la
gufa 42' de cinta que se extiende por debajo del punz&n‘fdgv

madorj"' LA AL A e A

Hay un par de conjuntos guiacadenas 50, 50 en am -
bos lados de la matriz formadora 34 tal como se ilustra én
las Figuras 3, 4, 7, 8 ¥ 9. Cadas uno de los conjuntos gula-
cadenas 50, 50 estd dotado de una placa estacionarias fija
15 de gufa y una placa mévil 52 de gufa posicionada por en-
cima de la misma. La place estacionaria 51 de gufa estd mon
tada fijamente sobre uﬁ sopdrte 53 de gufa que a su vez es-

t4 fijado a la placa 33 de'matriz. La placa mévil 52 de gula

est4 montads sobre el levantador 54 que esté en céntacto con §.

un pasador 55 que penetra en la placa 33 de matriz. La placsa
mévil 52 de gufa siempre estd bajo traccidn hacia abajo por'
1a fuerza de un resorte 56 de compresién queVesté'entre el
soporte 54 de gufa y el levantador 54 que forma una sola
pieza con la placa 52 de gufa mévil de tal manera~que puéde

formarse una hendidura 58 de gufa de cadena y de,anchuré de-

finida entre la placa estacionaria 51 de gufa y la placa

mévil 52 de gufa cuando se empuja el levantador 54 hacia
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arriba por el soporte 57 de pasador que Be mueve hacia arri
ba y hacie abajo bajo el efecto de un cilindro 59. La placa
mévil 52 de gufa estd dotada de una leva 61 montada fijamen
te a la misma y que tiene una superficie de leva dividida
en una shperficie inclinada 60a y una superficie horizon-

tal 60b que entra en contacto con el rodillo 45 de leva. -

Delante del punzén formador 31, 0 sea a la dere-
cha de la Figura 1 o la Figura 2, hay un conjunto sujetacin
tas 62. EL conjunto sujetacintas estd compuesto por un so-
porte 63 fijado a la placa 16 de punzén y un conjunto de
placas 64, 65 de sujecidén superior e inferior soportado por
el soporte 63 con susceptibilidad de movimiento vertical 1i
bre y con susceptibilidad de deslizamiento mituo. La placa
superior 64 de sujecidn estéd forzada hacia abajo por un re-
sorte 66y estd en cooperacién con el soporte 63 por medio
de un tornillo 67 de tope, mientras que la placa inferior
65 de sujecién estd empujada hacia abajo por un resorte 68

¥y retenida por un tope 69, = = = = - = = = 0 .- - - - - -

A continuacién se describen en secuencia las eta-
pas para realizar la unién por presién de la cinta de refuer
70 a ung cadena de cierre -de cremallera por medio del uso del

aparato arriba descrito, = ~ =~ = = = ¢ - d - - - - - - .-

En primer lugar, se elevan los soportes 57 de pasa

dor accionando los cilindros 59 para la gufa de cadena accigp
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nahdo,vpor ejemplo, un interruptor de pedal (no ilustrado en
las Figuras). De esta manera se elevan las placas 52 méviles
de gule empujadas por los pasadores 55 y a través de los le-
ventadores 54 de modo que se ensanchan sqficientemente lss
5 hendiduras 58 de gufa de cadena entre las placas méviles 52
‘ de gufa y las placas estaclionarias 51 de guié. Se hace pasar
el extremo de una cedena F de clerre de cremalleras, abierto
en una cierta longitud, a través de las respectivas hendidu-
rag 58 de guim de cadena as{ ensanchadas y se retiehe.suavg
10. mente entre la placa estacionaria 51 de gufa de 12 placa
mévil 52 de guia de cada uno de los conjuntos guiacaderias
50, 50 bajando las placas méviles 52 de gufe a las posicio-
nes ilustradas en la Figura 3 6 4 desactivando el interrup-
tor de pedal para desactivar los cilindros 59. La prdxima
15, etapa es de tirar de la cadena F de cierre de cremallera a
mano hacia delante, o sea, en el sentido ilustrado por la
flecha g en le Figura 9 hasta que el movimiento de la cade-
na F de cierre de cremallera queda interrumpido cuando'los
elementos delanteros de las préximas filas de los elementos
20. E' a continuacién de una zona desprevista de elementos lle-
gan a tope contra un tope 7O previsio en medio de la matfiz
formadora 34 pars completer la transferencia y posicionado
de la cadena F de cierre de cremallera. Asf cadaAuno'de los
Juegos de las placas estacionarias 51 de gufe y las placas
25, - méviles 52 .de gufa sujetan por presién 1a'cadena de‘cierre
de cremallera en la parte anterior de la cadena F de cierre

de cremallera o en la parte posterior F' con una presidn apro - .
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piada de modo que se ejerce una tensidén de fuerza apropiada
sobre la zona degprovisia de elementos de la cadena de cie-

rre de cremallera a fin de alisar toda deformacién o arrugas.

Entonces se acciona un interruptor manual previsto
en una posicién apropiada del aparato (no ilustruaio en las
Figuras) para el control de la alimentacién de cinta para
accionar el cilindro 11 con lo que se eleva el véstago 11a
de pistén y se hace girar el rodillo alimentador 6 en el sen
tido ilustrado por la flecha b en la Figura 2 para efectuar
una transferencia parcial de la cinta S en una distancia pre
determinada. La cinta S pasa a través de la hendidura 19 de
guie de cinta entre la gufa 17 de punzén y la matriz y, mien
tras es guiadg por los arietes 42 de gufa de los mecanismos
guiacintas 39, el extremo delantero S' con la cinta S alcan
za el conjunto sujetacintas 62 donde e} extremo $' de la
cinta S penetra en el espacio entre las placas superior e
inferior 64 y 65 de sujecién un poco para completar la trans
ferencia parcial de le cinta. La terminacidn de la transfe-
rencia de la cinta § se detecta por medios prlpadores apro-
piados, por ejemplo, un interruptor de final de carrera LS,
accionado por el movimiento del brazo 9 para generar una se
flal que se realimenta al movimiento del ecilindro 35 para
elevar la placa 33 de matriz conjuntamente con la matriz
formadora 34 y los conjuntos guimcadenas 50. Ademis la elg
vacién de la placa 33 de matriz lleva cada una de las levas
61 fijadas a las placas méviles 52 de gufa en contacto con

el rodillo 45 de leva con lo que se empuja el rodillo 45 de
j .
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lava primero en la superficie inclinada 60a de ia leva 60 pa
ra efectuar un desplazemiento hacia fuera del pivote 44 en
el ramal horizontal 43a de la ranura 43 de leva de modo que
se-empuja s un lado horizontalmente el ariete guiacintas 42
a una posicidn fuera de la pista del punzén formador 31. En
este momento, los arietes guiacinfas 42 se separan Ge la cin
ta S pero ia cinta S no se afloja dadO'que ei extremv §' de
la c¢inta S estd sujeto por el cdnjunto sujetacintas 62. En
la préxima etapa cada uno de los rodillos 45 de leva entra
en contacto con 1la leva 61 en la superficie horizontal 60D
de modo que se eleva el pivote 44 en el ramal vertical 43b
de la ranura 43 de leva con lo que se eleva el ariete guia
cintas 42 conjuntamente con el soporte 41 de.ariete de gufa

a las posiciones ilustradas en las Figuras 4 6 6, donde se

- 1lleva el extremo superior del tope 71 fijado a lg prlaca 33

de matriz eﬁ contacto con la superficie inferior de la pla-
ce. inferior 65 de sujecidén para sujetar firmemente el ex-
tremo delantero S' de la cinta S conjuntamente con el contag
to de presidén de la matriz formadora 34 con el punzén forma
dor 31 a fin de empezar la unién por presidn de la cinta

con zona punzonado a la zona desprovista de elementos, a
continuacién de las filas anferiores de los elementos de la -

cadena Fo = = = =@ o o o e - - = - - - e . - — - -

La terminacidén de la elevacién de la matfiz forma

‘dora 34 a la posicién ilustrada en la Figura 6 queda detec

tada por un interruptor de final de carrera (no ilustrado
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en la Figura) para generar una seflal de deteccién con la que
pse acclona un interruptor temporizador y cuando el tiempo
fijado en el interruptor temporizador se ha agotado, se hace
bajar el cilindro 35 para devolver la matriz formadora 34,

conjuntos guiacadenas 50 y conjuntos guiacintas 39 al estado

delaFig\l!‘a.B. - e e s v EN G GW W ws NS G AR E W WP W SR e e W e

Conjuntamente con lo citado, se activa otro inte-
rruptor temporizador y; al agotarse el tiempo fijado en es-
te interruptor temporizador, se acciona el cilindro 26 del
punzén 21 para hacer bajar el punzén 21 con lo que se reali
za el punzonado de la cinta en la parte siguiente de la cin
ta antes de empezar el descenso de la matriz formadora 34
pam formar un recorte 72 a lo largo de la periferia dé le
cinta tal como se ilustra en la Figura 9 o en la Figura 15.
Los retales de le cinta formados por el punzonado céen por
el canal 81 de desperdicios y sme redogan en la caja 82 para
su eliminacidén. En movimiento articulado con el descenso del
punzén 21, la cuchilla rotativa 26 gira alrededor del pivo-
te 25 para cortar la cinta tal como se ilustra en le Figura
5. Terminadas las operaciones de punzonado y corte, inmedig
tamente se mueve el cilindro 23 en el sentido inverso de mo
do que se devuelvan el punzén 21 y el cortador 26 sus posi=-
ciones iniciales para completar un ciclo de etapas. Repitien
do el ciclo arriba descrito de las etapas, se obtiene en un

proceso continuo una cadena de cierre de cremallera de lon-

gitud continua dotada de cinias de refuerzo unidas por pre-
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sién en las zonas individuales desprovistas de elementos de

acoplamiento, = = = = = = = = R

La Figurs 15 ilustra una cadena de cierre de:cre-
mallera provista de una cinta de refuerzo acabada de acuerdo
con la presente invencién. Tal como se ilustra en la Figuré,
la cinta 73 de refuerzo con un recorte 72 estd unida a la zo
na 74 desprovigta de elementos de acoplamiento entre dos par
tes sucesivas F, F' de la cadena de cierre de cremallera
con filas de elementos E y E', respectivamente. La posicién
de las ciﬁtas de refuerzo sobre la cadena de cierre de cre-
mallera se extiende sobre la lfnea 75 de corte a lo largo
de la que se corte la cadena de cierre de cremallera en ca-
denas individuasles F y F'. En la préxima etapa, se huce pa-
sar la cadena de cierre de cremallera as{ dotada de cintas
de refuerzo a iptervalos‘a trevés de un aparato de corve
(no ilustrado en las Figuras) en la que se realiza ¢l corte
de 1la cadena de cierre de cremallera por las 1{neas 75 de
corte simultdneo de la cinta 73 de refuerzo a 1o large de
las lineas de corte 76 y-76g. La cadena de cierre de crema-
llera individual asi obtenida tiene una cinta de refuerzo
edlierida de tal manera que'el extremo inferior de la fila

de elementos E' est4 encerrado en ambos lados en el recorte

.72 de la cinta 73 de refuerzo en una longitud 1 en la direc

cidén longitudinal de modo que los elementos E1 en esta zona
pueden quedar protegidos por la cinta 73 de refuerzo. La

proteccién obtenida con la nueva cinta de refuerzo con for-

ma de I es muy significante porque los elementos en estz zo
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na tienen le mayor susceptibilidad de deformacién y despla-

zamiento, = « = = w = L T

Las Figuras 10 a 14 se dan para ilustrar la reali
zacién de la presente invencién en la que la unién por pre-
sién de la cinta de refuerzo a la cadena de clerre de cremg
llera se realiza mediante soldadura de elevada frecuencia.
Una ventaja de la soldadura de elevada frecuencia es la po-
gibilided de simplificacién de la estructura del aparato en
comparacién con el sparato arriba descrito debido a la ausen
cia de la propagacidn de calor de la parte de unién a las
otras partes del aparato. Asf, tal como Be ilustra en las
Figuras 10 y 13, hay wna gufe 77 de punzdn formador delante
de la gufa 17 de punzén y el punzén formador 31 es suscepti
ble de movimiento vertical dentro de la cavidad 78 rodeado
de esta gufa 77 de punzén formador y la superficie delantera
de la gufa 17 de punzén. Tanto el punzdn 21 como el punzén
formador 31 estdn unidos al véstago 23a de pistdén del eilin
dro 23 con un elemento 24 de unién. La superficie posterior
del punzén formador 31 o sea la superficie terminal que en-
tra en contacto deslizante con la superficie delantera de
la gufa 17 de punzén tiene la forma de una cuchilla 79 en
su extremo inferior. La gufa 77 de punzén formador tiene una
piezan 80 de gufa en la parte inferior como saliente en la
cavidad 78 vara impedir la deformacidédn de la cinta. En es-
ta realizacién, no se proporciona un conjunto sujetacintas
a diferencia de la primera realizacién, si oien es faculta

tivo tener un tal conjunto si se necesita, segin la rigidez
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de la cinta de refuerzo. No se darid aquf mayor descripcidn

de la matriz formadora 34 y el conjunto guiacadehas 50 para

evitar redundancia ya que sus estructuras son las mismas

. que en la primera realizacidn salvo que la leva 61 de la pri

mera reglizacién no es necesario, = = « = = = - m - - -

A continuacidn se da una descripcidén del movimien-
to funcional del aparato segin esta segunda realizacidn. 1
pogicionamiento de lg cadens F de cierre de cremallera en su
introduccién en el aparato, la transferencia parcial de la
cinta S y la elevacién de la matriz formadora 34 se realiza
de le misma manera que en la primera realizacién tal‘como se
ilustra en la Figura 11. La prdéxima etapa es hacer bajar el
punzdn 21 y el punzdén formador 31 por medio del cilindro 23
para efectuar el punzonédo simultéheo de la cinta por el
punzén 21 y el corte de la cinfa por cuchilla 79 formada en
el extremo inferior de la superficie posterior del punzén
formador 31 seguido de una continuacién del descenso del pun
zén formador a la posicién ilustrada en la Figufa 12 donde -
gse realiza iavsoldadura por elevada frecuencia de la cinta
S a le cadena F de cierre de cremallera mientras la cinta

estd presionads contra la cedeng Fo = = = = = = = = = = =

Aparte de la descripcidén arriba dada en.que la
transferencia y el posicionado de la cadena de cierre de cre
mallera se realizan manualmente, es posible, claro estd, me
canizar las étapas. Por ejemplo, se proporcionan unos medios

apropiedos tales como rodillos de alimentacién de cadena en

t
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los conjuntos guiacadenas 50, 50 delantero y posterior para
la transferencia eutomética de la cadena de cierre de crema
llera y la rotacién de estos rodillos de alimentacién de ca
dena viene controlada por una sefial de deteccién generada en
un interruptor de final de carrera que se activa cuando el
extremo superior de lss filas de eslementos choca contra un
tope 70 que es capaz de subir entre las cadenas F, F y hun-
dirse entre las mismas. Terminada ls unién de la cinta a la
cadena de cierre de cremallera se reanuda la trancferencia
de la cadena de cierre de cremallera por retraccién el tope
gasta la posicién por debajo de la cadena de cierre de cre-
mallera con salida subsiguiente del tope cuando la préxima
gona 74 deeprovista de elementos de acoplamiento ha alcanza-
do esta posicidén para golpearse contra el extremo superior
de las préximas files de elementoms, Con esta estructura del
aparato, puede realigarse de modo totalmente automdtico to-
do el proceso de la unién por presidn de‘la cinta de rafuerzo
galvo por la introduccién del extremo de la cinta en el co-

mienzo de la operacién de la miquina, = = = = = « = = = = =

La Figura 16 ilustra un'edemplo alternativo de la
cinta de refuerzo a adherirse a la cadena de clerre de crema
llera en que se proporcionan recortes adicionales 81 con for
ma de V a 1o largo de las periferias de la cinta S ademés
del recorte 72 del caso anterior en posiciones que se extien
den sobre las lineas L de corte por el cortador 26 o la cu-
chilla 79. Con esta disposicién del recorte 81 en la cinta
de longitud continua le cinta 8 de refuerzo resultante adhe
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rida a la cadena de cierre de cremallera y cortada por las
1fneas L de corte tiene un recorte triangular en cada uno

de las cuatro esquinas para dar ventajas de facilitar el cor
te a lo largo de la lines 76g de corte e'impedir el despren-
dimiento de la cinta sdherida en las esquinas. La tnica modi
ficécidn adicional del aparato necesaria para fofmar tales
recortes con forma de V es un pér de punzones con secci&n
transversal trisngular en la gufa 17 de punzén, ademds del

punzén 21, = = = = - = = R e e -

Tal como se describe arfiba, se transfieren pércia;
mente cads una de las cadena de cierre de cremallera de lon
gitud continua y la cinta de refuerzo de longitud continua
en sentidos perpendigulares una respecto de la otru paré

efectusr la unién por presidén conjuntamente con el punzong~

_do y corte de la cinta de modo que pueds obtenerse fdacilmen

te un posicionado exacto de la cinta sobre la cadena de cig
rre de cremallera con una posibilidad de plena automatiza-

cién del proceso continuo de la unidén por presién de iz cin-
ta de refuerzo sobre las zonas individuales desprovistas de

elementos de acoplamiento en la cadena de cierre de cremallg

ra. - w W W e e m w em - m m am e = - e W o W W e w W e -

Adicionalmente, la cinta de refuerzo adherida a
la cadena de cierre de cremallers por el método y el aparato

de la presente invencidén puede tener recortes para formar

partes que se extienden en ambos lados laterales de las fi-

las de elementos para dar una ventaja palpable sobre el mé-




5,

10.

5.

- 22 -

todo y el aparato de la téenica anterior de modo que se im-
parte una vida prolongsda en servicio a los cierres de cre-
mallera resuliantes con topes terminales separables en vir-
tud de que el refuerzo cubre varios de los elementos en el

extremo inferior de las filas de elementogs, = = = = = = = =

Ademds, el aparatd de la presente invencidn tiene
ventajas adicionales a las citadas en el sentido de que se
puede evitar el posicionado inexacto y deformacidén de la cin
ta porque la cinta estd sujeta justo antes de la ﬁnién por
presién por los arietes de gufa de cinta retréctileé'que apa
recen entre los conjuntos gufacadenas y el punzdén formador y
porque se gula y se sujeta la cadena de cierre de cremallera
en la posicidén exacta por los conjuntos gufacadenas Ge modo
que se puede adherir la cinta de refuerzo a la cadena de cie

rre de cremallera en la posicidn exacta de unién, = ~ - = -

A los efectos consiguientes se declaran de novedad

Y propiedad para Espafia, sus territorios y plazas de sobera- -

nia, las reivindicaciones que siguen. « = = = = « « = « =« -

bl
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REIVINDICACIONT®S

1.~ Perfeccionamientos en los aparatos para la fa

bricacién de cierres de cremallera, y més particularmenté pa

ra unir por presién una cinta de refuerzo de peiicula de re-

gina termoplésfica a una zona desprovista de elementosrde
acoplamiento de una cadena de cierre de cremallera de longi
tud continua dotada de zonas-desproviatas de elementos a in
tervalos, caracterizados porque el aparato comprendé los

componentas siguientes: = =« = = - = I
(1) wn punzén formador, = = = = = - - = - ==

(2) una matriz formadora posiclonada por debajo
del punzdniformador y susceptible de movimiento relativo de

gproximacién y retraccién respecto del punwén formador, - -

(3) un par de conjuntos guIaOadenﬁs posicionados
en ambos Xandos de la matriz formadora para efectuar el guia

do y sujecién de la cadena de cierre de cremallera, = = =~ =

(4) un mecanismo de guiado y sujecidn’parﬁ una
cinta dotado de un par de arietes de guia susceptibles de

movimiento en la direccidén perpendiéular a la linea que une

~los conjuntos guiacadenas para entrar en el espacio entre

1a matriz formadora y el punzén formador y salir del mismo,

(5) un mecanismo de alimentacién para alimentar

una cinta en el mecanismo de guimdo y sujecién para una cin
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(6) un conjunto de punzonado para una cinta posi-
cionado entre el conjunto de alimentacidén para alimentar una
cinta y el mecanismo de guiado y sujecién para una cinta y do
tado de un punzén para pelicula susceptible de movimiento

vertical, J§ = = = = = = = = = = = = = = ~ =~

(7) un conjunto cortador para una cinta. = = = = =

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque el conjunto cortador estd dotzdo de una
cuchilla capaz de oscilar en un plano vertical en contacto
con la superficie lateral de una gufa de punzdn del ~cnjunto
de punzonado para ung cinta a lo largo de la que se Jesplaza
verticalmente el punzdén para pelicula, produciéndose.ia osci
lacién de la cuchilla articuladamente con el movimierntc ver—

tical del punzén para pelficula, = = = = ~ « = = = = = = = =

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque el conjunto cortador de una cinta es-
t4 comnuesto de una cuchilla conformada en una superficie la
teral y el punzén formador en su extremo inferior, siendo

gugceptible el punzdén formador de movimiento vertical, = - =

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque el mecanismo de guiado y sujecién de

una cinta estd compueéto de una placa estacionacia de guia
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y una placa mévil de gufa susceptible de movimiento vertical
respecto de la placa estacionaria de guia y forzada por un

resorte hacia la placa estacionaria de gufg, = = = - - - = |

5-- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS PARA LA
FABRICACIONA DE CIERRES DE CREMALLERA®™, = = = = = — = -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoris que consta de veinticinco hojas foliadas y

mecanografiadas por una sola de sus caras y de orce Léminas

~de dibujos que la ilustran.
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YOSHIDA XOGYO K.X. HOJA 3 (11 HOJAS)
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