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El invento se refiere a un sistema de construceién qﬁe com
prende una serie de dispositivos y armaduras y destinado é combinar.
la fabricacidén en las factorfas de hormigén y la instalacidén en obra

(in situ).

El invento se refiere inicialmente a la armadura para una

pared o losa de hierro y hormigén total o parcilalmente prefabricada,

4

que contiene al menos una esterilla de armadura cuyas barras longitu

—
R
HE

" dinales estdn rodeadas parclalmente por las riostyss diagonales dobla

das del miembro de viga, del cual al menos ei reborde iﬁferior fe -
apoyaAen las‘aster;llas orientadas transversalmente.

El invento se refiere también a un encofrado de dos partes
para producir componentes de hormigén de doble envoltura, las danomi
nadas losas de hormigén dobles, mis pérticuléfmente de’thormigén zrma
do, usualmente losas de techo o de pared que cﬁmprenden dos capas de
enﬁoltura,de hormigén situadas paralelamente una a otra o no parale-
ldas entrersi a una distancia entre ellas, y conectadas una con otra

mediante la armadura de una u otra manera, en que el hormigén fresco

'para la capa de envoltura de hormigén Inferior es volecado dentro del

armazén de encofrade inferior y el hormigén fresco es vibrado y dis-
tribuido allf donde y cuando sea apfopiado, después de lo cual el -
armazén de encofrado inferior, juntamente con la armadura prefabrica

da, es descendido desde arriba, se apoya en la parte inferior o base

' ﬁor medio de distancladores y la armadura penetra en el hormligén =

fresco de la capa de envoltura de hormigén inferior; El hormigén -~ =

fresco para la capa de envoltura de hormigén superior es colada y vi
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brada después o antes de ello.

El invento se refiere también a una losa de hormigén arma=
da de doble capa de envoltura para utilizarse como una pared de edi-
flcacién ve:tical expuesta a esfuerzos de flexlén, a saber como una
pared externa expuesta a la presién del suelo en que la capa de en-
voltura interior es mAs corta que la capa de envoltura exterlor y «
sirve par; formar un apoyo para una losa de techo horizontal y la ar
madura comprende esterillas de acero dispueéta‘ en ambas capas du ég
voltura y miembros de viga que interconectan las esterillas y la srma
dura ascendente de la capa de envoltura interlor sobresale por enci-
ma del borde de cara axtrema superior del mismo aproximadamente a la
altura del borde superior de la capa de envoltura exterior. El inven
to se reflere tambidn a una losa de hormigén armada, previamente c;;
lada y doblada.

Bl inﬁénto se refiere también a aparatos para alinear lo-
sas de construcciones prefabricadas dispuestas a tope y alineadas =
con una barra transversal, sobre uno de cuyos extremos estd montada
una.barra longitudinal interna que se apoya sobre las superficies de
dos de las losas de construccién y cuyo otro extremo esti provisto -
con una rendija longitudinal dentro de la cual se hinca uha cujia ~ -
aproximadamente de modo paralelo con la barra longitudinal interna y
se apoya sobre las otras superficies de las losas de construccién y
por lo tanto las alinea.

El invento se reflere también a un dispositivo para alinear

elementos de pared cn forma de losa prefabricada. Paredes huecas, pa
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redes maclzas y paneles de pared de todas las clases de materiales
pueden ser considerados como tales elementos de pared. Medidas adi-
cionales en la forma de medios de retencién para Impedir un desplaza
miento hérfzontal son necesarlas para la_instalacién’de paredes par=-
cialmegte preﬁabricadas; dependiendo del estado de construccidn.

El invento se reflere también a aparatos para el alslamien

1

to térmico de juntas entre losas de comstruccién de hormigén de do-

ble capa de envoltura dispuestas a tope, y en que la esterilla de =
aiélamiento'térmico se apoya sobre el lado interior de una de lag-Lg
sas de envoltura de hormigén.

Las armaduras conocidés pérmiten sélo una coﬁexién por un
lado entre 15 esterilla y la viga, y la vigi es conectada conlléj'*
otra esterilla ﬁor medio de alambre u otros elementos au#iliares que
exlgen un excesivo trabajo manual, y ﬁor esta razén ya se han propues
to armadura? de la clase inicialmen;e menclonada en las cuales‘las ~
partes de viga estin gonectadas impérativamente con las dos esteri-
11a; de gefuerzo sin ningin elémento auxiliar adicional. Los compo-
nentes que interconectan las esterillas en este caso comprenden rios
tras diagonales que se intefsecan, pero esto no proporclona ninguna
solucién totalmente satisﬁactoria'para muchas claées de construccio-
nés de paredes y también cxlge ﬁn método de fabridacién algo mis com
plicado.

Las 1os§s de hormigén dobles parcialmehte prefabricadas de
la clase arriba descrita son utiiizadas como losas de techo o como =

1osds de pared en edificlos crigides por encima o por debajo de la
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tierra, y el espacio entre las dos capas de envoltura de hormigén en
1a fcgi6n de la armadura pucde ser colocado también, funcionando el
hormigbn como una nerwdura. Ssta construccidn dard como resultado en-
tonces los denominados techos nervados huccos o paredes nervadas hue
cas. Las losas de péred de la construccidn aquil descrita anteriormen
te se emplean usualmente como losas de pared parcialmente prefabrica
das, es de;ir el espaclo entre las dos capas de envoltura de lLormi-
gén puede ser relleno en el lugar de edificacién con hormigén coiado
en obra,

Las bsas de hormigén de doble capa de envoltura parcilalmen
te prefabricadas de esta clase se producen normalmente por medio de
dispositivos deAinversién de posicién y basculacién que estdn dis- -
puestas de manera tal que después de que ha fraguado una capa de ea~
voltura de hormigén sobre una plataforma del dispositivo dicha nana
de envoltura es guiada de manera articulada y basculante sobre la sg
gunda capa de envoltura de hormigdén, reclentemente colaéa, situada
sobre la otra plataforma del dispositivo y la armadura ya introducis
da en la primera capa de envoltura de hormipén y que sobresale desde
éste penetra dentro del hormigén fresco de la segunda capa de envol-
tura de hormigén y es anclada allf dentro, cuando fragia.el hormigén.
Esta operacidn de inversidén de posicién es reallzada de modo diverso
con elevadores dispuestos én aparejos o polipastos pivotantes o con
plataformas articuladas que son acclonadas de modo hidrdulico o por
otros medios. En todaos eétos métodos una desventaja consite en qua do

be transcurrir un cierto tiempo para permitir el fraguado de la capa
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de envoltura de hormigdén superior, antes de que ésta sea invertida -
de posicién. Otra desventaja es debida al hecho de que durante y des

pués delpaso a través del centro de puhto muerto superior en el cur-

‘so de la operacién de basculacién o inversién de posicién el personal

préximo esth expuesto a considerables riespgos, debido a la cafda de

la capa de envoltura de hormigén, que posiblgmeﬁte no estd compléta-

1

mente fraguade o ha sido f£ijada de un modo inexperto. También ¢s < -

‘esencial asegurar que la capa de envoltura de hormigén superior sea
- descendida sobre la capa de envoltura de-hormigén inferfor con un aco

‘plamiento y ajuste exacto. Finalmente, los conocidos dispositivoé de

fabricacién son comparativaménte complejos y costosos, debido a los

.dispositivos de levantamiento e inversién de posiclén que exigen.

La memoria de publicaciéﬁ alemana 2,111,485 describe tam-

bién un método que intenta eliminar las desventajas antes deécfites,

por el recurso de que ambas capas de envoltura de hormligén son produ

cidas una por encima de la otra, caso por pisos, dentro de un encos

frado de borde que rodea a ambas capas de envoltura de hormigén, pe-

o la introduccidén de la armadura y el golpeo del encofrado para la

capa de envoltura de hormigén superfor son muy costosos y complejos,

y esto ocurre también con la correppondiente operacién de desmoldeo,

ya qué la retirada es hecha mis diffeil,

Las paredes huecas recientemente prefabricadas de la clase

"aquf deserita anterlormente son transportadas al lugar de edifica~ -

ctén en la forma de elementos previamente colados transportables y -

son colocadas en el lugar de edificacién por medio de aﬁaratos eleva
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dores. La cavidad o el hueco de dichas parcdes sc rellena subsigulen
tenente por colada de hormisén,

Para absorber las fuerzas que actdan sobre las parcdes hug
cas hasta que &stas sean rellenas por colada de hormigén, las delea-
das capas de cnvoltura exteriores de dichas paredes, que puecden ser
consideradas como un substitutivo de encofrado, son provistas con ar

1.
nadura de aceros Tal armadura de acero puede ser utilizada en pare-
des euteriores que son teusadas por la presién del suelo o por otras
fuerzas horizontales. Gencralmente, este sirva también para las pagn
des interlores en el grado en que éstas deben resistir un esfuerzo -
de f£lexidén horizontal., Este esfuerzo de flexnidn, os absorbido an la
forma de fuerzas denominadas internas dentro de la pared de cavidad
rellenada por colada debido a las fuerzas de compresibén que actdan -
en el hormigbn y a las fuerszas de flexnidn por tracelén que actitian on
la nrmadura,‘

Tara goportar componentes horizontales tales como techos -

de plso transitables, la capa de cnvoltura interior del componente -

previamente colada cs construfda hasta la altura del borde inferior

del techo en la fabricaclén de los componentes previamente colados,
pero la capa de envoltura extérior previamente colada es prolongada
hasta el borde superlor del techo,

Como coﬁsecuencia de ¢llo la armadura dispuesta interior -

nente se extiende s56lo hasta el horde inferior del techo y por lo =

tanto no puede ser provista con los medlos de anclaje exterlores den

tro del techo del piso.
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Correspondientemente se dispone en obra una estructura de

acero adiclonal en la cavidad, Esto es muy costoso.

Una losa de hormigén armada, con doble capa de envoltura -

de la clase anteriormente descrita ee cncuentra descrita por la me@g

ri; del modelo de uti}idad alemin 1,928,697, La armadura*asdendente
de la capa de envoltura interior continfa en sentido rectilfneo, en

\ _ ,
dicha.memoria deseriptiva, hasta llegar al bo:de supe:ior,de 1a4§gph
de envoltura exterior. Las paredes parclalmente prefabricadas Aéi'pqg
duecidas son unidas como puente con un techo horizontal cuyo hornizéa
as colado en obra'gobre un encofrado apropiadé;

Si la losa de pared parcialmente prefabricada y conocida -

que arriba se describe ha de ser utilizada eh unién con una 1o§a~dq

-techo de igual modo parcialmente, prefabricada se producirin dificul-

tades, dado que el borde superior de la capa de énvoltura fnterior -
esté interrumpidé por la armadufa que se extiende-linealmente a su -
través de manexa quevqﬁeda insuficiente espacio como soporte para la
losa de techo parqialmente~prefabricada. Si la armadura ascendente -

de la capa de envoltura interlor. es cortada y suprimida junto al’bgg

de superior de la capa de envoltura interior de manera que todo su -

borde superior estd disponible como soporte, seri necesario adoptar

medidas por sépaxado para absorber los esfuerzos principales en la -

reglén de transiclén entre la pared y el techo, por ejcﬁplo por la -

insercién, de una manera apropiada, de una armadura secundaria.
Esto, 'a su vVez, exige un Intenso trabajo y contradice la

1dea de la prefabricaclén més extensa posible de los elementos de pa

.
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red v de techo de una estructura de edificacién.

Una losa de hormigén inclinada de la clase deserita, tam-
bién conocida como losa arrifionada inelinada, es descrita en lg memo
ria de publicaeién alemana 2,124,611,

Un dispositivo para la alineacién de losas prefabgicadas -
dispuestas a tope es descrito por la memoria de patente austriaca =

Y
296.562. Para facllitar la allineacién de las losas asocladas con un
techo suspendido, la circunferencia de las losas es provista con una
pluralidad de rebajos los cuales estin separados unos de otros y ﬁen
tro de los cuales se inserta un dispositivo due posee las caracteris
ticas anteriormente mencionadas. La barra lonpltudinal interior es «
so0ldada en este caso a 15 barra transversal. Sin embargo, esto fumpli
ca la desventaja de que las tolerancias de fabricaclén en cuanto al
espesor de las losas dispuestas a tope da como resultado que las 3u-
perficles de losa, se apoyan sobre la barra longitudinal interior, -
secan puestas en alincacién en un plano debido a la conexién rigida -
antes menclonada entre la barra longitudiﬁal interlor y la barra - -
transversal, mientras que las otras superficles de las dos bsas jun-
to a la cufia no presentan una superficle externa lisa si se producen
las tolerancias arriba menclonadas. Ademés, el diéponcr los orificios
antes menclonados, dentro de los cuales se insertan los dispositivos
para allineacién, también representa trabajo adicional.

Los métodos anterlores para efectuar la alineacién de ele-

mentos de pared en forma de losas prefabricadas estén limitados a la

fijacién en ambos lados de viguetas de madera, que deben sex fijadas
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por separado para evitar el resbalamiento, Un arrlostramiento ineli~

nado, que también debe ser retenido de modo digné de confianza con-

- tra desplazamlento horizontal al fijar en el fondo, es fijado enton- -

ces a dichas viguetas de madera.
Otros métodos hacen uso de conexfones por tornillos que es
t4n parcialmente rebajadas dentro de las paredes o estén £ijadas adi
1 .

cionalmente a ellas.

En la ausencia de tna conexién de hierro y hormigén junto

"a la base de la pared, la estabilidad tridimensional de dichas pare-

des sblo puede proqﬁcirsc si se¢ disponen medios de retencién perma=
nente contra fuerzas horizontales situados junto a la parte suparior
de larpared én la .forma de hacés Qe atadura periféricos o liminas de
suelo. |

Es dfficil producir una superficie de pared plana que com-

. prenda una pluralidad de componentes individuales si se instalan com

ponentes prefabricados, Esto se xefiere tanto a la.direccién horizon

tal como a la direccidn vertical,

Los componentes que esténﬁﬁituados lateralmente yuxtapues-
tos en la direccién horizontal y vertical (hablandoe en término de pi
s08) debeﬁ ser colocados con frecuencia -con un acoplaﬁiento exacto ~
lado con lado o uno sobre otr§ para asegurar una transmisibn digna -
de confianzarde las fuerzas y la necesaria estabilidad de la estruc~
tura de cdificacién;. |

£l aislaﬁientﬁ del calor o del frio para compéﬁentes'preﬁg

bricados se obtenfa hasta ahora por la suspensién en frente de la fa
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chada de componentes prefabricados separados cuya superficle conta-
f1fa alslamfento térmico o por el hecho de que esterillas ailslantes -
cran fijadas adhesivamente a las superficles de fachada o eran fiia-
das de otro modo a qllas y por cneima de ello se aplicaba un acabado
de fachada.

Era dificil unir como puente las juntas de componentes pre
fabricadoé de manera que sc¢ asesurase un alslamliento térmlco equivu-
lente. Una razén de esta difiﬁultad era la neccesldad de absorber 155
tolerancias de fabricacién.

Tl objeto del Invento en armaduras de la clase inicialmeﬁ—
te deserita es p;oducir las partes de viga mediante la utilizacidn de
materiales simples, y conectarlas mediante esterillas de armadury =
con sélo unas pocas manipulaciones. Todas las partes de la armadura
han de ser ahorrativas do cﬁpacio, apropladas para el encaje y ¢l -
transporte, y la armadura como tal debe ser capaz de resistir la prc
sién de encofrado aplicada, sin la ayuda de medios adicionales. Cuan
do gse utiliza en techos de pisos la armadura debe ser tambiém capaz
de reslstir cargas debidas al proceso de montaje.

ﬁl invento cvita las desventajas inherentes en la fabrica-
c;én de losas de hormigén de doble capa de envolturas, parcialmente -
prefabricadas. E1 objeto del invento es proponer un sistemn de enco-
frado nediante el cual se puedan producir de manera rdpida y barata
losas de horﬁigén dc'la cl#sc'arriba descrita, con dimensiones esace
tas, contornos idénticos y con planos paralelos en la extensibén en -

que esto se pueda descar, vy se facllitan grandemente las operaciones

bl
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de colocacidn dentro del encofrado y el desencofrédo desde‘éste.

El invento evitartambiéﬁ lasdesventajas que conciernen a -
las fuerzas que actdan, particularﬁente en el caso de cargas ﬁorizqg-
tales (presiénrdel suelo). El objeto dél invento es proponer una lo-
sa de hormigén armada, de doble capa de envoltura, de 1a clasebgrrin
ba descrita, que sea capaz de absorber los esfuefaos de traccién prin

"
cipalés antes. descritos sin gasto adicional y de acuexrdo con las =«
oportunas normas, al mismo tiempo que permita la utilizacién de.;na
losa de techo zoformada como un techo parcialmente préfabricadc.’~

Es también objeto del invento proponer una‘losa de hormi-
gbn arrifonada inclinada y armada de la clase ya descrita, para permi
tiflla realizaclén de -una operacidén de montaje particularmente efif
caz.

El invento evita también las'desventajas que se p:oduc;n -

en la alineacidn de losas. Es objeto del invento describilr aparatos

por medlo de los cuales losas prefabricadas dispuestas a tope, mis -

- - particularmente losas de_pared de doble capa de envoltura, puedan =~

ser alineadas cén medios simples, sobre cuyas superficles externas'-A
se hinque la cufia dentro.de su rendiia.

Es también objeto deliinvénto‘proponer medios para la ali-
neacién de elementos de pared en forma de losa prefabricada;por.me-
dio de los cuales la construccién pueda ser montada eficazmente, sin
procesos-largos de realizacién. Rl método debe?é también ser apropila
do para absorber toleranclas convencionales.

Es también objeto del invento proponer aparatos mediante -
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los cuales se puedan aislar térmicamente de modo eficaz las juntas =
entre losas dispuestas a tope.

Una soluciéﬁ en lo que se reflere a la armadura se encon~
tré mediante la disposieidn de una viga de celosfa con sélo una ba~-
rra de rcborde superior y una barra de reborde inferior, y en que al
menos una de dichas barras estd soportada por una rlostra que cstd -

\
dispuesta transversalmente al plano del reborde y se extiende hastq
una barra longitudinal de 1la esterilla. La barra de reborde supéxior
o lazbarra de .reborde inferior puede comprender también barras dobles
o similaresf A este fin es particularmente ventajoso construir la -
riostra soportante en la forma de una pinza de retencidén de la cual
un oxtremo rodea al reborde de viga asi como a la barra de arm;dﬁra
longitudinal asoclada con ella, y con ¢l otro extremo rodeando par-
cialmente a la barra longitudinal de la otra esterilla. Alternativa-
mente, la riostra soportante o la pinza de retencidén se pueden cons-
trulr como parte de las diagonales de viga y el extremo de la misma
que rodea a la barra de reborde puede ser solaado a ésta. E1l caso -
dltimamente menclonado se reflore pricticamente a una viga de celo-
sfa espaclal o tridimensional con tirantes diagonales en los que sélo
un miembro de cada tirante estd provisto con un reborde inferior. -
Los tirantes proplamente dicﬁos comprenden partes giSpuestas por sc-
parado, a saber las diagonales y las pinzas de retencién,

Para resolver el problema én términos de £abricacién, el =
invento esti caracterizado porque el hormigén fresco para la capa de

envoltura de hormigén inferior es colocado dentro de un armazén de -
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encofrado inferior y después de ello el armazén de encofrado éupe- -
rior, dentro del cual ya han sido insertadas la armadura y las super

ficies de encofrado horiznntales, es guiado sobre el armazén de enco

frado inferior y es insertado dentfo de medlos ajustadores apropia-

dos y la armadura és descendida dentfo del hormigén fresco de la cam
pa de envoltura de hormigén inferior y finalmente el lhormigén fresco

. A
de laﬁcapa de envoltura de hormigén superior puedé aerVaplicddé,-é
menos que'géto ya haya sido realizado previamente, después de 16i;>-
cual las superficles de encofrado pueden ser retiradas 1a£era1meﬁﬁg
daspués de que ambas capas de envoltura de hormigén hayan fraguado -
sinmultineamente, v la losa de hormigén con doble capa de eQVoltura -
acabada és desencofrada mediante separacifn por levantamiento del.ax
mazbén de encofrado superiorvy, subsiguientes o simultﬁﬂeaménteldéll-
armazén de encofrado inferior.

Partiendo de una'i§sa de hormigén de la clase anteriormente
desérita, 155 fuerzas pueden ser absorbldas de acuerdo con el inven-
to en virtud de queila armadura ascendente de la éapa derenVOltqra in
terior esti doﬂiada hacia la capa de envoltura exterior de:la regién

del borde de soporte superior horizontal de la capa de envoltura ine

terior de manera que el borde de soporte permanece substancialmente

sin perturbar y aproximadamente a la misma distancia que el borde su

“perior de la capa de envoltura exzterilor.

Para resolver el problema de una losa de hormigén arrifiona
da y armada, el invento esti.caracterizado porque cada uno de los ex

tremos de la losa de hormigén esti provisto con una rendija a través



10

15

20

25

-« 14 -

de la cual se extiende una barra de amarre, adaptada para conecctar -
ambos e:xtremos y cuyos proplos extremos estén anclados en la losa -
por medio de una secclén en L, uno de cuyos miecmbros sec apoya sobre
la parte superior d; la losa, ¥y la barra de amarre cstd conectada al

otro extremo de la seccldn que se apoya sobre el borde extremo de la

losa.

1

Partiendo de un dispositivo para alinear losas prefabrica~
das dispuestas a tope de la clase anteriormente descrita la alinea-
clén de acuerdo con el invento se logra en virtud de que la barra -
longitudinal interior estd insertada dentro de una rendija longitudi
nal de la barra transversal,

El invento, para resolver el problema de la alineacidn, eg
td caracterizado tambidn por la insercién dentro de una junta, entire
dos elementos de pared dispuestos a tope, de una barra de conexién a
cuyo extremo delantexo esti soldada una barra de retenclén que se ez
tiende transversalmente, la cuai se apoya sobre una de }as superfi-
clas de los elementos de pared, por un taladro ablerto e¢n un tablero
a través del cual aquella puede ser hecha deslizar sobre el extremo
trasero de la barra de conexién para apoyarse sobre la otra superfi.
cie de los elementos de pared, y porque un tensor de tornillo que se
apoya sobre la superficie libre del tablero es hecho deslizar sobre
cl extremo trasero de la barra de conexién.

Partiendo de un dispositivo de la clage antes mencionada -
para alslar térmicamente las juntas entre losas dispuestas a tope, =

esto se logra de acuerdo con el invento perfilando los bordes de es-
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terillas de gislamieﬁto térmico que cstén»jdnto a la pertinente jdn;
ta, de manera que sé produce un espacio que es contiguo.en la direc~
cién longitudinal de 15 junta y cuyo perfil en el lado exterior es -
mis ancho que en el lado interior, e insertando, dentro de ello una

barra de material térmicamente gislante, con un perfil que correspon
de aproximadamentq él perfil del espacio.

b}

El nuevo miembro de viga de armadura antes hencionadokﬁﬁé-'

de ser utilizado también, tal como ya se indica, para paredes de>h§g

rro y hormigén y para losas de gran superfilcie.

Cuando se uﬁiliza para paredes, lavarmadura contendri éos
asterillas de scero de armadura situadas a una clerta distancia‘eﬁy
tre ellas y entre las cuales esﬁé dispuesto el miembro de vign;ﬂj el

reborde inferior as{ como también el reborde superlor se apoyan so-

bre rlostras situadas transversalmente de las correspondientes dctew

‘rillas,

Cuhndo>se-utiliza para losas de gran superficle, dos rios--
traé disgonales que se encuentran en el reborde superior pﬁeden sar
combinadas para formar un tirante. En este caso, 15 pinza de retenw
c¢lén realiza la funclén de rigidizar el miémbro de viga en el plano

horizontal. La pinza de retencién estabiliza al miembro de viga mien

tras que el alemento de armadura glbbal estd siendo producido y des-

pués del fraguado de las capas de envoltura de pared de hormigdn ime
pide el desplazamiento mutuo de las mismas durante el transporte y -
la instalaciédn.

Los .componentes de la nueva armadura tienen excelentes ape
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titudes para cncaje.

La produccién dc elementos de pared de doble capa de envol
tura de la clase anteriormente descrita evita la necesidad de la ope
racidén adicional, en oﬁro caso necesaria, de invertir de posicilén y
doblar y rebatiyr la capa de envoltura superior hacla .la capa de en-
valtura inferior, con las desventajas antes descritas, ya qué dg a~
cuerdo con\el invento y con la ayuda de los dos armazones de encofra
dos dispucstos paralelamente entre si, el hormigén puede ser coloca~-
do casl simultineamente en la posiclén final de la capa de envoltura
de hornigén de manera que ya no sea necesario mover las capas de en~
voltura de hormigén reclentemente rellenas o plicadas antes de que -
éstas fraglien conjuntamente. La colocacién dificil y complicada de -
la armadura v de las superficies de encofrado, asf como la retirada
de estas paites desde dicha losa de hormigén de doble caﬁa de envol-
tura, se evitanltambién a causa de la construcclén a base de dos par
tes, de acuerdo con el invento, de todo el encofrado.

Se ha encontrado que.es una considerable ventaja el hecho
de que los biselamientos requeridos para la instaiacién en obra o -
las ranuras circunferenciales sobre o cerca de ias superficles laote-
rales de las dos capas de envoltura de hormigén pueden ser.rellenos
por colada mediante conformacidn aproplada de los armazones de enco-
frado, lo éual es una caracter{stica que a su vez facilita el desen-
cofrado de la losa de hormigén de doble capa de envoltura, acabada,
desde ambos armazones de encofrado, También es posible f£1jar barras

de secclén apropiadas a los armazones de encofrado de una manera tal
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que se produzcan ranuras o biselamicntos en la rcgién de borde sobre.el
lado intcrior.de'los componentes de parcd dc’doble capa de onvoltura.

Tecﬁoé v paycdcs nervados y huecos pueden ser producidos -
también con el cn;ofrado de ocuerdo con el-inv;nto. A este fin se in
troducen nicmbros 1ateralcs’dentro del armﬁzén Qntré 1a§ dos capas =~
de armadura de hormigén, y entre éstos se forma una ﬁervadura de liox
wlgbn modicnte unlén monolitica cuando el hormigén fresco es colddo

para la capa de envoltura de hormigén superior. Se recomlenda que df

cha nervadura dsté situada en la regién de la armadura connctadora -

n

“n

ddapuosta entre las dos capas de envoltura de hormligébn.

Utilizando el encofrado de acuerdo con el ihvcntq eas tame

CAm A,

r

bién posible formar por colada cunlosquiera rebajos deseados dentro
de las capas de envoltura de hormigén, mediante utilizacién de un.cn

~ -

-cofrado secundarfo convencional. - o
Las antes menqionadas etapas de disponer la-armadura hacen
posible que la pléna anchura de la c#pa de envoltura intefio; de 1la
logsa de hormigén sea utilizadd como un borde de soporte para losas -
de teecho, dado que el horde superior de la capa de envoltura intexior
pérmaﬂccc'sin perturbar. Los csfuerzos de tracelén principaies en la
reaidén de la transicibn entre la pared v el techo.soh abgorhidos'de
nanera Optima pbr el arriilonamlento.inclinado antes mencionado de -la
arnadura ascendente. Ademds, una longitud adccuada-pa:a anclar la ar
madura esth disponible por enclma de Lo 1fnea nula, a causa de que =
1a armadura se xtiendc'aﬁroximadamcnte hasta ¢l borde supcrio? dé -

la capa de envoltura exterlor. El produclr dicha losa de hormigén mo
plantea ninhuna diflecultad, dado qua la armadura acscendente de la ea

i}
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pa de envoltura interlor penetra a su través en el lugar on donde =
hay una junta de encofrado en capas de envoltura producidas de modo
conv;ncional. La armadura de instalacién que es dispuesta en cual-
quicr caso cn dichas losas huecas es utilizada por lo tanto plena-
mente para ébSOrber los principales esfucrzos de traccidn.

Debido é las medidas adoptadas con respecto a la losa de -
hoxmigén c;n refuerzo, los cxtremos de la misma son 1nterconectados
en la direceién transversal con la linca de arrifionamiento de la lo-
sa por medio de una o mAs barras de amarre que se extienden parul:ola
mente ehtre sf. Se ovitan de cste modo soportes, de los que normal-
mente se requiere que se extiendan por toda la longitud de las lasas,
cuando una losa es instalada. En lugar de ello es suffciente 80DPOY
tar la losa solamente junto a sus extremos.

Las fuerzas que actuan sobre los extremos de losa a través

‘de la barra de amarre son absorbidos, en virtud de que la seccidén en

L se apoya mediante sus micmbros sobre los bordes arribq descritos -

de la losa.

Se recomienda que el miembro de perfil esté provisto con -

una rendija que se extlenda desde el borde libre del miembro que se

"apoya sobre la parte superior de la losa aproximadamente a la altu~

ra de la barra de amarre. Esto permlite que se cstablezca una cone-~ -
xién simple entre la barra de amarre y el miembro perfilado mediante
un anclaje y el exgremo libre de la barra de amarre.

La barra de amarre puede ser de longlitud variabie para per

nitlr un ajuste de las fuerzas que han de ser absorbidas por ella.
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Para prodﬁcir la losa de hormigén arrifionada las barras de

refuerzo superiores de la viga de celosia asoeiada con la armadura -

de la Iﬁsa SOﬁ cortadés en eL lugar de arriﬁoﬁamiento dg la losa.
Este método estd deserito en la memoria‘de-publicacién aig

mana antes menclonada. El hecho de que los extremos libres de las ba

rras de reborde superiores estin soldados uno con bt:os~e$ cqnside:g

K ) ’ v\..
do como una importante forma de realizacidén de la losa. De este modo

. se hace posible un nuevo procedimiento de fabricaclén para dicha lo-

- sa de hormigén arrifionada y armada, mis particularmenté en los *talle

res del Fabricante, a saber por el hecho de que la losa es colocada

. dentro de un molde plano juntamente con su armadura de una manera -

convencional sobre una base plana. Después de que el hormigén haifﬁg

guado, las barras de reborde superifor que sc extienden paralelaméate

entre si y estén asocladas con la viga de celosfa son cortadas ern-cl

lugar antes mencionado de una manera conocida. La parte principal de

la losa es entonces levantada y colocada sobre soportes para obtener

" el arrifionamiento deseado, Con la viga en la forma arriilonada los ex

“tremos libres de las barras de reborde superiores son soldados entre

;i para producir una loga que tlene la necesaria rigidez a la fles =
u#1én para su instalacién.

En prineipio eﬁisten dos posibilidades. Una de ellas cstd
caracterizada porque una barra sccgndaria interconecta los exgremos
libres de las barras de reborde superiores. Con la otra posibilidad
una barra de reborde superior exlstente de una ﬁe las vigas de celo=

s{a existentes, que sobresale mis alld del lugar de corte desde un -
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lado, es arrifionada y su extremo libre es soldado a otra parte éxis-
tente de la viga de celosfa.

En el aparaﬁo para alinear losas prefabricadas dispuestas
a tope una conexidén articulada reemplaza a la conexién soldada antes
mencionada entyre las dos barras en el lugar establecido. Esto hace =
posible que lés diferencias de espesor antes mencionadas de las lo-
sas a topé sean absorbidas por la conexién articulada, a saber en -
virtud de que la barra longitudinal interior se ajusta por si misma
transversalmente de acucxdo con la diferencia de espesores. El apara
to descrito puede ser empleado de modo particularmente fAcil para a-
linear losas de pafed de doble capa de envoltura de la clase antes =~
mencionada, en que ya no es fAcilmente accesible la barra longitndi-
nal interlor. Las losas de pared de doble capa de envoltura son ali-
neadas luego de manera tal que sus lados exteriores astin niveleados,
evitindose de esta manera la neccesidad de emplastecimiento.

En el otro dispositivo para alinear elementos de pared en
forma de losas prefabricadas, la operacidn antes mencinada, combina-
da con la produccién del componente prefabricado en los talleres del
fabr£Cantg, se combina con la ventaja de.un montaje eficaz de manera
que pueden producirse componentes de bajq costo.

Para'asegurgr una retencién horizontal dehtoda la pared es
ventajoso disponex soportes arrifionados de longitudes variables, uno
de cuyos lados estd conectado con un techo de ia estructura de edifi
cacién y el otro lado estd conectado con la barra conectadora., Un a-

Juste aproplado de la longitud de los soportes arrifionados que estdn

dispuestos a una distancia entre s{ sobre algunas de las barras co-



10

- 15

20

25

- 21 a

nectadoras; hace posible que sea é;iﬁeada pqrpendicu}afmenfe todé'u-
na pared, que comprende una pluralidad de clementos de pared en for-
ma de losas.

Exigten varias pqsibilidadeg para alinéar las bases de pa-~

red. Una_posibilidad estd caracterizada porque unos armazones en An-

gulo estin dispuestos como moldes reutilizables pqra'hormigonar las

bases de ﬁnred. Se igpalan as! de una manera simple tqleranciaé;dix
menslonales eﬁ el téého, que desde lucgo puede ser tamﬁién'un éﬁﬁpd-
nente prefabricado;

6tfa forma de realizacién esté caracterizada por la df&pé;

sicién de ladrillos de suelo que sirven como una base de pared, Eoa,

tos ladrillos de suelo son colocados luego dentro de un lecho de mor

tero, mediante el cual se pueden iguralar las tolerancias. La utlliig
cién de ladrillos de suelo ofrece la ventajad de que la secclén tzaﬁg

versal de pared soportante de carga del panel de pared colocado so-

" bre los ladrillos es utilizado substancialmente en términos de su qg

pacidad portadora de carga.

A este fin es ventajoso que el centro del ladrillo de sue-

lo sobre una placa de base, cuya anchura corresponda al espesor de -

la losa de pared, tenga una._protuberancia ciyos flancos converjan en
un aguzamlento que se ciitienda hacia arriba. Esto asegura una coloca
cién centralizada de las losas de pared sobre los ladrillos de suelo.

También es ventéjoso que se¢ formen bolsas de hormigonado a

‘distancla entre ellas sobre los lados de la protuberancia. La £inall

dad de las bolsas de hormigonado es la de proporcionar una unidn mo-
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nolftica entre lag pc;tincntcs losas de pared y los ladrillos de sue
lo.

El perfilamiento antes mencionado del espaclo y de la ba-
rra de material térmicamente alslante asegurg un# retencibn digna de
confianza de la barra en el espacio con el £in de producir aislamien
to térmico,,dndo que dicha barra es retenida hacla el exterior por -
la capa de envoltura de hormigén exterior. Después de filjar las este
rillas térmicamente aislantaes, apropladamente perfiladas, es necesa-
rio por lo tantc meramente insertar una barra dentro de cada eswocio
lo cual proporciona entonces una unidn de.puente ajslante térmico en
tre losas de hormiﬁdn dispucstas a tope. Lste método puede ser reall
zado cn los talleres de fabricacién o en el lugar de edificacién, -
nds particulammente antes de que sea coleds : hormigbn fresco dent.o
del éspncio situado eqtre las dos capas de envoltura de hormigbna

Se obtienen coeficientes de ailslamlento particularmente -

buenos 81 la barra tiene seccién en T. Esta seccilén asegura tamblén

_una buena retencién de la barra a causa de los dos hombros de la sec

cién en T.
También es ventajoso que el espesor del hombro de barra -

formado por la secclédn en T sea ligeramente menor que el espesor de

la correspondiente parte del espacio de reccpcibén. Este escalén com-
. pensa cualquier penetracién del hormigén dentro del espesor de las -

i:ésterillas térmicamente aislantes cuando se cucla hormigén fresco du

rante la produccién del componentc prefabricado. Las medidas propues

tas ascguran que el aislamiento del calor y del frfo en juntas erfiti
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cas sea-igual que el existonte sobre 1as-superficiesv;emanentes de -
los clemcntoé externos. Esto se hace mis importante‘segﬁn dlsminuye
el tamafio ﬂe los componentes prefabricados, es decir con un ntémero =
creéiente de juntas sobre lg.pqged‘externu.

Una forma de reaiiéacién del invento,‘que.se‘relaciona con
la armadura, estd ilustrada en los dibujos anejos, en los cuales:

1 : ,

La figura 1 es una vista lateral de la parte de viga;

La figura 2 es una secclédn a través de la nueva armadgra -
utilizando las partes de viga de acuerdo con la figura 1,

La figura 3 es una seccién de unaAarmadura ligeramente mo-
diflcada; |

La figura 4 es ﬁna vista lateral de la barte de viga bdﬁa
utlilizarse con losas de gran superficie.

Las partes de viga de la armadura, descrita como elemplo-y

destinada a una pared de hierro y hormigén, comprende vigas de celo~

sia conVsuperficies que estin provistas con una barra de reborde su-
perior 1 de diametro 11ge¥umente mayor y una barra de rebofde’iyfe-
rior 2 de didmetro ligeramente menoxr, estando ambas conectadas unas
con otras por medlo de rlostras diagonales 3. La rilostra de soporte
o pinza de retenclén, m&strada en proygccién y descrita subsiguien;g>
mente, sc puede reconocer entre las dos partes de»vigg. Dependiendo
de su aplicactén y funcién, las dimensiones del reborde superior ¥ -
del réborde inferior pueden ser diferentes o idénticas.

Tal como puede verse haciendo referencia a la:figﬁra 2, el

extremo superior de las riostras tiene una doblez aguda recta 5 jun-



10

15

20

25

- 24

to a un 4ngulo obtuso y una porcién curvada aproximadamente en forma
de gancho 6 junto al extremo inferifor. Rl reborde superior y el re-
horde inferior 1, 2 cstén montados sobre el lado de las diagonales 3
que diverge desde las porclones dobladas. En cl sistema de armadura
completo ilustrado en la figura 2 la porcién doblgda superior 5 se
axtiendec sobre una barra longitudinal 7 orientada hacia dentro de «
una esterilla de refuerzo superior fa y su extremo en forma de gufi~
cho inferior se extiende también alrededor de una barra longitudinal
7 orientada hacia dentro, de una segunda esterilla de refuerzo Cb.

Tal como se indica en la figura 2 eS'conﬁenicnto dispoﬁer
las partes de la vign antes descritas en coﬁfiguracién de Iimagen cs-
pecular. Dado que el reborde inferfor 2 de la parte de viga se apoya
sobre el travesafio 9 de la esterilla de refuerzo inferior Sb 1a viga
seri £1jada en la dircccidn de la flecha 10 y en la direccién opues
ta serd retenida por la Qiostra 11 cuya parte superior 12 en forma -
de gancho rodea tanto a la barra longitudinal 7 como al rcbprde Sum
perlfor 1, se exticnde hacla abajo en un 4ngulo y con su extreme infe
rlor 13 en forma de gancho wodea a una segunda barra longitudinal 7a
que estd asoclada con la esterilla Inferior 8b y esti situada a una
distancla respecto de la parte de viga.

Las esterillas de armadura Sa y Gﬁ en que estén dispuestas
las barras longitudinales 7 sobre el exterior de las barras transver
sales 9, se utilizan on el cjemplo 4lustrado en la figura 3.

Por estar colocadas en ud dnsulo sobre lag barras transver

sales con los ganchos de las diagonales orlentados hacla abajo, la =
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viga puede ser heclia deslizar con una (nica manipulacién haéia la ba
rra 1ongitqdina1 v puede scr colocada erecta. La viga puede ser movi
da luego sélo'en cuanto a la pérpendi;ular. Mo es posible una inver-
sién de posicién»adicionﬁl de la viga en la direccldn opuesta mis -
alld de,la'Perpendicular a causa de la disposicidn del rébordé inée-
rior, uﬁa'carnqﬁergstica'qﬁe ya ha sido mencionada.-Entonces la viga-
\ , .
es retenida en la posicién perpendicular por medio de la piqza dé;gg
tgncién antes‘descrifa, que es.enganchada al zeborde superior aéi{&é
mo a 1a siguiente barra longitudinal de la cstarilia. Bl mismo gétc;V
do es adoptado para las restantes vigas, en el sentido de que las“d;s
vigas en el otro lado de la gsterilla estaréﬁ situadas en confioage
elén de Imagen especular con relacién a las vigas que ya hayan éf&d
colocadas. La esterilla superior puede entonces ser acoplada. Esto se
realiza por el hecho de que las oportunas barras longitudin51es éﬁtén

situadas inmediantamente en frente de los reBordes superiores de las

dos vigas que 3¢ orientan a los operatrfos. Las pertinentes barras =

longitudinales pucden ser aplicadas a las prolongaclones en forma de

gancho de las diagonales de viga con solameﬁte una manipulaci{én. Las
pinzas de retencién son aplicadas entonces de la manera expuesta.

La figura &4 muesfra la utilizactén de una nueva armadura =~
para una 1osa_individua1. La parte de viga de esta forma de :eﬁlizd-
clén esti solo conectada a la esterilla de armadﬁra 8b, empotrada en
el componente de.hormigén 14 en forma dé.losa, de la manera antes -

degcrita, utilizando el reborde inferior 2.

A este fin es ventajoso combinar dos riostras dlagonales «
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en la forma de un tirante 3a.

La figura 4a muestra otra forma de reallzacién. E1l tirante
diagonai y la pinza de retencién estdn combinados para formar Una =
dlagonal de tirante completa.

El dnvento seri explicado ahora con respecto al encofrado
para pfoducir losas de tccﬁo‘y,dc pared de doble capa de envoltura a

)
base de hormlgbn, por referencla a una forma de realizacidn que deé-
cuibe ca:acteristicgs adicionales. Los dibujos muestran on forma‘és-
quemftica loé componentes individuales del‘encofrado de acucrdo coa
el invento y los medios correspondientes de montar dicho encofrada.

La figura B‘mucstrn el encofrad; compléto montado a portir
del armazén de encofrado superior 15 y del armazén de encofrado igﬁg

rior 16, pero sin hormigén y sin armadura.

Con cl intexés de obtener claridad, los componentes incivi

dugles se muestran por separado en las figuras 6 a 9:

la figura 6 muestra el armazén de encofrado superior 13 «
juntamente con los piles distanciadéres 17a y 17b;

la figura 7 muestra las superficles de encofrado 18a, 18b,
18¢ de madera, chapa metilica o cualquicer otro-mnterial para un enco
fraéo, por ejemplo metal expandido o material similar, qué pucde ser
también dejado opclonalmente dentro del componente de hormigén acaba

do.

La figura 8 muestra uno de los tubos de retencién 19 con -

los apéndices de retencibén laterales 1% y 19b, Este método de monta

je de acuerdo con la figura 8 cs propucsto como una forma de realiza
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cibn ilustrativa,
La figura 9 muestra el armazdén de encofrado inferlor 16,
La figura 10 muestra el armazén de encofrado superior 13 =

juntamente con las superflciles de encofrado insertadas 18a, 18b y =~

18c. Sc muestran los tubos de retencién 19 juntamente con las pati-

1las de retencilén laterales 20a ¥ 20b en el estado montado ineluyen-
. . . . e
do la armadura que comprende una armadura de superficie superion pro

P

" puesta 2la y una armadura inferior 21b asf como las almas intermedias

22a y 22b. El armazén de encofrado superior 15‘y el armazén de ancow

" frado inferlor 16 de la figura 10 son aolocados facilmente uno enéi-

ma de oﬁro para recibir ﬁormigén fresco, pero es indiferépte qu?!qi.
hormigbn ffescq para ei armazén de encofrado superior 15 sea cqi;ch-
do antes o después dé que los armazones de .encofrado sean célocadés
ﬁpo sobre otro.

| La figufa 11 mueétra todo el sistema de encoﬁrado de acuer
do con el invento que comprenae el armazén de eﬁcofrado,superior'IS
¥ ci armﬁz&n de eﬁcofrado ipferior 16, incluyendo el hormigén que ha
gido colocado para lasicapas de envoltura de hormigén superior ¢ In-
ferior 23a y 23D, -

La fiéurn 12 muestra la losa de hormigén de doble capa‘dg

envoltura acabada, que es dejada expuesta medlante desprendimiento o

desencofrado apropiado. Cuando es posible, el -desencofrado se reali«

- za retirando o saliendo de las superficies de gncofrado 182,18b y =

18¢ (vdase tambié# la fioura'lly, levantando el armazbén de encofrado

superior 15 y separando por leventamignto la losa de hormigén de do-
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bHle capa de envoltura completada desde el armazén de encofrado infe-
rior 10,

La figura 13 mucstra otra posibilidad da aplicacién on que
partes de armasén ausiliares 24a y 24b son Insertadas para producir
un clemento do hormigén mis cotrecho. La posieldn do dichas partes
de armazéﬁ auxiliares 24a y 24b pucde ser ajustada a desco ¥y corres-

v ,
ponde a las dimensiones requeridas del elemento de hormigén mis cs-
trecho. Por lo tanto, la figura 13 muestra meramente una forma oncip
nal de¢ realizacién.

La figura 14 muestra una modificacién con almas de hormi-
gén inteimedias 25a y 25b que pueden ser montadas enterlzamente me-
diante pancles de encofrado inscrtados 265, 26b, 26¢, 'y 26d.

La figura 15 mucstra otro método de emplear el encofrado -
de acuerdo con el invento en que un estrato 27 térmicamente aislant;
o de otro tipo es %nsertado sin alterar ni destruir sustancialﬁentc
ol mcofrado ni su utilizacién,

La figura 16 nuestra ol armazén de encofrado inferior 16 -
con un ﬁancl de encofrado 28 montado opclonalmente debajo de aquel -

de manera que hace al encofrado de acuerdo con el invento indepen- -

diente de una base plana y 1lisa.

La figura 17 es una vista en perspectiva del encofrado de

acuerdo con el invento con una disposiclén opcional de los componen

-tes individuales 15 a 20.

Mediante la insercién de una esterilla perfilada o similar

sobre 1a'c§pa de envoltura de hormigén inferfor 23b y mediante la -~
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utilizacibn de 6trqs medios pérfiladores aproplados sobre la parte'-
superior'de la capa de envoltura de hormigdn 23a el encoffado de - -
acuerdo con el invento permite.la produccidn de suﬁerfiéies, 81 se -
requiecren supcrficiés vis;gs-especificas. Otras etapas éondéidas son
también posibles éara 1ograr superficies de hormigén laYado y otras
configuraciones de éuperficie. |

* B .

Tai como ya se ha mencionado, con el encofrado de acuerdo
con el invento es posible, mediante biselamientos, ranuras, o elemen
tos similares sobre los armazones de encofrado superiores y/o infe. -
riores 15 o 16, pfoduéir correspondientes biselamlentos, ranuras y -
otroslpcrfiles en la regién del borde exterior de:laa dos capas de -
c¢nvoltura de hofmigén 23a y 23b de la losa de hormigén de doble c;pa
dé envoltura y al mismo tlempo lograr un desencofrado mis f£iell (no
mostrado) .

El encofrgdo de acuerdo con el invento hace posible tam- -
bién producir losas de hormipgén de doble capa de envoi;uxa,‘més ane
chas o wis estables, con mis de dos almas intermedias 22 o losas de
doble-capa de envpltufa mis estrechas con solo un alma Intermedia =
22, Esto exige meramente cambiar las sgperficies de encofrado iS cn
lo que se Pefiere a las dimensiones imp;icadas vy al ndmero implicado
de las mismas.

Ambas capas de envoltura de hormigén 232 y 23b se curan si
multéneamente, El desencofrado se realiza de lé manera descrita. To-

das las partes del encofrado de acuerdo con el invento pueden volver
, s part :

a ser utilizadas repetidamente a menos que se las permita opcional~
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mente permanecer en }a losa completada dc doble capa de cnvolturn'QQ
les coro las superficles de encofrado 18. Bl encofrado de acuerdo -
con el invento asegura también una identidad dimensional exacta de «
todos los componentes de hormigén producidos mediante é1.

£l encofrado de acﬁcrdo con el Invento dncluyendo todos loa
componentes individuales, congiste en madera, acero, pléstico u otros
matorialc;, vy las partes individuales pueden ser hochas también d- «
materiales diferentes.

El invento serd descrito shora con rgapectoAn la forna e
realizacién de armadura con una losa dg\pormigén arnada de doble ca
pa de envoltura, haclendo referencla a una forma de realizacidn ifius
trativa que describe otras caractcristicas importantes, La figura 18
mﬁestralen forma esquemdtica una losa de hormigdén de doble capa de -
envoltura de acuerdo con cl invento, cuando se utiliza como una pa-
red externa de una estructura de edificacldén en que la losa devtecho
parcislmente prefabricada es colocada sobre la capa de envoltura in-
terdor de la losa de hormigén.

La presién del suelo actda en la direccién de la flecha 30
sobre una losa de hormigén de doble capa de envoltura, figura 18, a
la que se haéa referencia cn su totalidad con el nimero 29. La losa
29 comprende una capa de envolturaAcxtcrior 31 con una esterilla de
arﬁadura 2y una‘caﬁa de envoltura intcgior 33 con una esterilla de
armadura 34. Unos tirantes diagonales 35 conectan a las esterillas -

32 y 34 entre sf y por lo tanto conectan una con otra a las capas de

envoltura 31 y 33
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La capa de envoltura interior 33 es mds corta que‘la‘capa

de envoltura cxterior 31 y la capa de envoltura interilor esti cons-

~trufdy a la altura del borde inferior del techo mientras que la capa

"de envoltura exterior se.extiende hasta el forde superior de un te-

cho. Correspbndientemehté, el borde hoxrizontal superior de la capa -

‘de envoltura interior 33 funciona como un borde dispuesto a tope. La

i} .
figuraIIS indica que una losa de techo armada 37 se apoya scbre &l -
boxrde 36.

De acuerdo con el invento la esterilla de armadura 34.de -

la capa de envoltura interior 33 estd arrifionada hacla dentro inmedig

‘tamcnée junto al borde 36 de manera que deja 1ibre uﬁa Buperfiéie de

Soporte de aproximadamente & cm sob:e el borde 36. El arfiﬁonami;;to
comicnzd_por lo tanto por ecjemplo aproxzimadamente a 40 mmren.frenﬁe
del borde 36, La armadura 34 se extlende aﬁroximaddmente hasta el box
de interior superior 36 de la capa de envoltura exteri;r 31.

| De esté modo se hace ficilmente posible, mediante estas me
didas, un hormigonado simple de las capas de envoltura'de hormigén -

prefabricadas. Junto al borde superior 36 la armadura ya habrd deja-.’

do la seccidn transversal de la capa de envoltura interior 33 de 40

mm de espesor.

Esto: tamblén faecilita la colocacién en ﬁabricaciéh. Cual~
quicr érmaéura pocedente del techo que sobresalga deptro de la pared
puede tagbién ser Jnstalada con facilidad. La superficle de soporte
para clementos de tecgo-prefabricados 37 puede sexr provistaVcon una

profundtdad de soporte de los & centfmetros convencionales sin que -
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se provoque ninguna obstrucelén por la nueva configuracién de armadu
e

Tormas de realizacién del invento relacionadas con la losa
de hormigén arvifionada ¥y armada serin e#plicadaa ahora, y se dascri-
blrin otras caracteristicas lmportantes. En los dibujos:

la figura 19 es una vista lateral esquemitica de una losa

\
de acuerdo con el invénto en que ambos cxtremos estin arrifionados y
log extremos arrifionados estén concctados entre sf mediante barras -
secundarias que se extienden parvalelamente entre ofj

la figura 20 es una vista en planta de la £igura 19;

la figura 21 es una vista a escala aumentadq del detalle X
én la figura 19; |

la figura 22 es una vista de la ménsgla de retencién de «
acuerdo con la Eipura 213

la figura 23 muestra el extremo izquierdo de la figura 19

para explicar detalles adicionales.
~ La figura 19 muestra una lésa de’hormigdn 39 parcialmente

prcfabricadé, que es reforzada por una pluralidad de vigas en celo-
s{a 40 que se extienden paralelamente entre sf, Cada una de las vi-
gas do celosf{a es provista con una o dos barras de reborde inferiores
que se extienden paralelamehite entre cllas y con una barra de rebor-
de superior 41 comﬁp. Las barras de rebofde asti conectadas unas con
otras mediante tirantes diagonales 42,

En la forma de realizacién ilustrativa que se muestra en -

la figura 19, ambos axtremos de la losa 37 cstin arrifionades junto ~-
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al clementoA43. Esiovéevlogra (véase también 1a figﬁra 23) mcdiénée

el necurso.de éué después de la produccién de la losa -de hormig6n_39
con vigasren celosia 40 en configuracién plana, es decir gobre una =
base plana 44, las barras de weborde superior,dl son cortadas'junto

al elemento 45. Esto ya ha sido descrito por la memoria de publica-

cién alemana antes mencionada. Subsiguientemente, la parte principal,

Y

elenento 46, de la losa 39, es levantada y colocada sobre sdporfes =

47 cuya altura es dimensionada de manera tal que se logre el desecado

-

ambos extrenos lib:gs de lﬁ.baria de reborde‘superior'AI,ro se utill ’
zan vipas en Ecloéia cﬁyﬁs barras de rcborde se superponen junt6>5i.,ﬁ
élémento 49. La o las b;rras de reborde superioras 49 salientes sén-
luego arriﬁgnadas junto al clemento 50 y soldadas avla barra de re-
borﬁe superior 41 jungo'ai elemento 4.

Las losas de hormigén arriﬁonadascqnvencionale§ deben sexr
sbportadas por toda su longltud durante la instalacién dé manera que
puedan sexr absorbidas 1§s.fuerzas en la direccibn de f;echa 52, Esto
es evitado por ¢l Invento por el hecho de que los extremos libres =
arfiﬁonados deria losa 39 pueden ser -conectados entre sf por medio -
de barras de amarre 53 que se extienden paralelamente una a otra. Di .
cﬁas barras de amarye 53 -son tensadas en 1a direcciép-de la dobie -
£lecha 54.'La losa dé hormigdn arrifionada sélo necesita ser soporta- ¢V
da por sus dos extremos junto al elemento 53.

Ambos extremos de la losa 39 estin provistos por lo tanto,

junto al elemento 56, con rendijas'(véqse figura 21) a través de las
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cuales se puede insertar desde abajo una barra de amarre 533, Previa-

mente un miembro de retenclédn secclonado con forma de L fue colocado

sobre los extremos de la losa y fijado sobre ellos de mancra apropia

das La scccidn de retencidén se apoya mediante su miembro mis corto -
58 sobre la parte superior de la losa 39. Su miembro mis lawrgo 59 se

apoya sobre cl borde extremo de la losa 39. La seccidn de rctencidn
) . | .

" estd también provista con una rendlja 60 que se extiende a través -

dol wicmbro mis corto 58 y aproximadamente a través de la mitad dol

“miembro mis largo 39, es decir hasta la altura de la barra de anawre

53. La barra de amarre os insertada a través de la rendija 56 dentro

“de la rendija 60 y ol extremo libre de’ la barra de amarre 33 sobresg

»'le desde la rendija 60. En cse lugar, la barra de amarre es anclada

de manera aproplada, por ejemplo flexionando su extremo libre, sol-
dando un travesafio, mediante montando por atornillamiento una tucr-

ca, o mediante operaciones simllares. Dicho anclaje se Indica Junto

al elemonto 6l. Un método correspondiente es adoptado para ambos cx-

tremos de la losa 39,

Las barras de amarre 53 pueden también tener un tensor de
to;ﬁillo 62 para ajustar su tensién.

La losa 39 s6lo necesita ser arrilionada en un extremo y no
enAlos dos extremos, tal como se Jlustra. No obstante, es importante
asegurar que ambos extremcs estén concctados entre sf a través de -
una o mds barras de amarre 53 de la mancra descrita anteriormente, -

independientemente de que se dispongan uno o dos lugares arrifionados

43,
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' ﬁl invento, conccrnicntc al dispositivo para alinearwlosés

prefabricadas dispuestas a tope, serd dcscrito ahora con reférencia
a una forma de realizacién 1lustrativa, due describe‘otrés.caracterﬂg
ticas‘importantesf :

En loé dibujos:

la figura 24‘e§'un5 vista en plaﬁta de un dispositivo de -

3 _ L
géuerdo con el invento;"

la fiéura 25 es una seccﬁén a lb largo d§ la‘lineé_II—Ix.de
la figura 22. R

La figura 24 describe un primer elemento de pared 63 en -
forma dg 1o§a, ﬁ un'elemcqto de pared 64 en.forma de losa disppeéﬁb’A-

a tope. Ambos elementos de pared pueden ser también las capas de en-

voltura exteriores de elementos de pared de doble envoltura. Tonan .

una contra otra a lo largo de una junta 65. Las bases de los elemen-

tos de pared estin ancladas de manera‘apropiada, por ejemplo median~

te el rccurso de que dichos elementos de pared son colocados sobre -

bloques de hormigén en forma de U apropiad;s. Esto se describe en la
solicitud de pétenté mAis antigua mgncionada anteriérmenﬁe publicada
como la memoria de publicacién alemana 2.504.286. Los contenidos de
la memoria de publicacién aiemana antes mencionada sérén utilizados
para eﬁplicar el presente invento en el grado en que esto es necesa
rio para su comprensifn. |

Una barra transversal 66 en la forma de una barra piana es .

inécrtada en la junta para alinear los elementos de pared 63 y 64 en

su ‘regién superior. Bl extremo delantero del travesafio 66 estid coneg
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tado apropladamente con una barra longitudinal interior 67, por equ
pld por soldadu?a, o por ¢l hecho de que la bavra longitudinal inte-
rior 67 es insertada dentro de una rendija longitudinal 68 de 1la ba-
rra transversal 66 junto g su extremo delantero. Esta opcibén se ilug

tra en la figura 25, La rendija longitudinal 68 estd rodeada en to-

'dostlos sitios por el materlal de la barra transversal 66. La barra

)
longitudinal Interior 67 se extiende a lo largo de la dirececién trang

versal de la junta 63.

La rendija longitudinal 68 sobrcSaie en una longltud asnecf
fica nis alld de la superficic externa 69 de los elementos de pared
63 v 64, Una Barra longiltudinal exterfor 70, construldn en forma de
culla, es Insertada dentro de la parte galientc antes mencionada dé la
rendlja longitudinallﬁc hasta que los clementos de pared 63 y 64 sean

retenidos de manera que sus superflcies cstén alineadas y se obtenga

. de este wmodo su alineaclién. Esto puede lograrse medlante ¢l recurso

de que la barra longitudinal exterior 70 sea hincada cn la direccidn
de la flecha 71 dentro de la rendija iongitudinal-68.

El aparato es liberado de mancra corrcspondienéc al extre-
mo de la barra longitudinal exterior 70 que sea impulsado inicialmqg
te fuetn de la rcnéija longitudinal 68 en la direccldén opuesta a la
de la flecha 71, aplicando martillazos o ﬁimilarcﬁ. La barra trans-
versal 66 y.la barra longltudinal interior 67 son entonces retiradas.

Dado que el flujo de fuerzas producido por la barra longitudinal e

- terior 70 est4 entonces interrumpido, la barra longitudinal iInterior

67 pucde ser retirada de una manera simple desde la rendija longltu-~
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dinal 68,

ﬁavbarré transversal 66 y la barra léngitudina1'67 pueden
ser dejadas tambiép perménecer en el compbnénte de pared, por ejome
plo en paredes huecas. Pa barra transversal 66 es entonees siﬁple-
mente qortada junto al 1ado'extorior (junto a la barré iongitudinal
00, |

) _ _

La barra longitudinal 67 puede ser formada también poz~ma=
terial redondo y pueée aestar situada fucr; de la rendlja 10ngitué@g
nals ;5 rendija longdtudinal 68 puede ser también dispuesta en gp'ﬁé

do.

Tal como ya pe ha descrito en la memorLa de publicaciéﬁ‘ -

. alemana antes mencionada, el tiempo del dispositivo puede sex u;ili-

zado por lo tanto simplemente para retener los elementos de pared -
por bopcxién a-intervalos de unos pocos metros de un soporte'arriﬁé-
nado al lado exterior.del dispositivo el cual a su vez'ésté anclado
al suelo de la pertinente habiﬁaqién.

El invento relgcionado con el dispositivo antes mencionado

para alinear elementos de pared en forma de losa prefabricada serd -

explicado con detalle aquf seguldamente haciendo rcferencla a formas

‘de realizacidn ilustrativas, que'describen otras caracterfsticas Im-

portantes. En los dibujos:
La figura 26 explica el principio-de instalacién haclende
rcférencia a un alzado de un disﬁositiVo de acuerdo con el invento;
la fiﬁura 27 es una vista lateral ﬁcl dispositivo de acucy

do con la figura 263
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la figura 28 es una vista en planta del dispositivo de =~
acuerdo con la fiaura 263

ia figura 29 cs una pared supefior con un goperte arrifiong
do utilizando un dispositivo de acuerdo coﬁ las figuras 26 a 20

la figura 30 muestra una base de pared de una pared exter-
na en vista en alzado;

’ A .

la figura 31 es una vista en alzado de la base de pared - -
8in ¢l sistema de base de acuerdo con la f£igura 30 sobre una. pared -
internaj

la figurq 32 es una vista en planta de bloqua de base;

la figura 33 es una vista en planta del bloque de base de

acuerdo con la figura 32;

la figuré 34 os una vista on alzado de un armazén en édngu-
lo mostrado en seccién a lo largo de la lfnea IX-IX de la figura 35;

la figura 35 es la viste en planta de parte del armaé6n en
dngulo de acuerdo con la figura 34.

Primetamente, se explicari la instalacién de paredes de s§

tano., Bl punto de base de¢ paredes de sbtano es definido usualmente w.

‘por bloques de hormigén en forma de U especlales o por tope en un g

do sobre los cimientos o sobre el suelo del sétano. Los elemcntoé de
parcd,‘de los cuales las figuras 26 a 28 muestran clementos de pared
2y 73.de doble capa de envoltura con una cavidad 74, que ha de ser
rcliena con hormigbn aplicado en obra como una forma de realizacién
1lustrativa, son retenlidos en las juntas 75 entre dichos clementos -

de pared. A este fin una cavidad correspondiente a 'a cavidad 74 o -
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una estructura de junta que permite la colada dentro de las juntas,

"es necesaria en ol interfor de la pared de todos los elementos de pa

red cn.f;rma de losarque se utilizan de este modo. ﬁsta estructura -
es dispuesta en ggdlquidr caso bor.ragones cstétic#s.

Las partes superiores de las pareces son retenldas en la -
junta 75 mediante uwna cruz'dg alanbre qué‘comprcndc una:barra de cong

) . , ST

xién 76 y una harra de retencién 77 que estd soldada a clla y sé éx-

L. a.

ticnde transversalmente respecto de clla, La barra de retencién 17 28

t4 situada on el ndcleo hueco de 1la pared ¥y se apoya sobre ambos To-

dos interiores de las capas de envoltura exterfores 78 de los elemen

e

tos de pared 72 y 73,

Lg rétcncién sohre el lado exterior de ios elementos‘égﬁgg
red cs obtenida mediante un tablero de encofrado 79, por elemplo dé
60 en de longitud deﬁtro dels © ecual se taladea un asujero g0, Ei éav
blero de encofrado téladrado es deslizado.ﬁobre la‘barra‘dé copcxién
76 que sobresale desd; la éarcd. Uﬁ tensor de tornillo 81 esti a;oé'
pladb sobre dicha bqrrg de conexidn. E1 tensor de tornillo es lucgo
apretado con un dispositivo tensor convencional vy se obtiene de- este
modo la ;lincaciép nivelada de las superficiles de Tos elemento; de -
pared individuales. Las barra? 76 v 77 pueden ser cortadas a partirr
de una csterilla dé armadura con un didmetro do aproximadamenﬁc 4 mm,

Para proporclonar retencidn horizontal para toda la pared,

un panel superior £2 de un soporte inclinado 83 debe ser colocado a

~una distancla de aproximadomente 5 m sobre el tablero de cncofrado -

79 que esti provisto también con el taladro convencional para perml-

00R
nﬁ%uw
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tirle ser colocado sobre la barra de econexién 76. Bl tensor de tornd
1lo £1 o5 ontonces acoplado sobre el panel superior saliente verti-
calmente dél goporte inclinado y luego e¢s tensado.

La rctencidn junto a la base del soporte inclinado, longi-
tudinalmente ajustable, sc obtiene por medio de una esplma de acero
5 que es insértada con anterioridad dentro del hormigén de un techo

. | :

84 de la estructura de edificacién o por medio de una lengfieta tzla
drada. La placa de base 86 hortzontalmente dispuesta del tensor du ~
tornillo 83 es colocada sobre la espiga de base antes de ser fi]ada
sohne el elemento dc parced, Lucgg la esplga de base es ligeramente =
rebatida sobre elin pnra'proporcionar raotencién adiclional, Is tame «
bién posible fljarla con un tensor de tornillo. E1l soporte inclinade
93 o5 wna rlostra de acero normal con atornillamiento por rosca, -
ddante ¢l cual se buédc correplr la posicidn de pared vcréicnl exac-
ta (véase figura 29).

Los largos tahleros de encofrado entre los soportes” inclina
dos producen una superficle de pared interna plana. La superficic de

pared cxterna es por- lo tanto también ajustada y retenida simultinea

-mente; dado que esta concctada de modo f£ijo a la pared interna.

Para instalar las paredes de pisos enla forma de paredes -
axternas la base de instalacién y la parte superior de la instala- -
cién son rctenidas de ia nisma manera .por medio de la cruz de alam
bre de acero soldado tal como ya se ha descrito anteriormente en red
lacidn con la instalacién de naredes de sbtano.

Junto al punto de base, el alambre es Insertado a través -
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de la junta que se extiends horizentalmente en la superficle de pa-

‘red externa y el tablero de encofrado es colocade sobra e¢lla en la --

direceiddn Vcrﬁical.§ es concctado por medio del tensdr de torﬁillo;

Ssto fija ol pungo inférior. Una AIineacién gpfoximadn de la supérﬁi
cle de ﬁﬁrcd sobre gl iado inﬁeriar se obtiene medlante cufias sim. «
ples.

)

La pared supérior es retenida sobre el lado interior;t%i‘~'
cono yﬁ se ha descrito para las paredes de sétano. Después de QUe?se
aglanbres da acéro son cortados (véase figﬁra 30),

El principio de instalar las pare@cs de plsos como péfé&és

interpas sc muestra en forma ilustrativa en la-figura 31. BAsicamen~
te, tarbhién se utiliza para este fin ¢l dispositive descrito cecn refe

rencia a las figuras 26 a 28. La instalacién de paredes internas se

hace particularmente diffeil sf se utilizan una pluralidad de elemen

- tos de pared que usualmente no son muy anchas, La base de pared es -

. preparada mediante uns superficie de soporte especialmente instala-

da. Q.estc~fin éq-producen armazones en Angulo 87 ( véanse ias figu;
ras 34 y 35), que pueden ser de cualquigr longltud deseada. Los arma
mones en dnzgulo son ajustados a la anchura de la pared y soportan~ql
mas coneectadoras trénsversalcp (bnxras planas) 88 a una ﬂistanqia do
apr zinadamente 1 metro.

| En los lados los armazones cn dnpulo comprenden un angular

de hierro con rebordes iguales, conectados entre sf mediante las ha-

rras planas 88, Las barras planas pueden ser llgeramente mis bajas =
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que el angnlar de hicrré. Los armazoncs on Angulo son colocados sébrc
¢l techo de’hormigbn completado 89, son alineados, rellenados junto
al borde superfor con un mortero 90 apropiado y luego son alisados,
Es sufilclente que las seceiones en Angulo tengén una longl
tud de rcbordé de 3 em.
éscalonando tramos indlviduales de, por ejemplo, 2,0, 1,0

A}

v .0,50 metyros es posible-preparar pricticamente todos los soportég‘;
de pared, incluyendo los construfdos de hierro y hormig6n. Se pueden
tolerar sherturas miximas de 0,4 m dado que se supone que la anahgrn
de loso componentes'de pared prefabricados serd al menos de 50 em. -
Una cqvidad junto a la base de soporte de la pared no implicarfa nin
gdn rlesgo para la estabilidad. El objeto de esta preparacién es evi
tar uha.aneldcién adicional de muchos elementos individuales.

Después de fraguar el hormigén de bdrde, que absorxbe las -
toleranclas convenclonales de un techo de hormigén colads’ eﬁ obra
o despuds de que ha fraguado un techo profabricado, el armazén en 4n
gulo 87 es retirado y pueée sern utilizado para otros soportes de pa=-
red. Esta operaéién puede ser realizada en unas pocas horas sl se -
utiliza para este fin un ﬁortero apropiadb.

Para instalar las unidades, una barra en Angulo de reborde
desigual es colocada sobre un lado de las nervaduras de horde de lLor
nigbn prepﬁrada:y una barra plana o un»alambra de armadura simple -
con tensor de térnillo a ambos lados de la clase utilizada en la cs-
tructuracién de los encofrados es insertada dentro ae los ovxificlos

transversales cuistentes formados por las almas transversales del ax



(%]

10

20

25

Los clementos de pared internos y los clementos de pared esternos “w

-_43 -

nazén en dngulo. Durante la inatalacidn de las paredes el aﬁgular da

hicrro forma una di#posiciéh a tope y puede ser eliminadg.después de
la instalacifn. Una rctemelén alternmativa éon tablgros_dé ancofrado
peﬁforados y‘gdndoﬁds es asimisno posible.

La# fimuras 32 y 33 muestran un nmétodo nltern#tiﬁﬁ de‘ins-

talacién mediante bloques de base 91 para paredes huecas 72 o.73, pi

3 . . thm e

chos bloques de hase comprendomnna placa de hase 02'con utta porcidn

resaltada central 93 que tione flancos 24 que convernen cbuicamentae,

pueden ser alineados mediantes dichos bloques de base. Los bloques .

de base son‘colocados previamente en alineacién correcta dentro de

-

mortaro 93, La ventaja de ello es que ecto evita la mecesidad 4°‘5;i

.

near las paredes junto a la base de pared.
Los bloques de base pueden scr colocados con una juntéxée
hasta 15 em de anchura con respecto al sigulente bloque, de ﬁod& que
tanbidn se. puede cgnferir una dlineacién correcta a partgs mis bcqqg
ﬁasq
Los bloques de base son suministrados en éna forma monolia
tica bésiéa que comprende la placa de base 92 con laptrcién-rosnitada

trapezoldal 93 segln se ve en secclén transversal, Ademds, los flan-

cos de lapgrelédn resaltada 93 pueden sex provistos con cémaras de -

“hormigonado 96 dispuestas a distancias unas de otras, segdn se.india
ca on las figuras 32 y 33. Las bolsas'de hormigonado aseguran que los

~ bloques de base y los elementos de pared formen una buena unibén mong

1{tica. Los componentes prefabricados deben ser provistos con una ci
Ly —
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nara de colada dispuesta por scparado, si las ventajas de los bloques
de hase flustrados dehen ser utilizadas cuando se instalan componen
tes prefabricados de hormigén macizo.

El invento, relacionado con el dispositivo para el aisla-

" nlento térmico de Junta, seri explicado scguidamente con referencia

a formas de realizacibén flustrativas, que describen otras caracteris

) ’ -
ticns_@mportantes. En los dibujos:

La figura 36 es una seccién horlzontal a través de uﬁa‘pﬁ-
red externa de un edificio en un lugar de dos lodas da hormigér dn -
doble capa de enveltura dispuestas a tope con un dlspositivo de acuer
do con el invento;

La figura 37 muestra a una escala aumentada. una forma pro=
ferida de realizacién de una barra aislante de la clase utilizada PA
ra ¢l disyositivo;

La figura 38 muestra cn una vista de acuerdo con la figu~
ra 2 otra férna de realizacién de dicha barra aislante.

La flgura 37 muestra en forma esquemdtica wna losa de hor-
nigbn prefabricada de doble capa de envoltura situada a la izquier-
da, que comprende una capa de gnvoltura exterior 96 y una capa de en
voltura interior 97, Ambas capas de énvoltura estin concctadas una -
con otra mediante armaduras no mostradas. El espacfo 98 entre las dos
capas de envoitura 96 y 97 es rellenado con hormigén en la factorfa

o cn obra.

‘Una esterilla alslante 99 se apoya sobre el lado interior

'

de 1a capa de envoltura exterior 96 para fines de ailslamiento térmi-
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COs»
Correspondicentemente, la losa de hormigén de doblé copa de

envoltura ilustrada a la derecha comprende una capa de envoltura ex-

‘terior 100, una capa de envoltura interior 101 y una esterilla als-

lante 102,

Para alslar la junta 103 entre las dos losas la esterilla

)} EIE PR

ailslante izquierda 99 es seccionada cn forma cscalonada. La esteri-

PREER

11la aislante derecha 102 est4 perfilada de modo idéntico en configu-
raciéﬁ de imagén especular, estando formado el eje de simetr{a éo?f%

la junta 103. Bsto produce un espacio dentro del cual se inserta ung

barra alslante pexfilada 104 con seceidn en T, moene

- -+

. E1 perfil 1lustrado es capa® de absorber tolerancias hasta

N

de aproximadamente 10 mm en la fabricacién de las esterlllas de armg

dura en la direcclén horizontal, sin ningdn riesgo. Adémés s el ﬁiﬁu
no de las esterillas aislantesrtérmicaé eété cublerto tamblén en la
junta, impidiéndo dé est# manera la apariclén de puentes frlos yA- -
oféctos-de humedad.aéociados.

" La caracterfstica especial de la soluclén propucsta consig
té en la introduceldn de’ la barra alslante 104 con los dos rebatimiqg'
tos en obra, despuds de que sean instaladas las ﬁarcdes huecas prcﬁg»’
bricadas y antes de que scaﬁrrellonadas con hormigén.

Ventajosamente, la barra alslante 104 consiste en poliestl

reno expandido, resina reforzada con fibras de vidrfo u otro mate- =

. rial sinilar que sea suficlentemente rfgido para permitirle ser insex

&

tado dentro del espacio y que tenpga buenas vropledades alslantes, -
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Las esterillas afslantes térmicas 99 y 102 consisten en un naterlal
similaxr.

La figura 37 muestra el perfil de la barra aislante 104 -
utilizada en la £igura 36 a una escala ahnentéda. Es ventajoso que
la dinensién 105 sea ligeramente menor que la dimensién 106, Por -
cjenplo, que sea menor de & mﬁ micntras que el correspondicnte esca~
1én 107 e;Acl rebatimiento de las esterillas de armadura 98 y 102 ~
divida por'la mitad la dimensién 108, Lsto pofmitc la producciéq de
una coﬁtrncci6n del espesor de las esterillas aislantes térmicas 70
v 107 nntes'de colar el hormigén colado en obra y la penctracién -
del hormiaédn dentro de las asterillas alslantes térmisas. La figura
33 mucétra otro perfll de una barra afslante 109 que estd perfilaca
en la forms'dc un paralelogramo. En este caso el perfil de la barra

alslante sobre el lado exterlor 110 es tambiédn mis ancho que sobre

el lado interior 111l. Cuando se utiliza una barra alslante de acuere

do con la £igura 38, las esterillas aislantes 99 y 102 son perfila-

das correspondientemente a lo largo de sus bordes verticales.
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REIVINDICACIONES

18,. Sistema de construccién con armadura para una pared o

1osa de hierro y hormigén, total o parclalmente prefabricada, que con

‘ticne al menos- una estorilla de armadura cuyas barras longltudinales

estén percialmente rodeadas por las riostras diagonales dobladas del

nfembro de viga, del cual al menos el reborde de fondo se apoya sobre
X , Ao

las esterillas orientadas transversalmente, y un encofrado para pro-

ducily componentes de hormigén de doble capa de envoltura, mis particy

larmente de hormigén armado, usualmente losas de techo o de pared due

comprenden dos capas de cnvoltura situadas a una distancia entre sf

- e

y conectadas una contra otra mediante la armadura o de cualquicr otra

ta T

nanera, superficles de encofrado asociadas con el armazén de encofra

do v que tienen orificios para las almas inﬁcrmediq; de 15 armaggra

u otras partgs_de céncxiQﬁ y soportes para las supcrficies'dc'en;;fgg
do sob?e el armazén de encofrado y con una losa de hprmigéﬁ armada de
doble capa de ehvoltﬁrn para utilizarse como una pareﬁ de edificacién

vertical expuesta a esfuerzos de flexién, a saber como una pared ex-

terna expuesta a presidén del suelo, en que la capa de envoltura inte

“rior cs mis corta que la capa de cenvoltura exterlor y sirve para for

mal un apoyo para una losa de techo horizontal y la armadura compren
de esterillas de acero dispuestas en ambas capas de envoltura y miem

bros de viga que interconectan las esterillas y la armadura dscendog

.
.

te de la capa de emvoltura interior sobresale por encima del borde -

de cara extrema superior del mismo aproximadamente a la altura del

R

-borde superior de la capa de envoltura exterior juntamente con una

s

losa de hormigbn arrifionada, armada, as{ como con un aparato para
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alinear losas de construcclédn prefabricadas dispuestas a tope y ali-
neadas con una barra transversal, sobre uno de cuyos extremos esti -
montada una barra longitudinal Interna que se apoya sobre las supers

ficies de dos de las losas de construceldn y cuyo otro extremo esti

provisto con una rendija longitudinal dentro de la cual es impulsada

una cufla aproximadamente paralela a la barra longitudinal interna y
]

sc apoya sobre las otras superficles de las losas de construceién y

‘por lo tanto las alinea, juntamente con un dispositivo para alinear

clementos de pared en forma de losa prefabricada y un dispositivo na
ra ol alslamiento térmico de juntas que oxisten entre losas de horm£
sbn de doble capa de cnvolturg dispuestas a tope.en una esterilla de
aislamient; térmico se apoya sobre el lado interior de una de las ca
pag de envoltura de hormiaébn, caracterizado porque en lo que se refle
re ﬁ la armadura se dispone una viga en celosla con so0ld un rebor
de superfor y un reborde inferior y al menos una de las referidas ba
rras de reborde estd soportada por una_riostraIQUe se expiende.traqg
versalmente al plano de la viga y se extiende hasta una barra longl-
tudinal de la esterilla y porqus en lo que se veflere al encofrado,
dos armazones de encofrado cstén separados unos de otrxos y estén man
tenidos a una distancia por ples distanciadores montados sobre sola-
mente uﬁo de los armazones de ehcofrado, y porque en lo que se refie
rcva la losa de hormlgén armada de doble capa dé envoltura la armady
ra ascendente de la capa de envoltura interior esté doﬁlada hacia la
capa de envoltura exterior en la regibém del borde de soporte supe~

rior horizontal de la capa de envoltura interior de manera que el ',
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borde de soporte permanece substancialmente sin perturbar y se exticn
de aproximadaménte hasta el horde superior de la capa de envoltura -
interior, y porque en lo que se reficre a 1la losa de hormigén arrifie

nada y armada cada uno de sus extremos cctd provisto con una rendija

‘a través de la cual sc extiende una barra de amarre que literconecta

anbos oxtremos y que en sus propfos extremos esti anclada sobre la -
. Y - . . . :

losa por medio de una pieza de perfil en L uno de cuyos miembros—;e__

© apoya sobre la parte superior de la losa ¥y la barra de amarre esti -

conectada al otro miembro de la pieza perfilada que se apoya sob;ca-

el borde extremo de la losa, también que con respecto al dispositivo

" para alinear losas prefabricadas dispuestas a tope la barra longiti-

-~

dinal interior es insertada dentro dé una rendilja 1ongitud1na1.dc'iaA.
barra transversal, y porque en el dispositive para alinenr elémeqﬁésr
de pared en-forma de iosa prefabricada, una barra de conexién es\in-
serﬁada dentro de una juntafentre dos‘eiementos de pared dispuestqs
a tope y éi extremo delantoro de dicﬁa barra tlenc soldada coﬁ-él -

una barra de retencién que se exticnde transversalmente, la cual se

-apoya sobre una de las superficies de los elementos de pared, porque

estd dispuesto un tablero éon un agujéro ablerto por'mediﬁ‘del cual
es deélizada sobre e1 extremo trasero de la barra de conexidén y se -
apoya sobre la otra supcrfiéie de los elementos de pared y pofque un
tensor de torﬁillo, que se apoya sobre la superficie libre del table
ro, es hecho deslizar sobre el extremo trasero de la barra de cone;

sxlén, y porque ademis en lo que sec refiere al dispositivo para el -

aislamiento térmico de las- juntas Jos bordes de las esterillas de «
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alslamiento térmlco que estin adyacentes a las pertinentes juntas -
estin bcrfilados de manera que producen un espacio de recepciédn cone
tinuo a lo larzo de la direcclén longitudinal de la junta, siendo cl
perfil del lado exterior de dicho espaclo mis ancho que en ol lado ~
intcrio; y porque una barra de material aislante térmico con un pex-
fil, correspondicente aproxinadamente al perfll dgl espaclo de recep-

)
cién, ostd insertads dentro de &1,

2%,» Sistemn dé construcciédn de acuerdo con la reivindica-
clén 18, caracterizado porque en lo que se reflere a la.armaduru,-lg
parte de viga soportada eatd situada entre dos esterillas de armﬁdura
situadas a una distanela entre cllas y el reborde infarior asf comn
el weborde superior de dicho micmbro de viga se apoyan sobre ldc{hu~
rras de csterllla dispucstas transversalmente.

38, Sigtena de construeccién de acucrdoe con las reivindiqg
clones anterlorcs, caracterizado porque en lo qﬁe se reficre al re-

fuerzo la riostra de soporte estd construfda como una pinza de reten

‘eibn, de la cual un extremo sujeta parclalmente alrededor del reboi-

de de viga vy alrededor de lq barra de esterilla longitudinal a;ocin-
da con &L vy con el otro extmxemo sujetaddo parclalmente alrededor de
12 barra longitudinal de la otra mitad.

| 48,~ Sistema do construcclén de acuerdo con las reivindlea
ciones ahtcriorcs, caracterizado porque en lo que se¢ reflere al re-
fuerzo la pinza de retenclén sirve como parte de la diagonal de viga

v el extremo que rodea a la barra de reborde estd soldado a clla.

58,~ Sistema de construccibén de acuerdo con las relvindica
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ciones 5ntériores, caracterizado porque en lo que se refiére al enco
frado sgAdispongn‘pnttcs de armazén auriliares adiclonales.

8, Sis#ema dé construccién de acuerdo con las reivindica
clones anteriores, caracterizado porque en Io que se r;fierc al enqé
ff&do el armazén de encofrado superior v/o iﬁferior vy los -elementos

de montaje de las superflcies de encofrado estén construfdos de mang
\ )

4 ea s

tipo.

78, Sigtema de construccidén de acuerdo con las relviadicy

clones anteriores, caracterizado porque en lo que se refiere al enco

frado, sc4;nsertau superflcies de encofrado adiclonales. e

32, Sistema de comstruccién de acuerdo con las reivimdica

clones anteriores, caracterifzado porque en lo que se reficre al enco

PR

frado, el armazén de encofrado superior y/o el armazén de encofrado

inforior estén provistos con bisclamlentos, ranuras y/o otros perfi.

];QBA

98,« Sistema de construccidén de acuerdo con las reivindica

clones anteriores, caracterizado porque eh lo que se refiere al encg

frado los pids distancladores estin montados opcionalmente sobre el

armazén de encofrado superior o sobre el armazén de encofrado infe~
rior o estdn Iinsertados cntre ambos armazones de encofrado sin estar
fLjados a ellos, da manera que ambos armazones de encofrado pucden =

ser ajustados a diferentes distanclas y no estén definidos ni el ndw.

" mero ni la disposicién de los plds distanciadores.

108,~ 8istema de construcelén de acuerdo con las reivindica
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clones anteriores, caracterizado porque em lo que se reflere al enco
frado,tn panel de encofrado estd montado por debajo del armazén de ~
oncofrado inferior.

118,-~ Sistema de construceién de acuerdo con las reivindi-
éacioneshntcriorcs, caracterizado porque en lo que se refiere a la lg
sa de hormigén arrifionada armada, el niembro de bcrfil estd provisto

1) . ! .
con una rendija quec se extiende desde el borde libre del miembro ane
se apoye sobre la parte superior de la losa arrifionada apfoximadnmcg
te a la altura de la barra de amarre.

1228,~ Sigtama de construccidn de acuerdo con las reivindi-
cpcioncs anteriores, caracterizado powrque en lo que se reflere a la
losa de hornigén arrifionada Ja barra de amarre es de longitud vaxria-
ble.

132,~ Sistema de construccién de acuerdo con las reivindi-

caclones anterfores, caracterizado porque previéndose que las barras

.de reborde superiores de las vigas de celosia asocladas con ¢l re- -

ﬁucrzo de la losa arrifionada cstdn cortados junto al lugar de arrifio
namicntb de la losa, se establece que los extremos libres de las ba-
rras de reborde superiores estdn soldados entre si,

148.~ Sistema de construccién de acuerdo com las reivindi-
caclones anteriores, caracterizado porque en lo que se refiere a la

losa de hormigén arrifionada los extremos libres de las barras de re-

borde superiores estin conectados entre si{ por medio de una barra sg

cundarla.

158, Sigtama de construccidn de acuerdo con las relvindi-



- 10

25"

por otro lado a la barra de conexién.

- 53 .
caclones antewriores, caracterizado porque en lo que se reflexe a la
losa de hormigén arriﬁopada una barra de reborde superior_exiétcntc;
que se extiende mis alld del lugar de separaciéﬁ desde unilado; es =
dpbléda, ¥ su'gxthémo 1ibre es soldado-a otra barra ‘de rebofde éupe—
rlor cxistente.
Iﬁﬂ;— Sistema de’ construccibn de ééuerdo con ias relvindi-

. 1 . . L

caciones anterlores, caraCEerizndo porque en lo'que se reficre d{.&gg

positive para alinear elementos de pared en forma de losa prefabrica

da, se disponen soportes Inclinados de longitud variable que ecstin -

concckados por un lado a un techo de la estyuctura de edificacién y
178,~ Sistema de construcelién de acuerdo con las reivLﬁdi-

caclones anteriores, caracterizado porque en Yo que se refiere al =

=}

dispositive para alinear clementos de pared en forma & losa prefiabri
cada, unos armazones en Angulo estin dispuestos como moldes veutili-
zables para hormigonar bases de paxed.

- 182,~ Sistema de construceidén de dcuerdo con las reivindi~

~ caclones anteriorves, caracterizado porque en lo que sc reflere al -

dispositivo que alinea elementos de pared en forma de losa prefabri-

" eada, unos bloques de base estdn dispuestos para funclonar como ba-

ses de pared.

198,. Sistema da construcelén de acuerdo con las reivindia-

. caclones anteriores, caracterizado porque en lo que se refiere al dig

positivo para alincar clementos de.pared en forma de losa prefabrica

da, ¢l bloque de base tienc una porcidn resaltada por encima de una
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placa de base, que corresponde a la anchura del espesor de placa de
paved, y los flancos de la porcidn resaltada convergen eénicarente -
en la direeciédn ascendente.
208,~ Sigtema de construecidn de acuardo con las reivindi-
caclones anteriores, caracterizado porgque en lo que sa reficre al «
dispositivo para alincar clementos de pared en forma de losa prefa-
N .
hricada, unags boloas de hormigonade son formadas a distanclas entre

51 sohre los lodos de la poreclén resaltada.

218, Sistema de construcelén de acucrdo con las reivindi-

caclones anteriores, caracterizado porque en lo que se refiere al -

dispositivo para el aialamicgto térmico de las junkas, la barra fice
ne una sceclén en T, ‘

228,- Sistema de construccién de acuerdo con las relvindi-
caclones antériorcs, caracterizado porque en lo que se :éfiere axs -
dispositivo pam d alslaniento térmico de las juntas, el espesor del -

honbro formado por la seccidén en T y asociado con la barra es menor

en una pequella magnitud que el espesor de la parte correspondicnte -

,dcl espacio de recepcibn.

'232,~ W3ISTELA DE CONSTRUCCICH CON ARIADURA PARA UNA PARED
0 LOSA DE UIEDRO Y HORMIGON, TOTAL O DARCIALIENTE PREFABRIGADAM

© Tal como se describe y relvindlca en la presente llemoris -
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Descriptiva, que consta de cincuenta y cinco hojas escritas a maqui-

na por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 2 § DIC. 1978
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