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El invento se refiere & una maquina para la fa-
bricacidn continua de envolturas de embalaje a partir de
piezas recortadas de plantilla de material plano, provig
tas con elementos de unién por adherencis dispuestos en
la direccidn de movimiento, que se mueven & lo largo de =
una pista continua, con un puesto de plegado para la for-
macidn de las envolturas de embalaje a partir de las pie-

zas recortadas de plantilla, con un pussto de enicolado -

-dispuesto a continuacidn del puesto de plegado, para efeg

tuar el encolado de las piezas recortadas de plantilla =
lo largo de los elementos de unién por adherencia, y can -
una disposicidn de rebajado o sustrsccidn de material -..
dispuesta delante del puesto de encolade, pars rebajar al
cartbn en la zona de los elemsntos de unidn por adherén -
cia. - |

Una maquina para pegadoc de cajas plegables aal -
tipo mencionado al comienzo es conocida de una publica -
cidn "Bauprogramm" de la sociedad The International Papeg
box Machinery en Nashua, N. H. (Estados Unidos de Améri-
ca). E1 dispositivo de rebajado estéd estructurado en tal
caso como dispositivo fresador y sirve para rebajar o sug
traer material de una capa superficial uniformé en la zo-
na de los elementos de unidn por adherencié en el caso ae .
piezas recortadas de plantilla de cartén parafinadas o =
barnizadas, con el fin de retirar o asperizar la parafina
o el barniz, que en casorcnntrario impedirian la adhéran-

cia de ls colsa.
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El invento ha tomado su punto de partids de pro-
blemas que aparecen en la fabricacidn de bolsas para dis -
cos sonoros. Las bolsas para discos sonoros tienen la for-
ma de envolturas planas abiertas por un lado, en las cua -
les por lo menos en la direccidn de insercién los elemen -
tos de union por adherencia unidos con una de las tapoz de
la envoltura se apoyan sobre el lado interior de la ozra -
taps. Resulta por consiguiente un sscalfn, sobrs el cual
se apoya el borde del disco. Esto tiene dos desventajss.lLa
primera de ellas consiste en que el usuario de la bolss -
para disco sonoro, cuando los elementos de unidn por erhg
rencia se han soltado sdlo un poco junto al extremo de in
sercidn, pasan, con el disco situado dentro de la delgada
envoltura protectora, con frecuencia sntre el elementu de
unién por adherencia y el lado intesrior de la tapa pegada
con é1, La otra desventaja, mds esencial, consiste en que
el slemento de unidn por adherencia situado sncima forma
un escaldn, En el caso de una bolsa individual para disco
sonoro, esto todavia no representa demasiado a la vista =
de los espesores de cartén usuales, de 0,3 a 0,6 mm. No =
obstante, cuando los discos son apilados, se guman les al
turaes de log escalones, y ya con una pila de 100 disceos -
resultan diferencias de altura, junto al borde y en el -~
centro, de algunos centimetros. Esto significa que los dis
cos, que estén situados junto al borde sobre los elementos
de unidn por adherencia, estén combados en el centro. De

este modo pueden resultar deformaciones permanentes, lo =
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cuzl aparece especialmente con frecuencia, dado que los =
discos son fahricados desde hace alglin tiempo a base de -
material especialmente delgado y préctinamenterya no tie-
nen ninguna estabilidad propia inherente, digna de men =
cidén. Los discos deformados desde su plano, resultan per-
judicados en su reproducibilidad sonora o inclusc ya no =
puéden ger reproducidos.

Ya se ha intentado resolver el problema elimi-
nando por corte los elementos de union por adherencia en
el interior, de modo correspondiente & la periferia exte-
rior de los disens sonoros. S5in embargo, este procedi -
miento no ha solucionado demasiade, ya que también junts
al borde exterior de la porcidn eliminada por corte debe

existir todavia una estrecha zona del elemento de unidn

por adherencia, para que la bolss para disco sonoro nue--

da ser pegada correctamente, y alli todavia se sigue en-
contrando un escaldn, sobre el cual se puede asantaf el
borde del disco sonoro,

El invento tiene la misidn de estructurar una
maquina del tipo mencionado al comienzo de manera tal -
que las envolturas de embalaje fabricadas con ellas permi-
tan un apoyo por toda la superficis del material énvasa-
do sobre las paredes interiores de las envelturas de em=-
balajs.

Para resolver esta misidn estén previstos, de
acuerdo con el invento, dispositivos rebajadores, que -

reducen la seccifin transversal de los elementos de unién
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por adherencia y de las zonas de las piezas recortadas
de pléntilla a unir con los elemaﬁtus de unidn por encg
lado de maners tal que los elementos de unidn por adhe-
rencia y las zonas en cuestion formen en estedo reunido
conjuntaments una capa con el espesor de material de =~
las piezas recortadas ds plantilla.

Tanto de los elementos de unidn por sdherencia
como también de las zonas de la parte opuesta de la en-
voltura de embalaje, con las que son pesgados los elemen-
tos de unidn por adherencia, se sustraen partes ssencia-
les, en general en cada caso aproximadamente la mitad, -
de la secciodn transversal, de modo que las piezas a pe -
gar se complementan, al reunirse, para formar una capa =
de espesor uniforme, que corresponde al sspesor de pared
normal de la pieza recortada de plantilla. Las envo;th -
ras de embalaje pueden ser pegadas por lo tanto por los
elementos de unidn por adherencia, sin que resulte el -
perturbador escaldn que se ha mencionado. La sustraccidn
de seccidn transversal puede efectuarse en forma des esca-
lones complementarios entre si con superficie escalonada
que se extiende paralelamente a la superficis de la pie-
za recortada de plantilla o mediante bisslamisntos que -
se corresponden unos con otros.

Ciertamente, el invanto es especislmente apro-
piado para bolsas de discos sonoros, pero no esta limitg
do 8 tales envolturas de embalaje. Por ejemplo, puede epn

contrar utilizacidén también en bolsas de expedicidn pg
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ra articulos planos y en otras envolturas de embalaje, en
lss cuales aparece el problema con el escaldn situado Jun
to el elemsnto de unidn por adherencia.

La expresidn "dispositivo rebajador" debe abarcar
todo lo que es apropiado para, en el traﬁscurso del movi=-
miqnto de las piezas recortadas de plantilla, biselar or. -
forma plana el borde del material, es decir sustraer pbrr-
el exterior todo el material, hasta que sdlo quede como v -
resto un pequefio espesor de material. Entran en considera=-

cidn, por ejemplo, dispositivos fresadores o también disng

 sitivos amoladores, bien sea con elementoc amolador giratn-

rio bien sea en forma de amoladores de cinta. También son-.
posibles otros digpositivos rebajadores.

7 En el caso de dispositivos rebajadores que trabg
jan con un elemento raEajadur giratorio, el eje de rota -
cidn puede estar dispuesto en todés las direcciones que =
entren en consideracidn.

Este ejs puede sstar situado, por ejempld, en el
plano transversal, en lo esencial paraslelamente al planb -
de la pieza recortada de plahtilla.

Esto constituye la forma preferida de realizacidn.
Al fresar, esto corresponderia al trabajo con una fresado-
ra periférica. La supsrficie rebajada es plana.

En otra forma de realizacidn el eje de rotacién
del elemento rebajador puede estar situada en lo esencial

perpendicular al planc de las piezas recortadas de planti

lla,
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Esto corresponderia, al fresar, al trabajo con
una freésadora frontal. También en este caso resulta una
superficie rebajada plana.

Finalmente, también es posible que el eje de -
rotacién del elemento rebajador ssté casi paralelo a la
direccidn de movimiento.

En sste caso la superficie rebajada no es plana,
gino cilindrica. E1 radio del elsmento rebajador debe ser
en tal caso tan grande que ls superficie rebsjada tods-
via puede ser considerada en lo ssencial como plana. Le
forma de realizacién entra en consideracién en lo asen'%
cial para un biselamiento de los elementos de unidon por -
adherencia y de la zona de las piszas recortadas de plep
tilla unir con estos elementos.

Como "plano transversal" se ha de entender =zl
plano perpendicular a la direccién de movimiento.

La "direcci6n transversal" es la direccién pser-
pendicular a la direccidn de movimiento, paralela al plg
no de las piezas recortadas de plantilla. Las expresio-
nes "sn lo ssencial paralelo" o "en 1o esencial perpendi
cular" significan que el eje del elemento rebajador esté
dispuesto exactamente paralelo o perpendicular cuando se
trata de una sustraccidén de material de un escaldn rec -
tangular, o que este eje forma un pequsfio &ngulo, cuando
se trata del biselamiento de los elementos de unidn por

adherencia y de las zonas que han de ser unidas por és—

tog. Los éngulos de biselamiento son relativamente pequg
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fios, lo cual es'plausible, si se toma en coﬁsidereciﬁn -
que los elementos de unidn por adherencia tienen una an-
chura de aproximadamente 10 a 20 mm, pero sdlo un esgpe -
sor de 0,3 a 0,6 mm, El &ngulo de oblicuidad de los sjes
de los elementos rebajadorss que resulta de ello deEe es
tar abarcadc conjuntamente por las palabras ' lo esén -
cial",

Con el fin de poder ajustar los dispositiveg::
rebajadores dependiendo de las dimensiones del cartdn y -
de la forma deseada de seccidn transversal de los elemep
tos de unidén por adherencia, estén previstos disposifi;-
vos de ajuste de la posicidn de altura del elemento reba
jador, de su posicidén lateral y de su posicién angulaiﬂ
lusrcuales dispositivos ajustan en cada caso una de las
variables, sin modificar las otras dos variables. °

La disposicidn de ajuste de la posicidn de al=-
tura del elémentn rebajador puede comprender un sistema
de soporte de basculacidn para el élementu rebajador can
eje de basculacién que discurre paralelamente a su supez
ficie de rebajado.

Por medio de la basculacdn se puede ajustar -
la altura del elemento rebajador sobre la base de lé pig
za recortada de plantilla, giﬁ que s8 modifique nada =1
angulo del elemento rebajador o el ajuste lateral de ég
te.

La disposicidn de ajuste de la posicidn lateral

de los elementos rebajadores puede absrcar una guia reg
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tilinea, dispuesta transversalmente respecto a la direc-
cidén de movimiento, para cada slemento rebajadox.

Los elementos rebasjadores pueden ser desplaza-
dos en conjunto lateralmente sobre la guia rectilines, =
sin que se modifique el resto de la orientacidn de los -
elementos rebajadores.

La disposicidn de ajuste de la posicion angu-
lar puede sbarcar una guis en arco de circulo, que discy
rre en sl planc transversal respecto & la direccidn de =
movimiento, para el elsmento rebajador, cuyo punte de -
centro se encuentra junto al borde exterior de la zons
de trabajo del elemento rebajador.

Esta es una importante forms de estructuracion
del invento. El1 puesto colocado en el punto de centro ~
de la guia en arco de circulo no se desplaza en el caso .
de un movimisnteo del elemento rebajador a lo largo ds la
guia en arco de circulo, Dado que este puesto se encuen-—
tra junto al borde exterior de la zona de trabajo, no va
ria nada en cuanto a su posicidn en el caso de una modi-
ficacidn de la posicidn angular dgl elemento rebajador.
Por lo tanto, por ejemploc un elementoc fresador ha sido -
ajustado con el borde de su zona de trabajo al borde ds
un slemento de unidén por adherencia o de 1sa pieéa recor=
tada de plantilla, se pusden modificar la posicidn angu-
lar del elemento fresador y, por consiguiente, la anchu-
ra del biselamiento, sin que ss modifique nada en cuanto

a la estructuracidn de la arista. Cuando &sta hubo sido,
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por le tanto, afilada como una cuchilla, permanece también

afilada como una cduchilla incluso en difsrentes posiciones

angulares.

Convenientemente estd prevista una disposicidén =
para el despﬁendimientn ritmico de los elementos rebajadg
res, la cual es puesta en funcionamiento, con el fin de -
poder continuar transpoitandn sin choque una piezarracur-
tada de plantillas después de haber rebajado las zonas d;
cole.

Puede estar prevista también una disposicién_bg
ra el desprendimiento permanente de los elementos rebaja-
dores, que sirve entonces para poder hacer trabsjar la mé;
quina gin modificaciones tambiéﬁ con elementos de unidn
por adherencia normales, que se aplican por encima, caso
de que esto se desee.

Una importante forma de estructuracidn del invég
to consiste también en que las diferentes disposiciones
antaé mencionadas estan combinadas para el ajuste en una
unidad ajustadora. 7

En el caso de la fabricacion de una envaltura de

-embalaje normal con dos elementos de unidn por adherencia

opuestos entre sl y dos zonas de banda opuestas entre si,
con las cuales son pegados los elementos de unidn por -
adherencia, en general existen custro de tales unidades,
. ] 4 .
que constituyen grupos constructivos cerrados en si wmig~-
mos, los cuales pueden ser manipulados por separado y en

los cuales también se corporeiza el invento.
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Es una considerable ventaja practica el hecho de
que cada elemento rebajador esté montado fijamente sobre
el arbol del correspondiente motor de propulsién, que eg
ta fijado en un sistema de soporte maovible.

El motor y el elemsnto rebajador son movidos -
por lo tanto conjuntaments, y no es necesario complicar y
hacer imprecisa de este modo la transmigidn de fuerzs en-
tre el motor y el elemento rebajador, por el hschoc de que
ésta puede absorbsr los movimientos de desplazamiento y =
ajuste del alemento rebajadoxr.

Por otrc lade, los elementos rebajadores consig
ten la mayor parte de las veces en Utiles macizos a base
de metel duro, que tienen un peso considerable., Los sisteg
mags de apoyo por husillo de los motores de propuleidn de
movimiento répido, que entran en considerascidn para la =
propulsidén y se encuentran en el comercio, no eatdn s~
tructurados en general para Gtiles tan pesados. Ya peque-
fios desequilibrios del elementc rebajador pueden conducir
por consiguiente a una temprana destruccidn del apoyo del
motor de propulsidn situado en el lado del Gtil,

Por esta razdn puede aconsejarse que el:elemento
rebajador tenga una propia disposicion de apoyos, separada
del motor de propulsidn, la cual este fijada en un giste-
ma de soporte mavible.

Esta disposicidn de apoyos puede estar dimensig
nada de la manera que sea necesaria para el elesmento rebg

jador correspondiente. El motor de propulsidn pexmanece -
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de este modo libre de las solicitaciones causadas por el
elemento rebajador que gira répidamente.

Preferiblemente, el motor de prnpulsién y el -
elemento rebajador estan unidos entre si mediante un acg
plamientoc flexible entre &rboles.

Con el fin de mantener también alejadas del -
motor las solicitaciones transferidas por el acnplamian;
to flexible de Arboles a su mitad situada del lado de -
propulsién, dicba mitad situada del lado de propulsion
del acoplamiento flexible entre &rboles puéde tenet,uné
propia disposicidn de apoyos separada de la disposiciéﬁ -
de apoyos del elemento rebajador y también del mofor de
propulsidn.

La unidad de ajuste puede ser realizada de ma-
nera tal que comprenda un soporte desplazable saobre 1z f-
guia rectilihea con una superficie de guis en arco de =
eirculo que tiens una tangente vertical y discqrre enrel
plano transversal, a la cual sdperficie es ajustable un
miembro de soporte, que lleva un puesto de apocyoc de bas-
culacidn con eje que discurre paralelamente al plano de
arco de drculo, en el cual eje estd apoyado‘el sistema
de sopoita para el motor de propulsién o para la disposi
cion de apoyos del elemento rebajador cen a&ngulo de bas-
culacidén ajustabls.

Resulta una pie;a constructiva uniforme, en la -
cual el ajuste por desplazamiento lateral se puede reali

zar medisnte deslizamiento a lo largo de la guis rectili
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nea, el ajuste por desplazamiento de la posicidn angular
se puede sfectuar por deslizamiento a lo largo de la supeg
ficie de guia en arco de circule y el ajuste por desplaza-
miento de altura se puede efectuar por basculacidn del sig
tema de soporte.

Ademés de ello la unidad ajustadors pusde com~
prender un pedsstal de apoyo apoyado en la guila rectilinea
en el cual estéd apoyado el scporte de modo susceptible de
bagcular alrededor de un eje que discurre paralslamente a
la direccién de movimiento.

El soporte y, por consiguiente, el motor de pro-
pulsidn con el slemento rebajador o la disposicién de apo-
yos del elesmento rebsjador pueden de este modo, ser hechos
bascular divergsntemente de la zona de trabajo, con el -
fin de dejar libre ~*itmicamente el movimiento a su trevés
de las piezas recortadas de plantilla.

En el caso de la presencia de lé disposicidn de
apoyos por separado para el elemento rebajador, y del aco=
plamiento flexible entre &rboles, el motor de propulsidn o
geventualmente la disposicidn de apoyos de la mitad situs-
da del lado de propulsién del scoplamiento flexible entre
érboles, pueden estar unidos firmemente con el pedestal de
apoyo, de manera que el motor de propulsidn esté dispuesto
en cierto modo sstacionario y el elemento rebajador desa-
rrolle por si sdlo los movimientos de ajuste con su dispo-
gicién de apoyos.

La propulsidén ritmica psra la basculacién diver-
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gente desde la zona de trabajo puede ser reslizada por
el recurso de que el soporte esté estructurado como pa-
lanca angular apoyada en el vértice, la cual soporta por
uno de sus brazos la superficie de guia en arco de circulo
¥ por su otro brazo un miembro seguidor de leva.

| Correspondientemente, puede estar prevista uns .
leva que giré alrededor de un eje transverssl, la cual ;‘7
se aplica al miembro seguidor de leva.y madiante ls cuéir-'
puede ssr hecho bascular el soporte con la leva de pro=-
pulsion divergentemanta'respecto de la pista continua c'ie ‘
las piezas recortadas de plantilla. |

Larlava puede estar estructurada por ejemplo cé
mo disco de leva curva y el miembro seguidor de leva éué
de estar estructurado como rodille que rueda sobre el -
disco de leva curva y apoyado sobre uno de los Brazns -
del soporte.

Para el tratamiento y la elaboracidn de las en-
vaolturas de embalaje usuales con cuatro superficies de =
adherencia a reunir entre si, pueden estar previstos dos
pares de dispositivos rebajadores opuestos entre si azém
bos lados de la pista continua de las piezas recortadas
de plantilla,

Se aconseja prever para cada par una guia rec-
tilinea comin y un &rbol comdn, que lleva una leva para
cada dispositivo rebajador del par, los cuales'pueden en
tonces estar propplsadns también en comidn, debiendo éer

desconectable la propulsiom de ambos arboles para que les
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dispositivos rebajadores puedan ser retenidos firmements
en el sstado basculado divergentesmente regpecto de la zg
na de trabajo, con el fin de poder trasbajar también sin
biselamiento de los elementos de unian por adherencia.

Mediante el rebajado y desgastado de los slemgn
tos de unidn por adherencis y de las superficies opues-
tas resulta una gran cantidad de polve muy fino, para cu
ya eliminacién esté prevista en la zona de trabajo de -
los elementos rebajsdores, de scuerdo con una forma de
estructuracién del invento, una pieza de embocadurs de -
aspiracidn conectada con un dispositivo aspirador con sg
parador de polvo.

Mediante la aspiracidn, las piezas recortadas =
de plantilla son aspirades hacia arriba desde su apoyo y
hacia el elemento rebajador giratorio. De ssta manera -
puede llegarse a un rebajado irregular lo cual naturalmég
te no debe ocurrir.

Por esta razdn se aconseja que por el exterior
de la zona de trabajo de los elementos rebajadores esté
prevista una disposicién retenedora para las piezas re-
cortadas de plantilla, que llega hasta muy cerca de la
zona de trabaja. .

La disposicidn retenedora comprime, por lo tap
to, también a las pisezas recortadas de plantilla sobre
su base de apoyo y las deja libres sdlo precisamente en
la zona de trabajo de los slementos rebajadores. Puede

tratarse por ejemplo de un listdn o carril, que tiene una
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acanaladura o muegca que hace posible precisamente la - .
aplicacidén a su través del elemento rebajador.

Cuando las piezas recortadas de plantilla consig
ten en cartdn, la porciﬁn retirada por rabajadb tiene una
estructura finamente fibrosa enteramente suelta y peque-
flas cantidades de ella son arrastradas con facilidad pn;
la pieza recortada de planfilla que sigue girando, a pé-\
sar derla sspiracion. Especialmente, en el caso de la fébr;
cacidn de bolsas para discos sonoros esto es naturalmant%
extremadamente indeseable, dado que las fibras se depu%ie;
tan schre los discos sonoros. l )

Con el fin de impedir esto, la pieza de emboca-
dura de aspiracion puede estar provista con juntas de_éé-
tanqueidad elésticas que se asientan sobre la disposicion
retenedora alrededor de la zona de trabajo de los alémaﬁf‘
tos rebasjadores.

Por la misma razdn se aconsseja, en sl basorde -
digspositivos rebajadorss con un elemento rebajador que =~
gira alrededor de un eje colocado en el planc transversal
casi paralelamente al planc de las piezas recortadas aa
plantilla, propulsar a este elemento rebajsdor en senti-
do opuesto a la direccidn del movimiento de las piezas
recortadas de plantilla, para que la poreibn ratiréda por
rebajadd sea expulsada en contra de la direccidn de movi
miento y no en el sentido de la pieza recortada de plan-

tilla en avance.

En el caso de experimentos con fresadoras y -



10

15

20

25

16

piezaé recortadas de plantilla consistentes en cartdn se
ha pussto de manifiesto que la superficie rsbajada es =

tanto mejor cuando mas elevada es la velocidad de corte.
Esta debesra ser, por lo menos, de 2,000 metros/minuto,da
do que en el caso de menorss velocidades el cartdn con =
frecuencia es arrancado solo junto a la superficie, y se
obtiene una arista deshilachada,

Naturalmente las piezas recortadas de plantilla
deben estar apoyadas en la zaona de trasbajo de’ los dispo-
sitivos rebsjedores, para que resulte un astaque definido
de los elementos rebajadores. La fuerza de apriete des -
los elementus rebajadores provoca entonces un rozamieﬁto
de las piezas recortadas de plantilla scbre la base de -
apoyo, que puede conducir a una inadmisible inhibicidn
del avance.

Con el fin de impedir esto, de acuerdo con una
forma ventajosa de estructuracidn del invento, ssté preg
visto que en 8l lado de la pieze rscortada de plantilla
alejado del elemento rebajador esté apoyado en la maquji
rna un rodillo de apoyoc de manera capaz de girar alrede-
dor de un eje transversal sn lo ssencial peralslp al -
plano de las piezass recortadas de plantilla,

Por lo tanto, la pieza recortada de plantilla
avanza rodando sobre el radilloc de apoyo en la direceidn
de movimiento, proporgionando la fuerza de apriete del -
elemento rsbajador sdlo un aumento insignificante de la

resistencia al movimiento.

L1
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En los dibujos se representa un ejemplo de reali-
zacién del invento en la forma de una maquina para bolsas -
de discos sonoros con dispositivos fresadores en calidad de
dispositivos rebajadores.

La figura 1 muestra esqueméticamente una vista en
alzado lateral de toda la méquina;

la figura.2 muestra una vista en alzado segidn igr

figura 1 desde arriba, en la cual se seflala el curso de mg

~vimiento de las piezas recortadas de plantilla;

la figura 3 muestra una seccidn transversal a =

través de una bolsa terminada para discos sonoros;

las figuras 3a, 3b y 3c muestran secciones trans-

‘versales a través de la zona de elementos de unién por adhg

rencia en el caso de diferentes formas de realizacidn de {
la bolsa para disco sonorog;

la figura 4 muestra una vista en alzado en pérs;
pectiva desde arriba del puestoc de fresado;

la figura S muestia una vista en alzado en pers-
pectiva de un dispositivo de fresado individual;

la figura 6 muestra una vista en slzado delants-
£o de un dispositivo de fresado individuai;

La figura 7 muestra una vista en alzado segln la
figura 5 desde la izquierda, |

La maquina para fabricacidn de bolsas de discos
sonoros, designada en su conjunto con 100, comprende como
primer elemento el alimentador 1 representado en el extrg

mo derecho de la figura 1, que retira individualmente las
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piezas recortadas de plantilla 3 rectangulares suminis-

tradas en forma de una pila 2 (figura 2), y las intrody

ce en el sentido de la direccidn de movimiento 4 dentro

de un puesto enderezador 5, en el cual las piezas son en
derezadas exactamente en su posicidn angular y sn espe -
cial en su posicifn en direccién longitudinal, de manera
que los siguientes pusstos de tratamiento siempre atacan
o se aplican en el lugar correcto en la pieza recortads

de plantilla individual 3. En los puestos que siguen al

puestn enederezador 5,las piezas recortadas de plantills
J son aprehendidas constantemente desde ambos lados en-

tre medios de guia en la forma de cintas, rodillos o sji

milares,

Laes piezas recortadas de plantilla que se en-
cuentran en la pila 2 consisten en cartdn con un espesor
de 0,3 a 0,6 mm'y ya estéan impresas por un lado o por -
dog lados.

A continuacidn del puesto enderezador, las pig
zas recortadas de plantilla 3 llegan a un puesto de fre-
sado 6 que todavia ha de ser descrito en particular, el
cual tiene en cada caso dos dispositivos fresadores 7,7
u 8,8 opuestos entre si en dirsccidn transversel, Los -
dispositivos fresadores 7,7 fresan los slementos de -
unidn por adhersncia 9,9 (figura 2) hasta la forma deseg
da de seccidn transversal, por ejemplo en sentido oblicuo
como en las figuras 3 y 38 o en forma de un escaldn rec-

tangular como en las figuras 3b y 3c. Las zonas 10,10 con
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las cuales son pegados posteriormente los elementos de 7-7
unién por adherencia 9,9 y que se encuentran en el inte-
rior de la pieza recortada de plantilla 3, son rebajadas
por fresado mediante los dispositivos fresadores 8,8 pa-
ra formar una seccian transversalVcomplementaria.
En el puesto ranurador transversal 11 éue sigue

a continuacidn, son colocadaes las dos ranuras transveréa;
les 12 que forman el respaldo de la bolsa para disco sé;“
noro, después de lo cual en el pussto de corte 13 se -7
efectlia el recorte de la pieza recortada de planjilla\é,_
-de manera que a partir de la pieza recortada de planti;f
lla rectangular 3 se forma la pieza recortada rectangu;
lar escalonadamente, que se representa en el centro de

la figura 2. Pﬁr lo tanfo las zonas de aristas 9 y 10 -
estan ahora afiladas en forma darcuchillas por ejemplo
hacia fuera (figuia 3). En el puesto acanalador longity 1
dinal 14 subsiguiente, se colocan en los lugares 135 acg
naladhias longitudinales, que deben facilitar el proceso
de plegado que se realiza seguidamente en eljpussto ple-
gador 16, en el cual los elementos de unidn por adhérencia,
9 son replegados hacia dentro alrededof de las acanala-
duras longitudinales, En el puesto de encolado-17 los -
glementos de unidn por adherencia 9 son provistos con cg
la y en el mesto plegador 18 se efectla el plegado alre~
dedor de las ranuras transversales 12 para formar una =
bolsa para disco sonoro csrrada en tres lados, siendo ﬁg )

gados los elementos de unién por adherencia 9 con las zg
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nas 10, En el puesto acabador 19, son suprimidos por cog
ts boqdes y esquinas sobresalientes, después de lo cual
lag bolsag 3' pera discos sonoros son recontadss en con
tadores 20 y son depositadas en disposicidn de escemas
en el puesto de deposicion 21,

En la figura J se represesnta una seccion trang
versal a través de una bolsa terminada para disco sonc-
ro. Un fresado oblicuo de los elementos de unidn por adhg
rencia 9 y de las zonas 10, con las que aquéllos deben --
ser unidos por encolado, conduce a que las zonas, al efeg
tuar la unién por encolado del modo que puede verse en -
la figura 3, se complementan para formar una capa B0 con
un espesor uniforme, correspondiente al espesor del car-
tén. No resulta, por leo tanto, en los lugares de unién -
por encolado, ningin aumento de espesor ni'ningﬁn egca- |
16n. Un disco sonoro S se apoya por lo tanto por todo -ﬂ
su diémetro de manera - plana sobre el lado inferior ds la
bolsa para disco sonoro.

En la figura 3a se representa octra forma de
realizacidn de un elemento de unidn por adherencia 9' y
de una zona 10' de la pieza recortada de plantilla 3,que
ha de ser unidea por encolado con aquél, en la cual zona
se efectla ciertamente también un biselamiento, pero jun
to al borde exterior queds todavia un cierto espesor re-~
sidual y junto al borde no se presenta ninguna arista -
aguda, como ocurre en la figura 3, Las gecciones trang-

vergsales suprimidas se corresponden entre si, por lo que
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en la zona de union por encolado resulta de nuevo una ca-
pa 80 con un espesor coriespnndiente al espesor del car-
tén sin escalén en el interior o en el exterior.

De acuerdo con la figura 3b no se efectda ningln
biseiamien%o sino un escalonamiento rectangular derla -
seceidn transversal del elemento de unidn por adherencia
9" y de la zona 10" que ha de ser unida con aquél. Las ;
alturas de escalones se escogen de modo tal que de nuev;;
resulte una capa 80 correspondiente al espesor del car-:,
ton,

En el caso de los ejemplos de realizacidn de lag
figuras 3, 3a y 3b el ladc de fresado es eﬁ cada caso él
lado superior, de acuerdo con las figuras, de los elewen-
tds de unidn por adherencia 9, 9!, 9" @ dg las zonas iﬁ,
10', 10", Los lados de fresado estén por lo tanto enf:aﬁ!
tados al lado interior en el caso de la bolsa terminadé
para disco sonoro. En la forma de realizacidn de la figy
ra 3c, por el contrario, el fresado de la zona 10"! se -
efectila sobre el lado inferior, es decir sobre el lado ex
terior, mientras que sl fresado del elemento de unién por
adherencia 9"' ha seguido realizandose siempre desde -
arriba, A pesér de que esta forma de realizacidn trae =~
congigo dificultades dado que los elementos fresadores
deben atacar a las piezés recortadas de plantilla 3 des-r
de lados diferentes, la bolss de disco sonoro, asi fabri
cada, tiene ventajas dado que én el lado frontal, es de-

cir en el lado derecho segfin la figura 3c, ya no es visi
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ble ninguna rendija de adherencia.

En la figura 4 el puesto de fresado 6 esta reprg

sentads con log dos pares de dispositivos fresadorss 7, 7
u 8,8 opuestos entre si transversalmente a la pieza can-
tinua de les piezss recortadas de plantilla 3. En sl ca=-
so de los dispositivos fresadores 7, 8 colocado en la =~
parte trasera en la figura 4, se reproducen piezas de =m
bocadura de aspiracién 22, que rodean a lz zona de trska
jo de los elementos fresadores y en las cusles se succig
na el material desprendide por rebajedo, que luego es in
troducido a través de mangueras 23 en un separador de =
polvo en el cual el material sustraido es ssparado, recgy
gido y envasado en sacos.

En el caso de los dispositivos fresadores 7, 8
reproducidos en el fondo, se han suprimido las piezas'de
embocadura de aspiracién, para que éstas no escondan el
dibujo.

Las piezas recortadas de plantilla 3 estéan apg
yadag en forma de listones planos rectos en su movimien-
to a través del puesto de fresado sobre carriles de apo~
yo 24 y son transportadas mediante cintss o bandas de -~
guia inferiores dispuestas entre los carriles da‘apoyn -

24, que se aplicsn por abajo s las piezas recortadas de

plantilla 3, asi como mediants bandas o cintas de guia

superiorss 26 digpuestas sobre las bandas o cintas de

guia inferiores 25, las cuales bandas o cintas superio -

res se aplican desde arriba a las piezas recortadas de

plantilla 3.
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Los dispositivos fresadores 7, 7,8, B abarcan
motores de propulsidn 30, sobre cuyos &rboles estén dig
puestos los elementos fresadores 31. Tales motores de =
propulsién 30 para trahajos de fresado, amala&c o tala-
drado, se encuentran en el comercioc como unidades de mg
cgnizacién o tratamiento susceptibles de ser incorpora-
das y sujetas. Son sujstos en una superficie cilindricé g
exterior que se encuentra prdxima al apoyo delantero 4:'
por husillos. El ajuste de los elementos fresadores 31
frente a la pieza recortada de plantilla 3 se efectﬁa‘izv
sujetando el motor de propulsicdn 30 con el elemento fiﬁ‘
sador conjuntaménte en una unidad ajustadora 32, que ;
entonces puede realizar de manera justable los necesaié
rios movimientos. La constitucion de la unidad ajustadp
ra en particular se deduce de las figuras 5 hasta 7..i‘;

Lz figura 5 es una vista desde el interior:&é;
la maquina 100 hacia el dispositivo fresador 7 trasero
derecho en la figura 4, habiéndose s#primido para la cla
ridad de la representacidn los carriles 24 de apoyo,rla
pieza recortada de plantills 3, las bandas o cintas 25
y 26 y las piezas de embocadura de aspiracidn 22,

La unidad ajustadora 32 sbarca una placa de ba
se'33, la cual estd apoyada mediante guias de bolas 34
sobre barras cilindricas 35 que ss extisnden de modo -
transversal a la direccién de movimiento, las cuales ba
rras forman una guia rectilinea que se extieﬁde en di=

reccidn transversal. Scbre la placa de base 33 estéd co-
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locado un bloque roscado 36, en el cual se aplica un hu-
silla.39 apoyado en la pared lateral 37 del puesto de -
fresado 6 y susceptible de ser accionado mediante un vg
lante de manivela 38, Mediante rotacién del volante de =
manivela 38 gs pueds desplazar por lo tanto toda la uni-
dad sjustadora 32 y, por consiguiente, el slemento fresa
dor 31 en direccidn transversal raspecto a la direccidﬁ
de movimiento 4, sin que se modifique sl resto del ajug
te del fresador 31. E1l asjuste expuesto sirve para la adqg
tacidn a diferentes formatos de las piezas racurtadas‘da
plantilla 3, ‘
Sobre la placa de base 33 est& montado un pedég
tal de apoyo 40 (figuras 6, 7), en el cual sobre un mu-
fion de arbol 41 estéd apoyado en su vértice un soporte -
42 en forma de una palanca angular, que tiene un brazo
43 orientado casi horizontelmente hacia el interior de
la méquina asi como un brazo 44 orientado hscia arriba,
Junto al extremo delantero del brazo 43 esté apoyado de
manera capaz de girar un rodilloc 45 gue sirve como esle-
mento seguidor de leva, sl cual rueda sobre un .disco -
de levas 46, el cual a su vez estd colocado sobre un &g
bol transversal giratorio 47 de modo solidario en rota-
cidn, Cuando el disco de leva 46 se hace més alto, el -
soporte 42 es hecho bascular segin la figura 7 en senti
do dextrorse con compresidn conjunta del resorte 64.
Junto al brazo 44 del soporte 42 estd colocada

una pieza moldeada 48, que tiene una superficie en arco
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de circulo 50, la cual coopera con una corraspondiente -
pieza moldeada 49. Con la pieza moldeada 49 estd Qnido
un miembro de soporte 51, el cual soporta un puesto de
apoyo de basculacién 52, en cuyo mufién de apoyo 53 esté
apoyado de manera capaz de bascular el sistems de sopog, .
te de sostén 54 para el motor de propulsién 30, E1 mo ~
tor de propulsidn 30 posee una superficiercilindrica de -
sujecién 55, la cual se aplica dentro de un correspon -

diente rebajo cilindrico del sistema de soporte de sos-

tén 54 aproximadamente en forma de placa, y estéd fijado

a éste mediente una pieza de sujecién 56. El eje del mo

tor 30 y el del elemento fresador 31 discurre paralela-

mente al mufidn de basculacidn 53, ds manera que el ele-

.mento fresador 31 en el caso de una basculacidn alrede-

dor del mufén de basculacidén 53 modifica solamente su -
posicién de altura scbre la pieza recnrtada‘dg piantillé
3, pero no su posicion angular y s6lo modifica la manera
totalmente insignificante su posicidn lateral.

El ajuste de la posicidn de basculacién del -
sistema de soporte de sostén 54 se efectla mediante el
tornillo de ajuste 57, que estd apoyado de manera capaz
de girar en el miembro de soporte 51 y act(lsa sobre un -
suplemento 58 dai sistema de soporte de sostén 54,orien
tado hacia arriba. Sobre el lJado opuesto al suplemento
58 en relacidn con el eje de basculacién 53, estd dig -
puesto entre el miembro de soporte 51 y el sistema de -

soporte de sostén 54 un resorte de compresidn 60, el -
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cual mantiene al sistema de soporte de sostén siempre apg
yéndose en el tornille de ajusts 54 y posibilita un ajus-
te por desplazamiento sin holgura.

Las dos piezas moldeadas 48 y 49 estén apoyadas
una junto & otra en la superficie de guia en arco de ciz
culo 50 dispuesta en lo esencial verticalmente, es decir
que contiene las tangentes verticales, y son mantenides
en apoyc una en otra mediante el tornillo de sujecidn -
70, E1 tornillo de sujecidén 70 se aplica dentro de un =
taladro roscade 61 de la pieza moldeada 49 y se aplica
a través de un agujero oblongo 62 de la pieza moldeada
48, El tornillo de sujecidn 70 se extisnde cagi paralse-
lamentes al sje del motor de propulsicdn 30.

Con la pieza moldeada 49 estéd unido un tornillo
ajustador 63, el cual actla desde arriba contra el lardn
guperior, segin la figuras 7, de la pieza moldeada 48.
Por accionamiento del tornillo de ajuste 63, tras haber
aflojado el tornillo de sujecidn 7D.puede ser movida la
pieza moldeada 49 longitudinalmente respecto de la super
ficie de guia en arco de circulo 50 a lo largo de la -
pieza moldeada 48. E1l radio del movimienté digcuxre en
tal ceso a lo largo de la envolvente del elemento fresa-
dor 31, y el punto de centro de movimiento 65 se encuen-
tra, segin la figura T, junto al extremo derecho del =
elemento fresador 31. Toda la unidad ajustadora 32 ha
sido ajustada lateralmente, por sccionamiento del husi-

llo de ajusts 39, de manera tal que el bords derscho del
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elemento fresador 31 coincide con el borde derecho de la
pieza recortada de plantilla de cartdn, La periferia del
elemento fresador 31 se encuentra en este lugar aproxima-
damente a la altura del lado superior del apoyo de la pig
za recortada ds plantilla 3, cuande el borde de gsta de-
be ser biselado en forma de cufia. Al bacular el motor de
propulsién 30 con el elemento fresador 31 a lo largo de
la superficie de guia en arco de circulo 50 el puesto -
permanece en reposo junto al borde derecho de la perife¥
ria del elemento fresador 31 como punto de centro delAAi
co de cifculo. Solamente se desprende adicionalmente d%l
apoyoc el lado'izquierdo del elemento fresador 31; de mang
ra que resulta una superficie rebajada plansa ligerament;
oblicua y se confiere al cartdn en movimiento un bisel,-
que se reduce en espesor junto.a la arista dgrecha {figu=-
ra 7) hasta llegar casi a cero.

Esto no debe ocurrir asi. En el caso de otra fog
ma de seccifn transversal del elemento de unién por adhe=
rencia puede también desearse que el borde derecho de la
pieza recortada dé plantilla 3 mantenga todavia un cierto
espesor, Con el fin de lograr esto, ss ajusfa la posicion
de alture de le arista derecha del elemento fresador 31 =
sobre la bass de apoyo mediante accionamiento del tornie-
llo de ajuste 57. Tal ajuste de la posicién de altura es
también necesariorcuando el elemento fresador 31 es rea-
filado y por consiguiente es mndificado en su diametro,

Inmediatamente en la zona de trabajo del elemen-
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to fresador 31 la pieza recortada de plantilla 3 no esta =
apoyada por el carril de soporte 24, sino por un rodillo
de apoyo 68 dispuesto exactamente por dehajo del elemen-
to fresamdor 31, el cual esté apoyado de manera capaz .de -
girar sobre un arbol 71 apoyado en la maquina y que discy
rre en direccion transversal., El carril ds soporte 24 po=-
see en el puesto una muesca 72, en la cual estd colecado
el rodillo de apoyo 6B. Los lados superiores del carril de
soporte 24 y del rodilloc de apoyoc 68 se encuentra a la mig
ma altura, de manera que la pieza recortade de plantilla
3 esté apoyada de modo rodante bajo la presion de apriete
del elemento fresador 31.

El aire introducido por aspiracién a través de
la pieza de embocadura de aspiracidn 22 tiene le tenden-
cie & aspirar la pieza recortada de plantilla 3 desde sl
apoyo 24, 68 y contra el elemento fresador 31, con lo tual
la superficie rebajada es irregular y &spera. Con el fin
de impedir esto, estéd prevista una disposicidn retenedo-
ra en forma de un liston 67 estacionerio que se apoya so~-
bre la pieza recortada de plantilla 3, &l cual tiene en
el lugar del elemento fresador 31 una correspondiente -
muesca 73, a través de la cual se puede aplicar ei elemen
to fresador a la pieza recortada de plentilla 3. Sin em=-
bargo, la muesca 73 es todo lo estrecha que es posible,
de manera que la pieza recortada de plantilla 3 estd apg
yada hacia arriba slrededor del pussto de trabajo del elg

mento fresador 31.
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l.a zona de trabajo del elemento fresador astér
rodeada por una junta de estanqueidad blanda 66 fijada
apretadameﬁte a la piezs de embocadura de aépiracién -
22, cerrada circundantemente, la cual se asienta ligera
mente sobre el retenedor 67 ¢ impide que la fina porcidn
eliminada por rebajado, en forma de polvo o fibras, lls--.
gue al ambiente circundante o sea arrastrada conjunta -
mente por la pieza recortada de plantilla 3 en la direp-
cidn de movimiento 4, |

Los diépositivos fregadores 7, 7, 8, B8 son en
lo esencisl iguales entre si. Unicamente ocurrs que los
elementos fresadores de los dos lados est@n afilados en
un caso cortando a derechas y en otro caso cortando s -
izquierdas.

Los drboles 47 que soportan los discos de levae
46 sstan propulsados en comin y en el caso de cada dis-
positive de fresado individual desprenden .¥itmicamente
desde el puesto de trabajo a través dei rodilleo de movi-
miento 45 al soporte 42 con mo#ur y eslemento fresador con
basculacién alrededor del mufidn de basculacidn 41 segiin
la figura 7 en el sentido dextrorso, para que después
de haberse terminadc el fresado junto a los elementosrde
unidn por adherencia 9 o junto a las zonas de adherencia
10 desplazadas o desfasadas hacia dentro (figura é), se
pueda continuar transportando la pieza recortada de -~
plantilla 3 sin chocar con los elementos fresadores 31

de los dispositivos fresadores 8 situados mas hacia den=

tro.
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Cuando se interrumpe la propulsidn de leos &rbo-
les 47 mientras que los discos de levas 46 estén situa=
dos en su punto mas slto y los elementos fresadores 31
se han desprendido, la maguina 100 puede ser utilizada
para la terminacion de bolsess normales para discos sono-
ros, con elementos de unidn por adherencia colocados on-
cima. E1 puesto de fresado 6 esté entonces puesto fuera
de funcionamiento.

Misntras que en el ejemplo de realizseidn de
las figuras 4 hasta 7 el elemento rebajador 31 estabe -
dispuesto directamente scbre el arbol del motor de pro-
pulsidn 30, en el caso del ejemplo de realizacién de las
figuras 8 hasta 10 estd prevista para el elesmento rebaia
dor 31 una diépcsicién de apoyos 80 separada, en la cusl
el elemento rebajador 31 estd apoyado sobre un corto ar=-
bol 81 a través de cojinetes de bolas capaces de gran -
rendimiento.Los cojinetes de bolas se esientan en un cag
quilleo B2, que en el sjemplo de realiiacién de las figu-
ras. 8 hasta 10 estd fijado al sistema de soporte de sos-
tén 54 mediante la pieza de sujecidn 56 en lugar del mg
tor de propulsidn 30.

El motor de propulsion 30, por el contrario, po
see un propio sistema de soporte de sujecion 83, el cual
estéd fijado mediante un pié de sostén 84 sobre la placa
de base 33, sobre el cual estd apoyado también el sopor-
te 42 en el pedestal de apoyo 40, E1 motor de propulsidn

30 estd unido, poxr lo tanto, rigidamente con la placa de
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base 33, mientras que el elemento rebajador 31 realiza =~
canjuntamente los movimientos de desplazamiento del sis~
tema de soporte de sostén 54.

VVLa compensacidn de eéte movimiento se efectla a
través de un acoplamiento flexible B0 de arboles; uno de
cuyos extremos estd unido con el corto arbol 81 del ele-
mento ;ebajador 30 y su extremo situado del lado de p:o; ‘
pulsidn astérunido con el corte &drbol 85, que tiene uné'-
propia disposicién de apoyos 86, la cual estd unida rigi
damente a través de una columna de soporte B7 con el sig 7
tema de soporte de sujecién 83, El &rbol del motor de‘-;
propulsion 30 se aplica a través dsl casduillo forro.Bé}
en el corto drbol B5.

-Elracoplamiento flexible 90 entre Zrboles sgfé
apoyado también por ambos lados sn las diéposiciones de;,
apaoyo 80, 86 de manera que el apoyo del motor de propul-
sidn 30 permanece libre de las oscilaciones y cafgas axia

les y radiales del slsmento rebajador 31,
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- REIVINDICACIONES -

1.- Maquina para la fabricacidn continua de envol
turas de embalaje, a partir de piezas recortadas de planti
lla de material plano, provistas con elementos de unidn =
por adherencia dispuestos en la direccidn de movimiento,
caon un-puesto de plegado para la formacidn de las envolty
ras de embalaje a partir de las piezas recortadas de plan
tilla, con un puesto de encolado dispuesto a continuacién
del puesto de plegado, para efectuar el encolado de las -
piezas recortadas de plantilla a lo largo de los elementos
de unidn por adherencia, y con una disposicifn de rebaja-
do o sustraccidn de material dispuesta delante del puesto
de encolado, para rebajar el cartdn en la zona de los ele-
mentos de unidén por adherencia, caracterizada porque estén
previstos dispositivos rebajadores que reducen la seccidn
transversal de los elementos de unidn por adherencia y de
las zonas a unir con loslelemantos de unidn por adherencia
de las piezas recortadas de plantilla, de manara tal que
los elementos de unifn por adherencia y las zonas forman -
en estado reunido canjuntemente una capa con el espesor de
material de las piezas recortadas de plantilla.

2.- Méquina segdn la reivindicacidn 1, caracte-
rizada porque previendose que el dispositivo rebajador toebaja
cn'wn elemento rébajador giratorie,se establece que el eje de
rotacidén esté situado en el plano transveréal en lo esen-
cial paralelamente al planc de la pieza recortada de plap

tilla.
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3.- M&gquina segin las reivindicaciones anteriores
caracterizada porque previendose que el dispositivo reba-
jador trabaja con un elementec rebajador giratoric, se es-
tablece que el eje de rotacidn esté situado en lo esgncial
perpendicularmente al plane de las piezas recortadas de -~
plantilla.

4.~ Méquina seglin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizada ﬁorque previendose que el dispositivo -
rebapdor trabaja con un elemento rebajador giratorio, se -
establece que elreje de rotacidn estd situado casi paralg
lamente a la direccidn de movimientc.

5.~ Maquina segin las reivindicaciones anterio-
res, caracterfzada porque estd prevista una disposicidn
ajustadora, m;diante la cual se puede modifi;ar la posi--
cién de altura del elemento rebajador sin modificarrla pn
sicidn lateral ni la posicifn angular.

6.~ Maguina segiin las reivindicaciones anteriores
caracterizada porque la dispos;cién ajustédora de la ﬁosi
cifn de altura comprende un sistema de sostén de bascula-
cidn para el elemento'rebajador con eje de baéculacién gue
discurre paralelamente & su superficie de rebajado.

7.~ Maquina ségﬁn las reivindiecacicnes anteriores
caracterizada porque estad prevista una dispcsiciﬁn ajwstado
ra, mediante la cual se puede modificar la posicidn late-
ral del elemento rebajador sin mudificar la posicidn de -
altura ni la posicién angular.

8.~ Magquina segiin las reivindicaciones anterio-
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res, caracterizada porque la disposicidn ajustadora de la
posicidén lateral camprende una guia rectilines, dispuesta
transversalmente respectoc a la direccidn de movimiento, -
para el e{ementu rebsjador.

9.~ Maquina segun las reivindicaciones enterio-
res, ﬁaracterizada porque estéd prevista una disposicidn --
ajustadora, mediante la cual se puede modificar la posicicn
angular del elemento rebajador sin modificar la posicidn
lateral ni la posicifn de altura .

10.- Maquina seg(n las reivindicaciones anterig
res, caracterizada porque la disposicidn ajustadora de la
posicidn angular comprende una guia en arco de circulo, -
que discurre en el planc transversal de la direccidn de mg
vimiento para el elemento rebajador cuyo punto de centro se
encuentra junto al borde exterior de la zona de trabajo del
elemento rebajador.

11.- Maquina segln las reivindicaciones anterip
res, caracterizada porque esta prevista una disposicién pa
ra el desprendimiento ritmico de los elementos rebajadores.

12.- MAquina segln las reivindicaciones anterio-
res, caracterizada porque estd prevista una disposicidn -
para el desprendimientc permanente de los elementos reba
jadores,

13.- Magquina segiin las reivindicaciones anterig
res, caracterizada porgue la disposiciones estén combina-
das en una unidad ajustadora.

14.- MAquina segln las reivindicaciones anterig
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res, caracterizada porque cada elemento rebajador estéd
montado fijamente sobre el &rbol del correspnndientg mg
tor de propulsion, que estd fijado en un sistema de so=
porte de sostén movible.

15.~- Maquina segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque el elemento rebajador tie~
ne una propia disposicidn de apoyos, separada del motor
de propulsién, la cual esté fijada a un sistema de sopﬁ;-
te de sostén movible.

16.- Maquina segin las reivindicaciories ante-
riores, caracterizada porque el motor de propulsidn y el
elemento rebajador estédn unidos.entre si a travé§ de un
acoplamiento flexible entre Arboles.

17.~ Maquina segdn las reivindicaéinngs ante-~
riores, caracterizada porque la mitad del accplamient:
flexible entre &arboles situada del lade de propulsién,-
tiene una propia disposicidn de apoyos separada de la -
disposicidn de apoyos del elemento rebajador del mufor
de propulsién,

18.- Maquina seg(n las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque laz unidaed ajustadora com-
prende un soporte desplazable sobre la guia rectilinea,
con una superficie de guia en arco de circulo, qus tie-
ne una tangente vertical y que discurre en el plano -
traﬁsversal, en la cual superficie estéd guiado de mado
ajustable ur miembro de soporte, que soporta un puesto

de apoyo de basculacidn con eje que discurre estd apg
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yado con éngulo de basculacion ajustable paralelamente -
al plano del arco de circulo, en el cual el sistema de -
soporte de sostén pars el motor de propulsidén o la dispg
gicidén de apoyos.

19,~ Maquina segln las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque la disposicidn ajustadora
comprande un pedestal de apoyo apoyado en la guia recti-
linea, en el que esté apoyado el soporte de modo suscepti
ble de bascular alrededer de un eje que discurre parale-
lamente a la direccidn de movimiento,

20.- Maquina segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porqué el motor de propulsidn esté
unido fijamente con el pedestal de apoyo.

21.- Méquina segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque también la disposicidén da -
apoyos des la mitad del acoplamiento flexible entre &rbo-
les situada del lado de propulsidn esté unida fijamente
con el pedestal de apoyo.

22 .- Maquina segln las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque el scporte estéd estructurg
do como palanca angular apoyada en el vértice, que en -
uno de sus brazos soporta la superficie de guia en arco
de circulo y en su otro brazo soporta un miembro seguider
de leva.

23.- Maquina segiin las reivindicaciones ante-
riores, taracterizadas porque estd prevista una leva que

gira alrededor de un eje transversal, la cual se aplica
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al miembro seguidor de leva y mediante la cual puede ser
hecho bascular el soporte con el motor de propulsidn di
vergentemente desde la pista continua de las piezas re-
cortadas de plantilla.

24 .- Méquiné segln las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada pﬁrque estéan previstos'dus pares
de dispositives rebajadores opuestos entre si a ambos lgr
dos de la pista continua de las piezas recortadas de -
plantilla.

25.~ Maquina seg(n las reivindicaciones ants-
riores, caracterizada porgue para cada par estan previsg
tos una guia rectilinea com(n y un arbol comin que sopogr
ta una leva para cada dispositivo rebajador del par.

26.- Miquina segéin las reivindicaciones anta-
riores, caracterizada porque los dos érbnles son propul-
sados en comin,

27.~ Maquina segﬁn laé reivindicaciones anterig
res, caracterizada porque la propulsién de los dos arbo-
les es desconectable.

28.~ Maquina segiin las reivindicaciones anterio=-.
res, caracterizada porque en la zona de trabajo de los -
elementos rebajadores esté prevista una pieza de emboca-
dura de aspiracifn conectada cen un dispositive de aspi-
racién provisto con separador de polvo.

29.~- Maquina segln las reivindicaciones antérig
res, caracterizada porque por el exterior de ls zona ds

trabajo de los elementos rebajadores estd prevista una -
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disbosicién retenedora para las piszas recortadas de =~
plantilla, que llega hasta muy cerca de la zona de trs
bajo.

30.- Méquina, segln las reivindicaciones an-
teriores, caracterizada porque la pieza de embocadura
de aspiracidn estd provista con juntas de estanqueidad
elésticas que se asientan alrededor de la zona de tra;
bajo de los elementos rebajadores sobre la disposicidn
retenedora,

31.- Maquina segln las reivindicacionss an-
teriores, caracterizada porque teniendo el dispesitive
rebajador un elemento rebajador que gira alrededor de
un eje situado en el plano transversal casi paralela-
mente al plano de las piezas recortadas de plantilla,
se establece que el elemento rebajador es propulsado en

sentido opuesto a la direeccidn de movimiento de laes pig

‘zas recortadas de plantilla.

32,~ Maquina segln las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque siendo el elementoc rebaja-
dor, un elemento fresador y la pieza recortada de plap
tilla consiste en cartdn, se establecs que la velocided
de corte del slemento fresador es al menos de 2,000 me-
tros/minuto.

33.- MAquina segiin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque sobre sl lado de la pieza
recortada de plantilla alejado del elsmento rebajador -

esté apoyado en la méquina de manera capaz de girar un
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rodille de apoyc y un eje transversal én lo esencial
paralelo al planc de las piezas récortadas de plantilla,
34,.- "MAQUINA PARA LA FABRICACION CONTINUA DE
ENVOLTURAS DE EMBALAJE".
Tal como se describe y reivindica en la presen
te Memoria Descriptiva, que consta de treinta y nueve -

hojas escritas a méquina por una sola cara y de sus co-

rrespondientes dibujes.
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