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para cada alcance de grosof de chapa y para la tobera de -

‘miento de corte durants, sino solamente despuds, de la ter-

El invento se refiers a un dispasitivo para la demostra-
cidn de procedimientos de corte térmicos.

En procedimientos de corte, cuya calidad des corte dependé
de varios pardmetros, puede alcanzarse una sintonizacién -
6ptima de los pardmstros de corte hasta ahora sdéloc con ayu-
da de un gran nimero de series de ensayos, Cada Variagéén
dé un pardmetro condiciona un nusvo corta'qua adamés sqlé-
mente puéde’juzgarae totalmente después de la terminacigh
del procedimisnto de corts. Es imposible unaAoBaervéciép,-
exacta, ilimitada en el tiempo, durante el procedimiento de
corte,.

Por ajemplo, las toberas de corte de aoplafe se comprpéban
y’constrgyen por mediosde muchos ensayos de corte por 56;
plete y por obtencidn de las correspondientes tablas dé cox|

te. Para la determinacién de tablas des corte, sin embergo,

corte corrasspondiente, esn cada caso, ss resquisrs una serie
de ansaybs para determinar; tenisndo una buena calidad de
corte, la velocidad dptima de corte, el consumo mis féuora;
ble de oxfgeno de.corts, de oxigeno de calefaccidn y de -
gas ds combustién;

Por lo tanto, es inconvenisnte no poder juzgar un procedi-

minacién del procadimiento. Si es gue sra posible &n absg-
luto, eﬁtoncas hasta ahora una observacién déi pfocedimien-
to de éorte era posibls meraﬁente en la direccidn de corte
y con distofsién de perspectiva (direccidn de abserVaciénl

oblicuamente respecto al plano de la herramisnta).

Para la observacidn directa del corte ademis ss requisren
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en general medidas de seguridad de corte, que deben excluir
un riesgo para al personal, que efectda el corte.

Por lo tanto, es un problema del invento la creacidn ds un

dispositivo para la demostracidén de procedimisntos de corte
térmicos, con el que pusde observarse claraments la influen
cia de los pardmetros de corte sobrs la calidad del corte,

determindndose de modo fécil y répido y cerréandosa el proces
dimiento de corte mismo con claridad.

Este problema se resuslve segin sl invento por un disposi-

tivo, en 8l que la zona marginal de una pleza de labor, en

forma de disco circular, debs estar colocada sobre una mesa
rotativa, provista de una impulsidén, apoyada horizontaimen-
te estd apoyado concéntricaments a su eje de rotacidn, estd
dispuesta una unidad de corte a la qus esta coordinada una

cémara dirigible hacia sl lugar de corte, comunicada con un
monitor, y/o con un aparato registrador de imagen.

Para la deﬁostracién de procedimientos de corte térmicos -

sirve, segin el invento, una pieza de labor en forma de dis-
co circular, que se pone en rotacidn por una mesa giratoriad
Una unidad de corte, dispuesta en la zona marginal de la -
mesa de labor desprends una viruta de espesor ajustable en
forma de espiral.a partir del contorno de la pieza de labor,
5i hasta ahora la observacidn de un procedimiente de corte

s86lo era posible con distorsidn de perspectiva desde encima
o debajo de la pieza de labor, shora es posible una obser-

vacidn en el plano de la pisza de labor, ya que entre la vi+
ruta desprendida y el borde de la pieza de labor sxiste un

éngulo suficientements grande para la observacién del lugar

de corte.
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' ﬁondiente a una anchura de corte desde el contorno ds lez. -

t4 sin recubkir y, por lo tanto, pusde observarse excalen-

Posibilidades de observacidn, espscialmente Pavorables, re-
sultan en la sjecucién de cortes de rebordeo, es dacir, de
cortes, que se sjscutan tan cerca del borde ds la‘pieza ds
labor, que precisamente ya no pueda separarss una uiruta..

La unidad de corte desprende solamente el matsrial corres-

pieza de labor. El lugar de cortse, por lo tanto, en el ia—

do de la pieza de labor alsjado de la humedad de corte es-

temente desde difarentes dirascciones (en la.dirépcién de =
corte, sin smbargo, también hacia la ﬁirebciénAda corte).
Para la pbservacién directa, por ejemplo, de un procedi;
mienta de ccrfs de soplets, sin embarga, éa nacesitarié Qna

proteccidnnocular y muchas informacionss de detalle sé,pér-

' derian para juzgar sn sl caso de procedimisntos de cotta dd-

cursos répidos. Por ello se efsctla la observacién del prg
ceso de corts con ventaja espscial dé modo indirecto a tra=-
vés de una cémara, qus estd conectada a un monitor, Por ~-
ello, no 361n ss sxcluye todo peligro dsl oﬁservadﬁr, con~
dicionado par el procedimiento de corte, sino qus puedsn -

aprovacharse todas las ventajas propias de un sistama vided

como, por sjemplo, las posibilidades de rsgistro, dsl aumen

to y de la posibilidad de repeticidn. 4

Una instalacidn segln el invento para la demostracidn del
procedimiento de corte puede construirse de modo muy com=-
pacto, perc posibilita, sin embargo, un corte de longitud
"infinita" es decir solamente daterminado por 1la adchura

&e hurte,ranchura,da la viruta y difmetro de la pisza de =

labor y, por lo tanto, un gran espadio'de tiampo de obser-
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vacién. Estas propiedades permiten la determinacidn ds pa-
rametros de trabajo incluso en el alcance de laboratorio.
Otra simplificacidén sae ofrece por una amplia automatizacién
de la regulacidn del soplete y de la cémara: después ds -
cada revolucidn completa de la pieza de labor, el soplste
y, en medida correspondiente, también la cémara, se adap=~
tan al diémetro modificado de la pieza de labor, es daepic
que se reajustan. El observador del procedimisnto de corte
sflo necesita concentrarse en la comparacién de los perdme-
tros de corte, gue debsn ajustarss externamente y sobre el
resultado del corts obtenido y pueds juzgar a través da un
plazo de tismpo prolongado. 8i hasta ahora, por cada corts,
era condicién previa un ajuste constante dé los parématros
de corte y, por sllo, por razoness econémicas, estaba limi-
tado el nimerc de los ajustes de los parémetros, sntonces,
segdn sl invento, puede ajustarsse de modo continuo la tota-
lidad del aleance ds los parametros. Como el efsecto de un
ajuste variado de los pardmetros pusde comprabarse .y juz~-
garse inmediatamente, puede adoptarse rédpidamente una slec-
cifn 6ptiﬁa de los pardmetros de corte.

A causa de la posibilidad de repeticidén de los procedimisn~-
tos de corte reglstrados en pelfcula, de la posibilidad del
aumento y de la reprssentacidn retardada con ayuda de pe-
1{culas de alta velocidad, sl sistema sagin sl invento re-
sulta adecuado de mansra especial para la ensefianza y en-
trenamisnto de persopal dedicado al corte comoc medio didéc-
tico para la escusla y para la industria peroc también para

sl desarrollo de nueyas unidades da corte.

S8 ofrecen busnas posibilidades de aplicacidn, por ejemplo,
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en el corte de_soplate para invaatigar sl flujo ds eacoriaﬁ
la adherencia de la sscoria, respedtivaments el transporté
de la escoria asf{ como las influencias ds velncidad da cor-
te, distancia de toberas, presidn del oxigsno de corte y
de la llama de calsfaccidn y sabre lé calidad del corte, =
En sllo la determinacidn de tablas de corts pusde establo-
cerse de un modo tan répido come simple, como la sagu%iéad
de la calidad de laa toberas de corte de sopletas, ya ﬁup‘—
las toberas, an un examen de su capacidad de funcidnami#n—
to, pueden observarsae claramente. Evsntuales dafactoé dé -
la geometria ds las tobsras o boquillas ds corte, respec-
tivamente en el taladro para el oxigeno de corte pdedén_f
observarse répidamente en sl cursc ds la escoria. Coﬁ’vén-
tajas anélogas puadé emplearse una instalacidn co:responé~
diente a la idea dsl invento también en el corte por rayos
laser y de plésma.

Para a8l ajuste de la distancia radial de la unidad de gor-
te respscto al centro de la piéza de labor, la unidad de =~
corte con ventaja estéd unida a través de un brazo soporta-
dor paralelo al plano de la pieza de labor, con un eje si-
tuado en la prolongacidn geométrica del eje de girc de la
mesa rotativa. '

Para la investigacidn de las asimetrias de rotacidn de la
unidad de corte, por ejemplo, del canal de ox{gsno dé cor-
te de una boquilla de corte de soplete, la unidad de corte
estd sujeta véntajosémenta_de modo giratarioc en ei brazo ~
soportador alrededor de su ejs longitudinal por 3608.

La influencia de la distancia de la unidad de corte respece

to a la pisza de labor puede juzgarse sin dificultades, ya
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que la unidad de corte sstd dispuesta a distancia de la -
pieza de labor, de modo resgulable en sl brazo soportador. -
Ademds, la unidad de corte pusds oscilarse en el plano par-
pendicular & la diresccifn de corte, por lo que también son
accesibles a la observacién y al juicio los cortes oblicuos.
Para la captacién dptica del "proceso de desprendimisnio
sirve, como ya se ha explicad;, una cémara, que esté uﬂi&a
con un monitor, cuando sa trate de representar con aumento
un proceso ds corte y Suando deba juzgarze inmediatamerta

8l resultado del corte con una correspondiente correcciéh

de los parémstros de corts. La cémara igualmente puede com-
binarse con un aparato regiairadur de imegen, que haga po-
sible la repsticién varias veces da un procedimiento de cor
te registrado.

La observacidn de un procedimisnto de corte fundamentalmentd
puede realizarse con cualquier cémara conducida libremente
e indspendisnte de la unidad de corte. Sin embargo, ha da-
mostrado ser favorable unir la cdmara por medio da un sata=-
tivo perpendicular al plano de la pieza de labor y da otro
brazo paralelo al pléno de la pieza de labor, con le unidad
de corte. Ds esta manera puede mantsnsrss una distancia de-
finida entre sl lugar de corte y el objetivo de la cémara.
£l estativo ss giratorio alrededor de su sje lonéitudinal

y corredizo hacia el bragoc soportador, as{ como en direc~
cién vertical. Por lo tanto, pusden sintonizarse éptimamen-
te entre sf sl fngulo de observacién horizontal, el ajuste
de altqra de la cédmara (observacién por encima, por debajo

o en 8l plano de la pisza de labor) as{ como la distancia

raspecto al lugar de corte.
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Si bien por sl "procesoc de desprendimisnto" por si solo ya

se consigus una cqnsiderable mejora de las posibilidadss
de observacidén, sin embargo, resulta especialmente ventajo-|
s0 que la cmara sea oscilable por medic de otro brazo so-
portador aliedador del eje longitudinal de la unidad de cor-
te. Precisamente en cortes para rebordear pueds aprovechzr-
s8 estg ejecucidn ya que pueden observarse las lugaresxde.-
corte desde todas las direcciones situadas entre una obser-
vacidén sn y contra la direccién de corts. ' ,;4
Para poder alinear la cémara en el caso de un ajuste ds al-
tura del estativo, que la soporta,'renOVadamante hacia él -
lugar de corts, la cémara estéd fijada en el asﬁativu, ﬂg -
modo oscilable alrededor de un eje paralelo al plano de lé_
pieza de labor. Por ello es ajustable, tanto la unidad de

corte, como también la cémara en todas las direccionss.

En el transcursc de un proceso de corte se reduce sl didme-

troc de la pieza de labor. En el casb‘de uﬁ nﬁmgro de revo-
luciones constante de la mesa giratoria se modifica,‘por lo
tanto, también la velocidadrdé carte, Para poder mantener -
constante la velocidad de corte, la mesa giratoria estéd unid
da con una unidad reguladora, qus regula su ndmero de revow
luciones, por medio des la que también puede alcanzarse un -
aumento a voluntad, respectivamente una deceleracidn a vo=
luntad de la velﬁcidad de rotacién de la mesa giratoria y
por ello de la velocidad de corts.

Por medio de un ejemplo de sjecucidn ilustrado esquemdtica-
mente en la figura de un dispositiVD»sagﬁn‘el invento se -

explicard mds detalladamente su construccidn y modo de fun-|

clonamientos




-8 -

10

15

20

25

30

Una pieza de labor 6 en forma de disco circular ssté situa-
da sobre una mesa giratoria 3, dispuesta horizontalmente,
que se pone en rotacin por una impulsién 15, La pisza de
labor 6 se alinsa con ayuda de un dispositivo centrador 16,
concéntricaments al sje de rotacién 7 de la masa giratoria
3+ En una construccién de portal 10 libre de vibracidn, que
se soporta por una infraestructura sstable, sstd dispussto
un eje 8, que es mévil an direccién vertical por medio de
un husillo canducido en una base de husillo 1l y gue eatd
situado sn la prolongacidn geométrica del sje de rotacidn

7 de la mesa giratoria 3. El brazo soportador 9, qus con-
duce un soplete de corte 2, estd fijado por medio de un -
miembro de ajuste 12 en el eje 8. Una cémara 1, que pueds
hacerse oscilar alrededor del sje 17, paralalo al plano ds
la pieza de labor estd unido por medio de un estativo 5, un
instalacién ajustadora 13 y otro brazo soportader 4, con el
soplets de corte 2. Bn una variacidn de la posicién del so=
plete de corte la cémara 1 se musve, por lo tanto, simul-
téneaments de modo automitico. No se ilustra un monitor -
unido con la cémara, respsctivamsnte un aparato registrador
de imégen, ni al aprovisionamiento de gas del soplste de -
corte. Para el ajuste de altura dsl soplete de corte 2, por
medio del qus se determina la distancia del sopléta de cor-
te respecto a la pieza de labor, sirve sl husillo conducido
en la bass de husillo 11, mientras gue 8l ajusta radial del
soplete de corte se efsctia por medio del miembro ajustador
12, Soltando y apretando tornillos de apriste, no ilustra~

dos, pueds hacerses girar el soplete de corte, por una parte|

alrededor de su eje longitudinal de modo que, por sjemplo,
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puedan determinaréa ficilmente asimetrfas de rotacifn del
canal de oxigeno de corte de la boquilla de corte por ob-
servacidn del flujo de escoria. Para la obssrvacidn des cor-
tes oblicuas, por otra parte, pusde oscilarse sl saplets

de corte perpendicularmente a la direccidn de corte.

Para la regulaciﬁn de la cdmara 1, relativamente sopleie-.
de corte se afectda ssencialmsnte paf el dispositivo dg -
oscilacidén 18 y por la instalacidn de regulacidn lﬁ.vﬁpév-
medic de la instalacién de oscilacién 18 puede moverse la

camara 1 alrededor del eje del soplste de cortas, mientras

que para la ﬁodificacién_da la distancia entrse la cémara y |

el soplete de corte, as£ como para la regulacién ds la éle
tura y para girar la cémara alredsdor de su ejs sirve la
insfalaciﬁn 13, de regulacidn previa, que une el estatihb"
5, vy el otro brazo soportador 4. Junto con el ejs 17 de ~

oscilaciﬁh, por medio del que, en un reajuste de altura de

la cémara, ésta pueds alinsarse renovadamente hacia sl lu- |

gar de corte, la camara es desplazable en todas las direc-
ciones.

Cuando un observador ha slegido una posicidn de la cémara
mas favorable para sus fines de investigacidn, el mismo -
sélo nedesita juzgar el procedimiento de cortes, ilustrado
con aumehto,,en sl monitor en dapandéncia por sjsmplo, de

la presién del oxigeno de corte, de la llama de calefaccidn

de la distancia de boquillas o de la velocidad de corta. = |

Los valores indicados por los instrumsntos de medida para
los mencionados pardmstros de corte, pueden regisﬁrarse -

fécilments, obssrvarses sus efectds directamsnte sobre ei -

procedimiento de corte y por lo tanto pueden determinarse
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Debajo de la mesa giratoria estd dispussta una cuba colec-
tora an forma de U, llena de arena, que dsbe proteger la -
mesa giratoria 3 y la impulsidn 15 ante las temperaturas de
la llama de corte y de las escorias resultante. La cuba -
colectora estd construf{da de tal modo que ocupe una distan~
cia lo menor posible respecto a la mesa giratoria y, pnr lo
tanto, pusde intercambiarse con un afilador de horguilla a
partir del lado dsl soplete., Iguadmente con el apiladox =
pusde colocarse una nueva piaia de labor 6 desde el lado =~
opuesto al soplets sobre la masa glratoria 3,

La presents patente de invanci§n recaera sobre las sigﬁien—

tes rsivindicaciones.

30
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REIVINDICACIONES

&5 s g S T 0 e e e

l,~ Dispositivo para la damostracién de procedimientos de

corte térmicos, caracterizado porque en el alcance margi-

~nal de una pieza de labor en forma de disco eircular debe

astar situada sobre una mesa giratoria, provista ds una =
‘.-,,, S

impulsidn, apoyada horizontalmentse, de modo cohcéntriéu:a

su aje de rotaciﬁn, est4 dispuesta una unidad de corte, =

la que esta coordinada una cémara, unida con un monitor .y/o

con un aparato registrgdor de imagen, que puede dirigiﬁné}
hacia sl lugar de corte.

2.~ Dispositivo segin la reivindicacién 1, caracterizada

' porqde la unidad de corte estd unida, por medic de dn-ﬁé;io

sopartador paralalo'al plano de la piszé de labor,vcoh un:,
aje situado en la prolongacidn gsomﬁtrica del sje de rota-

cifn de la mesa giratoria, en lo que la unidad de corte, de
modo giratorio alredadqr de su sje longitudinal puede co- -
rrerse uaspebtn al brazo soportador, estando fijada a disg-

tancia de la pieza de labor de modo desplazable y sujeta =~
perpendicularﬁénte a la direccidnnde corte oscilablementes &
el brazoVaqpottador.

3.- Dispositivo segéin las reivindicaciones 1_6 2 caracteri-

zado porqus la cémara esté en comunicacidn, .por medio de -

un estativo perpsndicular al plano de labor y de otro brazo|

soportador paralele al plano de la pisza ds labor, por la

_unidéd de corte, en lo que el estativo giratorioc alrededor |

de su esje pusde correrse respscto al otro brazo soportador
y en direccidn vertical, y el brazo soportador estd dispueg

to oscilablemente alrededor del sje laongitudinal de la uni-

=)
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dad de corts.

4.~ Dispositivo segdn la reivindicacién 3, caracterizado
porque la cémara estd sujeta en el estativo de modo oscila=
ble alrededor de un sje paralele al plano de la pileza de -~
labor.

S.~ Dispositivo segdn una de las reivindicacionss 1 a 4, ca
racterizado porque la mesa giratoria ast§ en comunicacidn
con una unidad reguladora, que resgula un ndmero de revolu-
cioness |

6o~ " Dispositivo para la demostracién de procedimientos

de corte térmicos".

Sagin se describa"y reivindica sn la presente memoria deg-
criptiva la cual consta de doce hojas sscritas y foliadas‘
a méquina por una sola de sus caras y los plancs qua 2 la -
misma se acomfiafian.

Madrid, a 29 de Dicismbre dg
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