Registro de la Propiedad Industrial

NISTERIO DE INDUSTRIA Y E eso A ¥
M . NERGIA ESW@ L6 3 lew

FECH PH!S!NTAG!ON
Concedid » <! Naglstro do ecuerdo 3 2§ 078

con e ~ueli= v alipre-
s, L oMy L el cone
tinde o e Doniiia u.‘,una

.;} : t;v. ,‘

PATENTE DE INVENCION

ESPANA

. FRICRIDADES:

@NUMERO v @ FECHA R @ PALS
P 28 06 972,89 16=2-1978 ALEMANIA,

@"‘CHA DE PUBLICIDAD @GLASIFICACION INTERNACIONAL PATtN‘r! DE LA QUE ES DIVISIONARIA

2e2B

@TlTULO DE LA INVENCION

Procodisisntc para la fabricacidn de phua decoretivas do natee
rial satratificado,

@ SOLICITANTE (8)

PETZELER SCHAUM GlatiM, (sociedad alamens)’

DOMICILIO DEL BOLICITANTE

D=-8340 MEMMINGEN (ALEPANIA FEDERAL) Donmustrasse 51%

@ INVENTOR (K8}

1) Hans OPPERPANN,
2) Franz RIEMHOFER, (ambos de naclonalidad ulm).

@ TITULAR (E3)

@ REPRESENTANTE

Do CARLDS ROED UNGEHEUER,

UNE A4  MOD, 108 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



s, P

| 10

15

‘120

25

30

EL invento se rsfiere a2 un procedimienta para la fabricacidn

&n base de placas ds materia) estraiificado, Mientraa que lay

de placas dsporativas de material estratificado ds papel v/a
capas de mochas de Fibras, on que satdn incluidas resines de
polidster enduracidas’s |

Para la proteccidn de los cantos de materialss de madera ree

.

vestidos se smplsan ventajosamente plezas ancdladag alradadoﬂy

placgs de matarial estretificado, an base de resins de mela-
mina, guadan utiizerse solamente como gsf llamades tiras de
cantog, de aireqednr de 3 m de longitud, los materizles enco-
ladoa sirededsr, en bass da-plaéas'de material estratificade
de polidster, son prdcticamente sin fin y ﬁur ello son mia -
edecusdos para la ulteriﬁr alabaracidnt Estas piszas ds enco-
lade circundante sin fin™ se fabricans tafito tan cara dnraa*
hecha deparay gomo tambidn lisa, en lo que los tipos hschos
daperos se aplican mediante adhesivos de contacto a colas, en
base'di dispersiones de acetzto de polivinila, resinéa da =
urea, melamina o‘fanulnformaldvhidg sobre los gantos; que -
desban protegerse), por sl contrarlo, las piezas, que deyen -
encolarse de modo circundante, con cara pos?erior Liea, se ufll
lizan para sl ancaladd prefarido hoy sn dfa, a causa de su
aconomfa con ayuds de psgementos da fusidn en calisnte en =
mdquinas encoladoras de qéntos automdticas (compé;eee,con la |
agbra U Enzenbargér; Holz als ‘3oh- und Werkstoff, volumen
27, pdginas 4#1 a 464) (1969)%

El encolado de los cantos evan pagamantos de Pusidn en caliens
tn; sin embargo; prasenta clertos incunvaniantea¥ La causa

de ello reside por &jemplo, en la naturalezs tamopldstica de

los pegamentos de fusidn en calisnte, lo que da por resultado
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'papql de laminado mfs inferior estd proviste de una caps prg

un encolado sstable solaments dentro ds limitados alcances
de temperatura’s Las rasistencias térnica§ y especialmente re-
sistencias contra el Prio, que pusden conseguir se en sste tit
po de revestimisnto de los cantos, no son auficiantas para
sumplir con las exigsncias précticas’s Especialmants sn B8l -
trfo estalian las piezas, sncolades alrededor, frecuantemunt%
ya en sl caso de reducidas solicitacionas mecdnicas, despren+t
diéndose’’ Si hien, por varianiﬁn de 1= composicidn de los pe<
gementas de f?siin en caliente; pueden varlarse las resistent
cias al ca%ar? respactivements al fyin? de los sncolados de
los cantosy sin smbargo, en general, al mejorar la resistencis
al Prfo se afacts a la resistencia al palor y viceversa’

Ds la memoria sxpositiva de patente alsmena 271235182 de co~
nocs un procedimisnts, an el que por eplicacidn de intarmndgi
rioe do adhsrencig sgbre la cara postsrior de las piozas, 8
oncolar alrededor, se alcanza una cierta mejore de la ?eais-

tencia del sncolado sspacialmenta sn rfo% Sin embargo, no e
posibles vonseguir una adheraencia sismpre suficients del intql
madiario de adhersncia sobre la cara posterior ?a matarial

estratificade de resina da polidster insaturada, endurecida®’
En 1s meworia sxpositiva da patente alemana 2@}0@.6@3 se dest
criben piezas, que dsben encqluraa—n alrededory en bass ds rgsi

nas de polidstar insaturadas, en gum la caye posterior del -

teptura’; Csta capa'prntuctora? gus ss compone, por sjemplo,
de metil omlulasas, acatato de palivinilo o polianxnas; impit
de un pasc de penatracidn de ls resing de impreg-nacidn a trg
wfs do 1a capa mfs bajs de papel de laminade’ Estos papsles

especislos de la cara posterior, ¢i bisn presentan uma me jor



e

10

15§

20|

25

30

ds la cara postsrior del material estratificadn con pagamento;
| 1

. frio en amplios alcances de temperatura, La placa de material

el almacenaje y ulterior elabopacidnls

adhesrencia raspac?u a los pogamentos de Pusidn, aplicadas 2
1& cara posterior, que las caras posteriores de laminados no
pinta@asf sin embarpoy 2 consscuencia de sy estructura asimde
trica, ss decir de le utilizacidn de resinas diferentse pars
la cara superior y la cara in?afiur dal laminado tienden a la
distorsidn, La distorsion del laminado se ocasiona pqﬁ la ahe
sorcidn diferenciada de humedad ds las diferentes resinasy

El objeto del invento es poner a disposicidn una placa de ma=
terial estratificade del tipo mencionado inicialmente, cuya cge
ra posterior presenﬁé muy buenas propisdades de encolado res-

pecto al pegamento de fusidn aplicado, El encolado de unidn
de fusidn sn caliente debe ser resistente al calor y tembién

estratificade debe dejarse elaborar ulteriormente de moda fd-|

cil y no debe combarse, rsspactivaments distorsionarse duranig

para resolver el problema, la placa de material estratificadog)

dgscrita inicialmente, dsbe constituirse de moda que el matge

rial ds la capa posterior de la placa de matarial'estfatifica-
do consigta en una resina de polidster inééturada, abntaniandm
haldgano, endurecida, V

San adscuadas, sagdn el inventoy como resinss de polifeter gk
utilizar, por ejemplo, las resinas de polidster inmsaturadas,

hechas refractarias por la inclusidn de compuestos contsniand

haldgeno (véase Kunststoff-Handbuch, Vol, VIII, Polysstsr, pud
hlicada por 'Vieueg und Goerden, Carl Hausser-Yarlag, Munich,

1973’ pﬁginas 292vh88t3 295)’.

Se utilizan preferentemente resinas de polidster insaturadas
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conteniends cloro, como material de revestimiento postsriory
gus contisnen por lo menos 19% de peso de cloro. S&n eapecials
mente adecuadas, par ejshpld, resipaa de polidster insaturadas
en cuya rabricac§6n se ha amplsado, 8l lado de las primeras
materias usuales, dcido hexaclor-sndomatilan-tetrahidroftdlic
(dcido HET), aductos de Disls-Alder dolhaxaclorciclopantad§g
no y fcido tetrahidroftdlico (clgtano); dcido cloromaléica,
2-eti1-2-cIQrumetil-propandiol~1,3 y/o compuestas aromdticos
perclorados, como octaclordifenil diamina 9tuxilizad§x

De sstas resinas de polidster insaturadas, de nusvo, se pre=

fisren las resinas de palidster insaturadas, preparadas utilis
zando dcido hexaclor-sndometilen-tatrahidroftdlico o bisn =
octaclor=-difenildismina stoxilizades

La utilizacidn aimultdnea de resinas de polidater 1nsaturada?
flexibilizantes en la resina ds la cara posterior ss posibls,
pero no desberfa sobrepasar el 30% de la totalidad de la resing
de la cara posterior.

Las placas de material estratificades segdn el invento reunsn
en 8f una sario de propiedades venta josas?

Por la estructura simftrica ss muy busne la posicidn plana de
1as places de material sstratificede, Tempoco en wl caso de
temperatura aumentsda o de humadad incrementada sz produce
ningdn alsbeo o distarsidn’

En el ravestimiento de los cantos caon ayuds de pegamentos de
fusidn dn caliente y mdquinas encoladoras de cantos auta@dti-
cas ss consigusn encoledos de piszas encoladas alrededor, con
muy busna resistencis al calor, Por ello se hace posible aen el

revastimisnto de los cantos con piezas encoladas alrededor de

las placas de matarial pstratificads, ssgdn s} invento, el ~
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~larse alrededor, pusde aumentarse considerablemante el alcan

visible, ya qus los intsrmediarios de adherencia, utilizadng

emplear pegamentos de fusidn en calients, poco resistsntes

al calor ralativamente, que en las piezag a sncolar alrededq

conocidaa hasta ahora, on base de resinas de polidster insa- -

turadas, de ninguna mansra daban por resultade encolados de

unidn suficientsments resistgntas al calor, En‘ei resultade,
por lo tanto, por le utilizacidn de las placas de material

estratificado segdn el invento como piezas, que deban snco-

ce de temperaturs, en qus son estables los revestimisntos
de los cantosh
La busna propimdad de encoladso de la cara pogsterior de la -

placa de material estratificado segin sl invento pusde mejod

rarse todavia mds, si se provee la cara posterior adicionald

mente de un intsrmediarioc de adherencia, S¢ ha demostrado
sorprendentamante que 1a ﬁare poster%or de lé placa de mato-
riel estratificadan, segﬁn el invento, presenta propiedades
aspecialmente busnas de adherencia a intermediarios de adhe+

rencia disusltos dn disolventes orgdnicos. Esto no era pree

usualmente en resinas de polidster insaturadas, endurscidas

usualas, se adhieren de un modo relativamente mald, '

La ssleccidn des 1nterﬁediarios de adhsrencia adecuados, en

base d? disolventes orgdnicos debs sintonizerse a los pega=
mentos, que deban aplicarse posteriormente’, Los intermediae
rios de adharencia adecuadas pueden daterminarse por pocoa‘
ensayos previos. ﬁdecuédamenta se aplican 0,2 hasta § g/mz,
prefarentemente 0,5 hasta 3 g/mg de intsrmediario de adherap

cia (sustancia sdlida) sobra la cara posterior de la placa

de mataria; estratificado, seglin el invento, Son adecuadas,
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por aJemplo; solucionas de pali@erns formadores de pelicula,
que contisnen un poliisccianato, en disolusntss orgdnicosy
Son sapecilalmente adacuado§; pnlimariza§as mixtng de olefi-l
nas y compuastos de vinilo,'pur ejemplo, stilena, propilenc,
butileno, cloruro de vinilo, acetato de vinilo y productos de
policondensacidn ds dcidos palicarbox{licos aromdticos y/o
alifdticos y alcanopolioles’,

La fabpicacidn de las placas de matsrial estratificado segun
el invanto ea‘afactﬁa asin d;fioultadea'sagﬁn los procedimier-
tos conocidos, ya descritos, continuos, que trabajan prdctid
camenta sin p;asién para la fabricacidn de placas de meteridl
estratificado, en bass da papeles impregnados con resinas
de polidster insaturadas y seguideamente sndurecidas, Ha de-
mostrado au-conven§ante gue an la fa?ricaci6n de los meterig
las astrat;ficados; sogifn el invento, la resina de polidster
insaturada, presentanda compusstaos contaniendo‘halégeno, a8
apliqus sobre sl papel o la hoja da separacidn, vuelta hacid
1a que mds tarde sgré la cara posterior de 12 placa de mete-
rial estratificado, seqdn al inventa, y antaglle la reunidn
de la bands de gapal de ssparacidn, asf revestida con sl reg-
to del laminado, se aplice por polimerizacidn (vdase memorij
expositiva de patente alemana 2%127%201)2'
£l presgnta inventn hace posible fabricar? prgcticamante sin
presidn, placas de material estratificadc. decorativas "sin
fin", Las places segin sl invento pusden cortarse para forer
piezas de sncolada circundants, Las piezas para encolado c;%
cundante son bien adacuadas para n} revestimiento des cantos,

de un modo sorprandentemente bueno, mediante pegamentos de

tusidn en caliente’s Las busnas y aprsciadas propiedades de
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Los papeles as{ impregnados se colocaron sobre un plisgo ﬁa-

lag placas de material estratificado en base da resinas de
polidster insaturadas no gquedan aPectadas por la utilizaciﬁn:
simultdnea de compusstes contsniendo haldgeno en sl material
da la capa pogterior’ ' _
Los siguientes ejemplos sirven para la ulterior explicacidn
dﬁl invgnta; Bajo el térming de partesy se aptigndsn, en cé-
da-casg, partes de pese y bajo tanto por ciento, siempre tan=
tos por cientsn ds>pesO§ '
Ejemplos ]
Dos plisgos de un papsl de decoracidn blanco, con un peso de
supsrficle de 150 g/m2 se impragnaron con una mezcla de
50 part§s de una resinarda poliés?ar insaturada de uiscosidﬂd
medianay en base de deido maldico, dcido ftdlico y polipro-
pilen glical, disUalto en astiro)l (PALATAL P6) )

50 partes de una resina da polidster insaturada, flexibili-

zante, ds ?aja viscosidad'y baja reactividad, en basevde 5c'
do maldicoy dcide ftdlico, dcido adipice y neopentil glicoij
disnelfo en estirol (PALATAL E 200).
10 partes de estirali

2 partes de terciario-butileperoctoato)

yor de papel"separador. qus antes dge habfa revestido con ung
resina da cara posterior y se habfa cubierto con otro. papel
separador. La totalidad dsl paguats, para la supresidn de -

burbujas de alre, se hizo pasar por la rendija de unos eilip

dros, en los que la distancia entre cilindros era igual a
suma de todos los grosores de papel +0,1 mms EY paquste, as

tratado, se endurscid en un armaric secador de airs circundan

te entrs dos placas de aluminio precalantadas, en cada casp
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de 10 mm ds grosor'duranta 10 ninutos & 1059C,
Despuds de anfriﬂ;, so desprendieron los papeles ssparadorss)
desde sl laminado, los laminados se cortaron en tiras de 22
mm de anchura y mediante una mdquina automdtice encoladora

de cantos, ss encolaron con pegamentos de fusidn dn calisnte
sobrs los cantos de placas de viruta de madera de un (rosor
da 19 mm,

Los cuerpos de ensayo asf preparades se somatiron a los onsg
yos 52,2 8 (resistencia al calor) y 5.2 d (resistencia al _
rrfo) sagﬁn gl artfculo de R, Hintarwaldner en Adhfision 197q,
ndmero 2, pdoinas 45 y sigulentea hasta pdoina 48),

Los rosultados des estos snsayos ss resumen dn la tabla, €n

esta tabla se indican las maz;laa de resina utilizadas como
resina para la cara posterior, los pagamentaa de fusidn en

caliente empleados y las temparaturas, 8 las que resisten -
los cuerpos de snaayo en la comprabacidn de 12 resistencis

al calor, respectivamente al frfo, Al lado de sllo contiene
la tabla las reaulta;os de correspondientes snsayos dn lami-
nados de comparacidn, qus habfan side fabricados sin resina

de cara posterior.
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1[Ejempln  Resina del Pe;aiegt:; AResistancia Resistencia =
Nov. dorso de fusidn al calor al frio
caliente {eC), ()l

1 A 5K1 120 ‘-20

2 A sK2 80 ~20

5 3 A SK3 110 -20

4 B SK1 10 =15

5 B SK2 80 20

& B SK3 110 =20

: 7 c SK1 120 =20

10 8 C SK2 70 =20

9 c SK3 100 15

10 1] 5K1 110 =15

" D 5K2 80 -20

12 )] SK3 10 -20
15

Ensayo de comprobacicdn N9

1 - SK1 110 + 5

2 - SK2 80 @

: =0 3 - SK3 100 +10
25




4 o

10

15

20

25

30

Explicacionas de la tabla:
Resina debara posterior A: 100 partes de una reaina de polie’F
ter insaturada, proteqidas contra llemas, an bass de octa-
clordifenildiamina etoxilizada (PALATAL KR 5300) una parte
de terclarla=-butilepercctoato.

Resina de cara posterior B: 100 partes de resina de polidstelr
insaturada, protegida contre llames, en base de dcido hexa=-
clor-andometilentetrahidroftdiico (LEGUVAL F 30) una parte
de tarciario-butilepsroctoato),

Resina de cara posterior C: B0 partes de una resina de palidg
ter insaturada, protegida contra llamas en bass de octaclpyp
difenildiamina etoxilizada (PALATAL KR 5300),

20 partes da una resina de polidstar insaturada do'baja vise
coaidad, baja reactivided sn base de dcido maldico, dcide
Ptdlico, dcido adipbo y neopantil glicol (PALATAL E 200),

1 parte de terciario-butil-peroctoato

Resina de cara posterior D: 80 partes de resina de polidsten
insaturada, protegida contra llamas, en base de dcido hexa-
clor-anﬁometilan-tetrahidraftilica (LEGUVAL F ?G).

20 partga de una resina de polidster insaturada, d? baja vig
cosidad, beja reactividad dn bess de dcido maldico, deido
ftdlico, dcido adfpico y neopentilolicol (PALATAL E. 200),

1 parte de terciario-butil-peroctoato.

Pegamento de fusidn SK 13 Pagamento de fusidn en base de un
copolimero de etilen-vinileacetato y reasina de cumaron-Indg
no (RAKOLL K 486) .

Pegamento de fusidn SK é: Pasgamaento de fusidn, en bass de un
copolimpro de etilen-vinil acetato y éster de rasima de uma

colofania (ARDAL 7130)
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- 10 K, es decir hasta alrededor da 0 hasta =5¢C,

Pegamenta de fusidn SK 3: Pegamento de fusidn en base de un
copolimers de etilen vinil acetato ( KLEISERIT 777).

Por aplicecidn de un intermediario de adherencia conteniendo
4Vpar.tes de un copolimero de etilen vinil acetato (contenido
de acetato de vinilo 45% ds peso) con un Indice de fusidn de
alrededor de 2 g/10 mini (LEVAPREN 450). |
156 partes de toluol, 7

1 parte de poliisocianatoc de un mol de exantriol y £:es maléa
de toluilen-dii-socianato (d&smodur L)

sobre la cara posterior del material estratificado en una car
tidad ds 2 gramos de hataria sdlida /mz pusden me jorarse las
resistencias contra el frio indicadas Aen la tabla para iog =|
ejemplos 1 hasta 12 porAT = 10 hasta 20 Ky o8 decir, hasta
alrededor de =30 hasta -4092C. En los ensayocs de comparacidn |

1 hasta 3 se alcanza iinicamente una me jora por T = 5 hasta

E}l invanto se explicard mfs detalladamente ademds por loa di-
bujos siguientsa: ‘

La figura musstra una seccidn transversal por una placs, “'
respectivamante una tira de daos estratos,

ta flgura 2 musstra una seccidn transversal por una plass,
respectivamente uné tira da tres estratos.

La plac§ ilustrada en le figura 1 se compone de las cépaa de
papei 1, qua estdn impregnadas con una mezcla de resinas de
poliéstar imsaturadas, formando la mezcla de resine de polid
ter tambidn la capa descubiertz supericr 2 y la capa de enlaj;
2a entre las capas ds papel, £l material de la capa posteriog

inferior 3 s@ compons de una resina deg poliést-ah insaturads,

conteniendo haldgena, protegida contra llamas%
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La figura 2 muestra una placa de material estratificado segdn)
al 1nva9to en combinacidn con la superficie a revaatir; por

ejemploy una placa de madera de virutes, La placg de material
estratificado se compone de las capas de papsl 1, impregnadas
con una mezcla de resina de polidster y una mecha ds fibra 4,

La capa superior de cublerta se forma por la mezcla 2 de resi

na de polidster, Las capas de papsl y la mecha de fibra qus ep~
tdn unidas entre s{ por la mezcla 22 de resine de polidster,
siguan a la capa de papel inferlor 1, el material de la capa
posterior de resina de polidster 3 inaaturada; conteniendg -
haldgenn, E1 matsrial de capa posterior estd rovestido con unh
tapa § de intermediario de adherenciay A la capa de inisrmre-
disrio de adherencia ls sigus la capa 6 de psgamento de ruaidr
qua sstd da nuevo en contacto con la superficie 7, gue deha
revastirse, ‘

La presents patsnte de invencidn, recaerd sobre las si¢nuientss

relvindicaciones,
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: acaleradofea, sventualmente necesarios para la polimerizacidn

se aplica y despufs de elle ss endursce la placa de material

un papel separador o una hoja separadora, que astd untada

capa posterior antes de la reunidn de las bandas esta polime-

porque como intermediario de adhsrencia se aplica una mezcla

REIVINDICACIONES

1 = Procedimiento para 1a'Fabricacién de placas decorativas
de material estratificade, caracterizado parqﬁa se impregnan |
und o variag ecapas d? papel y/a mecha de fibras con resina dg
polidster 1naatuiadﬁ, que contiens los activadores, asi coms

svantualmente acsleradores requeridos para la polimerizacidn,

88 rounan, se aplica sabps la capa posterior de placa de matj
rial estratificado una resina do miidster insaturada, conten en

dazhaiégano que contiens los activaaares. respectivamante ~

estratificado bajo la accidn de calory
2 = Procedimiento seqdn la reivindicacidn 1, caracterizado
porqua el metsrial de la capa postarior se aplica sobre la

cara posterior de la placa de material estratificado mediantj
con el material de capa posterior y en que el material de la

rizado iniclalmente’, ‘

3 - Procedimiento segln las reivindicaciones 1 y 2, caractorj

zado porque sobre la cara posterior de la placa ds material

estratificado endurescida se aplica adicionalmente un ir'lttarme;i
diario de adherenciay

4 - Procedimients ssgdn le reivindicacidn 3, caracterizado

de un copoli{mero de etilen-vinil-acetato y poliisoclanato an|
un disolvente orgdnico.

5 = Procedimiento para la fabricacidn de placas dscorativas

de material estpatificadg,
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Segtin se describe y reivindica en la presents memoria desceig
tiva y conata de catorce hojas da texto folladas y escritas a
mfquina por una sola de sus caras y los planos que a la misma
se aca@paﬁan'

Madrid, a 28 11214978
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