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1 El invento ae refiere a un procedimiento para la  fabricación 

de placas decorativas de material estratificado de papel y/o 

capea de mechas de fib ras , en que están incluidas resinas de 

poliáster endureciera.'

Para la  protección de los cantos de materiales de madera re - 

 ̂ vestidos se emplean ventajosamente piezas encoladas alrededor# 

en base de placas de material estratificado*. Mientras cus las 

placas de material estratificado, en base de resina da mela- 

mina, puedan utilizarse solamente como asi llamadas tiras do 

cantos, de alrededor de 3 m de longitud, los materiales enco- 

ladea alrededor# en base de placas de material estratificado  

da poliáster, son prácticamente sin fin  y por e llo  son más -  

adecuados para la  u lterior elaboración. Estas piezas da enco­

lado circundante "sin  fin"" se fabrican* tanto can cara dorsal
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hacha áspera^ ceno también l is a ,  en lo  que los tipos hechos 

ásperos se aplican mediante adhesivos de contacto o colas, er 

basa da dispersiones de acetato do po liv in ilo , resinas da -  

urea, malamina o fenol-formaldahido sobre los cantos# que -  

daban pro te garas', por a l  contrario# las piezas# que deben -  

encolarse da modo circundante, con cara posterior lis a , se utj& 

lizan para e l  encolado preferido hoy en día, a causa da su 

economía con ayuda de pagamentos de fusión an caliente en ** 

máquinas encoladoras de cantos automáticos (compárese con la  

Obra t¿.' Enzenbarger# Hoíz ais loh- und Merkstoff, volumen 

27, páginas 441 a 464) (1969)'..

El encolado de los cantos con pagamentos da fusión an calien­

te, sin embargo, presenta ciertos inconvenientes^ La causa 

da e llo  resida por ejemplo# en la  naturaleza tamoplástica da

30
los pegamentos da fusión an caliente¿ lo  que da por resultado
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un encolado estable solamente dentro de limitados alcances 

de temperatura^* las realatenclas térmicas y espacialmenta re­

sistencias contra e l fríe# que pueden conseguirse an sata t i ­

po de revestimiento da loe cantos,' no son suficientes para 

cumplir con las exigencias prácticas'* Especialmente en e l  -  

fr ío  estallen las piaras,' encoladas alrededor# frecuantemant! 

ya en e l caso de reducidas eolicltacionae mecánicas, despran- 

diándose^ Si bien, por variación de la  composición de loa pe- 

gamentoe de fusión en caliente, puedan veriaree las resisten­

cias a l  caloré respectivamente a l  f r ío ,  de loa encolados de 

los cantos¿ sin embargo, en general, a l  mejorar la realateñe; a 

a l  fr ío  se afecta a la  resistencia a l  calor y viceversa^

Os la  memoria expositiva de patente alemana %*123^"ia2 da co­

noce un procedimiento, en e l que por aplicación de intermadií, 

rioe da adherencia sobre le  cara posterior de las piaras, a 

encolar alradadcr, se a lcana  una cierta mejora de le  resis­

tencia del encolado especialmente an fr ío *  Sin embargo, no ai 

posible conseguir una adherencia siempre suficiente del intej, 

mediarlo de adherencia sobre la  cara posterior da material 

estratificado de resina da poliáster inaaturada, endurecida^ 

En la  memoria expositiva de patente alemana loa. 643 se des­

criben piaras, que deben encolaras-a alrededor ; en base de rt 

nae da poliáster insaturadas, an que la  cara posterior del -  

papel de laminado más in ferior está provista de una capa pm  

tactora^ Cata capa protectora; que ee compone, por Bjemplc, 

de motil celulosas# acetato de po liv in ilo  o poliaminae, impi­

de un paso de penetración de la  resina de impreg-nación a t r j, 

váa de la  capa aáe baja de papel de laminado^ Estos papeles

—2—
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adherencia respecta a ios pegamentos de fusión, aplicados a 

la  cara posterior, que las caras posterioras da laminados no 

pintadas! sin embargo,' a consecuencia da su estructura asimé­

trica , es decir da la utilización de resinas diferentes para 

la cara superior y la cara inferior dal laminado tiendan a la  

distorsión, la  distorsión dal laminado se ocasiona por la ab­

sorción diferenciada de humedad da las diferentes resiftas-ü 

El objeto dal invento es poner a disposición una placa da ma­

te ria l estratificado del tipo mencionado inicialmante, cuya Ci ­

ra posterior presenta muy buenas propiedades da encolado res­

pecto a l  pegamento de fusión aplicado;. El encolado da unión 

da la  cara posterior dal m aterial.estratificado con pegamento:! 

de fusión en caliente debe ser resistente a l calor y también ni 

fr ío  en amplios alcances de temperatura. La placa da material 

estratificado debe dejarse alaborar ulteriormente da modo fé -  

c i l  y no debe combarse, respectivamente distorsionarse duranto 

e l almacenaje y u lterior elaboración'.

Para resolver e l problema, la placa de material estratificado  

descrita inicialmente, deba constituirse de modo que a l mate­

r ia l  de la capa posterior da la placa de material estratifica-' 

do consista en una resina de poliéster insaturada, conteniendo 

halógeno^ endurecida.

Son adecuados, sagón e l invento, como resinas de poliéster a 

u tiliz a r , por ejemplo, las resinas da poliéster insaturadas, 

hechas refractarias por la inclusión de compuestos conteniendo 

halógeno (véase Kunststoff-Handbuch, Vol. V III, Polyester, pu ­

blicada por Viauag und Goarden, Cari Hauser-Verlag, Munich, 

1973, péginas 292 hasta 295)'.

Se utilizan preferentemente resinas da poliéstBr insaturadas
3 0
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contenisndo cloro, como material de revestimiento posterior,' 

que contienen por lo menos 10% de peso de cloro. Son especial., 

mente adecuadas, por ajainpió, resinas de poliáster insaturada<¡ 

en cuya fabricación se ha empleado, a l lado de laa primeraa 

materiae usuales, ácido hexaclor-endometilen-tetrahidroftálicu 

(ácido HET), aduetoa de Oiels-Aldar de haxaclorciclopentadie 

no y ácido tatrahidroftálieo (clorano), ácido cloromaláico, 

2-etil-2-clorometil-propandiol-1,3 y/o compuestos aromáticos 

perclorados, como ootaclordifenil diamina etoxilizada,

Oe estas resinas de poliáster insaturadas, de nuevo, se pre­

fieren las resinas da poliáster insaturadas, preparadas u t i l i ­

zando ácido hexaclor-endometilan-tatrahidroftálico o bien -  

octaclor-difenildiamina etoxilizada.

La utilización simultánea de rasinaa de polióster insaturadas 

flexibilizantes en la  resina de la  cara posterior es posible,' 

pero no debería sobrepasar e l 30% de la  totalidad de la  rasim 

de la  cara posterior.

Las placas de material estratificados según e l invento reúnen 

en s í una serio da propiedades ventajosas^

Por la estructura simótrica aa muy buena la posición plana de 

las placas de material estratificado. Tampoco an e l ceao de 

temperatura aumentada o de humedad incrementada se produce 

ningún alabeo o distorsión.*

En e l revestimiento de los cantos con ayuda de pegamentos de 

fusión dn caliente y máquinas encoladoras ds cantos automáti­

cas se consiguen encolados da piezas encoladas alrededor, con 

muy buena resistencia a i calor'. Por e llo  se hace posible en ai, 

revestimiento de los cantos con piezas encoladas alrededor de

_____________________________________________________________________- 4-
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emplear pagamentos da fusión en caliente, poco resistentes 

a i calor relativamente, que en las piezas a encolar alradeddr, 

conocidas hasta ahora, en base de resinas de polieatar insa­

tura da a, de ninguna manara daban por resultado encolados de 

unión suficientemente resistentes a l calor# En e l resultado, 

por lo tanto, por la  utilización de las placas de material 

estratificado aegón e l invento como piezas, que deban enco­

larse alrededor, puede aumentarse considerablemente e l alcarj- 

ce de temperatura, en que son estables los revestimientos 

de loa cantos^

La buena propiedad de encolado de la  cara posterior de la  -  

placa da material estratificado segón e l invento puede mejo­

rarse todavía míe, s i  se provee la cara posterior adicional­

mente de un intermediario de adherencia. Se ha demostrado 

sorprendentemente que la cara posterior de la placa de mate­

r ia l  estratificado, segón e l invento, presenta propiedades 

especialmente buenas de adherencia a intermediarios de adhe­

rencia disueltos án disolventes orgánicos. Esto no era pre­

v is ib le , ya que los intermediarios de adherencia, utilizados 

uaualmente en resinas de poliáster ineaturadas, endurecidas 

usuales, se adhieren de un modo relativamente malcr.

La selección de intermediarios de adherencia adecuados, en 

base de disolventes orgánicos debe sintonizarse a los pega­

mentos, que deban aplicarse posteriormente',. Los intermedia­

rios de adherencia adecuados pueden determinarse por pocos 

ensayos previos. Adecuadamente se aplican 0,2 hasta 5 o/rn ,̂ 

preferentemente 0,5 hasta 3 g/m̂  de intermediario; de adherar 

cia (sustancia sólida) sobra la cara posterior da la  placa

de material estratificado, segón a l invento. Son adecuados,

-5 -
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por ejemplo, colacionas da polímeros formadores de película 

que contienen un poliiaocianato, en disolventes orgánicos.

Son especialmente adecuados, polimarizados mixtos da d e f i ­

nas y compuestos da v in ilo , por ejemplo, etileno, propilano, 

butileno, cloruro da v in ilo , acatado de vinilo y productos te 

policondensación da ácidos policarboxílicos aromáticos y/o 

alifáticoa  y alcanopoliolas'.

La fabricación da las placas da material estratificado 3egór 

e l invento sa efectJa sin dificultades sagón los procadimier 

tos conocidos, ya descritos, continuos, que trabajan prácti­

camente sin presión para la fabricación da placas da materia 

estratificado, en base da papelea impregnados con resinas 

da poliáster insaturadas y seguidamente endurecidas. Ha de­

mostrado sa?conveniente que en la fabricación da los materia 

las estratificados, sagón e l invento, la resina da poliástai 

insaturada,' presentando compuestos conteniendo halógeno, aa 

aplique sobra e l papal o la  hoja da aeparación, vuelta hacia 

la  que más tarda será la cara posterior da la  placa da mate­

r ia l  estratificado, aegán a i invento, y anta#&e la reunión 

da la banda da papal da separación, a s í revestida con e l ras 

to dal laminado, sa aplica por polimerización (váasa memoria 

expositiva da patente alemana Z.127.201)'.

El presenta Invento hace posible fabricar, prácticamente air 

presión, placas de material estratificado decorativas "sin 

f in " . Las placas sagón a l invento puedan cortarse para formajr 

piezas da encolado circundante. Las piezas para encolado cij 

cúndante son bien adecuadas para e l revestimiento de cantos, 

de un modo sorprendentemente bueno, mediante pegamentos de 

fusión an calienta'. Las busnas y apreciadas propiedades de
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las placas da matorial estratificado en base de resinas da 

poliéster insaturadas no quedan afectadas por la utilización  

simultanea de compuestos conteniendo halógeno en e l material 

de la capa posterior#

Los siguientes ejemplos sirven para la u lterior explicación 

del invento. Bajo e l término de partes,' se entienden, on ca 

da caso, partes de peso y bajo tanto por ciento, siempre tac­

tos por ciento de peso^'

Ejemplos

Dos pliegos da un papal de decoración blanco, con un peso de 

superficie da ISO g/m̂  se impregnaron con una mezcla de 

50 partes de una resina de poliéster insaturada de viscosida 

mediana,' en base da ócido maléico, ócido fté lico  y polipro- 

pilan g lico l, disüalto en estiro l (PALATAL P6)

50 partes de una resina da poliéster insaturada, f le x ib i l i -  

zante, de baja viscosidad y baja reactividad, en base de ácj 

do maléico, écido fté lico , ócido adipico y neopentil g lico l, 

disüelto en estiro l (PALATAL E 200).

10 partes de estirol'.

2 partes de terciario-butil-paroctoato^

Los papeles a s i impregnados se colocaron sobre un pliego ma­

yor de papel separador, que antes de había revestido con una 

resina de cara posterior y se había cubierto con otro papel 

aaperador. La totalidad del paquete, para la  supresión de -  

burbujas de aire,' se hizo pasar por la  rendija de unos c ilir  

dros, en los que la  distancia entre cilindros era igual a la 

suma de todos loa grosores de papel +0,1 mm. El paquete, asi 

tratado, se endureció en un armario secador de aire circunda

te entre dos placas de aluminio procalentadas, en cada caso,

- 7-
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da 10 mm da grosor durante 10 minutos a 105se.

Despula de enfriar, ae desprendieron los papeles separadoras 

desde e l laminado, los laminados se cortaron en tiras de 22 

mm da anchura y mediante una maquina automática encoladora 

da cantea, sa encolaron con pegamentos da fusión dn calienta 

sobre los cantos da placas de viruta de madera de un grosor 

da 19 mm.

Los cuerpos de ensayo a s í preparados se eomat&fon a los ansa 

yos 52.2 a (resistencia a l calor) y 5.2 d (resistencia a l  

fr fo ) segón e l artículo de R. Hinterualdnor en Adhesión 1971, 

ndmaro 2, paginas 45 y siguientes hasta página 48).

Los resultados da estos ensayos se resumen dn la tabla. En 

esta tabla se indicen las mezclas de resina utilizadas como 

resina para la cara posterior, los pegamentos de fusión en 

callente empleados y las tamparaturas, a las que resisten -  

los cuerpos de ensayo en la comprobación de la  resisteñei* 

a l calor, respectivamente a l fr ío . Al lado de e llo  contiene 

la tabla las resultados de correspondientes ensayos dn lami­

nados de comparación, que habían sido fabricados ain resina 

da cara posterior'.

-8**
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Ejampla
No'.

Resina dal 
dorso

Pegamento 
do fusión 
caliente

Resistencia 
al calor

(s e ).

Resistencia -  
a l frío

(scy.

1 A SKI 120 -20

.. 2 A SK2 80 . -20

3 A SK3 110 —20

4 B SK1 110 —15

5 B SK2 80 -20

6 a SK3 110 -20

7 c SK1 120 -20

8 c SK2 70 -20

9 c SK3 100 -15

10 0 SK1 110 -15

11 0 SK2 80 -20

12 0 SK3 110 -20

Ensaya da comprobación MS

1 - SK1 110 + 5

2 - SK2 80 0

3 - SK3 100 +10



1

5

15

20

25

Explicacionas da la tablat

Resina de&ara posterior A: 100 partas de una resina da polié¡t 

tar insaturada, protegidas contra llamas, an basa da octa- 

clordifeniláiamina etoxilizada (PALATAL KR 5300) una parte 

de terciaric-butil-peroctoato.

Resina de cara posterior B: 100 partas de resina da pollastar 

insaturada, protegida contra llamas, an basa de ácido hexa- 

clor-endomatilontatrahidroftilico (LEGUVAL f  30) una parta 

de tarciario-butil-peroctoato'.

Resina de cara posterior C: B0 partes de una resina da poliá^ 

tar insaturada, protegida contra llamas an base de octaclor 

difenildiamina etoxilirada (PALATAL KR 5300)*.

20 partes da una resina da polieatar insaturada de baja via- 

coaldad, baja reactividad an basa de ácido maláico, ácido 

itá lico , ácido adí^tto y neopantil g lico l (PALATAL E 200).

1 parta de tarciario-butil-peroctoato

Resina de cara posterior D: 80 partas de resina de poliáater 

insaturada, protegida contra llamas, an base de ácido hexa- 

clor-endometilen-tatrahidroftálico (LECUVAL F 30).

20 partas de una raaina de poliáater insaturada, de baja vijg 

cosidad, baja reactividad dn basa da ácido maláico, ácido 

itá lico , ácido adípico y neopantilglicol (PALATAL E 200).

1 parta de tarciario-butil-peroctoato.

Pagamento da fusián SK 1: Pagamento da fusián en baae de un 

copolámaro de etilen-vin il-acetato y raaina de cumaron-Indjg 

no (RAK0LL K 486)

Pegamento de iuaián 3K 2* Pagamento de fueián, en base de un 

copolímaro da a tilen -v in il acetato y áatar de resina da una

______________________________________________________________________- 10-
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Pegamento de fusión SK 3: Pegamento de fusión en base de un 

copolímerO de etiien v in il acetato ( KLEI8ERIT 77?).

Por aplicación de un intermediario de adherencia conteniendo 

4 partes de un copolímero de etiien v in il acetato (contenido 

de acetato de vinilo 45% de peso) con un índice de fusión de 

alrededor de 2 g/10 min*. (LEVAPREM 450).

156 partes de toluol.

1 parte de poliisocianato de un mol de exantriol y tres mole: 

de toluilen-dii-aocianato (desmodur i ) .

sobre la  cara posterior del material estratificado en una car 

tidad da 2 gramos de materia sólida /m̂  pueden mejorarse las 

resistencias contra e l fr ío  indicadas en la  tabla para los -  

ejemplos 1 hasta 12 por^T -  10 hasta 20 K, es decir, hasta 

alrededor da -30 hasta -40BC.. En ios ensayos de comparación 

1 hasta 3 se alcanza únicamente una mejora por 1 ^ 5  hasta 

10 K, es decir hasta alrededor da 0 hasta -5 ce.

El invento se explicaró mós detalladamente ademóa por loa di­

bujos siguientes:

La figura muestra una sección transversal por una place, -  

respectivamente una tira  da dos astratos,

La figura 2 muestra una sección transversal por una placa, 

respectivamente una tira da tras estratos.

La placa ilustrada en la figura 1 se compone de las capas de 

papel 1, que astón impregnadas con una mezcla de resinas de 

poliestar ineaturadas, formando la mBzcla de resina de polió:

tar también la capa descubierta superior 2 y la capa de enlac 

2a entre las capas de papel. El material da la capa postarlo: 

in ferio r 3 sor compone de una resina de polióst-ar insaturada,

conteniendo halógena, protegida contra llamas'.
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La figura 2 muestra una placa de material estratificado segdn 

e l invento en combinación con la superficie a revestir, por 

ejemplo, una placa da madera de virutas. La placa da material 

estratificado se compona de las capas de papel 1, impregnadas 

con una mezcla de resina de polióster y una mecha de fibra 4.

La capa superior de cubierta se forma por la  mezcla 2 de resi}- 

na de polióster. Laa capas de papel y la mecha da fibra que es- 

tón unldaa entra a i por la mezcla 2a de resina de polióster, 

siguen a la capa de papal in ferior 1, a l material de la capa 

posterior da resina de polióster 3 inaaturada, conteniendo -  

halógeno. El material de capa posterior está revestido con un  ̂

capa 5 de intermediario de adherencia^ A la  capa de interme­

diario de adherencia le  sigue la capa 6 de pegamento de fuaidh 

que eató de nuevo en contacto con la superficie 7, que debe 

revestirse.

La presente patente de invención, recaeró sobre las sinuiantsja 

reivindicaciones.

___________________________________________________________________  [ - 12-
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REIVINDICACIONES

- 13 -

1 -  Procedimiento pare la fabricación de placas decorativas 

de material estratificado? caracterizado porque se impregnan 

una o varias capas de papel y/o mecha da fibras con resina di 

polióster inaaturadai que contiene los activadores, a s i como 

evantualmenta aceleradora^ requeridos para la polimerización, 

se reúnan, se aplica sobre la capa posterior de placa de mate 

r ie l  estratificado una resina de piieeter insaturada, contení eg 

do halógeno que contiene los activadores, respectivamente -

1Q aceleradoras, sventualmente necesarios para la  polimerizaciór 

sa aplica y daspuóa da e llo  aa endurece la placa de material 

estratificado bajo la  acción de calor'.

2 -  Procedimiento segón la reivindicación 1, caracterizado 

porque e l material de la  capa posterior sa aplica sobre la

15 cara posterior de la  placa de material estratificado mediante 

un papel separador o una hoja separadora, que estó untada 

con e l material de capa posterior y en que e l material de la 

capa posterior antes de la reunión de las bandas esta polime- 

rizado inicialmente'.

3 -  Procedimiento segón las reivindicaciones 1 y 2, caractozd 

zado porque sobre la cara posterior da la placa de material 

estratificado endurecida se aplica adicionalmente un interme­

diario da adherencia.'

4 -  Procedimiento segón la reivindicación 3, caracterizado 

porque como intermediario de adherencia se aplica una mezcla 

de un copolimero de etilen-vin il-acetato y poliisocianato en 

un disolvente orgánicos

5 -  Procedimiento para la fabricación de placas decorativas 

de material estratificado.3 0
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Sagtin sa describa y reivindica en la presenta memoria dasccig 

tiva y consta da catorce hojas da texto foliadas y escritas a 

máquina por una sola de sus caras y loa planos qua a la misma 

sa acompañan.

tladrid, a 29 J ! L. ^
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