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la puesta en préctica de este procedimiento.

La presente invencién se refiere a un procedimien
to para la preparacién, en el mismo lugar de la consu-
micidén de bebidas elaboradas en cubiletes, a partir de
dosis contenidas en un envase de materia flexible 6.§g?

CAaxx

mi-flexible. Igualmente se refiere a una mAquina pars-.
Tres procedimientos son generalmente utilizados- -

para preparar bebidas en el lugar: de la consumicidn.. :

" El primero, que es el més antiguo, consiste en distri-.

buir bebidas a partir de concentrados almacenados en .
grandes recipientes. Cada recipiente,alimenta una boca
de salida que libera la.misma bebida. Los inconvenientes| .

de este procedimiento consisten en el hecho de que poa-.

ne a disposicién del consumidor un nlimero limitado de

productos, y que utiliza un material relativamente vo-
luminoso. -
El segundo procedimiento consiste en utilizar emba

lajes de material figido, bajo forma de vasos cénicos,

' cerrados por una pelicula termosellable; en taladrar la

pelicula para introducir en el cubilete un gas de expul
sién del contenido, y en cortar un tetdén previsto en -
el fondo del vaso, de forma que permita la libre eva-
cuacién del contenido. Este procedimiento permite pre

parar una bebida diferente en cada salida, pero en ra .

‘26n a la forma compleja del cubilete, se plantean pro-
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blémas delicados de manipulacién y embalaje.

Por otra parte, los vasos cohstituyen embalajes
relativamente costosos. Finalmente, la duracién del va
ciado de su contenido depende de la naturaleza de éste,
y de su estado en el momento de ia utilizacidn: claée .
de almibar, viscosidad de éste, temperatura ambiente,:
etc... |

El tercero de estos procedimientos recurre a la
utilizacidén de ‘dosis del producto contenidas en los en
vages con dos superficies, en material flexible, por -
ejemplo, una pelicula simple o compleja de polipropile
no, polietileno, poliéster, etc..e, 0 semiflexible, por
ejemplo un complejo de polietiieno-aluminio-poliester,'
o polietileno-aluminic-papel lacado, la naturaleza de.
las peliculas se escoge en funcidén de la duracién de
conservacidn deseada del producto condicionado, y del
comportamiento de la dosis, en relacidn al medio ambien
pe. La envoltura forma un envase, que se abre para per-

mitir la evacuacidén del producto. Segin la invencién -

~este envase comprende un cebador de canal de salida, -

preferentemente de entrada cerrada, facilitando la eva
cuacibén del producto después del corte.

El procedimiento, segln la invencidn, consiste su
cesivamente en mantener el envase-dosis, por encima del

cubilete, en el interior de una camara provista de me-

”
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dios de prensado, que actlan sobre sus dos superficies;

en seccionar el envase—dosis; después de cémprimirlef-
lateralmente, por accidén de los medios de prensado, has
ta la expulsidén total de la dosis y, finalmente, engévé-
cuarle, vacio de la cémara de prensado; y el envase4dég
éis es introducido en la cémara de prensado, con su'zé‘

-

na de salida, y, mis particularmente, su cebador de.cex

nal girado hacia abajo; la zona del cebador del canal :

de salida esta sujeta entre medios de cierre, durante
la operacidén de corte bajo la zona sujeta, despgés la
zona sujeta se relaja para pérmitir la evacuécién del: -
producto bajo la accidn. del prensado. - o

Sobre el lugar de utilizacidén, un liquido repoga- 
do o gaseoso, frio o caliente, se prepara separadaméﬁ%é
¥y se mezcla con la dosis vertida en el chorro de expul-
sién de esta Gltima. |

Seglin un ejempio ventajoso, la méquina, segin ia
invencidn, para-la'preparacién de dosis unitarias de -~
bebidas, comprende esencialmente un armazén que soporta
una cémara de prensado provisté de un lugar formado so-
bre el érmazén, ¥y sobre el cual el envase-dosis puede
colocarse entre los platillos de la prensa con el prié'
cipio del canal de salida girado y sobresaliendo hacia

abajos; una prensé que comprende dos platillos colocados

de forma sensiblemente vertical, de una a otra parte -

.




del envase; dog mordazas montadas méviles, una hacia

la otra, bajo los platillos, de manera que cierren la'
porcién de comienzo del canal, en voladizo, bajo los
platillos, por encime del cubilete destinado a recibir 
la bebida; érganos de seccionamiento, de la extremidad -

del comienzo del canal situado tgjo las mordazas; mediols

prensado, y medios motores de cualquier tipo que sea -
conveniente, destinados a dirigir, en Secuencia, el mo
vimiento de aproximacidén y de separacidn de los plati-
llos, de las mordazas y de los érganos de seccionamien
to. .

La invencidén se describirad ahora viehdo los dibu-

jos emexos, en’'los que:

~La figura 1 es una vista en alza, de superficie
de un envase-dosis, de forma rectangular;

-La figura 2 es una vista en alza, de perfil, del
envase-dosis de la figura 1;

-La figura 3'es un detalle de la figura 1;

-La figura 4 es una vista en perspectiva, parcial
¥y esquemiatica, de una mAquina, segin la invencidn,
destinada a manipular y a seccionar el envase-do
8is;

-Las figuras 5 a 10, muestran vistas en corte de

la miquina, segin la invencibén, en las diferen-
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tes posiciones de un ciclo de funcionamiento.

El envase-dosis (10), se realiza a partif de una
pelicula, o de un complejo laminado de material flexi-
ble, o semi-flexible. Este comprende una bolsa (12) en.
la que se acondidona una dosis del producto,rliquido o
pastoso, que sirve para preparar la bebida. La bolsa-¢g

té4 cercada por un margen (14) constituido por los bor-.

des, pegados o termosoldados, por las dos hojas de ma-

teria utilizados-para fabricar el envase.

El envase~-dosis puede presentarse béjo diversas
formas, por ejemplb, cuadrado, rectangular, como enﬁels
ejemplo ilustrado por las figuras 1 y 2, o incluso rq@
bo. En los dngulos de ia bolgsa (12) se forman cebado-
res (16) de canales de salida, por los que el producto

condicionado puede deslizarse, después de la operacidn

“de corte. La existencia de un cebador de canal en cada

uno de los é&ngulos de la bolsa (12), permite‘posicidnar
correctamente, y sin ningln titubeo el envase-dosis en
la méquina, como se verd a continuacidn. be<manera ven
tajosa, este cebador de canal se cierra por una solda-

dura (17) formando una zona vacia (19). En el momento

‘de la utilizacidén, es esta zona (19) la que es seccio-

nada,'lé que evita todo riesgo de suciedad de los drga
nos de seccionamieénto. La soldadura (17) constituye pues

un punto débil, que cede bajo la presidén del liquido, -
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cuando se prensa el envase.

Como lo muestran las figuras 4 y 5, la maquina pa
ra la preparacién de bebidas comprende un armazén (18),
abierto por su parte inferior, para dejar paso a un an
gulo del envase-dosis (10); este se introduce en una -
cémara (20) entre los platillos de premnsa (21), (22),
capaces de deslizarse horizontalmente, y susceptibles
de aproximarse o separarse uno del otro por mediasde‘f
arrastre gpropiados, y descansa en posicidn méas o menos
vertical, por dos de sus lados, sobre el armazdn (18);‘

Como lo muestra la figura 5 el angulo inferior del
envase-dosis, asi como el cebador del'canal (16) que -
contiene, hace saliente bajo los platillos (21), (22)
de la prensa. En el armazén (18) se montan, deslizando
se en movimiepfo reciproco .2 mordazas (24), (26) dis
puestas de forma tal, que en pbsicién de aproximacidn,
sujeten la porcién del Angulo del embalaje-dosis, que
hace saliente bajo los platillos.

Cuchillos (28), (30) montados deslizéndose sobre
el armazén, tgio las mordazas (24), (26), son suscepti
bles de seccionar la extremidad del canal de deslizamien
to, que hace saliente bajo las bocas.

El movimiento de los platillos de prensa (21), (22)
de las mordazas (24), (26) y de los cuchillos (28),(30),

es dirigido, o automaticamente, por ejemplo por un motor
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(32), y una transmisién de levas (34), o, manualmente,

_ siendo reemplazado el motor eléctrico por un medio me-

l- .
cénico, tal como una palanca.

Por otro lado, el aparato comprende elementos péra
el tratamiento del liquido de aportacidn, a saber; un® .

grupo frigorifico, un saturador de gas carbdnico y un™"

‘elemento de calentamiento, no representados, igual que’-

los érganos de presentacidén de los cubiletes vacios: -

~ El funcionamiento del aparato se detalla en las. .
figuras 5 a 10. El envase-dosis .(10), a vaciar, es in .
troduéido entre los platillos de prensa (21), (22) que,
asi como las mordazas (24), (26) y los cuchillos (28), -
(30), se ehcuéntran en posicidn retrasada (figura 5). .
Cqmo ya se ha explicado,.el envase-dosis deScansé‘sobfé
el armazén (18), introduciendo su angulo inferior en -~
la abertura del armazén.

Las mordazas (24), (26) se aproximan a continua-

cidn y sujetan el angulo saliente del envase-dosis -

(figura 6) de forma que impida la salida del producto

condicionado durante la operacidén de corte. Después de

ajustar el angulo, los cuchillos (28), (30) se aproxi--

‘man y seccionan el cebador del canal de salida (18) - .

(figura 7) dejando asi, al aire libre la zona (19). Los
cuchillosestin ventajosamente realizados de forma,qué

el recorte quede parcialmente_ﬁnido a la envoltura. Se
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evita asi que el recorte caiga en el producto vertido.

Después de la operacidén de corte, los cuchillos
desaparecen, las mordazas se retiran (figura 8), des-
pués los platillos (21), (22) de la prensa comprimen
el envase-dosis (figura 9) haciendo que ceda la solda
dura (17) y avance hasta la expulsién total del contg -
nido (figura 10). La extraccidén del envase vacio puede-
hacerse, o manualmente por la sbertura superior (36)
del armazbén, o automaticamente por desplazamiento del
conjunto de los platillos de la prensa frente a un pa
sadizo de evacuacidn paralelo a la cémara bajo la accién
de sus levas respectivas, de las cuales solo la (34a) -
se ha representado.

El liquido de aportacién sale por una boquilla no
representada, dirigidec de manera que el encuentro de -
los chorros dél liquido de aportacidén y del producto -
vertido se haga en el espacio, comenzando su mezcla al
principio de su corte y terminando en el recipiente re
éeptor.

El procedimiento y la méquina, segin la invencidn,
tienen la ventaja de permitir la preparacidén de una be-
bida diferente en cada salida. Las dosis utilizadas son
relativamente econdmicas y féaciles de manipular y alma
cenar. El contenido, que puede ser pastoso, se exprime

regular y completamente.
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Este procedimieﬁtb es aplicable a todos los casos
en qﬁe un producto concentrado deba mezclarse con un |
liguido de aportacién a una cédencia elevada, y sin -
que el producto concentrado sea manipulado manualme:i’be;

NOTA: .

En résumen, la presente Patente de Invencibn, se

contrae a las siguientes reivindicaciones:
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REIVINDICAGCIONES

. 18) "MAquina y procedimiento para la preparacién en

el lugar de consumicidn, de dosis unitarias de
bebidas", caracterizado porque estas bebidas son ela
boradas en cubiletes, a partir de envases-dosis, con
teniendo un produco liquido o pastoso, concentrado o
no, constituidos por un envase flexible, comprendien
do al menos un cebador del canal de deslizamiento pa
ra facilitar la evacuacién del producto, este procedi
niento consiste sucesivamente en mantener el envase~do

4

sis por encima del cubilete, en el interior de una céam

ra brovista de medios.de prensado que actlan sobre sus
dos superficies, en seccionar el envase-dosis, después
de comprimirle'latenimente por accidn de los medios de
prensado hasta la expulsién total de la dosis y,final
mente, en evacuarle vacio de la cémara de prensado, el

envase-dosis se introduce en la camara de prensado, con

su zona de salida, y més particularmente, su cebador de

canal girado hacia abajo; porque la zona del cebador del
canal de salida esta sujeta entre los medios de cierre,
durante la operacidén de corte bajo la zona sujeta, des
pués de que esta zona se relaja para permitir la evacua
cidén de producto bajo la accidn de prensado.

28) "MAquina y procedimiento para la preparacidén en

el lugar de consumicidén, de dosis unitarias de

»
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bebidas", segin la reivindicacién 12, caracterizados

porque el seccionado del cebador del canal es parcial

¥y la extremidad de este cebador esrelevéda antes de -
que se afloje la sujecidn.
32) "Maquina y procedimiento para la preparacidn o

el lugar de consumeidén, de dosis unitarias de

_ bebidas", seglin la reivindicacidén 12, caracterizados

porque un liquido-de aportacidén plana o gaéeosa, frio
o calienfe, ¥ ﬁreparado separadamente, se afiade al pﬁé“
ducto expulsado del envase, bajo forma de un chorro -.
que encuentra el chorro del producto dirigido hécia -
el fondo del cubilete.
4a) "ﬁéquina y procedimiento para la preparacién en’
el lugar de consumicidn, de dosis unitafias dé
bebidas", segln una de las reivindicaciones 12 y 22,
caracterizados comprenden un armazdn que soporta una :
cémara de prensado'provista de un lugar forﬁado sobre'
el armazén, y sobre el cual el eﬁvase—dosis puede colo
carse entre los'platillos-de~la prensa con el cebador
del canal de deslizamiento girada y sobrepasando hééia
abajos; por una prensa que comprende dos platilles, co-
locados de forma sensiblemente vertical, de una a otra

parte del envase; dos mordazas montadas mdéviles, una -

‘hacia la otra, bajo los platillos, de forma que cierre

la porcidn del cebador del canal en saliénte, bajo los
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plétillos, por encima del cubilete destinado a recibir
la bebida; drganos de seccionamiento de la extremidad
del cebador del canal, situado bajo las mordazas; me-
dios de expulgién del envase vacio,de entre los plati .
llos de prensado, y medios motores de cualquier tipo
conveniente destinados a dirigir, en secuencia, el mo
vimiento de aproximacién y separacidn de los platillos,
de las mordazas y de lcs ofganos de seccionamiento.
58) "Maquins y procedimiento para la preparacidén en
el lugar de consumicidn, de dosis unitarias de
bebidas", segin la reivindicacidn 48, caracterizados
porque los medios de éxpulsién del eﬁ#ase actlan por
deslizamiento de uno de los platillos de la prensa, -
después de la desaparicién del platillo opuesto.
62) "Méquinary procedimiento para la preparacidn en
el lugar de consumicidn, de dosis unitarias de
bebidas", segin la reivindicacién 52, caracterizados
porque los medios motores son autométicos Yy compren-
den, por ejemplo, un motor eléctrico que arrastra, en
rotacién, un arbol llevando palancas que actlan en se

cuencia sobre los platillos de la prensa, las mordazas .

¥y los oOrganos de seccionamiento.

78) "Miquina y procedimiento para la preparacién en
el lugar de consumicidn, de dosis unitarias de

bebidas", segin una de las reivindicaciones 128 y 28,

.
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 bebidas", segin la reivindicacién 72, caracterizados\-'

caracterizado porque se dispone de un envase de forma
cuadragular que contiene una dosis del producto iiqui~
do o pastoso, concentrado o no, constituido por una pe A
licula simple o un complejo laminaao de materia fle#ivﬁ
ble, o semi-flexible; dicho envase comprende cebadofé%,
del canal de salida en méas de un angulo.

88) '"MAquina y procedimiento para 1a'preparacién en__ -

el lugar de-consumicién, de dosis unitarias de -

-

por una soldadura, creando una zona vacia. .
92) "MAquina y procedimiento para la preparacién eé“
el lugar de consumicién, de dosis uﬁitarias dg:;g )

bebidas", segin una de las reivindicaciones 72 ylséi“ff
caracterizados porque son de forms cuadrada, rectangu
lar o de :omﬁg, v porqqé comprenden cebadores de canal
en sus cuatro éngulos; ) 7
102) “"MAQUINA Y PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION EN

' EL LUGAR DE CONSUMICION, DE DOSIS UNITARTAS DE
BEBIDAS", segin queda descrito y reivindicado, en la

precedente memoria y nota reivindicatoria, que consta

de trece paginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 98 DiC.1978

Francisco Javier Plazat
P.P.
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