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. . .. JERURIA DESCRIOTIYA . - & .

£1 prosente invonto se refiere a algunos perfecciona~
misntos introducidos en una prenss hidrailica cspacialmente deg
tinada, ademds do otros usos, a la Pabricacidn do losstas, pla~
tos y similares da material cordmicc o vitrificado.=

fs exactoments ol presonte invento conclerns a algue
nos perfeccionamientos qus se sportsn a las pronsas hidrallices
descritas en la patente aspafiola n# 329.009 da fecha 6«0-1974 y
en 1a solicitud do patente espafiola n¢ 460,202 de Pecha 30=6=1977.

Las prensas hidradlicas descritas on las antemencionp
das patentes compzrenden ssancislmento una bancada horizontal a
la yue sc hallan sélidaments conocctades dos cabezales a los que
a sy vez s¢ hallan fijadns los extramos de por lo monos das ba-
rras cilf{ndrices paralelas dostinedas a sostensr:
un travesaiio Pijo al que se halla unido un punzén que reproduce
en nogativo la Forma de una cara o superficie del objeto somati
da a presidn, un sogundo travesafe desplazable a lo largo do w
las antemencionadss barras eilfndricas paralelas, al que se ha=
1la unido un "contra punzén® que reproducs on nogative la forma
de la sogunda cara o superficie del objoto sometido a prénsadn
y;iun torcer travesafio tambien desplazable sobre las barras pae
ralelas o sobre barras desplazables dentro de alojamiontos prag
uQMamthwmmanﬁacwauwmmqwh&hummla
matriz qué delimita los bordos perimotralos dol cbjotc somatide
a prensado, dicha matriz ss halla dispuasta entre ol mencionado

travesaiio Pijo y ol travesafio dosplazable, ol desplazémiuntn de
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la mencionads meteiz sobes @l punxzén v iobraiﬁi contra punazdn,
asf como ol desplazemisnts del travessfio desplazshble sobre las
barras pasrslelas es controlado mediante sistemas de oilindros -
hidraﬂlicolo-

Los perfeccionemientos que so aportan & las prensss -
hidréulicas antemencionadas sa refiersn prevalentemente a:
1)= La aplicecidn a la matriz de un especial dispositivo "doai~
Picador” sn el que @l paso o 8l cisrre de la pasta gue debe sar
lntrndhcida on la matriz procede de un tubo de carga y ss obtig
ne mediants la apertura y el slerre de una slectrovdlvula que -
an controlada medisnte sensores reluvedores (de tipo gsneralmep
te conosido) que sctdan por sjemplao, por reflexidn por parte da
una pantalla opscs de rayos dpticos o infrarrojos o rayos radasr
a microondas}
2) = La aplicacién al contra=punzfn de una grusses membrana de -
material sléstico que reproduce la forms del objeto & prenssr,
cuys membrans actda dirsctaments y elésticamants sobre la pasta
comprimiéndola sobze el punzdng
3) - La aplicacién al punzén de uns membrans que, reproduce la
forma del objeto a prenssr construfda de materisl eléstico y ~
guya menbrans por empujs posterior producido sobrs la misma mo~
diante un Plufdo bajo praesidn, actda sobre el abjoto prensado -
provocando el despegado;
4) « La interposicidn entre los cuerpos que constitdyen raspece

tivanents los punzones y las placas o travesafios a las que las

 mismss se héllan unidas do sistomas sustancislmenvte dae articy

lacidn a los fines de facilitar s} centrado;
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5) = £1 emplfo de sistemas-da censcres relevadores para poner en
aseidn ol grupo do cinta transportadora para ol transporte do «
1os objstos prensades a un adeguado racojaedore-

Los perfoccionamicntos aportados o las pransas hidedy
licas y qus Porman objoto do)l prosente invento, serfn a contiew
nuacidn més dotalladamente descritos, para.su mcjor cemprenaidn
con roferaencia a los adjuntos dibufos que los ilustran, a titue
1o no limitativo y sogdn una preferida forma do ejocu-cidne En
dichoa dibujost
-« la figura 1 representa, parta on seccidn en porspective, ol -
grupo constitufdo per sl punzdn, ol contra punzédn, la matriz y
el dispoaitivo dosificador;
= la Plgura 2 flustra parcialmenta, parté an soccidn y parte en
porspectiva un dispoeitivo transpartador on forma do plano ine
clinado, destinadc a sor puesto sn funcionamionto pedients cone
trol ojercido por un sansor roelovador;

- las figuras 3,4 y 5 ilustran esn mayor escala con respacts g =
las do los figuras 1 y 2; raaspectivanente y en vista Intutai, an
vista frontal y en seccidn efectuada segdn 1a 1fnoa Aen da la =
figura 4, los sistomas sustanciales de articulacidn con los que
61 contra=punzdn se halla unido & una placa unida al travesafio
desplazable eobrs las barras cilfndricas paralslas y unidas a =
lo8 cabozales de la pronss;

~ las figuras 6,7,8,9,18 y 11 llustran on oscala més reducida y

do forme osquemdtica y simplificada, las posicionns que addptan

el punzén, ol contra=punzén y la matriz on las conoscutivas fae
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ses de funofunsaiento de 1o pronss -seqin ol pib-ont. invento -

En la Pigure 1 89 ha ilustrado, tel como, ya se ha di-
cho, 8l grupo compussto por un punzdn, un contra=punzdn, una ma=
triz y un dispositivo dosificador, psrfsccionados segdin sl pre—
sente invento.-

€1 punzén comprends un cuerpo trongowoilfindrico 1 una
de cuyas basss ss halla unida a una placa 2 que a su vez so halla
unids al travesafio P1jo 3 soatenido por las barras cilindricas -
paraleles 4, La opussta base 1ibre del mencionado cusrpo tronco-
nt!tn&rico 1 reproducs en negativo la forma de una de las dos og
zas dol objets qus ha de someterse s prensado (en sl ejomplo ilys
trado un plato) y se halla recubierts msdiante Pijadoc hermético,
por una membrana 5 de matsrisl elésticamsnte flexibls (por ojom;
Plo, sauchu), contra la pared posterior de ls cual puede hacerse
actuar un flufdo (por ojemplo aire ) bajo presifn que es inyecty
do a travds de una boquilla 6. Ls Pinslided de dicha membrena as
1s ds provocar y Pavorecer el despegado dal objeto prensado del
punzén e~

£l contra punzén comprende un ousrpe troncowcilindrico
7«8, una de cuyas bases se halla unida a una placa 9, a su vez ~
unida a travée d; ls placa 10, el travesello desplazable 11, que
se halla soportado por las barras cilindricas parsielas 4, La by
ae obuust- libre del mencionado cusrpo tronco-silindrico 7=8 ra=-
produce en negativo ls forme de la otra sara o suparficie del of

Joto sometido a prsnsado y a la misma bese libre ss ha sobrepueg

to una gruess membrana 12, de materisl eldsticaments Ploxible «-
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que raproduca_xa»ro§ma del. obhjoto gue.ha du.spmeterse o pronsae
dos Dicha grussa membrana 12 se halla fijada parimatralmente y
horméticamentes al borde del cuerpo ttonco—él;indrico 7y 8 pu=
diendo actuar slésticamento sobre el cbjeto a pronsar, gracias
e un estrato de flufdo preventivamente inyoctado entre la mene
cionada membrana y la bass libre del cuerps tronco-cilindrico
7y Q¢=

La matriz 15 quo dolimita ol borde perimetfal del obw
Jeto sometido a prensado, puede hacaraordeaﬁlazar sabre las ba-
rras 4 moediante la accidn do cilindros hidradlicos 16. En la =
mencionada mateix 15 se ha prscticado un conducto vertical 17 =~
de ssceidén rostangular, que se prolanga por au parta supértor -
on el dispositivo "dosificados” cuye misin es la da pre-sstabla
cor la oxacta cantidad do parta que deba sar inyectada (a tra-
vés dol moncionado conducto 17) en sl espacio comprendido antre
al punzdn y ol contra=punzén para el slguiento prensada, Dicho
dispositivo dnel?lcador compronde un conducto vortical 20 de sge
cién rectangular, tres de cuyas paredes contfguas son de mate-
risl transparents (por ajomplo de vidrio o plexiglés, mientras
que la cuarta pared 21, es mot8lica. En la parte eupar!ur da di
cho conducto vertical 20 se halla montada une slectrovilvula 18
gque comunisa com un tubo do conduccidn 26 unido por ejemplo con
una tolva qua no 8¢ ha ilustrado en gl dibujo,~

Pfoximos y convanientasonte orientados 6un raspecto a
lo pared tranaparente dirigida a la pared metdlica 21, so hallen

diapuastos dos sensorea relevadoras (por ejemplo de rayos infrg
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rrojos) 22 y:::j-;l?prlmcrafdo ‘1os ;cuales, cusndo sl conducto es
vacisdo de la pasta, provoss a travds de adecuados medios elac-
trénicos, la pussts en marcha y/6 la prosscucién dal ciclo de -
prensado miontras que ¢l sagundo sonsor 23, provocs sl cierrs de
1s slectrovidlvula 18 al volver a alcanzerss el nivel méximo de
ls pasta en sl conducto 20, La oportuns pasicién de los msncio-
nados sensorss relevadores pusde sur ajustada Phcilmente maediapn
te ol dasplazamiento de los mencionados sensores a lo largo las
columnas 28 unides & la mstriz 15.-

Se ha previsto sdemfs de los sensores 22 y 23 anterigr
mente mentionsdos sl emplec de un tercer sensor 27, unido a la
parte inforior de la matriz 18, el cual cuando se produce ls ex
pulsidn del objste prensado, por sccidn de la membrana S y - -
cusnde dicho abjeto alaanza la posicidn de interceptedo del ra-
yo semitido por dicho sensor 27 provoca el arranque ds un dispoaj
tiva transportador 30 unide s uns estructura 31 provista de sy
sesbaladezo "30" {lustrado ssquemfticemsnte en la Pigura 2, cu-
ya estrustura sa halla soportada medishte barras eilfndricas pg
ralales 4, con sistemas que consientsn el desplazamiento y la in

. elinacién, Disho dispositivo se halla asociado con sistemas no

lludtrndot, para sncominar 1o» gbjetos prensados hacia la méqul
na de tarminado y recogida, que tampoco se ha ilustrado.-

‘ Con sl Pin de Pacilitar el perfesto osntrado del pun-
2én y del contra=punzdn con respecto a la matriz, cuya cavidad
eilindrics ss halla destinada s desplazerss sobrs los mismos, =
tanto el cuerpo troneoc-ailindrico ) del punzdn cuando sl ouerpo
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tronco eilfndsicn-7=8 del contra punzdm; e hollan unidos roge
poctivamente a la placa 2 (unida & 2u voz a la travicsa o fravg
aofio Plja 3) y a 1a placa 5 (unida s través de una placa intere
medio 10 sl travesafic desplazshle 11) madiante sistemes de arti
culaeidn ajuystables tal como claeramente pusde vorse on las figy
ras, 3, 4y 8 que 1lustran a t{tulo da ojemplo como sa estahlow
co la unién do la placa 9 (unida Fijamente al cuerps tronco=cilih
drico del contra=punzdn 7-8) a la placa intormedia 10 (unida al
travesaio desplazsble 11) .-

bara su mogtajey la mencionada placa 9 es pruviaiénqL
mente suependida, madiante ol sisteme de tornilla 35 a un sopog
te on forma do horquilla 36 f§jado, a su vei a la placa intormg
dia 10+ Seguidamento so introducen y atornillan parcislmonto cug
tro tarnillos 37 on cada uno do los cuales 80 han ensartado, =

con convexidades opusstas a log vérticges, dus rosstones nl&sti; ‘

‘cos con el fin de mantener una débil tensisn sabre las cabozas-

da los tornillos. Obtonidec sl perfecto centrado, loo tornillos
37 puedon ser oportunamonto aprotados o parclalmente aprotados.
Con ol mismo sistoma se obtione la unidn eléatica del cuerpo e
tronco=cilindrico 1 a la placa 2,» A
El funcionamiento de la pronsa perfecclonada sagdn ol
presente invento, aparecs claramente por la simple abaservacidn
da la Pigura 1 y sobre todo por ld observacifn do las figuras ,
6y798y9,10 y 11 quse ildstran las posicionas que addptan los die

farantes elemantos en las consecutivas faces oporacionales do -
la prensa.-
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Predispuastos loc diversos e!emﬁﬁtbqital gomo ae ha -
indicado en lss figuras, 1, 2 y 6, 8e hace avenzar (figura 7) =
ol gontra=-punzén 7«8 y contempornuaments la matriz 1% hasts cg
zrar la embocedura de ls misma. La slsctrovélvula 18 es halla -
gerrada ls smbocadura de la misma. La alectrovélvula 18 as hagw-
1la cerrads y ls pssta permanece en sl nivel ilustrado en la £§
gurae= .

Se haoe saguidamsnte avanzar la matriz 15 hacia ¢l ==
contra=punzdn 7=8 (figurs 8) da forma que coincids la ambocadu~
ra Inferior de la matriz 15 con el espacio axistento snire ol -
punzén y al contra=punadng-

La slectrovélvuls 18 permgnece cerrada y la pasta se
viorte y rellena sl mencionado eepacio punzénecantra=punzén hag
ts por debajo dal nivel minimo tal como 88 musstra sn la Pigu—
pas- ,

Vuelta a situar ls matriz en la posicidn gqua cierra la
enbocadura inferior (Pigura 9) es empujado el contrae-punzén so-
bre sl punadn, ds forma gus oo comprims ls pasta inyectods en-—-
tre los mismos, La electrovdlvula 18 se abre y la pasts e vusl
ve a 1lovar hasta sl nivél del ssnsor 23.~

Saguidsments se hace retroceder (Pigura 10) a la matriz
da forma qus &l objeto comprimido séa exclusivamsnte retenido -
por efscto del scercasiento del punzdn sontrs sl contre-punzdn.
La elsctrovéivula 18 so cierra y la pasta permansce hasta alcap

zar o1 nivel del sensor 23~
Finalments se hsoe retroceder sl contra-punfon (Pigu-
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ra 11) y al invectar:fluide. bajo presidn & través da la boquilla.
6 (Plgura 1) sa despaga el objets pronsado dol punzdne El obje-
to prensado qus ya no 8o halla rotenido cde y sl caer accidnan
mediante el sensor 27 ol motor qus provoca el arrastrae del dispo
sitivo traneportador 30 para ol consiguiante traslado del obje~-
to prensado hacle la miquina de torminacidn y aimacancjeota.--
elsctrovdlvula permanace cerrada y la pesta queds al nivol do «
sonsor 23.~

Descrita suficiantemente la natutaleza y oltanca do «
la prosente invencidn,se hace constar,que on la niema podrdn s
ser voriabloea los matorliales y diménsiunaa, y on goneral todos
aquellos materislos acceserios o secuandarios gue no alteren, -
cémbien, § modiffquen la csenciolidad propuostas=

Los tSrminoo on que queda radactads dsta momoria son
eiortos fiel reflojo dol objota descrito, debiSndose intorpeawe

tar on un eontido mis omplio y nunca en Porma limitaotivae~
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<. %" BEIVINDISACIONES

1#8,« Parfecclonemisntos introducidos en las pransas hidréulicas,
on particular para la Pabricecidn de objetos cerdmicos y simily
res} que comprande una bancada horizontal a ls que se héllan sf
l1idaments unidos dos cabuzales fijos a los que ss hllan f{jee-
dos los sxtremos por 1o menos de doe barras cilindricas desting
das a sostener, un travesafio fijo al que s halla unido un pun—
z6n que reproducs sn negativo la forma de une do les superficies
o ocaras del objeto a prensar; un segundo travesalo desplaxabla
sobre las mencionades barras cilfndrices psralelas y sl gus se
hslls unido un contra=punzén ques reproduce en negativo la segup
da cata o supsrficie del objeto sometido a pr-naadé Yo tn tor——
cer travesafio, también desplazable sobrs dichas barras ailindrl
cas paralelas o unido a barraw desplazablea dentro de alojamigp
tos, practicados en sl travessfo o la traviesa fije, & la que ~
s8 halls unida una matriz que delimita los bordes perimetrales
del objoto sometido al prensado y, finalmentas unos conjuntos -
de cilindros hidredlicos para provocer el desplazamisnts ds la
mencionada matriz sobre el punzdn y sobre el contra-punzén, =
asf como al desplezssisnto del travesaio, desplazable sobre las
barras cilindrices paralelas, fijadas a los dos cabuzales de la
prensa) caracterizados por el hecho de que en ls parte superior
ds la matriz, en corrsspondencis y sobre la prolongacidn axial
de su smbocacura, sa aplica un dispositivo dosificador que come
prende un oonducto vertical de seccién rectanguler, de Suyas pg

redes laterasles y cont{guas son tres do materisl rigido transpg
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ronte, miontres que la cuarta parad lateral es netélicag en la
pared éupe:iur;de dicho conducto se halls montads una electro~
vélvula gque comunica con un tubo de cunducciﬁn unido, nor ejemplo
con una tolva, aproximados con adecuada otteutacldﬁ a la pared
latoral transparonte frontors a la pared matélica de dicho conw
ducto ss hallen dispuestos dos senscres relovadorss, que a trae
vés do oportunos conjuntos olactrdnicos provfcen la sbortura ~-
y/é el clsrre do 1a~aiactrov£1uule, 1z puesta on magcha y/§ la
dotancidn dol ciclo do prensade y o) raglajs y control do la egn
tidad de pasts, que debe ser inyoctada en la matriz, miontras =
que la pasicidn de los moncionados sansores releovadoras puods -
gsor ajustada mediants al dosplazamianto do do los mismoe scbre
canjuntos do gufa y soporte verticaleses
28,~ Porfacclonamientos; segdn refvindicacidn 1 caracterizados
por 8l hecho do qua punzén compronde un cuerpo tronco-cilindrie
co, una do cuyas bases Bo halla, con la interposicidn de una qio
¢ay él travosafio Pijo, scatenids por los barras cilindricas paw
ralelas, mientras que la basa libre, opussta del mismo cuerpo =
tronco=ci){ndrico, reprsduce an nagative la forme da una do las
superficias dol objoto que sa somate a prensadn, a la mencionade
base libre se halls sobrepucsta uns membrana de material aldsty
camsnts flexible gue raproduce la forma del objeto a pronsar, s
tando dicha membrana fijada perimetralmente de forma hermética
al borde de dicho punzén, pudiendo ser empujada hacia el objeto
prensado madlanté un Plufde a presidn que es inyectado o través

do una idénoa canalizacidn on el ospacio comprendido ontra las

superficies contiglias do la mencionada mombrana y del punzén en
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ousstifne-
38,~ Perfeccionamisntos; segin la reivindicacidn 1 caractoriza-

dos por ) hecho de que el contra=punzdn comprends un cusrpo =~

. troncoeailindrico, una de cuyas bases s@ halla unida, con la i

terposicidn de,por lo menos una placs, al travessfiu, desplaza-
ble a 1o largo de las barras cilindricas paralelas, unidas a -
los cabazales de ls prensa, miontras que la base librs reprodu-
¢s sn nogativo la segunda supsrflicie del objeto sometide a prep
sadoe. A dicha base libre ac halls sobrspussts una grussa mombrp
na de msterial elésticamento flexible, que reproduce la forms -
del objuto a prensar. Dicha grusss membranas se halla fijeda pe-
rimstrslmente y harméticemente al bords del moncionado contre-
punzén, pudiendo actuar eldsticoments subrs el objeto a prensar,
gracias s un estrato de fluido preventivamente inyectado sntre
dicha membsana y la base libre del mensionads contrawpunzén .=
48, Parfaccionamientos oﬁgdn reivindicacidn 1, caractarizados
por el hecho de que en la parte inferitr de la matriz se halla
consctade un ssnsor relevador que, cusndo los sayos, emitidos ~
por el sismo, son intsrcsptados por el objeto prensado ol quo =~
as libervado por sl grupe punzédn y contra-punzén, pone sn acolio-
naniento un dispositive transportador qua Porma parte da una eg
tructura mivil en forms de planc ipclinado que puode ser desply
zable y/8 inclinable, que vé unida a las barras cilfndricas po-
ralulas, que s8 unsn a los cebuza=les de la prensa.-

$4,~ Porfecoicnenisntoss segdn ruivtnd&n&uiﬁn 1, caracterizados
por sl hecho de que tentc el punzdn ¢omo sl contra-punzén e -
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310 hallan unided.a las planas, 1n&erpueété549nt§e ollos, y los trg
vesafios de la pronsa medionte unos conjuntos articulados quo =
comprenden unos tornillos, que actdan a travfs do rosetones elég

ticos y adecuados modios do sunponsidnes

68,- "PERFECCIONAMIENTOS IMTRODUCIDOS €M LAS DRENSAS MIDRAULICAS,
EN_PARTICULAR PARA LA FABRICACION DE 0BIETOS CERARICOS Y SIMILAe

RESY g

Conste la presanta membria descriptiva -
do ecatorce hojas numeradas y mecanografiadas por unha sola cara,
a las que se lop acompefian cuatro planos pera ou meajor compren=

ai&n (L
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