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Ô SCRIPTIVA _. ^
El presenta invento aa refiera a algunoa perfecciona­

mientos introducidos en una prensa hidráulica especialmente dqg 
tinada, además do otros usos, a la fabricación do losetas, pla- 
tos y aimilarae da material coránico o vitrificado

fHás exae tomante al preaonto inventa concierne a algu­
nos perfeccionamientos qua aa aportan a las pranoaa hidráulicas 
descritas en la patente españolo n& 429,009 de feche 6-8-1974 y 
en le solicitud do patento espartóla na 460.202 de feche 30-6-1977 

tas prenaaa hidredlicaa descritas en las antemeneiong 
daa patentes comprenden eaencialmanta una bancada horizontal e 
la qua so hallan sólidamente conectados dos cabezales a loa que 
a au vez se hallan fijados los extremos da por lo monos dos ba­
rrea cilindricas paralelas destinadas a aoatanar: 
un travesano fijo al qua se halla unido un punzón que reproduce 
en negativo la forma de una cara o auperficie del objeto somot& 
do a praaión, un eegundo travesano desplazadle a lo largo de —  
las antemencionadas barras cilindricas paralelas, al que as ha­
lla unido un "contra punzón" que reproduce en negativo la forma 
de la segunda cara o superficie del objeto sometido a prensado 
y; un tercer travesano también desplazadla sobre las barras pa­
ralelas o sobre barras deaplazables dentro de alojamientos prqg 
ticados en al travesano fijo a cuyo travesano se halla unida la 
matriz que delimita los bordas perimotraloa del objeto sometido 
a prensado, dicha matriz se halla dispuesta entre el mencionado 
travesano fijo y el travesano desplazadlo, el desplazamiento de



la mencionad* matriẑ  aobra él punzón y ao&ya al contra punzón, 
aaí como ol daaplaramianto del trovando daaplazabla aobra laa 
barrea paralalaa aa controlado mediante aiatamaa da cilindro* - 

^  hidraálicoa*-
toa parfaccionamiantoa que ao aportan a laa pranaaa - 

hidráulica* antamancionadaa aa refieran prevalantomanta a!
1) -* la aplicación a la matriz do un aapaciai diapoaitivo "doai- 
ficador" an al qua al paco o al cierra da la pacta que daba car

38 introducida an la matriz procada da un tubo da carga y aa obtig 
na mediante la apertura y al cierra da una aleotroválvula qua - 
aa controlada mediante aanaoraa ralevadoraa (da tipo ganaralmeQ 
ta conocido) qua actdan por ejemplo, por reflexión por parta da 
una pantalla opaca da rayoa Óptieoa o infrarrojo* o rayoa radar 

40 a mioroondaa;
2) - la aplicación al contra-punzón da una oruaaa membrana do - 
material elóatico va reproduce la forma dal objeto a prenaar, 
cuya membrana actóa directamente y alieticamente aobra la paata 
comprimiéndola aobra al punzón;

48 3) - la aplicación al punzón da una membrana qua, reproduce la
forma dal objeto a prenaar conatruida da material elóatico y - 
cuya membrana por empuja poaterior producido aobra la míame me­
diante un fluido bajo praaión, actóa aobra ai objeto praneado - 
provocando al daapagado;

80 4) - ta ÍnterpoaioiÓn entra loa cuerpea qua conatitóyen respec­
tivamente loa punzonae y laa placea o travaaaHoa a laa qua laa 
miamaa aa hállen unidaa da aiatamaa auatancialman-ta da articg 
iación a loa finaa da facilitar al centrado;
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5) - El émpido da sistemas, de sensor esr elevador es paya poner en 
SS acción el grupo do cinta transportadora para el transporte de - 

loa objetos prensados a un adecuado recojador*-
Loa perfeccionamientos aportados a las pranaaa hidróg 

lieaa y que Forman objeto dol praeante invento, sarán a conti­
nuación más detolladamento descritos, para su mejor comprensión 
con referencia a loa adjuntoa dibujos que loa ilustran, a titu­
lo no limitativo y sogón una preferida forma de ajocu-eión. En 
dichoe dibujos!
- la figura 1 repreeanta, parto en sección en porepoctlva, el — 
grupo constituido por el punzón, al contra punzón, la motriz y

dS oí dispositivo dosificador;
- la figura 2 ilustra parcialmenta, parto an cocción y parte en 
perspectiva un dispositivo transportador en forma do plano in­
clinado, destinado a sor puesto en funcionamiento mediante con­
trol ejercido por un sensor relevador;

?o - las figurao 3,4 y S ilustran en mayor escala con respecto a - 
las da las figuras 1 y 2, respectivamente y en vista lateral, en 
vista frontal y en sección ofactuada eegón la linea A-A do la — 
figura 4, los aistemas sustanciales ds articulación con los que 
al contra-punzón se halla unido a una placa unida al travesano 

78 desplazadle sobre las barras cilindricas paralelas y unidas a - 
loa cabezales de la prensa;
- lea figuras 6,7,8,9,10 y 11 ilustran en escala más reducida y 
do forma esquemática y simplificada, las posiciones que adóptan
el punzán, al contra-punzón y la matriz en las consecutivas fe-
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00 aaa da funcionamiento da le prenaa aegón al preaanta invanto.- 
En la figura 1 aa ha iluatrado, tal costo, ya ac ha di­

cho, al grupo coapuaato por un punzón, un contra-punzón, una ma­
triz y un diapoaitiwo doalfieador, parfaccionadoa cagón al pra—  
canta invanto*-

8S ci punzón comprenda un cuerpo tronco-cilindrico 1 una
da cuyaa baaaa aa halla unida a una placa 2 que a au vaz ao halla 
unida al travaaaüo fijo 3 aoatañido por laa barrea cilíndricaa - 
paralalaa 4, La opuaata baaa libra del mencionado cuerpo tronco- 
cilindrico 1 reproducá an negativo la forma da una da laa doa cg 

00 ne dal objeto qua ha da cometerán a preñando (an al ejemplo ilga 
trado un plato) y aa halla raeubiarta mediante fijado hermético, 
por una membrana 5 da material clásticamente flexible (por ejem­
plo, caucho), contra la parad poaterior da la cual pueda hacerao 
actuar un fluido (por ejemplo aire ) bajo praaión qua aa inyecta 

100 do a trawóa da una boquilla 6. la finalidad da dicha membrana aa 
ia da provocar y favorecer al daapagado dal objeto praneado del 
punzón***

El contra punzón comprenda un cuerpo tronco-cilindrico 
7-0, una da cuyaa baaaa aa halia unida a una placa 0, a au vaz - 
unida a travÓa da la placa 10, al travoaaHo daaplazabla 11, que 
aa halla aoportado por laa barrea cilindrioaa paralalaa 4* La bg 
aa opuaata libra dal mencionado cuerpo tronco-cilindrico 7-8 re­
produce an negativo la forma da la otra cara o auparfioia del og 
jato cometido a prenaado y a la miama baaa libra aa ha aobrapueg

^0 to una gruaaa membrana 12, da material aliaticamente flexible —
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que reproducá. la forma doi. objato que .ha do someterse a pransa- 
da* Dicha gruesa Membrana 12 ae halla fijada parimotralmante y 
hermóticamente al bordo del cuerpo tronco-cilindrico 7 y 8 po­
diendo actuar elásticamente aobre el objeto a prensar, gracias 

11S a un estrato de fluido preventivamente inyectado entre la men­
cionada membrana y la baso libra del cuerpo tronco-cilindrico 
7 y B i­

ta matriz 1S que delimita el borda perimetfal del ob­
jeto sometido a prensado, puede hacerse deaplazar sobre las ba­

lso rraa 4 mediante la acción da cilindroa hidraólicoe 16, En la - 
mencionada matriz 15 aa ha practicado un conducto vertical 17 - 
do sección rectangular, que ae prolonga por eu parte superior - 
en el dispositivo "doaificador" cuya misión ee la da pra-aataMg 
cor la exacta cantidad de parta que deba ser inyectada (a tra- 

12S vóa del mencionado conducto 17) en al espacio comprendido antro 
al punzón y el contra-punzón pera el siguiente prensado. Dicho 
diapoeitivo doaificador comprenda un conducto vertical 20 de age 
ción rectangular, tres de cuyas paredes contiguas son de mate­
rial transparante (por ejemplo de vidrio o plexiglás, mientras 

130 que la cuarta parad 21, es metálica* En la parto superior da t& 
che conducto vertical 20 ee halla montada una alectrovólvula 18 
que comunica con un tubo de conducción 26 unido por ejemplo con 
una tolva que no ae ha ilustrado en al dibujo*-

Pfeximes y conveníantaasnte orientados con respecto a 
135 la pared transparente dirigida a la pared motólica 21, so hallan 

dispuestos doa sensores relevadores (por ejemplo do rayos infrg
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14S

ISO

1SS

ISO

rrojoa) 22 )r23,ai prlaaru da loacualaa, cuando al conducto aa 
vaciado da la pacta, provoca a travda da adacuadoa aadioa aloe- 
trdnicoa, la puaata an marcha y/d la proaaeuoldn dal ciclo do - 
praneado alantrac qua al aagundo aanaor 23, provoca al ciarra do 
la alactroválvula 18 al volver a aloanzaraa al nivel máximo de 
la pacta an al conducto 20. La oportuna poaioidn da loa mancio- 
nadoc cancorca ralavadoraa pueda car ajuatada fdeilmanta medica 
ta al daaplaraaianto da loa mencionado# cancorca a lo largo lea 
coluanac 25 unidaa a la matriz 13.-

Sa ha praviato adamda da loa aenaoraa 22 y 23 anterior 
manta aeneionadoa ai aaplao da un tercer aanaor 27, unido a la 
parta inferior da la aatriz 1S, al cual cuando aa producá la pg 
pulaidn dal objeta praneado, por aoeidn da la aeabtana 5 y - - 
cuando dicho objeto alcanza la poaioidn da interceptado del ra­
yo emitido por dicho cancar 27 provoca al arranque da un diapoai 
tiva trenaportador 30 unido a una aatruetura 31 proviata da au 
aaabaladaro "30" iluatrado aaquamdticamanta an la figura 2, cu­
ya aatruetura aa halla aoportada mediante barraa cilindrica# pg 
ralalaa 4, con aiatamaa qua conaiantan al daaplazamianto y la An 
clinacidn. Oi^o diapoaitivo aa halla aaooiado con aiatamaa no 
iluatradoa, para encaminar loa objatoa prencado# haoia la mdqpi 
na da terminado y recogida, qua tampoco aa ha iluatrado,-

Con al fin da facilitar al perfecto centrado dol pun- 
xdn y dal eontra-punzdn con rcapeoto a la matriz, cuya cavidad 
cilindrica ac halla daatinada a daaplazaraa cobra loa miamoa, - 
tanto el cuerpo tronco-oilíndrico i dal punzdn cuando al cuerpo

-  7 -



tronco cilindrico 7-8 deí contra punzón, de hallan unidos ros—  
pactivamanto a la placa 2 (unida a au ver a la traviesa o travg 
adño fijo 3) y a la plaoa 9 (unida a traváa de una placa inter­
media 1Q al travesado daaplazable 11) mediante eiatamaa de art̂  
culaeión ajuatablea tal como claramente puede varee en lae fiĝ  
ras, 3, 4 y S que ilustran a titulo da ejemplo como se estable­
ce la unido de la placa 9 (unida fijamente al cuerpo troneo*-egl%! 
drice del eontra-punzdn 7-8) a la placa intermedia 10 (unida al 
travesaña desplazadle 11)*-

Para au montaje, la mencionada placa 9 ea provisional 
menta suspendida, mediante el sistema de tornillo 35 a un aopcg 
te en forma da horquilla 36 fijado, a su ver e lo placa intermg 
día 10* Seguidamente se introducen y atornillan parcialmente cqa 
tro tornilloe 37 on cada uno de loe cualae ee han encartado, —  
con convexidades opuestas a loa várticee, doe rosetones elásti­
cos con el fin de mantener una dÓbil tenaidn aobre las cabezas- 
da los tornillos* Obtenido el perfecto centrado, loo tornilloe 
37 pueden eer oportunamente aprotados o parcialmente apretados* 
Con el mismo sistema ee obtiene la unión elástica del cuerpo —  
tronco-cilindrico 1 a la placa 2,-

E1 funcionamiento de la prensa perfeccionada aogón el 
presente invento, aparece claramente por la simple observación 
da la figura 1 y sobre todo por ia observación de las figuras , 
6,7,8,9,10 y 11 que ilóatran las posiciones que adóptsn los di­
ferentes elementos en las consecutivas faces operacionalea de - 
la prensa.-
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Prediapuaatoa loa diveraoa alomentóa tal como ao ha - 
Indicado an laa figuraa, 1, 2 y 6, ao haca avanza* (figura ?) - 
al contra-punzón 7-0 y contemporÓnaamanta la Matriz 13 haata ojg 
rrar la embocadura da la aiaaa. La alactrovólvula 18 aa halla - 
carrada la embocadura da la aiaaa. La alactrovólvula 10 aa ha­
lla carrada y la paata parmanaca an al nivol iluatrado an la %  
gura.-

Sa haca aaguidamanta avanza* la matriz 13 hacia el —  
contra-punzón 7-8 (figura 8) da forma que coincida la embocadu­
ra inferior da la matriz 18 con al aapacio axiatento entra el - 
punzón y al contra-punzÓn.-

La alactrovólvula 18 paraanaoa carrada y la paata aa 
vierta y rellana al Mencionado aapacio punzón-contra-punzón hag. 
ta por debajo dal nivel mínimo tal como aa muaatra an la figu­
ra.-

Vuelta a aituar la matriz an la poaicidn qua cierra la 
embocadura inferior (figura 9) aa empujado al contra-punzón co­
bra al punzón, da forma que aa comprima la paata inyectada en­
tra loa miamoa. La alactrovílvula 18 aa abro y la paata aa vuai 
va a llevar haata al nivÓl dal aanaor 23.-

Saguidamanta aa haca ratrocadar (figura 10) a la matriz 
da foraa qua al objeto comprimido aóa axeluaivamonta retenido - 
por afecto dal acercamiento dal punzón contra al contra-punzón.
La alactrovílvula 18 aa cierra y la paata permanece haata alcqa 
zar al nivel dal aanaor 23.-

Finalmanta aa haca ratrocadar al contra-punion (figu-
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21S ra 11) y al inyectar fluido-bajo presión ó travás da la boquilla 
6 (figura 1) se despega al objeto graneado del puñado* El obje­
to planeado que ya no ao halla retenido oda y al caer acciónan 
mediante el eenaor 27 al motor que provoca el arraatra del diqgo 
altivo transportador 30 para el consiguiente traslade del obje- 

220 to prensado hacia la máquina da terminación y almacenaje.La — — 
elactroválvule permanece carrada y la pasta queda al nivel do - 
eenaor 23.-

Oaacrita auficlantemente la naturaleza y alcance de - 
la presenta invención,ae hace conatar,que en la miama podrán —  

225 aer variablaa loa materialaa y dimensAonee, y an general todoa 
aquellos materiales accesorios o socuendarios que no alteren, - 
eámbian, á modifiquen la eaencialidad propuosta.-

Loa tárminoa en que queda redactada ásta mamaria con 
ciertos fiel reflejo del objeto descrito, doblándose interpro—  

230 tar en un sentido máa amplio y nunca en forma limitativa.-



lo,- Perfeccionamientos introducidos su las prensas hidráulicas, 
sn particular pera la fabricación da objetos cerámico* y almila 
re*! que comprenda una bancada horirontai a la que aa hállen sjg 

233 üdamanta unidos dos eabaralaa fijos a los que sa hállen fija­
do* los extremos por lo monos da dos barras cilindricas deeting 
das a sostener, un travesano fijo al que sa halla unido un pun­
zón qua reproducá an negativo la forma da una do las superficies 
o caras del objeto a prensar; un eegundo travesano daaplaxabla 

240 sobra las mencionadas barras cilindricas paralelas y al qua sa 
halla unido un contra-punzón qua reproduce an negativo la aegqQ 
da cara o superficie del objeto sometido a prensado y, un ter­
cer travesano, tambián desplazadle sobra dichas barras cilindré 
cae paralelas o unido a barras desplazadlas dentro de alojamiqa 

243 tos, practicados en el travesano o la traviesa fija, a la que - 
ae halla unida una matriz que delimita los bordes perimstralea 
del objeto sometido el prensado y, finalmente; unos conjuntos - 
de cilindros hidráulicos para provocar el desplazamiento de la 
mencionada matriz aobre al punzón y aobra al contra-punzón, —  

280 aai como al daaplazamianto dal travesano, daapiazabla sobro las 
barras cilindricas paraíslas, fijadas s los dos csbazalss da la 
prensa; caracterizado# por ol hacho da qua en le parte superior 
de la matriz, en correependencia y sobre le prolongación axial 
da au embocadura, aa aplica un dispositivo doaificador que com- 

288 prenda un conducto vertical da sección rectangular, de cuyes pg 
redes laterales y contiguas son trae de material rígido trenapg

- 11 -
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rante, míantras que la cuarta parad lateral es metálica; on la 
parad superior da dicho conducto se halla montada una aloetro- 
válvula que comunica con un tubo da conducción unido# por ejemplo 
con una tolva# aproximados con adecuada orientación a la parad 
lateral transparente frontera a la pared metálica de dicho con­
ducto se hallan diapuootoa doa senooraa relevadores# que a tra- 
vóa de oportunos conjuntos electrónicas provóesn la abertura —  
y/Ó el cierre do la aleetroválvula# la puesta en marcha y/ó la 
detención del ciclo do prensado y el reglaje y control da la cgn 
tidad do pasta, que daba ser inyectada en la matriz# mientras - 
que la posición do ios mencionados sensores relevadores pueda - 
ser ajustada mediante al desplazamiento da do los mismos sobro 
conjuntos da guia y soporta verticales
20.- Perfeccionamientos; aegón reivindicación 1 caracterizados 
por el hacho da que punzón comprenda un cuerpo tronco-cilindri­
co# una de cuyas basas so halla# con la interposición do una t&a 
ca# al travesano fijo# sostenido por lea barras oilindrloaa pa­
ralelas# mientras que la basa libre, opuesta del mismo cuerpo - 
tronco-cilindrico, reproduce en negativo la forma da una do las 
superficies del objeto que se somate a prenaado# a la mencionada 
base libre se halla sobrepuesta una membrana de material alást̂  
cementa flexible que reproduce la forma del objeto a prensar# 
tanda dicho membrana fijada perimetralmanta de forma harmótica 
al borda de dicho punzón# pudiando ser empujada hacia el objeto 
prensado mediante un fluido a presión que es inyectado a travós 
de una idónea canalización en el espacio comprendido ontro las 
superficies contiguas da la mencionada membrana y del punzón en

- 1% -
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cuaatiÓn.-
3a ̂  Parfaceionamiantoa; aagÓn la raivindioaelÓn 1 caracteriza-
dea por al hacho da que al contra-punzón comprenda un cuerpo —
tronco-cilindrico, una da cuyas baaaa aa halla unida, con la î
tarposición da,por lo canoa una placa# al travosaho, daaplara-
bla a lo largo da laa harrea cilindrica# paralelas, unidaa a —  

pao* loa cabaralaa da la pranaa, aientras qua la baaa libra reprodu­
ce an negativo la aagunda superficie dol objeto aomotido a prqo 
aado* A dicha baaa libra ao halla aobrapuaata una gruaaa mambrg 
na da aatarial aliaticamanta flexible, que reproduce la forma - 
del objeto a prenaar* Oicha gruaaa membrana aa halla fijada pe- 
riaatraleante y harmiticamanta al borda del eoncionado contra- 
punzón, podiendo actuar aliaticamente aobra al objeto a prensar, 
gracias a un estrato da fluido preventivamente inyectado entre 
dieha membrana y le baee libre del mencionado contra-punzón 
4a«- Perfeccionamiento# aagdn reivindicación 1, caractariredoe 

300 por al hache de que en le parte inferior de ie matriz ee halla 
conectado un eenaor relevador que, cuando loa rayos, amitidoa - 
por al mismo, son intarcaptados por al objeto praneado al que - 
aa libarado por al grupo punzón y contra-punzón, pona an accio­
namiento un diapoaitivo tranaportador qua forma parta da una <¡g 

308 truetura móvil an forma da plano indinado qua pueda aar daapl̂  
rabia y/ó inolinabla, qua vi unida a laa barrea cilindricas pa­
rálalas, qua aa unan a loa cabezadas da la pranaa,- 
88.- Parfaccionamlantea; aagdn raivindicaciÓn 1, earaotarizadoa 
por al hacho da qua tanto al punzón como al contra-punzón ao -



310 hallan unidor a las planas, in̂ erpueotus ant̂ Q olios, y loo trg 
vesaHos do la prensa mediante unos conjuntos articulados que —  
comprenden unos tornillos, qua actdan a travÓs de rosetones elá¿ 
ticos y adecuados medios do euapenoión.-

"PE3FECCIGNñÜ)lENTQS IMT300UCIDGS EM tas PRENSAS HIORRULICAS. 
EN PARTICULAR PAHñ LA f ABRICACtOH BE OB3ETOS CERAMCOS V SIMILA-

** 14 **

Conoto la presante memoria descriptiva - 
de catorce hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara# 
a las que so las acompañan cuatro planos para su mejor compren­
sión *—

M r  id, 28 &!íj978,
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