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trofusidén esccrirficarnte de metales.
“Con los procedimientos habituales de electro-
fusidn escorificante, se forma un lingote por el llenado

progresivo de una lingotera refrigerada por agua, qﬁe es

immovilizada dufante la fusién de los electrodos y recubier:
ta por una plac; refrigerada por agua, a consecuencia de la
fusidén de un electrodo consumible.

Los citados procedimientos de electrofusion
escorificante de metales tienen los siguientes inconvenien=-
tes: h

Teniendo en cuenta el hecho de que durante la

fusidn hasta la obtencidn o la formacidn completa de un lin

gote, la lingotera permanece inmévil, solo es posible obte-
ner lingotes cuya altura no sobrepase del 70 al 80% de la
altura de la lingotera;

Las cdracteristicas técnicas y economicas del

procedimiento de electrofusidn de metales mejoran conAla'al-
tura del lingote, y, por Eonsiguiente, en la actualidad, se
ha aumentado la altura de la lingotera hasta valores igua-
les a cuatro o cinco veces su didmetro;

Un nuevo aumeﬁto de la altura de la lingotera
tropieza con cierto nimero de dificultades, tanto deéde el
punto de vista de la utilizacidn de las iingoteras como de
su fabricacidn; en efecto, cuantd mayor es la altura de la
lingotgra, mds severas son las condiciones a las que deben
responder los electrodos consumibles?en cuanto avéu,recti~
linealidad, y se hace cada vez mds dificil extraer el lin-
gote de la lingotera y asegurar la intensidad de refrige-

racion de la lingotera requerida.
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‘vertical de guia 1, un carro 2 dotado de una cabeza 3 pord
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~la invencion tiens por finéiidéa:eliminar los

citados inconveﬁiéhtes, pfdpohiendo un broééaimiento per~
feccionado de electrofusidn escorificante que permita, cor
una altura relativamente pequefia de la lingotera, obtener
lingotes cuya altura sobrepase la altura de la lingotera.

En este procéﬁimiento,perfeccionado de elec~-
trofusidn escorificante de electrodos en una lingotera
metdlica refrigerada por agua, se conduce la operacion
de tal modo que el electrodo consumible y la lingotera
se mueven al encuentro uno de otro, desplazéndose la lin-
gotera hacié arriba a una velocldad igual a la vélocidad
lineal de crecimiento o de formacidn del lingote.

Este procedimiento de electrofusién escorifi-
cante es aplicado en una insﬁalacién representada en el

dibujo, comprend.endo la citada instalacidn una columna

taelectrodo, un carro 4, sobre el que estd fijada una lin-
gotera 5 refrigerada por agua, un carro 6 para sacaf el
lingote, soportando dicho carro una placa 7 refrigerada
por agua, y una arandela de cebo 8, fabrigada a partir

de un metal que tiene la misma composicion quimica que el
metal a fundir. .

El electrodo consumible 9 estd fijado en la
cabeza portaelectrodo 3, de tal modo que su extremo infe-
rior se encuentra en contacto con la arandela de cebo 8.
Se coloca en la lingotera 5 el flujo que es utilizado en
el curso de la electrofusion escorificante, ilevéndose lal

corriente eléctrica hacia la instalacidn a partir de la

fuente de corriente 10. El arco eléctrico que se forma en

tre la arandela de cebo y el electrodo’ consumible funde
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,.cierté cantidad de flujq;relgproceso @e;Iéﬁquién completa
del flujo y el de la-fusién el electrodo consumible, se
efectian a continuacion, a expensas del calor qﬁe,ée des~
prende en el'flujo 1iguido cuando es atravesado por la co-
rriente eléctrica.

Sog%e la superficie interna de la lingotera,
el flujo forméluna delgadaVcostra semi-solidificada; 50~
- bre la que se forma la superficie del lingote obtenido
pof la électrofusién escorificante., A medida que se pro-
duce la fusidn, el electrodo consumible es desplazado por
el carro 2, provisto de un mando 11, hacia abajo, a una
velocidad V1, determinada por el régimen eléctrico de fusid
prescrito, Ia fusidn del electrodo consumible présigue
hasta la obtencidn de un lingote, cuya altura_es aproxima-
damente igual a la mitad de la altura de la lingotera, des-
pués de lo cual ésta es desplazada hacia arriba a una velo-
cidad V2, igual a la velocidad lineal de crecimiento dei
lingote 13.A El proceso de fusidn puede interrumpirse éor
una disminucion o un aumento de la velocidad de elevacidn
de la 1ing6tera, en comparacidn con ia velocidad de creci-
miento del lingote. El desplagamiento de la lingotera es
asegurado gracias él carro & provisto de un mando 12, que
 comprende un electromotor de corriente continua, cuyas re-
voluciones por minuto son regulablés, ¥ un reductor de ve-
locidad. ) |
- A continuacién, el proceso de fusidn se efec-
tda con el electrodo consumible y la lingotera, desplazan-
dose uno al encuéntro del otro. .

En el curso de la fusion, el lingote 13'§erma~

. L]
nece inmovil.
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.del electrodo consumible durante la fusidn permite, con

lacidn, y al arco eléctrico que se forma entre la arandela

tloja nam. h,

El proceso termigaldgspuési@e‘ih?fusién comple-
ta del electrodo zonsumible de una longitud requerida.

El movimiento de encuentro de la lingotera y

una altura relativamente pequéﬁa de la lingotera, obtener
lingotes de una longitud qﬁé sobrepasa la altura de esta
lingotera. '

" Una forma de ejecucidn del procedimiento segin
la invencidn se describe detalladamente a continuacidn, a
titulo de simple ejemplo, en el caso de la electrofusidn
escorificante de un acero de rodamiento de bolas.

Un electrodo consumible fabricado a partirAdé

acero de rodamiento de bolas, con un didmetro de 260 mm 'y
una altura de 7,0 m., esta fijado en la cabeza portaelec-
trodo de la instalacién. En la lingotera, cuyo didmetro
es dg 300 mm y la altura de 1,2 m. se coloca una arandelav
de cebo, fabricada a partir del acero de rodamiento de bo-
las, y que tiene un didmetro igual a 250 mm y un espésor
de 50 mm, a continuacidn se introducen de 60 a 80 kg de
un flujo que estd compuesto de 70% de CaF, y de 30% de

AlZOB' la corriente eléctrica es llevada hacia la insta-

de cebo y el electrodo consumible, comienza a fundir la

escoria. Al cabo de diez a veinte miﬁutos, el arco desapa~
rece, y el flujo se funde; la fusién del electrodo se efec
tua a continuacidn, gracias al calor que se desprende en

la escoria, cuando es atravesada por la corriente eléctri~-
ca. A medida gque se produce su fusidn, el electrodo es des-
plazado hacia abajo, a la velocidad necesaria para mantener

una intensidad de corriente igual a 6.500 a 7.500 A. En.
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el curso de. lg obtencioa por alactrofuslon ¢s oorlflcante

-
w

de un llngote cuya altura ‘és 1gual a 600 mn, al cabo de
una hora y media, aproximadamente, desde el comienzo de
la fusién, se comienza a desplazar la lingotera hacia

rrlba a una velocidad 1gual a 0,53 a 0,55 m/hora. A con-
tlnuaclon, hasta la fusion completa del electrodo, el pro-
éeSO'se'efectﬁa con el electrodo cpnsumible y la lingote-
ra desplazédndose al encuentro uno de otro. La fusidén com-
pleta del'électrodo corresponde a la-obtenéién de un lin-
gote cuyo ﬁeso es de 1,5 a 1,7 toneladas y la altura apré—.
ximada de 3 m, es decir, sobrepasando la altura de la lin-
gotera casi dos veces y media.

| Como es evidente, la invencién no'se li-

mita a la forma de realizacién representada y descrita,

que ha sido escogida solamente a titulo de ejemplo.

r)
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~ REIVINDICACIONES =~

Los puntoé de ;pvencién propia, no nueva, pero
no establecida, practicada ni divulgeda en Espafia, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Introduccidn, por.DIEZ afios, son los que se recogen en
las reivindicaciones siguientes:

12,- Una instalacidn para la electrofusién es-
corificante de, al menos, un electrodo consumible en'una
lingotera metdlica refrigerada por agua, en la que, duran-
te la fusion, el electrodo consumible y la lingotefa son
desplagados al encuentro uno de otro,'siendo la lingotera
desplazada hacia arriba, a una velocidad igual a la veloci-
dad lineal de formecién del lingote, cuya instalacién se
caracteriza porque comprende medios para desplazar la .cabe-
2a portaelectrédo y la lingotera, respectivamente, hacia
abajo y hacia arriba,. _ .

2&,. MWUNA INSTALACION PARA LA ELECTROFUSION
ESCORIFICANTE DE, AL MENOS, UN ELECTRODO'CONSUMIBLE EN UNA
LINGOTERA METALICA REFRIGERADA POR AGUAM.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, y con los fines que se han especificado.
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- _ Esta Memoria consta de siete hejas escritas a
maquina por una sola cara.

Madrid,9g, D\t. 1873
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P.A.
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