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cular giratorio ya que sa presta mejor a la citada descripeiénm.

hojl. 1.

Eata invencién se rafiere al procedimiento y a un dispositive para producir
un doble tejido, en una misma operacién,continus, por extrusién de una ma-

 teria termopléstica.

Es un propésito de la presente invencidn el producir, por extrumién de una
materia termopléstica, bandas o tubos de doble tejido los cuales son gono~
rados por la extrusifn simulténea de dos ¢ mis tejidos, uno gobre sl oti'o,
entrefijéndolos mutuumente en la misma operacién continua. | :

Una de las particularidades del invento es que, en el entrsfijado de los
tejidos, en upos puntos de cruce 1os hilos quedan mutuamente fijados (sol-
dados) nientrds que, alternadanents, en otros puntos de cruce los hilos
quedan libres (sin fijecién, fusién ¢ soldadura,) a nivel de cada malla,

Es otro propésito de la presenta invencién el proporcionar un dispositivo,
para la puesta en préctica del invento, que permita extruir, nimlhaouen :
te, dos o més tejidos, uno sobre el otro, y que (en la misma opcuoﬁn oop,
tinua) provoque el entrefijado mutuo de los tejides componentes pars {or-
mar el tejido doble.
Para 1a descripeién, a tftulo de ejemplo, se ha elegido un dispositivo eir

‘Para definir y aclarar mejor las explicaciones de seta memoria, considera-

mos prudente determinar la asepcién que concedemos a los términes siguien- -
t”: 7 o A
HILO DE TRAMA: Designamos por hilo de trama a aquel que atraviesa el "to.ji-
do (no con los 902 clésicos de un telar) con una inclinacién que varia en-
tre unos 302 y hasta wnos 70° con relacién al aje del tejido 10 (fig.1).
En 18 explicaciones de esta memoria admitimos que omieodenoa wna :lnclm-
cién angular de aproximademente 452. .
HILO DE URDIMBRE: Designamos porbilodeurdhbroaaquolquoudeumm
longitudinal y paralelanente al mencionado eje 10 del tejido.

AXIAL: (hilo, ramal, hilers,. trams, urdimbre, tubo, etc.) es lo que se eti-
cuentra en el medio, el nis inmediato al eje. (sh se tratase de hileras,
e8 el primer elemento del primer juego de hileras; si se trata de ramales
de hilos, es el primer componente del primer tejido). )
COAXIAL: (hilo, remel, hilers, trams, urdimbre, tubo, stc.) es lo que se
encuentra alrededor del axizl. (si se trata de hileras, es el sogahdo ele-
mento que complementa el primer juego; si se trata de hiles, tramas, etc.
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os ¢l segundo componente que forma o genera el primer tejido).

CRNTRAL: (hilo, ramal, hilera, trasa, urdisbre, tubo, stc.) o8 10 que se
snousntra alrededor del aoaxial. (si se tratass de hileras, es el primer
elenento del segundo jusgo de hileras; si se trata de hilos, ramales, etc.
os ol primer componsute del segundo tejido). '

EXTERNO: (hilos, ramsl, hilera, trasa, urdimbre, tubo, etc.) es el que en-
globa 108 elementos snteriores. (si se trata de hileras, es el segmdo elg
nento que complementa el segundo juego ~ ya que en la mesoria describvimos
un doble tejido oompuesto por dos tejidos — y, si se trata de hilos, eto.
o8 ¢l segundo componente del segundo tejido - por la miswa rasén.).

En las explioaciones ocnoernientes & la malla del doble tejido encontrare-
noss '

a/. HILOS DR TRAMA AXIAL: o componentes del ramal de hilos de la trema
axial que cruse el tejido a 452 con wn angulo de inclinfcién a derecha (o
isquierda) desde el centro del doble tejido tutular. (es el primer couru-
nente del primer tejido, fig. 3-1.)

b/. HILOS DE URDINBRE COAXIAL: 0 componentee del ramal de hilos de urdiy
bre ocoaxial que se desaxrolls longitudinal y paralelamente al sje del tejido
10. (es al segundo elemento del primer tejido,fig. 3-1.).

o/ BIS DB URDIMBRE CENTRAL: 0 oomponentedel ramsl de hilos de urdiubre
oentral que andlogmente se dessrollan parslelaments al eje del tejidn 10,
( o €l primer components del smegundo tejido, fig, 3-2. )

4/. HIOS DE TRANA EXTERNA: o oomponeates del ramal de hilos de trama
sxterna que crusa el tejido oon un angulo de inclinacifn de 45% & izgquier-
da ( o derecha ) pars poder entrecrusarse oon los hilos de trama axial.
$ee el segundo oomponente del segundo tejido, fig, 3-2.)

o/. FUNTO DE FUSION AXIAL: AL oonfrontarse, en dos hileras de un aisuo
Juego, un orificio o ramura generador de hilo de trams axial "a® con un
erificio o ranura generador de hilo de urdizbre oouxial_"b". 80 proveoa un
punto de unila donde los dos hilos, quedan fusionados entre uf, fijandolos
desde la misma dalida de las hileras y formando de esta manera el yrimer
tejido J(rig. 3-1.)° :
£/, PUNTO DE FUSION EXTERNO: De forma aniloga al caso anterior, ee el
punto de contacto o de unidn donde se fusionan mutumsente el hilo de urdip
bre "¢" con el hilo de trasa "d", formando de este modo el sejundo tejido,
(rig. 3-2.)
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g/. YUNIO DE CHUCE LIBRE: es el punto donde se crusa el hilo de trama
axial "a®, del primer tejido, con el hilo de traua externa "d", del segundo
tejido y, como se explicard nés adelante, donde se toman medidas para impe-
dir 1a wnidn entre smbos hilos lograndose que se entrecrucen libremente.
b/, FPUNTO DE UNION AXIAL: es el punto donde ee crusan los hilos de tra-
ma axial "a", del primer tsjido, con los hilos de urdizbre central “c" del
segundo tejido y donde los dos hilos de unen (sueldan) al entrar en contad-
to mutuo. Es el primer punto de entrefijacién entre los dos tejidos en cada
ealabén de malla elemental del doble tejido. (fig. 1-2, 1-1 y 3-3.)

i/, PURTC DE UNXON EXTERNO: anflogamente al caso anterior, es el punto
donde se unen (suoldan) los hilos de urdimbre coaxial "b", del primer teji
do, con los hilos de trama externs "d", dsl segundo tejido. Es el segundo
punto de entrefijacifn entre los doa tejidas en cada eslabén de malla ele-
mental del doble tejido. (fig. 1-2, 1-1 y 3-3.) .

X/. PUKTO DE MALLA AL TRESBOLILLO: Punto de malla en el cuallos eelabol
nes "k" ge situan al tresbolillo, ' ST

" k/. ' ESLABON: Elamento fundsmentsl, resultado de la entrefiacién m_~ _dol :

ble tejido, #ig. 1-2, en el cual los puntos de unién y fusién "e*, "', 2",
e "i" se disponen al tresbolillo alrededor de un punto de oruce libre “g".
ESTABILIDAD DIMENSIONAL: abreviacién con la que quersmos deeigusr lx yropde

dad conferida al doble tejido de estabilidad desde el punto de vista ddnen- '
sional. Esta estabilidad dimensional la asegura la malla al tresbolilio. ’

¥/, ARQUEADO: Combadura de los hilos de urdimbre (entre los puntoa dofy

sin "e" o "f") bajo la influencia de los hilos de trama. Lo
ACOLCHADO: Efecto resorts, en el semtido del espesor, en el doble tegido
al cusl confiere una propiedad de amortiguscién (antichoque) al ﬂniour
los hilos de trama "a" y "d" bajo el efacto de una preaidn, S,
FLEKIBILIDAD: Dasignasos as{ la propiedad de permitir un fieil ai-myum-

to del dobla tejido. Esta flexibilidad es aprecieds en ciertus aplicaciones.
&!105 plmsadd‘mtoﬂ‘ ------------ - e e W e e m ----—-—

La fig. 1~1 y 1-2, muestran respectivements, y a titulo ds ejezplo, una ma
1la base compuesta de cineco eslubones como el representado en 1-2.

La fig. 2. a8 une vista en alzada un eslabon apoyado al disco 2; en 2-2,
otro eslabén con el hueco Q mecaniszado en el disco.
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La Tig. 3, progresivamente, intenta demostrar el procesc formative del do-
ble tejido donde en: 3-1. ss esbosa la formacién del tejido interior; en
%=2 se sobosa la formacidn del iejido utcﬁor ¥, on 3=3 &l tejido doble
resultante esquematizando la superposicién de los dos tejidos.

La fig. 4, & t{tulo de ejemplo, ensefla un corte de unaposible disposicién
de las hilerss en un dispositivo de extrusién,

La fig. 5, es una representacién esquematioa para oxpucnr el proceso de

- 1a bi-orientacifn desde las miamas hilerss.

Ia fig. 6yl, 6=2 y 6=%, representan, a t{tulo de sjemplo, otro tipo de es-
labln com la vista en alzads del mfswo apoysdo contra el disco dimensiona~
dor modifionde y un esbozo de lo mimmo,

La fig. 7, representa uno de los efsctos ornssentales que pueden lograrse
on o) Joble tejido, & titulo de sjemplo.

Ia fig. 8. vepresenta la forxa de obtener unas tiras o bendas ornamentales
& 10 largo del doble tejido.

Ia £ig. 9, o8 oira forms de obtener tirss o bandas dscorativas a lo largo

del doble tejido,

Ia 2ig. 10, representa, a titulo de ejeaplo, otro tipo de doble te)ido ob-
tenido oonforme al :Lmanto_.

Para realiser 1 invencidn, fig. 4. (eegén un dispositivo dado a tituls de
ejeaplo,) se extruyen hacia abajo, simulténesmente, dos o mis tejidos; wno

_sobre el otro, y, al pasarlos sobre un disoo dimensionador, se provoos la

eutrefijacifn mitua de los tejidos pars formar el doble tejido qus se esty
bilixa en ol ba%o de agua, todo elloc en una operscién contima, .

la extrusifn de un tejido o malla simple es un procesc conoaido,descrito

en la patents briténios n® 836.555 ( corespondients de 1a patents espafiola
nt 251,679, obtenida por los miswos ingleses) y smbes de dominio péblico
por haber llegado a expiracién, Kl dispositivo de base no se describe por
ser conocido.

Una 12 novedad del invento consiste en extruir, conjunta y siwul taneamente
dos o mfs tejidos, uno sobre el otro, de forma qus cada elemento de base de
un tejido se transforme luego e un nusvo elemento del denominado "dobls tg
Jido " resultante. Para ello:
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- Cada tejido se extruyes sobre la base de que un ramal de hilos de treama

" (que siguen una trayectoria helicoidal) se entrscruea con un ramal de hilos

de urdimbre con loa cuales quedan fusionados - en el punto de cruce ~ desde
el mismo momento en que salen de las hileras.
- 81 en el primer tejidc los hilos de trema inician su hélice a derechs, ‘

en el segundo lo harsn & irquierda - o vice-versa - (para provocar un entrg

crusemiento entre ambos), etc.
- Cada tejido tiens la mitad de hilos de wrdimbre que los que tenga el do-.
ble tejido resultante sl se fabrica con dos tejidos; si se fabrica con tres,
cada tejido tendrd la tercera parte, stc. '

- Bn la extrusifn de un tejido se provoca en el hilo de trams una orienta~
cidén superior ~ que en el hilo de urdimbre - que lo hace mis resistente,
por ello el hilo de urdimbre queds arqueado bajo la influeacia del hilo de
trama en el punto de fusién quo ¥ne ambos hilos. , o

~ Al superponerse, en egstas condiciones, dos malla de un tejido sobra dds
nallas de otro tejido se gensra una malla de doble tejido. En esta auova
malla los componentes quedan tin entrefijados mutuszente en sus yuntos de
contacto que la resultante aparece como un doble tejido entranado directa=~
ments. : T
- Fundementaluente, 1a entrefijacién forma unos eslabones, cineo por maila
do doble tejido, a nivel de los cuales ya quedan entrefijados los to;};@os
componentes.

Una 22 novedad del invento consiste en que, ya deldo el fundanental’ a8labén,
se logra intercalar, por primera vex, en un procsso de extrusién, unpur:to
de cruce 1ibre "g" entre dos hilos extruidos alternando -con otro punto ds
fusién o de wnién. Esta importante novedad confiere a los dobles tejidos
obtenidos un comportemiegto totalmente nuevo para un tejido extruidd.. -~
Una 32 novedad consiste en que, en la malla base resultante, los ealabones
fundanentales quedan dispuestos en slla al tresbolillo. Esto confiere &l
doble tejido resultante une particular y notable estabilidad df'lmmiom.

51 en el miamo dispositivo, fig. 4, al realizar la invencién, en la fase
primera antes desorita del procedimiento, el orden dé loa hilos de urdimbre
con los de trama,'del modo siguiente; haciendo que:

a. 8 el hilo de urdinbre axial. ‘

be ¢8 el hilo de trama coaxial.

C. es el hilo de trama central.

d. es el hilo de urdimbre externa, tendremos:
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Fig. 6. Los hilos de urdimbre axial "a" y los hilos de urdisbre externd

"d" se extruyen de maners que se fijen mutuamente a medida que se formen.
Entre nedio de estos doa hilos, los hilos de trasa ooaxial “b" y osutral
"o" quedan fijados desde la salida de las hilerss en los puntos de fusidm
wg", "IN, "h® ¢ "4,

En el centro, en la interssccifm "g" de los hilos de trama, se provoca la
desunién de los hilos de trama sntre si de dos modos succesivos o feses:

12 se genera uma fuerts orie¢ntaciin de los hilos de trama;

2% ge interviens mecanicamente para separar smbos hilos e ¢l punde de cru-
oe 1ibre "g" gracias a la disposicién del disco dimensionador (fig. 6-2 y
65,

La unién oontinua de los hilos de urdimbre (enmando entre .nu un auteg
tico cntrm. fig. 6=2) si bien mantiens les mismas caracteristicas de
fabrimci&n, e canbio produce un doble tejido de aspesto, efecto ornamental
y oomportssiento (ﬂcxibilidad) totalmente distinto y ello, conforme al in-
vento,. ‘

Para 1a explioacién del proceso industrisl de produccidn de doble tejido
extruido se ba elegido, & titulo de ejemplo, la primera disposicidn como

1a representads en la fig.(1-1 ¥ 1-2), y 31, 3=2 y 33 ) que perxite una
explicecién més smplia - aumque menos compleja - que la presentads por otras
disposlciones tembien conforwes al invento.

El proceso es como sigue, fig. 4. La hilera axisl 4 estd conectada a.im'ng_
canismo « no representado ~ que le impone un movimiento de giro continiio.u
oscilante, sobre si-misma, & deracha o s isquierda,

Segin el proceso conocido, une materia termopléstioa estd alimentandc a prg
sién la ofmara de distritucién § y encuentra como salida los orificios o »e-
nuras de la hilera 4 por donde fluye generando los hilos de trama axisl "a",
la hilera coaxial 6 no gira.(queds immovil) La siswa materis temmoplistica
a presiln de la ckoara de distribucién (comtn a smbes hileras) igualmente
encuentira oozo salida los orificlos o ranuras de la hilera 6 por donde flu
yo generando Jos hilos de urdimbre coaxisl "b". (3-1).

Como ya ha gquadado explicado, los hilos de trama se desarcllan segin una
trayectoria heliooidal, mientras que los hilos de urdimbre se desarollan
longitwdinal y paralelanente al eje 10 del tejido y provocando mumerosce
puntos de cruce, los puntos de fusidén axiales "e" donde se unen ambos hiloa
formando el tejido axial
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 Simulténeamente, por los irificios o ranuras de la hilera central 7, que mo

gira (queda inmovil) la materia termoplistica a presién de la cémara de diaa
tribucidn 8 geners los hilos de undimbre central "c". V
Simultendamente tembien, por los orificios o ranuras de la hilerz externa
9 { que gira sobre sf misma - accionads por la corona dentada 13, medismte
la cadena 12 y el pifion 11) la misma materia termoplistica de la efmara de
distrivucién 8 forma los hilos de trama externa "d" que se fusionan con los

_ hilos de urdimbre central "c" en los puntos do fusién externos "{" fomando

el tejido externo.

Los dom tejidos, uno dentro del oiro, al pasar alrededor del disco dimensio~
nador 2 se superponen entre si - como ﬂgumdo an 1-k y 33, - y entran en
mutuo contanctc; EXCLUSIVAMENTE en los “puntos de unién "i" *h" an cada es~
labin de toda la circunferencia de log tejidos superpuastos. ] - .

como que se coloca el disco dimensionador, con relacifén 2 las hileras, B una,
distanoia incluida en la zone dende los hilos que se extruyen mantienzn to-
davia un clerto estado de pléstificacidn, Yos dos teji.dna qnedarﬁn mutuamg
te entrefijados, respectivauente, al soldarse el hilo de trana axial "a® del
prizer tejido con el hilo de urdimbre central "c® del segundo tejido an el
punto de unién "h*, mientrés que, anilogamente, el hilo de urdimbre’ cosxinl
"p*, del primer tejido se suelda con el hilo de trama extexna ngr dal ugun
do tejido en el punto de uwnidn "i", S

El doble tejido resultante queda fijado (mguado) e el baflo de mz ¥
sigue arrastrado y es enrollado (ya sea de forma tubular o en bandas conth-
nuas por previo hendido del tubo) segn procedimientos conocidos - no Fepre
sentados squi - como una calandra do arrestre y un earollaor-plegador-de

LIRENPY

tensidn constante, por ejemplo. s . s

Baan

Se supone, en lo que antecede, yue cada hilera estf previata en su base de
un nimero indeterminado de irificios o ranuras se meccidn y tamafio adecuados
al objetivo perseguido, de forma a genérar los hilos. Igualmente se supone
que las dos hileras generatrices de les hilon de urdimbre pueden moverse en-
tre-sf para ajustar la distancia "x" antre los hilos de urdisbre. En el ca-
80 ds fijar el valor de "x”, nada impide que las hileras 6 y 7T sean una mis~
ma y dnica hilera (piesa mecinica vinica). Tambien se supone gne, como repre
sentado en punteado (fig.4) pueden affadirse otros Juégos de hileras en fun-
cién del acolchado o espesor que se requisra en el doble tejido resultante

y ello hesta el lfmite permitido por la coxplejidad de la ejecucién mecanica.
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Como pe ha dicho, una de lss particularidades del invento es dejar (como cep
tro de cada eslabln de les mallas del doble tejido) un punto de cruce libre
*£", 1o que se logra del modo siguiente:

(pars ol sslabon de la fig. 1-1) Cusndo los dos tejidos superpueatos pasan
alredodor del disoo dimensionador 2, los hilos de trata axisl “sa" se adaptan
perfectasente a la cirounferencin de dicho disco, 1oz demés hilos pueden,
pox lo tanto, apyarse firmemente sobre é, 1-2 y 2-1 .

Cono se desprende de la superposicidn do lom hilos 1-2 los tsjidos se netre-
crusan y entran en ocontacto EXCLUSIVAMENTE en los puntos de wnidn “h* e "i",

" Gracliam » esta disposicifn, el bhilo de urdimbre centrsl "c¢"del sequndo teji-

40 @e apoya en “h" sobre el hilo de troma axial "a" del primer tejido y am-
bos hilos quedan soldados (ya que la materis termopléstica esté ain plésti-
ficada).

De forma mniloga, @l hilo de trama extsrna "d™, del segundo tejido, 8¢ apo-
ya on 2 1", sobie el hilo de urdiwbre coaxial "b" del prinu'tejidoymma
a €1 por soldadura de la materia termopléstica. :

los hﬂu de urdimbrs, tanto el coaxial "L* como el ceniral "c", aprifions-
dos catre 108 hilos de trasa, actusn oouo virotillos (seperadores) que mag
tionen los hilos de trama deparados entre si y, de esta forma, aseguran el
punto de oruoe libre “g". :

Bn camblo, cuando el doble tajido de la fig. 10, me forma oom eslabones co-
mo al repressutado en la fig. 6-1. los hilos de trama “b™ y "c" se unen ep
tre si, més 0 menos firmemente, sl ndsmo tiempo que me fusionan los.hilos

de urdimbrs. El punto de cruce "g" no queda libre. Fara liberarlo, 0oM0 ¥q
%¢ ha dicho, se procede en dos fases: v

= Cusndo eate doble tejido es arrastradc hacla sbajo y dsbe passar s.‘(}'bdodor
del dimco dimensionador 2, loa hilos de trama deben enconirarse entonces de~
biluente unidos entre-af { o ya desunidos) gracias a la fuerte accién de
orientacifn a la que se someten y que disgregas la unién previa. (este yrine
cipio es el gran inconveniente ek la febricecién de tejidos por extrusida
cuando se unen los hilos por soldadura en lugar de por fusién; ls orients~
cifn suplementaria a los que se deben someter es, 0 bien limitada, o bien
disgregadors del punto de unifn).

P&rs asegurar que este hilos de cruce "g" queden realmente libre (para obtg
ner los beneficios aportadoa en el doble tejido por e) punto de cruce libre
"g") se mocanisa el disoo dimensionador fig. 6-2 y 6-3, de manera a alternar
unos huecos » y 8' con wnos dientes R,
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51 hacemos coincidir que el doble hile de urdimbra "e-d" pase por el hueco
"s", al pasar el doble tejido sobre el disco se produciréin unas secuencias
sucesivas, como sigue:

1/. El sector del hilo de trama "c" comprendido entre el punto "i" y el
"g", serd el primerc a entrar en contacto con la cresta del diente "r"donde

"#e verd obligado a seguir su contorno (y gon 6110, sepsrarse del hile de

trame cosxial "b", como en 6-3.) _
2/. Al bajar mds el doble tejido, serd el sector del hilo de trama "b"
comprendido entre el punto de umion "g" y el de fusifn "e", el que entrap&

. en contacto con el diente "r", con lo cual, desyuss de engancharse, e des-

viard de la linea diagonal que representa y, por sllo, del punto de unién
que puediese quedar, liberando toialmente el punto de cruce :libre gt A
3/. La sucesidn de la secuencia 1 y 2 provocan un batido o vibracién que
ayuda & que en 1la fase formacifn y de- orienta.ci.ﬂn 1a unién sea m liviana -

-.,, -

con 1o que ae logra el fn perseguido. ~ ?a7
Queda entandido que, en este caso, el disco dimensionador se encuenﬁr;;“eon
relacién a les hileras, fuera de la zona donde los hiles tienen plésticidad

0 sea a una distancia mayor que en el primer caso c¢itado. En esta die;‘.ancia -

ol squilibrio de una eoldadura es muy precario y se separan més fac:l.lmento
los hilos pegados. Esta separacién mayor facilita, por otro lade, 1& roali
gacidén de une bi-orientacién fuerte, causa de la primera diagrogacién'd- la

“unién del punto "g".

poC T

Supongamos ahora que, en la disposicidn de la fig. 1 y 3, a ttulo de a.jezplo
en un punto de la circunforencia de unas hileras couialea6yotra7, mc;
nizenos una serie de orificios o ranuras, unas al lado de l.as oiras, dc ,fo;
ma que los hilos de urdimbre que se generen se alternen aistnmiticdonte
cormo sigue, "bY, "g", "LV, "c", otc. de forma a obtoner unas bandas ;a tiras
2 lo largo del doble tejido - ornamentales bi-coloreadas utilizando una ma-
teria termopléstica amarills en la cémsra de distribucién § (fig.4) y una -
msteria tarmoplistica coloreada de rojc en la cémara de distribucién 8, por
ejemplo. Con ella cbtendriamos un doble tejido, como el de la fig. 8, donde
los hilos de trama axial "a" y los de urdinbre cosxfal "b" se reprasentan

en punteado pars Tigurar el color amarillo y, 1os hilos de trama; externa "d"
y los de urdinbre central "e", en trazo gordo para ﬁm el color rojo.
Como se destaca, el efecto ornemental del doble tejido es immovador,



10

15

.o

23

30

hoje 0.,

R
*
e
L4 v -

v~

~ Avanzondo ués en ln auplﬁioﬁn dol eazo anterior, fig. 9 disponganos shora
. lon orificios 0 ranuras de cada color por gruposs primero una yuxteposicidn

de hilos de urdinbre ¢, de color rujo, luego una cantidad doble de bilos
de urdistre "b", de color anarillo y, nuevaneate, otra yuxtaposicién, como
la primera, de bilos de urdimbre “c", de color rojo. Se obtione, ohviamento

una tira decorativa que representa ia bandera de Espafia, cono tejida a lo

largo del tejido, como ejemeplo. Por consifuiento, se obtienen efecton do
inpresidn o tejido coloreados on el citado tojido doble, directaxente con
la nisma oporacidn contirmun do extrusién y fomacidn del doble tejido.

Hemos hecho mencibn a \m iaroceno de bi~oriontacidn. So efvctun como sigue:
Fig.Se Suponm quo en ol munto #0" des orfficios yuxtapuestos da wn pig
mo jueso de hileras, 4 y & por ejemplo, gonoran -a partir do wn punto de .
funidén "@" ~ por un lado, wn hilo de trama axial "a" y, por dtro lado, un
1410 de urdimbre cosxial *b", AL cabo de un tiempo "t", el punto do fusidn
"a" ha recorrido, paralelemente sl eje del tejido 10, un cemino que lo ha
1levado & ocupar ol punto """, eobre el disco, Junto al nivel del sgua 3.
En ol miamo intante, el orificio gemorador dol hilo axial "a”, e hsbrd des
pluzado haota el sizpuesto punto ' ", ya que la hilora 4 gire sobre si-wig
ma segin indica 1a flecke. £n el momento do ouimergirse en el agua 61 punto
de fusifn "e", el hilo coaxial de urdicbre "b*, hobrd rscorride el camino

0 ~ 7; nlentras que ol hilo on sl mismo inntante, el hilo de traca axial °
"a", habrd recorrido el carino 0' - P, t4l coco OP<O'P. Se dewuestrs, por
consiguionte que ae estirvard mucho mde ol hilo de trums "a¥ que 2l hilo de
urdinbra by tanto mis como queden separados entra nf low hilos de urdimbre
y =ds lergo soa el traso del lilo axial "a" entrs los puntos do fusisn "ot
Segin esta disposicidu logramoa 1o §uo denosinanos una bi-okientacién - des
de las hileras « da los hilos ctmponentos de un tojido dobla. (en un tejido
normal do dos roonles, no tivne utilidad yr que erpeora 1o estnbilidad, por.
wn ledo y, ndendis, no oo sprovechuble para obbarer el arquendo por falts
del apoyo que aporta ol sogundo tejido. ) )

Bnsandoso en ins enteriorss particularidades, variundo, por un lado ls ve~
logidad teng noisl de las hileras genersdoras ds hilos de trama, da otro
lado, variande la velocidad dol arrastre del doble tejido y, por fin ,come
binando oon el velor "x* entre hilos do urdinbre, ue varis, defina y contpolat
1/ El arqueado de loe hilos de urdisbre; '

2/ el acolchado del " doble tsjldo ";

- olady
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3/  la flexibilided del “doble tejido” ;

4/. lLa estabilidad dimensional del conjunto;

5/  los valoros de la bi-otientacién ; :
6/ lLa resistencia a la traceién de los hilos y del tejido ;
7/  los efectos ornamentales del "doble tejido "

8/  EL tupido o densidad del "doble tajido".

Ia patente de invencién por " PROCEDDNIENTO PARA PRODUCIR TN DOBLE TBJIDO, . .
| EN UNA OPERACION CONTINUA, POR EXTRUSION DI UNA NATERTA TERMOTIASTIGAY -
DISPOSITIVO PARA SU' PUESTA EX PRACFICA " cuyo privilegio de explotacifn

en Espelia, sus territorios y plesas de soberania se solicita, por un perdo-
do de 20 afios, deberd recaer sobre lss particularidades que 2e eoncretqnm
lessiguaemteS - - - — - - m e e cr e crr e s e s -
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REIVINDICACIONES

1%, PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR UN DOBLE TRJIDO, BN UNA OPERACION CONTI-
¥UA, POR EXTRUSION DX UMA MATERIA YTERMOPLASTICA Y DISPOSITIVO PARA 5U PUES.
TA EX FRACTICA caracterisada por el hechw de que produce un determinado “dp
ble tejido” a pertir ds la extrusidn confunta y simulténea de dos o afa te-
Jidos extruidos, uwno sobre el otro, que se entrefijan mutusmente, de forma
sistematica, a mivel del més elementzl de sus componentes, el eslabén, para
forzar sl “doble tejido" ya sea en forms tubular o am bandas continuas,

29 Proocediniento, segin el punto 12, caracterisado por el hecho de que
parnite extruir simultanesments varios tejidos -~ tantos como hileras o jug
gos de hilerss se monten en el dispositivo - un tejido sobre el otxo, e

funolién del acolchado O espesor que se¢ requiera en el producto final o "do
ble tejido", .

3t Prooedimiento, degin el punto 1P y siguientes, ocaracterisado por el
hecho de que cada tejido se extruys schre la base de formar unocs hilos de
urdimbre, a 1o large y paralelamente al eje del tejido y otros hilos de tma-
ma que 1o atraviessn con una inclinscién que puede variar entrs 309 y 70%
oon relacién a los hilos de urdimbre. :

4%  Procedimiento, segfin los puntos anteriores, caracterisado por el he-
cho de que todos 1os hilos de trama de un telido con relacién a los bilue
de trama del signients tejido atraviesan los tejidos oon wna inclinacifn
opuesta entre s{ de manera a que se entrecrucen los mencionsdos hilos de
trama do wn tejido oon los del otro tejido. '

58  Prodedimdento, segin los puntos anteriores, caracterisado por el hecho
de que en oada tejido oomponente, se inoluye un mimerc de hilos de urdimbre
que varia en funcién de la cantidad de tejidos que compongan el "doble teii
do". Asf; si se emplean dos tejidos, tendrfn la mitsd de hilos de wrdimbre

= oada t8jido -~ que el “doble tejido” obtenido; si se swplean tres, la ter-
cera perte, eto,

69  Proosdimiento, segin los puntos anteriores, carscterisado por el hecho
de que en oceda tejido, gracia a la disposicifn del conjunto se pusde propor-
cionar una bi-orientacién a los hilos componentes, orientando — estirsndo -
nés el hilo de trema que el de urdizbtre, ya desds las hilerss.
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™ Progedimiento, segin los puntos g;:toriom. caracterizado por el hebho
de que al superponerse dos tejidos immediatos entre s{, solo entran en ocon-’
tacto mutuo por los precisos puntos de wmidn por donde se deben antrcﬁjar
formendo entonces unas mallas caracteriatieas del "doble tejido™.

8 . Procedimtento, mezin los puntos anterioree, caratarisaio por el hecho
de que cada malla del "doble tejido" esté formada yor unos eslabones - o 6l
més elemental de sus componentes - originadn yor la entrefijacién de los e~
Jidos y que eatos eslabonas se &isponen al tresbolillo en ls malla ooncedien
dole wna gran estsbilidad dimensionsl.

82 Procedimiento, segin los puntos antm, caracterizado por el hecho
. de que a nivel de cada eslabén, por primera vez en un proceso continuo de

extrusién de tejidos, un punto de cruce libre "g" alterna con otros puntos
de fusién o de unién, en los hilos de trama, con 1o que se obtiene mébnpqz_' :
tamiento nuevo en un tejido extruido. -

302  Procedimiento, segin los puntos antariom,‘ caracterizado por e! hecho °
de que la textura del doble tejido puede pruantar efectos ornalcmtaloa di-
versos por simple variacién del comportamiento de una de 1as tres vnr:lantu
siguientes: velocldad tangencisl de las hileras, velocidad del avmo de
produceién = o arrastre -~ y variacién del espacio entre dos hilos de. miibu,
yuxtapueltoa. '

ne Procodinicnto; sogin los puntos anteriores, caracterisado por el hecho
de que a lo largo del tejido, poe yuxtaposicién y/o alternado de los fnflo-
de urdimbre, se pusden hacer figurar — a lo largo del "doble tejide” tiras

a‘\~

o franjas bi, iri, etc. coloresdss o no, para caraota'iur el “doble tejido"

con estos afectos ornanentales,

129  Procedimiento, segin los puntos anteriores, caracterizado por el hacho
de gue variando las tensiones entre hiloa de trama e hilos dé urﬁinbi‘ii, se
logra - por wn lado - un arqueado en los hilos de urdimbre y - por otro la-
do —,8e¢ concede un efocto de acolchado al doble tojﬁo.

132 Dispositivo para la puesta en préctica del procedimiento, segin el pun
to 12, caracterizsdo por el hecho de que dispone de los medios necesarios
para extruir a la ves y mimultancamente, varios tejidos, ensamblando varias

hileras coaxiales, tantas couo se requieran, dentro del luite de la comple-



hoja 14, .

Jidad mecanioz de ejecucidn. Dispone iguslmente de los medios mecanicos ne-
cesarios pars hacer girar o imponer unos mivinientos de cscilacién a las hi
leras, :

142  Dispomitivo, segin el punto 13, cerscterisado por el hecho de que.djo~
ne ds los medios necesarios para poder mover, la una con relacién s la etra
las hileras gensvadoras de hilos de urdimbre, de sanera a acercar o separar
los bilos de urdimbre de ym tejido con los hilos de urdimbre de otro tejido.
En caso de prever un valor fijo entre ambos hilos de urdiwbre, las dos hile-
Tas poeden mecanisarss en una sols piesa secanios para svitsr variaciones
del valor prefijado sntre hilos de urdimbre,

152  Dispositivo, segfn el punio 13 y siguientes, caracterisado por el he-
cho de que dispone de los medios pera sostener s una distancia indetexwinada
un disco o tube dimensionador cilindrico o coun su superficie labrads cou e~
nuras pars la obtenoidn del entrefijado o para asegurar el punto de cruce
1ibre "g".

162 Dispositivo, segin el punto 15 y siguientee, caracterizado por el he-
¢ho de que en las hilerss se pueden mecanizer vnos orificios o ranuras mas
© menos yuxtapuestas para obteger hilos de urdimbre yuxtapuestos qhe forma-
ran las tisras decorativas, en funcién de la disposicién de las ramras.

17%  Prooedimiento para producir un doble tejido, en una operscién continua,
por extrusidn de une materia termoplistioa y dispositivo para su puests en
pr‘cticl. :

Todo ello, conforme se describe y reivindica en la presente memoris que oong

ta de-14 hojas foliadas y mecanografisdss por una sola de sus caras y de Ses
liminss de dibtujo que las {lustran,

CrLTERIO DE MDUSIRIA Y ENERGIA

Jihegisivs <aiaFreniedad industriel
Beroslorat| 14 DG, 1978

. St i

T 1":"; t\l-°




oo

i o st - . anhediti e N
.._M
A
. . -
-
- N
o
v aee
.
/
.
.J
.
i

-,
1.1
Fr6.1




hoyn 2 dz 3 |

" De Lea MAZA _BENGOR. Elisa

N <

TR A

»\\.L\I/ //;

,/,Ivll,\\\. \\.‘/{ln.‘\\\\v .
N : S




hoja3 da 3

—

De Lo MAZA BENGOA Elsa




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



