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Bata invención se refiera a l procedimiento y a un dispositivo para producir 

un dobla tejido, an una misma operación, continua, por extrusión da una ma­

te ria  teaaoplástica.

Es un propósito da la  presante invención e l producir, por extrusión de una 

$ materia termoplástica, bandas o tubos de doble tejido loa cuales son gene­

rados por la  extrusión simultánea de dos o más tejid os, uno sobre e l otro, 

entrefijándolos mutuamente en la  miama operación continua.

Una de las particularidades del invento es que, en e l entrefijado de los 

tejidos, en unce puntoa de cruce loa hilos quedan mutuamente fijados (sol­

io  dados) miantrás que, alternadamente, en otros puntoa de cruce los hilos 

quedan libres (sin fijació n , fbslón o soldadura.) a nivel de cada malla.

Es otro propósito de la  presente invención e l proporcionar un diapositiva, 

para la  puesta an práctica del inventó, que permita extruir, aimul#saa**qR 

te , dos o máa tejidoa, uno sobre a l otro, y que (en la  ajama operación 003. 

1$. tinua) provoque e l entrefijado mutuo de loa tejidos componentes para fo r­

mar e l tejido doble.

Para la  descripción, a titu lo  de ejemplo, se ha elegido un dispositivo d a  

cular giratorio ya que se presta mejor a  la  citada descripción.

Para definir y ad erar mejor las explicaciones de esta memoria, cenaMsra- 

20 moa prudente determinar la  acepción que concedemoe a  loe t&adnoa siguien­

tes:

HILO DE TRAMA: Designamos por hilo de trama a aquel que atraviesa e l t e j i ­

do (no con loa 903 d ásicos de un telar) con una inclinación que varia en­

tre  unos 30" y hasta unos 703 con relación a l eje d d  tejido 10 ( f ig .l) .

25 Bo las explicaciones de esta memoria admitimos que concedemos una inclina­

ción angular de aproximadamente 45*.

HILO DE URDIMBRE: Designamos por hilo de urdimbre a aquel que ae deearolla 

longitudinal y  paralelamente a l mencionado eje 10 d d  tejid o .

AXIAL: (h ilo , ramal, h ilera, trama, urdimbre, tubo, ate .) ee lo  que se en- 

30 cuantas en d  medio, d  más inmediato a l e je . (s t se tratase de hileras, 

es d  primer demento del primer juego de hileras; s i  se trata de raudos 

de h ilos, es d  primer componente d d  primer tejid o).

COAXIAL: (h ilo , ramal, h ilera, trama, urdimbre, tubo, a te .) es lo  que se 

encuentra alrededor del a x ia l, ( s i se trata de hilaras, as d  segundo d e ­

mento que complementa d  primer juego; a i se trata da h ilos, tramas, etc.35
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*a <1 aagundo componente que forma o ganara #1 primar tejid o).

CENTRAL; (hilo, ramal, hilera, trama, urdimbre, tubo, eto.) ee lo  que ae 

encuentra alrededor del coaxial, (a i aa trataae de hilarme, ea e l primer 

elemento del negando juego de hilarme; a i ae trata de hiloe, ramalea, etc. 

5 ee e l primer oomponente del aagundo tejid o).

EXTERNO: (hiloe, ramal, h ilera, trama, urdimbre, tubo, e tc .) ee e l que en­

globa loa eleeentoe anterioree. (a i ae trata de hilarme, ee e l maguado el& 

manto que oempLemanta e l maguado juego -  ya que en la  memoria deeoribimoe 

un doble tejido ocepuaeto por doa tejidoe -  y , a i ee trata de hiloe, eto. 

10 ee e l negando componente del negando tejido -  por le  adema rmadn.).

gu lee explioaoionee eonoeraientea a la  malla del doble tejido enoontrare- 

noe;

a/. HILOS DE TRAMA AXIAL; o oomponentea del ramal de hiloe de la  trama 

axial que eruaa e l tejido a 45* con un ángulo de inclinádLdn a derecha (o 

15 iaquierda) deede e l oantro del doble tejido tubular, (ee e l primer omero- 

mente del primer tejido, f ig . 3-1.)

b/. HILOS DE URDIMBRE COAXIAL: o oomponentea del ramal de hiloe de urdig. 

bre coaxial que ee deaarolla longitudinal y  paralelamente a l eje  del tejido 

10. (ea e l aagundo elemento del primer te jid o ,fig . 3 -1 .).

20 q/. HILOS DE URDIMBRE CENTRAL: o oomponantedel ruad de hiloe de urdimbre

oentral que análogamente ae deaaroll an paralelamente a l eje del tejido 10.

( ee e l primer oomponente del aagundo tejido, fig . 3-2. )

4/. HILOS DE TNAKA EXTERNA: o oomponentea del ramal de hiloe de troca 

extema que eruaa e l tejido oca un ángulo de inclinacidn de 45* e iaquier- 

25 da ( o derecha ) para poder entreoruaame 00a loe hiloe de trama axia l. 

íaa a l aagundo oomponente del aagundo tejido, fig . 3-2.) 

a/. PUMPO DE FUSION AXIAL: Al confrontara#, en doe hileraa da un mismo 

juago, un oadfleio o ranura generador da hilo da trama axial "a" con un 

o rific io  o ranura generador de hilo  de urdimbre ooaxial "b", ae provoca un 

30 panto da unido donde loe doa hiloa, quedan fUaionadoa entre a i, fijándolos 

daade la  adama dalida de lea hileraa y  formando de sata manera e l primer

tejido .( f ig . 3-1 .)

f/ . PUNTO DE FUSION EXTERNO: De forma análoga a l caso anterior, ea e l 

punto de contacto o da unido donde aa fuaionan mutuamente a l hilo da urdía, 

bre "o" oon e l hilo da trama "d", formando da cata modo a l macando tejido, 

( f ig . 3-2 .)
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g/. PUNTO DE CHUCE LIBRE: ee a l punto donde ee cruza e l h ilo  de trama 

axial "a", del primer tejido, con e l hilo de trama extema "d", dél segundo 

tejido y , como se explicará más adelante, donde ee toman medidas para impe­

d ir  la  unián entre ambos hilos lográndose que se entrecrucen libremente.

5 h/. PUNTO DE UNION AXIAL: es e l punto, donde se cruzan los hilos de tra­

ma axial "a", del primer tejid o, con los hilos de urdimbre central "e" del 

segundo tejido y  donde los dos hilos de unen (sueldan) s í  entrar en contad- 

te  mutuo. Es e l primer punto de sntrefijaeián entre loe dos tejidos en cada 

ealabán de malla elemental del doble tejid o , ( fig . 1-2, 1-1 y  3-3.)

10 i/ , PUNTO DE UNION EXTERNO: análogamente a l caso anterior, ea e l panto

donde ee unen (sueldan) los hilos de urdimbre coaxial "b", del primer te jí, 

do, con los h ilos de trama externa "d", del segundo tejido. Ee e l segundo 

punto de sntrefijaeián entre loa dos tejidos en cada ealabán de malla ele­

mental del doble tejid o, ( fig . 1-2, 1-1 y  3-3-)

1$ K/. PUNTO DE HALLA AL TRESBOLILLO: Punto de malla en e l cual loe eeiaLom

nea "k" se sitúan a l tresb o lillo . - " -

b/. ESLABON: Elemento fundamental, resultado de la  entrefijacíán del doE 

ble tejido, f ig . 1-2, en e l cual loa puntos de uniány fhsián "e", " f ,  *b", 

a "i" ee disponen a l tresbolillo  alradedor de un punto de cruce lib re  "g".

20 ESTABILIDAD DIMENSIONAL: abreviacián con la  que queramos deaigaar laf p ro ^ f 

dad conferida a l doble tejido de estabilidad desde é l punto de v ista  dima&- 

aional. Esta estabilidad dimensional la  asegura la  malla a l tresb o lillo .

E/. ARQUEADO: Combadura de loa hilos de urdimbre (entre loe puntos do 

sián *e" o "f") bajo la  influencia de los hilos de trama. ;  . .

25 ACOLCHADO: Efecto resorte, ep e l sentido del espesor, en é l doble tejido 

a l cual confiere una propiedad de amortiguacián (antiohoqua) a l ílexioáar 

los hilos de trama "a" y "d" bajo efecto de una íaresián. \ —

FLEXIBILIDAD: Designamos a si la  propiedad da permitir un fá c il arrugamien­

to del dobla tejid o. Esta flexibilidad es apreciada en ciertas aplicaciones.

30 'En los planos adjuntos: -  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  -

La f ig . 1-1 y  1-2 . muestran respectivamente, y  a titu lo  de ejemplo, una m& 

l ia  base compuesta de cinco eslabones como e l representado en 1-2.

La f lg . 2. es una vista  en alzada un eslabón apoyado a l disco 2 ; en 2- 2, 

otro ealabán con e l hueco Q mecanizado en é l dieco.
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I* f ig . 3# pmgraaivsnanta, intenta demoatrar a l prooaao formativo d d  do­

bla tejido donde an! 3-1. aa aaboaa la  formación dal tejido interior; an 

3-2 aa aaboaa la  foraación dal tejido exterior y , aa 3-3 al tejido dobla 

resultanda aaqaaaatiaando la  auperpoeidón da loa doa tajidoa.

La fig . 4. a títu lo  da ajaaplo, aaaaHa un corta da unapoaibla dispoaioión 

da laa Miaran aa un dispositivo da extruaión.

La f ig . 5# aa ana rapraaentadón aequaaatica para explicar a l prooaao da 

'la  bi—orientación daada laa miasuss b ilaraa.

La f ig . 6yl, $-2 y  6-3 , rapraaantan, a titu lo  da ajenplo, otro tipo da aa- 

lab&i oca la  tin ta  aa alnada dal afano apoyado contra a l diaco dimensiona<- 

dor aodiíioado y un anboao da lo  aiano.

La fig . 7 , rapraaanta uno da loa afaetoa omantantalan qua puedan lograrse 

an a l dobla tejido, a títu lo  da ajaaplo.

La f ig . 8. rapraaanta la  forma da obtanar unas tiran o bandas ornaméntalas 

a lo  largo dal dobla tejido.

La fig . 9 , an otra fom s da obtanar tiras o bandas decorativas a lo  largo 

dal dobla tejido.

La f ig . 10, rapraaanta, a títu lo  da ajaaplo, otro tipo de dobla tejido ob­

tenido oonfoma a l invento.

Para realisar la  invención, f ig . 4 . (aogdn un diapoaitivo dado a titu lo  da 

ajaaplo,) aa axtruyan hacia abajo, simult áneamente, doa o a is  tajidoa, uno 

aobro a l otro, y , d  paaarlos sobra un diaoo diaenadonador, aa provoca la  

antrwfi jadÓn nutaa da loa tajidoa para fem ar a l dobla tejido qua aa eat& 

b ilisa  an di baHo da agua, todo alio  en una operación continua.

La extruaión da un tejido o sa lla  simple aa un prooaao oonooido.daaerito 

an la  patenta británica n* 636.555 ( ooraapondianta da la  patenta eapaHola 

n* 231.679, obtenida por loa mianoe inglaaaa) y sabes da dominio páblioo 

por habar llagado a expiración. HL diapoaitivo da baaa no aa daaeribe por 

aar oonooido.

is  novedad dal invento oonaista en extruir, conjunta y aiaultanaamanta 

doa o mía tajidoa, uno aobre a l otro, da foma qua cada elemento da baaa éa 

un tejido sa transforme luego an un nuevo demento dal denominado "dobla *& 

jido " raaultanta. Para alio!
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-  Cada tejido aa extruye sobre la  baso de que un ramal de hilos de trama 

(que siguen una trayectoria helicoidal) ae entrecruea con un ramal de hilos 

de urdimbre con los cuales quedan fisionados -  en e l punto de cruce -  desde 

e l mismo momento en que salen de las h ileras.

5 -  S i en e l primer tejido los hilos de trama inician su hólice a derecha,

en e l segundo lo  haran a izquierda -  o vico-versa -  (para provocar un antig 

cruzamiento entro ambos), etc.

-  Cada tejido tiene la  mitad de hilos de urdimbre que los que tenga.el do­

ble tejido resultante s i  se fabrica con dos tejidos; s i  se fabrica con tres,

10 cada tejido tendrá la  tercera parte, etc.

-  En la  extrusión de un tejido se provoca en e l h ilo  de trama una orienta­

ción superior -  que en e l hilo de urdimbre -  que lo  hace más resistente, 

por e llo  e l hilo de urdimbre queda arqueado bajo la  influencia del h ilo  de 

trama mí é l punto de ÍUsión que óne ambos h ilos.

15 -  Al superponerse, en estas condiciones, dos sa lla  de un tejido sobremos

mallas de otro tejido se genera una malla de doble tejid o. En eata nueva 

malla lo s componentes quedan tán entrefijados mutuamente en sus puntos de 

contacto que la  resultante aparece como un doble tejido entramado directa­

mente.

20 -  Fundamentalmente, la  entrefijaoión forma unos sslabonss, cinco por sa lla

de dobla tejid o, a nivel de los cuales ya quedan entrefijados los tejidos 

componentes.

Sha 29 novedad del invento consiste en que, ya desde e l fundamental eslabón, 

ae logra intercalar, por primera ves, en un proceso do extrusión, un punto

25 de cruce lib re  "g" entre dos hilos extruidoa alternando con otro punto da 

M .1&  .  4.  imi4n. Rita i-3 *rtm t. mnr*M amfimm .  lo . d ota* 

obtenidos un comportamiento totalmente nuevo para un tejido extruida.

Una novedad consiste en que, en la  malla baso resultante, los eslabones 

fundamentales quedan dispuestos en e lla  a l tresb o lillo . Esto confiere a l

30 doble tejido resultante una particular y  notable estabilidad dimensional.

35

S i en e l mismo dispositivo, f ig . 4 , a l realizar la  invención, en la  fase 

primera antea descrita del procedimiento, é l orden de loa hilos de urdimbre 

con los de trama, del modo siguiente; haciendo que!

a . es e l h ilo  de urdimbre axia l.

b. ea e l h ilo  de trama coaxial,

o. ea a l hilo de trama central.

d. ea e l h ilo de urdimbre externa, tendremos:
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K g . 6. Loa hilo# da urdimbre axial "a" y loa hiloa da urdimbre exterab 

"d" ae extruyen de manara que ae fije n  mutuamente a medida que ae foraen. 

Entre medio de eatoe doa hiloa, loa hiloa de trama ooaxial "b" y central 

"o" quedan fljadoa deede la  aalida de laa hileraa Mi loa puntoe de fú aiíc  

5 "e", T ,  W  e " i" .

En e l oentro, en la  intermeceiún "g" de loa hiloa de trama, ae provoca la  

deeunión da loe hiloa de trama entre a i de doa modos auccoaivoe o fases!

1" ae genera una fuerte orientación de loa hiloa de trama;

2" ae interviene mecánicamente para separar emboe hilos en e l punte de cru- 

10 ca lib re "g" gracias a la  disposición del disco dimensionador (fig . 6-2 y

6 -3 .

La unión continua de loa hiloa de urdimbre (encerrando entre elloe un auteR 

tico  entramado, f lg . 6-2) a i bien mantiene laa mismas características de 

fabricación, en cambio produce un dobla tejido da aspecto, afecto ornamental 

,15 y comportamiento (flexibilidad) totalmente diatinto y a lio , conforme a l in­

vento.

Para la  explicación del proceso induatrial de producción do ¿oble tejido 

extruido aa ha elegido, a titu lo  de ejemplo, la  primera disposición como 

la  representada en la  f lg .( l- l  # 1-2), y ( 3-1, 3-2 y 3-3 ) que permita una 

20 explicación máa amplia -  aumque menoa compleja -  qua la  praematada por otras 

disposiciones también conformas a l invento.

El proceso es eomo sigue, fig . 4 . La hilera axial 4 está conectada a un mg. 

canismo -  no representado -  que le  impone un movimiento da giro continúo u 

oscilante, sobra ai-misma, a derecha o a laquierda.

25 Según e l proceso conocido, una materia teraopláatioa está alimentando a pr& 

sión la  cámara da distribución 5 y encuentra ocno aalida loa o rificio s o ma­

naras da la  hilera 4 por donde fluya generando loa hiloa da trama axial "a". 

La hilera ooaxial 6 no gira.(queda inmóvil) La misma materia teraoplástica 

a preaión da la  cítara da distribución (común a ambas hilaras) igualmente 

30 encuentra ooao aalida loa o rificio s o ranuras de la  hilera 6 por donde flg. 

ye generando loa hiloa de urdimbre coaxial "b". (3-1).

Como ya ha quedado explicado, los hilos da trama as damarollan según una 

trayectoria heliooidal, mientras qua los hilos Ae urdimbre so desarollan 

longitudinal y  paralelamente a l aja 10 del tejido y  provocando numerosos 

35 puntos Aa cruce, loe puntos da fusión axiales "e" donde ae unen ambos hiloa 

formando e l tejido axial
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Simultáneamente, por los ir ific io s  o ranuras de la  hilera central 7. que no 

gira (queda inmóvil) la  materia termoplástica a presión de la  cámara de dis 

tribución 8 genera los hilos de undimhre central "c".

Simultanáamente también, por los o rificio s o ranuras de la  hilera externa 

5 9 ( que gira sobre s i  misma -  accionada por la  corona dentada 13, mediante

la  cadena 12 y e l piñón l l )  la  misma materia termoplástica de la  cámara de 

distribución 8 forma les hilos de trame externa "d" que se fusionan con loe 

h ilos de urdimbre central "c" en los puntos de fusión externos "f" formando 

e l tejido externo.

10 Los dos tejid os, uno dentro del otro, a l pasar alrededor del disco dimansio- 

nador 2 se superponen entre s i  -  como figurado en 1-3? y 3-3* -  y  entran en 

mutuo contancto EXCLUSIVAMENTE en lo s puntos de unión "i"  e "h" an cada es­

labón de toda la  circunferencia de los tejidos superpuestos.

Como que se coloca e l disco dimensionador, con relación a las hileras,„a una 

15 distancia incluida en la  zona dende los hilos que se extruyen mantienen to­

davía un cierto estado de plástificación, los dos tejidos quedarán mutuamtgt 

te  entrefijados, respectivamente, a l soldarse e l h ilo  de trama axial "a" del 

primer tejido con e l hilo de urdimbre central "c" del segando tejido en e l 

punto de unión "h", mientráe que, análogamente, e l h ilo  de urdimbre'coaxial 

20 "b", del primer tejido se suelda con e l M ío de trama extema "d" del segtm

do tejido en e l punto de unión " i" . " ,

El doble tejido resultante queda fijado (fraguado) en e l baño da agua. 3 y 

sigue arrastrado y  es enrollado (ya sea de forma tabular o en bandas eontt- 

nuas por previo hendido del tubo) según procedimientos conocidos -  no repr& 

25 sentados aqui -  como una calandra de arrastre y  un enrollador-plegador de

tensión constante, por ejemplo. ü ^

Se supone, en lo  que antecede, que cada M iera está prevista en su base de 

un número indeterminado de ir ific io s  o ranuras se sección y tamaño adecuados 

a l objetivo perseguido, de forma a generar los MloB. Igualmente ae supone 

30 que las dos hileras generatrices de les hilos de urdimbre pueden moverse en- 

tre -e i para ajustar la  distancia "x" entre los hilos de urdimbre. En e l ca­

so de f i ja r  e l valor de "x", nada impide que la s M ieras 6 y  7 sean una mis­

ma y  única M iera (pieza mecánica única). También se supone que, como repr& 

sentado en punteado ( fig .4) pueden añadirse otros juegos de M ieras en fun- 

35 ción del acolchado o espesor que ee requiera en e l doble tejido resultante

y e llo  hasta e l lim ite permitido por la  complejidad de la  ejecución mecánica.
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Como o# ha dicho, ana da laa ¡)articularidadaa dal invento aa dejar (coco ĉ g, 

tro da cada eslabón da laa Hallas dal dobla tejido) un punto da cruoe libra 

"g", lo que aa logra dal nodo siguiente:

(para a l eslabón da la  f ig . l- l )  (Atando loa dos tejidos Superpusetoe pasan 

5 alradodor dal disco dimanslonador 2, loa hilos da trama axial "a" aa adaptan

perfectamente a la  oirounfarenóla da dicho disco. Los damáa hilos puedan, 

por lo  tanto, apyarae firmemente aobro ó. 1 -! y 2-1 .

Cono aa desprende de la  superposición do loa hiloa 1-2 loa tejidos se netre- 

cruaan y entran en owtacto EXCLUSIVAMEHTE en loa puntos do unión "h" a " i" . 

10 Crecías a eeta diaposición, e l hilo da urdimbre central *c"del segundo te ji­

do se apoya en "h" sobre e l hilo de trama axial "a" del primer tejido y am­

bos hiloa quedan soldados (ya que la  materia termoplástica eati aón p láati- 

fieada).

De forma análoga, a l hilo da trama extama "d", del segundo tejido, aa apo- 

13 ya en i  i" , sobra a l hilo da urdimbre coaxial 1)" del primer tejido y e* una 

a ó l por soldadura da la  materia termopláatica.

Loa hiloa da urdimbre, tanto a l coaxial "b" como a l central "c", aprisiona­

dos entra loa h iles da trama, actúan como v iro tillo s  (separadores) que mag 

tienen loa hiloa Aa trama deparados entra a i y , da asta forma, aseguran e l 

20 punto da cruce libra  "g".

En cambio, cuando a l dobla tejido de la  f ig . 10, se forma oon eslabonas co­

mo a l representado en la  fig . 6-1. los hiloa de trama "b" y  "c" ae unen ag. 

tre  a i, aáa o senos firmemente, a l adamo tiempo que ae fusionan loa-hilos 

da urdimbre. EL punto da cruce "g" no queda lib ra . Para liberarlo, oomo yq 

25 se ha dicho, sa procada en doa fases:

-  Cuando asta dobla tejido as arrastrado hacia abajo y deba pasar alrededor 

del díaeo dimensionador 2, loa hiloa da trama deben encontrarse entonces dé­

bilmente unidos entre-ai ( o ya desunidos) gracias a la  fuerte acción de 

orientación a la  que ae somaten y que disgrega la  unión previa, (este prin- 

30 eipio aa a l gran inconveniente ah la  fabricación de tejidos por extrusión 

cuando aa unan los hiloa por soldadora en lugar da por fusión; la  orienta" 

ción suplementaria a loa que aa deben someter as, o Man limitada, o bien 

diagregadonm dal punto da unión).

Para asegurar que sata hiloa de oruoe "g" quedan realmente lib re (para obt& 

nar loa beneficios aportados en e l doble tejido por e l punto de cruce lib re 

"g") aa mecaniza e l disco dimensionador f ig . 6-2 y 6-3, de manara a alternar 

unos huecos a y a '  oon unos dientas R.

35
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S i hacemos coincidir que e l doble hilo de urdimbre "a-d" pase por a l hueco 

"s", a l pasar e l doble tejido sobre e l disco se producirán unas secuencias 

sucesivas, como sigua:

l/ . El sector del h ilo de trama "c" comprendido entre e l punto " i"  y  e l 

5 "g", aerá e l primero a entrar en contacto con la  cresta del diente "r"donde

se verá obligado a seguir su contomo (y con e llo , separarse del hilo de 

trama coaxial "b", como en 6-3.)

2/ . Al bajar más e l doble tejido, será e l sector del hilo de trama "b" . 

comprendido entre é l punto de unión "g" y é l de fusión "e", e l que entrará 

10 en contacto con e l diente "r", con lo cual, deapues de engancharse, se des­

viará de la  linea diagonal que representa y , por e llo , del punto de unión 

que puediese quedar, liberando totalmente e l punto de cruce lib re "g".

3/. La sucesión de la  secuencia 1 y 2 provocan un batido o vibración que 

ayuda a que en la  fase formación y de orientación la  unión sea más liviana 

15 con lo que ae logra e l in  perseguido. '

Queda entendido que, en este caso, e l disco dimenaionador se encuentra,"con 

relación a las h ileras, fuera de la  zona donde los hilos tienen plásticidad 

o sea a una distancia mayor que en e l primer caso citado. Ea esta distancia 

e l equilibrio de una soldadura es muy precario y ae separan más fácilmente 

20 los hilos pegados. Esta separación mayor fa c ilita , por otro lado, la  re a li 

zaeión de una bi-orientación fuerte, causa da la  primera disgregación de la  

unión del panto "g".

Supongamos ahora que, en la  disposición de la  f ig . 1 y  3, a títu lo  de a j eplo 

en un punto de la  circunferencia de unas hileras coaxiales 6 y otra 7 , mec& 

25 nizamoa una serie de o rificio s o ranuras, unas a l lado de las otras, de iiqt

ma que los h ilos de urdimbre que se generen se alternen sistemáticamente 

como sigue, "b", "e", "b", "c", e tc. de forma a obtener unas bandas o tiras 

a lo  largo del doble tejido -  ornamentales bi-ooloreadaa utilizando una ma­

teria  tarmoplástica amarilla en la  cámara de distribución 5 (fig .4 ) y  una 

30 materia tarmoplástica coloreada de rojo en la  cámara de distribución 8, por 

ejemplo. Con e llo  obtendríamos un doble tejid o, como e l de la  f ig . 8, donde 

los hilos de trama axial "a" y loe de urdimbre coaxial "b" se representan 

en punteado para figurar e l color amarillo y , loa hilos de trama extema "d" 

y los de urdimbre central "c", en trazo gordo para figurar e l color rojo.

35 Como se destaca, e l efecto ornamental del doble tejido es innovador.
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Avanzando ttáa en la  suposición dol caso anterior) fie -  9 dinpongaac¡3 ahora 

loa o rificio s o ranuras de cada color por grupos; primero una yuxtaposición 

da hilos de urdimbre "c", de color rojo, luego una cantidad doble de hiloa 

de urdimbre *b", do color enarillo y , nuevamente, otra yuxtaposición, como 

la  primera, de hiloe de urdimbre "o", de color rojo. Se obtione, obviamente 

una tira  decorativa que representa la  bandera de EspaHa, cono tejida a lo  

largo dol tejid o, como ejeaeplo. Por consiguiento, se obtienen efectos do 

impresión o tejido coloreados en e l citado tejido doble, directamente con 

la  nisaa operación continua do extrusión y  formación del doble tejido.

Hemos hecho mención a un proceso de bi-orioétación. Sé efectúa como sigue: 

?ig*5 .  Supongamos que en e l punto "0" des o rificio s yuxtapuestos da un mis. 

ao juego de h ileras, 4 y 6 por ejemplo, generan -  a partir do un punto de 

fusión "e" -  por un lado, un hilo de trama axial "a" y , por ttro  lado, un 

h ilo  de urdimbre coaxial *b". Al cabo do un tiempo "t" , e l punto de fuaión 

"e" ha recorrido, paralelamente ai eje del tejido 10, un camino que lo  ha 

llevado s ocupar e l punto *?", eobre e l diaco, junto a l nivel del agua 3 .

Be e l mismo intante, e l o rific io  generador d d  h ilo  axial "a", se habrá des 

placado hasta e l supuesto punto "0* " , ya que la  h ilera 4 gira sobre si-mis 

ma según indica la  flecha. En e l memento do cubmergiree en e l agua e l punto 

de fuaión "e", e l h ilo  coaxial de urdimbre "b", imhrá recorrido e l camino 

0 -  P; mientras que e l hilo en e l mismo instante, e l hilo de traca axial 

"a", habrá recorrido e l carino 0 ' -  P, tá l coso 0P<0 'P . Se demuestra, por 

consiguiente que so estirará mucho más e l hilo de traca "a" que e l h ilo de 

urdimbre "b"y tanto más cono queden separados entra s i los M íos de urdimbre 

y más largo sea a l trusa dol Mío axial "a" entre los puntos de fuaión "o*í 

Según esta dioposición logramos lo  quo denomínanos una bi-oüentación -  des 

de las hileras -  de loa hilos ccaponentos de un tejido doble, (en un tejido 

normal do dos ranales, no tiene utilidad ya que empeora le  eatnbilid&d, por - 

un lado y , además, no es aprovechable para obtener *1 arqueado por fa lta  

del apoyo que aporta e l segundo tejid o. )

Besándose en las anteriores particularidades, variando, por un lado la  ve­

locidad* tangneial de la s hileras generadoras de hilos de trama, da otro 

lado, variando la  velocidad dol arrastre del doble tejido y , por fin  , com­

binando con e l valor "x" entre hilos do urdimbre, se varia, define y contada: 

l/  El arqueado de loa hilos de urdimbre;

2/ e l acolchado del " doble tejido

hoja 10..
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3/  La flexibilidad  del "doble tejido" ?

4/. La estabilidad dimensional del conjunto;

5/ los valores de la  bi-odentación ;

6/  La resistencia a la  tracción de los hilos y  del tejido ;

7/  loa efectos ornamentales del "doble tejido "

8/  El tupido o densidad del "doble tejid o".

La patente de invención por " PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR BE DOBLE TEJIDO, , 

EN UNA OPERACION CONTINUA, POR EXTRUSION DE UNA RATERIA TERMOPLASTICA T 

DISPOSITIVO PARA SU PUESTA EN PRACTICA " cuyo privilegio de explotación 

en EspaCa, sus territorios y plazas de soberanía ae a o lic ita , por un perio­

do de 20 aBos, deberá recaer sobre las particularidades que se concretqn en 

la s siguientes -  - -  - -  - -  —  - - - - - - - - - - - - - - - -  -  - -  - -  .. *

*

 ̂ 00

* ?
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R E I T I N D I C A C I Q K E S

H . PROCEDDHERTO PARA PRODUCIR UN DOBLE TEJIDO, M UNA OPERACION COBTI- 

KUA, POR BBCROSIQK DE OKA HATERIA THMOPLASTICA I  D3SP06ITITO PARA SO PUES­

TA EK PRACTICA caraotoriaada por #1 hacho da que prodno* un determinado "dg 

5 b le tajido" *  partir do 1* ortruoióa oonjunta y  miaaltónoa do do* o móa t*-

jido* nrtruido*, ano *ohr* *1 otro, qu* a* ontrofijan mntuamant*, d* formo 

ai*temática, * nivel d*l móa a lamanta l A* amo ooerponentaa, *1 aalabón, poro 

formar o l "doblo tajido" yo o*o an formo tubular o on bando* continua*.

2* Prooodimionto, oogón o l ponto 1", caracterizado por *1 bocho do quo 

10 pormito oatruir aimultanaamecta vario* tojido* -  tonto* oomo hiloro* o jug.

goa do hiloro* *o montan *n di Alapoaitivo -  na tojido oobro ol otro, on 

íttncióa dol acolchado o oopooor quo oo requiera on ol producto fin al o "dg. 

blo tojido".

3* Prooodimionto, dogón Ol ponto 1" y aiguioatoo, oaraotoriaado por ol 

15 bocho do qoo codo tojido oo ootwyo oobro lo  baoo do formor aneo Mico do

urdimhra, o lo  largo y paral̂ damonto ol ojo dol tojido y  otro* hilo* do tmo- 

mo quo lo  atraviooan eon ano inclinación quo puedo variar ontro 30** y 709 

oca relación a loa hiloa do urdimbre.

4* Frocodimioato, aog&a loo puntea antorioroa, oaraotoriaado por ol ho- 

20 cho do quo todoo loo hiloa do trama do un tojido con relación a lo* hilo* 

d* trmm* d*l aiguionta tojido atr*vi**an lo* tojido* oon ana inclinación 

opnaata antro * i d* manar* a quo oo ontrocrocon loo moneiomadoa hilo* d* 

trama da na tajido oon lo* d*l otro tejid o.

5** Prodadimianto, aegón lo* ponto* anterior**, oaraotorieado por e l hecho 

25 de qu* en oad* tejido oomponente, a* incluye un nómero de hilo* de urdimbre

quo varia on función do la  canti dad do tojidoo quo pomponean a l "doblo toj& 

do". Aoí̂  a i *0 omploon doo tojidoo, tondrón la  mitad da hiloa da urdimbre 

-  cada tajido -  qua a l "dobla tojido" obtenido; a i ao emplean tro*, la  tor­

eara parto, oto.

30 6* Procedimiento, aogdn loa punto* anterior**, caracterizado por *1 hacho

do quo on ooda tojido, gracia a la  diopodciÓR dol conjunto ao puado propor­

cionar una bi-orlontación a lo* hilo* oomponont**, orientando -  00tirando -  

móo *1 h ilo de tro** quo o l do urdimbre, y* dando la* hilera*.
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7B Procedimiento, según los puntos anterioras, caracterizado por a l heSho 

de que a l superponerse dos tejidos inmediatos entre s i , solo entran en con­

tacto mutuo por los precisos puntos de unión por donde se deben entrefijar 

formando entonces unas mallas características del "doble tejido".

5 8B Procedimiento, según.los puntos anteriores, caracterizado por e l hecho

de que cada malla del "doble tejido" está formada por unos eslabonas -  o e l 

más elemental de sus componentes -  originado.por la  sntrefljaeiún de los te­

jidos y que estos eslabones se disponen a l tresb o lillo  en la  malla coneadiqa 

dolé una gran sstabilidad dimensional.

10 .pa Procedimiento, según los puntos anterioras, caracterizado por e l hecho

de que a nivel de cada eslabón, por primera vez en un proceso continuo de 

extrusión de tejidos, un punto de cruce lib re  "g" áltem e con otros puntos 

de fusión o de unión, en los h ilos do trama, con lo  que ee obtiene un cbmpcg, 

tamisnto nuevo en un tejido extruido. ,

15 10B Procedimiento, según los puntos anterioras, caracterizado por el hecho

de que la  textura del doble tejido puede presentar efectos ornaméntalas di­

versos per simple variación del comportamiento de una de las tres variantes 

siguientes: vsloeídad tangencial de las h ileras, velocidad del avancé* de h 

producción -  o arrastre -  y  variación del espacio entre dos hilos de urdimbre

20 yuxtapuestos.

11B Procedimiento, angón los puntos anteriores, caracterizado por %  hecho 

de que a lo  largo del tejid o, pos yuxtaposición y/o alternado de loa hilos 

de urdimbre, se pueden hacer figurar -  a lo  largo del "doble tejido" tim a 

o franjas b i, t r i , e tc. coloreadas o no, para caracterizar é l "doble, tejido"

25 con estos efectos ornamentales.

12B Procedimiento, angón loe puntos anterioras, caracterizado por e l hecho 

de que variando las tensiones entre hiloa de trama e hilos da urdimbrg, se 

logra — por un lado — un arqueado en los hilos de urdimbre y  — por otro la ­

do -,a e  concede un efecto de acolchado a l doble te jid o .

30 13 B Dispositivo para la  puesta en práctica del procedimiento, según e l pu&

to  IB, caracterizado por e l hecho de que dispone de loa medios necesarios 

para extruir a  la  vez y  simultáneamente, varios tejid os, ensamblando varias 

hileras coaxiales, tantas como se requieran, dentro del lim ite da la  ccmple-
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jidad aacanica da ejecución. Diapone igualnente da loa nedioe nacaniooa na- 

eeaarioa para haoar girar o inponar onoa niviniantoa da oaoilaoi&i a laa h i 

laraa.

14* Biapoaitivo, aagdn a l ponto 13, oaractariaado por a l hada) da qua.d$o- 

na da loa nadioa naoaaarioa para podar aovar, la  una oon relación a la  atra 

laa hilaran ganaradoraa da hiloa da ordinbra, da ñañara a acarear o aaparar 

loa hiloa da ordinbra da un tajido oon loa hiloa da ordinbra da otro tejido. 

Ha eaao da prever va valor A jo  entra aatboa hiloa da ordiahra, laa doa h ila­

ran pindén aacaaiaaraa an oaa aola piaña aaoanioa para evitar variacionaa 

dal valor praAjado entra hiloa da ordiahra.

15* Mapoaitivo, aegín a l ponto 13 y aiguientaa, caraotariaado por a l ha- 

oho da qoa diapona da loa nadioa para aoataoar a  ona diatanoia indataminada 

on diaeo o tubo dinanaiomador oilindrioo o oon an anperAoie labrada om na- 

nuraa para la  obtanoián dal antraAjado o para aaagorar a l ponto da cruce 

lib r e " * " .

16* Mapoaitivo, aagán a l ponto 13 y  aiguiantee, caraotariaado por al ha­

cho da qoa on l ee Mloraa aa p svdw netwniver oaoa oriüeioa o ranuraa naa

0 nanea yoactapoaataa para obtener hiloa da urdimbre yoxtapoeatoa qda forana* 

mn laa tiaraa daoorativaa, an función da la  diapoaición da laa ranuraa.

17* Frooadininnto para prodooir on dobla tajido, an una operación oontinoa, 

por aa^roaión da ona nataria tarnopláatioa y dlapoaitivo para an puesta an 

práctica.

Todo a lio , contorne aa daeeribe y reivindica an la  praesnta antoría que cena 

ta  da 14 hojea foliadaa y  nacanografiadaa por ona aola da aoa caraa y  da tea

1 Atinan da dibujo que laa iloatran. ____________ _____
 ̂ ' ^ER)0 i)E!h0!J5m'.YEMRÜ]A
} i j t;' -ied3¡' indmtrM

Barcelona: ¡ 1 4  QIC, 1978
* f- - . . . *
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