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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invencién se refiere a
unos perfeccionamientos en la fabricabién de limpiapara-
brisas de presidn uniforme, en especial.brazos 0 raquetas
de limpiaparabrisas de perfil bajo y en particular, hacen
:eferencia a la armadura distribuidora de presibn la cual
puede quedar constituida a base de materiales plasticos,
pof ejemplo, uﬁ poliester reforzado.

La armadura de la ragqueta limpiaparabrisas seqgilia
la presente invencidn comprende una palénca o brazo cen-

tral, un par de palancas extremas o secundarias, articula-

das entre si por sus extremos en disposicidn a tope ©

extremo a extremo. La palanca central tiene una forma
acanalada segin su seccibén transversal y comprende un

resorte plano acoplado dentro de la zona acanalada y quer

se extiende sustancialmente de un extremo al otro de la

palanca central. El resorte plano estd époyado en posicidn
de fﬁlcro; en una zona intermedia de los extremos dé la
palahca central. Cada una de las palancas extremas compren-—
de un saliénte de conexidn dirigido hacia adentro que
queda dispuesto entre la base de la pa;anca central acana-
lada y el resorte plano. El saliente encaja con elrresorte
hacia adentro de la conexidn pivotante entre las palancas.
En su centro, el resorte plano corta un receptor transver-
sél constituido por unas aberturas alineadas a través de
las patas o extremos deltelemento de forma acanalada; El
receptor recibe una pieza de conexidn en forma de clavija

de balancin para su acoplamiento a los brazos de los



10.

15,

20.

25.

limpiaparabrisas para permitir el montaje de la raqueta :
limpiaparabrisas de forma lateral sobre el bfazo, tal como
se muestra en la Patente inglesa ne 26.606 de la firma
Trico Products Corporation, de 15 de abril de 1970. El
resorte plano se puede utilizar como elemento de engati-
1lado desmontable.

Habitualmente, las raquetas de limpiaparabrisas
con armadura de material plastico que se han introducido
en el mercado, son del tipo de triple brazo basculantelé'v
yugo. Dichas raquetas son fundamentalmente raquetas de:‘
perfil relativamente elevado. En muchos automdviles moaéf;
nos las raquetas gquedan estacionadas en la posicidn de
reposo debajo de la capota. Es deseable mantener un peffil
tan bajo como sea posible de manera queé la raqueta pueda
pasar por la ranura estrecha prevista para gue pueda
alcanzar su posicién de estacionamiento. Adem&s, una
raqueta de bajo perfil es méis resistente al empuje del
viento y produce menos distraccién del conductor durante -
el funcionamiento. Son ya conocidas las armaduras de
limpiaparabriéas gue poseen sus brazos O palancas consti-
tuyentes conectadas con capacidad de pivotamiento y dispues-
tas extremo a extremo.

Las construcciones de tipo conocido requieren
técnicas complicadas de montaje, pliezas adicionales no
requeridas en las palancas Y peso adicional. Los resortes
de tipo separadorutilizados en las construcciones de tipo
conocido requieren que la silueta de la ragueta se prolon-

gue para recibir el dismetro del resorte.
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La disposicidn de un solo resorte planc elimina

la necesidad de montaje de dos resortes separados alrede-

"dor de una clavija o pivote separado tal como se regquiere

en los resortes helicoidales. Asimismo permite la yuxta-

posicién precisa de las palancas extremas con la palanca

central, elimina la necesidad de pivote separado y aloja-
miento del resorte.

Una raqueta de limpiaparabrisas que incorpores
los presentes perfeccionamientos comprende una armadura
flgxible, articulada, para ei reparto de'la presidén, que
comprende una palanca primaria central y un par de palan4
cas secundarias extremas, quedando dispuestas dichas
palancas extremo a extremo, es decir, a tope, estando
cpngctadas dichés palancas secundarias con capacidad de
inotamiento a dicha palanca primaria en ejes transversa-
les,.cadaAuno de los cuales estd situado en un extremo
opuesto de dicha palanca primaria, poseyendo cada una de

dichas palancas secundarias un saliente de conexién que se

‘extiende hacia adentro m&s alld de dichos ejes transversa-

les, un resorte laminar que se extiende longitudinalmente
en una longitud gue sustancialmente abarca la longitud
total de dicha palanca primaria y que se articula a modo
de fulcro en un punto intermedio entre sus extremos,
encajando dichos salientes de conexibn al mencionado
resorte laminar en zonas préximas a sus extremos é inter-

conecténdose entre dicha primera palanca y dicho resorte

plano con lo que los extremos ‘externos de las palancas

secundarias son forzados hacia la superficie que se desea
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limpiar. La ragueta ests destinada a su conexifn al brazo
del limpiaparabrisas mediante una clavija o eje, estando
dotada la raqueta de un par de aberturas circulares alinea-
das coaxialmente, a través de las paredes laterales de la
palanca primaria y coaxiales con un refqndido c¢bncavo de

un refuerzo ¢entral, sirviendo las aberturas alineadas

como receptoras de la clavija o eje.

El resorte laminar corta preferentemente a modo
de cuerda al receptor para encajar y retener una clavija-
que tiene un refundido circunferencial, a efectos de
acoplar y fijar el brazo a la raqﬁeta. .

Los medios para liberar la raqueta con respecto
al brazo por desplazamiento del resorte plano hacia afuera
del receptor, comprenden preferentemente un sequndo par ae
soportes situados debajo del resorte laminar y posiciona-A
dos de forma intermedia entre el primer soporte central v
un extremo de la palanca primaria central. El par de
segundos soportes queda separado de la lé&mina o cara
principal del brazo en una distancia mayor que la existen-
te entre la sﬁperficie superior del primer soporte y la
mencionada l&mina, con lo que la rotacidn de la Gltima pa-
lanca extrema secundaria mencionada en una direccién
opuesta a la de actuacidn del resorte laminar, provoca una
accidn de basculacién o de fulcro sobre el resorte plano
del segundo soporte, provocando el desplazamiento de la
zona central del resorte plano, dejando de encontrarse en
interseccién con el receptor.

La primera palanca comprende unas garras Opues=
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tas en cada extremo y las palancas secundarias comprenden

unas garras opuestas en el extremo externo destinadas a

- recibir la banda posterior o de soporte de una ragueta

limpiadora.

~ Como altérnativa, las garras opuestas pueden
quedar dispuestas en cada extremo de las palancas secun-
darias.

A continuacién se describirén ejempios de los
perfeccionamientos de esta invencifn segfin los dibujos
esquemdticos adjuntos en ios cuales:

La figuta 1 es una vista parcial de un vehiIculo
qﬁe lleva montadas raquetas limpiaparabrisas gue incorpo-
ran la presente invencibn.

La figura 2 es una vista en planta de una ra-
gqueta que incorpora los presentes perfeccionamientos.

La figura 3 es una vista en alzado lateral

-similar a la figura 2.

La figura 4 es una seccién longitudinal segln la
iinea de corte IV-IV de la figura 1. .

La figura 5 es-una seccidn transversal segin la
lfnea de corte V-V de la figura 4.

La figura 6 es una vista parcial en planta que
muestra la conexibén entre las palancas extremas y la
palanca central.

ﬁa figura 7 es una vista en perspectiva explosié-

nada de una palanca extrema y del resorte plano que incor-

_poran estos perfeccionamientos.

La figura 8 es una seccidn parcial longitudinal
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segfin la linea de corte VIII-VIII de la figura 5, en la
que se han quitado ciertas piezas. | v |
La figura 9 es una vista parcial lateral en
alzado, mostrando los perfeccionamientos de la invencidn.
La figura 10 es una vista en planta parcial de
una palanca extrema utilizada en 1la modificacién de la .
figura 9.
La figura 11 es una vista parcial, en alzado
lateral, de la palanca extrema mostrada en la figura 10.
La figura 12 es una seccidn seglin la linea de
corte XII~XII de la figura 11.

Haciendo referencia a los dibujos, se muestra un

"sistema de limpiaparabrisas con una raqueta limpiadora

-10- que comprende una armadura -12-, La armadura -12-
comprende una palanca central primaria y un par de palan-
cas extremas -16- y -18-, estando conectadas las palancas
-14-, -16- y -18- con pivotamiento extremo a extremo o a
tope. La palanca central tiene forma acanalada en su
seccibn transversal, tal como se aprecia en la figura 5, v
comprende una pared de base -20- y un par de paredes
laterales -22- y -24- que proceden o dependen de los
bordes opuestos de la pared de base -20-. Las paredes
laterales -22- y =-24- poseen aberturas alineadas, dispues-
tas centralmente, —-26- que constituyen un receptor trans-
versal para su acoplamiento a un brazo limpiador -28-

del tipo de v&stago o eje basculante. Un soporte transver-
sal -30- se extiende entre las paredes laterales -22- ¥

-24- en las aberturas -26- y queda separado de la pared de
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base —20—. Un refundido cénecavo -32- gueda dispuesto en la
pared interna del soporte -30- para formar una superficile
dé'apoyo a toda longitud, destinada a la clavija de éonexién
del brazo de limpiaparabrisas. Un soporte transvérsal,
-33- queda dispuesto a cada lado del soporte -32- en posi-
cidén media entre el soporte -30- y los extremos de la
palanca central, Los soportes -33- se prolongan entre las
patas -22- de cada palanca central, de manera que su
superficies encaradas a la l&mina o pared -20- guedan con
mayor separacibn de dicha l8Smina -20- que la separacidn
que corresponde a,la'superficie del soporte -30;. Un 7
resorte plano -34- queda acoplado dentroc del canal de la
palanca central -14-, entre la pared de base -20- y los
soportes -30- y -32-, formando dichos soportes -30-, =32-
unos fulcros intermedios situados entre los extremosrde la
palanca central -14-. El resorte plano -34- se extien&e
éﬁstancialmenterdé un extremo al otro de la palancarcentralr
-14-. Un par dergarras opuestas -38- que forman parte de
lés paredes laterales -24-, guedan dispuestas arcada uno
de los extremés de la palanca central -14-. Dichas garras
poseen unas ciertas rampas o inclinacioﬁes tales como -40-
en sus superficies opuestas.

Las palancas extremas -16- y -18- son de construc-
cidén idéntica y a efectos derbreﬁedad, solamente se descri-
bir& la palanca -16- en detalle. La ?alanca extrema tiene
una cierta inclinacidn desde su extremo interno adyécente
a la palanca central -14-, hacia su extremo externo. Un

par de garras opuestas que poseen rampas -40- en las
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superficies internas opuestas entre sf, dependen de los
bordes 1aterales adyacentes al extremo externo. La palanca
puede ser de cualquier seccién transversal adecuada, por
ejemplo, acanalada tal como se muestra en los dibujos o
puede ser de tipo s6lido. Un saliente de conexién -44-

de anchura y grosor reducidos se extiende desde el extremo
interno.bLa unién entre el saliente -44~- y el resto de las
palancas extremas -16- forma un escaldén -46- a cada lado y
un escaldn -48- en el lado superior. Los escalones -46-.
forman una cierta pendiente desde el centro a los extremqs
opuestos, formando un vértice -49- en el centro para’la ‘
finalidad que se éxplicaré m&s adelante. El saliente —44;7‘
gqueda constituido con un par de vistagos o salientes -50?,"
dirigidos hacia afuera lateralmente, los cuales gquedan
recibidos en el refundido -51- de la palanca central -14~
y forman un eje de pivotamiento. Un radio convexo tal como’
por ejemplo -52- circunscribe los salientes ~50- ¥y estab*e"
ce contacto con un radio complementario céncavo -54~- de‘f
la pared de base de la palanca central -14-, la cual con-
juntamente con la concavidad de la base del refundido -51-
proporciona un cojinete para la conexién entre la palanca
-i6- y la palanca ~-14-. Un escalén dirigido hacia adentro
-56-, dispuesto en el saliente de conexibn, retiene al
resorte -34- en la posicibn longitudinal adecuada. La
dimensidn lateral del saliente de conexién -44- es tal que
puede tener un desplazamiento telescépico entre las pare-
des laterales de la palanca -14-, con suficiente toleran-

cia para permitir un movimiento de pivotamiento libre. La
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ldngi£ud prolongada Ae la conexidn ﬁelescépicarcqn la
palanca central aumenta la resistencia a la torsién de las
palanéas extremas -16- y -18- con respecto a la palanca
central.

Una realizac}én preferente mostrada en las
figuras 9 a 12 incorpora unas ciertas mejoras para re-
sistir condiciones de hielo muy severo y circunstancias en
las que se aplican esfuerzos extraordinarios de torsibn.
Como ventajas adicionales de la realizacidn modificada se .
pueden citar la distribucidn perfeccionada del esfuerzo
aplicado por el brazo y una superior retencién y control
de la ragqueta. 1os mismos n@meros de referencia que se ban
utilizado al describir la realizacién de las figuras l1a6sB
se utilizar&n para describir idénticas biezas de la reaii"
zacién modificada.

Haciendo referencia a la figura 9, la palanca,
central primaria -14'- difiere de la palanca central
primaria -14- de la figura 1 en el hecho de que los extre;
mos externos de las paredes laterales poseen uﬁos entrantes
6 ranuras angularesrtales como -15'- para una finalidad
que se describird més adelante. Ademés,~lasrgarras opues-
tas -38- se han omitido. En otros aspectos importantes las
palancas centrales -14'- y -14- son idénticas.

Las d6s palancas extremas -16'- y -18'- soﬁ

idénticas y solamente se describirén en detalle, a efectos

. de brevedad, las diferencias existentes entre la palanca

-18'=- y las palancas extremas de la figura 1. Adyacente al

extremo interno de las palancas -18'-, cabalgando © abrazan-
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do el saliente -44- de conexién hacia afuera con respecto
a los salientes o véstagos -50-, se encuentra un par de
garras opuestas ~38'- gue poseen una cierta rampa o incli-
nacién similar a las garras -38- Y -40-. El escaldén -

46'- en la unidén entre dicha cara lateral del saliente .
-44- y el resto de la palanca extrema -18'~ posee un
perfil recto. Los escalones -47'~ se extienden longitudi-
nalmente en una cierta parte de cada una de las superfi- -.
cies laterales del saliente -44- en relacién angular con‘l
respecto al escalbn -46'-. Las garras -38'- dependen del{‘
escalsén -47'-. Los escalones -46'- y -47'- y el escaién
-48"'- forma@o por la unidn entre la superficie superior~a§1
saliente -44- y el resto de la palanca extrema -18'~ sonﬁ'
todos ellos achaflanados. cuando la palanca extrema -18'~
gueda montada con la palanca central -14'-, los escalones
-47'~- guedan dispuestos por debajo de los escalones 1ongi;
tudinales de las ranuras -15'- de las paredes laterales de
la palanca central -14'-, Esto se puede apreciar mejor en
la figura 9. La relacién de interconexién entre los esca-
lones -46'-, ;47'- y la ranura -15'- produce algunas de
las ventajas antes mencionadas corre5pdﬁdientes a la
realizacién modificada.

En condiciones extremadamente severas podia
helarse la unién entre la palanca extrema -18'- y la
palanca central -14'-. La relacién entre la ranura -15'~
y los escalones —46';, -47'- y -48'~ actfia al producirse
la flexifn de la unién durante el funcionamiento a efectos

de expulsar el hielo formado en la junta. Los escalones



10.

15.

20.

25.

- 12 -

achaflanados -46'-, -47'- y -48'- funcionan de manera que

colaboran en este proceso de expulsidn del hielo. El
proceso de expulsién del hielo viene aYudado cuando las -
plezas estén formadas, tal como en las realizacipnes
preferentes, a base de material pléstico, debido al hecho
de que el hielo no tiene una adherencia persistenté sobre
el plastico. Sin embargo, el efecto de deéhielo tendria
lugar si la armadura estuviera constituida a base de metal
0 cualquier otro material adecuado. Es de observarse 7
también que al producirse una flexién inveréa para desco-
nectar la raqueta con respecto a los brazos del limﬁia—
parabrisas, tal como se ha descrito anteriormente, ei
escaldn -47'- encaja con el borde longitudinal de la
ranura -15'- sirviendo de tope para impédir una flexidn
excesiva inversa. El posicionado de las garras -38'-
socbre la palanca exﬁrema -18'- tal como se ha descrito
reduce el brazo flector cuando se aplica una fuerza a los
extremos de las garras, haciéndolos de esta manera menos
susceptibles a la flexibn que cuando las garras depehden

de las paredes laterales mis largas de la palanca central,

_tal como en las modificaciones de las figuras 1 a 8.

Ademis, en condiciones extremas, cuando se aplican esfuer-
zos o acciones de torsidn o rotacidn a la palanca extre-

ma -18'~ con respecto a la palanca central -14'-, las

- paredes laterales de la palanca central -14'- tenderian a

flexionar debido al canteado del saliente -44-, provocando
as{ una ligera expansibn de las garras. En la modificacién

de la figura 9 dicha torsién o giro de la palanca -18'-
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con respecto a la palanca central -14'- no tendria efecto

alguno sobre las garras -28'-, asegurando asf la retencidn
del elemento limpiador o ragueta -38- bajo las mds extre-
mas condiciones de esfuerzo.

Dependiendo de cada una de las superficies
jaterales del saliente -44- en ja zona de los véstagos O
salientes -50-, se encuentra una orejeta -45'- que posee
un radio convexo en su extremo 1ibre. Cuando la banda o .
18mina de soporte -62- del elemento limpiador -58- queda |
insertada entre las garras de modo convencional, los ';
extremos de las orejetas -45'- encajan con la superficie
superior de la panda de soporte -62-, mientras las gaif&g
-38'- encajan con la superficie inferior. Esto se puede -
apreciar mejor en la figura 9. La distribucién de presién
del brazo queda fomentada y controlada por su encaje dual
con la banda de soporte. Esta caracteristica incrementa
asimismo la caracteristica de retencién de la raqueta dado
que las orejetas -45'- en cooperacién con las garras -38%-
impiden el desplazamiento no controlado del elemento de
limpieza al alinear de manera més positiva la banda de

soporte y al resistir la torsién de ésta.

para montar la armadura, el resorte plano -34-
gueda acoplado dentro del canal de la palanca central -l4-
o -14'- entre los soportes -30- y -33- y la lémina o
pared -20-. Los extremos libres del resorte plano son
desplazados en separacidén de la 14mina o pared -20- hacia'
el lado abierto del canal. Los salientes de conexidn -44-

de las palancas extremas -16- o =16'- y -18- 0 ~18'~
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respectivamente son empujados longitudinalmente y sometidos
a una accidn telescbpica dentro de los extremos delrcanal
formado por la palanca central -14- o -14'-, encajando los
salientes -50- con las rampas -37- (dispuestas para mejor
facilidad de montaje) y siendo desplazados hacié adentro
hasta que los salientes -50- se engatillan dentro dei
refundido -51-. Los extremos de los resortes planos enca-
jan entonces una protuberancia convexa -57- de la superfi-
cie inferior del saliente -44-; los extremos libres de las
palancas extremas -16-, -16'- y ~18-, -18'- son separadas
de la pared de base -20- de la palanca central formanao
una armadura precurvada, flexible y eldstica. En la reali-
zacidn de lasrfiguras 1 a 8, la parte del escaldn -46-
situado por debajo del vértice encaja con los bordes de
las patas o paredes laterales de la palanca central y
coopera con ellas para limitar el movimiento de lasrpalan—
cas extremas. En ambas modificaciones, el extremo libre
del saliente -44- encaja con la pared de base -20- de la
palanca central para limitar el movimiento de las palancas.
extremas. Larpalanca plana -34~ queda forzada de manera
que la parte central de la misma intersecciona las aber-
turas -26-. |

El elemento de limpieéa -58- comprende un perfil
de goma -60- y una l&mina o bando de soporte -62- que se
extiende a toda la longitud de aquél, de modo conocido. La
13mina de soporte queda realizada preferentemente a base
de un metal flexible pero puede guedar realizada a base de

cualquier material adecuado o deseable. Después de que las
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palancas ¥y el resorte plano han sido montados, el elemento
limpiador se puede insertar por deslizamiento entre las
piezas de garra, empezando en un extremo ¥ continuando
entre las garras de la palanca central hasta las corres-
pondientes al otro extremo. Se prevén medios adecuados
para retener al elemento limpiador dentro de la armadura.
La flexibilidad de las garras ¥ 1a disposicibn de rampas O
inclinaciones -40- en las mismas permiten que el perfil de-.
goma pueda quedar engatillado en posicién en vez de la o
técnica de montaje convencional . por deslizamiento. La
fuerza ejercida por 1a armadura obligando a adoptar una )
posicidn curvada resulta en que la raqueta adopte una o
posicidn curvada similar. Cuando la raqueta montada es
presionada contra el parabrisas, la raqueta adopta el
contorno de dicho parabrisas, 10 mismo sobre las zonas
planas que sobre la zona de méxima curvatura.

La ragueta puede quedar montada lateralmente
sobre el brazo -28- poseyendo un conector =-29- de brazo‘a’}
raqueta del tipo de clavija basculante o de balancin,
siendo recibiéa la clavija o eje a través de las aberturas
alineadas -26- de la palanca central —l;— o -14'-. El1
plano del resorte plano -34- corta a 1as aberturas y queda
dispuesto entre un par de escalones formados por una |
ranura circunferencial (no mostrada) sobre la clavija o
eje -29-, para engatillar la raqueta al brazo limpiapara-
brisas. El resorte -34- fuerza 1a clavija contra la super-
ficie -32- del soporte —30- proporcionando de esta manera

una conexién estable, con pivotamiento, del brazo a la
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raqueta. La presién del resorte -34- sobre el v&stago o
clavija -29- mantiene una unién segura y silenciosa.
La raqueta -10- puede ser desmontada ficilmente
flexando una o ambas palancas extremas -16-, -16'- |
5. y/o -18-, -18'~ adoptando una curvatura inversa (ver
posicidn representada en lineas interrumpidas de lasr
figuras 4 y 9) haciendo que el extremo libre del saliente
de conexibn -44- pueda encajar con el resorte -34-. ELl
“resorte puede entonces bascular alrededor de los soportes
10. ~-33~. De este modo el &rea central del resorte plano
-34- se levantard entre los escalones sobre el eje o ¢lavi-
ja -24-, La raqueta puede entonces ser f4cilmente quitada
por deslizamiento. En la realizacibn de la figura 1l el
vértice -49- de los bordes internos de las palancas extremas
15. ~-16- y -18- sirve como punto de fulcro que actfia contra
los extremos de la palanca central -l14- al ser dichos
extremos desplazados a una posicidn curvada invertida. La
parte de la superficie inclinada -46- que se extiene desde
el vBrtice -49- a la superficie superior de la armadura
20. establece contacto contra el borde extremo de la palanca
central -l4-, cooperando con ella sirviendo de tope de
manera que no tenga lugar un doblado inverso excesivo,,con
la consiguiente rotura. En la realizacién de la figura 9,
esto se logra al establecer contacto el escaldn -47'- con
25. la zona horizontal de la ranura -15'-. Los 30porteé -33-
sirven como punto de fulcro Haciendo que la parte central
del resorte -34- se levante y establezca contacto contrar

la l&mina o pared de base -20- de la palanca central -14-
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o -14'- cuando las palancas extremas son flexionadas

adoptando una curvatura inversa.
Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifi-
que la esencia de los perfeccionamientos descritos, seré

variable a los efectbs de la actual Patente.
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Se reivindica como objeto de esta Patente de
invencibn: ,

1.~ Unos perfeccionamientos en la fabricacién de
limpiaéarabrisas de presién uniforme, del £ipo Que compren-
den una armadura articulada distribuidora de la presién,
caracterizados porque dicha armadura comprenderuna palanca
central primaria y un par de palancas extremas secundarias,
estando dispuestas dichas palancas a toperentre si extremo
a extremo, estando conectadas de forma pivotante dichas
palancas secundarias a dicha palanca primaria sobre éjes
transversales cada uno de los cuales estd situado en unr
extremo opuesto de la mencionada palanca primaria, poseyén-
do cada una de dichas palancas secundarias un saliente de
conexidn que se extiende hacia adentro mis allid de dichos
ejes transversales, extendiéndose un resorte laminar
longitudinalmente en toda la longitud de dicha palanca
primaria y quedando articulado seglin una accidén de fulcro
en una zona intermedia entre los extremos del mismo,
esﬁableciendo contacto dichos salientes de conexidn con
dicho resorte laminar en zonas adyacenteé a sus extrémos ¥y
quedando interconectados entfe dicha primera palanca“
laminar y el mencionad6 resorte plano, de manera que los
extremos externos de las palancas secundarias son forzados
hacia la superficie que se debe limpiar.

2.- Unos perfeccidnamientos en la fabriéacién de
limpiaparabrisas de presién uniforme, segin la reivindica-

cién 1, caracterizados porque dicha palanca primaria
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comprende una lémina o pared principal y otras paredes
laterales prolongacidén de la primera, poseyendo asimismo
un primer soporte transversal que se extiende entre dichas
paredes laterales, en posicidn intermedia entre ellas y
separado de la mencionada l&mina o pared para servir como
medio de fulcro para el mencionado resorte plano.

3.~ Unos perfeccionamientos en la fabricacidn de
limpiaparabrisas de presién uniforme, segfin la reivindica-
cidén 2, caracterizados porque dicho primer soporte esté -
dotado de un refundido céncavo sobre una superficie encarada
a dicha l&mina o pared y un par de aberturas circulares |
alineadas coaxialmente, en dichas paredes laterales Yy que"~
son coaxiales con dicho refundido cbncavo, sirviendo \
dichas aberturas alineadas como elemento receptor adaptado
para recibir un vEstago a efectos de la conexién pivotante
de un brazo limpiaparabrisas al mencionado conjunto de - ‘
raqueta limpiadora, sirviendo dicho refundido cbncavo como:
superficie de apoyo. _

4.- Unos perfeccionamientos en la fabricacién de
limpiaparabriéas de presifén uniforme, segn la reivindica-
cién 3, caracterizados porque dicho resorte laminar inter-
secciona de forma cordal dicho receptor con lo que esta-
blece contacto con una clavija dotada de un refundido
circunferencial, a la cual retiene, a efectos de fijacidn
de un brazo limpiaparabrisas a dicha ragueta.

5.- Unos perfeccionamientos en la fabricacién de
limpiaparabrisas de presién uniforme, segln la reivindica-

cidén 4, caracterizados para la disposicién de medios de
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liberacibn destinados a desplazar dicho resorte plano
cesando la interseccién con el mencionadb receptor, permi-
tiendo de esta manera el desmontaje de un brazo de limpia-
parabrisas con respecto a la clavija de conexibn de la
raQueta.

6.- Unos perfeccionamientos en la fabricacién de
limpiaparabrisas de presidn uniforme, segfin la reivindica-
cién 5, caracterizados porgue dichos medios de liberacién
comprenden un par de segundos soportes que se. extienden -
transversalmenﬁe entre las mencionadas paredes lateraleé,
quedando dispuesto cada uno de dichos pares de segundés
soportes -por debajo del mencionado resorte laminar y'
quedando dispuesto en una zona intermedia entre el mencio-
nado primer soporte y un extremo de dicha palanca primaria
central y poseyendo su superficie superior separada de
dicha l&mina o pared en una distancia mayor que la existen-
te entre la superficie superior del mencionado primer
soporte y dicharpared o l&mina con lo gue la rotacibn por
lo menos de una de las palancas extremas secundarias men-
éionadaé-en-uné direccibn opuesta a la de forzamiento de
dicho soporte laminar, produce la basculécién de dicho
resorte plano sobre dicho segundo soporte, para llevar a
cabo el desplazamiento de la zona central del mencionado
soporte plano separé&ndose de la interseccién con dicho
receptor, desconectindose de esta manera el eje refundido
o clavija, permitiendo el desmbntaje de la armadura con
respecto al brazo.

7.~ Unos perféccionamientos en la fabricacidn de



10.

15.

20.

25.

- 21 -

limpiaparabrisas de presi6n uniforme, segn cualquiera de
jas reivindicaciones 2 a 6; caracterizados porque dicho
saliente de conexidn posee una altura y anchura reducidas
con respecto a la zona adyacente de dicha palanca secun-
daria, formando escalones encarados hacia adentro en la
unién entre dicho saliente de conexidn y la menclonada
palanca secundaria, en relacién opuesta a los bordes
extremos de la lé&mina o pared y las paredes laterales de
la palanca central, formando los escalones opuestos a los -
bordes extremos de dichas paredes laterales de la palanca :
central, una cierta inclinacidén hacia afuera desde un
punto medio, con lo que dicho punto medio constituye un
vértice de forma que las zonas de escaldn inclinado hacia
atr&s constituyen unos topes de limitacién para la flexidn
de la palanca secundaria con respecto a la palanca central}
8.~ Unos perfeccionamientos en la fabricacién de
limpiaparabrisas de presién uniforme, segfin cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 7, caracterizados porque un par ;i
de garras opuestas destinadas a recibir una banda de
soporte de un; raqueta limpladora, dependen de dicha
palanca primaria central en cada extremo de la misma.

9.- Unos perfeccionamientos en la fabricacién de
limpiaparabrisas de presién uniforme, segfin cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 8, caracterizados porgue un par
de garras opuestas destinadas a recibir una banda de
soporte de un elemento limpiador o raqueta, dependen de .

jos extremos externos de dichas palancas secundarias

extremas.
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10.- Unos perfeccionamientos en la fabricacidn
de limpiaparabrisas de presidén uniforme, segin ia reivin-
dicacién 9; caracterizados porque cada una de las garras
de dichos pares de garras que dependen de las mencionadas
palancas primaria y secundaria, comprenden una zoné
aependiente Y una zona dirigida hacia adentro en él extre-
"mo libre de la zona dependiente y perpendicular a la
misma, poseyendo dicha zona dirigida hacia adentro una
‘superficie inclinada en su extremo libre de forma que una.
banda de soporte del elemento limpiador puede ser empujada
entre dichas garras y guiada por las superficies inelina-
das de las mismas.

11.~ Unos perfeccionamientos en la fabricacién
de limpiaparabrisas de presidn uniforme, segln cuaiquiera
de las reivindicaciones 2 a 6 vy 8 a 10, caracterizados
porque dicha palanéa primaria comprende una ranura angular
en el borde libre de cada una de las paredes laterales, en
cada extremo, siendo dichos salientes de éonexién'de les
mencionadas palancas secundarias de altura y anchura
reducidas con respecto a la zona adyacente de dicha palan-
ca secundaria que constitu?e los escaloﬂes encarados hacia
adentro en la unién entre dicho saliente de,éonexién y la
mencionada segunaa palanca secundaria opuesta a los bbrdes
extremos de la l&mina o pared y paredes laterales de dicha
palahca primaria, extendiéndose un escalén encarado hacia
arriba longitudinalmente en la direccidn del saliente de
conexidn, desde el extremo inferior de dicho escaldn

dirigido hacia adentro ‘opuesto a los bordes extremos de la
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15mina o pared de dicha palanca primaria y en relacidn
opuesta a un lado de dicha ranura de la palanca primaria
mencionada, de forma que dicha ranura y 1los mencionados
escalones cooperan para expulsar las formaciones de hielo
de los intersticios al producir la flexidn de la armadura.

12.- Unos perfeccionamientos en la fabricacidn
de limpiaparabrisas de presién uniforme, segfin la reivindi-
cacibn 11, caracterizados porque dichos escalones encara= .
dos hacia adentro y los escalones dirigidos hacia afuera
son achaflanados.

13.- Unos perfeccionamientos en la fabricacién -
de limpiaparabrisas de presidn uniforme, segfin la reiv*ndi-
cacién 11, caracterizados por la existencla de un par de'
barras opuestas entre sf adyacentes al extremo interno de
cada una de las palancas secundarias, cada una de cuyas |
garras posee una zona dependiente de dicho escalén encara;_
do hacia arriba y una zona que se extiende hacia adentro‘
desde el extremo libre de dicha zona dependiente y un par
de garras opuestas en 10s extremos externos de las mencio-
nadas palancas secundarias, cada una de_las cuales posee
una zona dependiente y una zona dirigida hacia adentro.

14.- Unos perfeccionamientos en la fabricacidn
de limpiaparabrisas de presién uniforme, segn la reivin-
dicacién 13, caracterizados porgue dichas zonas dirigidas
hacia adentro de las mencionadas garras incluyen unas
rampas que se extienden hacia adentro desde sus superficies
externas en sus extremos libres.

15.~ Unos perfeccionamientos en la fabricacién
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de limpiaparabrisas de presién uniforme, seglin cualgquiera
de las reivindicaciones 2 a 14, caracterizados porgue
dicho éaliente de conexidn comprénde unos salientes o
vistagos separados del extremo libre del mismo, que po-
seen unos escalones convexos dirigidos hacia abajo, exten-
diéndose dichos salientes en direcciones opuestas desde
los lados de dicho saliente de conexiéﬁ, poseyendo dicho
saliente de conexifn una zona convexa en su superficie
superior, concéntrica con los mencionados escalones con-
vexos, poseyendo unos refundidos opuestos de 1a superficie
interna de las caras laterales de dicha palancarprimaria
unas concavidades dirigidas hacia arriba y una concavidad
en la superficie interna de la limina o pared principal ée
la mencionada palanca primaria, concéntrica con la conca-
vidad dirigida hacia arriba, de manera que dicha zona
convexa y el mencionado escalén convexo son complementa- '
rios y gquedan recibidos en las correspondientes concavi-
dades de dicha palanca'secundaria para formér cojinete
para la conexidn pivotante entre dichas palancas primaria
y secundaria.’ |
16.~ Unos'perfeccionamientos en la fabricacibn
de limpiaparabrisas de presidn uniforme, seglin cualquiera
de las reivindicaciones 2 a 15, caracterizados'porque la
superficie interna en los extremos de las mencionadas
paredes laterales de la palanca primaria incluyen unaé
rampas para facilitar de esta manera un empuje extremo
de dichos salientes de conexibn adoptando pqsicién conecta-

da y para cooperar en la eliminacién del hielo durante
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el flexado de las palancas secundarias con respecto a la
palanca primaria.

17.- Unos perfeccionamientos en la fabricacidn
de limpiaparabrisas de presién uniforme, segin cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 16, en los que el limpiapara-
brisas comprende un primer par de garras opuestas adyacen-
tes a cada uno de los extremos de la armadura y un segundo
par de garras opuestas intermedias entre los extremos ¥ la
parte central de dicha armadura, poseyendo un elemento
limpiador un perfil de limpieza soportado por medio de una
banda de soporte, la cual es soportada por zonas de aicﬁ;é
garras situadas debajo de la banda de soporte, poseyendo |
el mencionado saliente de conexién unos pares de orejetas
en dicho eje transversal que quedan dispuestas encima de
dicha l8mina o banda de soporte, adyacentes al segundo par
de garras, con lo que se consigue una retencién positiva v
control de dicha banda de soporte y la distribucibn de :
presién al elemento de limpieza en dichos ejes transvec-
sales.

Seéh cuales fueren las circunstancias gue concu-
rran en la esencialidad de la Patente de invencién defini-
da en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

18.-"UNOS PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION

DE LIMPIAPARABRISAS DE PRESION UNIFORME".
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N Consta la presente memoria de veintiséis hojas
foliadas, mecanografiadas por una sola cara y de’ los'
dibujos unidos a la misma.

7 Barcelona, 13 DIC. 1978
. P.A. de TRICO PRODUCTS CORPORATION
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