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B o THTRCDUCCION *

_ Este invento se refiere al estirado en frio y,

;particulapmente, 8 una hilera de estirado en frio para!

producir formss poligonsles a partir de msterisl en redon-

/ ANTECEDENTES DEL INVENTO

El estirado en frio de formss poligonales -

proporcions uns configurscidn scabads con superficiés mis

durss, un meyor limite eldstico de conformidad con to-
4 k]

lersnciss més estrechss que en el caso de materisles for-

| mados en caliente. Estas formas scebsdas son adecusdas pe-

ra mecanizsrlss obteniendo tuercas exagonalesry otras pie-|
- z3s pequefiss. Hests shors, en el estirado en frio de fér:
mas poligonales tales como exdgonos, se utilizabs uné7fbr-
ma o exdgono mayor que el poligono scabado, como maférial
de partida. Esto ds lugar a diversos problemas. '
Tipicemente, los fabricantes de materiales es;
tiradds en frio producen varias formss y temsfios diferen-,,
tes. Sin este invento, deben poseer un inventario de la
materia pfima en barras de lss mismas formss y tamsfios que |
sus productos ;csbados. Esto exige un gesto global de in-
.ventario.mucho mayor que en el caso de que fuese solamente

necesario mentener un inventerio de distintes dimensiones

de material en redondo.

Otro problema con el que se tropieza cominmen-

L te en esta técnica es el resultado de un defecto de tor-

| sién en el msterial de partids. El materisl de partids es

una bobina de forma laminada en caliente. En el proceso
de enrollado, con frecuencis se comunics una cierts tor-

8idn sl material. Dursnte el estirado en frio de este ti-
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L po de materisl en bruto, 13 hilera s traves de la que es
té 7'endo astirsdo el msterisl en forma de barra, actis z
como enderazador. Las torsiones son comprimidss en el érea'
situada justemente por delsnte de la hilera. En algln pun-’I
to, la fuerza de'torsién gcumulade se hace mayor que le
resigtencia 8 la compresién del moterisl s medida que és-
te pass 3 través de ls hilera. El materisl, éntonces,rse
tuerce; Es decir, una esquins de 1la forms de poligono;é de
ex6gono se desplaza lateralmente @ través de un lado rec-
to adyscente y se fijs en una esquins adyscente. Como el
material en forme de barrs se estd moviendo continuamente
a trsvés de ls hilers, lss esquinss se deforman cuando se
mueven & través de los lados rectos.
Tods la seccidn del materisl que psss 8 tre-
vés de ls hilers cusndo se hsn giredo las esquinss, deba

ser desechads. Ests torsién de las esquinas tiene tawbizn,

turalmente, esto no ocurre si se utilizs meterial redondo
como maeterisl de partids debido & que éste es circunferen-
cislmente simétrico.

En ls técnics snterior, cusndo se intents es-
tirsr une forms poligonsl a bartir de una bsrrs redonds,
se encuentran con frecuencis defectos de borde. Miraﬁdo en
seccibén transvsrsal el material perpendiculsrmente 8 su
eje geométrico largo, cuando éste encuentra uﬁa hilera de
forms poligonél, se ve que el punto de contacto inicisl
se encuentrs en ls periferis de la seccidn transvsrssl del
meterisl y en la perte medis de un lado plsno de la hile-
ra. La hilers acta sobre este borde de la seccibén trans-

verssl y lo empujs hacia atrds, con respecto al eje geomé-
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ltrico centrsl del metaerial., Como este es el dres de mixi-
ma deformscidém o de estirsdo més profundo, ls fuerza resul
ta ser considersble. Las dress adyacentes de ls seccién

transversal perpendicular que no estdn en contacto con 1ls -

| hilera son tembién estirsdas hacia atrds. Esto deja un vo-

cio o falts de material en el vértice del &ngulo compren-
dido entre los dos lados rectés. Si el maeterisl redondo es
sblo ligeramente mayor que el méximo radio de esquins eﬁ
seccién trensversal del poligono acebado, se producirén
espacios libres en donde el meterisl no llens las esquinas
¥y la pieza serd defeétuosa. Si el didmetro del materiéi:ng‘
dondo es suficientemente grande psra impedir este defecto,
la fuerzs necessria psrs estirar este materisl s través

de la hilers resulta prohibitiva, Cuanto mayor ses el za-

 terisl en bsrra en original, msyores serdn las tensiones

de deformacidn, Cuaﬁto'mayor sea la tensidn, msyor serd la
fuerzs neCesaria para conseguir la deformacién. Ests fuer-
za adicional actuaré péra expulsar el lubricante de1 espa-
cio comprendido entre la hiiera y el materisl en barras y

sumentard la resistencis por rozsmiento.

BREVE RESUMEN DEL INVENTO
El prgsenté_proporciona una hilers de estirado

en frio mejorada“para fabvicar barras de formapdﬁgpmﬁ.apqg
tir de materisl redondo, en la que se eliminan los defecthA
de borde y pueden producirse formas‘exaqtamente definidas
c¢on una fuerzas de estirado sustancislmente equivalente aA
la de la técnice snterior.

' Zn genersl, esto se'consigue proporcionando una
hilera‘que tiéne una zona de 3poyo poligonal con al menoé

un lado recto, y uns zona de entrads caracterizada por una|
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—abéftﬁre.iniciél o zona de contscto totélﬁente redonds ¥
plsnos de conformscién tangencisles 8 ls sberturs redonds,
ﬁque conduqen greduslmente a los lados rectos de tsl maﬁera
que sifmaﬁtenga el contacto circunferencisl completo con-

inuo’ entre 1ls hilers y el meterisl dursnte tods ls opers-
ciényﬁe estirado.,

/ BEn una reslizscidn especifica descrita en lo
que sigue, ls zons de entrsds tiene una seccidn trensver-
s8l circular en su extremo snterior. Contiene plenos dé
conformscibén semielipticos en nimero igﬁal sl de lados rec-
tos de ls forms acsbsds, y esquinas de conformscidén que
conducen greduslmente al vértice de lag esquinas de apoyo.
Los plsnos de conformecibén formsn éngulo hacis dentro des~
de 12 zons de comtacto circulsr inicisl para encontrarse
con los lados de 1z zona de spoyo. El plano de conforms-
cibn preferido de este invento formsré dnzulo, de velcres
sucesivemente menores,v§oﬁ el eje geométrico de ls hilers
8 medids que se aproximé g la zons de spoyo, pero este in-
vento cubre tsmbién un planb de conformacién plano con un
éngulo fijo con respecto al eje geométrico de la hilera.

' Tgl como se utiliza en ests memoria, el término
"poligono" se refiere & cuslquier seccidn de mﬁltip;eg ca-
ras, incluyendo squéllss con una © més.psrtes‘que no sesn

planas,

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

- Ls fig. 1 es un disgrems de bloques de un3 1i-
nes de estirado en frio; 7
ls fig. 2 es una vists de una hilers en sﬁ por-
tador;

ls fig. 3 eé une vista recorteds de la hilere
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;pbfé'estiréf ﬁ;aybarra exagonal ‘s partiﬁédé mgéefial'ré-
dondoy g
. ,1ls fig. 4 es uns v1sta de extremo de ls hlléra
de la’flg. % desde el lado de entrada de la hilera;-
/ ls fig. 5 es una vista detsllads de una esqui-
ng de conformecin;

! la fig. 6 es una vists detsllads de la seccién
transversal de un plano de conform301on en éngulo tomada
a8 lo largo de la interseccidén del plano de conform8016n
y el plano que corre por el eje geométrico de ls hilers y
perpendicular 3 1a superficie transversal»del plano de :
conformacidn;

ls fig. 7 es wna wvists recortads dg 1s hilefé
para estirsr uns bsrrs en doble D a partir de materiai re-|
dondo: '

Los dngulos y las dimensiones representados en
lag figs. 3-7 estén exagérédos para'mostrar mejor el detem

lle del invento.

DESCRIPCION DE LAS REALIZACICNES PRIFERIDAS

Is fig. 1 es un disgrams de bloqués de uns li-
nes de estirsdo en frio en la que el materisl 2-en redondo 
es estlrado ] traves de una hilers de conformacién y es
cortado en secciones de la lonzitud desesda, E1 materlal
2 en forma de barrs es recibido en bobinss que se colocan
en un desbobinador 1 que gira en elmismo sentido en gque-
es enrollado el matérial, proporcionando asi la fuerza pa— 
rs desenrollsr el meterisl.

El meterial se desplaze entonces 8 través de un
enderezador 3 y 38 un descescsrillador 4 lsnzagrsnalla. El

descascorillador desprende el éxido y la cescerilla de ls
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~shﬁéfficie;delcm§ferial hseciendo incidirqsobéé"éi'pequeﬁos
perdigones de scero. El mesterisl limpio straviess entonces
L otro eﬁdepezador 5 o

/ Después de este enderezador, el msterisl paéa
a8 través de un indicsdor de empuje 6 que trabajs intermi-~
;tentemente. El indicador de empuje es activado solsmente
par? poner en marche el materisl s través de ls hilere con
una’ accién de empuje. Uns vez que los disposgitivos de
traccidén comienzan e realizsr su funcibn, como se descri-
biréd més sdelente, el empujsdor se dessplice y queds fun-
cionsndo en vacio, |

El material en bsrras euncuentrs entonces la hi-
leras sostenida en el portshilera 7. Ls hilers estd lubricsg
da continusmente y deformas el material en barra pars dsr-
le la configuracién deseadas.

\ Después, el dispositivo trsctor 8 agerrs el
meterisl y tirs de 81 3 través de 1z hilera. Hay dos ags-
rradores 9 y 10 en la lines ilustrada. Estos sgarradores
cogen el material y tiren, slternativsmente, de él, pars
dsr 8l mismo una velocided lineal continus.

Después de pasar a trovés del dispositivo trac
tor, el materisl és enderezsdo une vez més en un enderezs-
dor 11. El meterisl es luego cortado en secciones %e.longi
tudes deseadas medisnte un cortador 12 y es abilado por un
apilador 13. El sparato de estirsr combinedo utilizado para
el estirado en estas reslizsciones es un producto comer-
clelmente disponible, por ejemplo, une mdquins de estirsr
combinada’ Schumsg, modelo nQ Kz-II-B,

El cuerpo 65 de la hilers estd estrechado y

ajusts en el orificio estrechado 71 del soporte 7 de 1s
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| hilera. ie:pléga'portadora 67 mantiene'éeianﬁiiefé en po-

sicibn y, 8 su vesz, es montenids en posicién medisnte los

§torniliosfge ajuste 68, El reborde circunferenciali?O éc-

tha cdmo’élivio de esfuerzos y facilita la retiréda de 18
hileré del portador.

| .
i / Ia hilers 65 puede tener uns insercidn de car-

H .
i

bur[ de. tungsteno, montada pop;calor, para mejorsr la re-

sistencis al desgaste. El material s deformsr entra‘ééiel
conjunfo por el Qrificio 72 de ls placa portadora 6?;Aiueg<;
atraviesa el paso de la hilers y es deformado nasta adop-

tar le configurscibén deseada. ‘

Is fig. % muestra uns vista recortada de la ai-
lera psra formsr un exégono, .que comprende ﬁn cuerpo 14
de moterial de elevads dureza cdn un paso axisl 28 foiﬁado
entre céras planas opusstss 75 y 76. El'paso axial 28.ésté>
dividido en tres zonas: une zons de entrasda 29, la zons de
spoyo 20 y uns zona 15 de slivio de 4ngulo contrario.

Io zone de eéntrads 20 tiene uns seccién trans-
versal circular en su borde delantero 78, El punto de con
tacto inicisl 17 es tambiéh de seccidn transverssl circu-
lar. Ia superficie interns de 1la gona derentrada 29 con-
tiene los planos de conformscién 19 y las eéquinaslde con
formacién 18. Los planos de conformacién 19:adoptah ia for
ms de una semi-elipse con sus exiremos delsnteros Ledon-
deados y tangentes a8 la seccidn transverssl circular del
‘punto 17 de contecto inicisl, E1 4rea en que el plano de
conformacidén ejerce su fuerza sobre el materisl comienza
como un pequeﬁo_punto ¥, gradvalmente, sumentsz de anchurs
hasta que eltplano de conformacidén 19 se encuentrs con ls-

zona de apoyo 20. Concurrentemente, la esquins de confor-
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Mﬁééién lé deférma graduslmente s 1la seécién de barrs re-
donds pars darle formas poligonal. 4 medids que las seccio-
| nes reddndas 8 uno y otro lados del vértice de la esquana
se en#érééan, el Sres de contacto disminuye debido 8l en-
sanchamiento de los planos de conformscién. De aqui, que
texiste un contacto circunferencisl completo entre el mste-
ria/ y la hilera en tods ls lougitud axisl de ls hilers;
es decir, no hay espacios libres en las esquings. Esteicqg
formacibén gradusl permite el empleo de msterial con uns di
mensidén 5616 ligersmente mayor gue el didmetro méximo de
esquins en seécién transversal de ls forms acabads.

Ls siguiente parte de ls hilers con ls que se
encuentrs el materisl en deformacibén, es 1la zona de apoyo
20, que ds sl materisl su configurscidén final, con tolersn-
ciss precisss. La zona de salids 15, de éngulo contrario,
pérmite la expsnsién del materiasl a medida que sale de la
hilers. . | '

La ~fig, 4 muestrs una vists de extre-
mo de la superficie interns de la hilera de ls fig. % des~
de el lsdo en que el materisl en forms de bsrrs entraris en
la hilers. El péso axial 28 tiene uns seccidn transversal
circulsr inicial 78. A medids que el meterisl en barrs se
nmueve 8l interior de la sberturs de hiiera 28, se encuen-
tra con el punto de contacto inicisl 17 en toda su circun-
ferencia., El materisl en forma de barra encontrers enton-
ces‘loslplanos de conformecién 19 y lss esquinas de confor-]
mecién 18.

El plsano de conformscién 19 tiene el contorno
de uns semi-elipse., Su borde anterior es tangente al punto

de contacto inicisl 17 y forma Sngulo hacis dentro, hasta
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—dﬁe encuentra al lado recto del -apoyo 56. De ééte-modo,

los lados rectos de la forma final se obtienen en forma

1

grad ual en vez de todos 8 la-vez. Entre los planos de con—

formaclén 19 se encuentran las esqulnas de conform3016n~
18, /
| ;f La fig;VS da el detslle de uns eéquina de con~-
for/acién. TLas lines 21, 22 y 23 no existen en ls hilera,,
pero se encuentran en la figurs paré representar la fbfﬁa
cambisnte de 1s seccibn transversal de la misma. La sec-
cidén trausversal en el punto ge-coﬁtacto iniciai 17 es re~
donda. En secciones de ls esquine de conformacién méé-brb-
| ximss al apoyo, el an”ulo de la esquins se hace més pronun
a otro lado del vértice de ese ngulo. A medids que,se-gg
senchen los planos de conformacidn, las secciones ae 1z es
quine de conformecién se hacen méds pequefiss hasts qué,.én
un punto situsdo inmedistsmente delaﬂte del spoyo, los bdg
des de los plsnos de cénformscidn sé encuentren y la esqui
na de conformscidén degeners para proporcionar el'vértipe
de un éngulo agudo. _
La fig. 6 muestrs la seccidn transversal de
un plsno de confOrmac16n en éngulo. El plano de conforma-
¢idén puede ser plesno, pero ls mejor forms pars el mlémo es
que presente dngulos csds vez menores a medida que el pla-
no de conformacién se aproxims a la zona de apoyo. Los
éngﬁlos estédn formados en genesrsl en cuétro zonas. El ma-
terisl hace conbscto inicislmente con ls hilera en el pun
to de contacto inicisl 17, y, gradualmente, pssa a través

de la zons de entrada 29 hasta que hace contascto con el

apoyo 20 y la zons de slivio 15. Tembién en este csso los
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L dngulos y les distanciss estén muy exsgerados para mostrsr

més clarsmente el detalle.

" En la zona 27 de 1la hilera, el dngulo 33 que el
plano de conformecién forma con una lines psrslels sl eje
geométrico 34, es mayor que el dngulo 32 de ls zons 26,
Log éngulos 31 y 30, 8 medids que se acercan s 1ls zons de
apoyo se hacen menores. Ls ﬁilera resl no tendrd cuatro zo
nss plana$ distintzs, sino; que presentsrd unz curvs sus-
ve en/todas las custro zonas, tsl como se represents medign=
te 18 lines 36. ' |

Le fig. 7 es uns vista recortads de la hilers
paia egtirsr una doble bsrrs en D 8 pertir de meterisl re-
dondo. Con esta hilers, ellmsterial redondo 61 es estira~
do haste ls forms final 62. Ls doble bsrrs en D tiena dos
lsdos redondos 57 y 58 que asdopten ls forme de dos sr:cs
diamefralmente opuestos del mismo circulo. Los lados cur-
vos serdn de igusl longitud. Dos'ladoé 59 y 60 sor psrgle-
los entre si, tienen la misms longitud y estén dismentral-
mente en oposicidn.

Como con ls hilers de la fig. 3. esta hileras
tiene uns zons de eﬁtrada 53, una zons de 8poyo 5S4 y una
zona 55 de aliviq, dgyéngulo contrsrio. El material 61 en
bsrrs entrs en lé hilefa en le seccifn transvarsal circu-
lar inicial 51 y hace contscto con la hilers en el punto
de contscto inicisl 52. Uno de los dos planos de conforma-
cidn de ests hilers se representa en 56, Parte de un pun-
to cercano al borde delantero de la hilera en la zona de
contscto inicisl 52, y forms un #ngulo hecia dentro s par-
tir de ls seccidn transverssl circulsr inicisl 51, hasts
que se encuentrs con el lado rec%o de ls zons de apoyo 54,

Este.plano de conformscidn 56 puede ser recto o puede for-
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_mar dngulo.

| ' Este ejemplo se refiere s una hilers que defor-
mard msterisl en barre redonda de 22,63 mm, para dasr un
exégono de 19,05 mm, entre lados rectos. Uns hilers simi-
lar se representa en la fig. 3. la hilers es una pieza anu|
lar de materisl de elevada dureza en general de adero,_con
una thercién de carburo de tungsteno montsda por ca;égé
qu elpertOS en general en 13 técnica cqpocerén otros 5=
teriales que puedan sustituir al antes citado.

El didmetro de la seccidn transversal circulsr

de la zona de contacto inicisl serd de 22,63 mm. La zona

go del eje geométrico de ls hilera. Ls zons inicisl 27,
del plamno de conformscién formard un éngulo de 99° con’uﬁa
linea psralela al eje geométrico de 1a hilera. Tendré uns
longitud izusl a la cusrta parte de 1a longitud del plano
de conformscibéu total es decir, 3,57 mm. ' '
Ls segunds zona 25 formsrd un dngulo de 82 con
una linea paralels 3l eje geométricéfde ls hilers y ten-
drd una longitud similar. Ls tercera zons 25 y la cuarts
’ L.
zona 24 formarén’79 §;69, respectivamente, con el eje
geométrico de la hileré y tenirédn lbngitudeé similares &
las de las zonss primera y seguhda. Los éngulos del pla-
no de conformscién se mezclerén pars former una curvs sug
ve, 7
Hobré seis plenos de conformscidén en &ngulo y
seis esquinas de conformscidén en ests hilera. La esquins
de conformecidén tendrd uns lonzitud de 13,86 mm. a lo lar-

go del eje geométrico de ls hilera., Tendréd uns forms tsl
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El meterisl encuentrs entonces ls zons de spo-
yo 20, que tiene uns lonzitud de 11,93 mm. en ls direccié&
axisl, Ls zons de apojo tendré un didmetro, a3 través de
los lados rectos, de 18,97 mm.,pars permitir la expansidn
del materisl a medids que éste abandons la hilers. Inme-
distemente detrds de ls zons de spoyo se euncuentra la zo-
ne de slivio, de dngulo contrario, en la gque ls superfi-
cie iftterns de la hileras se separa'bruscamente en Sngulo
del eje geométrico de ls hilera. Esto permite la expan-
sibn del materisl a medida que éste ssle de la zona de
apbyo.

Como el dismetro del materisl en bsrra origi-
nal es de 22,63., y ls distencis s través de los lados
rectos de la forma scebada es de 19,05 mm., el estirado
en ests zons es de 1,79 mm. Es decir, ls mitsd de ls re-
duccién del didmetro. ELl estirsdo en la esquins de confor-
mecidén serd de 0,39 mm. Cusndo la barrs sea estirads a‘
trsvés de estes hilers, proporcionard una forms exagonsl,
durs, estirads en frio, de 19,05 mm. @ través de los le-
dos rectos, con una‘?olerancia de-0,076 mn,

- El estirsdo de moterisl en redondo de ese ta-
mafio, para obtener unaxconfiguracién exagonal, sin defec-
tos de borde y con solo‘un estiredo de 0,39 mm. en las
esquinas no se he podido conzeguir hosts la realizacién de
ls hilera de este invento. Le fuerza de estirsdo necess-
ria en este ejemplo es s6lo ligersmente mayor que la re-
queridas papa'estirarAmaterial en barre exsgonsl formado

en caliente s través de uns hilg;a exaconal con un estira-

Je recomendado. Si se estirs materisl en bsrrs redonds de
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L un tamafio 1o bastante grande pars evitér defectos de bor-

de a través de una hilers de conformacidn exsgonal, segin
la técnica snterior, la fuerzs de estirer necesaria seris
de 1/2 a 2 veces mayor que la fuerza de estirado eﬁ,este

ejemplo. |

| EIEMPLO IT

Este ejemplo se'refiere 3 una hilers psrs for-

]
i

mar una barrs D. BEn la fig. 7 se ilustrs una vistas recor~

tads de la hilere. Istas vists ilustrerd tsmbién la accibn

de 1los plenos de conformacién sin esquinas de éonfbrma-
cién. Una barrs de doble D es uns barfa con uns seccidn”
trénsversal redonda excepto en dos lados rectos pafalelos,
igusles, dismetralmente opuestos.

El materisl en barrs tiene un didmetro origi—
ngl de 24,61 mm. La zons de contacto inicisl 52 tiene tam-
bién ﬁn didmetro de 24,61 mm. Los dos planos de conforme~
cién diametralmente opuestos son de la veriedad en dngu-
lo. |

ILa zona de los planos de conformscidn en éngu-

lo mbs préxims & la zons de contascto inicisl 52 formsra

un dngulo 33 de 120 ?on el eje geométrico de la hilera B,
El segundo 3ngulo 26}1el tercer éngulo 25 y el cuarto dn-
gulo 24 tienen véloreé‘ﬁe 10e, 89 y'69,”respeétivameﬁte.
Asimismo, los planos de.conformécién no presentsn zonas
diferenciadoras, sino que los dnzulos se mezclan pars dar'
una curva suave 35; |
La longitud de ls zona de entrads 53 es de

17,04 mm. Ls longitud de ls zona de apoyo 54 es de 12,7
mm. El didmetro a través de los-lados rectos 59 y 60 de

H

la barras acsbads es de 19,20 mm. El didmetro s través de
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| a5 secciohes redondss 57 y 58 es de 23,82 mm.
Le prictics de este ejemplo permite estirsr
| una bsfraﬁen forms de doble D con una fuerzs sustnnciél-
ﬁente/meﬁor que en el caso de ls hileraz de ls téenice an~
teriér.
Loy Se entenderé que el invento he sido descrito
conyreferencia 8 reslizaciones ilustrativas del mismo y

que ls descripeidén precedente no estd deds en un sentido

limitativo.
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: se presentan pars que sesn objeto de ests solicitud de

,tirado en frio psras deformsr una barre macizs, redonds,

tojn n\‘xm.ls

REIVINDICACIONES

;
;
!
/ Los puntos de invencién propis y nueva, que
. ' ’

i .. < o
Patente de InvenciOn en Espsiis, por VEINTE sfios, son los
que gse recogen en las reivindicaciones sigulentes: .

l2.~ Un dispositivo de hilera o matriz de ‘es-

hasts dsrle uns forme poligonal deseada, que comprende:
un cuerpo de material de elevada dureza due tiene carss
opuestas y destinsdo s fijsrse en un portador de hilesrz;
un paso 3xisl formsdo en dicho cuerpo, eﬁtre diches carss,
vy que tiene uns zona de entrads, uns zona de sslida y uﬁa
Zona ée apoyo poligonsl entre dichas zonss de entrada y-
de sslids, caracterizéndose dichs zons de entrada por uns
seceidén transverssl inicislmente cifcular, de un tamsiio
tal que hags un contacto circunferencisl completo con 1la
barra, teniendo ademds dichas zona de entrads al meﬁos un
plano de conformscidn sehi—eliptigo, sieﬁdo el nimero de
dichos planos de conformscidén igusl sl némero de lados
rectos de lg forms deseads, siendo dichos p}énos'dé con--
formacidén tengentes en un extremo s dicha seccidn Lrans--
verssl circulsr inicisl y disminuyendo de anchuras gradusl
mehte, pero formendo 4ngulo hacia dentro, desde dicha
seccidn trensverssl circulsr hacis dichs zona de apdyo;
teniendo dicha zons de spoyo lados rectoskcontiguos a los|
extremos de dichos plsnos de conformacidn semi-elipticos,

y formando dicha zons de salids un 5ngulo radialmente ha-

-
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-

- - oLt - - .
- ¢l fuers desde dichs zons de spoyo, por lo que se mentie-
ne un contacto circunferencial continuo comnpleto entre 13

: hilere y el msterisl dursnte todo el proceso de estirs-

dO. /
5 , 28,~ Un dispositivo seglin la reivindicsacidm

12, en el que dichos planos de conformacidén semi-clipti-
cos’forman dngulo hacis dentro desde dicha seccidn trans-
verssl circulsr, formsndo $ngulos sucesivamente menores
con una linea parslela sl eje geométrico de dicho pasco
10 axisl, & medids que los plenos de conformacidn se extien-~
| den hacis la zona de 2poyo.

33,- Un dispositivo segln ls reivindicscitn

. 22, que incluye: uns zona de spoyo que tiene custro lscos

que consisten en dos arcos dismetrslmente opuestos, equr~

e

15_ rediales ¥y concéntricos, igusles, y dos lados rectos in-
termedios, psraslelos, igusles y dismentrslmente opuestos;
uns zons de entrads que tiene dos plsnos de conformscién
semi-elipticos, en &ngulo, diametraimente opuestos uno

con respecto 3 otro, teniendo dichos planos de conforma=-
20 c¢ién custro zonas de igual longitud s lo largobdel eje

geométrico del paso sxisl, formsndo dichs zons més proéxi-
:3‘ - | ms & 1a seccién transversal circuler inicisl un éngulo de

aproximadsmente 122 con el eje geométfico, formand9 la

cemmend e

siguiente zone més prbxime ‘un &ngulo de unos 102 con el
25 eje geométrico, formendo ls siguiente zons mds prbéxims un
éngulo de sproximedsmente 82 con el eje geométrico, y for
mando ls zona contigus sl lado recto de la zona de spoyo
un éngulo de unos 62 con el eje geométrico, acordando di-
chas zonss entre si pors formar una curve susve.

30 48,~ Un dispositivo segin la reivindicscién

i e v
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. .
. N & S e

ié;‘que"inbluye uns zouna de entrada sdicionsl que tieﬁe
une plurslidsd de esquins de conformscidn intermg@ias;en?
tre di&hos planos de conformacidn y qde se extienden &eé—
de dlcha sec016n redonda inicial hasta dlcha zona de apo~
yo3 %enlendo dicha zons de anoyo lsdos rectos contiguos
8l Fxtremo de dichos planos de conformacidn seml—ellptl-
co !y esquinass contiguas al extremo traserd de dichas es-
quinas de conformacidn. A 7
52,~ Un dispositivo seglin la reivindicacidn 42,
que incluye una zons de spoyo que tiene seis lados rectos,
de igusl longitud, yrseis esquinas equiangulares agudss,
intermediss entre dichos lasdos, que formon un exdgono re-
‘gular; una zona de entrade que tiene seis esquinas deli-
nides contiguss por sus extremos estrechbsra las esduinas

de la zons de apoyo, y seis planos de conformecidén semi-

~elipticos, en dnguld, contiguos por sus lsdos planos

8 los lados rectos de la zona de apoyo, teniendo dichos
planos de conformscién semi-elipticos en dngulo custro

zonas de igusl longitud 3 iovlargo del eje geométrico del

- paso axial.

&,~ Un dispositivo éegﬁn ls reivindicacibn
52, que comprende ademds: en 16.20na de apoyo, uﬁéidis—
tancia entre lados rectos opuestos de-18,99~mm; y gﬁé.
longitud sxial de 11,93mm;en la zona de entradé un did-
metro de 22,63 mm en la seccidn transverssl inicial cir-
cﬁlar, y una longitud de 13,86 mm, medids a lo largo del
eje geometrlco de dicho psso axlal teniendo dichas cua-
tro zonas de los planos de conformac16n los siguientes
angulos: dicha zona mds prox1ma a la seccibn transversal

circulsr inicisl forms un #ngulo de sproximsdsmente 92
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N
4;!f . r-éoﬁ el éﬁe;geémé%rico del paso axisl; ia?siguiénfe zona
i E; més préxims forms un Sngulo de 82 con dicho eje; la tgr-
l !f | cers zéngfmés préxims forms un éngulo de 72 con di&ho'eje,
' § 3 y le/éoné contigus al lado recto de ls zona de apoyo for-
S 5 me un dngulo de 62 respecto a dicho eje geométrico, scor-
‘} i fdan?o dichas zonas unas con otras psra formsr una curvs
'§ su7ve. |
1 98, "UN DISPOSITIVO DE HILERA O MATRIZ DE ES-
1 TIRADO EN FRIO".
5 10 Tal y como se he descrito em 1la Memoris que
j antecede, representado en los dibujos que se scompafisn
¥y pare los fines que se han especificado,.
; Egts Memoris consts de dieciocho hojas escri-
i tss & méquins por uns sola cora. ‘
| Msdrid, 25.ENE1979
k , '
¢ 20
4
g ,
- !
;ﬂé 25
;
30
1 18.1.79
- JMM/.




e e 7










	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



