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MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a una Patente de Invonci&nrquo se
pressenta en Espaila, por Veinte ailos, a favor de D.
Paul CHAPUIS, establecido en rue de la Chitelaine,
42360 SAINT BONNET le CHATEAU (Loire) FRANCIA, por:
5e~  “PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS ESTRUCTURAS
DE SUJECION Y REGLAJE DE LOS TUBOS DE CANON DE rst
LES DE CAZA® ‘ -
Con prioridad francesa de la Patente N® 77-3994#
del 29 de diciembre de 1977,

10,~
El presente invento eoncierne, como su enun
ciado indica a perfeccionamientos introducidos en las
estructuras de -ujoceiéﬁ y reglaje de los tubos de c2
fisn de fusiles de caza.
15~ La presente invencién ss refiere sn particu

lar, a las armas de fuego individuales de balas que
necesitan una gran precisidén del puntorde lmpacio.
En los fusiles conocidos de este tipo, de
cafiones yuxtapuestos, la unién de dichos caflones =e
20.-  eofectGa en toda su longitud, por medio de bandas pq;
filadas y separadas, de geccidn plana, ajustada por
sus ladai trasversales uegﬁg las goneratrices, y si-
'métriqamenta con relacién al eje 1¢ng1tﬁdina1 comin,
Debido a su neparacién, estas bandas perfi
25, ladas son diffciles de colocar, al miswo tiempo que

tioneﬁ un contacto minimo con los cafiones. Por este -
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motivo, los cafienes presentan, uno cen relacién al
otro, una isportante deformacién que necesits una re
superacién de su desviasién horigontal o de su deg-
viasién en un plano vertical. Esta correcoién se efeg
tha por mediaciém de una cufia cénica més o menos em-
potrada entre las bandas; siguiendo el extremo delapn
ters de los oaflones, después de haber desoldado pre~
viamente una parte de la longitud de dichas bandas.

La banda finica perfilada objeto ds la pre-
sente inveneliin elimina estos inconvenientes, y ae
presenta en toda su longitud eon una seccidn plans y
perfilada dotada, en sus lados Iaterales, de perfora-
ciones simbtricas destinadas a centrarse entre los dos
cafionss siguiendo su e¢je horisontal comin, con el fin
de asegurar una conexidn perfscta y contreolads ds su
alineacidén, al mismo tiempo gue asegura una gran ri-
gldes,

/,3egﬁn atra caracteristica, esta banda finica
se sncuentra hendida longitudinal y trasversalments en
m oxtremo delantero, en su totalidad o en parte, para
permitir por medio de su abertura la introduceién y ol
reglaje de una esufis perfilada, parala posidble recupe~
rasién, recupersciénm siempre poco importants, de la
desviacién horizontal de loa tubos del caifidn,

Estas caracteristicas y otras aparecerén con
claridad sn la deseripeidn que sigue,

Para fijar el objesto de la invencidn, aunque

sin limitarlo, en los dibujos adjuntos:
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La Figura 1 es una vista parcial y en pcf:-
pectiva, a pegueila a-cala, que ilustra el oxtfino de
lantero de dos tubos de cafién yuxtapuestos ¥y unidos
de forma conocida por dos bandas porfiladia.‘uiontra-
que delante se representa una cuiia c6n1¢§. pars por—-
wmitir el reglaje de la separacidén de dichos tubos de
cailon. . »

La Mgura 2 es una vista pareial, en seccién
longitudinal entrs los dos tubos de cafién, que ilus-
tra de la forma conocida la unién/iongitudtunl de la.
cuila cénica entrs las bendas porfilndaa. con el fin
de ro;uiar la desviacién de los tubog de caiidn,

La Figara 3 ea una vista en planta, con sec-

eidn pareial, correspondiente a la figura 2,

La Mgura 4 es una vista en perspectiva de

la banda perfilada realizada segin la invencién, y

pogin una primera forma de realigzacion,

La Figura § es wna viqta en perspectiva, qua
ilustra la banda perfilada segin la primorh forms de
realizacidn, colocada entre los tubos de caiidén. Una.
cufla cénica se representa delante del extrsmo hendi~
do de la banda porfiiada. con el fin de rugﬁlar la se
paracidn de los tubos de cafidén.

La Figura 6 en una vista parcial j en mec-
cién longitudinal entre los dos tubos de cafibn, qu§
ilustra la introduccién de la cuila cénica en el §:~
tremo de la banda perfilada realizada segun lavpri-

mera forma de realizacidén.



La Flgura 7 es una vista en planta, eon sec-
cidén parcial, correspondismte a la figura 6.
La Figura 8 es una vista de perfil, en sec-
cién trasversal, siguiendo la linea 8-8 de la figura 6,
5, - La Mgura 9 es una vista en perspectiva de 1a
banda perfilada, segin una segunda forma de realisacidn,
La Figura 10 es una vista en perspsctiva que
ilustra la banda perfilada, segin la segunda forma de
realisacidn, colocada entre los tubos del cafién, De-
10, - lante del extrems parcialmente hendido de la banda per
filada, se representa una oufia, con un dnico lado in-
clinado, para sl reglaje de la separacién de un so)-
tubo de cafibn,
La FMgura 11 es una vista parcial, en secciin
15, - longitudinal entre los dos tubos de cafldén, que ilustra
la introduccién de la cufia en el sxtremo de la banda
perfilada, realizada de acuerdo con la segunda forma
de realisacidn.
La Figura 1% es una vista en planta aon sec-
20, - cién pareial, corraspondiente a la figura 1l1.
La Mgura 13 es una vista en perfil y en seg
oién trasversal, sonsiderada siguiendo la linea 13-1)
de la figure 11,
Con el fin de haser mis concreto el objeto
28, de la invencidén se describiri ahora de manera no 1i-
mitativa haciendo referencia & las figuras de los di
bujos.

Recordamos que en las figuras 1, 3 y ), se
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veprosenta la realizacién conocida de conexidn de los

'tubo: de cafidn yuxtapuestos 1 y 2, por medio de ban-

das 3 v k de seceién plana, separadas verticalments
una respecto a la otra y ajustadas por sus lados tras
versales segin toda la longitud de dichos tuboss

| Cuando se efectfia ¢l reglaje, tanto verti-
cal como horizontal, de los tubos de cailén 1 y 2, ng
cesario para obtanaer una gran precisidn .&01 punte gle‘
impacto comiin a dichos tubos, se introduco una cufia
S mas o menos en el extremo de los tubos de cafién )}

y 2, y entre las bandas 3} ¥ &, deqpu&n de haber de-

‘soldado previamente una determinada parte de su lon-

gitud, Dospubs del reglaje, se efectia una ndeva sol
dadura de las bandas 3 y 4 y de la cufla §, para soll
darizar el conjunto con los tubos de cafién 1,y 2.
Segln la inveneidn, la banda § es finica, con
una aoccj.én trasversal -_!.mit:icu ¥y gruesa para formar
a cada lado, y siguiendo sus caras lntor&lu, unos va
ciados s!.ﬁitricou y redondeados _6_1_‘_ para el apoyo y
el centrado de los tubos de caiién 7 y 8, 'ngﬁn una pe
sicién trasversal axial y un perfil longitudinal, a |
fin de asegurar por soldadura una conexidn perfecta
rigida y controlada de dichos tubos Z y § y una 6pt£
ma alineacién. ‘
En la primera forma de realizacin ilustra
da en las figuras 4, 5, 6, 7 y 8, el extremo delants

ro de la banda § se encuentra perforado longitudinal

- mente en _6_3. y totalmente en el eje ¥rasversal comin
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de los tubos de cafién 7 ¥ 8, en una longlitud suficiep
te, eon ol fin de permitir la posible introduceién de
una cufia cénica 9 . Las caras trasversales opuestas

y simbtricamente enypendiente de ssta cufia 9, coops-
ran ¢on los extremos longitudinales ante dichos tu-
bos 7y 8y & fin de asegurar el sventual reglaje en
mhs © wenos de su separacién horisontal.

Hay que considerar gue este reglaje horison
tal, précticamente de valor reducido, se efectia des-
puds de haber soltado la banda § por desoldadura, ¥
con 'rolni&u a los tubos de cafidn 2 ¥y 8, con el fin de
persitir su deformasidn cuando se desplasa la cufia 9.
Después del reglaje, la banda § y la oufia § se fijen
de nueve por soldadura, ,

En la sagunda forma de realisaciém ilustrada
o las figuras 9, 10, 11, 12 y 13, la banda 10 tiene
siempre una seseidén trasversal simétriea, para formar
a cada lado, y en sus caras laterales, unos vaciados
sinmdtrieos y redondeades 3.9_’_‘, para el apoyo y sl gentry
do de los tubes de cafibn 2 y 8.

El extremo delsntere de la banda 10 lleva
tna hendidura longitudinal 03, y trasversalmente en
parte, para formar una ¢ara de apoyoc en escuadra ;9_3_.
La longitud de la hendidura y_;f_ os sufigiente para per
mitir la posible introducoilm de una cufia 1}, de la que
s8lo esth inclinada una cara lateral ;_ﬁ‘_. La cara lats
ral opuesta g_f de 1a cufia 11 ccopera eom la cara de

apoyo en esouadra 323 de la banda 10, mientras que la
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cara inclinada 111 coopera con un extremo 1ongitud1na1:

frente a uno de los tubos 7 u 8 para separar horizon-
talmente uno solo de los tubos de caiidén para el rozll-'
Je 40l punte de diaspare.

Como en la realizacidn précedcnto; este re-
glaje horizontal se efectua en uno solo de los tubos 7
u 8§ después de haber desolidarizado la cara abierta de
la Sauda 20 por donoldaﬂurﬁ. y con relacién a uno de
los tubos, con el fin de permitir la dotormaci&n de uno
de dichos tubos cuando se douplaaa ln cuiia 11, Docpués
del reglaje, la banda 10 y la cuiia 11 se fijan de nuevo
por soldadura, )

Hay que cbservar igualmente que con esta ban-
da maciza § a 10, ol reglaje vertical de los tubos de
cafion 7 y/u 8 s hace igualmente posible después de A
desoldar el extremo de la banda § o 10. No ob-t-ﬁto, se
observa igualmente que este reglaje vertical es pracvti-
camente nule, como consecuencia de ia guia jfla perfasn~
ta rigidez de los tubos de cuﬁ&nlz_y 8, debidos a la
seccidén y al perfil de la banda 6 o 10,

Las ventajas se desprenden perfectamente de

‘1la descripeién, y subrayamos en particulars

= La minima deformacidn y>douplazaﬁionto de los tubos

de caiibn debido a la banda Unica y perfilada que permi -

" te sin exbargn ol reglaje sxacto del punto de disparo.

- La facilidad de contacto de la S.nda con los caflones.
- E1 porfecto centrado y la conexién controlada de la
parte posterior de los tubos de cafidn, en una jrnn lon-

gitud,
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- La fheil adaptacién a los fusiles de balas que ne
cesitan un exacto reglaje de los tubos de cafin, para
uma gran precisiém en el punto de disparo.

Es evidente que esta banda, con sualquier

perfil longitudinal apropiado, puede formar o no la

> 1inea de mira en su parte superior,
La invencién no se limita en absoluto a sus
modos de aplisaciém o a ms modos de realisscidn de
lay diverzas partes que han sido indicadas mis especial
10.~ mente sino que, Por el contrario, abarea todas lax j'n~

rtnhtu.
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REIVINDICACIONRS

18,~ Perfeccionamientos introducidos en las
estructuras de smjecidén y reglaje de los tubows de éa-

fién de fusiles de caza, caracterizados porque se asta

blece en toda su longlitud con'una‘secéiﬁh plana y per

filada longitudinalmente, dotada siguiendo sup caras
latorales de unos vaciados simétricos destinados a sen
trarse y empodirarse en ol perfil exteriqf Yy éntre ;on
tubos de cafibn, siguiendo su eje horizontal; esta ban-
da, on au extremo delantero, se encuentra wdemés pevfo
rada axial y trasveruﬁlmente on su totalided o en parte
para permitir, eon su aéertura, 1a introduceidn Yy ex ro. -
glaje de una cufia perfilada destinada a regular herizon
tal o vorticalmente los tubos de cafién y, como coa;ocﬁqg
cla, su disparo. |
28, - Perfeccionamientos introdncidol_on las

eqtruetura- ée sujecidon y reglaje de los tubos de ca-
fidn de fusiles de caza, segin la reivindicacidm 1.'qg
racterizados porque la c¢ufia de reglaje es cdénica cuen
do el extremo delantero de dicha banda esta perforado
longitudinal y traéverialmenta on su totalidad.

| 38,.- Perfecclonamientos introducidos en las
estructuras de sujecidén y reglaje de los tubos de ca-
fiSn de fusiles de c§za. segin la reivindicacién 1, ca-
ract@rizaﬂoa porgue la cuiia de reglaje presenta una 50
la cara‘traqvcr-al inclinada cuando el extremo delantg
ro de la banda esta paforado longitudinal y_ira-vorig;

mente en parte.
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4a,- Perfeccionamientos introducidos en las
estructuras de sujocibén y reglaje de los tubos de ca-
filn de fusiles de caza, seglin las reivindicaciones 1
Yy 2 juntas, caracterizados porgque su hendidura extre
ma se establece con una longitud suficiente que permi
ta desoldar los tudos de cafién respecto a dicha banda
para permitir ol reglaje de su separacién al introdu-
e¢ir la cufia conica,

58, Porfeccionamientos introducidos en las
estructurss de sujecién y reglaje de los tubos de ca-
fibn de fusiles de caza, segin las reivindicaciones 1,
2 vy & juntas, caracterigzados porque despuds del regla
Jo de la separacién de los cafiones, la cufia cénica y
la parte desoldada de la banda se aueldan de nuevo a
los tubos de cailén.

68, ~ Perfeccionamientos introducidos en las
estructuras de sujecidn y reglaje des los tubos de ca-
fién de fusiles de casa, segin las reiwindicaciones 1
Y 3 juntas, caracterizados porque su hendidura extre-
ma se establece con una longitud suficiente que per-
mite desoldar uno de los tubos de cafién con relacidén
a la cara alierta de dicha banda, para permitir el re-
glaje de la separacidén de un solo tubo cuando se in-
troduce la cufla,

78, ~Perfeccionamientos introducidos en las
estructuras de sujecién y reglaje de los tubos de ca-
fin de fusiles de caza, seghn las reivindicaciones 1,

3 y 6 juntas, caracterizados porque después del regls
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je do 1a separacyén de un solo cafién, la cufia y la
parte desoldada de la banda se sucldan de nuevo al
tubo de cafién,

8a,. PERFECCIDNAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS
ESTRUCTURAS DE SUJECION Y REGLAJE DE LOS TUBOS DE CA~
floN DE FUSILES DE CAZA.

Todo ello tal y como se describe en el ecuer
po de la presente Memoria y se reisndica.

Esta Momoria consta de once hojas foliadas
y mecanografiadas a dos espacios por una sola de susr

carase

Madrid, 22 de diciembrs do 1978
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