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prendentemente avanzado parardepositar colorantes y/o preductos

‘%e, perjudicial el que el material deba ser mojado completamen=—

La invencidn se refiere a un nuevo procedimiento sor-

quimicos o bien materiales de acabado sobre materiales textiles
productos fibrosos, materiales,planos, papel o vellones.
El depdsito de colorantes o productos quimicos sobre

textiles consiste normalmente en que estos se someten mediante

inmersidn o estampado en un bafio liquido a un tratamiento de sg '

turacidn. A continuacidn se elimina por exprimido el liquido -
en exceso y ée séca el material. En caso de que sl material
textil estd dotado de resinas, estas se endurecen, lo cual se -
produce normalmente durante el secado o tambidn inmediatamenfe'

después del secado. En el caso en que se emplee la inmersidn

total del material en una solucidn de estampado, es, no obstan~

te, dependiendo la velocidad de marcha del proceso de secadd.lr
Ademds son necesarias para el secado dei material grandes can-
tidades de calor, que originan grandes gastos.

' BEste inconveniente del procedimiento de estampado pa-

ra el depdsito de materlales de acabado de textiles sobre tex—

tiles se tratd de evitar mediante rociado de los productos quf-

micos o de los colorantes dispersados en lfquidos. Para el ro-|.

ciado de textiles con productos quimicos o colorantes liquidos

eg conocido depositar estos materiales por medio de duchas de

rociado o pistolzs, que emplean airé 8 presidn como medio ?ortg
dor para los colorantes o los productos quimicos. Asl contiene
la patente alemane 950.187 un procedimiento de este tipo y una

instalacidn para hacer estables al lavado textiles coloreados

0 similares, en el que el lfguido se pulveriza comoc niebla por

medio de una corriente de aire, que al mismo tiempo sirve para

generar la niebla. Igualmente contiene la publicacidn de paten
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- de luego los inconvenientes del procedimiento de estampacidﬁ,
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te alemana 24 16 221 un procedimiento de rociado para el em-
pleo de materiales para el acabado de textiles en el que una
disolucidn concentrada del medio se rocia sobre el material en
forma de fins niebla de pulverizacidn acuosa, siendo generada
la niebla de rociado en un dispositivo que es movido por medio
de aire a presién.

Estos procedimientos de roclado conocidos evitan deg

rresentan sin embargo inconvenientes’graves. Con los procedi-
mientos de rociado conocidos, que emplesn como medio de trang-
porte aire a presidn, no es posible una aplicacidn homogenea
de los colorantes y/o de los productos quimicos o bien materig
les de acabado de los textiles sobre los textilgs. En los 11-
mites de ‘dos conos de pulverizacidn diferentes se presentan
turbulencias, con lo que se genera uns splicacidn heterogdunesa.
Izualmente pueden formarse dentro de uﬁ cono de pulverizacidn
directamente en sl borde de salida de la boquilla turbulencias
que pueden conducir & una distribucidn desigual de la sustan-
cia pulverizada dentro de un cono de pulverizacién.

La invencidn tiene puds por objeto el conmseguir un
procedimiento del tiro citado al principio con el que puedan
depositarse colorantes y/o productos quimicos o bien materia-
les de acabado de textiles en aplicacidn totalmente homogdnes
sobre textiles, productos fibrosos,.materiales planos, papel
0 vellones.

La solucidﬁ del problems consiste en que, segin la
invencidn, los colorantes y/o los productos gquimicos se deposi
tan en campo electrostdtico.

Ségﬁn una forme de realizacidn preferente de la in-

vencidn se trabaja en este caso en campo electrostdtico indi-~
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| quido mfnima necesaria para la disolucidn del colorante o de

‘los productos quifmicos y se rocia sobre los textiles.

-seguirse de formz sorprendente una serie de adelantos tdenicoss

- costes por metro producido.

recto.

Segin otra forma de realizacidn preferente del proce
diﬁiento segin la invencidn se efectda una nebulizacidn (= pro-
cedimiento de pulverizaecidn, = procedimiento de rociado) en foxr
ma del procedimiento de rociade hidrdulico en si conocido (de~
nominado procedimiento de rociado sin aire). En este caso sé
pulveriza el lfquido bajo presidn elevada sin aire como medio
de transporte, sieﬁdo bulvériéada solamenfe la cantidad ds 1f-

Segin otra forma de realizaecidn preferente se traba-|
Ja segin la invencidn con las denominadas boquillas de produc~

to doble.

Con el procedimiento seguin la invencidn pueden con-

'E1 procedimiento segin la invencidn posibilita en 4o
dos los campos de aplicacidn una velocidad de produccidn mds
elevada; se caracterizs por una notable disminucidn en el con-
sumo de agua, que estd muy por debajo de lasréantidades usuales
en el procedimiento Foulard; ademds se reducen notablemenfe.los
costes de energia, puesto que en la zona de secado debe ser eva

porada menor cantidad de humedad ¥ con ello se produeen menores

El procedimiento segin 1la inveneidn es aplicable en
todos los procesos semlcontinuos o totalmente continuos y pre-
cisamsnte independientements de la calidad del material que
Puede ser por ejemplo de hilados, copos, artfcules no tejidos,
hilados de urdimbre, articulos en pieza tejida 6 artfculos en
pieza tejida en undimbre asf como vellones.

Una ventaja particular del procedimiento segin 1a in
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vencidn consiste en que, en oposicidn al Foulard, trabaja sin
rodillos y'con ello permite la marcha con elevadas concentra-
ciones de, sin que, como es el caso en los procedimientos segun
el estado de la tdenica, deban temerse caidas de las flotas.

Otra ventaja fundamental del procedimiento segin la
invencidn consiste en que se pueden depositar sobre material
muy sensible a la presidn, tal como por ejemplo terciopelo o psl
luchs, colorantes y/o productos quinicos o bien meteriales de
acabado, sin que se modifique la apariencia del género, es de-
cir el procedimiento segin la invencidn no perjudica los rate-
riales sensibles a la presidn, manteniendo ventajosamente su
Peluchs.

El procedimiento segin la ;n?encidn puede. realizarce
tanto en instalaciones yaz exigtentes, tras algunas modificacio-]
nes, como en conjuntos con cualquier tipo de procedimientos de
calentamiento, secado, fijado y condensado en si conocidos.

El procedimiento segun la invencidn puede conducirse
con regulacidn electrdnica, siendo posible una cooperacidn sin
problemas de agregados de distribucidn y campo de evaporacidn.

Una ventaja adicional del procedimiento segin la in--
voncidn consiste en que puede reducirse el consumo de - produc—
tos quimicos. )

Una ventaja particular del piocedimiento gsegin la in-
vencidn consiste en que puede lografse a voluntad el acabado
y/o la eplicacidn de productos qufmicos y/o colorantes y/o de
productos auxiliareé tanto sobre la superficie como an el nu-
cleo del producitoc a recubrir y tambidn tanto en la superficie
como simultaneamente en el nucleo.

Otra ventaja del procedimiento segun la invencida con

giste en que requiera un tiempo de preparacidn menor que el pro;
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'ductos'quimicos 0 bien productos de acabado en anchura parciél
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cedimiento de Foulardado. , .

En casos diffciles, en los que deben aplicarse varias
flotasrde tqlerancia mutva limitada, posibilita el procedimien-
to ségﬁn 1a invencidn efectuer una aplicacidn simultanea, sin
que deba temerse el peligro de una caida de la flota.

' Un campo de trabajo adicional se da pars una maréha
combinada, por ejemplo durante la naftolacidn como consecuenqia
del shorro segin la invencidn de un Troceso de sedado entre la
aplicacidn del fondo y el tefiido. 7

Médiante la aplicacidn homogenea del producto consegul
da en la realizacidn del procedimiento segin la invencidn s
posible conseguir una elevada homogeneidad y con ello une deno-
minada pérdida de género dptima tanto a lo largo cuante =2 lo
ancho del gdnero. 7 1

Con relacidn a la aplicacidn de colorantes y/b de pro-

e&nsigue el procedimiento segdn la invencidn wn nuevo campo de

trabajo que no puede ser cubierto por el Foulard. 7

' Una ventaja particular es finalmente previsible en el

procedimiento segun la invencidn dado que, sn contraposicidn .

por ejemplo con .el Foulard, tambidn para las anéhuras de traba-

jo de cualquier magnitud, no se presentan problemas de homoge-
neidad.

Ia aplicacidn prdetica del brocedimiénto segin la in-
vencidn consiste por ejemﬁlo tambiédn en wna méjora del dngulo
de-plegédo ¥ de la resistencia al frotado ds matériales texti-
les y materiales de velldn de +todo tipo.

Eﬁ resumen, debe comsiderarse lo siguiente:

La ventaja anteriormente citads del procedimiento se-

gin la invencidn, frente a los procedimientos conocidos de ro-
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.de conseguir una distribucidn dptims del liquido en el cono de

-7 -

ciado que trabajan con aire a2 presidn consiste en que el colo-
rante, los ‘productos quimicos u otros materiales de acabado de
textiles pueden ser depositados completamente de forma homogd-
nea sobre los textiles. Por oitra parte proporciona este proce
dimiento un shorro notable en energias de gecado que debfa gas-
tarse en el estampado del material.

Ademds puedeﬁ lograrse con el procedimiento segin la
invencidn efectos hidrdfobos mejores. Determinados materiales
de acabado de textiles, por ejemplo emulsiones, que no son so-
lubles en agua, solamente podfan aplicarse hasta ghora mediant
aplicacidn de un emulgente. ZEste emulgente se reveld sin emban
go como perjudicial en el producto acabado, por ejemplo en un
acabado hid;dfobo.- Ahora es posible aplicar estas sustancias
con menor cantidad de emulgentes y libres de agua.

Por otra parte el procedimiento segun la invenpidn golo}
see ventajas en el tratamiento de géneros que no pueden ser
foulsrdados, tal como por ejemplo géneros de punto por urdim-
bre. Este puede ser rociado por sjemplo antes del tefiido con-
lejfa de sosa para el lejiado con objeto de una mejor recepcidn
del colorante, bajo aplicacidn de humectadgres correspondien-.

tes ¥y, en caso dado tambiédn, de medios de espesado, con objeto

rociado. Ios gdneros de punto por urdimbre encojen mucho du~-
rante el tratamiento en un Foulard,'eon lo que no es posible
mantener la anchurg inicial, lo cual puede evitarse totalmente
en el procedimiento segin la invencidn.

Por otra parte el procedimiento segin la invencidn
posee ademds la ventaja de que los textiles solamente pueden
ser tefildos o tratados por una sola cara, con objeto de conse-

guir por ejemplo determinados efectos o dispersidn del coloran-
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‘los que es deseads una dispersidn del colorante desde wna cara
a la otra.

Porrotra parte pueden depositarse como materiales de
acabado de textiles aprestos de resina sintdticae por medio del
procedimieﬁto de rociado, con objeto de conseguir por ejemplo
una ausencia de arrugado de forma conocida, propiedades ds auto]
alisado del tejido y resistencis al frotado. En este caso pue-
den lograrse con pequeflas cantidades depositadas de aprestOS'de
rés;na sintdtica buenos dngulos de plegado homogdneos.

Por otra parte puede aplicarse el procedimiento segin |-
la invencidn de forma ventajosa para el hidrofobado. En pa?ti-
cular puede depositarse el hidrofobado con peQueflas cantidades
de emulgente, que actia contra el efecto de hidrofobado. FPor
otra parté es posible enreste ceso una aplicacidn unilateral de
un hidrofobado, con lo que, de forms ventajosa, el efecto repe~
lente delragua del material éolamente se logra por wn lado,
mientras que el otro lado, por ejemplo el lado interno, perma=
nece transpirable en prendas de vestir. |

Ademds pueden prepararse por medio del procedimiento.
segin la invencidn los aprestos denominados dadbresrde tacto.
En determinados articulos se desea un tacto dspero o éuave de
;a superficie. En este caso pueden lograrse efectos mediante
la aplicacidn por un solo lado del'ﬁaterial de acabado de'tex-
tiles, sobre los teitiles, que no son alcanzables con los pro-
cedimientos de inmersidn actuales. |

Un campo de aplicacidn adicional preferente dei proég'

dimiento segun la invencidn consiste en la aplicacidn homogenses

de ensimajes en la tejedora.

En el aprestado segin la presente invencidn se logra
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un ghorro significativo en energla de secado.

En el perfeccionamiento segin la invencidn pars la
realizacidn del procedimiento se emplean pistolas de pulveri-
zacidn sin aire (Genominadas pistolas sin aire) con pulveriza-
cidn po alta presidn para la aplicacidn de colorantes y/o pro-
ductos quimicos o bien materiales de acabado sobre los textileg
8 tratar para el pretratamiento, blanqueo, tefiido o acabado de
los mismos. Para esto es necesario roclar unicamente la canti-
dad minima nscesaria respectiva de lIquido para dispersar el
colorente o para disolver los prpductos quimicos o los reshan~
tes materiales de acabado de textiles, con lo que los colcran-
tes, los productos quifmicos u otros materiales ds acabado de
textiles presentan una elevada concentracidn.

Por otra parte, realizaciones segin la invencidn pue-
den emplear varias de tales pistolas de pulverizacidn sin aire
en una lfnea sobre la anchura de la banda de textil.

Segin los lfiquidos, productos quimicos o demds mate-
riales de acabado a emplear es preferente que dste presente uug

elevada tensidn superficial para la formacidn de gotitas y ure

baja viscosidad (aproximadamente comprendida entre 20 y 100 cp)
+Una ventaja adicional se qonsigue debido a que los

colorantes y/o los prsductos qufmicos o bien los demds mate-

riales de acabado pueden gplicarse de forma parcial exacta.

A continuacidn se describe una forma de realizacidn
particularmente ventajosa del procedimiento segdn la invencidn.
A continuacidn ge trazbaja de +tal forma que la bogquilla de ro-
ciado estd dispuesta lateralmente al elsctrodo en una posicidn
inclinada, entrando el producto rociado por la boquills de ro-

ciado en el éspacio comprendido entre el electrodo y el textil

o vellon a ser rociado sin penetracidn en el electrodo.




10

15

20

25

30

-tuido por una banda de textil o una banda de velldn transporta

. mente al menos una boquilla de rociado en la direccidn de paso

| Informe de ensayos
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En esta forma del procedimiento se evita pues de
forma ventajosa que el producto rogiado toque alguna parte co-
nectéda a alta tensidn y sea precipitado de forma dptima sobre
los textiles o los vellones.

| En una forma de realizacidn preferents del procedi-

miento segin la invencidn el objeto a ser rociado estd consti-
da en una direccidn continuamente, estando prevista ventajosa-

de la bands dirigida hacia esta lateralmeﬁte por delante -del
electrodo que conduce alta tensidn. En este caso estd disi:qeg
to blen un electrodo plano, conectado a tierra, enﬁre dos rodi-
1los de transporte en la parte posterior del objeto a ser rocia~
do, enfrente del elscirodo o bien el electrodo yace frente,a 12
guperficie de un rodillo de transporte conectado a tierré. Pueg|
to qQue en esta realizacidn de la invencidn la aspiracidn &e la
banda textll sn movimiento o bien d§ la banda de velldn apoya
la entrada del ﬁrodnpto a rociaﬁ en el campo de ténsidn indi--
recto, tambidn es posible en caso dado por primera vez, reali-
zar el proceso de rociado con aire a presidn. 7

‘ El objeto de la presente invencidn se explica ademds

a continuacidn en base a la descripeidn de ensayos:

'Nota previa: Se trabajd con una pistbla de inyeccidn
sin aire con un agregado de bomba correspondiente en campo eleg
trostdtico indirecto.

El campo electrostdtico indifecto empleado tenfa una
tensidn de 10 a 180 KV, la tensidn de seguridad era de 5 mA.
El electrodo conectado a tierra sobre ls parté poste-

rior del género estaba constituido por una chaepa de acero V4A;
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la distancia entre el género y el contraelectrodo se mantiens
tan pequefia como sea posible.

El electrodo con la tensidn establecida es un elec-
trodo de rejilla, constituido por un bastidor de acero V4A, en
el que, a distancias inferiores de 10 cm, estdn colocados alam-
bres de rejilla en la direccidn del paso del género y perpendi-
culares a esta. La distancis mfnima de la varilla a las partes
de la mdquina conectadas a tierra es de 20 cm.

En este caso no estd bajo tensidn la boquilla de ro-
clado.

Se emplearon los siguientes productos para el ensayo
de la estabilidad de las flotas:

Rotta-Finish 200 = dispersidn de acrilato autorreticulable,
RO-MA~SILIKCN 414 = emulsidn de silicona,

Rotal 440 = emulsidn de parafins,

Drywear 510 compuestos de metilol de trea y \reas

cfclicas,
compuestos de metilol dé derivadoa de
drea,

compuestos de drea-formaldehido,

Pregkasin 531

F~Donator 505
Dipolit 654

emulsidn de fluorcarbono no iondgena,

Los productos eran estables, de modo que por el lado
de la estagbilidad de la flota no habla ningun reparo. ' |

1.= Se efectuaron ensayos'de rociado con RO-MA-SILI~
KON 414 en combinacidn con Rotta-Fix 264 sobre el gdnero "L4T1eM
de la forme Ploucquet, Heidenheim, material fibroso algoddén~pgo
lidster:
Receta:

30 g/1 RO-MA-SILIKON

9 g/1 catalizador 464
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50 g/1 Rotte-Fix 264
5 g/1 catalizador 599.

La recepcidn de flota fud en dos ensayos diferentes
de 32,5 7 de 27,0 4. El género fud secado ¥ & continuacidn se
condensd en una instalacidn Benz. Se trabajd con la velocidad
de paso mdxima del secadero Benz. Las condiciones de calenta~
miento fueroﬁ'de 120°C, la condensacidn se efectud a 150°C du=-
rénte 4Vminutos., 7 | ‘

Se efectuaron ademds ensayoé con wna concentracién'de
flota'doble, engaydndose reducir la cantidadrdepositada a lg':
mitad, a partir de wn 33,4 %. A continuacidn fué un 23,3 % ¥
& continuacidn siguld unas recepcidn de flota del 10 %, Ia ve-
cepcidn de fléta depends de la presidn de la boguilla y del ta-| -
mafio de la boquilla asi como de la velocidad del gdnero. 1

Los fesultados de los ensayoé estdn dados a continua-
cidn en la tabla numero 1 siguiente.

 Para evitar el embebido del género y depositar el acg]
bado definido por una sola cara del género;'se ensayd emplsar
eépesantes. 7 | _

2.~ Ensayos de acabado con Drywear 51Q-£oh Rotta¥F1~
nish 201: | )

Receta: o

| 150 g/1 Drywear 510, 7
40 g/1 catalizador 590,
50 g/1 Rotta-Finish 200.

Género: '

Algdn puro (género de Contonova), recepcidn de flo-
ta 45,7 %. Los resultados de los ensayos estdn resumidos a con!

tinuacidn en la tablag II siguients.

Se secd y se condensd en forma usual. Ia recepeidn
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de flota fud, en el caso de una concentracidn de flota normal,
del 45,7 %, a continuacidn se trabajd con la disolucidn de do-
ble concentracidn y precisaments de nuevo con objeto de reducir
la cantidad de flota a la mitad.
3.~ Ensayos de acabado con Preskasin 531:
Receta:
' 150 g/1 Preskasin 531,
15 g/1 catalizador 598,
30 g/1 Badena 242.
Género: 7
Se empled satdn de viscosilla. Cantidad aplicada 43%.
' TABLA N2 1
Receta de acabado: 30 g/1 RQ-MAfSILIKONA414,
9 g/1 catalizador 464,
60 g/1 Rotta-Fix 264,
6 g/1 catalizador 599.

Ensayo se;’ Récépcidn Recepcidn| Ensayo de rocig | Recepcidn de
gin Bundeg |'de” flota | de flota | do recepcidn de | flota
mann Foulard flota

67% 34,4 % 23,3 % 10 %
Recepcidn .
de agua (%) 6,7 6,8 7,6 15,8
Gasto de '
agua (ml) 15 5 15 140
Efecto de
perleado 5 5 .5 5

En un ensayo ulterior se redujo la cantidad aplicada
a w 37 % y en el ensayo siguiente la recepcidn de flota fud
del 26 %. Las diferencias de cantidad aplicada se consiguleron
mediante variacidn de la presidn previa antes de la boquilla.

Los resultados de los ensayos estdn resumidos a con-~

tinuacidn en la tabla 3 sigulente.
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- lucidn COh concentracidn doble. Con las séluciones de doble
3. 12,7% ¥ 4. 8,1%.

tinuacidn en la tabla 4 siguiente.

de 15 a 25 ml y la recepcidn de agua de 6,7 & 13,1 %, es decir

del 15,8 %o

- 14

También en este caso se realizaron ensayos con diso=-
concentracidn la recepeidn de flota fud 1. 20,7%; 2. 18,5%;

Los resultados de los ensayos estan resumidos a con-
' En comparacidn con los géneros foulardados se elevd

el efecto de perlado en el rociado de 5 a 4, el gasto de agua

la cantidad apligada menor se'hizo notar. En el caso de conae;
tracidn doble y de la recepcidn de flota del 34 % el efecto de
perlado fué de 5, el consumo de agua de 5 ml ¥y la recepcidn de
agua del 6,8 4. En el caso dé.una recepeidn dé flota del 22 %
el efecto de perleado fué de 5, el consumo de agua de 15 2l ¥
la recepcidn'de agua del 7,6 %#. Estos valores deben sefialarse

sobre el género empleado como muy buenos. En el caso dé dig=-
do es de 5, el consumo de agua de 140 ml, la recepcidn de agus

En el caso de acsbado de género de Cotonova con ﬁryo,
wear 510 se consiguieron en conjunto los valores siguientés:
Angulo de plegaao en seco en el foulardado 110/121, en el ro-
ciado 106/105. ' ' '

Angulo de plegado en humedo en el foulardado 131/130, en el rg

ciado 131/129.
Estabilidad a ia rotura en la cadena 39,6 Kp; Golpe 26,7 Kp.
Tras el rociado estabilidad a la rotura en la cadena 66,4 Kp;
Golpe 52,9 Kp.

En el acabado de satenss de viscosilla coanreskasin

| )

'minucidn de la recepcidn de flota al 10 % el efecto de,perlééé

531 deben hacerse las siguientes observaciones:
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Angulo de plegado en seco en el foulardado 75/92, dngulc de
plegado en himedo 98/110, en el rociado: dngulo de plegado en
seco 121/111, dngulo de plegado en mimedo 81/95. Con la doble
concentracidn de Preskasin 531 en el foulardado, dngulo de plse
gado en seco 139/145, dngulo de plegado en himedo 122/100. Trae

el rociado: 98/108 y dngulo de plegado en humedo 67/85.
TABLA Ne2

Receta de acabado:

150 g/1 Drywear 510,
40 g/1 catalizador 590,
50 g/1 Rotta-Finish 200,

Ensayo tednoldgico Recepcidn de flota | Ensayo de rociado,
) Foulard 67 % - recepcédg ge flota
q ‘ 4
Cadeng Golpe Cadeng ’ Golpe

Angulo de plegado

en seco - 110....: 121 106 105
Angulo de plegedo
en humedo 131 130 131 128
Estabilidad a la
rotura 39,6 26,7 66,4 52,9

!
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Recota de acabado:

TABLA N° 3

150 g/1 Preskasin 531,
15 g/1 catalizador 598,
30 g/1 Badens 242, -

- 16 =

Ensayo |Recepcidn | Recepcldn | Emsayo de ro-| Recepcidn de

tecno- [de flota de flota | ciado recep~ flots

1légico |Foulard cidn .de flota : ,

. 65 % 43 % 37 % 26,7 %.

Cadg | Gol |Cade | Gol | Cadena |Golpe | Cadena|Golpe -
na re |na pe .

Angulo

de ple

gado en

hiimedo | 75 92 |121 111 80 79+ 94 | 102 - -

lAngulo

de ple -

gado en

himedo | 98 | 110 | 81 g5 61 101 17 86
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Receta des acabado:
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T ABLA N2 4

300 g/1 Preskasin 531,
30 g/i catalizador 598,
60 g/l Badena 242.

Ensayo tecnoldgico | Recepcidn de flota | Recepcidn de flota
foulard 65 % 20 %
Cadena Golpe Cadena 'ﬂ'Golpe

Angulo de plegado

en seco 139 140 98 108

Angulo de plegado

en hiémedo 122 100 67 85

Rece

Cade

1C

©ANan vy e e

R W
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ta |; .

Recepcidn derflota Recepcidn de flotz en Recepeidn de flota
18’5 sayo de rociado 12’7 % 8,1 %
Cadena Golpe Cadena Golpe Cadena | Golpe
104 80 106 120 123 111
60 a8 63 82 56 71
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' al electrodo de masa y por lo tanto a la banda del género.

- 18 -

A continuacidn se describe en combinscidn con la fi-
gura adjunta una forma de realizacidn preferente del procedi-
miento segin la invencidn. ZEsta figura es una representacidn
esquendtica.

En esta figura estd indicado con el niumero 1 el elec=-
trodo de masa y con el numero 2 el electrodo, por ejemplo elec-
trodo de rejilla. La denominads varills de‘ia boquilla, es de-
cir un tﬁho‘sobre el cual estd fijado la boquilla, lleva el ny
mero 3. La banda de género, conducida por ejemplo por medlo de
rodillos, sobre la cual se depositan, segin la invencidn, colo-
rantgs y/o0 productos quimicos o bien materiales de acabado, és-
t4 indicada con el nimero 4. '

La distancia A significa la separacidn entre la vari-
lla de la boquilla 3 y el borde inferior del electrodo de masa
1. N |

Con B se designa la separacidn de la varilla de la bg
quillaA3:del borde inferior del electrodo 2.

El éngﬁlo del electrode & es el dngulo agudo coﬁpreg
dido entre el electrodo de masa 1 y-el electrodo por ejemplo 2l
electrodo de rejilla 2.

La presente invencidn se basa ademds en el hecho de
que ol comportamiento del cono de rociado, y por tanto el com=-
portamiento de la varilla de le boquilla completa, es dependien
te de lg relacidn de las distanciasuA:B. ’

En el caso de que A:B fuese precisamente igual a 1,
llegarfa material al elasctrodc desde el tercic inferior del co-
no de rocilado.

Por el contrario, en el caso de que A:B sea superior

8 1:2, el chorro de rocizdo completo es difigido ventajosamente
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Si A:B es igual a 1:2 se llega a un casc limite. Si

esta proporcidn es inferior a 1:2 se produce un desvio parcial
del chorro de rociado hacia el electrodo.

Otro aspecto fundamental de una forma de realizacidn

preferente de la presente invencidn es la colocacidn elevada

~ de la rejilla del elsctrodo. Si él electrodo estd démaéiado

bajo, el cuarto suéerior dsl chorro de rociado estd desviado

muy ldévemente y traspasa el elsctrodo de masa con la consecuen

- cia de que esta parte del chorro de rociado no puede construir

se ya por medio del campo eléctrico. N
El 4dngulo de colocacidn del electrodo < no tiene .
una influencia directa sobre el chorro de rociado. .
Este dngulo de colocacidn del electrodo & no deberia
ser demasiado aguado con relacidn al electrodo de masa dehido
a una posibilidad de salto de chispa. Una separacidn del bdg
de superior del electrodo al electrodo de masa de 15 em por

ejemplo es eonveniente.

. En caso de que se coloqﬁe el elsctrodo paralelaﬁeﬁte
al electrodo de masa, se desviard una parte del chorro de fo_?
ciado en la dirsccidn del electrodo, ya que la proporcidn ds..
A:B se aproximas a 1:1.

Segin una forma de realizacidn preferente el dngulo
del electrodo dptimo estd comprendido entre 20° ¥ 30°. Prefe-

rentemente las condiciones de rociédo en dependencia con el

procedimiento y las proporciones del dispositivo representa-

,das en la figura ssquemdticamente son:

- Campo eléctrico ¢ 150.000 -~ 180.000 Voltlos,
- Presidn : 25 Bares,

- Disposicidn de la boquilla: Desviacidn de 10° con relacidn a

1la perpendlcular en dlreccidn al
electrodo de masa.
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Segun otra forma de realizacidn preferente de la pre
sente invencidn, la inclinacidn de la boquilla de la varilla
de la boquilla 3 con relacidn al electrodo de masa dispuesto
perpendicularmente 1. es de aproximadamente 10°.

. Descrita suficientemente la naturaleza el imveato,
as{ como lé manera de realizarlo en la prdetica, debe hacerse
conatar que las dlsposiciones anteriormente indiéadas, son sug-
ceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no altersn sul

rrincipio fundamental.
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REIVINDICACIONES

l.- Probédimiento;para el tratamiento superfi- .
cial de materiales planos, tales como textiles y similares, en

particular para depositar colorantes y/o productos quimicos o

bien materiales de acabado sobre textiles, productos en fibra,

materiales planos, papel o vellédn, caracterizado porqué los co
lorantes y/orlos productos quimicos se depositén en campo elec
trostético, ' |

24— Procedimiento seglin la reivindicacién 1, carac
ﬁerizado porque los colorantes y/o productos quimicos o bieﬁ
materiales de acabado se depositan en campo electrostético in
directo. B

| - 34= Procedimiento segln la reivindicacién 176 2,

caracterizado porque leos colorantes y/o productos qﬁimicos o}
bien materiales de acabado se depositan en campo electrostéti
co mediante nebulizacién, rociado hidrfulico o mediante aplica
cién de boquillas de meterial doble. |

4,- Procedimiento seglin una al menos de-las reivin
dicaciones anteriores, caracterizado porque la boquilla de ro-
ciado esté situada lateralmente al electrodo en una posici&n
oblicua, penetrando el pfoducto rociado procedente'de la boqui
1la de rociado en el espacio comprendido entre el electrodé ¥y
el méterial'textil, el producto en fiibas, los materiales pla-
nos, ei papel. o los vellonés a rociar sin penetracidn en el
electrodo. |

5.~ Procedimiento segln una al menos de las reivin
dicaciones anteriores, caracterizado porque el objeto a rociar
est4 constituido por una banda de material textil, material en
fibras, papel o vellones u otro material cualqﬁiera plano que

se traslada en direccibdn continua, estando prevista al menos
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una boquilla de rocizdo en la direccién de desplazamiento de la
banda, dirigida sobre esta, lateralmente al electrodo conductor
de alta tensidn,

6.~ Procedimiento segln la reivindicacidn 5, carac-
terizado porque se dispone un electrodoc plano conectado a tierra
entre dos rodillos de transporte en la parte posterior del obje|
to de rociar, a la altura del electrodo.

7.~ Procedimiento segflin la reivindicacibén 5, carac-
terizado porque el electrodo egtd dispuesto frente a la superfi
cie de un rodillo de transporte conectado a tierra.

8.~ Procedimiento segln lag reivindicaciones 1 a 7,
caracterizado porque laproporcién entre la distancia A del can
to inferior del electrodo de masa a la varilla de la boquilla
¥ la disfancia B del canto inferior del electrodo a la varilla
de la boquilla es mayor que 1 2,

9.- Procedimiento segfin lasg reivindicaciones 1 a 8,
caracterizado porque el &ngulo del electrodo esté comprendido
entre 20° ¥ 30°.

10,~ Procedimiento segln las reivindicacicnes 1 a
9, caracterizado porque la inclinacibén de la boquilla de la va
rilla de la boguilla al electrodo de masa perpendicular es de
aproximadamente 10°.

1l.- Procedimiento para el tratamiento superfi-
cial de materiales planos, tales como textiles y similares, tal
¥ como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria e

ilustrado en los dibujos adjuntos.




- 23 -

Este Memowia consta de 2% hojas escritas a méquina

por una solu cera.
" Madrid ,29 WD 1978

CHEMISCHE FABRIK THEODOR ROTTA Gmbh§ Co.KG|

J. M. GOMEZ AGEBO

o. B. F?c&.sunmz
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