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La presente invención se refiere  a unos perfecciona- 

nientos aportados en la  realización de bobinas de encendido que 
ao comprenden baño alguno de aceite de refrigeración y que com­
prenden un anillo  magnético cerrado alrededor del cual se dispo-j* 
aen los arrollamientos primario y secundario. Más particularmen 
te, la  presente invención tiene como finalidad unos perfeccio­
namientos en la  realización del arrollamiento secundario de una 
bobina de encendido del tipo mencionado.

Una bobina de encendido de este tipo ya ha sido.des­
c rita  en la  solicitud de patente francesa n  ̂ 75-25.324 deposi­
tada e l 14 de Agosto de 1.975; en esta solicitud de patente, se 
ha descrito una bobina de encendido para motor de combustión in 
temo que comprende un núcleo magnético alrededor del cual son 
bobinados, en zonas diferentes de núcleos, por una parte un ar­
rollamiento primario inductor alimentado eléctricamente y, por 
otra un arrollamiento secundario inducido que proporciona una 
corriente de a l ta  tensión, estando próximos entre s i los dos -  
arrollamientos primario y secundario y teniendo ejes secantes, 
cortando e l plano de una de las caras de extremo de uno de los 
arrollamientos a las dos caras de extremo del otro arrollamien­
to . En dicha bobina, e l arrollamiento secundario constituido -  
una especie de galle ta  plana y la  adopción-de esta forma p a rti­
cular permitía disminuir las diferencias de tensión existentes 
entre dos capas sucesivas de bobinado que constituye e l arro lla­
miento secundario, de modo que las dificultades de aislamiento 
desaparecían y las capas de cable superpuesto del arrollamiento 
secundario podían dividirse directamente una sobre la  otra sin 
interposición de un aislante diferente del aislante que rodea - 
e l cable bobinado. En esta solicitud de patente mencionada, e l 
arrollamiento secundario es bobinado alrededor de un soporte cen
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t r a l  que se inserta  en e l núcleo magnético de la  bobina y e l -  
conjunto al igual que e l borne del arrollamiento secundario es 
mantenido en posición por un sobremoldeo general de la  bobina 
de encendido.

Para asi mejorar la  fabricación de la  bobina de encen 
dido del tipo mencionado, se ha comprobado que era preferible 
rea lizar e l arrollamiento secundario como un sub-conjuntc inde­
pendiente que puede fabricarse por separado y después ensamblar 
se con los otros elementos de la  bobina antes de la  operación -  
de sobremoldeo general. Esta forma de operar permite ev itar - 
cualquier riesgo de debobinado del arrollamiento secundario an­
tes del sobremoldeo general, puesto que el arrollamiento ocnsti 
tuye un sub-conjunto que fina liza , antes de su ensamblaje, so­
bre el núcleo. Según la  invención, e l sub-conjunto que constitu­
ye e l arrollamiento secundario lleva é l ó los bornes de conexión 
exterior del arrollamiento, es decir é l ó los bornes de salida 
de la  bobina de encendido y se prevé una lengüeta que permite 
la  conexión del arrollamiento secundario oon e l arrollamiento 
primario a f in  de constitu ir el punto común de ambos arro lla ­
mientos que se coneota a l dispositivo de encendido asociado a 
la  bobina.

La presente invención tiene, consecuentemente, como 
finalidad una bobina de encendido para motor de combustión inteir 
na que comprende un núcleo magnético alrededor del cual son bo­
binados, en zonas diferentes del núcleo, por una parte un arro­
llamiento primario inductor alimentado eléctricamente y, por -  
otra, un arrollamiento secundario inducido que proporciona una 
corriente de alta-tensión, realizándose e l arrollamiento secun­

do alrededor de un cubo colocado alrededor del mandril centr 
una cubeta previamente conformada constituida por un fondo -
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sensiblemente plano que tiene e l índice central a un reborde pe 
rifé rico  que tiene sensiblemente e l mismo eje que e l manguito, 
llenándose esta cubeta de un material aislante colado e inser­
tándose e l manguito de la  cubeta sobre e l núcleo magnético de 
la  bobina, caracterizándose porque e l reborde periférico de la  
cubeta lleva é l ó los bornes de salida de la  bobina de encendi­
do, estando constituido e l  borne de salida por un caequillo"ci­
lindrico cuya base se conecta a una platina, siendo llevada y -  
mantenida esta  p latina en un encaje apreciado constituido sopre 
e l reborde periférico de la  cubeta.

En una forma preferida de realización, e l  cubo tiene 
la  forma de un an illo  cilindrico cuya pared in te rio r  contacta, 
mediante c ie rta  zonas paralelas a las generatrices del anillo , 
con e l manguito de la  cubeta y cuya pared exterior soporta e l -  
cable bobinado del arrollamiento secundario; e l manguito de la  
cubeta define interiormente una cavidad que tiene una sección -  
transversal sensiblemente igual a la  sección transversal de la  
zona de núcleo magnético sobre la  que se coloca e l arrollamien­
to secundario de la  bobina de encendido; la  p la tina tiene una -  
forma sensiblemente rectangular y cada encaje constituye un se- 
mi-piano en una zona del reborde periférico de la  cubeta, quedan­
do definido este encaje por una pared in te rio r maciza sensible­
mente rectangular y por una pared exterior paralela escotada pa­
ra e l paso del casquillo del borne de salida, siendo la distan­
cia entre las paredes in te rio r y exterior del encaje, ligeramen­
te superior a l espesor de la  platina, uniéndose ambas paredes 
del encaje, entre s i ,  a lo largo de tres  lados del rectángulo 
constituido por el encaje, siendo e l cuarto lado precisamente 
el opuesto a l fondo de la  cubeta; la  p latina lleva resaltes ob­
tenidos por ejemplo mediante embutido, resaltes que evitan elás-
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ticamente una tolerancia de la  platina en e l encaje correspon­
diente; e l reborde de la  cubeta lleva un solo encaje y un solo 
3orne de salida; sin embargo en una variante de realización, e l 
reborde de la  cubeta podría llevar tre s  encajes, de los cuales 
los serian simétricos con respecto a l plano que pasase por e l 
}je de la  cubeta y por e l eje del borne que se puede asociar a l 
:ercer encaje, llevando entonces la  cubeta uno y dos bornes de 
salida; en e l caso de un bobinado secundario con un borne de 

3alida, una de las extremidades del cable de arrollamiento se- 
:undario se conecta a l borne en cuestión y la  otra extremidad se 
acopla a l arrollamiento primario sobre un borne llevado por e l 
:ubo en aquella de sus extremidades transversales que se enfren­
ía a l fondo de la  cubeta; e l borne llevado por e l cubo está  -  
:onstltuído por una aguja insertada paralelamente aleje del cu­
to; esta  aguja insertada en e l cubo es colocada en un o rific io  
trevisto en e l moldeo en e l propio espesor de la  pared, que cons 
¡ituye e l anillo  cilindrico que forma e l  cubo; este cubo compren 
Le, en sus dos caras de extremo, una pluralidad de o rific ios -  
(revistos para la  colocación de la  aguja que forma bornes; en el 
¡aso de un bobinado secundario con dos bornes de salida, cada -  
tome de salida se acopla a una de las extremidades del cable -  
.e arrollamiento secundario; la  unión entre e l cable de a rro lla  
tiento secundario y la  platina de un .borne de salida de la  bobl- 
.a de encendido se efectúa mediante una p a til la  prevista sobre 
.a p latina, a lo largo del borde de esta  platina que está opues- 
a a l fondo de la  cubeta; e l núcleo magnético de la  bobina de en 
endido está constituido por un anillo  magnético cuya sección -  
ransversal es aproximadamente un cuadrado; e l manguito de la  -  
ubeta está  delimitado entre una pared in te rio r y una pared ex- 
erio r sensiblemente paralelas y que tienen cada una secciones -
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ransversales sensiblemente cuadradas, siendo las dimensiones 
$ la  sección de la  pared in te rio r del manguito las mismas que 
a.s dimensiones de la  sección del núcleo magnético, salvo la  to- 
arancia; la  pared in te rio r  del cubo contacta con la  pared exte- 
Lor del manguito a lo largo de las cuatro a ris ta s  de este man­
sito , estando previstas cavidades entre la  pared in ferio r del 
abo y la  pared exterior del manguito en las zonas intermedias, 
ae unen entre s í dos zonas de contacto adyacentes; la  cubeta 
omprende, en la  zona central de su fondo, a l menos una p a tilla  
e posicionamiento d irig ida hacia e l  exterior, del lado del fon-
0 donde no se encuentra e l manguito de la  cubeta; esta cubeta 
omprende, sobre la  pared exterior de su fondo y sobre e l  borde 
ibre de su reborde periférico , puntas de enganche de la  materia 
e sobremoldeo; estas puntas de enganche tienen la  forma dé una 
enguata rectangular que tiene una pequeña a ltu ra  medida según
1 eje de la  cubeta; de un modo conocido, e l  núcleo magnético 
uede ser un núcleo que tiene una línea media rectangular 6 uña­
rada, siendo los ejes de los arrollamientos primario y secúnda­
lo  de la  bobina perpendiculares, cortando e l plano de una de -  
as caras de extremo de uno de los arrollamientos a las dos cara^ 
,e extremo del otro arrollamiento; la  realización del anillo mag 
ético  puede efectúarse con ventaja según se indica en la  so li­
citud de patente francesa ns 75-25.324.

En una primera variante de realización, e l cable del- 
u-rollamiento secundario es bobinado sobre e l cubo sin interpo­
sición de capa, aislante alguna entre las napas de cable, estan­
do revestido este cable de un barniz aislante termosoldable; - 
en este caso, e l cubo no comprende ninguna mordaza la te ra l y -  
e l mantenimiento en posición del cable bobinado se realiza efec 
tuando la  termosoldadura de los revestimientos de cable del ar-
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rollamiento por calentamiento después del bobinado, En otra va­
riante, e l cubo que soporta el arrollamiento secundario se aso­
cia a bridas 6 mordazas transversales y e l bobinado es efectúa- 
do, de forma conocida, disponiendo entre las capas de cable, ca­
pas delgadas aislantes, por ejemplo láminas de papel.

Se vé que e l arrollamiento secundario de la  bobina se­
gún la  invención constituye un sub-conjunto susceptible de ser 
fabricado por separado y a continuación de ensamblarse sobre e l 
núcleo magnético antes de la  operación f in a l de envolvimiento 
de la  totalidad de los elementos de la  bobina en una materia -  
p lástica de sobremoldeo. En primer lugar se realiza e l bobinado 
del cable de arrollamiento secundario sobre el cubo, y después 
la  colocación del cubo asociado a l arrollamiento secundario en 
la  cubeta previamente conformada; se coloca en é l ó los enca­

jes de la  cubeta é l ó los bornes de salida de la  bobina; se rea­
liza  la  soldadura del cable de arrollamiento secundario, sobre 
la  p latina de cada borne de salida y eventualmente sobre la  - 
aguja llevada por e l cubo; y se fin a liza  la  operación llenando 
la cubeta de una materia p lástica  colada, que llena todos los 
espacios lib res en e l  in te rio r de la  cubeta. La materia p lá s ti­
ca colada de relleno se inserta en las cavidades entre e l cubo 
y e l manguito y asegura e l bloqueo del cubo sobre e l manguito. 
Esta materia p lástica  de relleno puede ser de bajo costo dado -  
pie su aspecto exterior no tiene importancia alguna puesto que 
3e recubrirá por la  materia p lástica  de sobremoldeo que recubre 
todos los elementos de la  bobina de encendido. Se vé perfecta- 
aente que todas las operaciones de realización, que intervienen 
m la  fabricación del sub-conjunto constituido por e l arro lla­
miento secundario colocado en su cubeta, son operaciones que se 
^restan a la  automatización en fabricación, lo que permite asegu)
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ar para este sub-conjunto un precio de costo reducido. Cuando 
stán realizados e l sub-conjunto, se le coloca sobre e l  núcleo 
agnético de la  bobina de encendido haciendo deslizar e l núcleo 
n e l in te rio r del manguito de la  cubeta hasta que la  extremidad 
e l  manguito se apoye contra un elemento cualquiera de la  bobl- 
a, por ejemplo un borde ó pestaña del soporte del arrollamien- 
o primario; la  longitud de la  p a ti l la  de posicionamientc.que 
s tá  sobre la  cara de la  bobina opuesta a l manguito se define 
e modo a ev ita r cualquier juego del bobinado secundario sobre 
¡1 anillo  magnético, contactando la  p a til la  de posicionamiento, 
¡or ejemplo, con uno de los lados del anillo  magnético cuadrado 
[ue es adyacente a l que soporta e l bobinado secundario; en e l 
¡aso de una bobina con un borne de salida, la  conexión e lé c tr i­

ca entre e l borne llevado por e l cubo y e l cable del arrollanüen, 
to primario puede efectúarse por medio de una lam inilla metáli­
ca -previamente conformada que se suelda sobre el borne de cubo 
y que asegura la  unión con una de las extremidades del a rro lla ­
miento p rimari o.

Para comprender mejor el objeto de la  invención, se 
lescrib irá ahora, a t í tu lo  meramente ilu stra tivo  pero no limi­
tativo, dos formas de realización representadas en e l dibujo ane 
co, en e l  que:

La figura 1 representa en.perspectiva, una bobina -  
le encendido según la  invención.

La figura 2 representa en perspectiva despiezada los 
slementos constitutivos del bobinado secundario de la  bobina de 
ancendido de la  figura 1.

La figura 3 representa en perspectiva los elementos de 
la figura 2 en posición de montaje, no estando todavía colada la 
materia p lástica de relleno, en la  cubeta.
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La figura 4 representa, en planta, la  cubeta que con­
tiene e l arrollamiento secundario de la  bobina de encendido de 
la  figura 1, estando previsto esta cubeta según la  linea IV-IV 
de la  figura 5.

La figura 5 representa una v is ta  en alzado de la  cube­
ta  déla figura 4 según la  línea V-V de la  figura 4.

La figura 6 representa, en perspectiva, una variante 
de realización que comprende una cubeta oon tres  encajes y dos 
bornes de salida, estando los elementos constitutivos del bobi­
nado secundario ensamblados pero no habiendo sido colada todavía 
la materia p lástica de relleno.

Con referencia a las figuras 1 a 5, se vé que 3e ha -  
representado una bobina de encendido del tipo de la  que se ha -  
iescrito en la so licitud  de patente francesa n^ 75- 25. 324. Esta 
sobina de encendido está.constitu ida por un núcleo magnético 1 
pie tiene la  forma de un anillo  cuya línea media es cuadrada.
El núcleo 1 está constituido por el.montaje de dos semi-anillos 
que tienen cada uno la  forma de una escuadra, estando constituí 
do cada semi-anillo por un apilamiento de chapas idénticas. La 
unión entre los dos semi-anillos se efectúa, de forma conocida, 
por medio de dos clavijas aislantes 2. Una de las ramas del -  

: múde o magnético cuadrado asi constituido lleva un arrollamien­
to primario 3 bobinado sobre un soporte 4. Una de las extremi­
dades del arrollamiento primario se conecta por mediación del 
encendedor asociado a la bobina de encendido a una de los polos 
de la  batería del vehículo que comprende la  bobina descrita; 
la  otra extremidad del arrollamiento primario se conecta a l otro 

polo de la  batería y a una de las extremidades del arrollamiento 
secundario de la  bobina. Este punto común entre los arrollamien 

tos primario y secundario de la  bobina de encendido se conecta -
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igualmente de forma e léc trica  a l semi-anillo magnético que so­
porta e l arrollamiento primario 3 y e l  arrollamiento secundario 
de la  bobina según la  invención. La conexión e léc trica  que esta­
blece este punto común se realiza  por medio de una laminilla me­
tá lic a  previamente conformada 5 que se coloca, en e l  montaje de 
la  bobina, entre e l soporte 4 del arrollamiento primario y e l  -  
sub-con junto que constituye e l  bobinado secundario. . .

El bobinado secundario forma un sub-conjunto 6. El -  
sub-conjunto 6 está contenido en una cubeta 7 realizada en-ma­
te r ia  p lástica  moldeada. La cubeta 7 comprende un fondo 8, que 
tiene un manguito central 9 y un reborde periférico 10. El man­
guito central 9 tiene un espesor sensiblemente constante; sd -  
pared in ferio r tiene una sección cuadrada sensiblemente igual, 
salvo la  tolerancia, a la  sección transversal del an illo  magné­
tico 1 de la  bobina de encendido. El reborde periférico 10 t ie ­
ne la  forma de un anillo  cilindrico  c ircu lar que tiene e l mismo 
eje que e l manguito 9 y comprende una zona de cenplano 11 que -  
constituye un encaje 12. Este encaje 12 está  previsto entre una 
pared in te rio r 12a y una pared exterior 12b paralelas entre s i; 
la  pared 12a es rectangular y la  pared 12b comprende una gran 
escotadura abierta del lado donde no se encuentra e l fondo 8 de 
la  cubeta 7. Sobre e l  fondo 8 se dispone, en saliente del lado 
donde no está  e l manguito 9? una lengüeta de posicionamiento 13. 
El fondo 8, lleva del mismo lado que la  lengüeta 13,puntas de -  
enganche 14; igualmente se han previstos puntas 14 en e l borde 
ó pestaña lib re  del reborde periférico 10; estas puntas 14 están 
destinadas a l enganche de la  materia p lástica  de sobremóldeo que 
debe revestir la  totalidad de los elementos constitutivos de la  
bobina de encendido según la  invención.

El encaje 12 encierra una platina 15 de forma sensibLi
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mente rectangular, llevando esta platina en su zona central un 
caequillo 16 que constituye e l borne de salida de la  bobina de 
encendido, es decir e l borne por donde se efectúa e l suministre 
de corriente a a lta  tensión producida por la  bobina de encendi­
do. La p latina 15 comprende una p a ti l la  cortada 17 dos resaltes 
embutidos 18. La p la tina 15 se posiciona en e l in te rio r del en­
caje 12, entre las paredes 12a y 12b, permitiendo la  escotadura 
de la  pared 12b el. lib re  paso del caequillo 16 durante la  intre 
ducción déla p latina 15 en e l encaje 12. Cuando la  platina 15 
está  en posición en e l encaje 12, la  p a ti l la  17 sobresale lige­
ramente hacia arriba en dirección del borde ó pestaña libre  de 
la  pared 12a. Los resaltes embutidos 18 permiten ev itar e lá s ti­
camente cualquier juego de la  p latina 15 en e l in te rio r del en­
caje 12.

En e l in te rio r de la  cubeta 7, se dispone e l a rro lla ­
miento secundario 19) que está  bobinado sobre un cubo 20 rea li­
zado en materia p lástica  moldeada. El cubo 20 tiene la  forma de 
un anillo  cuya pared exterior es un cilindro c ircu lar y cuya pa 
red in te rio r comprende cuatro diedros rectos 21 que definen las 
zonas de a ris ta  de un prisma recto de sección cuadrada que tie  
ne dimensiones idénticas a l prisma recto de sección cuadrada -  
definida por la  pared exterior del manguito 9. Entre dos diedro¡s 
rectos 21, la  pared in te rio r del cubo 20 comprende cavidades 22 
El cubo 20 puede colocarse por deslizamiento sobre e l manguito 
9) apoyándose los diedros rectos 21 sobre las zonas de a ris ta  -  
ue la  pared exterior del manguito 9. Cuando ha sido realizada - 
esta colocación, las zonas de cavidad 22 dejan un vacio entre 
el manguito y e l cubo. Sobre cada una de las caras transversa­
les de extremo del cubo 20, se ha previsto en e l moldeo cuatro 
alojamientos cilindricos 23 paralelos a l eje del cubo 20. En -
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uno cualquiera de estos alojamientos cilindricos, se puede in­
se rta r con fuerza una aguja 24 destinada a constitu ir e l según' 
do borne del bobinado secundario, es decir e l borne que se co­
necta a una de las extremidades del arrollamiento secundario 19* 
precisamente la  que no está conectada directamente con e l borne 
de salida 15-16. La aguja 24, una vez puesta en posición, está 
destinada a conectarse por soldadura con la  lam inilla de cone­
xión 5. El hecho de haber previsto cuatro alojamientos 23.sobre 
cadauna de las  caras del cubo 20 permite adoptar una orientación 
cualquiera del cubo durante e l montaje, lo que f a c i l i ta  la  autc 
matización.

En e l ejemplo anteriormente descrito , e l  cable del ar 
rollamiento secundario es un cable recubierto de un barniz ter- 
mosoldable y e l bobinado se efectúa sin interposición entre las 
capas, de lámina de papel de aislamiento. Cuando e l bobinado ha 
sido realizado sobre e l cubo '20, se hace pasar por este bobinad 
una corriente de calentamiento para asegurar la  termosoldadúra 
de los cables entre s i ,  de modo que e l arrollamiento 19 consti­
tuye una especie de g a lle ta  que se puede manipular para colocai 
la  en posición en e l in te rio r de la  cubeta 7. La colocación se 
efectúa haciendo deslizar e l cubo 20 sobre e l manguito 9, hasta 
que e l cubo 20 descanse sobre e l fondo 8 de la  cubeta 7. Una de 
las extremidades del cable de arrollamiento secundario se suel­
da entonces sobre la  aguja 24 colocada en un alojamiento 23 so­
bre la  extremidad transversal del cubo que no está en apoyo con 
t r a  e l fondo 8 de la  cubeta 7. La otra extremidad del cable de 
arrollamiento secundario se suelda sobre la  p a tilla  17 de la  -  
p la tina 15. Se cuela entonces en la  cubeta 7 una materia p lásti 
ca de relleno que llena completamente la cubeta 7 y penetra en 
las cavidades 22 dejadas libres entre e l cubo 20 y e l manguito
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9.
Esta materia p lástica  de relleno asegura la  so lidari- 

zación de todos los elementos del bobinado secundario y termina 
e l sub-conjunto. Conviene hacer notar que la  materia p lástica  - 
de relleno colocada en la  cubeta 7 puede ser una materia plás­
tic a  de bajo precio puesto que de todos modos está destinada -  
a ser recubierta por la  materia p lástica  de sobremoldeo de la  - 
bobina de encendido.

E1 sub-conjunto asi constituido es entonces colocado 
sobre e l núcleo magnético 1 de la  bobina y conectado eléctrica­
mente por la  lam inilla 5 con una de las extremidades del arro­
llamiento primario 3. Una vez éfectúada esta  operación, se cier 
ra e l anillo  magnético por medio de pasadores 2 y se procede a l 
sobremoldeo del conjunto por medio de una materia p lástica, ase 
gurándose e l enganche de la  materia p lástica  de sobremoldéo -  
sobre e l sub-conjunto constituido por e l bobinado secundario 6 
merced a las puntas 14-, que tienen cada una la  forma de uhá'pe­
queña lengüeta rectangular que sobresale en e l fondo 8 y a lo 
largo del borde 6 pestaña libre  del reborde periférico 10.

La forma de realización representada en la  figura 6 
no d ifiere de la  de las figuras 1 a 5 más que por e l número de 
bornes de salida llevados por e l reborde periférico 110 de la  -  
cubeta 107. De un modo general, se Kan designado los elementos 
de esta variante por una referencia obtenida aumentando 100 e l 
número de referencia del elemento correspondiente en la  rea li­
zación de las figuras 1 a 5. La cubeta 107 comprende tre s  enca­
jes idénticos 112; dos de estos encajes son simétricos con res­
pecto a un plano que pasa por e l eje de la  cubeta 107 y perpen­
dicular a las paredes paralelas del te rcer encaje y están equi­
padas cada una de un borne de salida 115-116. Cada borne se co-
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necta a una extremidad del arrollamiento secundario 119 que se 
bobina sobre un cubo 120 colocado sobre e l manguito 109 de la - 
cubeta 107. La realización y e l  montaje de todos estos elemen­
tos son los mismos que para la  variante de las figuras 1 a 5, 
salvo para la  conformación del reborde 110.

Está claro que la cubeta 107 puede u tiliz a rse  tanto 
con dos bornes de salida como anteriormente se ha indicado)come 
con uno solo, de modo que dicha cubeta puede su s titu ir  perfec­
tamente la  cubeta 7 de la  primera variante: en este caso, e l -  
borne de salida único se coloca, preferentemente, en uno de los 
encajes 112, precisamente e l que quedaba vacio en la  segunda - 
forma de realización.

Quede bién entendido que las formas de realización -  
anteriormente descritas no tienen carácter lim itativo alguno -  
y podrán dar lugar a cualesquiera modificaciones deseables, sin 
s a l i r  por ello  del marco de la  invención.

Desorita suficientemente la  naturaleza del invento, 
así como la  manera de realizarlo  en la  práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1. -  Perfeccionamientos en bobinas de encendido para 
motores de combustión interna, que comprenden un núcleo magné­
tico alrededor del cual se bobinan, en zonas diferentes del nú­
cleo, por una parte un arrollamiento primario inductor alimenta 
do eléctricamente y, por otra, un arrollamiento secundario indu 
cido que proporciona una corriente de a lta  tensión, realizándos< 
el arrollamiento secundario alrededor de un cubo colocado alre­
dedor del manguito central de una cubeta previamente conformada, 
constituida por un fondo sensiblemente plano que conecta e l max, 
güito central a un reborde.periférico que tiene sensiblemente, 
e l mismo eje que e l manguito, rellenándose la  cubeta de un-ma­
te r ia l  aislante colado e insertándose e l manguito de la  cubeta 
sobre e l núcleo magnético de la  bobina, caracterizados porque 
el reborde periférico de la  cubeta lleva e l borne de salida de 
la  bobina de encendido, estando constituido e l borne de salida 
por un caequillo cilindrico cuya base se conecta a una platina, 
siendo llevada y mantenida esta p la tina en un encaje apropiado 
constituido en e l reborde periférico de la  cubeta.

2. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, ca­
racterizados porque la  p latina de cada borne tiene una forma - 
sensiblemente rectangular y porque cada encaje constituye un -  
semi-plano en una zona del reborde periférico de la  cubeta, es­
tando definido e l encaje por una pared in te rio r maciza sensible 
mente rectangular y por otra pared exterior paralela escotada - 
para el paso del caequillo del borne de salida, siendo la  dis­
tancia entre las paredes in te rio r y exterior del encaje, ligera 
mente superior al espesor de la  p latina, y uniéndose las dos pa 
redes del encaje entre s i a lo largo de tes lados del rectángu­
lo constituido por e l encaje, siendo e l cuarto lado e l que está
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opuesto a l fondo de la  cubeta.

3. -  Perfeccionamientos según la reivindicación 2, ca­
racterizados porque la  p latina lleva resla tes, obtenidos por e- 
jemplo por embutido, evitando estos resa ltes elásticamente un 
juego de la  platina en e l encaje correspondiente.

4. -  Perfeccionamientos según una de las. reivindicacic 
nes 1 a 3; caracterizados porque e l reborde de la  cubeta lleva 
un solo encaje y un solo borne de salida.

5. -  Perfeccionamientos según una de las  reivindicacio)- 
nes 1 a 3) caracterizados porque e l reborde de la  cubeta lleva 
tres  encajes, de los cuales dos son simétricos con respecto a l 
plano que pasa por e l eje de la  cubeta y por e l eje del borne - 
que se puede asociar a l te rcer encaje, llevando la  mencionada - 
cubeta uno 6 dos bornes de salida.

6. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 4, ca­
racterizados porque una de las extremidades del cable de arro­
llamiento secundario se conecta a l borne de salida único mien­
tra s  la  o tra extremidad del arrollamiento secundario lo hace a l 
arrollamiento primario sobre un borne llevado por e l cubo en un 
de sus extremidades transversales, precisamente la  que no se en-}- 
fren ta  a l fondo de la  cubeta.

7. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 6, ca­
racterizados porque e l borne llevado por e l cubo está  constitúi 
do por una aguja insertada paralelamente a l eje del cubo en un 
o rific io  previsto en e l moldeo en e l espesor de la  pared, que -
constituye e l anillo  cilindrico que forma e l cubo.

8 .- Perfeccionamientos según la  reivindicación 7, ca­
racterizados porque e l cubo comprende, en sus dos caras de ex­
tremo, una pluralidad de o rific ios previstos para la  colocación 
de la  aguja que forma borne.
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9. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 5, ca­
racterizados porque cada borne de salida se conecta a una de -  
las extremidades del cable de arrollamiento secundario.

10. -  Perfeccionamientos segdn una de las reivindica­
ciones 1 a 9) caracterizados porque la  unión entre el cable de 
arrollamiento secundario y la  p latina de un borne de salida se 
efectúa mediante una p a til la  prevista en la  platina, a lo largc 
del borde 6 pestaña de esta p latina que está opuesto a l fondo 
de la  cubeta.

11. -  Perfeccionamientos segdn una de las reivindica­
ciones 1 a 10, caracterizados porque e l cubo tiene la  forma de 
un anillo  cilindrico cuya pared in te rio r contacta, por algunas 
zonas paralelas a las generatrices del an illo , con e l manguito 
de la  cubeta y cuya pared exterior soporta el cable bobinado de: 
arrollamiento secundario.

12. -  Perfeccionamientos según una de las reivindica­
ciones 1 a 11, caracterizados porque e l manguito de la  cubeta -  
define interiormente una cavidad que tiene una sección transver 
sal sensiblemente igual a la  sección transversal de la  zona de 
núcleo magnético sobre la  que se coloca e l arrollamiento secun­
dario de la  bobina de encendido.

13. -  Perfeccionamientos según una de las reivindica­
ciones 1 a 12, caracterizados porque cuando e l núcleo magnético 
está constituido por un anillo  magnético cuya sección transver­
sal es aproximadamente un cuadrado, e l manguito de la  cubeta -  
está delimitado entre una pared in te rio r  y otra exterior sensi­
blemente paralelas que tienen cada una secciónes transversales 
sensiblemente cuadradas, siendo las dimensiones de la  sección 
de la  pared in te rio r del manguito, las mismas que las dimensio­
nes de la  sección del núcleo magnético, a excepción de la  to le-
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14. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 13,- 

caracterizados porque la  pared in te rio r del cubo contacta con 
la  pared exterior del manguito a lo largo de las cuatro aristas 
de este manguito, estando previstas unas cavidades entre la  pa­
red in te rio r del cubo y la  pared exterior del manguito en las 
zonas intermedias, que conectan entre sí dos zonas de contacto 
adyacentes.

15. -  Perfeccionamientos según una de las reivindica­
ciones 1 a 14, caracterizados porque la  cubeta comprende, en la 
zona central de su fondo, a l menos una p a til la  de posicionamien 
to dirig ida hacia e l  exterior, del lado del fondo donde no está 
e l manguito de la  cubeta.

16. -  Perfeccionamientos según una de*las reivindica­
ciones 1 a 15, caracterizados porque la  cubeta comprende, sobre 
la  pared exterior de su fondo y sobre e l  borde ó pestaña libre  
de su reborde periférico,puntas de enganche de la  materia de so 
bremoldeo que debe recubrir todos los elementos de la  bobina, 
pudiendo tener estas puntas la  forma de una lengüeta rectangular 
que tiene una pequeña a ltu ra  medida según e l  eje de la  cubeta.

17. -  Perfeccionamientos según una de las reivindica­
ciones 1 a 16, caracterizados porque e l cable del arrollamiento 
secundario se bobina sobre e l cubo sin interposición de ninguna 
capa aislante entre las napas de cables, revistiéndose e l cable 
de un barniz aislante termosoldable y. no comprendiendo e l cubo 
ninguna brida ó mordaza la te ra l.

18. -  Perfeccionamientos según una de las reivindica-

30

ciones 1 a 17, caracterizados porque e l cubo que.soporta e l ar­
rollamiento secundario se asocia a a l menos una brida 6 mordaza 
transversal, efectúandose e l bobinado disponiendo entre las oa-
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pas de cable, napas delgadas aislantes constituidas por ejemplo 
por láminas de papel.

motores de combustión interna; ta l  y como queda sustancialmen­
te descrito en la  presente Memoria, e ilustrado en los dibujos 
adjuntos.

Esta Memoria consta de 18 hojas escritas a máquina -  
por una sola cara.

19.- Perfeccionamientos en bobinas de encendido para

Madrid,
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