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1nen los arrollamientos primario y secundario. Mis particulé.rmeg’

‘botina de encendido del tipo mencionado.

corriente de alta tensibn, estando préximos entre si los dos -

bentre dos capas sucesivas de bobinado gque constituye el arrolla-

|el cable bobinado. En esta solicitud de patente mencionada, el

. arrollemiento secundario es bobinado alrededor de un soporte cen

.

Le presente invencién se refiere a unos perfecciona~
mientos aportados en la realizacién de bobinas de encendido que|

no comprenden bafio alguno de aceilte de'refrigeracién ¥y que com-

¥

prénden un anillo magnético cerrado alrededor del cual se dispo-

te, la presente invencidén tiene como finalidad unos perfeccio-

namientos en la realizacibn del arrollamiento secundario ¢z una

Una bobina de encendido de este tipo ya ha sido des-
crita en la solicitud de patente francesa n? 75-25.324 deposi-
tada el 14 de Agosto de 1.975; en esta solicitud de patente,,sej
ha descrito una bobina de encendido para motor de cbmbustiéh igi
terno que comprende un ndcleo magnético alrededor del cuzal son
bobinados, en zonas diferentes de niicleos, por una parte uh ar—l
rollamiento primario inductor alimentado eléctricamente y, por

otra un errollamiento secundario inducido que proporciona una

arrollamientos primario y secundario y teniendo ejes secantes,
cortando el plano de una de las caras de extremo de uno de los
arrollamientos a las dos caras de extremo del otro arrollamiehr .
to. BEn dicha bobina, el arrollamiento secundario constituido - ‘
una especieAde gaileta plana y la adopcién -de esta forma parti- 

cular permitia disminuir las diferencias de tensibn existentes

miento secundario, de modo que las dificultades de aislamiento
desaparecian y las capas de cable superpuesto del arrollamiento
secundario podian dividirse directamente une sobre la otra sin

interposicién de un aislante diferente del aislante que rodea -
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tral que se inserta en el micleo megnético de la bobina y el -
conjunto al igual que el borne del arrollamiento secundaric es
mantenido en posicidn por un sobremoldec general de la bobina
de encendido.

Para asi mejorar la fabricacidén de la bobina de encen
dido del tipo mencionado, se ha comprobado que era preferible
realizar el arrollamiento secundario como un sub-conjunte inie-
pendiente que puede fabricarse por separado y después ensamblar
ge con los otros elementos de la bobina antes de la operaecién -
de sobremoldeo general. Esta forma de operar permite evitar -
cualquier riesgo de debobinade del arrollamiento secundario an~
tes del sobremoldeo general, puesto que el arrollamiento censti
fuye un sub-conjunto que finaliza, antes de su ensamblaje, so=
bre el micleo, Segin la invencidn, el sub-conjunto que constitu-
ye el arrollamiento secundario lleva é1 6 los bornes de conexién
exterior del arrcllamiento, es decir é1 6 los bornes de salida
de la bobina de encendido y se prevé una lenglieta que permité
la conexién del arrollamiento secundario con el arrollamiento
primaric a fim de constituir el punto comin de ambos arrolla-
mientos que se coneocta al dispositivo de encendido asociado a
la bobina.

La presente invencidn tiene, consecuentemente, como
finalidad una bobina de encendido para motor de combustidén interx
na que comprende un nidcleo megnético alrededor del cual son bo-
binados, en éonas diferentes del miclec, por una parfe un arro-
llamiento primerio inductor alimentado eléctricamente y, por -
otra, un arrollamiento secundario inducido que proporciona una
corriente de alta-tensidn, realizdndose el arrollamiento secun-

dario alrededor de un subo colocado alrededor del mandril centrall

de una cubeta previamente conformsda constituida por un fondo -
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'sensiblemente plano que tiene el fndice central a un reborde pg

mantenida esta platina en un encaje apreciado constituido sobre

do definido este encaje por una pared interior maciza sensible-

4oonstituido por el encaje, siendo el cuarto lado precisamente

=3-

riférico que tiene sensiblemente el hismg eje que el manguifo,
llenéndose esta cubeta de un material aislante colado e inser-
téndose el manguito de la cubeta sSobre el micleo magnético de
la bobina, caracterizéndose pprque el reborde pgriférieo de la
cubeta lleva €1 & los bornes de salida de la bobina de encendi-
'do,iestando constituido el borne de salida por un casquilloici-

L\

lindrico cuya base se conecta a una platina, siendo llevada y ~|

el reborde periférico de la cubeta. .

| En una forma preferida de realizacién, el cubo tiene

la forma de wn anillo cilindrico cuya pared interior contacfé,

mediante éiertg zonas paralelas a las generatrices del anillc,

con el manguite de la cubeta ¥y cuya pared exterior soporta el -
cable bobinado del arrollamiento secundario; el manguito de la

cubeta define interiormente una cavidad que tiene una seccién -
transversal sensiblemente igual a la seccidn transversal ds la

gona de micleo maegnético sobre la que se coloca el arrollamien-
to secundario de la bobina de encendido; la platina tiené una -
forma sensiblemente rectangular y cadé encaje constituye un se-

mi-gano en una zona del reborde periférico de la cubeta, quedan-

mente rectangular y por una pared exterior paralela escotada pa—
ra el paso del casquillo del borne de salida, siendo la distaﬁ—
leia entre las paredes interior y exterior del encaje; ligerémen-
te superior al espesor de la platina, uniéndose ambas paredes

el encaje, entre sf{, a lo largo de tres lados del recténgulo

k1 opuesto al fondo de la cubeta; la platina lleva resaltes ob-

tenidos por ejemplo mediante embutido, resaltes que evitan elis—
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ticamente una tolerancia de la platina en el encaje correspon-
diente;_el reborde de la cubeta lleva un solo encaje y un solo
borne de salida; sin embargo en una variante de realizacibn, el
reborde de la cubeta podria llevar tres encajes, de los cuales
dos serian simétricos con respecte &l plano que pasase por el
eje de la cubeta y por el eje del borne que se puede asociar al
tercer encaje, llevando entonces la cubeta uno y dos bornes de
salida; en el caso de un bobinado secundario con un borne de
salida, una de las extremidades del cable de arrollamiento se-
cundario se conecta 2l borme en cuestidén y la otra extremidad sq
acopla al arrollamiento primario sobre un borne llevado por ei
cubo en aquella de sus extremidades transversales que se enfren-
ta al fondo de la cubeta; el borme llevado por el cubo estl -
constituido por una 2guja insertada paralelamente aleje del cu-
bo; esta aguja insertada en el cubo es colocada en un orificio
previsto en el moldeo en el propio espesor de la pared, que cong
tituye el anillo cilindrico que forma el cubo; este cubo compren
de, en sus dos caras de exitremo, una pluralidad de orificios -
previstos para la colocacidén de la agujs que forma bornes; en el
paso de un bobinado secundario con dos bormes de salida, cada -
borme de salide se acopla a unse de las éxtremidades del cable -
de arrollamiento secundario; la unién entre el cable de arrolla-
pmiento secundario y la platina de un borne de salida de la bobi-
ha de encendido se efectia mediante una patille prevista sobre
la platina, a lo largo del borde de esta platina que estéd opues-
ta al fondo de la cubeta; el ntcleo magnético de la bobina de en
pendido estéd constituifdo por un anillo megnético cuya seccién -
Lransversal es aproximeadamente un cuadrado; el manguito de la -

bubeta estd delimitado entre una pared interior y una pared ex-

berior sensiblemente paralelas y que tienen cada una secciones -
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le extremo del otro arrollamiento; la realizacién del anillo mag

~5m

transversales sensiblemente cuadradas, siendo las dimensiones
de la seccién de la pared interior del manguito las mismas que
las dimensiones de la seccidn del micleo magnético, salvo la to=<
lerencia; la pared interior del cubo contacta con la pared exted
rior del manguito a lo largo de las cuatro aristas de este man-
guito, estando previstas cavidades entre la vared inferior del.
cubo y la pared exterior del manguito en las zonés intermedias,

que unen entre si dos zonas de contacto adyacentes; la cubeta

éomprende, en la zona central de su fondo, al menos una Patéila
de posicionamiento dirigida hacia el exterior, del lado del fon-
do donde no se encuentra el manguito de la cubeta; esta éuﬁeta
comprende, sobre la pared exterior de su fondo y sobre el borde
libre de su reborde periférico, puntas'de enganche de lg méteri'
de sobremoldeo; estas puntas de enganche tienen la forma dé_ﬁna
lengljeta rectangular que tiene una pequefia altura medida segiin

2]l eje de la cubeta; de un modo conocido, el micleo magnético~

puede ser un nidcleo que tiene una linea media rectangular 6 éua~
irada, siendo los ajes de los arrollamientos.ﬁrimario'y secunda-
»i0 de la hobina perpendiculares, cortando el plano de una de ~

las caras de extremo de uno de los arrollamientos a las dos cara

nético puede efectiarse con ventaja segin se indica en la éoli—
citud de patente francesa n@ 75—25.324.
En una primera variante de realizacién, el cable del-
arrollamiento secundario es bobinado sobre el cubo sin.inter?o-
icién de capa aislante alguna entre las napas de cable, estan—
do revestido este cable de un barniz aislante termoso;dable;»
'en este caso, el cubo no comprende ningune mordaza lateral y -

el mantenimiento en posicidén del cable bobinado se realiza efeg|

tuando la termosoldadura de los revestimientos de cable del ar-



10

15

20

25

30

-G

rollamiento por calentamiento después del bobinado, En otra ve-
riente, el cubo que soporta el arrollamiento secundario se aso-
cia a bridas 6 mordazas transversales y el bobinado es efectia-
do, de forma conocida, disponiendo entre las capas de cable, ca-
pas delgades aislantes, por ejemplo léminams de papel.

Se vé que el arrollamiento secundario de la bobina se-
gin la invencidn constituye un sub—coﬁjunto susceptible de ser
fabricado por separado y a continuacién de ensamblarse sohre el
micleo magnético antes de la operacién final de envolvimiento

de la totalidad de los elementos de la bobina en una materia -
pléstica de sobremoldeo. En pfimer lugar se realiza el bobinado
del cable de arrollamiento secundario sobre el cubo, y despuds
la colocacién del cubo asociado gl arrollamiento secundario en
la cubeta previamente conformada; se coloca én &1 6 los ence-
jes de la cubeta é1 6 los bornes de salida de la bobina; sa rea-
liza la soldsdura del cable de arrollamiento secundario, sobrs
la platina de cada borne de salida y eventualmente sobre la -~
aguja llevada por el cubo; y se finaliza la operacién llenmando
la cubeta de una materia pléstica colada, que llena todos los
espacios libres en el interior de la cubeta. La materia plasti-
ca colada de relleno se inserta en las cavidades entre el cubo

y el manguito y asegura el bloqueo del cubo sobre el manguito.
Este materia pldstica de relleno puede ser de bajo costo dado -
que su aspecto exterior no tiene importancia algunz puesto que
Se recubrird por la materia plédstica de sobremoldeo que recubre
ftodos los elementos de la bobiné de encendido. Se vé perfecta-
mente que todas las operaciones de realizacibn, que intervienen
en la fabricacién del sub-conjunto constituido por el arrolla-~

miento secundario colocado en su cubeta, son operaciones que se

prestan a la automatizacibén en fabricacibém, lo que permite asegul
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|na, por ejemplo un borde 6 pestafia del soporte del arrollamien—

|que es adyacente al que soporta el bobinado secundario; eniel

deseribird ahora, a titulo meramente ilustrativo pero no limi-

lxo0, en el que:

-T=
rar para este sub-conjunto un precio de costo reducido. Cuando
estén realizados el sub-conjunto, se le coloca sobre el niicleo
magnético de la bobina de encendido haciendo deslizar el micleo
en el interior del menguito de la cubeta hasta que la extremidad

del manguito se apoye contra un elemento cualquisrs de la bobi-

to primario; la longitud de la patilla de posicionamientec.que
est4 sobre la cara de la bobime opuesta al manguito se define
de modo‘a evitar cualquier juego del bobinado-secundario égbfe.
el anillo magnético, contactando la patilla de posieionamiénto,

Ipor ejemplo, con uno de los lados del anillo magnético cuadrado

caso de una bobina con un borme de salida, la conexién eléctri-
ca entre el borne llevado por el cubo y el cable del arrollamien
to primaric puede efectiarse por medioc de una laminilla mefdli-
éa nreviamente conformada que se suelda sobre el bofne de cubo
¥ que asegura la unién con una de las extremidades del arrolla~-
miento primario.

Para comprender mejor el objeto de la invenciédn, se
tativo, dos formas de realizacibén representadas en el dibujo ané

La figure 1 representa en.perspectiva, uha bobina -
de eﬁcendido segin la invencién.

Ia figura 2 representa en perspectiva despiegada los
elementos constitubivos del bobinado secundarie de la bobina de -
encendido de la figura 1. -
la figura 3 representa en perspectiva los elementos de

la figura 2 en posicibén de montaje, no estando todavia colada la

materia plastica de relleno, en la cubeta.
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{E1 nticleo 1 estd constitufdo por el montaje de dos semi-anillos

imicleo magnético cuadrado asi constituido lleva un grrollemien~

-8~

La figura 4 representa, en planta, la cubeta que con-
tiene el arrollamiento secundario de la bobina de encendido de

la figura 1, estando previsto esta cubeta segin la linea IV-IV

de la figura 5.

La figura 5 representa una vista en alzado de la cube=~
ta dela figura 4 segin la linea V-V de la figurs 4.

Lg figura 6 representa, en perspectiva, una variazte

de realizacidn que comprende una cubeta con tres encajes y dos

bornes de salida, estando los elementos constitutivoes del bobi-
nado secundario ensamblados pero no habiendo sido colada todavial
1o materia plédstica de relleno. ,

Con referencia a las figuras 1 & 5, se vé que 3e ha -
representado una bobina de encendido del tipo de la que se ha -~
Hegerito en la solicitud de patente francesa n? 75-25.324. Esta
bobina de encendido esté constituida por un ndcleo magnético i

hue tiene la forma de un anillo cuye linea media es cuadrada.

gque tienen'cada uno la forma de una escuadra, estando constituf
do cada semi-anillo por un apilamiento de chapas idénticas. ILa
unién entre los dos semi-anillos se efectiia, de forma conocidsa,

por medio de dos clavijas aislantes 2., Una de lag ramas del -

to primarioc 3 bobinade sobre un sopo}te 4., Una de las extremi-
dades del arrollamiento primario se conecte por mediacién del
encendedor asocisdo & l2 bobina de snecendido a una de los polos
de la bateria del vehiculo que comprende la bobina descrita;

la otra extremidad del arrollamiento primario se conecta al otro

polo de la baterias y a una de las extremidades del arrollamiento

secundario de la bobina. Este punto comin entre los arrollamien

tos primario y secundario de le bobina de encendido se conecta -
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|teria pléstica moldeada. Ia cubeta 7 comprende un fondo 8, que

|tiene un manguito central 9 y un reborde periférico 10. El man-

pared inferior tisne una seceifn cuadrada sensiblemente igual,

|1a cubeta 7. Sobre el fondo 8 se dispone, en saliente del lado

donde no esté el manguito 9, una lengiieta de posicionamiento 13

ldeve revestir la totalidad de los elementos constitutivos de la

~=
igualmente de forme eléctrica al semi-anillo magnético que so-
porte el arrollamiento primario 3 y el arrollamiento secundario
de la bobina seglin la invencién, La conexién eléetrica que esta~
blece este punto comin se realiza por medio de una laminilla med
t4lica previamente conformada 5 que se coloca, en el montaje de
la bobina, entre el soporte 4 del arrollamiento primario y el -
sub~-conjunto que constituye el bobinado secundario. A
El bobinado secundario forma un sub-conjunto 6.AEl -

‘sub—congunto 6 estéd contenido en una cubeta 7 realizada en ma-

guito central 9 tiene un espesor sensiblemente constante; su -

salvo la tolerencia, a la seccifn transversal del anillo.magﬁé—r
tico 1 de 1a bobina de encendido. El reborde periférico 10 -tie-
ne la forma de un anillo c¢ilindrico. circular que tiene el~ﬁi§mo
eje que el manguito 9 y comprende una gona de cenplano 11f§ué -
constituye un encaje 12. Este encaje 12 estd previsto entre una
pared interior 12a y una pared exterior 12b paralelas entre si§
la pared 12a es rectangular y la pared 12b comprende una gran

escotadura abierta del lado donde no se encuentra el fondo 8 de

El fondo 8, lleva del mismo lado que la lenglieta 13,puntas de -
enganche 14; igualmente se han previstos puntas 14 en el borde
0 pestafia libre del revorde periférico 10; estas puntas 14 estan

destinadas al enganche de la materia pléstica de sobremblded qug

bobina de encendido segin la invencién.

E) encaje 12 encierra una platina 15 de forma sensible
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mente rectangular, llevando este platina en su gona central un
casquillo 16 que constituye el borme de salida de la bobina de
encendido, es decir el borne por donde se efectia el suministrg
de corriente a alta tensibén producida por la bobina de encendi
do. La platina 15 comprende una patilla cortada 17 dos resaltés
embutidos 18. La platina 15 se posiciona en el interior del en-
caje 12, entre las paredes 12a y 12b, permitiendo la escotadurg
de la pared 12b el. libre paso del casquillo 16 durante la intrd
duccibén dela platina 15 en el encaje 12. Cuando la platinz 15
esté en posicidén en el encaje 12, la patilla 17 sobresale ligeT
rarmente hacia arriba en direcciébn del borde § pestafia libre de
la pared 12a. Los resaltes embutidos 18 permiten evitar elasti
camente cuglguier juego de la platina 15 en el interior del en-
caje 12.

En el interior de la cubeta 7, se dispone el arrolla-
miento secundario 19, que estd bobinado sobre un cubo 20 reali-
zado en materfa pléstica moldeada. E1 cubo 20 tiene la foima de
un anillo cuye pared exterior es un cilindro circular y cuya pg
red interior comprende cuatro diedros rectos 21 que definen las
zongs de arista de un prisma recto de seccidn cuadrada que tie-
ne dimensiones idénticas al prisma recto de seccibn cuedrada -
definide por la pared exterior del manguito 9, Entre dos diedroF
rectos 21, la pared interior del cubo 20 comprende cavidades 22|,
El cubo 20 puede colocarse por deslizamiento sobre el manguito
9, apoyéandose los diedros rectos 21 sobre las zonas de arista -
de la pared exterior del manguito 9. Cuando ha sido realizada -
esta colocacibn, las zonas de cavidad 22 dejan un vacio entrs
el manguito y el cubo. Sobre cada una de las caras transversa-

les de extremo del cubo 20, se ha previsto en el moldeo cuatro

alojamientos cilindricos 23 paralelos al eje del cubo 20. En -
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precisamente la que no esté conectada directamente con el borng

xién 5. E1 hecho de haber previsto cuztro alojamientos 23_sqbre
_ dadauna de las caras del cubo 20 permite adoptar una orieqtéci&n

| cualquiera del cubo durante el montaje, lo que facilita la autg

| mosoldable vy el bobinade se efectia sin interposicién entre las

“tuye una especie de galleta que se puede manipular para colocaj

| efectlia haciendo deslizar el cubo 20 sobre el manguito 9, hastg

que el cubo 20 descanse sobre el fondo 8 de la cubeta 7. Una de

‘arrollamiento secundario se suelda sobre la patilla 17 de la -

-1
une cualquiera de estos alojamientos cilindricos, se puede in-
sertar con fuerze una aguja 24 destinada a constituir el segun-
do horne del bobinado secundario, es decir el borne que se co-

necta a una de las extremidades del arollamiento secundario 19,

de salida 15-16. la aguja 24, una vez puesta en posicién, estd

destinada a conectarse por soldadura con la laminilla de cone-

matizacidn.

En el ejemplo anteriormente descrito, el cable del ay

rollamiento secundario es un cable recubierto de un barniz ter-

capas, de lémina de papel de mislamiento. Cuando el bobinado hg
sido reslizado sobre el cubo 20, se hace pasar por este Bcbina&o
una corriente de calentamiento para asegurar la termosoldadura

de los cables entre si, de modo que el arrollamiento 19 consti-

la en posicién en el interior de la cubeta 7. La colocacidn se

las extremidades del cable de arrollamiento secundario se sueld
da entonces sobre la aguja 24 colocada en un alojamiento 23 so-
bre la extremidad transversal del cubo que no estéd en apoyo coy

tra el fondo 8 de 1a cubeta 7. Ia otra extremidad del cable de

platina 15. Se cuela entonces en la cubeta 7 una materia pléstil

ca de relleno que llena completamente la cubeta 7 ¥y penetra en

las cavidades 22 dejadas libres enire el cubo 20 y el manguito
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9.

Eata materfa plastica de relleno asegura la solidari-
zacién de todos los elementos del bobinado secundario y termind
el sub-conjunto. Conviene hacer notar que la meteria plastica ol
de relleno colocada en la cubeta 7 puede ser una materia plés-
tica de bajo precio puesto que de todos modos estéd destinada -
a ser recubierta vor la materia pléstica de sobremoldeo»ﬁg;la -
bobina de encendido,

El sub-conjunto asi constitufdo es embonces colécado
sobre el nicleo magnético 1 de la bobina y conectado elécirica-
mente por la laminilla 5 con una de las exbremidades del arro-
llamiento primario 3. Una vez efectiada esta operacién, éeiéier
ra el anillo megnético por medio de pasadores 2y se prooede al
sobremoldeo del conjunito por medio de una materia pléstica, ase|
guréndose el enganche de la materia pléstica de sobremoldeo ~
sobre el sub-conjunto constitufdo por el bobinado secunda;i§:6
merced & las puntas 14, que tienen cada una la forma de uﬁﬁ‘ﬁe-
quefia lenglieta rectangular que sobressle en el fondo 8 y a lo
largo del borde 6 pestafia libre del reborde periférico 10.

La forma de realizacién representada en la figura 6
no difiere de la de las figuras 1 a 5 m4s que por el nimero de
bornes de salida llevados por el reborde periférico 110 de la -
cubeta 107. De un modo general, se Han designado los eiementos
de esta variante por una referencia obtenida aumentando 100 el
nimerec de referencia del elemento correspondiente en la reali-
zacién de las figuras 1 a 5. La cubeta 107 comprende tres enca-
Jes idénticos 112; dos de estos encajes son simétricos con res-
pecto a un plano que pasa por el eje de la cubeta 107 y perpen~

dicular a las paredes paralelas del tercer encaje y estén equi-

padas cada una de un horne de salida 115~116. Cada borne se co-
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' necta o una extremidad del arrollamiento secundario 119 que se

| con dos bornes de salida como anteriormente se ha indicado,comd

- formg de realizacién.

‘anteriormente desceritas no {tienen caracter limitativo alguno -
~salir por ello del marco de la invencibn.

asi como la manera de realigarlo en'la préctica, debe hagerse

‘ceptibles de modificaciones de detalle en cumnto no alteren su

-13~
bobina sobre un cubo 120 colocado sobre el manguito 103 de 12 -
cubeta 107. La realizacién y el montaje de todos estos elemen~-
tos son los mismos que para la variante de las figuras 1 a 5,
salvo para la conformacién del reborde 110. ,

Esté claro que la cubeta 107 puede utilizarse tanto
con uno solo, de modo que dicha cubeta puede sustituir perfec- |
tamente la cubeta 7 de la primera variante: en este caso, el -
borne de salida Unico se coloca, preferentemente; en uno de log
encajes 112, precisamente el que quedaba vacio en la segunda -

Quede bién entendido que las formas de realizacibn -
¥ podréin dar lugar a cualesquiera modificaciones deseables, sin

Descrita suficientemente la naturaleza dél'invento,

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-

principio fundamental,
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14—

REIVINDICACIONES

1.~ Perfecclonamientos en bobinas de encendido para
motores de combustién interna, que comprenden un nidcleo magné-
tico alrededor del cual se bobinan, en zonas diferentes del nd-
cleo, por una parte un arrollamiento primerio inductor alimentg
do eléotricamente y, por otra, un arrollamiento sccundario indy
cido que proporciona una corriente de alta tensién, realizépdose
el arrdllamientc secundario alrededor de un cubo colocado alre-
dedor del manguito central de una cubeta previamente conformadsg
constitufda por un fondo sensiblemente plano que conecta él may
guito central a un reborde .periférico que tiené sensiblemente.
el mismo eje que el manguito, rellenéndose la cubéta de un-ma-
terial aislante colado e inserténdose el manguito de la cubeta
sobre el nicleo magnético de la boblna, caracterizados pergue
el reborde periférico de la cubeta lleva el borne de salica de
la bobina de encendido, estando constituido el borne de salida
por un casquillo cilindrico cuya base se conecta a una platina,
siendo lleveda y mentenida esta platina en un encaje apropiado
constituldo en el reborde periférico de la cubeta.

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacibn 1, ca-
racterizados porque la platina de cada borne tiene una forme -
sensgiblemente rectangular y porgque cada encaje constituye un -
semi-plano en una zona del reborde Qeriférico de la cubeta, es-
tando definido el encaje por una pared interior macize sensiblg
mente rectangular y por otra pared exterior paralsle escotada -
para el peso del casquillo del horme de 32lida, siende la dicg-
tancia entre las paredes interior y exterior del encaje, ligerg
mente superior al espesor de la platina, y uniéndose las dos pa

redes del encaje entre si a lo largo de tes lados del recténgu-

lo constituido por el encaje, siendo el cuarto lado el que estﬁ
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un solo encajé ¥y un solo borne de salida,

constituye el enille oi

|de la aguja que forma borne.

~15-
opuesto al fondo de lz cubeta.

3.~ Perfeccionamientos segtn la reivindicacién 2, cad

racterizados porque la platinz lleva reslates, obténidos_por e-

jemplo por embutido, evitando estos resaltes elisticamente un
juego de la platina en el encaje correspondiente.

4.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicacid

nes 1 a 3, caracterizados porque el reborde de la cubeta llevg |

5.- Perfeceionamientos segin una de las reivindicacio

nes 1 a 3, caracterizados porque el reborde de la cubeta lleva

tres encajes, de los cuales dos son‘simétricos con respecto al

plano que pasa por el eje de la cubeta y por el eje del bome -

que se puede asociar al tercer encaje, llevando la mencionadsg -
cubeta uno 6 dos bornes de salida. !

6.- Perfeccionamientos segin la reivindicacibn 4, ca~
racterizados porque una de las extremidades del cable de arro-
llamiento secundario se conecta al bome de salida inico mien~
tras la otra extremidad del arrollamiento secundario lo hace al
arrdllamiento primario sobre un borne llevado por el cubo en un
de sus extremidadesjtransversales, precisamente la que no se en:
frents a2l fondo de la cubeta. A

7.~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacién 6, ca-
racterizados porque el borne llevado por el cubo est4d constitdi
do por une aguja insertada paralelamente al eje del cubo en un
orificié previsto en el moldeo en el espesor de la pared, que =~
ilindrico que forma el cudd. .
8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicaciéa 7, ca~

racterizados porque el cubo comprende, en sus dos caras de ex-

tremo, una pluralidad de orificios previstos para la colocacifén
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9,.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 5, cad
racterizados porque cads borne de salida se conecta a una de -
las extremidades del cable de arrollamiento secundario.

10.- Perfeccionamientos segin una de las reivindica-~
ciones 1 a 9, caracterizados porque la unidén sntre el cable de
arrollamiento secundario y la platina de un borne de salida se
efectlia mediante una patilla prevista en la platina, a lo ;argc
del borde 6 pestafia de esta platina que estd opuesto al~f6ﬁdo
de la cubeta.  ¥

11.- Perfeccionamientos segin una de las reivindica-
ciones 1 a 1C, caracterizados porgue el cubo tiene la fd?ma.de
un anillo eilfndrico cuya pared interior contacta, por algunas
zonas parelelas a las generatrices del anillo, con el maﬁguito
de la cubeta y cuya bared exterior soporta el cable bobinado defl
arrollamiento secundario. '

12.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindica-
ciones 1 & 11, caracterizados porque el manguito de la cubéﬁa -
define interiormente una cavidad que tisne una seccién transvex
sal sensiblemente igual a la seccibn transversal de la zona de
nicleo magnético sobre la que se coloca el arrollamiento secun-
dario de la bobina de encendido.

13.~ Perfeccionamientos sggﬁn une de las reivindica-
ciones 1 a 12, caracterizados porque cuando el nicleo magnético
estd constituido por un anillo magnético cuya seccidbn transver-
sal es aproximadamente un cuadrado, el manguito de la cubeta ~
egtd delimitado entre una pared interior y otra exterior sensi-
blemente paralelas que tienen cada una seccibénes {ransversales
sengiblemente cuadradas, siendo las dimensiones de la seceiédn

de la pared interior del manguito, las mismas que las dimensio-

nes de la seccién del ndcleo magnético, a excepeidén de la tole-
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‘red interior del cubo y la pared exterior del manguito en las

zonas intermedias, que conectan entre si dos zonas de contacto

~-17-

ranciz de montaje.
14.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 13,-
caracterizados porque la pared interior del cubo cortacta con
la pared exterior del manguito a lo largo de lasrcuatro aristag

de este manguito, estando previstas unas cavidades entre la pa-'

adyacentes,

‘ 15.~ Perfeccionamientos segin una de las réi#indicaf
ciones 1 a 14, caracterizados porque la cubets comprende, en la
zong céntral de su fondo, al menos una patilla de posicionzamiepn
t0 dirigida hacia el éxterior, del ledo del fondo donde no esté
el manguifc de la cubeta.

16.— Perfeccionamientos segin una de las reivindica-
ciones 1 a 15, caracterizados porquevla~cﬁbeta comprende, sobre
la pared exterior de su fondo y sobre el bprde 6 pestatia libre
de su reborde periférico,puntas de enganche de la materié de 39
bremoldeo que debe recubrir todos los elementos de la bobina,
pudiendo tener estas puntas la forma de una 1engﬁe£a réctangula‘
gue tiene une pequefia alturs medida segﬁn el eje de la cubeta.

17.- Perfeccionamientos segin una de las reivindica—v
ciones 1 a 16, caracterizados porque el cable del arrollamiento|
secundario_se bobina sobre el cubo sin interposicién de ninguna
capa aislante entre las napas de cables, revistiédndose el cable
de un barniz aislante termosoldable y. no comprendiendo el cubo
ninguna brida § mordaza
18.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicé-
ciones 1 a 17, caracterizados porque el cubo que soporta el ar-

rollamiento secundario se asocia a al menos wna bhrida 6 mordszal

transversal, efectﬁanaose el bobinado disponiendo entre las ca-
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pas de cable, napas delgadas aislantes constitui{das por ejempl$

por léminas de papel.

19.,~ Perfeccionamientos en bobinas de encendido para
motores de combustién interna; tal y como queda sustancialmenw-
te descrito en la presente Memoria, e llustrado en los dibujos
ad jutos.

Esta Memorfa consta de 18 hojas escritas a méquina -

por una sola cara.

Madrid, .
27 DIC, W78
SOCIETE PCUR L’EQUIPEMENT




3 HOJAS n2 1

SOCIETE POUR L’EQUIPEMENT DE VEHICULES é 76" 55?
{

3y

4. M. GCWEZ ATE PORBY

P /p)-'-&i.m J. Sunre




SOCIETE POUR L°EQUIPEMENT DE VEHICULES 3 HOJAS n2 2




3 HOJAS n? 3

112

FIG.6

27 BiE, o

Modrid

SOCIETE POUR L“EQUIPEMENT DE VEHICULES




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



