
M!N)SIERtO DE ¡NDUSIR!A
KetSTBO Oí m PBOMEMQ tMOUSTBMU. OA!

Conccd)''-'
p o n *

O R O
n) ncgtotro dn acuerdo 
i quo ítgur: .1 on ta pro* @ 
j ron y según ci con- 

¡a í. omotia adjunta.

PATENTE DE ¡NVElMtnN ^  7 ^ J  5*  /

(^ P R IO R ID A D E S .

(si)NU M ERO 3̂) FECHA
@ P A I .

167 466/1977 13.12.1977 JAPON

@  FECHA DE PUBLICIDAD ^[))cLA at!ftC A C ]O N  INTERNACIONAL

*T "2 3  ¿S.
^ 3 )  PATENTE C E  LA  QUE E S  tu  VISIONARIA

@  TITULO DE LA INVENCION * * * * *

"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS DE ENCENDIDO PIEZOELECTRICO"

( 7 l)  SO UCITANTE IB)

NGK SPARE PLUG CO. LTD.

DOM 'CUJO B E L  EOUCÍTANTK

14-18 Tákatsuji-cho, Mizuho-ku, Nagoya City, Aichi Prefecture, JAPON

^  INVENTOR IE S!

D. Toshio HAYASHI, Ingeniero, Japonés

^  TITULAR IE S!

(7̂  REPRESENTANTE
D. MANUEL DE RAFAEL GARCIA

UNE A - A UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



5

10

15

20

25

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fie re  a unos 

perfeccionamientos en lo s  d ispositivos de encendido 

piezoeléctrico  para cocinas de gas, estufas de gas 

y sim ilares y, más particularmente, referente a un 

d ispositivo de encendido del tipo que comporta un 

elemento piezoeléctrico , un percutor, dos elementos 

e lá stico s  separados, una palanca de accionamiento 

manual apta para movimiento lin e a l en l a  dirección de 

su longitud y un brazo de accionamiento uno de cuyos 

extremos está  acoplado a l a  c itada palanca, cuyos 

mencionados elementos están dispuestos de t a l  modo que 

cuando l a  palanca es movida manualmente contra l a  

fuerza del primer elemento e lá s t ic o , e l otro extremo 

del indicado brazo movido juntamente se ap lica  al 

aludido percutor, desplazándolo contra l a  fuerza del 

segundo elemento e lástico  que es desacoplado cuando l a  

palanca es desplazada en una d istan cia  predeterminada 

para volver sdbitamente a su posición in ic ia l  para 

golpear el antedicho elemento piezoeléctrico y generar 

energía e léc tr ica  para producir chispas.

Los d ispositivos de encendida convencionales 

del indicado tipo estén constituidos con el percutor 

formado por un brazo articulado que está so licitado 

elásticamente para descansar normalmente sobre el 

elemento piezoeléctrico y tiene un extremo lib re  

provisto de una ranura. En dichos d ispositivos conven­

cionales, e l brazo de accionamiento está  constituido
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por un m aterial laminar e lástico  y está  dispuesto 

con un extremo fijado  a l a  palanca de accionamiento 

manual y es susceptible de acoplarse por e l extremo 

opuesto con la  re ferid a  ranura, de manera que, cuando 

$ l a  palanca de accionamiento es desplazada manualmente 

con movimiento lin e a l, l a  aplicación del brazo al 

percutor determina el movimiento angular del último 

contra l a  fuerza del citado muelle y un movimiento 

u lterio r  de l a  palanca provoca el desacoplamiento 

10 súbito del brazo de accionamiento con relación a l

percutor que se mueve angularmente y e l retomo súbito 

del percutor que acciona el elemento piezoeléctrico.

EL expresado dispositivo usual es desventajoso por su 

construcción compleja, montaje de conjunto engorroso 

1$ y escasa fiab ilid ad  funcional.

Un objetivo fundamental de l a  presente 

Invención es proveer un d ispositivo  mejorado capaz de 

eliminar l a s  deficien cias mencionadas. Dicho objetivo 

se obtiene de acuerdo con l a  invención fundamentalmente, 

20 constituyendo, por una parte, un soporte de base

mediante un simple troquelado en prensa de una lámina 

m etálica y, por o tra  parte, constituyendo el percutor 

con forma c ilin d rica , es decir, fonnado por un cilindro 

que es desplazable linealmente en l a  dirección ax ial 

25 del elemento piezoeléctrico , con lo cual se consigue 

disminuir considerablemente e l número de elementos 

restantes.

Otros pormenores y ventajas de l a  invención



podrán apreciarse fácilmente, considerando l a  

siguiente explicación detallada de una forma de 

realización  preferente con referencia a lo s  dibujos 

adjuntos, en lo s  que:

La figu ra  1 es un despiece en perspectiva 

que i lu s t r a  todos lo s  elementos, a excepción de lo s  

electrodos, del d ispositivo de encendido de acuerdo 

con l a  invención.

La figu ra  2 es una v is t a  en planta in ferio r 

del conjunto del d ispositivo de encendido.

La figu ra  3 representa e l d ispositivo en 

planta superior.

La figu ra  4 corresponde a una v is ta  sim ilar 

a l a  de l a  figu ra  3, en l a  posición de traba jo .

En l a  figu ra  1, l a  referencia numérica -  tJ- 

indica en general un soporte de base obtenido por 

troquelado en prensa de una lámina m etálica que compren­

de una porción plana rectangular - 11-  y dos paredes 

opuestas dobladas hacia arriba -12- y -1 2 '- . En ta le s  

paredes opuestas se han previsto sendas ren d ijas -13- 

y - 13' -  a  través de l a s  cuales se extiende y está  

guiada una palanca de accionamiento manual, designada 

en general con - 20-  que se describ irá  con mayor detalle  

más adelante. En l a  citada porción plana -11- está  

p rev ista  nía ventana substancialmente rectangular y 

p ara le la  a l a  palanca -20-. Dicha ventana comprende 

una primera porción -14— destinada a l firme acoplamiento 

de un elemento piezoeléctrico designado en conjunto



con -40-, presentando aquella, ventana una segunda 

porción -1 4 '-  apta para e l alojamiento ajustado de 

un percutor -60- que es deslizante por lo s  bordes 

de l a  citada porción -1 4 '-  . Entre dichas dos porciones 

de l a  ventana se ha previsto una zona ranurada - 1 4 " -  

receptora de una arandela e lá s t ic a  -50-. En el extremo 

de l a  ventana opuesto a l a  c itad a porción -14-, se ha 

previsto una lengüeta -15- sa lien te  en l a  que se 

acopla un extremo de un muelle heliooldal -64- cuya 

finalidad se explicará más adelante. Con el fin  de 

mostrar dicha lengüeta -15-, l a  citada pared extrema 

-1 2 '-  se i lu s t r a  parcialmente cortada. La porción plana 

- 11-  del soporte de base 40- e stá  provista de tre s 

a le ta s -16-, -17- y - 18- obtenidas y levantadas a p a rtir  

de sendas aberturas de l a  plancha y cuyo fin  se explicará 

más adelante.

La palanca de accionamiento manual -20- 

consiste en una placa alargada - 21-  obtenida por 

troquelado en prensa de una lámina m etálica, uno de 

cuyos extremos presenta una cabeza formada por una 

expansión - 22- , formada de manera que otro muelle 

helicoidal - 23- , ensartado sobre l a  palanca - 20- , se 

retiene entre l a  superficie extrema de l a  pared la te ra l 

-12- y e l re sa lto  de l a  cabeza -22-. Eh el cuerpo 

alargado - 21-  de l a  palanca están formados un o r if ic io  

-24- y un entrante escotado -25- previsto en e l borde 

in ferior de dicho cuerpo - 21- , con la s  finalidades que 

se describirán. La palanca -21- presenta una porción
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de anchura reduc id a  - 26-  en su otro extremo de 

modo que cuando l a  cabeza es manualmente empujada 

d irecta o indirectamente contra l a  fuerza del muelle 

-23-, e l re sa lto  de l a  porción de anchura reducida - 26- 

establece contacto con l a  superficie interna de l a  

pared la te ra l  - 12' -  para lim itar l a  carrera de 

movimiento lin e a l de l a  palanca.

El dispositivo comprende un brazo de accio­

namiento -30- obtenido por troquelado en prensa de 

una lámina m etálica y que presenta un cuerpo -31- que 

posee un extremo doblado transversalmente -32- configu­

rado de manera que, cuando e l brazo - 30-  se s itú a  

normal a l a  palanca - 20-, se introduce en el o r ific io  

-24- de dicha palanca, cuyo o r if ic io  e stá  conformado 

en correspondencia con el extremo doblado -32- del 

brazo -30- de t a l  manera que cuando el brazo -30- 

g ira  en 90° y se ap lica  lateralmente a l a  palanca - 20- , 

e l  brazo queda acoplado con posib ilidad  de movimiento 

angular con relación  a l a  palanca. El extremo opuesto 

del brazo -30- e stá  curvado transversalmente en sentido 

opuesto con l a  fin alidad  que se explicará. El brazo 

-30- presenta o tra  porción - 34-  que sobresale en l a  

misma dirección que el extremo doblado -32-. Al efecto 

de mostrar dicha porción salien te  -34-, e l cuerpo -31- 

del brazo -30- se representa parcialmente cortado, como 

se aprecia en l a  figura 1. El dispositivo comprende un 

tercer muelle helico idal - 35-  acoplado sobre l a  a le ta  

salien te  - 16- , de manera que una prolongación extraña
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cíe dicho muelle - 35-  se acopla a l a  segunda a le ta  

-17-, en tanto que o tra  prolongación extrema 

opuesta del citado muelle empuja a l  brazo -30- 

articulado a l a  palanca - 20-  y lo mantiene normal- 

$ mente en una posición en la  que la  porción salien te  

- 34-  está  introducida en l a  escotadura -25- de l a  

palanca - 20- , sobrepasando ta l  escotadura, como se 

aprecia en l a  figura 3.

El elemento piezoeléctrico -40-, sucintamente 

10 precitado, comporta un alojamiento cilindrico  -41- que 

a lo ja  l a  pieza p iezoeléctrica (no ilu strad a ), cuyo 

elemento piezoeléctrico -40- presenta una cabeza -42- 

que es golpeable para transm itir l a  fuerza a l a  

mencionada pieza interna. El elemento piezoeléctrico 

15 -40- comprende un protector electroaislan te  -43- dol

conductor (no representado) para e l electrodo (tampoco 

ilu strad o ). El elemento piezoeléctrico -40- presenta 

en puntos oportunos de l a  p e r ife r ia  del cuerpo 

cilindrico  -41- unos sa lien tes -44- y -45- con lo s  que 

20 el elemento -40- se puede acoplar en montaje rápido en 

l a  porción -14- de l a  ventana del soporte de base - 10-  

por encaje de lo s  bordes longitudinales opuestos de 

dicha porción de ventana entre lo s  m li entes -44- y -45-, 

como se aprecia en la s  figu ras 2 y 3 de lo s  dibujos.

25 La arandela -50- anteriormente citada presen­

ta  un o r if ic io  central -51- a través del que va 

introducida l a  cabeza -42- del elemento piezoeléctrico 

-40-. Dicha arandela está  prov ista  de dos entrantes



-52- por medio de la s  cuales l a  arandela se acopla 

en montaje rápido en l a  porción - 1 4 ' de l a  ventana 

para evitar que el elemento piezoeléctrico -40- se 

desplace á lo largo de dicha primera porción -14^ de 

ventana.

El percutor -60- consiste en un cilindro 

macizo -61- dotado de dos ranuras la te ra le s  - 62-  

dispuestas axialmente de forma que e l percutor se 

puede acoplar en montaje rápido en l a  porción de 

ventana -1 4 '-  y es desplazable en disposición deslizante 

por dicha porción de ventana. El citado percutor -60- 

está  dotado de una cavidad - 63-  apta para e l  alojamiento 

de un extremo del antedicho muelle helicoidal - 64-  

cuyo extremo opuesto e stá  acoplado en l a  lengüeta -15-, 

de modo que empuja a l percutor - 60-  hacia e l elemento 

piezoeléctrico - 40-  y e l correspondiente extremo de 

dicho percutor establece contacto con l a  cabeza -42- 

del elemento -40-^ como se aprecia en la s  figu ras - 2 y 3.

En l a  figu ra  3 que i lu s t r a  e l estado normal 

del d isp ositivo , e l extremo - 32-  del brazo de actuación, 

acoplado en el o r if ic io  -24- de l a  palanca, establece 

contacto con l a  pared - 12-  de l a  base de montaje de 

manera que impide que l a  palanca - 20-  se desacople de 

l a  c itada base. El muelle -35- empuja a l brazo de 

actuación -30-, de modo que l a  porción doblada - 34-  del 

mismo sobresale de l a  palanca - 20-  y establece contacto 

con el extremo delantero del cilindro - 61-  del percutor.

En el funcionamiento, cuando l a  palanca de
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accionamiento manual - 20-  es empujada en la  dirección 

indicada por la  flecha (figura  3) contra l a  fuerza 

del muelle -23-, l a  porción doblada -34- del brazo 

de actuación -30- juntamente movido empuja e l 

5 cilindro - 61-  del percutor en l a  misma dirección 

contra l a  fuerza del muelle -64-. Como se indica en 

l a  figu ra  4, e l extremo curvado - 33-  del brazo de 

actuación - 30- que ha sido adelantado establece 

contaoto con l a  a le ta  - 18-  de manera que el brazo - 30- 

10 articulado a l a  palanca - 20-  por acoplamiento del 

extraño doblado -32- en e l o r if ic io  -24- es forzado 

a moverse angularmente contra l a  fuerza del muelle -35-. 

Asi, l a  porción doblada -34- se desacopla del cilindro 

-61- del percutor que vuelve súbitamente a su posición 

1$ in ic ia l  por l a  acción del muelle -64- y golpea l a  

cabeza -42- del el amento piezoeléctrico -40-.

Como podrán apreciar lo s  entendidos en l a  

m aterial, el número de elementos necesarios en l a  

construcción del d ispositivo de encendido piezoeléctrico 

20 ha sido considerablemente reducido, lo que hace que l a  

construcción resu lte  más se n c illa  con un rápido 

montaje de dichos elementos.

La invención dentro de su esencialidad, puede 

ser llevada a l a  práctica  en o tras formas de realización  

25 que difieran  sólo en detalle  de la  indicada únicamente 

a titu lo  de ejemplo, a la s  cuales alcanzará igualmente 

l a  protección que se recaba. Podrá, pues fabricarse 

estos perfeccionamientos en lo s  d ispositivos con lo s
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medios y m ateriales más adecuados y con lo s 

accesorios más convenientes, por quedar todo ello 

comprendido en el e sp íritu  de la s  siguientes
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Se reiv indica como objeto de l a  presente 

patente de invención, haciendo constar que a todos 

lo s  efectos pertinentes se invoca l a  prioridad de 

13.12.1977 correspondiente a l Modelo de U tilidad del 

Japón na 167 466/1977.

1 .-  Perfeccionamientos en lo s  d ispositivos 

de encendido piezoeléctrico, que comprenden un elemento 

piezoeléctrico, un percutor, dos elementos e lá stico s, 

una palanca de accionamiento manual susceptible de 

movimiento lin e a l en l a  dirección longitudinal do l a  

misma y un brazo de actuación, uno de cuyos extremos 

está  acoplado con dicha palanca, cuyos componentes están 

dispuestos en un alojamiento de manera que, cuando l a  

citada palanca es movida contra el primer elemento 

e lástico , el otro extremo de dicho brazo juntamente 

movido se ap lica  al percutor y lo  desplaza contra l a  

fuerza del segundo elemento e lástico  y se desacopla dicho 

percutor ouando l a  palanca ha recorrido una d istan cia 

predeterminada, para volver rápidamente a su posición 

in ic ia l  y golpear e l citado elemento piezoeléctrico 

para generar energía e léc tr ica  con producción de chispas, 

c a r a c t e r i z a d o s  porque el citado alojamiento 

se prevé según un soporte de base obtenido por 

troquelado en prensa de una lámina m etálica, de manera 

que defina una porción substancialmente rectangular 

plana provista  de una ventana alargada y de por lo 

menos una le ta  salien te hacia arriba y comprende paredes
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extremas dobladas poseedoras de sendas ren d ijas; 

porque dicha palanca de accionamiento manual se 

extiende a través de l a s  c itad as ren d ijas; porque 

dicho brazo de actuación se a rticu la  a l a  palanca 

5 de modo que es movible angularmente en un plano para­

le lo  a dicha porción plana del soporte de base y es 

empujado por un tercer elemento e lástico  de manera que 

adopta normalmente una primera posición en l a  que t a l  

brazo re su lta  dispuesto lateralmente a l a  c itada 

10 palanca; porque dicho percutor consiste en un cilindro 

macizo apto para e l montaje rápido en l a  aludida 

ventana alargada y deslizante a lo  largo de l a  misma 

en dirección ax ia l, cuyo cilindro es empujado por* el 

segundo elemento e lástico  para establecer normalmente 

15 contacto con l a  cabeza del elemento piezoeléctrioo a 

golpear, el cual se acopla en montaje rápido en dicha 

ventana alargada y queda firmemente sujeto en e l la ; y 

porque dicho brazo de accionamiento presenta un extrapo 

lib re  curvado y una porción doblada transversalmente 

20 para establecer contacto normalmente con el citado

extremo del percutor c ilin d rico ; por lo que, cuando l a  

palanca es movida manualmente contra l a  fuerza del 

primer elemento e lá stico , dicho percutor es movido en 

l a  misma dirección contra l a  fuerza del segundo elemento 

25 e lástico  y cuando dicho brazo tropieza contra l a  a le ta  

por e l citado extremo lib re  curvado, el mismo es 

movido angularmente contra l a  fuerza del tercer elemento 

e lástico  paca adoptar una segunda posición en l a  que
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desaparece e l contacto de l a  porción doblada 

transversalmente del brazo con dicho extremo del 

percutor, de manera que el percutor vuelve súbitamente 

a su posición in ic ia l  para l a  percusión.

5 2 .-  Perfeccionamientos, según l a  reiv in di­

cación 1, caracterizados porque dicha ventana alargada 

se prevé con un extremo en lengüeta en l a  que está 

acoplado por un extremo dicho segundo elemento e lástico , 

constituido por un muelle h elico idal, para empujar al 

10 percutor cilindrico  hacia el elemento piezoeléctrico.

3 . -  Perfeccionamientos, según la s  reivindica­

ciones 1 ó 2, caracterizados porque a l percutor 

oilíndrioo se le  provee de dos ranuras la te ra le s  

opuestas que se extienden en dirección ax ia l de manera

1$ que el cilindro acoplado en l a  citada ventana es

guiado por lo s  bordes longitudinales de l a  misma por 

deslizamiento de la s  ranuras del cilindro en dichos 

bordes.

4 . -  Perfeccionamientos, según una cualquiera 

20 de la s  reivindicaciones 1 ó 3, caracterizados porque

el elemento piezoeléctrico se prevé con dos h ileras de 

sa lien tes mediante lo s  que t a l  elemento se acopla en 

montaje rápido en dicha ventana y queda retenido firmemen­

te  por lo s  bordes longitudinales de l a  misma.

25 5 .-  Perfeccionamientos, según l a  reivindicación

4, caracterizados por disponer una arandela constituida 

por un m aterial elástico  y prov ista  de un o r if ic io  

central a través del que es pasante l a  cabeza del



elemento p iezoeléctrico , cuya arandela presenta dos 

entrantes opuestos acoplados en montaje rápido-en 

dicha ventana para impedir e l desplazamiento ax ial 

del elemento piezoeléctrico en esta  ventana.

6.  -  Perfeccionamientos, según una cualquiera 

de l a s  reivindicaciones 1 a 5, caracterizados porque 

l a  palanca de accionamiento manual se obtiene por 

troquelado en prensa de una lámina m etálica y presenta 

una expansión extrema con stitu tiva de una cabeza 

p rev ista  de manera que e l primer elemento e lástico , 

constituido por un muelle h elico idal ensartado sobre 

l a  palanca, es retenido entre e l resa lto  de l a  citada 

cabeza extrema y l a  superficie  exterior de l a  

correspondiente pared la te ra l  doblada del soporte de 

base, cuya palanca comprende en el extremo opuesto a l a  

cabeza una porción de anchura reducida para lim itar l a  

carrera del movimiento lin e a l de l a  palanca por ap li­

cación del re sa lto  de dicha porción de menor anchura 

contra l a  superficie  interna de l a  pared la te ra l  

doblada opuesta del soporte de base.

7 . -  Perfeccionamientos, según l a  reivindicación 

6, caracterizados porque l a  palanca l le v a  practicados

un o r if ic io  y un entrante escotado obtenidos por 

troquelado en prensa entre l a  cabeza extrema y l a  

porción de anchura reducida, p rev istos de manera que 

un extremo doblado transversalmente de dicho brazo de 

actuación obtenido por troquelado en prensa además del 

extremo lib re  curvado y l a  porción salien te , se
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introduce en e l o r if ic io  de l a  palanca, con lo  que 

el brazo queda articulado a l a  palanca y l a  porción 

salien te  de l a  misma es introduoible a través del 

entrante de l a  palanca para establecer contacto con 

5 dicho extremo del percutor c ilin d rico .

8 . -  Perfeccionamientos, según l a  reivindica­

ción 7, caracterizados porque l a  porción plana del 

soporte de base se obtiene con otras dos a le ta s  dobladas 

hacia arriba a p a rt ir  de sendas aberturas troqueladas

10 y p rev istas de modo que el tercer elemento e lástico , 

constituido por un muelle h elico idal, está  acoplado 

sobre l a  segunda aleta , cuyo muelle presenta en uno 

de sus extremos una prolongación que se ap lica  contra 

l a  tercera a le ta , en tanto que el extremo opuesto 

15 comprende o tra  prolongación que empuja al citado brazo 

de actuación con el f in  de que el mismo adopte l a  

indicada primera posición.

9 . -  PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS 

DE ENCENDIDO PIEZOELECTRICO.

Consta l a  presente memoria descrip tiva de 

catorce hojas mecanografiadas y dos láminas de dibujos.

Barcelona, 12 de Diciembre de 1.978.

NGK SPARK PLUG CO. BCD.

mn/.



NGK SPAHK PLUG CO. LÍD. DOS HOJAS (HOJA 1)

F!G. )

i d é a l a  v a r i a b l e



NGK SPARK PLUG CO. LTD. DOS,HOJAS (HOJA 2)


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



