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EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

Se describe un método para producir un& hoja de co
piado sensible a la §resi6n.que consiste en enrollar la hoja
de copiado.sensible a la presién dotzda de una peliculélde re
vestimiento a baée_de.microéépsulas gque incluye microcdpsulas
con un tamafio medio de particulas de ¥ 8 miciones y un aceite
hidréfobo conteniendo de 3 a 6% en peso de un agenterdé forma
cibén de color a 35 kg/m o menos, miehtraé_se enrolla continua
méntg, reducir la tensifn de enrollamiento en un‘grado de apro
ximagaﬁente 40 a 70% de la tensidn iniciai_de enrollamiento -
conf%rme el diéﬁetro del rolld aumenta. Se describe también un
modo de realizacibn en el cual dicho revestimiento contiene
un agente antimaculante.y/o un agente de recubrimien*c y la
tensifn de enrollamiento inicial es igual o inferior a-70 kg/m.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

éampo de la Invencibn

La presente invencifn se refiere a un método de pre
ﬁaracién de hojas de copiado sensibles a la presién: Mis pre
cisamente, se refiere a un método de preparacifn de hojas de .
copiado sensibles a la presifn por medio del cual las cépsulas
que componenAla hoja de copiado éensible_a la presidn no se
rompen.

Descripcidn de la Técnica anterioxr

Dé manera generzal, el té&rmino hqjas de copiado sensiA
bles a la presidn designa: las hojas que-incluyen una capa de
cdpsulas conteniendo un agente de formacifn de color revestido
eh una superficie de la hqja de copiado, las hojas que inclu
yen una capa de cépsulas conteniendo un aéente ae formacidn de
color formadé sobre una superficie de la hoja de copiado y una

capa de un agente de revelado de color que produce el revelado
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del color mediante adsorciln ¢ reaccién con dicho agente de
formacibn de color en el lado opuesto de la hoja; las hojas
en las cﬁales la capa de cépsulas conteniendo un agente de
formacién de color y un agente de revelado de color estd for
mada sobre una superficie de la hoja de copiado, las hojas que
incluyen una estructura de capas m@ltiples constituidas por
una capa de cipsulas conteniendo un agente de formacién de co
lor y una capa de un agente de revelado de colocr formadas cn
el mismo lado de la hoja de copiado, y las hojas ' conteniendo
una capa de cépsulas conteniendo un agente de formacifn de co

l

lor en el lado reverso de dicha hoja (a continuacidn, el térmi

no "hoja de copiado sensible a la presién" se referir& o todos

estoé materiales).

ILas hojas de copiado sensibles a la presibn deben te
ner la propiedad que consiste en que solamente en la 2Zena en
la cual se aplica la presi6n de escritura el color se desarro
lla de manera.intensa y distintiva cuando se aplica la presibn
de escritura deseada sobre la hoja de copiado sensible a la
presifn. Se ha aclarado, por medio de la Publicacién de Paten
te Japonesa n° 33204/73 que correspende a la Patente del Reino
Unido n° 1252858 que la capacidad de ccloracién de la hoja de
copiado sensible a la presifn estd representada por el Indice
de’ intensidad de miquina de escribir (Ti) definido por la si
guieﬁte eciacién.

Reflectancia de la parte coloreada
Reflectancia del fondo

Ti = X 100

Cuanto més pequefio es el Indice de intensidad de md
quiné de escribir (Ti) tanto mis elevada es la capacidad de
coloracidn.

Por otra parte, las hojas de copiado sensibles a la
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preéién deben también presentar la propiedad que conéisté en
gue las hojas sean dificiies de coiorear durante su manipula
cibn, de tal manera que las cépéulas incluidéé en las hdjas

no puedan sexr rotas por estarmanipulaCién. La Publicacién de

Patente Japonesa n°'33204/73 ;epresénta esta propiedad bajo

la forma de un fndice de intensidad de coloracién por fricecibn

(?s) definido por la siguiente ecuacién.

‘Reflectancia de la zona coloreada
Ps = - X 100
Reflectancia-del fondo

“Cuanto mds elevado es el Indice de intensidad de co

loracidn por friccidn (Fs); tanto mis dificil es la ccloracibn

durapte'la manipulacibn en general.

Las hojas de copiado sensibles a la presifr nreferi
das deben preséhtar estas dbs'pﬁopiedades. Concretamente, un
valor de Ti reducido, yvﬁn valor de Fs elevado.

En particular, recienteménte ha aparecido la necési
dad de gue las hojas de copiado sensibles a la presibn gean '
capaces de producir color de alta densidad con una prgsién de
impacto mec&nico mids débil, con el objeto de satisfacerAlasr>
necesidades de los impreéores de linea a gran velpcidadfutili
zados en ordenadores electrénicos. Las hojas de registro Sensi_

bles a la presifn deben también ser capaces de producir color

de alta densidad con una baja presién de escritura, de modo

gue sea posible realizar_numerosés copias al mismo tiempo, ya
que es a menudo necesario realizar numerosas coPias simulténeas
con un 18piz, etc.

Con el objeto de satisfacer los requisitos en cues
tiéﬁ, y para reducir elrvalor de Ti, es precisoAaumentar la

concentracifén del agente de formacién de color en el aceite

contenido en las microcépsulas de la hoja de copiado sensible
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a la presién o incrementar el tamafio de las particulas de las
microcédpsulas, o realizar las dos cosas. Sin embargo, en tal
caso, el valor-de'Fs disminuye y las cipsulas se rompen duran
te su manipulacidn y manchan en fondo. Por consiguiente, re
sulta muy dificil obtener hojas de copiado sensibles a la pre
sibn que satisfagan los requisitos descritos més arriba.

De paso, puéde indicarse que, ya gque el valor de Fs

de las hojas de copiado sensible a la presifn es una indica

. cibén de la dificultad de coloracidn en el caso de rotura de

las cdpsulas durante su manipulacién produciendo asf manchas,
puede preverse que la hoja de copiado sensible a la presién
produciendo menos miculas y teniendo un bajo valor de Ti y una
élevéda capaéidad de coloracifn puede obtenerse incluso si el
valor de Fs es bajo, siempre y cuando la destruccifn de las
cdpsulas no se produzca o se produzcé en un menor grado duran
te la manipulacién. Sin embargo, ya que generalmente se pensa
ba que el grado de maculado de las hojas de copiado sensibles
a la presidén depende de las miquinas de imprimir (véase, por
ejemplo, Publicacibn de Patente Japonesa n® 33204/73), no es
posible aceptar este razonamiento y, por consiguiente, 3e pen
saba que las hojas de copiado sensibles a la presién producien
do menos micula y teniendo una elevada capacidad de coloracibn
son muy diffciles de fabricar.

RESUMEN DE LA INVENCION

Un objeto de la presente invencién consiste en pro
porcionar un método de fabricacién de hojas de copiado sensi
bles a la presién produciendo menos méculas y teniendo una ele
vada' capacidad de coloracién.

Como resultado de los estudios realizados para conse

guir este objeto, los solicitantes de la presente patente han
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descubierto que la presencia de mdculas en las hojas de copia
do sensibles a ld pfesién se observa principalmente en la fa
~sé de éroduccién antes de la utilizacidn, tal como escritufa,
etz. En particular, la presencia de méculas se nota en la fase
de eni&liémiento cuando se enrolla la hoja dotada de una dap;

de dépsulas y de un revelador para formar un rollo. Principal

_mente, se ha observado que cuando se aumenta la tensidn de en

rollamiento para impedir la exéentricidad‘durante el enrolla
miento continuo de la hoja de copiado sensible a la presifén.
en forma de rollo, la parte interna del rollo esti comprimida,
dandec lugar a una-compresién de enrollamiento confqr@é:&é au’
méntan&d el didmetro del rollo. Por consiguienﬁe, 1ésAéapsulés
éon :otaé por la presifn excesiva formando miculas en iasrhojas
de copiado sénsibles a la presidén. Por otra parEe, cuand6 se
reduce la tensidn de enrollamiento para impedir la £ormacidn
de una presidn excesiva, se produce'un deslizamiento durante
el eﬁrollamienﬁd cuando el diﬁmetro del rollo'aﬁmenta;‘y las
cépsulas son destruidas por un desplazamiento sinuoso ¢ un deg
lizamiento en la direccién de la anchura. Ademds, resulka ai

ffeil realizar el enrollamiento cuando se produce un desliza

miento, dandc lugar igualmente a la formacién de miculas en

" las hojas de cdpiado sensibles-a la presidn. Se ha observado

claramente que las miculas se'producen fécilmente, en particu

lar en la parte del rollo situada cerca del carrete y que las

deLlaS se producen ademés cuando el di&metro del rollo aumenta.

Como resultado de los estudlos culdadosos realizados
baséndose en este conocimiento, se ha éomprobado gue las mécg
lés se-producen dificilmente en las hojas de copiado Sensiﬁies
a la presidn que han sido preparadas aplicando microcdpsulas

que tienmen un tamaio medio de particulas de 3 -~ 8 p y que—éog
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tienen de 3 - 5% en peso de un agente de formacibn de color en
aceite sobre un soporte y que se ha hecho sgecar, si la tensidn
de enrollamiento en el dif&metro minimo del rollo en el comien
zo de la operacidn de enrollamiento es aproximadamente igual

o inferior a 35 kg/m, generalmente 20 kg/m a 35 kg/m, y si la
tensién de enrollamiento se reduce de manera progresiva y con
tinua hasta un valor de aproximadamente 40 a 70% de la tensidn
de enrollamiento con el difmetro minimo del rollo. {es deccix,
inicialmente) cuando el difimetro del rollo aumenta. Cuando el
revestimiento de cdpsulas ha sido tratado con un agente antima
cu!ante y/o de recubrimiento de una manera bien conocida por
los expertos en la materia, una tensién de enrollamientce ini
ci?l de 70 kg/m o menos es adecuada.

En este caso, el término "tensidn de enrollamiento"
significa la fuerza de traccifn por unidad de anchura ¢ue se
produce en la direccifn longitudinal de la hoja de copiado
sensible a la presién cuando se enrolla la hoja en un rollo.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1, figura 2 y figura 3, representan cada
una una gama de operaciones de enrollamiento en las cuales es
posible impedir la formacién de m&culas sobre la hoja de <o
plado sensible a la presidén, obteniéndose las curvas A median
té”representacién de los valores superiores limite y obtenién
dose las curvas B mediante representacién de los valores infe

riores limite.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La figura 1 representa la gama en la cual no se pro
ducen miculas en una hoja de coplado sensible a la presidn
preparada mediante utilizacién de cépsulas que tienen un tama

fio medio de partficulas de 3 micrones y que contienen 3% en pe
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so de un'agenté de formacién de color disuelto en aceite, cuagV
do se enrolla la hoja de copiado éensible a la presién hacien
do variar la tensidn de ehrollamiento. En los dibujos, el eje
de ordenada es la tensibn de enrollamiento por metro de anchg
ra del rollo, la abc;sa es el diémetro del rollo, Do es el did
metro del carréte, concretamente el diémétro del rollo en el
comienzo de la operacién de enrollamiento, y D méx. es el did

metro del rollo al final de la bperac15n~de enrollamiento, es

»decii el didmetro miximo del rollo. En el caso de la figura 1,

Do =,110 mm y D max, = 500 mm.

En la figura 1, la curva A representa.lé relacién en
tre la tensién de enrollamiento minima a la cual puedé'enrg .
llarse la hoja de.éopiadé sénsible a la presibn en un. ¥ollo sin
deslizamiento de enrollamientod y el didmetro del rollo, y la
curva B representa'la relacidén entre la tensidn de enrollamien
to ﬁ&xima, a la cual las cipsulas contenidas en la hoja de co

piado sensible a la presidn descrita més arriba pueden dificil

. mente ser rotas por la compresidn deeenrollamiento y las mdcu -

las no constituyen un problémé en la préctica, y el difmetro

del rollo. Por consiguiente, si la tensién de enrollamiento en

la regidn C limitada por la curva A y la curva B se utiliza y

se reduce continuamente por cada didmetro del rollo, es posible

'iméedir durante la operacidn de enrollamiento la formacibn de

miculas en la hoja de copiado sensible a la ‘presidn. Se enten
derd, examinando la figufa I, que es preciso reducir’progresi
vamente la tensién de enrollamiento éonfofme va aumentando el
difmetro del réllo, porque la curva A y la curva B tienden a
disminuir progresivamente conforme va aumentando el didmetro

del rollo.

Sin embargo, va que la'compresién de enrollamiento
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se produce fécilmente cuando la hoja de copiado sensible a la
presién se enrolla en un rollo de 5 a 60 cm de di&metro, es
preferible afadir un agente antimaculante y/o0 un agente de re
cubrimiento a las cdpsulas para impedir la formacién de mdcu
las cerca del carrete.

La figura 2 representa una gama en la cual no se pro
ducen miculas en la hoja de copiado sensible a la presidn pre
parada mediante adici6n de un agente antimaculante y/o un agen
te de recubrimiento a las cédpsulas que tienen un tamafo medio
de particulaé de 6 p y que contienen 4% en peso de un agente
de |formacibn de color disuelto en aceite, cuando se enrolla
la hoja de copiado sensible a la presifn y se reduce progresi
vamente la tensifn de enrollamiento.

J' De acuerdo con la figura 2, se observard gue la gama
de tensifn de enrollamiento en la cual es posible enrollar la
hoja de'copiadovsensible a la presibn sin que se produzcan
manchas, es mucho is importante en comparacién con la figura
1 y, en particular, se entenderd que es posible aumentar en
dos veces o mis el difmetro del rollo,

En estas condiciones, es posible obtener una hoja de
copiado sensible a la presifn que prbduce menos miculas duran

te su fabricacibn y durante el enrollamiento de la hoja de co

piado sensible a la presién incluso cuando se aumenta el tama

fio de las particulas de las cépsulas para mejorar la capacidad
de coloracibén, cuando se énro;la la hoja de copiado sensible
a la presifn en un rollo , reduciendo al mismo tiempo de mane

ra progresiva la tensifén de enrollamiento dentro de una gama

" definida cuando el didmetro del rollo aumenta. Ademds, es po

sible ampliar la gama de tensiones de enrollamiento adecuadas

y aumentar el difmetro del rollo afiadiendo el agente antimacu
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lante y/0 el agente de recubrimiento a lasvcépsulas, lo que
mejora la flexibilidad de la 6perac16n de enréllamiento.v

La figura 3 repfesenta una gama de operaciones de
enrollamiento en la cual no puede producirse la destruccién,

de las cépsulas por compresién del énrollamiento, arrugas o

deslizamiento durante el enrollamiento, cuando la concentra

cién del agente de formacidn de color en aceite se hace variar
en la gama de 3 ~ 6% en peso y se hace variar el tamafic medio
de lés particulas de las cdpsulas en una gama de 3 - 8 micro

neé, tal y como se indica en la figura 2.

En’ la presente ;nvencién,‘elvtérmino "microcépsulas"”
se refiere a cdpsulas pequefias que tienen un tamaiio medio de
particulas'de 0,1 - iOO ﬁ incluyendo una séluqién aceitosa que
contiene un agente de'formacién de color inéolorb,gdiﬁuelto

o] disperso’en_ella, estando el contenido de las cépsulas cu
bierto con un material en forma de membrana constituldo'por un
material de elevado peso molec@lar insoluble tanto en agua co
mo en la solugién‘aceitosa. Para los materiales de l2 membrana,
se utilizan convenientemente combinaciones dé policatiqnes Y
polianiones, tales como gelatina-goma arabigg vy coﬁbinaciones
de composiciones de cbndensados-ﬁales como poliisocian§t0~pg
liamina. |

En el procédimiento de produccidén de las microcépsg.
;as,EeXiste una operacidn de separacidn de fases utilizando una
solucién acuosa tal y céﬁb se describe en las patentes de los
Estgdos Unidos n°s. 2.800.457 y 2.800.458, etc, una operacidn
de polimerizacidn interfacial, tal y como se describe en 1as'
Publicaciones de Paténteléaponesas 19574/63, 446/67, 771/67

(que corresponden a la patente del Reino Unido n® 1.091,076),

2882/67, 2883/67, 8693/67, 9654/67 y 11344/67 y en las paten -
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tes Britfnicas 950.443 y 1.046.409, etc, una operacifn que in
cluye la polimerizacidn de un material en forma de membrana

en gotitas de aceite tal y como se¢ describe en las Puglicacig
nes de Patente Japonesas 9168/61 y 45133/74, etc, o una opera
cibn que incluye la fusién, la dispersifén y el enfriamiento,
tal y como se describen en las Patentes Brité@nicas n°s. 952.807
y 965.074, etc.

En la presente invencién, el agente de formacién de
color es un material que tiene la propiedad de formar color
donando electrones o aceptando protones por ejemplo a partir
de &cidos, v la seleccibn del agente de formacidn de color no
estd limitada. Unos ejemplos de estos agentes de formacifn de
color incluyen compuestos de triarilmetano, tales como 3,3-
big(p-dimetilaminofenil)~6~dimetilaminoftaluro, concretamente,
lactona Crystal violet, 3,3-bis(p-dimetilaminofenil)-ftaluro,
3-(p-dimetilaminofenil)~3-(1,2-dimetilindol~3-il)ftaluro,
3~ (p~dimetilaminofenil)-3-(2-metilindol-3-il) ftaluro,
3~ (p~dimetilaminofenil)3-(2-fenilindol-3-il) ftaluro, 5,3~bis-
(1,2-dimetilindol-3-il)-5-dimetilaminoftaluro, 3,3-bis~(1,2~-
dimetilindol~3-il)~6~dimetilaminoftaluro, 3,3-bis(9~etilcarba
zol—3~il)—S-dimetilaminoftaluro, 3,3-bis~{2~-fenilindcl-3-il)-
5-dimetilaminoftaluro o 3-p-dimetilaminofenil-3-(l-metilpirrol-
2;il)~6—dimetilaminoftaluro, ete; compuestos de difenilmetano
tales como 4,4'-bis~dimetilamino~benzhidrina bencil &ter, N~
halofenil-leuco Auramina o N-2,4,5-triclorofenil leuco Aurami
na, etc; compuestos del xanteno, tales como Rhodamina B anili
nolactam, Rhodamina B p-nitroanilinolactam, Rhodamina B p-clo
roanilinolactam, 7-dimetilamino-2-metoxifluorano, 7-dietilami
no-2-metoxifluorano, 7-dimetilamino-3-metoxifluorano, 7-dietil

aminé~3-clorofluoranc, 7—dietilamino—3-cloro-z-metilfluoraﬁo,
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7-dietilamino~-2m2~dimetilfluorano, 7-dietilamino-3-acetilmeti)
aminofluorano, 7~dietilamino—3'-metilaﬁinofluorano, 3,7-dietil
aminofluorano, 7-dietilamino-3-dibencilaminofluorano, 7-dietil
amino~3-metilbencilaminofluorang, 7-dietilamino-3-cloroetil
metilémino—fluo;ano o 7-dietilamino-3-dietilaminofluorano, etc;
compuestos de la tiazina, tales como benzoil leuco azul de me
tileno o p=-nitrobencil leuco azul,de métileno, etc;_compuestoé
espiro, tales como 3—metil-espiro~dinaftopirano, 3~etil~espiro-,
dinaftopiraqo, 3,3'—dicloro—espiro~dinaftopiranq, 3~bencil=

espilo~dinaftopirano, 3~metilnafto—(3—metoxi~benzo)-espiro--

, pirano o 3-prbpil—espiro~dibenzopifano, etc y mezclas de los

mismos.

Estos agentes de formacidn de célor se diéuelven o
se dispersan en un solventa para producir las c&psulaé. Cpmo
solvente puede ﬁtilizarse aceife natural o aczite sintético
solo o en mezcla. Los ejemplos de solvente incluyen.aceite de
semilla de algoddn, keroseno} parafina, aceite de nafteno,
bifenilo alquilado, terfenilo alquilado, parafina clorada y
naftaleno alquilado,.etc. v

El procedimiento de produccidn de las cépsulas ha si
do descrito ﬁés arriba.

En la presente invencidn, el agente antimaculante
eéhun material relativamente-eldstico y que se presenta bajo
forma s6lida en una pelicula de revestimiento después del se
cado. Unos ejemplos de estos materialés son.conocidos en la
técnica y se trata_de poivo de celuiosa déscrito en la Publi
cacibn de Patente Japonesa 1178/72 que corresponde a la Paten
te del Reino*Uhido n° 1.232.347, almidén de maiz, almiddn de
trigo, almidén de patata, almiddén de patata dulce, almidén de

tapioca o almidén de arroz, ete, almidones oxidados obtenidos
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a partir de estos almidones y un agente de oxidacibn, almido
nes esterificados, tales como almidén acetilado, almidén este
rificado, derivado del almiddén, tales como almidén de aldehido,
almidén modificado, fibras de celulosa descritas en la patente
de los Estados Unidos n® 2.711.375, microesferas descritas en
la Solicitud de Patente Japonesa (OPI) 32013/73 (El término
"OPI" utilizado aqui se refiere a una "solicitud de patente
japonesa no examinada, publicada"), almidbén soluble en agua y
aglomerantes descritos en la solicitud de patente japonesa
(OPI) 33204/73, almidén de arruruz, almidén de pl&tano, o al
middén de planta canfcea, etc.

Ademds, en la presente invencién, el agente de recu

brimicnto es un material gque forma una pelicula que cubre la

cépsula después del secado. A titulo de ejemplos pueden mencio
- narse soluciones de los varios almidones o derivados del almi

‘Afn descritos més ‘arriba como agente antimaculante, l&tex de

caucho de etileno-butadieno, ldtex de estireno~butadieno-acri

lonitrilo, o compuestos de elevado peso molecular sclubles en

- agua, tales como protefnas (por ejemplo, gelatina, goma ardbi

ga y albGmina, etc.), celulosa (por ejemplo, carboximetilcelu
losa e hidroxietilcelulosa, etc), sacarosa (por ejemplo, agar,
alginato de sodio, almidén y almidén carboximetilado, etc) o
aiéqhol de polivinilo, etc.

Como método de realizacibn de la capa de microcédpsu
las en el soporte de acuérdo con la presente invencidn, aungue
son bien conocidos los métodos de revestimiento llamados de cu

chilla de aire (por ejemplo, Patentes de los Estados Unidos

'n°s. 3.632.378, 3.503.567, 3.767.451, 3.705.049, 3.535.140,

3.472,674, 3.311.499 y 3.186.861 y las Patentes Brité&nicas
n°s. 1.336.800, 1.330.379, 1.176.469 y 1.161.934, etc), es
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naturalmente posible utilizar 6tros métodos de revestimieﬁto
conocidos, por ejemplo el método de revestimienﬁo con cuchi
lla (por ejemplo Publicacibn de Patente Jabones§.35330/74, ete)
un método de revestimiento con barra (Porvejemplo, Patente de
los Estados Unidos n® 3.897.578), un método de revestimiento
por cordén (por ejemplo,'Pafente de los Estados Unidos nfimero
2.761.791), un método de revestimiento por ezt;usién (por
ejemplo, patente de los Estados Unidos n® 3.526.528, etc), o
un método de revestimiento en forma de cort;na {(por ejempib,
Publicaciones de Patente Japonesas 24133/74 y 35447/74, etc).
| En la presente invencidn, el soporte sobre el cual
se fgrma'la capa de cipsulas incluye, no solamente el papel

deialta calidad utilizado generalmente y el papel .de calidad

‘media, sino también papel regenerado, papel revestido a méqui

ﬁa; papel couch&, papel muy brillante, papel sin;ético, papelr
revestido de resina y peliculas de éiéstico. |

Generalmente, las microcédpsulas de -aplican -en ﬁna
éqntidad'de-aproximadamente 2,5a6 g/m2 y preferenteniénte de
3,5 a 4,5 g/m2 aproximadamente cuando sé prepafa unélhaja de
copiado provista de microcépsulas. Estas hojas dotadas ae ni
crocépsulas se utilizan generalmente c6n~un_fevelador?de cplor
situado en la misma hoja o en una hoja separada adyacente eh
uAﬁ cantidad de 3 a 8 g/mz.

) En lo que sigug se dan unos ejemplos que permiten
clarificar el éfecto de ia presente in&encién sin constituir
ninguna limitacidén a la misma. En los ejemplos éue.siguen; to
das las partes, porcentajes, relaciones, etc} se indican en
peso, salvo indicacién contraria. |
| Ejemplo 1

5 partes de gelatina procedente de piel de cerdo



10

15

20

25

30

tratada con &cido y 4 partes de goma ardbiga se disolvieron
en 350 partes de agua a 40°C, y 45 partes de aceite formador
de color se emulsionaron en la solucidn resultante afadiendo

0,1 parte de aceite de ricino sulfonado como agente emulsio

. nante.

El aceite formador de color se preparé disolviendo
lactona de Crystal Vidlet en aceite consistiendo en 4 partes
de diisopropilnaftaleno y 1 parte de keroseno, de tal manera
gue se obtenga una concentracidn al 3% del agente de formacibn
de cclor. Se afiadif agua caliente a 40°C a la emulsibn para
obtener 900 partes, y se continué la agitacibn.

La temperatura de la emulsidn se mantuvo en 40°C y
el pH se ajustd en 4,5 afladiendo 10% de &cido acético para pro
ducir la coacervacién.

Después de 20 minutos de agitacién, se dej6 enfriar
la emulsidn para gelatinizar lus membranas de coacervadio depo
sitadas'alrededor de las gotas de aceite. Cuando la temperatu

ra del liguido alcanzf 20°C, se. afladieron 7 partes dz rormal
dehido al 37%. [

Se continud el enfriamiento de la emulsién. Cuando
la temperatura del liguido alcanzé 10°C, se afadieron 40 par
tes de sal de sodio de carboximetilcelulosa al 7% y a continua
cibn se afiadiS una solucién acuosa al 15% de hidréxido de so
dio Qota a gota, lentamente, para ajustar elApH en 9.

Se elevd la temperatura del liguido a 500°C por ca
lentamiento bajo agitacibén. A la solucién de cépsula resultan
te conteniendo clpsulas de un tamaiio de partificulas medio de 3-
P, se afadid agua para preparar una solucidn de revestimiento

de cipsulas de una concentracién de 18%.

La solucidn de revestimiento de cipsulas resultante
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1 descrita mis arriba se aplicé a una velocidad de 70 m/miﬁ'por
medid da un método de revéstimiento con cuchilla de aire en
una ééntidad dé 2,5 g/m2 sobre la lado reverso de una hoja de
revelador ae,color constituida por papel de-alta calidad (40

5 .g/mzrde peso) de 800 mm de anchura sobfe el cual sthabia apli’
cado en uné cantidad de 8’§)m2 arcilla blanca activa,(SILTbN
CLAY preparada por_Miéusawa Kagaku Kygyo KTK') que hizo aparg
cer el coler mediante reaccifn-con el agenté de formacién de
color en la cépsula. Después del secado, la hoja de coplado se

10 enrolld en un carrete para papel de 75 mm de diémetro,eméezag
r_do con una tensibn de enrollamiento de 30 kg/m. La tensién de
enrollamiento se redujo proporcionalmente conforme e; diémetro
del follo iba aﬁmentando, es decir que el grifico de la tensién
de enrollamiento en funcidén del dismetro del rollo era una 11
15 nea recté. Cuando el difmetro del rollo alcanzd 500 mmiy la
tensién de enrollamiento llegb a 20 kg/m, se detuvo el enrpllg
mieﬁto.
Examinando el rollo asi formado, se comprobé'que se
habfa obtenido un rollo normalmente enrollado sin compresidn
20  del enrcllamiento, arrugas.de enrollamiento ni- deslizamientos
de enrollamiento.’ ’
Al ser desenrollado el rollo, apenas se observaron
miculas en la cara del revelador. Ademds, cuando se escribif .
-a miquina en varias hojas de c0piado’sensibles a la presifn re
25 sultantes superpuest#s, ée ob;uvo una densidad del color sufi

cientemente elevada.
Ejemplo 2
~Se obtuvieron cépsulas teniéndo un tamaﬁo de particg
la medio de 4 p, conteniendo aceité Yy con una concentracifn

30 de agente de formacién de color de 3%, de la misma manera que.
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en el ejemplo 1 y se obtuvo una solucién de revestimiento de
cdpsulas al 18% para hojas de copiado sensibles a la presidn.

La solucién de revestimiento de clpsulas producida
por el método indicado mis arriba se aplicé de la misma mane
ra y en la misma cantidad que en el ejemplo 1, y se sec6. La
cantidad de arcilla activa sobre la hoja de revelador fué de
3 g/mz. A continuacidn, se enrollS la hoja de copiado sobre
un ncleo cilindrico met&lico teniendo un didmetro de 200 mm.
Se empezd el enrollamiento con una tensi6n inicial de 20 kg/m
¥ laltensién de enrollamiento se redujo conforme el diémetro
del follo iba aumentando. Cuando el didmetro del rollo alcanzd
300 mm y la tensién de enrollamiento llegd a 10 kg/m, se detu
vo ei enrollamiento.

Al ser observado el rollo asi formado, se comprob®
que se habia obteﬁido un rollo normalmente enrollado sin com
presifén de enrollamiento, arrugas de enrollamiento y desliza
miento de enrollamiento.

Al ser desenrollado el rollo, apenas se observaron
miculas en la cara del revelador. Ademds, cuando se escribib
a m&quina sobre varias hojas de copiado sensibles a la presién
resultantes superpuestas, se obtuvo una densidad de color sufi
cientemente elevada.

Ejemplo 3

Se prepararon cdpsulas teniendo un tamafio de particu
las medio de 3 p conteniéndo aceite con una concentracidn de
aceite de formacién de color de 4%, utilizando el mismo proce
dimiento y en la misma cantidad que en el ejemplo 1, y se obtu
vo una solucién de revestimiento de cdpsulas al 18% para hoja
de copiado sensible a la presién.

La solucibn de revestimiento de cépsulas resultante



10

15

20

25

30

- 18 -

se aplic6 de la misma manera que en el ejemplo 1 y se éecé.
La cantidad de arcilla aplicada a la hoja de revelador fué dg
5 g/mz. A continuacidn, la hoja de copiado se enrolld sobre
un nficleo metdlico cilfindrico de un di&metro de 75 mm. La ten

sién de enrollamiento inicial fué de 20 kg/m y la tensidn de

enrollamiento se redujo conforme el didmetro del rollo iba au
.mentando. Cuando el difmetro del rollo alcanzd 500 mm y -la
tensién de enrollamiento 11e§6 a 8 kg/m, se detuvo el enrolla

miento.

% Al ser observado el rollo asi preparado, se comprobd
que se habia ébtenido-un rollo normalmente enrolladé sin com -
prqsién de enrollamiento, arrugas de enrollamiento y éeslizg
mi%ntos‘de enrollamiento. . |

| " Al ser desenrollado el rollo, apenas se observaron
méiculasg en la cara del revelador. Ademés, cuando_éevésciibié
a méquina sobre varias hojas de copiado sensibles a ia'presién_
resultantes superpuestas, se obtuvo una densidad de colorqsufi
cientemente elevada. |

Por otra parte, en él ejemplo descrito mas arriba
se observé el efecto de compresibn de enrollamiento al ser de
senrollada la hoja con una tensibén de enrollamiento irnicial
de 80 kg/m y una tensién de enrollamiento flnal de 60 kg/m pa
ra un dl&metro de rollo de 500 mm.

Adem&s, al ser desenrollada la ho;a se observaron md
culas en la cara de revelador‘de color cerca del ndcleo a par
tir de la circunferencia y, por consiguienté, la hbja'preseg
taba una aplicacidn pré&ctica dudosa.

Ejemplo 4

Se obtuvieron cépsulas con un tamafio de particulas

medio de 4 p conteniendo aceite con una concentracibn de agénte
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de formacidn de color de 4% de la misma manera y en la misma
cantidad que en el ejemplo 1, y se obtuvo una solucidn de re
vestimienvo de c8psulas al 18% para hojas de copiado sensibles
a la presidn.

La solucidn de revestimiento de clpsulas resultante
se aplicé de la misma manera que en el ejemplo 1 a una hoja
de revelador revestida con Silton Clay en una cantidad de 3
g/mz, y se secb. A continuacibn, la hoja de copiado se enro
116 en un nficleo cilindrico metdlico de 200 mm de difmetro a
una tension de enrollamiento inicial de 35 kg/m. La tensifn
de enrollamiento se redujo conforme el difmetro del rollo iba
aﬁmentando. Cuando el difmetro del rollo alecanzG 300 mm y la
tensién de enrollamiento llegd a 15 kg/m, se detuvo el enrolla
miento.

Al ser examinado el rollo asi obtenido, se comprobé
que se habla obtenido un rollo normalmente enrollado sin com
presibén de enrollamiento, arrugas de enrollamiento y desliza
mientos de enrcllamiento.

Al ser desenrollado el rollo, apenas se observaron
mdculas en la cara de revelador de color. Ademds, cuando se
escribid a miguina sobre varias hojas de copiado sensibles a
la presién resultantes superpuestas, se obtuvo una densidad
dé’cplor suficientemente elevada.

| Por otra parte, un rollo enrollado de hoja sensible
a la presifn se obtuvo témbién cambiando la tensi6én de enrolla
niento final del ejemplo descrito més arriba a 5 kg/m.

El rollo asi obtenido tenfa una forma de enrollamien
to anormal y se observaron serios deslizamientos del enrolla

miento, dando lugar a la formacién de arrugas.

Ejemplo 5



10

i5

20~

25

30

- 20 =

Se prepararon cipsulas con un tamafio de particulas

medio de 3 u conteniendo aceite con una concentracién de agen

te de formacidn de color del 3%, de la misma manera que en el

ejemplo 1, Yy se aplicaron en una cantidad de 3,5 g/m2 sobre
el lado reverso de una hoja de revelador de color revestida
con Silton Clay en una cantidad de 3 g/m®. Se afiadi6 un polvo

de celulosa como agente antimaculante en una cantidad de 5%

basada en la cantidad de aceite formador de color y se. afiadié

agua para ajustar la concentracién de modo que se'obtuyo una
solucidn de reveétimiento de cépsulas al 18% para hojas de
cogiadq-sensibles a la presidn.

La resultante solucién de revestimiento de cdpsulas
se;aﬁlicﬁ a un soporte a la velocidad de 200 m/min.de iavmiéma
magera que'entel ejemplé 1, v se secb. A continuaciénﬁ'la hoja
se enrolld en un nficleo cilindrico met&iicorde un didmetro de
200 mm. con una tensién de enrollamiento inicial de 40-kg/m. Lar
tensidn de enrollamiénto se redujo conforme el difdmetro del ro
1lo iba aumentando. Cuando el diﬁhetro del rollo alzanzd 600
mm'y la ténsiép de enrollamiento llegd a 20 kg/m, se detﬁvo
el enrollamiento. Al ser examinado el rollo asf obtenido, se

conprobb qﬁe se habia obtenido un rollo normalmente enrollado

sin compresién de enrollamiento, arrugas de enrollamiento vy

- deslizamientos de enrollamiento.

Al ser desenrollado el'rollo;Anb se observaron micu
las en la cara del revelédor de color, Ademds, cuando se escri
bi6 con miquina sobre varias hojas de copiado sensibles a la
presién resultantes superpuestas, se obtuvo una densidad de
color suficientemente elevada.

Por otra parte, se'obtuvd un rolio enrollado de hoja

de copiado sensible a la presifn con una tensidn inicial de
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enrollado de 90 kg/m y una tensién final de 45 kg/m en el ejem

plo descrito mé&s arxiba.

Bl rollo asi formado tenlia una forma preferida en la

_cual la compresién de enrollamiento, las arrugas de enrolla

"miento y los deslizamientos de enrollamiento no se observaban.

Se observaron miculas en la cara del revelador de color al ser
desenrollado el rollo aunque la parte situada cerca de la cir
cunferencia del rollo estaba en buenas condiciones sin méculas.
Se observaron miculas -considerables en la parte situada cerca
de; nlicleo.

!

Ejemplo 6

v Se prepararon clpsulas con un tamafio de pariiculas
meiié de 6 p conteniendo aceite con una concentracidn de fofmg
dor'de color de 3% utilizando el mismo procedimiento de prepa
racién de cépsulas que en el ejemplo 1; Yy estas cédpsulas se
aplicaron en una cantidad de 4 g/m2 sobre el lado reverso de
una hoja de revelador revestida con S-g/mz de Silton Cliay.
Ademds, se afiadid un polvo de celulosa como agente antimaculan

te en la cantidad de 7% basada en la cantidad de aceite de for

- macién de color, y de este modo se obtuvo una solucién de re

vestimiento de cdpsulas al 18% ajustando su volumen con agua.
La solucién de revestimiento de cépsulas asi obteni

da se aplicd a un soporte a una. velocidad.de 200 m/min de la

mismé manera que en el ejemplo 1, vy se secS. A continuacién,

se enrolls la hoja en un‘nﬁclgo cilindrico metdlico de un di§

metro de 200 mm con una. tensi6n de enrollamiento inicial de

40 kg/m, y se redujo la tensién de enrollamiento conforme el

difmetro del rollo iba aumentando. Cuando el difdmetro del rollo

alcanzé 300 mm y la tensidn de enrollamiento llegb a 28 kg/m

se detuvo el enrollamiento.
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‘Al serkobservado el rollo asi'preparado, se comprobd
que se habia obtenido un rollo normalmente enrollado sin com
?resién de enrollamiento, arrugas de enrollamiento y desliza
mientoside énrollamiento. |

‘Al ser desenrollado el rollo, no se observaron micu

las en la cara del revelador de color. Ademis, cuando se escri

bi6 a migquina en varias hojas de copiado sensibles arla presidn
resultantes superpuesfas, se obtuvo una densidad de color suﬁi
cientemente elevada. - '

Por otra parte, se obtuvo un rollo de hoja de copia
do sénsibie a la presifn con una tensidn de enrollamiento ini
cial de 40 kg/m y una tensidn de enrollamiento f£inal déilo kg/
m en.el éjemﬁlo descrito mis arriba.

La férma del rollo obtenida nO'efa_buena. Se observd
flojedad y la circunférencia era particularmente floja y se
observaron igualmente arrugas de enrollémiento.

Ejemplo 7

Se prepararon cdpsulas con un tamaiio de particula me
dio de 3 F conteniendo aceite con una concentracién dé.agénte
de formacién de color de 6% utilizando el mismo procedimiento .
que en el ejemplo 1 y se aplicd en una cantidad de 4’gjm2 sobre
el lado reversc de una hoja de revelador de color revestida
coh's g/m2 de Silton Clay. Ademds, se aﬁédieron 7% de un polvo

de celulosa como agente antimaculante y 2% de alcohol de poli

'vinilo como agente de recubrimiento, basindose en la cantidad.

de aceite de formacibén de color, obteniéndose asi una solucién
de revestimiento de~cépsulas al 18% médiante reglaje del volu
men con agua.

La solucién de revestimiento de cépsulas resultante

se aplicd a un soporte a razén de 200 m/min de la misma manera
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que en el ejemplo 1, y se sec6., A continuacifn, se empezd el

enrollamiento en un nficleo cilindrico met&lico de un diémetro

de 200 mm con una tensidn de enrollamiento inicial de 50 kg/m.

Se redujo ia tensi6én de enrollamiento conforme el difmetro del
rollo iba aumentando. Cuando el didmetro del rollo alcanzd

800 mm y la tensibn de enrollamiento llegé a 35 kg/m, se detu
vo el enrollamiento. |

Al ser examinado el rollo asf preparado, se compro

b6 gue se habia obtenido un rollo normalmente enrollado sin

compresidn de enrollamiento, arrugas de enrollamiento y desli
zamientos de enrollamiento.

' Al ser desenrollado el rollo, se observaron apenas
mécuias en la cara del revelador de color. Ademis, cuando se
escribib a m&quina en varias hojas de copiado sensiblas a la
preSién resultantes superpuestas, se obtuvo una densidad de
color suficientemente elevada.

V Por otra parte,'se preparé un rollo de hoja de copia
do sensible a la presidn utilizando una tensién de enrcllamien
to inicial de 50 kg/m que se mantuvo sin reduccibn.

En el rollo, se observé compresién de enrollamiento
cerca del nficlec. Al ser desenrollado el rollo, se observaron
méculas en la totalidad de la cara del revelador de color de
157hoja. Adem&s, se observaron miculas en la cara del revélg
dox ae color de acuerdo con los dibujos de compresién del enro
llamiento; -

Ejemplo 8

Se prepararon cépsulas con un tamafio de particula

. medio de 8 p conteniendo aceite con una concentracién de agen

+ te de formacién de color del 3% utilizando el mismo procedi

miento de preparacidén de la cépsula que en el ejemplo 1, y se
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aplicaron estés cépsﬁlas en una cantidad de 3‘g/m2 sobre el
lado reverso de una hoja de revelador de color revestidé con
3 g/m2 de Silton Clay. Ademés, se afiadieron 8% de‘polvo de-ce
lulosa como agente antimaculante y 4% de alcohol deApoliVini
lo como agente de recubrimiento, basdndose en la cantldad de:
acelte de formacidn de color, y de este modo se obtuvo una sQ
lucién de revestimiento de cépsulas al 18% ajustando el volu
men con agua;

La solucidn- de revesﬁimiento de cépsulas obtenida
por el método descrito més arriba se aplicé de la misma mane
raique en el ejemplo 1, y se secd. A continuacidn, se gnrollé
la (hoja en un nlcleo cilindrico metdlico de un didmetxo de 200
mm;cén unaAtehgiﬁn de enrollamiento inicial de 50 ka/m y se
'reéujo la tensibn de enrollamiento conforme el diémetfo del
rbllo,iba aumentando. Cuando el difmetro del rollo albahzé 900
mm y.la tensidén de enrollamiento llegd a 30 kg/m se deﬁuvo el
enrollamiento. |

Al ser examinadé elrrollo asi preparado, Sse..COMPro
b6 que se habia obtenide un rollo normalmente enrollado, sin
compresién de enrollamiento, arrugas de enrollamiento.y-desli
zamientos dé enrollamiento.

Al ser desenrollado el rollo, norse obsérvaron micy
las en la cara de revelador y la hoja tenia casi la misma blan
cura que'el papel blanco. Ademis, cuando éevescribié a méquina
sobre varias hojas de coéiado‘sensibles a la presidén resultan
tes supefpuestas, se obtuvo una densidad de color suficiente
mente elevada.

Ejémglo‘9
Se prepararon cédpsulas con un tamafio de particula me

dio de 6 p conteniendo aceite con una concentrac;én de agente
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de formacidn de color del 5%, utilizando el mismo procedimiento

de fabficacién'de cépsulas que en el ejemplo 1 y estas cépsu

las se aplicaron en una cantidad de 4 g/m2 al lado reverso de
una hoja de revelador revestida con 5 g/m2 de Silton Clay. Ade

més, se afladieron 8% de polvo de celulosa a la emulsidn como

>agente antimaculante y 4% de alcohol de polivinilo como agente

de recubrimiento, bas&ndose en la cantidad de aceite de forma
cibn de color, y de este modo se obtuvo una solucibén de reves
timiento de cépsulas del 18% mediante reglaje del volumen con
agua,

La solucidn de revestimiento de cdpsulas obtenida
sé aplic6é a un soporte de la misma manera que en el ejemplo 1

y se secl. A continuacitn, la hoja se enrolld en un nficleo ci

‘1fndrico metilico de un difmetro de 200 mm con una tensién de

enrollamiento inicial de 50 kg/m, y se redujo la tensidn de
enrollamiento conforme el difmetro del rollo iba aumentando.
Cuando el difmetro del rollo alcanzé 900 mm y la tensidn de
enrollamiento llegd a 30 kg/m, se detuvo el enrollamiento.

’ Al ser examinado el rollo asi preparade, se compro
b6 que se habia obtenido un rollo normalmente enrollado sin
compresisn de enrollamiento, arrugas de enrollamiento y desli
zamientos de enrollamiento.

_ Al ser desenrollado el rollo, no se observaron macg
las en la cara de revelador de color, y la hoja tenia casi la
misma blancura qué el papél blanco. Ademés, cuando se escribid
a mdquina en varias hojas de copiado sensibles a la presifn re
sultantes superpuestas, se obtuvo una densidad de color sufi
cientemehte elevada.

Por otra parte, se'éreparb un rollo de hoja de copia

do sensible a la presién con una tensién de enrollamiento ini
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cial de 50 kg/m y una tensién de enrollamienﬁo final de 151 »
kg/m en el ejempio descrito mds arriba. Al ser observada la
forma del rollo preparado, se observaron deslizamientos de
enrollamiento en la parte central del diémefro dei rollo. La
hoja no era aprovechable para utilizacibn précticé."

' Ejemplo 10

Se prepararon cipsulas con un tamafic de particula

- medio de 4 p conteniendo aceite con una concentracidn de agen

te de formacién de color de 4%, utilizando el mismo procedi
mignto de produccidn de cépsulas que en.el ejemplo 1, y se ob
tuvo una solucidn de revestimiento de cépsulas al 18%‘péra co
piado sensible a la presidn ajustando el volumen con agua. Es
teérevestimiento de cédpsulas se colocS a ra26n dé 3,5_g/m2 so
bré una ﬁoja de revelador revestida con 6 g/mzjdé Silton Clay.
La solucifn de revestimiento de capsqlgs résﬁltante
se aplicd a razbén de 70 m/min de la misma manera queven el
ejemplo 1, y se secd. A continuacibén, se enrolld la hnja sobre
un ndcleo de papel teniendo un difmetro de 75 mm con-una ten

sién de enrollamiento inicial ‘de 30 kg/m y se redujc la tensidn

de enrollamienﬁo mientras el didmetro del rollo iba‘aumentando.

‘Cuando el difimetro del rollo alcanzé 500 mm y la tensibn de en

rollamienﬁo llegd a 20 kg/m, se detuvo el enrollamiento.

Al ser examinado el rollo asi preparado, se compro

h)

b qdé se habfa obtenido un rollo normalmente enrollado sin

" compresifn de enrollamiento, arrugas de enrollamiento y desli

zamientos de enrollamiento.
Al ser desenrollado el rollo, no se observaron micu

las en la cara de revelador de color y la hoja tenia la misma

-

- blancura que el papel blanco. Sin embargo, cuando se eseribié

a miquina en varias hojas de copiado sensibles a la presibn re
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sultantes superpuestas, la densidad de color era insuficiente
y la hoja no era aprovechable para su utilizacidn préctica.

Ejemplo 11

Se prepararon cipsulas con un tamafo de particula

-medio de 8 o conteniendo aceite teniendo una concentracibn de

agente de formacién de color del 10%, utilizando el mismo pro
6edimiento de preparacidn de las cépsulas que en el ejemplo 1,
y se aplicaron estas cédpsulas a razbn de 3 g/m2 sobre el lado
reverso de una hoja de revelador de color revestida con 4 g/m2

de:Silton Clay. Ademis, se afiadieron 8% de polvo de celulosa,
I

cowo agente antimaculante y 4% de alcohol de polivinilo como
agente de recubrimiento, baséndose en la cantidad de aceite de
fonpacién de color, y selobtuvo asf una solucién de revesti
hiehto de cépsulas para copilado sensible a la presidn al 18%,
ajustando el volumen con agua.

La solucifn de revestimiento de c&psulas resultante

se aplic6 de la misma manera que en el ejemplo 1, y se¢ secS,

A continuacifn se enrolld la hoja en un nficleo cilindrico metd
lico con un difmetro de 200 mm a una tensién de enro)iamiento
inicial de 50 kg/m, y se redujo la tensién de enrollamiento con
fbrme el difmetro del rollo iba aumentando. Cuando el difmetro
del rollo alcanzé 900 mm y la tensifn de enrollamiento llegd

a govkg/m, se detuvo el enrollamiento.

u Al ser observado el rollo asf preparado, se comprobd
que se habfa obtenido un follq normalmente enrollado sin com
presidn de enrollamiento, arrugas de enrollamiento y desliza
nientos de enrollamiento.

Examinando la cara de revelador desenrollando el ro

llo, se comprobS que las miculas aumentaban en direccién al ng

cleo a partir de la circunferencia del rollo y, por tanto, la
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hoja no era aprovechable pridcticamente. Sin embargo, cuando se
escribié a miquina en varias hojas de copiado sensibles a la
presidﬁ resultantes superpuestas, sSe obtuvo una densidad de
color suficientemente elevada,

Ejemplo 12

Se prepararon cipsulas con un tamafio medio de partf

culas de 1 p conteniendo aceite con una concentracién de agen

te de formacién de color del 5%, utilizando el mismo procedi
miento de preparacién de cipsulas que en el ejemplo 1, y estas

cépsulas de aplicaron en una cantidad de 5 g/m2 sobre el lado

‘reverso de una hoja de revelador revestida con 5 .g/m2 de Sii'

ton Clay. Ademis, se afiadieron 7% de polvo de celuloéa'bomo

_ agente antimaculante, baséndose en la cantidad de aceitz de
: :

fofmacién de colbr, y se obtuvo asi una solucibn de revesti:
miento de cépsulas para copiado sensible a ia p;eéi&n’al 18%,
ajustando el volumeﬁ con agua. |

La soluciéh de revestimiento de cédpsulas resaltante
se aplicd a un soporte a raién de 70 m/min de la misma manera
que en el ejemplo 1, y ée sectH. A continuacidn, la hojg se en
rolls en un ncleo cilfndrico metdlico de un diéﬁetro da 200
mm con una tensién de enrollamiento inicial de 50 kg/ﬁ; y la
tensién de enrollamiento se redujo conforme el diémetro.del-
rgl;o iba aumentando. Cuando el difdmetro del rollo alcanzd 900
nm y la teﬂsién de enrollamiento llegd a 30 kg/m, se detuvo el
‘enrollamiento. :

Al ser examinado el rollo ési preparadb; se compro
b6 que se habia obtenido un rollo normalmente enrollado sin
compresidn de enrollamienté,‘arrugas de enrollamiento y desli

zamientos de enrollamiento.

Al ser desenrollado el rollo, no se observaron mécE,
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las en la ¢ ra de revelador de color. 8in embargo, cuando se
escribib a méquina sobre varias hojas de copiado sensibles a
la presifn resultantes superpuestas, se comprobd que no eran
aprovechables para utilizacién préctica poréue tenian yna ca
pacidad de formacidn de color insuficiente.
Ejemplo 13

Se prepararon cépsulas con un tamafio medio de parti
culas de 12 u conteniendo aceite con una concentracibén de agen
te de formacibn de color del 6%, utilizando el mismo procedi
mienﬁo de preparacién de cdpsulas que en el ejemplo 1, y es

tas Eipsulas se colocaron a razén de 2,5 g/m2 sobre el. lado

'reverso de una hoja de revelador revestida con 3 g/m2 de sil

ton Clay. Ademés, se afladieron 8% de un polvo de celulosa como
agente antimaculante y 4% de alcohol de polivinilo como agente
de recubrimiento,'baséndoée en la cantidad de aceite de forma
cibén de color, y se obtuvo asi una solucibn al 18% de revesti
miento de cépsulas para copiado sensible a la presidn. ajustan
do el volumen con agua.

La solucién resultaﬁte de revestimiento de cépsulas
se aplicé sobre un soporte a razén de 200 m/min de la misma
manera que en el ejemplo 1, y se‘secé. A continuacitn, se en
roll6é la hoja sobre un nficleoc cilindrico metdlico de un difme
trs_de 200 mm con una tensifn de enrollamiento inicial de 50
kg/m;'y se redujo la tensién de enrollamiento conforme el di&
metro del rollo iba aumentando. Cuando el difmetro del rollo
alcanzé 900 mm y la tensidn de enrollamiento lleéé.a 30 kg/m,
se detuvo el enrollamiento.

Al ser observado el rollo asi preparado, se comprobd
que se habfa obtenido un rollo normalmente enrollado sin com

presibén de enrollamiento, arrugas de enrollamiento y desliza
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mientos de enrollamiento.
Cuando se escribif a mdquina sobre varias hojas de

copiado sensibles a la presifn resultantes superpuestas, aug'

‘que se obtuvo una densidad de color s4ificientemente elevada,

se obégrvaron méculas en la cara de revelédqr. En particular,
las manchas aumentaban en direccién a la porcidn de nﬁcleo.‘

Aunquella invenci6n haya §idofdesérita detalladamen
te y con referencia.a unos medos de realiZacién particulares,
Loszeritos en la maﬁeria entenderén que pueden realizarse va
rios cambios y modificaciones sin alejarse del_espiritu y del
élcaqce de la»invencién. | .

En resumen,<la presente patente de invencifn que ée
solicita deberé recaer en las siguientesA

| REIVINDICACIONES .

1. Método de preparacidn de hojas de copiado sen
sibles a la présién, caracterizado porque consiste en enrollar
una hoja de copiado sensiblé a la presidn teniendo un revesti
miento de microcépsuiés incluyendo microcépsulas éué'tienen un
tamafio medio de particulas de 3 a 8 micrones y un aceité hidrg
fobo conteniendo de 3 a 6% en peso de un aéente dé formacidn
de color con una tensién de enrollamiento inicial de 35 kg/m
o menos; en el difmetro minimo del rollo, y mientras se efec
tfa el enrollamiento de manera continﬁa, en reducir la tensién
de enrollamiento en un grado de aproximadamente 40 a 70% de-
la tensién de enrollamiento inicial conforme el difmetro del

rollo va aumentando.

2. Método segfin la reivindicacibén 1, carac—
terizado porque consiste en enrollar una hoja de copia-
do sensible a la presidn teniende un revestimiento de -

capsulas incluyendo microcapsulas que tienen un tama —
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fio meéio de partfculas de 3 - 8 micrones y un aceite hidr6fo

bo conteniendo de 3 a 6% en peso de un agente de formaci6én de
color, un agente antimaculante y/o un agente de recubrimiento
con una tensidn de enrollamiento inicial de 70 kg/m o menos,

en el difmetro minimo del rollo, y mientras se efectfia el en

rollamiento'de manera contfnua, en reducir la tensi6n de enro
llamiento aproximadamente en 40-70% de la tensibn de enrolla

miento inicial en diého didmetro minimo del rollo conforme el
difmetro del rollo va aumentando.

3. Método segfin la reivindicaci6én 1 o 2, caracte
rizado porque dicha tensién de enrollamiento se reduée de mane
ra continua proporcionalmente al difmetro del rollo.

\ | ‘4. Método segfin la reivindicacidén 1 o 2, caracteri
fad% porque. dicha tensién de enrollamiento se reduce paso a
paso en cantidades prbporcionales al difmetro del rollo.

5. Método segfin la reivindicacién 1 072, caracteri
~zado porque la tensién de enrollamiento inicial minima es de
20 kyg/m. '

6. MEtodo seqgln la reivindicacibn 1.0’2, caracteri
zado porque dichas microcépsulas se colocan en forma de capa
sobre dicha hoja de éopiado en una.canfidad de aproximadamente
2,5 a 6 ‘g/m’.

‘ 7. Método seglin la reivindicacibn 2, caracterizado
poxque dicho agente antimaculante es un material relativamente
eldstico que se presenta bajo formérsélida en una peiiéula de
revestimiento después de secado.

8. Método segfin la reivindicacién 7, caracterizado
ﬁ;rque dicho agente antimaculante es polvo de celulosa, almi

dén de mafz, almiddn de trigo, almiddn de patata, almidén de

patata dulce, almid6n de tapioca o almid6n de arroz, almidones

e o
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oxidados dé los mismoé; almidones esterificados, almidones
eterificados, almidones de aldehido, almidones modificados,;
fibras de celulosa, microésferas, almidén de arruruz, almidén
de pldtano o almiddn de canédcea. : ' i

9. Mé&todo segfin la reivindicacidn 2( caracteriza
do porque dicho agente de recubrimiento es dn materialﬁque
forma una.ﬁelicula que cubre la cépgula dgspués del setado.

10. Método segln la reivindicaéiéh 9, caracteriza
do porque dicho agenﬁe de recubrimiento es una solu;iéﬁ de al
middén de trigo, uné solucidn de almiddén de maiz, una solucibn
de almidén de patata, una solucifn de almidén de patata dulce,
una;golﬁcién de almidén de tapioca, una’soluciﬁﬁ de almidén
de‘ rroz, soluciones ae‘almidbnes oxidados de los mismos, una
solllc#n de almiddén esterificado, una solucién de almiddn eteri
ficﬁdo, una solucidn de almiddén de aldehido, 1l4tex de éaucho
de é$tireno~bytadieno, l&tex de estifenoébutédieno—acrilonitri
lo, Lelatina, goma arfbiga, albﬁmiﬁa,.carboximetilcelulosa,
hidroxietilcelulosa, agar, alginato de sodio, almidgﬁ,:carbg
ximetil almidén o alcohol de polivinilo.

| Il. Se reivindica por 0ltimo como objeto sobre el

que ha de recaer la Patente de Invencién que se solicita:
METODO DE PREPARACION DE HOJAS DE COPIADO SENSIBLES A LA PRE
SION.




1 Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presen-
te memoria descriptiva que consta. de treinta y tres péginas -

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

.
) ; Madrid, 26 Diciembre 1.978
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