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E l presente invento se r e f ie r e  a un d isp os itivo  

pana e l  moldeo ae a rtícu los  san ita r io s , ta le s  como lava­

bos.

E l invento persigue igualmente un procedimiento 

de moldeo de a rtícu lo s  san ita r io s , por aplicacio 'n  de t a l  

d is p o s it iv o . j

E l moldeo de a rt ícu lo s  san itarios  ta le s  como l a ­

vabos se r e a l iz a  habitualmente vertiendo en moldes de ye­

so una pasta líqu id a  denominada "barbotina", generalmente 

compuesta de una mezcla de a r c i l la ,  de cao lín , y de f e l ­

despato y s í l i c e  en suspensión en e l  agua.

E l  molde de yeso incluye normalmente dos partes 

que constituyen una sem i~coquilla macho y una sem i-coqui- 

l i a  hembra. Las dos sem i-coqu ilias encajadas una en otra  

definen entre s í e l  espacio de moldeo en e l  cual se in tro ­

duce la  barbotina. Esta se s o l id i f ic a  progresivamente en 

capa, en contacto con cada sem i-coqu ilia  cuyo yeso poroso 

absorbe e l  agua. Destaponando la  parte in fe r io r  de l molde 

para vaciar la  pasta todavía líqu id a , se pueden re a liz a r  

partes huecas en e l  a rtícu lo  a moldear.

En general, es preciso m odificar varias  veces ls 

posic ión  r e la t iv a  y la  in c lin ac ión  de las d iversas partes 

d e l molde con re la c ió n  a la  posición  de llenado de e'ste, 

para evacuar completamente la  pasta todavía líqu ida . Ade­

mas, debido a la  contracción muy importante de la  p ieza  

a moldear en e l  curso de s o lid if ic a c ió n , se deben tomar di 

versas precauciones para e v ita r  agrietam ientos o roturas

de la  p ieza  moldeada sobre las protuberancias indeformable s

de cada sem i-coqu ilia .

En e l  moldeo de un lavabo, por ejemplo, la  serni-
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~ -co q u illa  macho presenta un sa lien te  importante, asociado 

con un hueco correspondiente de la  sem i-coqu illa  hembra 

para d e fin ir  e l  hueco de la  cubeta d e l lavabo. Tan pronto 

como es pos ib le , en e l  curso de la  s o lid if ic a c ió n  de la  

p ieza  moldeada, se separa de ésta e l  sa lien te  de la  semi- 

-co q u illa  macho, para e v ita r  los agrietam ientos de con­

tracc ión .

3s usual dejar a continuación que la  p ieza  se 

s o lid if iq u e  sobre un p lato  de secado. 3sto e x ig e , bien la  

colocación  d e l p lato  sobre la  coq u illa  hembra, la  in ve r­

sión d e l conjunto y la  re t ira d a  de la  co q u illa  hembra, 

bien la  re t ira d a  de la  c oq u illa  hembra, la  co locación  de l 

p lato  de secado sobre la  p ieza , la  in vers ión  d e l conjunto 

y la  re tirad a  de la  coq u illa  macho.

Después de algunos problemas de secado, la  p ie ­

za está suficientemente consolidada para ser manipulada 

y depositada sobre un p la to  de traba jo , donde sufre ope­

raciones de acabado antes de ser tran sferida  hacia un hor­

no donde se termina e l  secado.

3s conocido, de acuerdo con la  patente francesa 

niimero 2.223.151, moldear cubetas en dos p iezas , u t i l iz a n ­

do un d isp os itivo  con dos moldes superpuestos; e l  molde 

superior es montado p ivotan te, y perm ite, después de p ivo- 

tamiento e in vers ión , la  colocación  de la  p ieza  superior 

moldeada sobre la  p ieza  in fe r io r  moldeada.

Pero en este d isp o s it iv o , cuya ap licac ión  es muy 

esp ec ífica , la  coqu illa  in fe r io r  d e l molde superior con­

tiene la  p ieza  superior moldeada, sin d e ja r le  la  p o s ib i l i ­

dad de secarse; en e fe c to , la  p ieza superior debe ser apor­

tada todavía htímeda sobre la  p ieza  in fe r io r ,  para perm itir
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_ un acoplamiento por la  consolidación  u lte r io r  de la  bar­

botina.

La fin a lid a d  d e l invento es, especialmente, e v i­

ta r  las  operaciones laboriosas y delicadas de in vers ión  y 

de tran s feren c ia  a l  p la to  de secado habitualmente necesa­

r io  para perm itir la  consolidación  de los a rt ícu lo s  cerá­

micos san ita rios  con v is ta s  a su manipulación.

S I  d isp os it iv o  perseguido por e l  invento compreá- 

de un molde llevado por un chasis y que presenta una semi-- 

-c o q u illa  in fe r io r ,  una sem i-coqu illa  superior articu lada 

sobre e l  chasis de manera que bascule entre una posición  

de c ie r r e  en la  cual un espacio de moldeo está  defin ido

entre la s  dos sem i-coqu illas, y una posición  de apertura, 

que permite la  extracción  d e l a rt ícu lo  moldeado a p a rtir  

de la  sem i-coqu illa  in fe r io r ,  y que presenta medios de in ­

troducción de barbotina en e l  espacio de moldeo, a s í como 

medios de evacuación de barbotina fuera de dicho espacio.

Según e l  invento, e l  molde comprende una brida 

interm edia dispuesta en posición  de c ie r re  entre las dos 

sem i-coqu illas y articu lada  a l  chasis, de manera que p ivo­

ta  entre una posic ión  de c ie r re  y a l  menos una posición  

de separación, defin iendo dicha brida una su perfic ie  p e r i­

f é r ic a  de apoyo sobre la  cual se apoya solo e l  borde de l 

a r t icu lo  sa n ita r io , tanto en la  posición  de c ie r re  como 

en 'la  ( la s )  posic ión  (es ) de separación de dicha brida.

Gracias a la  brida  intermedia p ivo tan te , cuya 

su p erfic ie  p e r i fé r ic a  de apoyo permite soportar e l  a rtícu ­

lo  moldeado en d ife ren tes  posiciones, es p os ib le , después 

de la  apertura de la  sem i-coqu illa  superior, separar sin 

in vers ión  e l  a r t icu lo  moldeado de la  sem i-coqu illa  in fe —
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_ r io r  y  obtener as í una consolidación rápida d e l a rt ícu lo  

por exposición de la  cas i to ta lid ad  de su su p erfic ie  a la  

atmósfera*

la  sem i-coqu illa  superior y la  brida interm edia 

pueden ser montadas articu ladas con re la c ión  a l  chasis a 

lo  largo de dos ,ejes para le los  situados a uno y otro lado 

de la  sem i-coqu illa  in fe r io r .  De este modo, e l  movimiento 

p ivotante de la  brida intermedia no es estorbado por la  

sem i-coqu illa  superior, cuando ésta  está  en posición  de 

apertura.

Medios de mando y de retención  están asociados 

a la  brida intermedia para hacerla ven ir a d ife ren tes  po­

s ic iones de separación con re la c ión  a la  sem i-coqu illa  in  

f e r io r  y para mantenerla en estas posiciones. Los medios 

de mando pueden ser manuales o automáticos, incluyendo, 

por ejem plo, en este dltim o caso, motores e lé c tr ic o s  o ga­

tos de f lu id o , En un modo de rea liza c ió n  particularmente 

s en c illo , los medios de retención  pueden comprender un dis 

p os it ivo  de crem allera.

Pueden estar p rev is tos  medios de mando d e l aprie 

to y d e l desaprieto d e l molde por lig e ro  desplazamiento 

mutuo entre la  brida intermedia y la  sem i-coqu illa  in fe ­

r io r ,  permitiendo estos medios especialmente, durante e l  

desaprieto, e l  despegue de la  sem i-coqu illa  in fe r io r ,  a 

p a rtir  d e l a rticu lo  san ita rio  moldeado que queda apoyado 

sobre la  brida.

En e l  caso preferen te en que la  sem i-coqu illa  

in fe r io r  y la  sem i-coqu illa  superior constituyen, respec­

tivamente, las partes macho y hembra d e l molde, e l  medio 

de evacuación de barbotina puede comprender un canal fo r -
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11 oj n m'im. 5

mado en la  b rida  intermedia p ivotante y que desemboca en 

un punto bajo d e l espacio de moldeo para la  posic ión  de 

c ie r re  d e l molde, y en un punto bajo d e l a r t ícu lo  moldea- 

do, para a l  menos una posic ión  de separación de la  brida; 

este canal puede s e rv ir  igualmente de medio de introduc­

ción  de barbotina bajo presión  reducida.

Otras particu laridades y ven ta jas d e l invento 

aparecerán todavía  en la  descripción  s igu ien te .

En los  dibujos anejos, dados a t í tu lo de ejempl( s
no lim ita t iv o s !

— la  fig u ra  1 es una v is ta  en alzado de un ban­

co de moldeo para lavabo, que muestra los d isp os it ivo s  de 

moldeo, estando e l  d isp os it ivo  de la  izqu ierda  en pos i­

c ión  de moldeo, y  e l  d isp os itivo  de la  derecha en una po­

s ic ión  de secado,

-  la  fig u ra  2 es una v is ta  en corte  longitud ina l 

de los d isp os it ivo s  representados en la  f ig u ra  1,

-  la  fig u ra  3 es una v is ta  en-corte según e l tOa

no I I I - I I I  de la  f ig u ra  2,

. “  la s  figu ras  4 y 5 son, respectivamente, una

v is ta  en p lanta y una v is ta  la t e r a l  de los d ispos itivos  

de la  f ig u ra  1, habiendo sido re tiradas  la s  dos sem i-coqui­

l la s  y la  brida intermedia de cada molde.

La in s ta la c ión  de moldeo de lavabos representada 

en lo s  d ibu jos, comprende un banco equipado con va rio s  pa­

res  de d isp os it ivo s  de moldeo 1, dispuestos según dos f i ~

. las  pa ra le las .

Cada d isposiu ivo de moldeo 1 comprende un molde 

que incluye una sem i-coqu illa  in fe r io r  macho 3 y una semi 

-c o q u illa  superior hembra 4 que definen, en posición  de
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1 _ c ie r r e ,  un espacio de moldeo 5 (veánse la s .f ig u ra s  2 y 3 ). 

la  introducción de la  barbotina en e l  espacio de moldeo 5 

se r e a l iz a  por medio de un tubo f le x ib le  6 y  de un canal 

6a formado en la  brida, estando e l  tubo 6 unido a una cans

5 liza c ió n  p r in c ip a l 7 que está  unida a un depósito no repre 

sentado.

Conforme a l  invento, una brida interm edia p ivo - 

tante 8 está  dispuesta entre las  dos sem i-coqu illas 3 y 4. 

Esta brida 8 comprende un resa lto  p e r ifé r ic o  in te r io r  9

10 que corresponde a l  borde 11a y a la  su p erfic ie  plana 23 

de l lavabo 11 susceptible de ser moldeado en e l  espacio 5 

y que constituye una su p erfic ie  de apoyo para e l  lavabo^ 

Marcos que llevan  la  sem i-coqu illa  hembra 4 y ' 

la  brida intermedia 8, están articu lados a lo  largo de dos

15 e jes  para le los X - X  e Y-Y a los  lados 14a, 14b de un chasis 

14 que l le v a  la  sem i-coqu illa  macho 3. E l chasis 14 es f i -

jo  con re la c ión  a la  h orizon ta l, según un ángulo a ( f ig u ­

ra  2 ), y con re la c ión  a la  v e r t ic a l ,  según un ángulo b ( f i ­

gura 3 ).

20 la  sem i-coqu illa  hembra 4 es llevada  por un mar­

co 15 articu lado a l chasis 14 según e l  e je  X - X  y que com­

prende en su extremo 15a, opuesto a dicho e j e ,  un gancho 

16 de bloqueo susceptible de ap licarse contra un elemento 

d e l chasis para retener la  sem i-coqu illa  hembra 4, cuando

25 medios de aprieto  d e l molde, descritos  a continuación, son 

aplicados» ¿n e l  otro extremo 15b del marco 15, un contra­

peso 17 permite hacer bascular y mantener la  sem i-coqu illa  

hembra 4 on una posición  de apertura de l molde (parte de­

recha de la  f igu ra  2 ). E l medio de pivotamiento d e l marco

30

20 128

18 puede estar constitu ido igualmente por a l  menos un gato,
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por ejemplo h id rá u lico } capaz de asegurar e l  mantenimiento 

de dicho marco en varias  posiciones de e levac ión .

la  sem i-coqu illa  macho reposa sobre e l  chasis 

14 por medio de ,un tubo hinchable 22 (v is ib le  en las f ig u ­

ras 2 y 3 ) j cuya puesta bajo presión provoca la  ap licac ión  

de la  sem i-coqu illa  3 contra la  brida 8 y la  semi—coqu illa  

4. '

En e l  ejemplo representado, e l  lavabo 11 presen­

ta , -en su parte p os te r io r , una su perfic ie  plana 23 y un r<=- 

fuerzo 24 que permiten e l  apoyo y/o la  f i ja c ió n  contra un 

muro. Debe observarse que la  parte posterio r d e l lavabo 

está  situada, para la  posición  de c ie r r e ,  en la  parte más 

baja d e l espacio 5, y para la  posición  de separación de 

la  brida , en la  zona in fe r io r  de ésta , a causa de la  in ­

c lin ac ión  d e l chasis 14 y de la  d isposición  apropiada del 

e je  Y-Y.

Se constata que e l  canal 6a de introducción y 

de evacuación de barbotina a trav iesa  la  brida  8 y desembo 

ca en un punto bajo d e l espacio de moldeo 5> más precisa­

mente, en e l  empalme 24a de la  su perfic ie  plana 23 y d e l 

re fu erzo  24» E l tubo f le x ib le  6 comprende, además, una vá: 

vu la 25 de aislam iento con re la c ión  a la  cana lización  p rii 

c ip a l 7* La sem i-coqu illa  4 incluye un conducto de sa lida

26, constitu ido por un tubo que hace comunicar e l  espacio 

5 con la  atmósfera por e l  desagüe 26a d e l lavabo.

E l procedimiento de moldeo por medio de l dispo­

s it iv o  que se acaba de d esc r ib ir , es e l  s igu ien te (véase 

la  fig u ra  2 ):

Para crear e l  espacio de moldeo, la  brida 8 es 

colocada sobre la  sem i-coqu illa  macho 3 y la  sem i-coqu ina
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molde en la  posición  representada en la  parte izqu ierda de 

la  f igu ra  2* E l gancho de bloqueo 16 enclava la  semi-coqu:. 

l i a  4 con re la c ión  a l chasis 14» E l molde es apretado por 

e l  hinchamiento d e l tubo f le x ib le  22.

la  apertura de la  vá lvu la  25, asociada con e l  ti. 

bo f le x ib le  6, provoca la  introducción áe barbotina proce­

dente de la  canalización  p r in c ip a l 7 en e l  espacio de mol­

deo 5* Después d e l llenado de este espacio, se deja  que.-, 

se consolide durante a l  menos una hora la  barbotina c o n t r a  

las paredes porosas de las p iezas 3, 4, 8. Se deshincha 

a continuación e l  tubo 22, para despegar e l  lavabo de la  

sem i-coqu illa  macho, luego se desenclava e l  gancho 16, 

con e l  f in  de hacer bascular la  sem i-coqu illa  hembra 4 

hacia su posición ,de apertura representada en la  parte de­

recha de la  f ig u ra  2. Esto permite ac tiva r e l  secado 'de la  

cara superior d e l lavabo y de su parte pos te r io r  correspoi, 

diente a la  su p erfic ie  plana 23 y a l  re fu erzo  24. Se e le ­

va manualmente la  brida 8 hacia la  posición  de separación 

intermedia representada en trazos mixtos (parte derecha 

de la  f ig u ra  2 ), y se bloquea la  crem allera 19 por medio 

de l d iente 26b, mientras que e l  lavabo permanece apoyado 

en la  brida .

25

30

En esta  posición  intermedia de consolidación , 

la  su perfic ie  in fe r io r  d e l lavabo se seca, a su vez , más 

rápidamente en la  atmosfera, y la  barbotina líqu id a  con ti­

nua fluyendo por gravedad en e l  canal 6a y e l  tubo f l e x i ­

b le 6. Una vez que la  consolidación  de l lavabo es su fic ien  

t e ,  se levanta de canto hasta la  v e r t ic a l ,  bloqueándolo 

en esta posición  gracias a l  d iente 20a de la  crem allera 19

20128
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_ Dado que e l  lavabo está suficientemente consolidado, se 

puede proceder sobre e l  lavabo levantado a los trabajos 

de retoque y de acabado, y tra n s fe r ir  e l  lavabo a mano o 

por medio de un d isp os it ivo  de manipulación, para co locar­

lo  sobre un p lato  de transporte y  conducirlo a un horno ds 

secado, antes d e l esmaltado y cocción.

Debe observarse que la  brida  intermedia pivotan- 

te  permite obtener para e l  lavabo un secado rápido sin 

agrietam iento, permitiendo a l mismo tiempo, en las d iv e r­

sas posiciones de traba jo , una evacuación de la  barbotina 

en exceso. Da brida  intermedia constituye, para e l  a rtícu ­

lo  moldeado, un soporte a u x ilia r  que reduce a l  mínimo las 

manipulaciones de dicho a rt ícu lo  y ra c io n a liza  su secado,
i

O rigina, para la  in s ta la c ión , una ocupación en e l  suelo 

bastante reducida y perm ite, sin  d if ic u lta d , e l  moldeo de 

un a r t ícu lo  de forma compleja, por ejemplo de un lavabo 

con refuerzo  24 que comprende un cuenco o dos cuencos, de 

un b idet o de un depósito de eubeta.

Naturalmente, e l  invento no está  lim itado a l

ejemplo d escr ito , y se pueden in troducir en é l  numerosas 

m odificaciones, s in  s a lir  d e l marco d e l in ven to . E l gancho 

16 de marco 15 puede ser sustitu ido por otros medios de 

f i ja c ió n  so lid a r io s  de dicho marco o d e l chasis 14. E l tu­

bo hinchable 22 puede estar sustitu ido por un c o jín  h in- 

chable o por a l  menos un gato de flu id o  bajo presión . Dos

desplazamientos angulares de la  sem i-coqu illa  4 y de la  

brida 8 pueden ser mandados, de una manera enteramente au­

tom ática, por medio de gatos h idráu licos o de motores eléc

t r ic o s .  Aunque la  in s ta la c ión  de moldeo d escrita  comprenda 

un banco 2 con chasis 14 f i j o s ,  es evidente que los chasis
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pueden ser montados móviles sobre un transportador o so­

bre vagonetas, estando p rev istos  medios en e l  trayecto  de 

los chasis para asegurar e l  mando automático de la  bascu- 

lac ión  de la  sem i-coqu illa  superior y de lo s  pivotam ien- 

tos sucesivos de la  brida.
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta so lic itu d  de Paten­

te  de Invencidn Ln España, por VEINTE años, son los  que 

se recogen en la s  re iv in d icac ion es  sigu ien tes:

I a » -  D ispos itivo  para e l  moldeo de a rtícu los  

san ita r io s , ta le s  como lavabos, que comprende un molde He 

vado por un chasis y que presenta una sem i-coqu illa  in fe

r io r ,  una sem i-coqu illa  superior articu lada  sobre e l  cha­

s is  de manera que bascula entre una posicidn de c ie r r e ,  en 

la  cual es ta  defin ido un espacio de moldeo entre las dos

sem i-coqu illas , y una posicidn  de apertura que permite la

extracción  d e l a rtícu lo  moldeado a p a rtir  de la  semi-coqiü

l i a  in fe r io r ,  y que presenta medios de introduccidn de bar­

botina en e l  espacio de moldeo, as í como medios de evacua- 

cidn de barbotina fu era  de dicho espacio, caracterizado 

porque e l  molde comprende una brida intermedia de secado 

dispuesta en posicidn de c ie r r e  entre las dos semi—coqui- 

l la s  y a rticu lada  a l  chasis de manera que p ivo ta  entre la  

posic idn  de c ie r re  y a l  menos una posicidn  de separacidn, 

defin iendo dicha brida una su p erfic ie  p e r ifé r ic a  de apoyo 

sobre la  cual solo se apoya e l  borde d e l a rt ícu lo  sanita­

r i o ,  tanto en la  posicidn de c ie r re  como en la  ( la s )  posi- 

c id n (es ) de separacidn de dicha brida.

2 § .-  D ispositivo  según la  re iv in d icac ión  1®, ca­

racterizado  porque la  sem i-coqu illa  superior y la  brida

interm edia están montadas articu ladas con re la c ió n  a l  cha--30

20128
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_ s is  a lo  largo de dos e jes  para le los  situados a uno y .o tro  

lado de la  sem icoquilla in fe r io r ..

3§ .~ D ispositivo  según una de las re iv in d ic a c io ­

nes 16 ó 2g , caracterizado porque medios de mando y de r e ­

tención están asociados con la  brida intermedia para hacer­

la  lle g a r  y mantenerla en d ife ren tes  posiciones de separa­

ción con re la c ió n  a la  sem i-coqu illa  in fe r io r .

4§ .~ D ispositivo  según una de las re iv in d ic a c io ­

nes l g a 3§ » caracterizado porque están p rev is tos  medios* 

de aprieto  y de desaprieto de l molde por mando de un l ig e  

ro desplazamiento mutuo entre la  brida intermedia y la  sé- 

mi -co q u illa  in fe r io r ,  permitiendo estos medios, espec ia l­

mente durante e l  desaprieto, e l  despegue de la  semi-coqui­

l l a  in fe r io r  a p a rtir  de l a rt ícu lo  san ita rio  moldeado qué 

permanece apoyado sobre la  brida.

5g « -  D ispositivo  según una de las re iv in d ic a c io ­

nes l g a 4g » aplicado a l  moldeo de un lavabo, que presenta 

en su parte p o s te r io r , una superfic ie  plana y  un re fu erzo , 

caracterizado porque la  parte pos te r io r  de l lavabo está  s i 

tuada, para la  posición  de c ie r re  de l molde, en la  parte 

baja d e l espacio de moldeo, y para las posiciones de sepa­

ración  de la  brida interm edia, en la  zona in fe r io r  de ásta

6®.- D ispositivo  según una de las  r e iv in d ic a c io ­

nes 16 a 5S, en la  cual la  sem i-coqu illa  in fe r io r  y la  se 

m i-coqu illa  superior constituyen, respectivam ente, las par 

tes macho y hembra d e l molde, caracterizado porque e l  me­

dio de evacuación de barbotina comprende un canal formado 

en la  brida intermedia pivotante y que desemboca en un pun 

to bajo d e l espacio de moldeo para la  posic ión  de c ie rre  

d e l molde.
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7a--  D ispositivo  según la  re iv in d icac ión  6a , 

caracterizado porque e l  canal de evacuación de barbotina 

p rev is to  en la  brida  intermedia desemboca en un punto bajo 

d e l a rt ícu lo  moldeado para a l menos una posic ión  de separa 

ción de dicha brida.

8 D ispositivo  según las  re iv ind icac iones 

6 o 7 , caracterizado porque e l  canal de evacuación de 

barbotina p rev is to  en la  brida intermedia s irve  igualmen­

te  de medio de introducción de barbotina bajo presión  re ­

ducida.

9a. -  D ispos itivo  para é l  moldeo de a rtícu los

san ita rio s .

Tal y como se ha descrito  en la  Memoria que 

antecede, representado en los  dibujos que se acompañan y 

con lo s  f in e s  que se han espec ificado .

Esta Memoria consta de trece hojas escr ita s  

a máquina por una so la  cara. •'

50
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