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‘dispositivo, |

tHojrn ntam. l

fEl presente invento se refiere g un dispositivo
para el moldeo de articulos senitarios, tales como lava~
bos. |

Bl invento persigue igualmente un procedimiento
de moldeo de artioculos sanitarios, por aplicacidn de tal

i

El moldeo de articulos sanitarios tales como la

vabos se regliza habitualmente vertiendo en moldes de ya-
g0 una pasta liquida denominada "barbotina", generslmente
compuesta de ung mezcla de arcilla, de caolin, y de fel-
despato y silice en suspensidn en el'agua. |

"El molde de yeso incluye normalmente dos parﬁeé
que constituyen uvna semi~coquilla macho y ung semi~coqui~
lla hembra. Las dos semi-coquillas encejadas wna en oirg
definen entre si el espacio de moldeo en el cual se intro-
duce le barbotina. Egta se solidifioa progresivamente en
capa, en contacto con cada semi-coquilla Cuyo yeso poroso
absorbe el agua. Destaponando la parte inferior del molde
Para vacigr lé pagta todavia liquida, se pueden realigzar
partes huecas en el érticulo a moldear.

En general, es preciso modificar varias veces 1a
posicidn relativa y la inclinacidn de las diversas pértes
del molde con relacidn a la posicidn de llenado Jde éste,
para evacuar completamente lg pasts todaﬁia liguida. Ade-
nds, debido a la contraceidn nuy impoftante de la pieza
a moldear en el curso de solidificacién, se deben Gomar djl
versas precguciones para evitarragrietamientOS ¢ roturas
de la pieza moldeada sobre las protuberanciag inhdeformablels
de cada semi-coguilla.

En el moldeo de un lavabo, por ejemplo, la semi-
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| ~coquilla macho presenta un sgliente importante, asociado

Hloja ntim, 2

con un hueco correspondiente de la semi-coquilla hembra
para definir el hueco de la cubeta del lavabo. Tan pronto
como es posible, en el curso de la solidificacidn de la
pieza moldeada, se separa de ésta el saliente de la semi-
-coquilla macho, para evitar los agrietamientos de conw
traccidn.

Es usual dejar a continuacidn que la pieza se
solidifique sobre un plato de secado. Tsto exige, bien la
colocacidén del plato sobre la coguilla hembra, la inver-
gidn del conjunto y la retirada de la coquills hembra,
bien la retirada de la coquilla hembra, la colocacidn del
plato de secado sobre la pieza, la inversidn del conjuntu
y la retirada de la coguilla macho.

Después de amlgunos problemas de secado, la pie--

za estd suficientemente consolidada pars ser manipulade

y depositada sobre un plato de trabajo, donde sufre ope-
raciones de acabado antes de ser transferida hacia un aor-
no donde se termina el secado.

Es conocido, de aouerdo'con la pgtente francess
mimero 2.223.151, moldear cubetas en dos piezas, utilizan-
do un dispositivo con dos moldes superpuestos; el molde
superior es montado pivotante, y permite, despuds de Pivow
tamiento e'inversidn, la colocacidn de lg pieza superior
moldeada sobre la pieza inferior moldeada.

Pero en este dispositivo, cuya aplicacidn es muy|
especifica, la coguilla inferior del molde superior con-

tiene la pieza superior moldeada, sin dejarle lo posibili-

dad de secarse; en efecto, la pieza superior debe ser apor

tada todavia himeda sobre la pieza inferior, para permitir
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botina.,.

tar las operaciones laboriosas y delicadas de inversidn y
de transferencia al plafto de secado habituglmente necesa-
rio pars permitir la consolidacién de los articulos cers-

micos sanitarios con vistas a su manipulacidn.

~coquilla inferior, una semi-coquilla superior erticulads
sobre el chasis de maners qué bascule entre una posicidn
de cierre en la cual un espacio de moldeo estd definido

entre las dos semi-coguillas, y una posicidn de apertufa,

que permite la extraccidén del articulo moldeado a partir

troduccidn de barbotina en el espacio de moldeo, asi como
medios de evacuacidn de barbotina fuera de dicho espgcio.
Segin el invento, el molde comprende una brida

intermedia dispuesta en posicidn de cierre entre las dos
ta entre una posicidn de cierre y al menos una posicidn

férica de apoyo sobre la cual se apoya solo el vorde del
articulo sanitario, tanto en la posicién de cierre como
en la (las) posicidn (es) de separacidn de dicha brids.

 Gracias a la bridas intermedia pivotante, cuya

1o moldeado en diferentes Posiciones, es posible, despuds
de la apertura de la semi-coguilla superior, separar sin

dinversién el articulo moldeado de la semi~coquilla infe-

| un acoplamiento por la consolidacidn ulterior de la bar=-

La finglidad del invento es, especialmente, evid

Bl dispositivo perseguido por el invento comprey

de un molde llevado por un chasis y que presenta una semid

de la semi-coquilla inferior, y que presents medios de in-

semi-coquillas y articulada al chasis, de manera que Pivo-

de éeparaoidn, definiendo dicha brida ung superficie peri-

superficie periférica de apoyo permite soportar el articu-

-
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| rior y obtener asf{ una consolidacidn rdpida del artfculo

Hojr ntm. 4-

por exposicidn de la casi totalidad de su superficie a la
atmésfera.

La segi-coquilia superior y la brida intermedig
pueden ser montédas articuladas con relacidn al chasis a
lo largo de dos ejes paralelos situados a uno y otro lado
de la semi~coquilla inferior. De este modo, el movimiento
pivotante de la brida intermedia no es estorbado por la
semi—ooqﬁilla superior, cuando ésta estd en posicidn de
apertura.

Medios de mando Yy de retencidn estdn asocigdos
& la brida intermedia para hacerla venir a diferentes po~
giciones de separacidn con relacidn a la semi-coquills in-
ferior y pares mantenerla en estas posiciones. Los medios
de mendo pueden ger manuales o automdticos, incluyendo,
por ejemplo, en este dltimo caso, motores eléétricos 0 ga-
tos de fluido., Bn un modo de reglizacidn particularmente'
sencillo, los medios de retencidn pueden comprender un 3ig
positivo de cremallera. |

Pueden estar previstos medios de mando del aprig-
to y del desaprieto del molde por ligero desplazamiento
mutuo entre la brida intermedia y la semi-coquilla infe-
rior, permitiendo estos medios especiglmente, durante el
desaprieto, el despegue de la semi-coquilla inferior, a
partir del artfculo sanitario moldeado que queda apoyado
sobre la brida.

En el caso preferente en que 1a semi-coquillg
inferior y la semi-coquilla superior constituyen, respec-
tivamente, las partes macho Yy hembra del molde, el medio

de evacuacién de barbotina puede comprender un canal forw
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co de moldeo para lavabo, que muestrs los dispositiv0s de

de la figura 1, habiendo sido retiradas las dos semi;c0qui

. las paralelas.

~¢oquilla superior hembra 4 que deflnen, en posicidn de

Haojn nim. 5

mado en la brida intermedis pivotante y que desembocs en
un punto bajo del espacio de moldeo para la posicidn de
cierre del molde, y en un punto bajo del articulo moldea-
do, para al menos ung posicidn de separaciéh de la bridas
este canal puede servir igualmente de medio de introduc~
cidén de barbotina bajo presidén reducida. |

- Otras particularidades y ventajas del invento
aparecersn todavia en la descripcidn siguients.

En los dibujos anejos, dados a titulo de ejemplgs

no liﬁitativos:

~ la figurs 1 es ung vista en aizado de un ban.-

moldeo, estando el dispositivo de 1a izquierda en posi- |
¢idén de moldeo, y el dispositivo de 1g derecha en una po-
sicidn de secado,

~ la figura 2 es una vista en corte longitudingl!

de los dispositivos representados en 1la flgura 1,

- la figura 3 es una vista en-corte segin el plg
ne III-IIT de la figurs 2y
- las figuress 4 y 5 son, respectivamente, una

vista en planta y una vista lateral de los disboaitivos

llas y la brida intermedia de cada molde,
' La instalacidn de moldeo de lavabos representads
en losg dibujos, comprende un banco equipado con varios pa~-

res de dispositivog de moldeo 1y dispuestos segin dog fi-

Cada dispositivo de moldeo 1 comprende un molde

que incluye una semi-coquilla 1nferlor mgcho 3 y una semi-~
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| cierrs, un espacio de moldeo 5 (vednse las figuras 2 y 3).

Hoja nOm, 6

Ia introduccidn de la barbotina en el espacio de moldeo 5
se realiza por medio de un tubo flexible 6 y de un canal
6a formado en la brida, estando el tubo 6 unido a wna cans
lizacidn prinéipal 7 que estd unida a un depdsito no repre
sentado.

Conforme al invento, una brida intermedia pivo-
tente 8 estd dispuesta entre las dos semi-coquillas 3 v 4
Esta brida 8 comprends un resalto periférico interior 9
que corresponde al borde 11a y a la superficie plana 23
del lavabo 11 susceptible de ser moldeado en el espacio &
¥y que constituye una superficie de apoyo para el lavabo.

Marcos que llevan la semi-coquilla hembra 4 y°
la brida intermedia 8, estdn aiticulados & lo largo de dog
ejes paralelos X-X e Y-Y g los lados l4a, 14b de un chasid
14 que lleva la semi—coqﬁilla macho 3, Bl chasis 14 es fi-
jo con relacidn a la horizontal, segin un dngulo a (figu-
ra 2), y con relacidn a la vertical, segin un éngulo b (fi
gura 3).

La semi-coquills hembra'4 es llevads por un mar-
co 15 articulado al chasis 14‘segdn el eje X~X y que com~
prende en su extremo 1l5a, opuesto a dicho eje, un gancho
16 de bloqueo susceptible de aplicarse contra un elemento
del chasis para retener la gsemi-coquilla hembra 4, cuando
medios de aprieto del molde, descritos a continuacidn, son|
aplicades. En el otro extremo 15b del marco 15, un contra-
peso 17 permite hacer bascular y mantener la semi~-coquilla
hembra 4 en una posicidn de aperturs del molds (parte de-

recha de la figura 2). Bl medio de pivotemiento del marco

18 puede estar constituido igualmente por al menos un gato
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— por ejemplo hidraulico, capaz de asegurar el mantenimientd

4

“baja del eépaeio 5, ¥y para la posicidn de separacidn de

Hojs nam. 7

de dicho marco en varias posiciones de elevacidn.
La semi~coquilla macho reposa sobre el chasis
14 por medio de n fubo ﬁinchable 22 (visible en las figu~
ras 2 y 3), cuya puesta bajo presidn provoca la aplicacidn
de lasemi—coquiﬁla 3 contra la brida 8 y la semi-coquilld
En el ejemplo representado, el lavabo 11 presend

ta, -en su parte posterior, una superficie plana 23 y un rq

fuerzo 24 que permiten el apoyo y/o la fijacidn contrg un
muro. Debe observarse que la parte posterior del lavabo

estd situadsa, para la posicién de cierre, en la parte mds

la brida, en la zona inferior de ésta, a causa de la in-
clinacidn del chasis 14 yrdevla disposicidn apropiads del
eje ¥-Y. -

Se constata que el canal 6a de introduccidn y
de evacuacidn de barbotina atraviess la brida 8 y descmbod
ca en un punto bajo del espacio de moideo 5, wds precisa~
mente, en el empalme 24a de la superficie plana 23 y del 7
refuerzo 24. EL tubo flexible 6 comprende, ademds, una vdl~
vala 25 de aislamiento éon relacidnra la Canalizaoidnrprig
cipal 7. La gsemi-coquills 4 iﬁcluye un conducto de salida
26, constituido por-un tubo que héﬁe comunicar el espacio
5 é;n la atmdsfera por el desagiie 26a del lavabo.

' El procedimiento de moldeo por medio del dispo=
sitivo que se acaba de describir, es el siguiente (véaée
la figura 2):

Para crear el espacio de moldeo, la brida 8 es
colocada sobre la semi-coquilla macho 3 ¥ la semi-coquillg




10

15

20

25

30
20128

" de la figura 2)y ¥ se bloquea la cremallera 19 por medio

Hoja niim. 8

hembra 4 es cerrada de nuevo, estando, por lo tanto, el
nolde en la posicién representada en la parte izquierda de
lg figura 2. Bl gancho de blogueo 16 enciava la semi=-coqui -
lla 4 con relacidn al chasis 14..E1 molde es apretado por
el hinchamiento del tubo flexible 22,

La epertura de la vdlvula 25, asociada con el i
bo flexible 6, provoca la introduccidn de barbotina proce
dente de la canalizacidén principal 7 en el espacio de mold
deo 5. Después del llenado de este espacio, se deja que -.
se consolide durante al menos una hora la barbotina contrs
las paredes porosas de las éiezas 3, 4, 8. Se deshincha
a continuacién el tubo 22, para despegar el lavabo de 1la
semi-coquilla macho, luego se desenclava el gancho 16,
con el fin de hacer bascular la semi-coquilla hembra 4
hacia su posicidn.de apertura representada en la parte de-
recha de la figura 2. Esto permite activar el secado de 1g
cara'superior del lavabo y de su parte posterior correspox
diente a la superficie plana 23 y al refuerszo 24. Se ele;
va menualmente la brida 8 hacia la posicidn de separacidn

intermedia representada en trazos mixtos (parte derecha

del diente 26b, mientras que el lavabo permenece gpoyado
en la brida.

En esta posicidn intermedia de consolidacién,
la superficie inferior del lavabo se seca, g su vez, mds
répidemente en la atmdsfera, y la barbotins 1fquida conti-
nua fluyendo por gravedad en el canal 6a y el tubo flexi-
ble 6. Una vez que la consolidacidn del lavabo es suficien-
te, se levanta de canto hastag 1 vertical, bloquedndolo

en esta posicidn gracias al diente 20a de la cremallera 19
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| Dado que el lavabo estd suficientemente consolidado, se
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puéde proceder sobre el lavabo levantado a los trabajos
de retoque y de acabado, y transferir-el lgvabo a mano o
por medio de un dispositive de manipulacién, para colocar-
lo sobre un plato de transporte y conducirlo a un horno ds
secado, antes del esmaltado y coccidn,

Debe observarse que la brida inbtermedia pivotan-
te permite obtenerNPara el lavabo un secado rdpido sin
agrietamiento, permitiendo al mismo tiempo, en las diver-
sas posiciones de trabajo, una evacuacidn de la barbotins
en exceso. La brida intermedia constituye, para el articu-
lo moldeado, un soporte auxiliar que reduce al minimo las
manipulaciones de dicho articulo y racionaliza su secaéo.l
Origina, para la instalacidn, una ocupacidn en el suelo
bastante reducida y permite, sin dificultad, el moldeo de
un articulo de forma compleja, por ejemplo de un lavabo
con refuerzo 24 que comprende un cuenco ¢ dos cuencos, de

un bidet o de un depdsito de cubetsg.

Naturalmente, el invento no estd limitado al
ejemplo descrito, y se pueden introducir en 61 numerosas
modificaciones, sin salir del marco del invento. Bl gancho
16 de marco 15 puede ser sustituido por otros medios de -
fijacién solidarios de dicho marco o del chasis 14. EL bud
bo hinchable 22 puede estar sustituido por un cojin hin-
Chable o por al menos un gato de fluido bajo presidn. Los
desplezamientos engulares de la semi-coquills 4 y de la

brida 8 pueden ser mandados, de una maners enteramente au-

tomética, por medio de gatos hidrdulicos o de motores eldc
tricos. Aunque la instalacidn de moldeo descrita comprendg

un banco 2 con chasis 14 fijos, es evidente que los chasig
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pueden ser montados méviles sobre un transportador o so-
bre vagonetas, estando previstos medios en el trayecto de
los chasis para asegurar el mando automdtico de la bascu-
lacidn de la semi-coquilla superior y de los pivotamien-

tos sucesivos de lg brids.
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-definiendo dicha brida una superficie periférica de apoyo

racterizado porque 1la semi-coquilla superior y le brida

~intermedia estdn montadas articuladas con relacidn al cha-

Hojo ntm. ll

REIVINDICACIONES

t

ZOS puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidn Ln Espafia, por VEINIE afos, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Dispositivo para el moldeo de articulos o
sanitarios, tales como lavabos, que comprende un molde 1lq—
vado por un chasis y que presenta una semi-coquilla infe-
rior,.una semi-coguilla superior articulada sobre el cha-
sis de manera que bascula entre una posicidn de cierre, en
la cual estd definido un espacio de moldeo entre las dos
semi-coquillas, y unéVPOSicién de gperitura que permite la
extraccidn del articulo moldeado s partir ge la semi~coguil~
1lla inferior, y que presenta medios de introduccidn'dé'bérn
botina en el espacio de molaeo, asi como medios de eVacﬁa;
cidn de barbotina fuera de dicho espacio, caracterizado
yorque el molde comprende una, brida intermedia dé secado
dispuesta en posicidn de cierre entre las dog semi—éoqui—
llas y articulada al chasis de maners que pivota entre’ia

posicién de cierre y al menos una posicidn de separacidn,

sobre la cual solo se apoya el borde del articulo sanita~-
rio; tanto en la posicidn de cierre como en Ia (las) posi~

cidn(es) de separacidn de dichs brida.

28.- Dispositivo segin la reivindicacidn 12, ca-
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. eils g lo lergo de dos ejes paralelos situados a une y. otro

'baja del espacio de moldeo, y para las posiciones de sepa-

Hoja nam. 12

lado de lg semicoquilla inferior,
38,~ Digpositivo segin una de las reivindicacio-

nes 18 6 28, caracterizado porque medios de mendo y de reJ

1

tencidn estén asociados con la brida intermedia para hacer
la llegar y mantenerla en diferentes posiciOnés de separa—
cidn con relacién a la semi-coquilla inferior,

48,~ Dispositivo segun una de las reivindicacio-
nes 12 g 38, caracterizado porque estdn previstos medios’
de aprieto y de desaprieto del molde por mendo de un lige-
ro desplazamiento mutuo entre la brida intermedia y la se-
mi~coguilla inferior, permitiendo estos medios, especial-
mente durante el desaprieto, el despegue de la semi~coquis
1la inferior a pertir del srticulo sanitario moldeado qué‘
permaﬁece apoyado -30bre la brida.

58.~ Dispositivo segin una de las reivindicacio-
nes lé a 42, aplicado al moldeo de un lavabo, que presentd,

en su parte posterior, una superficie plans y un refuergo,

caracterizado porque la parte posterior del lavabo esté'si

tuada, para la posicidn de cierre del molde, en la parte

racidén de la brida intermedia, en la zona inferior de dstg.
62,~ Dispositivo geguin ung de las reivindicacio-

nes 12 a 5%, en la cual la semi-coquilla inferior y la se-

mi-coquilla superior constituyen, respectivemente, las pan
tes macho y hembra del molde, caracterizado porque el me-

dio de evacuacidn de barbotina conprende un canal formado

en la brida intermedia pivotante y que desemboca en un pun
to bajo del espacio de moldeo para la posicidn de cierre

del molge,
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7. Dispositivo segfin la reivindicacién 62,
caracterizado porque el canal de evacuacidn de barbotina
previsto en la brida intermedia desemboca en un punto bajo
del articulo moldeado para al menos una posicidén de separa]
cibén de dicha brida.

8%.~ Dispositivo segfin las reivihdicaciones
62 6 7%, caracterizado porque el canal de evacuacién de
barbotina previsto en la brida intermedia sirve igualmen-
te de medio de introduccién de barbotina bajo presidn re-
ducida.

9%.~ Dispositivo para el moldeo de articulos
sanitarios. 7 |

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de trece hojas escritas

a maquina por una sola cara. -

Hadrid, 31 May1979
P.A.

Vde Elzaburs
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