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Para la preparación de dispersiones de pigmentos, 
que son adecuados para la pigmentación de medios tanto-hi­

drófilo^ como también-hidrófobos, se emplea un gran número 

de agentes tensioactivos no iónicos y aniónicos y en menor 

escala también agentes tensioactivos catiónicos. Es conocí 

do por ejemplo el empleo de aleohilsulf atos y alcohilsulfo 

natos,-alcohilbenceno-sulfonatos, alcohilfenoles etexilados, 

ácidos grasos así como alcoholes grasos y aminas grasas*..

En muchos pigmentos las dispersiones, preparadas con estos 
agentes tensioactivos, no satisfacen ya las exigencias ac­
tuales en cuanto a la estabilidad a la floculación frente 

a pinturas en dispersión que contienen éteres celulósicos, 
en cuanto a la compatibilidad con sistemas de pinturas hi­

drófobas tales como barnices de resina alquídica y pinturas 
para fachadas y en cuanto a elevada concentración de pig­

mentos y poder colorante simultáneamente con propiedades 
reológicas buenas.

Objeto de la presente invención son dispersiones 
de pigmentos para la pigmentación de medios hidrófilos e 
hidrófobos, que constan de * . *

a) pigmentos inorgánicos y/u orgánicos,

b) prpductos de condensación a base de compuestos hidroxí- 

licos aromáticos y alcanales, conteniendo estos produc­
tos de condensación cadenas de carbono alifáticas 
mas de 5 atomos -de carbono,25
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-c) agentes tensioactivos que contienen cadenas de carbono 
alifaticas con das de 5 atomos de carbono,

d) agua y/o compuestos miscibles con agua, que- impiden o 
retardan el secado de la dispersión, así como

e) eventualmente otras usuales sustancias de adición tales 

como agentes conservantes y sustancias reductores de es 
puma.

Preferentemente las dispersiones de pigmentos coi 

tienen productos de condensación a base de compuestos bi- 

droxilicos aromáticos, llamados brevemente a continuación 
"fenoles", y alcanales con unidades estructurales periódi­
cas de la fórmula general

X Y R3

\  /  I

en donde

Ar significa un sistema de anillo aromático monocíclico o 
polioíclico, preferentemente benceno o naftaleno,

X significa un grupo OH, que puede ser también eterifica 
do o esterificado,

Y significa un atomo de hidrogeno, o un sustituyente cual­

quiera, que no impida la reacción por condensación, tal
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como por ejemplo -R^, -OR^, halógeno, -COR^, -CCOR^, 

-CONR4-R5 o -RR^COR^, representando R̂ * y R^ H o radica­
les alcohilo de cadena corta.

R^, R^ y R3, independientemente entre sí, significan H o 

radicales alcohilo, alcuenilo o alcapolienilo con hasta 

30 atomos de carhono, pudiendo estar interrumpidos even 
tualmente estos radicales por -0-, -S-, -RR̂ *-, -CC-, 
-C00-, -CONR^- o arileno y pudiendo llevar halógeno,, gru 

Pos hidroxi o carboxi, conteniendo no obstante por rada 

2 unidades estructurales periódicas de la fórmula (1.) 
por lo menos uno de los radicales R^, R^ o R-̂  una cadena 

de carbono alifatica con mas de 5 átomos de carbono.
, Especialmente preferidos son productos dé conden­

sación, que se deriven de alcohilfenoles con* radicales al­

cohilo con mas de 5 atomos de carbono y formaldehido, así 
como aquéllos que se derivan de fenoles o de naftoles y al 
canales con más de 5 átomos de carbono.

Por el concepto "cadena de carbono" ha de enten­
derse una disposición ininterrumpida de átomos de carbono 

con enlaces sencillos y dobles, que puede ser también cí­
clica, y puede contener sustituyentes, tales como hidroxi.

Los productos que pueden prepararse mediante con 
densación, preferentemente los que tienen unidades estruc­
turales de la fórmula (1), pueden obtenerse de manera cono 
cida en si, por ejemplo mediante reacción de fenoles con
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-aldehidos o compuestos que desprenden aldehido a 20e-1802c 
preferentemente a 502 - 1502C.en presencia de un cataliza­
dor aqido. Los participantes en la reacción, fenol y alde­

hido, json utilizados en este caso preferentemente en la 

proporción molar 1 : 1 hasta 2 : 1. Después de un tiempo 
de reacción de 3 hasta 20 horas el agua resultante en la 
reacción es separada.por destilación, primeramente a pre­
sión normal y a continuación en vacío. Productos de conden 
sacien preferidos poseen un peso molecular medio cómpren­

lo
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dido entre 400 y 5.000.
Como fenoles adecuados han de mencionarse por 

ejemplo: fenol, cresoles, etilfenoles, propilfenoles, bu- 

tilfenoles, dialcohilfenoles y especialmente fenoles con 

radicales ale ohilo de cadena larga, tales como por ejemplo 

octilfenoles, nonilfenoles, dodecilfenoles y dinonilfeno- 

les, 1-naftol, 2-naftol, alcohilnaftoles, tetrahidronafto- 
les, 4-hidroxibifenilo, 4,4'-dihidroxibifenilo, hidrequino 
na, resorcina, pirocatequina, bis-(4-hidroxifenil)-metano, 

2,2-bis-(4-hidroxifenil)-propano, clorofenoles, 4-acetami- 
dofenol o 4-hidroxiacetofenona.

En el caso de los aldehidos pueden citarse los

25

ejemplos siguientes: formaldehido y compuestos que despren 
den formaldehido, tales como paraformaldehido, trioxano y 

tetraoxametileno, acetaldehido y paraldehido, propionalde- 

hido, butiraldehido, valeraldehido, enantaldehido y alde-
10108
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_hiáos superiores lineales y ramificados, tales como lauri- 

naldehido, palmitinaláehido, estearinaldehido y aldehidos
i

procedentes de la oxosíntesis. Tanto los fenoles como tam­
bién lop aldehidos pueden ser utilizados solos o como mez­
clas.

Los grupos OH fenólicos de los productos de con­
densación con unidades estructurales de la fórmula (1) pue 

den ser transformados total o parcialmente en los corres­

pondientes éteres o esteres. Para ello son adecuados por 

ejemplo halogenuros de ale ohilo, sulfatos de ale ohilo, y 

óxidos de alcohileno o halogenuros de ácidos y anhídridos 
de ácidos.

Las dispersiones de pigmentos conformes a la in­
vención pueden contener pigmentos inorgánicos y/u orgáni­
cos. Como pigmentos inorgánicos son adecuados por ejemplo 
pigmentos blancos y de color, tales como dióxidos de tita 
nio, sulfuros de zinc, sulfuros o seleniuros-de cadmio, 

óxidos de hierro, óxidos de cromo, óxidos mixtos de cobal­
to y de aluminio, pigmentos de cromato, amarillo de níquel 
o de cromo-titanio, así como pigmentos de carga y negros 
de humo.

Como pigmentos, orgánicos adecuados han de mencio 

narse por ejemplo pigmentos azoicos, azametinas, azaporfi- 

nas, quinacridonas, compuestos de flavantrona, de antantro 

na y de pirantrona, derivados de ácido naftalenotetracarbo 

^*^3^*o* acido perilenotetracarboxrlico, de tioíndigo,
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3e dioxazina y de tetracloroisoindolinona, pigmentos trans­

formados en barniz tales como barnices de Mg, Ca, Ba, Al, 

Mn, Co y Ni de colorantes que contienen grupos ácidos, así 

como correspondientes mezclas de pigmentos.

Para la preparación de la dispersión de pigmentos 
conforme a la invención pueden emplearse todos los agentes 

tensioactivos conocidos, que contengan cadenas de carbono 

alifáticas con más de 5 átomos de carbono. Se han acredita 

do especialmente agentes tensioactivos aniónicos y no ióni 

eos con radicales hidrocarbonados con cadena desde media 
hasta larga. Del gran número de estos compuestos solamente 

han de ser mencionados algunos representantes selecciona­
dos, tales como por ejemplo alcohilsulfatos, alcohil-sulfo 

natos, alcohil- fosfatos, alcohilbenceno-sulfonatos, espe­
cialmente lauril-sulfatos, estearil-sulfatos, dodecil-sul 
fonatos, octadecil-fosfatos, oleilfosfatos, dodecilbsnceno 
sulfonatos; ácidos grasos y sus sales, productos de conden 

sación a base de ácidos grasos y taurina o ácido hidroxi- 

etanosulfónico, productos de alcoxilación de alcohilfeno­
les, alcoholes grasos, aminas grasas, ácidos grasos y ami 

das de ácidos grasos, especialmente productos de reacción 
a base de octilfenol, nonilfenolj dodecilfenol, alcohol 
laurílico, alcohol de grasa de coco, alcohol estearílico, 

alcohol oleídico, amina de grasa de coco, amina de grasa 

de sebo (sebacilamina), estearilamina, oleilamina, ácido
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1 -de grasa de coco, ácido láurico, ácido esteárico o ácido 

oleico con 1 hasta 30 moles, preferentemente 5 hasta 20 

. moles de óxido de etileno así como productos de reacción 

a base de alcohilfenoles etexilados y de alcoholes grasos 

con ácido clorosulfónico y oxicloruros de fósforo. Los men 

5 cionados agentes tensioactivos pueden ser utilizados solos 
- o como-mezcla; especialmente mezclas a base de agentes ten 

sioactivos aniónicos y no iónicos.
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Como aditivos que impiden o retardan el secado 
de las dispersiones de pigmentos son adecuados especiadmen 
te aquéllos que son total o limitadamente miscibles con 
agua, tales como alcoholes polivalentes y sus éteres, por 

ejemplo glicoles, glicoleteres y amidas de ácidos, especiad 
mente etilenglicol, propilenglicol, butilenglicol, hexilen- 

glicol, dietilenglicol, dipropilenglicol, polietilerglico- 

les, Polipropilenglicoles,.metildiglicol, etildiglicol. 
glicerina, trimetilolpropano, pentaeritrita,-*formamida y 
N-metilpirrolidona-(2). Estos aditivos pueden ser útiliza- 
dos solos o en mezcla entre si o con agua.

La preparación de las dispersiones se efectúa de 
manera conocida en sí según la dureza de grano de los pig­

mentos utilizados, por ejemplo con agitadores de dientes de 
sierra (disolvedores), molinos con rotor y estator, molinos 

de bolas, molinos de bolas con mecanismo agitador (molinos 

de perlas o de arena), en mezcladores rápidos de turbulen-
10108
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-cia, en sistemas de aparatos amasadores o en máquinas con 

rodillos. A las dispersiones de pigmentos pueden añadirse 

antes ¡de la operación de dispersión o después de ella a-̂ en 

tes auxiliares) tales como por ejemplo agentes consarvanter 
o sustancias reductores de espuma.

Dispersiones de pigmentos preferidas contienen 5 
hasta 80 % en peso de pigmento, 0,1 hasta 7 % en peso, pre 
ferentemente 0,3 hasta 3 % en peso de compuestos con unida­

des estructurales periódicas de la fórmula (1), 3 hasta 
30 % en peso, preferentemente 5 hasta 20 % en peso de agen 

tes tensioactivos, así como 20 hasta 90 % en peso de agua 

y/o de aditivos que retardan el secado. Además de ello, 

las dispersiones de pigmentos pueden contener sustancias 

aditivas usuales.tales como agentes conservantes y sustan­
cias reductores de espuma.

Las dispersiones de pigmentos conformes a la in­

vención se distinguen frente a dispersiones de pigmentos 

habituales por una excelente compatibilidad con medios tan 

to hidrófilos como también hidrófobos. Ha de mencionarse 

especialmente la elevada estabilidad a la floculación fren 
te a dispersiones de materiales sintéticos que contienen 

éteres celulósicos. La composición conforme a la invención 
de las dispersiones hace posible establecer en el proceso" 
de dispersión el pleno poder colorante y brillo inherente 

de los pigmentos, y estabilizarlos durante largos tiempos
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1 -de almacenamiento en las dispersiones de pigmentos. Además 

de ello, las dispersiones de pigmentos propiamente dichas 

poseen incluso en el caso de elevado contenido de pigmentos 

muy buenas propiedades reológicas y una especialmente fácid

aptitud para distribuirse.en los más diversos medios de 
utilización.

Para la comprobación de las amplias posibilida­

des de uso y de las elevadas estabilidades frente a la fio 
culacion se seleccionan de entre los numerosos medios hidrc 

filos e hidrófobos en cada caso 2 para fines de ensayor - 

Esta selección sirve solamente para ilustración y no signi 

fica ningún tipo de limitación para las universales posibi 

lidades de utilización de las dispersiones de pigmentos cor 
formes a la invención.
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Medios de ensayo:

I) Pintura de dispersión a base de poli( acetato de

lúe contiene 20 partes de pigmento de rutilo estabiliza­

do, 24 partes de pigmentos de carga (predominantemente 
dolomita), 40 partes de dispersión de poli(acetato de 

vinilo) (̂  ^Mc.vilith DM2HB) usual en el comercio, ade­
cuada para pinturas de dispersión, y 0,16 partes de una 

me^ilhidroxietilcelulosa, Que tiene en solución acuosa 

al 2 % a 203C una viscosidad media de 2 Pas. Las restan 
tes 15,84 partes corresponden a agua y a los usuales 
agentes estabilizantes.
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-II) Pintura de dispersión a base de resina acrílica. que 

contiene 20 partes de pigmento de rutilo estabilizado,

24 partes de pigmento de carga (predominantemente dolo 
mita), 40 partes de dispersión de resina acrílica - 

( (R)phoplex AC 34), usual en el comercio, adecuada 

para pinturas de dispersión, así como 0,33 partes de una 

metilhidroxietilcelulósa, que en solución acuosa al 
2 % a 20sc tiene una viscosidad media de 4 Pas. Las 

restantes 15,67 partes corresponden a agua y a los 
usuales agentes estabilizantes.

III. Pintura para fachadas a base de poli( acrilato de vi- 

viltolueno), que contiene 15 partes de pigmento de ru­
tilo estabilizado, 34 partes de pigmentos de carga — 
(predominantemente dolomita), 7 partes de un copolíme 
ro de acrilato de viniltolueno ((^Pliolite VTAC-L) 

usual en el comercio, adecuado para pinturas para fa­
chadas, 14 partes de una solución al 10 .% de un copo— 
lámero de acrilato de viniltolueno modificado 

(Pliolite AC***3) usual en el comercio, adecuado para 

pinturas para fachadas, en una mezcla a base de hidro­

carburos aromáticos y alifaticos, así como 30 partes 

de una mezcla a base de agentes estabilizantes, cloro 
parafina y trementina mineral.

10108
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resina alauidica ¿e secado al aire, que con- 
30 partes ¿e pigmento de rutilo estabilizadoi *

37)5 partes de resinas alquidicas largas* en aceite a 

basp de ácidos grasos vegetales, 32,5 partes de una 

mezcla a base de sustancias secantes, agentes estabi­
lizantes, trementina mineral y aceite cristal.

Para la comprobación de la idoneidad las dispersiones 
de pigmentos descritas en los ejemplos subsiguientes 
son mezcladas a mano agitando con una varilla de vi- 

drio, que esta provista con una caperuza de caucho, en 

cada caso en un medio de ensayo hidrófilo y en un me­
dio de ensayo hidrófobo. La concentración de la disper 

sión de pigmentos se elige de tal manera que en el me­
dio de ensayo coloreado se obtiene una proporción de 

pigmento blanco a pigmento de color de 50 : 1. Después 

de un tiempo de mezclado con agitación de 3 minutos el 
medio de ensayo coloreado se extiende con un aparato 

extendedor, de película sobre cartón estucado blanco. 
Para 3.a comprobación de la estabilidad frente a la fio 

culacion y de la aptitud para distribuirse, una parte 
de la película se frota posteriormente con un pincel 
o con el dedo después de un breve secado. Si no se pu 
do distribuir homogéneamente la dispersión de pigmen­

tos en el medio de ensayo o si al mezclar con agita­
ción la dispersión de pigmentos en el medio de ensayo

HoJanAm. 2.J{.
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o si al mezclar con agitación la dispersión de pigmen­

tos en el medio de ensayo tuvo lugar un proceso de fio 
culación, las partículas de pigmento aglomeradas son 

desaglomeradas por lo menos en parte por las fuerzas de 

cizallamiento ejercidas sobre la película. La superfi­
cie frotada posteriormente está coloreada a continua­
ción más intensamente que la superficie no tratada pos 

teriormente. Este ensayo de frotamiento es especialmen­

te adecuado como sencillo método de ensayo para pastas 
de matizado.

En los ejemplos siguientes, las partes signifi­
can partes en peso.

, Los productos de condensación empleados,'a partii 

de compuestos hidroxílicos aromáticos y alcanales fueron 
preparados conforme a la memoria de patente alemana - - 
2 132 405. Como catalizador ácido fue utilizado ácido do- 

decilbencenosulfónico. Se prepararon productos de conden­
sación a partir de los siguientes compuestos:

A) 92,4 g de nonilfenol y 8,4 g de paraformaldehido
B) 92,4 g de nonilfenol y 10,8 g de paraformaldehido
C) 91,7 de dodecilfenol y 9,0 g de paraformaldehido

D) 82,4 g de ootilfenol y 10,5 g-de paraformaldehido 
B) 34,6 g de dinonilfenol, 66,0 g de nonilfenol y 10,5" g

de paraformaldehido

P) 66,0 g de nonilfenol, 9,4 g de fenol y 10,5 g de para-
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formaldehido

G-) 88,0 g de nonilfenol, 14,4 g de para-cresol y 14,0 g de 
paraformaldehido

H) 88,0 g de nonilfenol, 17,2 g de 4-clorofenol y 14,0 g de 
paraformaldehido

I) 88,0 g de nonilfenol, 14,8 g de hidroquinona y 14,0 g ' 
de paraformaldehido

K) 66,0 g de nonilfenol, 17,0 g de 4-hidroxi-bifenilo y 
10,5 g de paraformaldehido

L) 66,0 g de nonilfenol, 22,8 g de 2,2-bis-(4-hidroxi-fenil)) 
-propano y 10,5 g de paraformaldehido

H) 66,0 g de nonilfenol, 14,4 g de naftol-(2) y 10,5 g de 
paraformaldehido . -

R) *43,2 g de naftol-(I) y 36,8 g de laurinaldehido 
0) 77,0 g de nonilfenol, 6,0 g de paraformaldehido y li,4 

g de enantoaldeliido

Además fueron eterificados los grupos OH del pro 
ducto de condensación E mediante reacción por adición de 1 
mol de oxido de etileno por cada equivalente de grupos OH. 
(Producto de condensación P)..

Ejemplo 1 * * * -

- En un amasador de doble artesa son amasadas duran 
te 1 hora 48O partes de C.I.Pigment Orange 5 (Colour Index 
17s 12 075) con 15 partes de producto de condensación, 105

i
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-partes de un aducto de 10 moles de óxido de etileno con 
1 mol de alcohol oleílico y aproximadamente 105 partes de 

en total 200 partes de etilenglicol. A continuación la ma 
. sa amasada es diluida mediante adición del restante etilen 

glicol, de 198 partes de agua y de 2 partes de agente con­
servante. En la tahla siguiente se describe qué influencia 

tienen diferentes productos de condensación sobre las pro­
piedades reológicas, sobre la aptitud para distribuirse y 

sobre la estabilidad frente a la floculación en los medios

de ensayo I y IV. Estas propiedades se evalúan con califi­
caciones de valor de 1 hasta 6:

1 = excelente, 2 = muy buena, 3 = buena, 4 = regular,

5 = mala, 6 = muy mala.
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Las coloraciones de los ejemplos comparativos 
1 q. y 1 r son en la mayor parte de los casos claramente 
más débiles de color q.ue las coloraciones de los ejemplos 
l a  hasta lp.
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Ejemplo 2 a:

400 partes de C.I. Pigment Yellow 97 (Colear 

Index Na 11 767) son dispersados en un amasador de doble 

artesa en 20 partes del producto de condensación H, en 80 

partes de un aducto de 10 moles de óxido de etileno con 

1 mol de nonilfenol y en 214 partes de agua. Después de 

un tiempo de dispersión de 1 hora esta mezcla es diluida 

con 34 partes de agua, 250 partes de etilenglicol'y 2 par 
tes de agente conservante para formar una dispersión con 

excelentes propiedades reológicas. Esta dispersión posee 

una sobresaliente estabilidad frente a la floculación en 
el medio II así como una estabilidad muy buena frente a 
la floculación en el medio III, y en ambos medios conduce 
a coloraciones de color intenso y brillantes.

Ejemplo 2 b:

Si en el ejemplo 2 a 80 partes de etiléñglicol 

son reemplazadas por 80 partes de glicerina, se obtiene 
una dispersión con propiedades casi tan buenas como la
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Ensayo comparativo 2 c :

Si en el ejemplo 2 a 20 partes del producto de 

condensación H son reemplazadas por 17 partes de nonilfe 

nol y 3 partes de 4-clorofenol, se obtiene una pasta in­
capaz- de fluir, que puede ser incorporada sólo de manera 
muy difícil en los medios II y III. Las coloraciones tie­

nen un poder colorante menor que las del ejemplo 2 a.

Ejemplo 3 :

400 partes de C.I.Pigment Red 112 (Colour Index 
N2 .12 370) son amasadas durante 1 hora en un amasador de 
doble artesa juntamente con 10 partes del producto de con 

densación K, 10 partes de laurilsulfato de sodio, 80 par­

tes de un aducto de 10 moles de óxido de etileno con 1 mol 

de nonilfenol y 125 partes de etilenglicol.-A continua­

ción la masa amasada es diluida mediante adición de 105 

partes' de etilenglicol, 268 partes de agua y 2 partes de 
agente conservante para formar una dispersión muy perfec 
tamente capaz de fluir, que posee una aptitud para dis­

tribuirse y una estabilidad frente a la floculación muy 
buenas en los medios II y III. Las coloraciones se dis­
tinguen por un poder colorante y un brillo inherente ele­
vados.

-  del ejemplo 2 a .
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Hoja núm,

450 partes de C.I.-Pigment Oreen 7 (Colour Index
í

NS 74-{ 260) son dispersadas durante 1 hora en un amasador 
. de doble artesa con adición de 10 partes del producto de 
condensación B, 100 partes de un aducto de 10 moles de 

óxido de etileno con 1 mol de nonilfenol y 91 partes de 

etilenglrcol. La masa amasada es diluida mediante adición 
de 29 partes de etilenglicol, 50 partas de formamida, 50 

partes de N-metilpirrolidona-(2), 218 partes de agua y 2 
partes de agente conservante para formar una dispersión 

con excelentes propiedades reológicas. Esta dispersión 

puede mezclarse agitando de manera especialmente fácil 

en los medios II y III, no apareciendo ni los más mínimos 

fenómenos de floculanion. Las coloraciones tienen un poder 
colorante y un brillo inherente elevados.

Ejemplo 4 b: .-

Resultados comparables se obtienen, si en ol 
ejemplo 4 a 50 partes de formamida y 50 partes de N-metil 
pirrolidcna-(2) son reemplazadas por 100 partes de 1,2- 
—propilenglicol o por 100 partes de dietilenglicol o por 

70 partes de hexilenglicol y 30 partes de etilenglicol.

- Ejemplo 4 a :
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Conforme al ejemplo 4 a se prepara una disper-
¡ision de pigmentos a base de 400 partes de C.I. Pdgmentt 

Red (Colour Index 59 300), 20 partes del producto de 

condensación B, 40 partes de un aducto de 8 moles de óxido 

de etileno con 1 mol de alcohol oleílico, 20 partes de un 
aducto de 10 moles de óxido de etileno con 1 mol de alcohoL 
estearílico, 40 partes de un aducto de 13 moles de óxido 

de etileno con 1 mol de alcohol oleílico, 240 partes de 

etilenglicol y 240 partes de agua. Esta dispersión de pi¿ 
montos posee propiedades reológicas excelentes. Puede ser 

distribuida de manera manifiestamente fácil en los medios 

de ensayo II y IV, obteniéndose coloraciones de color in­
tenso y brillantes, que no permiten reconocer ningún tipo 
de fenómenos de floculación.

Ejemplo 6:

Conforme al ejemplo 4 a se prepara una disper­
sión de pigmentos,que contiene los siguientes componentes 
400 partes de un negro do humo de homo, que posee una su- - 

perficie específica de 72 m^/g, 20 partes del producto de 

condensación N, 80 partes de un aducto de 10 moles de óxi 
do de etileno con 1 mol de alcohol oleílico, 250 partes de 

etilenglicol, 248 partes de agua y 2 partes de agente con

Hojn

- Ejemplo 5 :
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'servante. Esta dispersión de negro de humo con muy buenas 

propiedades reológicas puede ser distribuida muy fácilmen­
te en los medios de ensayo I y IH. Las coloraciones de co 

lor intenso no permiten conocer en prueba de frotamiento en 
el medio de ensayo I ningunas diferencias de poder coloran­
te entre una superficie frotada posteriormente y otra no 
frotada, y en el medio de ensayo III-sólo muy pequeñas di­

ferencias de poder colorante entre una y otra superficie.

E j e m p l o  7 :

En un amasador de doble artesa fueron amasadas 

durante 1 hora 480 partes de C .1. Pigment Orange 5 (Colour 
Index.Na 12 075) con 15 partes del producto de condensación 
K, 100 partes de la sal sódica de ácido dodecilbencenosul- 
fonico, 20 partes de dietilenglicol, 132 partes de etilen- 
glicol y 50 partes de agua y a continuación son diluidas 

con 48 partes de etilenglicol, 153 partes de agua y 2 par­
tes de agente conservante para formar una dispersión muy

perfectamente capaz de fluir. Esta dispersión puede ser 3n 
corporada fácilmente en los medios de ensayo II y IV, obte 
nióndose coloraciones de color intenso y brillantes, que
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Los puntos do invención, proria y nueve cuc se - 
preccnixnpara r-ue sean objeto de esta solicitud de Paten­
te de Invención, en Espala, por VEIh'JE anos, son los que - 
se recor en en las reivindicaciones siguientes:

1"*- Accedí miento para la. preparación de dis—  
persiones do pigmentos, adecuadas para la pigmentación de 
medios mdrófilos c hidrófobos, caracterizado porrue se - 
distribuyen finamente en agua y/o en compuestos miscibles 
con agua, que impiden o retardan el secado de las disper­
siones, pigmentos orgánicos y/o inorgánicos en presencia 
de productos de condensación a base de compuestos hidroxí 
líeos aromáticos y alcanales, conteniendo estos productos 
de condensación cadenas de carbono alifáticas .con más de 
5 ¿tomos de caroono, y en presencia de agentes tensioacti 
vos, que contienen cadenas de carbono alifáticas'con más
de 5 ¿tomos de carbono, hasta que las partículas de nig_
mentó rueden envueltas por las sustancias añadidas y se - 
obtenga así una dispersión ests.ble.

POOR
QUAUTY
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Ü o jM n u m .

23.- Procedimiento scr/.n la reivindicación 13, 
caracterizado porpue se añaden agentes conservantes y/o - 
sustancias reductoras de espuma.

3- **- Procedimiento según las reivindicaciones - 
1-.y 23, carneterizado porque los productos de condensa—— 
ción a. Toase de coapuestos hidróxílicos aromáticos y alca- 
nales empleados se eerivan de s.lcohilfcnoles con radica—  
les a.lcojLÍlo con más de 5 átomos 6.e carbono y fomnldehi— 
do.

4- .- Procedimiento según las reivindicaciones - 
13 y 2-, cars.ctcriza.eo poroue los nroductos de condensa­
ción a base de conpuestos Mdroxílicos- aromáticos y alca- 
nales empleados se derivan de fenoles o de naftoles y al- 
canales con más de 5 átomos de carbono.

53.- Procedimiento según las reivindicaciones - 
13 hasta 43, caracterizado porcue como agentes tcnsioacti 
vos se emplean agentes tensioactivos no iónicos.

63.- Procedimiento según la reivindicación $3, 
caracterizado porque como agentes tensioactivos no ióni­
cos se emplean aductos de 5 hasta 20 moles de.óxido de —  
etileno con alcohilfenoles y/o alcoholes grasos.

/—.— Procedimiento según las reivindicaciones — 
1^ hasta 4-, caracterizado porcue como agentes tensioacti 
vos se emplean agentes tensioactivos aniónicos.

8s.- Procedimiento según la reivindicación ?3,

UAUTY
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- ca.rr eterizado porruc como recates tcar.ior.ctivo;.; unión?, eos 
ce c:nlcr'.n alcohil sulf: tos, rlcohil sulfonatoc y/o al—  
cohilbenccno rulf car toe.

9-.- Procedir.'.iento según la reivindicación 13 
hasta 33, caracterizado porque como agentas tensioactivos 
se emplea una mezcla a base de agentes tensioactivos anió 
nicos y no iónicos.

103.- Procedimiento según la.s reivindicaciones 
13 hasta. $3, ca.rc.ctcrizr.do porque como compuestos nisoí­
bles con agua y ruc impiden o retardan el Secado se en—  
pican alcoholes polivalentes y/o anidas de deidos.

113.- KM230I!.:i2.:T0 P..A.Y LA PABPAliACIOL.DE DIS- 
PEldlOA'ES DE HGAEATOS.

Tal y como ce ha descrito en la memoria.que an 
tecede y con los fines cue se han especificado.

Esta l.Iemoria consta de veinticuatro hojas escri 
tas a. má ruina. ñor una sola. cara..
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