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MEMORIA DESCRIPTIVA
Ente invento se refiere a un sistema dis 

pensador para vapores de un material controlador de olor 
volátil que comprendo un recipiente eorrado y una,membra­
na que formay por lo monos, una porción de la parad del 
recipiente y que tiene una superficie externa en contacto 
con la atmósfera circundante, y un liquido que contieno 
agente controlador do olor en dicho recipiente en centae 
to con la superficie interna do la membrana.

Un sistema dispensador do esto 'tipo - 
se describo on la patento estadounidense 3.669.63? do 
Klass y col. En esto sistoma conocido conboncdoros oqui 
pados con membranas, por c¡jampio do polímeros celulósicos 
acuosolublcs, alcohol polivinilico o gelatina so llenan 
con un odorante liquido, por ejemplo un morcaptano que 
penetra a velocidad constante a travós do la membrana pa­
ra entrar en una corriente confinada de gas propano o un 
gas mixto natural. Cantidades muy reducidas de vapores 
de morcaptano que penetran a travós de la membrana mien­
tras que ósta se encuentra en contacto directo con el con 
puesto liquido son suficientes para impartir el olor desea 
do al gas, permitiendo asi la rápida detección do fugas on 
el conducto do gas.

Sin embargo, las membranas recomenda­
das por Klass y col no permiten una penetración satisfac­
toria por los vapores del perfume (o. sea una mesóla de acci 
tes oseneialos) cuando está on contacto con el perfumó li­
quido seco.

Además, en la patente estadounidense 
3i.8l5.828 de Engol, se ha recomendado utilizar una mem­
brana impermeable al liquido de un polímero o copolimoro .



viniüco acuoinsolublc, polimotano aou.oinaolu.bJLo o simi­
lar en contacto con una ooulai&i acuosa do materia volá­
til, ospociaMonto un material odorífero formado con la 
ayuda do un agente tonsoactivo. Loe vaporee dol mate­
rial odorífero penetrarán a la mombrana y oo libwarán 
do forma gradual en la atmósfera circundante como. mi gao 
socot durante un período do tiempo que os superior/ai 
tiempo requerido para una cantidad igual dol material odo 
rífelo para quo se vólatilico ón su estado no confinado 
libros Sin embargo la Velocidad do penetración dól mate­
rial odorífero a t^av^o do la membrana os con frepúpncia 
muy baja y debo realzarse impregnando la cuperfieie ox- 
torna do la membrana con una emulsión acuosa que conten­
ga una materia volátil similar o disimilar, y secando la 
mombrana hasta quo la suporficic externa resulto seca al 
tacto. Evidentemente esto complica la fabricación de es­
tos sistemas dispensadores do forma considerable.

Por otra parto, los tipos de líquido-pabilo 
y-los agentes do tratamiento de aire sólido, o sea compo­
siciones sólidas do las quo so vaporizan lentamente ma­
teriales volátiles de tratamiento del aire cuando so ex­
pone el sólido al airo predominan entre los sistemas do 
tratamiento dol aire, y en particular desodorantes do 
ambiente y similares, cuya venta y fabricación so ha 
extendido sustancialmonto con el resultado do que so han 
desarrollado para la comercialización una gran variedad 
do productos o agentes do tratamiento dol aire. Estos 
agentes do tratamiento ¿el aire, descritos, por ejemplo, 
en las patentes estadounidenses na 2.691.61$ y 2.929.0$$ 
comprenden un gol sólido conteniendo materiales volátiles 
do tratamiento dol aire.



Los sistemas do tratamiento dol aire de 
esto tipo tienen muchas ventajas^ sin embargo, si bien 
son satisfactorios de copleo do nachos aspectos, exhiben 
generalmente un nodo do liberación nonos satisfactorio#
Asi pues, su velocidad de liberación de ingrediente cüc- 
tivo es inicialncntc elevado, pero sufre un rápido decli­
ve con el transcurso dol tiempo. Una pauta do decaimien­
to exponencial de esta índole se denomina con frecuencia 
"decaimiento de primor orden". Como resultado la cantidad 
do agente liberado puede exceder inicialmentc la cantidad

S* -- 3requerida para el tratamiento efectivo del aire, mientras 
que algán tiempo dcspuós puede ser inadecuada par a lá'ta­
rca que persigue. Además las velocidades de liberación 
de estos sistemas estarán afectados por los cambios^ de tea 
peratura y de humedad, por lo que se introducen variables adi 
dónales que deben cor considerados por el fabricante. En 
adición, so aprecia que se produce la fraccionación de Ios- 
componentes do un perfumo constituido por aceites esenciales, 
con lo que se aunonta la posibilidad do pautas do libera­
ción erróneas. Asi pues, la fragancia agradable que puede 
presentarse inicialnento variará y desaparecerá con ol paso 
dol tiempo y con ol cambio resultante de la concentración de 
los diversos componentes do aceito esencial. Correspondion- 
temento la contrarreacción efectiva del olor que puede ob­
tenerse inicialmentc variará también y disminuirá.con ol 
transcurso dol tiempo. So aprecia que ostos efectos so 
producen cuando disminuyo la concentración de los componen 
tes de punto de ebullición inferior en favor do los compo­
nentes do superior punto do obullición.

Diversos sistemas que so ha apreciado 
exhiben esto decaimiento de "primer orden" se describen 
en las patentes estadounidenses 3*016,199; 3*400.890;



3.596.833? 3.567*118; 2*431.396 y 3.578,545.
El elemento comía para cada üno*ac estos 

sistemas estriba en que el ingredientes activo so dispor- 
oa o disuolbo do forma homogónoa a travós do la natriz 

5 básica, Esta natriz puodc aor tan delgada cono una', mimbra
na (3.567.118) o tan denoa cono un trozo do gcl. Lancinó 
ticaa do liberación a partir de ceta natriz dependes, en 
gran manera de la geometría y carea del ciotena. Tal cono 
se ha indicado anteriormente estos sistenas exhiben un 

10 decaimiento cc:pononcial do la velocidad do liberación' con 
respecto al tiempo. So obsorva un nivol odorante y .'coa- 
trarrestamiento del olor que disminuye y varia gradualmente 
en lugar do la liberaci&i constante, uniformo y controlada 
do fragancia deseada.

15 Además todos los sistemas conocidos que
proporcionan vapores de fragancia secos adoloccn del in­
conveniente do que resulta difícil determinar en quo punto 
del tiempo so ha agotado el sistona¿ y queda un recipicnto 
lleno con un rosiduo liquido indeseable cuyo desecho pro- 

20 sonta problemas.
Asimismo succdorá fácilmente quo so desecha 

un despensador ciiontras quo conserva todavía en su llenado 
do líquido una cantidad considerable do costosa esencia o 
similar do agento de tratamiento del aire odorífero.

25 Por consiguiente constituyo un objeto
principal do esto invento el proporcionar un sistema para 
suministro do agentes para el tratamiento del aire del 
tipo do aceito esencial que proporciona una liberación 
controlada y sustancialmcnto uniformo do dichos agentes 

30 a la atmósfera, o soa una liberación do "orden cero".
Constituyo todavía un objeto ultorior ol
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proporcionar mi sistema <ruc minimice oustancialmcnto ol 
fraccionamiento entro loo oomponontec de los agentes de 
tratanieato del aire do tipo do aceite esencial asi cono 
entre el agua y los ingredientes de aceite esencial*

Constituye aún otro objeto profe-, 
rido del invento el proporcionar un sistema del tápales 
crito que lo convierte en sencillo para detectar clagota 
nionto del agento do tratanieato del aire, contenida con 
lo que so evita el desperdicio do agente costoso.

Constituyo por ditino un objeto del 
invento ol proporcionar un sistona del tipo descrito.que 
sea do fácil desecho, vaciándose do todo el contenido de 
líquidos* ^

Estos objetos so obticnon, dc-confor 
nidad con el invento, en un sistona disporsador tal cono 
sb ha déscrito iniclalmcnto, que se caracteriza porq&o, 
en combinación

(d) bi agénte controlado^ do olor 
os un agento para el tratamiento del aire del tipo de 
aceite esencial en el recipiente*

(b) la nonbrana os una membrana 
hidrofilica oceánicamente resistente al agua hasta 60Sg 
y con un contenido de agua de completado de por lo menos 
el 15% en peso calculado sobre el peso total de la nombra 
na; y

(c) pl líquido es una dispersión 
acuosa del agente de tratamiento del aire definido en (a) 
en un medio de dispersión acuoso.

Do preferencia las paredes del reci­
piente, aparte de su porción constituida por la membrana, 
son aplastables y de esto modo el liquido llena el reci­
piente en todo momento hasta que so completa el consumos
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Do conformidad con otra modalidad lea parodos_.dol depósito 
catán constituidas por la nonbrana y con aplaatables.

la operación do la nonbrana implica la 
aorción selectiva del aconte do tratanionto del aire y 

5 agua en la nonbrana en la superficie interna do ósta/ la
difusión o flujo soloctivo a travóc do la membrana] y "'lue­
go la desorción de vapor os desdo la suporficio ô rbcyna 
de la nonbrana al aire.

Con el onploo do una nobrana Iiidrofilica 
10 cono parto de la pared dol depósito so obtino una'constan­

te liberación dol agento do tratanionto dol airo acuoso.
La presencia del agua en la faso liquida es csoncial.por 
cuanto quo plastifica la nonbrana y haco descender,13 teg 
poratura do transición vitrea del naterial do la nonbrana 

15 do nodo quo la velocidad dol transporto difusiva glpl per fu­
ño a travós do la nonbrana puede sor do valor practico en 
ol rofrosoanionto dol aire on una estancia cerrada. La 
nonbrana hidrofilica, tal cono so ha definido, nido el 
transporto do perfune do baso acuosa a partir del roci- 

20 picnto encerrado a una velocidad constante durante un pe­
riodo do tienpo prolongado y controlable. Esto tiene lugar 
en contrasto a los sistenas conocidos quo so encuentran en 
ol conercio los cuales, tal cono so ha indicado anterior­
mente, exhiben un nivel gradualmente drocrecicntc do in- 

25 grodionto activo. Además las cinóticas do liberación no
doponden do la goonotría y carga dol sistema. Por ol con­
trario el periodo total do liberación dopondo ánioanonto 
del tamaño dol depósito.

En adición la liberación controlada do 
30 agento para ol tratanionto dol airo do baso acuosa con el 

empleo do una nobrana hidrofilica solo produco una canti­
dad inparcciablo do fraccionamiento do los componentes do



aceito esencial del perfume presente. Asi pues, por ojem- 
pío, contrariamente a los sistemas de pabilo convenciona­
les, que exhiben une i*apida liberación de loo componentes 
do baj o punto do ebulii^¿ón seguido de ios componentes do

' '' ' bebullición a ted&eraturRS medias y elevadas, los siste­
mas actúalos exhiben liberaciones de porcentaje sipilpr 
para las tres porciones a travós de la membrana hiábofí- 
lica Iiichada. Cono resultado existo una uniformidac^do 
fragancia durante todo el periodo de actividad del, dispon** 
sador.- La fragancia inicial deseada se mantiene sustancial - 
mente sin las variaciones que resultarían del fraccionamiento 
dol componente. Asimismo ol nivol deseado y esperado de 
c on̂ î Rirrcstámibní o del olor se mantiene sin su disminución

; . '  -s  ̂̂

resultante del fraccionamiento del dompdt^üte. ^ **
Taml̂ ión es posible reducir' c? eliminar^ com­

pletamente el fraccionamiento entro el agua y el agente do 
tipo do aceite esencial como resultado do la apropiada for 
mulación dol sistema. Asi pues so ovitan las formas do li 
boración indeseables en donde solo se libera una porción 
del aceite esencial antes que so agoto ol contenido do 
agua o en donde se liberan y agotan con mayor rapidez los 
aceites esenciales que ol agua. Por consiguiente so climi 
na sustanciaIncnto ol desperdicio innocosario do aceito 
esencial y la posible velocidad de liberación insuficiente de 
la primera de estas formas, asi como la liberación inicial- 
monto superior a la requerida y ol subsiguiente nivel 
disminuido do fragancia do la sogunda forma. Asi puos el 
presento sistema establece que las velocidades de libera­
ción del agua y aceite esencial con proporcionales a sus 
fracciones ponderales scgdn una constante similar, con el 
fin de evitar las pautas do liberación indeseables actos
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descritas.
En el sistema dioponsader do conformidad 

con el invento pueden utilizarse contcnodorco rigidos on 
donde la mebrana representa uno de sus laterales, asi co 

5 no contenedores aplaatables. Los contenedores ostdn pro­
vistos, do preferencia, con medios para oliminar él va­
cio. ^

Todos los acontes do tratamiento dpi aire 
olorosos volátiles convencionales dol tipo do aceito,osen 

10 cial, on particular perfumos, son aplicablos para utili-
sarsc on los prosontos sistomas. Una amplia variedad de 
estos matoriales os conocida por los expertos en-el arto 
do la perfumoria. Estos pueden comprondor uno o"más mato­
rialos naturales o acentos aromáticos sintéticos'P mos- 

15 cías do ambos. ...
Estos acentos do tratamiento deí aire 

dol tipo do acoito esencial son fundamentalmente porfumos 
do les que una colocción representativa se ofrece en la 
patento británica 1.336.495 do CIDA^BIGY A,G., do Basi- 

20 lea,. Suiza, on la página 5, lineas 92 a loó y en la patón
te británica 1.517*410 do S.C. Johnson & Son. Inc. Hacino, 
Wisconsin on la Tabla I pácina 5 (véase también la paton- 
to francesa 2.336.946 publicada en 2 do septiembre do 
1977).

25 Además estos agentes comprenden "porfu­
mos" sintéticos que son mozclas do una baso y una nota 
distintiva elegida entre los desodorantes y roodorantos 
indicados en'la patontc británica.1.432.163 do CIBA-GEIGY 
-A.G., que ompioza on la linca 39 do la página 3 y termina 

30' en la linea 29 do la'página 6) composiciones similares so 
describen también on la patonto británica 1.617.018 do 
Rudolf RAHDEBROCK, Garctodt, Alomania.



: El agento de tratamiento del aire dol
tipo do aceite esencial debo dispersarse en un medio de 
dispersión acuoso en forma de una solución o emulsión o 
simultáneamente parte de sus componentes y los componen 
tes restantes emulsificados * El medio dé dispersaba,ecuo 
so puede seh agua o una mesóla do agua-disolvente ó.ĉ agua 
con alcoholes, glicolcs, Cotonas^ aldehidos y similares, 
por ejemplo aguh-ctanol, agua-gliecrol, agua-etilongilicol, 
agua-cellosólve, agua^acetona - agua—aceta Idohido y simila 
res. Una ccáilsión de aceito esencial hidrofóbica oa-agua 
o las méselas de agua-disolvente antes citadas pueden for­
marse utilizando un sistema de emulsión par opiado, ̂ ̂ Pueden 
incluirse diversos ingredientes opcionales tal como^agen­
tes tonsoactivos, espesantes, colorantes, estabilizantes 
y similares. La concentración del agento de tratamiento 
del aire puodc elegirse de conformidad con las necesida­
des particulares con respecto a la intensidad y duración 
do la fragancia ̂ y similares.

La dispersión acuosa contiene, do pre­
ferencia, por 100 partes en peso, de 0 ,5 a 25 partos en 
poso del agente do tratamiento dol aire y correspondiente- 
monte do alrededor de 95 a 45 partes en poso de agua o una 
mezcla liquida de agua/disolvente orgánico.

Los sistemas dispensadores especialmente 
preferidos, do conformidad con el invento, son aquellos 
en dondo el agento do tratamiento del aire es una esencia, 
en particular una esencia floral o hcrbal o.leñosa y en 
particular aquellos sistemas en dondo la esencia está pre­
sento en una cantidad de 0,5 a 5 partes en peso, y corres­
pondientemente el medio de dispersión acuoso está presento 
en una cantidad de alrededor do 97 a 8o partes en poso, por 
cada 100 partes en peso de la dispersión acuosa.
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La membrana hidrofiüca so aligo do nodo 
que esdiiba una buena resistencia mecánica y lo que es nao 
importante, un contenido do agua do completado niniao dol 15% 
y do profcrcncia, superior al 30% aproximadamente. Estos va 
loros so roquioron para aanboncr efectiva la pormoabilidad 
dol aceito osoncial. Las membranas hidrofilicas aplica­
bles incluyen colofana; Cuprophan (mombrana celulósica pro 
parada mediante procedimiento do cupramonio)^ alcohol po- 
livinilico do elevado poso molecular Iiidroliendo totalmen­
te o por lo menor ol 98% (por ojonplo fabricado por l̂ ono- 
-Sol División do Chris-Craft industries, Ino.)* alcohol 
polivinilico reticulado; IuLdrogcles, cloruro de polivini- 
lo conteniendo grupos hidrofflicos con rollcno abaortivo 
inorto (por ejemplo fabricado por Ancraco Corp., Dutlcr,
H.J.) 3 triacctato do celulosa; copoliotor polioarbo:iato; 
copólimoro en bloque de polictilcnglicol—poliotilentórofta 
lato, [vóaso Lyman y col. Biochomistry ̂ 3, 985 (1964)]; 
poliurctano hidrofilico (vóaso patento estadounidense 
3.822.238) y similares.

Los hidrogclos aplicables so describen 
en numorosas referencias, incluyendo las patentes estadou­
nidenses 3.520.949,-3.632.416, 3.641.237, 3.721.657, 
3.784.540, 3.929.741, 3.947.401 y otras. Estos hidrogo- 
les son polímeros de monómoros conteniendo, por lo monos, 
un grupo hidrofilico cuyos polímeros so han roticulado 
con un agento de reticulación poliinsatura do. Estos 
monómoros hidrofflicos incluyen acrilatos y motacrilatos 
do hidroccialquilo, diacoton-acrilamida, acrilamida, meta- 
crilannLda, ácido acrilamido-propan-sulfónic o, acrilatos 
y actacrilatos do 2-(alcooti) -otilo, alquil-aminoalquil- 
-motacrilatos, ácidos carboxílicos otilónicamonto insatu-



radoc, vinil-pirrolidona, nonoacrilato do dietilcnglicol, 
nononetacrilato de dictilongliool, gliccril-netacrilato, 
pentacritritol-netracrilato y sigilaros. Los acentos de 
reticulación típicos son do naturaleza vinilica, vinilidó- 
nica o alilica o incluyen poliósteros poliinsaturadqs ̂ f or 
nados entro un alcohol polihidroxilico y un deido carbqxi 
lico otilónic anont o insaturado, nonónoros poliviniliqos alifati 
eos, nenomcro polivinilico arcaótico,noaonoros polialquilicos, cto 
noneros alil-viaílicoá anhídrido de ácido netacrilico,.aIf a, onc- 
ga-dianino-acrilanidas, y similares. Los nonónoros* antes ci 
tados son solo un ejenplo del gran nánoro y variedad^dc con 
ponentes de hidrógeno conocidos por los OKpcrtos en,cl,ar­
to y quo pueden utilizarse en el prosente invento. ^

Adicionalnonto las nonbranas* Mdrofilicac 
pueden estar soportadas tanbión por nateriales nacronero­
sos tal cono tejidos y láminas sin tejer, pdpol do "fil­
tro ¿ cartón y nat eriales plástidoS ¡taácroporosos tal cono 
una lámina de cloruro polivinilico poroso, una lánina de 
polipropileno poroso y similares. En general puede utili 
zarco cualquier lánina nacroporosa quo no afecte las ciñó 
ticas de liberación del sistona de membrana hidrofilica.

Las nonbranas preferidas tienen un conteni­
do de agua de completado del 30% o superior. El espesor 
do la nenbrana oscila, de preferencia, entro 0,005 y 0,05 
en. La nenbrana debo presentar^ de preferencia, un hincha 
nicnto de 12o a 200% y ñas preferentemente de 140 a l8o% 
en contacto con agua y a la tenperatura del ambiente.

Con respecto a la velocidad do liberación 
la velocidad constante deseada puede ser controlada por 
el tipo de nenbrana hidrofilica elegida y el espesor do 
la membrana y el área superficial. El periodo total do
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liberación oo detorainard por la cantidad do aconte do tra 
tamiento dol aire do baño acuosa* Dobido a la diferencia 
en la volocidad de penetración de acua y aceiten esencia­
les a través do cualquier membrana Mdrofilica especifica 
hinchablo por acua, es necesario en el diseño de una uni­
dad particular considerar la cantidad de aceito esencial que 
deba liberarse en forma do vapor mientras que la membrana 
so encuentra en un ostado do bichado por acua* Esta deber 
minación proporcionará una composición óptima do aceite 
esencial en acua y, por consiguiente, eliminará el dpspcr 
dicio o deficiencia indesoado do incrcdicntc activo*

El contenedor adoptado para contener 
el presente sistema puodc ser, por ojcmplo, un contenedor 
ricido en donde la membrana sirva como una do las paredes* 
la membrana puedo estar soportada en cualquier forma con­
vencional. El contenedor debo estar provisto, deseable­
mente, con medios para oliminar el vacio, oon el fin de 
evitar la formación do un vacio parcial con el transcur­
so dol tiempo, incluyondo estos medios pequeños orificios, 
válvulas unidireccionales, tubos capilares y similares*
El contenedor puodo prepararse también en forma blanda 
aplastable, tal como un fuelle plástico o un paquete o 
envolvente de plástico* La construcción aplastable hace 
innecesario incluir medios de anulación do vacio*

Si bien, en cuanto antecedo se ha he­
cho principal referencia a escupías como el material do 
tratamiento dol aire, se aproq&ará que el presento invento 
es igualmente aplicable al dispensado do dcsinfoctantos, 
insecticidas, medicinas respiratorias y similares, espe­
cialmente en mezcla con una esencia*

Los ejemplos que siguon ampliarán la
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ilustraoión ¿c la realización, del invento* En estos ojom-- 
plos todas las partes y porcentajes cb ofrecen en peso a 
nonos que se indique do otro nodo*

La esencia utilizada en estos ejemplos
5 tienen una fragancia herbal mentolada* El conservador

utilizado en los ejemplos I a V está constituido porme- 
til-paraben al 65% y propil-paraben al 35%* --x.

En calidad de emulgentes se utilizaron 
(X) ¿xidó de óbtilfohdlpbliot ileno (taitón x 100).

***̂ (Y) laurilsuÍLf atb de t^ictanóldmiñd (Haprofi:: TLS 500)
y -

(z) fosfátido (Alcolec 33$) en las relaciones pondera­
les indicadas en cada ejemplo* '-Ü ,

EJEMPLO 1 ^ ;
15 Este ejemplo ilustra un sistema ̂típico

del presento invento*
Para los fines de este ejemplo so utili­

zarán las membranas hidrofílicas siguientes:

Membrana Espesor
(mils)

Grado do 
hinchamicn 
t. (%) ^

Contenido dol 
completado de 
agua (%)

'1 Hidrogcl do hi-
* droxictlimeta-

25 crilato 6,8 35,6 26,3
2 I-Iidrogol de hi-

drasciotilmcta—
crilato 3,0 35,0 26,3

30 3 Celofana 3,0 117,2 53,95
( 1 mil ̂ 0,0025 cm)
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10.

15

20

25

an.-conaxión con el material do tratamiento del aire do ba 
so acuosa siguiente:

partos
Agua 
Esencia 
Tonsoactivo
Color (coloranto vorde) 
Conservador
Mezcla de colloaolvo-acetal 
dehido (1:1 partes)

95,0
1,0 ,

1,5 (XíYiZ's'^ '
0,1 0,7!0,6:0,2 partos) 
0,1

2,3 ^
Eos estudios do fragancia se llevarán 

a cabo en una cálula de membrana diseñada con un pequeño 
capilar conoctado a la atmósferd con el fin do impedir 
la formación do un vacio parcial debido a la liberación 
del material do tratamiento del aire. Las mombranas pro­
hinchadas So montaron en la oólula y a continuación so 
introdujo el liquido* So invirtió la cólula para poner 
el liquido on contacto con la membrana. Luego las cólu- 
las cargadas so encerraron on una cámara on ¿ondo so in­
sufló aire a una velocidad predeterminada. La temperatu 
ra so mantuvo a 26sc y la humedad al 71%. La velocidad 
do liberación so determinó gravimótricamcnto durante un 
período do tiempo do hasta unas 22o horas, o sea antes 
do un vaciado completo dol depósito. Como testigo so 
sometió a las mismas condiciones atnosfóricas una copa a- 
bierta do material do tratamionto de airo.

Se obtuvieron los resultados siguientes:
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10

15

20

25

30

Velocidad de flujo 
do aire (1/iain*)

Velocidad de Id. 
boración o 
(ÍO*^ g/cm ĥ )

Copa abierta ^ 3  x 10**̂ 6,154
Membrana nS 1 ^*3 x 10**̂ 4,118
Membrana na 2 <^3 x 10 ^ 2,927*
Copa abierta 10 12,5o' 39M
Membrana na 1 lo 4,3-34 .
Membrana ná 2 lo 4̂ 146'
Membrana na g io 7̂ -'..

Pruebe, llevada a cabo en e&luía completamente cerrada 

**** Velocidad inicial
Loo resultados anteo indicados ilustran cla­

ramente la reducción deseada en la velocidad de liberación 
inicial os:hibida por los sistornas do esto invento* Ado­
nis los resultados indican que la liberación de fragancia 
a travós do los presentes dispositivos de membrana os do 
"orden cero" en contrasto con la evaporación de copa abier 
ta que exibe una liberación do "orden coro" solo durante 
la etapa inicial.

Bl resultado anterior se nuestra gráficamente
en la figura 1 que presenta un trazado do liberación 

2(gn/cu ) frente a tienpo (horas) a una velocidad do flujo 
de aire de lo litros/nínuto. Asi pues en la figura 1 so 
aprecia que los sistenas reflejados on las.membranas 1-3 
proporcionan una velocidad constante y sustancialaonte 
controlada do liberación on contrasto con la copa abierta 
que exhibe una liberación notablcncntc decreciente con el 
paso del tionpo.
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EJEMPLO II
Se ropitió ol procedimiento dol. ojociplo 

I utilizando idónbico matorial do tratamionto dol airo acuo 
so y llevando a cabo ol procedimiento do prueba a 2.6se. y 

5 a una humedad media dol 59%. Cada membrana so prob<$ por
lo nonos durante 200 horas probándoso algunas durar Ao un 
tiempo do hasta 400 horas.

Las tablas quo siguon describen -las 
membranas probadas y los resultados con óstas obtenidas.

10

NO Membrana Espesor Grado do in Contenido do 
(nils) chamicnto II-0 do coa- 

(%) píotado (%)

15

2o

25

4

5

6

Polímero do bloque rcti- 
culado de 2 —hidro:ci-etil-
mctacrilato al 6o% (A) 
y poliotcr-bisurctano con 
terminación cianato al 
40% (B) (HEHAC)

10,0 20 16,67

Cura de uv 70 (A):30 (B)
HEMAC 3,5 23L 17,36
8o (A) t 20 (3) HEMAC 10,0 37 27,00

Velocidad de 
flujo do airo 

(1/min.)

Velocidad de 
liberación 
(10**3 g/cm^hr)

Copa abiorta ^-12 20,7
Membrana ns 4 1,449
Membrana na 5 )>12 4,000
Membrana ha 6 ]>12 6,418

Una vez mas so apreció le reducción
deseada en la velocidad do liberación inicial y la libora-

30
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ción a travos de las membranas en un "orden core". Eá la 
figura 2 oe exponen las representaciones'gráficas del ren­
dimiento do las membranas 4-6.
EJEí-lPLO 'ítl.

5 ', Se preparó un contenedor sellado con
el que luego so cüró un papel do filtro revestido por in­
mersión .cbñ-mon¿motcro do hidroííietil-aotacrilato median­
te radiaclCa.ultravioleta directamente en el intorior de un 
panel perforado frontal; presentando la membrana rcsultán-

10 te un espesor de alrededor do 10 nils (alrededor ¡ele
. 2  ̂ ^0,025 cm) y un área efectiva de 12,932 en . Luego se

introdujo el material de tratamiento de aire acuoso del
ejemplo I .en ol contenedor por medio do una jeringa y se
solió el orificio. Sd llcvarón a cabo mediciones de.li-

15 beración a la temperatura'del ambiente y con úna humedad
del 61% y sin flujo sustancial de aáhe*

La unidad funcionó durante un periodo
dé 44 dias y exhibid úna velocidad de liberación constante 

2deOylo8p g/cm /día y una liberación total do 1,4082 g/dia. 
2o Una gráfica de la velocidad do liberación designada como 

figura 3; reveló un mecanismo de liberación de "orden 
cero".
EJEMPLO IV

So utilizó en este ejemplo el aparato 
25 do prueba, procedimiento y material de tratamiento del aire 

acuoso del ejemplo I en conexión con una.película de cío-' 
ruro de polivinilo microporosa (na. 7) conteniendo un rolle 
no inorgánico inerte y absortivo, presentando dicha mem­
brana un espesor de 20 mil, un grado del 150% de hincha-' 
miento y un contenido de agua do completado del 6o%* La 
velocidad do liberación, determinada durante un período do

30
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65 horaa a la temperatura del ambiento, con humedad del 
61% y en ausencia do flujo do aire, resultó* cor do 0,39 
g/cn día. Un trazado do las lecturas individúalos revoló 
un mecanismo do liberación do "orden coro"#

5 EJEMPLO V * ;
So repitió ol procedimiento do prueba 

del ejemplo I utilizando los materiales acuosos do tra­
tamiento do airo y membranas hidrofilicas siguientes.

10

15

Contenido do Contonido do Otros ingredientes,(partos) 
agua esencia

(partes) (partes)

B 96 0,85 3 ,1 5 tencoactivo, color y 
conservadores

C 96 0,85 3,15 tcnsoactivo,+ espo­
sante celulósico

D 49,5 25,0 25,5 tonsoactivo -f- esposan 
to no volátil

(partes on poso)

Membrana Esposor Grado do in Contenido do
(mils) chanionto agua do con-

(%) plctado (%)

8 Cuprophan 150 PM 0,984 116,5 53,8
9 Cuprophan 250 PM 1,5 115,0 53,5
lo Alcohol polivinili-

co insoluble en a-
gua (insolublo on 
HgO fría) 2,6 140,0. 58,3

Cada pruoba se llevó a cabo a dos tempe­
raturas, con una humedad media del 43% y con un flujo do 

30 aire en exceso de 12 1/min. Los testigos de copa abierta
so incluyon también en ol procedimiento do pruoba.
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Los resultados de ostas purcbas so exponen 
oh la tabla siguieato.

5

lo

15

20

25

30

Membrana nS Agento de tra 
% amiento doí** 
alíe

Temperatura
(se)

Velocidad de li 
veración m 
(gm/cm^ dia)

8 B 23,3 1,13 2 0
8 B 35,0 3,0648 ^
8 C 23,3 1,oo47
8 c 35,0 2,3 4 6 0-,'
8 D 35,0 0,7093
9 B 2 3, 3
9 B 35,0 2,8464

lo B 2 3 ,3 1 ,260"'^;
lo B 35,0 2,3520 ^
lo C 23,3 0,9 874'-
lo * c 35,0 2,3977
lo D 35,0 0,5578
7 C 35,0 1,9583
3 R 35,0 2 ,6 13 6

Cepa abierta B 23,3 1,8240
Copa abierta B 35,o 3,1872
Copa abierta c ' 2 3 ,3 1,9533
Copa abierta c 35,0 3,4622

Una vos mas los datos do liberación para 
estos sistemas revoló una velocidad de liberación do 
"orden sero" do hasta alrededor del 80-90% de la capaci­
dad de liberación total.
EJEMPLO VI

Esto ejemplo ilustra una ventaja adicional



del proa ante oistoma on tóminos do efectos do fracciona­
miento reducido.

Inicialnoatc so determinó*loo efectos do 
fraccionamiento entro loo componentes do aceite esencial 

5 de una osoncia do fragancia "natural" (leñosa, horbácoa
o floral). En esto caso una membrana prchichada do al­
cohol polivinilico acuoinsolublo obtonida/^íároíízación 
al 99% do acetato do polivinilo (grado de hinchanicnto 
do 140%, contonido do agua do completado 58,3%, espesor 

lO en húmedo 2,6 mils, iasolublo on agua por debajo dd.óosc)
so montó sobro una cólula cerrada y se introdujo ol con­
tenido liquido. So agitó el contenido liquido y so 
insufló aire a una velocidad controlada (^>11 litro/min 
por cólula de membrana y)>5 litro/nin para copa abierta) 

15 a travós do la superficie do la membrana para producir
una liberación acolorada. .El curso del tiempo do libera 
ción so siguió gravinótrioameatc. Se tomaron muestras 
periódicas del liquido restante en la cólula y so anali­
zaron mediante cromatografía do gas-liquido. So llova- 

20 ron a cabo análisis comparables sobro liquido introduci­
do en una copa abierta. Los componentes de aceite oson- 
cial se catalogaron como bajo (tiempo de retención de 
0-15 minutos) , medio (tiempo do retención de 16-34 minu­
tos y alto (tiempo de retención do 35-44 minutos).

25 El alcohol polivinilico mostró una viscosi
dad de 11:3 contipoises a 60SC (concentrado en agua) y la 
misma solución acuosa presentó una viscosidad de 2?,5 
contiposes a 253C.

So utilizó las formulaciones siguientes:
30
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10

15

20

25

Partes
, B F

Esoncia 0 , 8 5 2 , 5 5

Agento tcnsoáctivo 1 , 3 4 r - 4 ,0 2

Colorante 0 ,5 o r : - o , 5 o

Conservador 1 ,3 6 _ -  ̂ 4 ,o 3

Glicorina - 1 ,5 0

Agua desainar alisada 9 5 ,9 5 ' " " 8 7 , 3 5

(en E :  X í T i Z  "  6 8 :5 5 :1 3 .. en F :  X : Y : z  *= 2 0 4 :1 6 5 :3 3 )  ' '

él conservador estuvo constituido por 
netil-paraben 0,906) propil-paraben 0,302, y cellosolve
0,906 partes en el ejemolo Vl-E y por netil-paraben o,906y 
propil-parabcn 0)456 y ccllosolve 2 ,7 1 3 partos en el* ojén- 
pío VI-P. . ' -

ios valores de C¿L do exponen*oñ las 
tablas sigUicnbeá (cLG - crodatogt'afia de gas-liquido) *

Con la eonbinacián de los resultados 
de liberación total por perdida de peso, asi cono la canti 
dad liberada por área unitaria para los componentes de 
aceite esencial, so determina el porcentaje de aceite osen 
cial liberado, asi cono el porcentaje liberado para los 
componentes de aceito esencial y se exponen también en 
las tablas siguientes. En cada caso, el área de copa 
abierta fue do 5,1375 en y el ároa do la membrana fue 
do 23,7583 ciA

30
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Formulación E
Tectigo (copa abierta)

Tiempo
(hora)

Andlioio CGL 
Baj 0 Medio
(%) í%)

Alto
(%)

Liberaci&í ̂  (por cm2 
Baj 0 Modlo Albo
(%) (%) (%)

Liberación 
de aceito

0 17,9 71,4 10 ,6 0 0 0 - 0
3,92 17,6 71,2 1 1 ,0 9,59 8,29 4,55 3,05

23,42 15,5 69,9 14,6 37,12 28,89 **** , 27,39
48,75 9,9 68,9 21,2 73,03 56,44 9,69 54,37
71,67 5,S 67,i 27,1 89,95 70,89 20 ,79 69,43
93,26 3,4 67,0 29,6 95,34 76,97 31,43 75,46

CELULA DE MEMBRANA
Analioio de C6L Liberación % (por cn̂ ) Liberación

Tiempo
(h)

Bajo
(%)

Medio
(%)

Alto
(%)

Bajo
(%)

Medio
(%)

Albo
(%)

do aceito 
%

0 17,9 71,4 10 ,6 0 0 0 ' 0
4,97 H.8 ̂ 3L 71,3 lo, 5 2,46 3,66 4,37 3,52
24,7 1 8 ,4 70,8 10 ,8 2,90 6,31 3,70 5,52
49,92 19,5 69,1 1 1 , 4 6̂  <¡¡̂3 16,88 7,62 14,11
74,42 19,2 69,5 11,3 12,81 20,85 13,27 18,69
97,85 20,2 71,1 3,7 13,04 22,49 36,12 22,15

\
\\
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10

Formulaci6n=F 

Análisis GLC

Tiempo

15

Testigo (sopa. abierta) 
Liberación (por cm̂ )

Tiempo Bajo Medio Albo Bajo Medio Alto ^
(h) (%) (%) (%) (%) (%)

0 1 9 * 8 1 7 1 , 1 5 9*03 0 0 0
2 *6 7 19*43 71*13 9*44 6,19 4,35 0*18 ,,
22,7 15,09 73*43 11*43 46,ol 26*89 10,05 ;
47*67 0,20 85*76 14*23 99*54 45,24 28,40
70,92 0,20 85,00 14*8.0. 9 9 ,6 o 5 2 , l o 34*39

CELOLA D# MEMBRANA

.̂ ác aceito %

0
4*32
29*16
54*57
59*91

Análisis COL 
Bajo Medio 
(%) (%)

Al%o
(%), í.f-

Libcración %
Bajo Medio
(%) (%)

4* 2(por cm** 
Alto 
(%)

Liberación
desaceito
'% .+++

25

30

20

C
3*85

24*0
49*09
73*2$

19*81
20*29
20*95
22*37
2 4 *7 1

71*15 
69; 91 
70¿3S 
68*61 
65*25

9,03
9,8o
3;6?
9,01

10*04

o o
6*16 9;97
13*77 19;34 
44*31 52,87 
8o,6o 85*73

o
0*33
15*82
51,30
82,72

0
8*38
13*47
51*13
84*44

Batos c3:puestos en la figura 4
^*Datos expuestos en la figura 5
^*Datos expuestos en la figura 6 
-H-HBatos cs:pucstos en la figura 7

Los datos antes expuestos revelan 
asi ciaramonto la reducción sustancial en aceite esencial y frac­
cionamiento do accitc-agda esencial con el presento sistema. Ilación 
do referencia específicamente a las gráficas (figuras 4-7) para la



formulación P estiben características de liberación li- 
íinealeo. El porcentaj e de liberación de vapor de aceite 
esencial sigue estrechamente al porcentaje de liberación 
total (figura 6) lo que indica que no existe fraccionamiea 

5 to entre agua y aceite esencial en comparación a la eva­
poración de copa abierta en donde no tiene lugar el frac­
cionamiento (figura 7)* Dicho de otro modo, la concentra­
ción de aceite esencial en el sistema de membrana del al­
cohol polivinilico permaneció mucho mas uniforme durante 

10 todo el curso del estudio de liberación. Las figuras. 4 y 5
muestran adicionalmente que no existe prácticamente frac­
cionamiento entre los componentes del aceite esencial,en 
el sistema de mebrana de PVA en comparación con el testi­
go de copa abierta en donde prevalece el fraccionamiento.

15 Para la formulación F se desarrolla­
ron datos correspondientes utilizando el procedimiento 
de prueba idéntico a excepción de la eliminación del sopla 
do de aire á través de la superficie de la membrana. Asi 
pues se obtuvieron condiciones de estancamiento. Se obtu 

20 vieron los resultados siguientes:

Célula de membrana célula de membrana
Análisis de CGL (liberación %) Liberación

Tiempo
(h)

Bajo
(%)

Medio
(%)

Alto
(%)

Bajo
(%)

Medio
(%)

Albo <*0 

(%)
aceite
%

0 29,50 56,97 13,53 0 0 0 0
76,5o 35,84 43 ¿90 15,26 — — **** 7,60
167,67 34,64 50,54 1 4 ,8 1 15,6 36,3 2 1 ,4 28,16
243,75 32,8o 55,74 11,47 56,2 61,5 45,5 60,64
313,84 43,39 39,73 16,97 66,8 78 ,2 60,9 6 8 ,8 130



Se aprecie que la eliminación comparable de 
fraccionamiento se obtiene también bajo condiciones do es­
tancamiento#

Además se observó asimismo un minimo fraccio 
namionto cuando se sometió a procedimientos de prueba simi- 
lares esencia de planta vivaz y esencia de madreselva, con 
ausencia de concentraciones de agento tcnsoactivo.

tas membranas utilizadles en el sistema dis 
pensador de conformidad con él invento deben.ser mecánica­
mente resistentes ál agua hasta óosc, o sea. deben hinchar­
se, poro no doben fundirse o destruirse do otro modo cuan­
do éstón en contacto con la dispersión acuosa de agento do 
tratamiento del aire por debajo cíe dicha temperaturaV 

En rcsümcnj Üo aprecia ^hc esto invento 
proporciona un sistema daico para la liberación controlada 
de materiales para el tratamiento del aire. Pueden variar 
se las proporciones, procedimientos y materiales sin por 
ello apartarse del alcance del invento, tal como so defi­
ne en las reivindicaciones siguientes.

En particular, el sistema do conformidad coa 
ol invento permito detectar fácilmente ol agotamiento del 
sistema por ol hecho do que el dospósito osta vacio.

Además ol depósito vacio puedo destruirse 
mas fácilmente que los sistemas conocidos que contienen 
todavía una gran proporción del liquido en cu interior, 
adn dospuós del agotamiento del agento de tratamiento del 
aire#

Ahora se describirá con detalle modalidades 
preferidas del sistema dispensador de conformidad con el 
invento# Estas modalidades se ilustran en los dibujos que 
se acompañan, en los que:
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La figura 8 muestra, en vista lateral^ una 
modalidad preferida del aistoma dispensador.

La figura 9 muestra una vista inferior do 
la modalidad de la figura 8+ , ,

5 La figura lo es una vista on sccqí$a do la
misma modalidad tomada por un plano indicado por X*;- X en la 
figura 9*

La figura 11 os una vista lateral-do otra 
modalidad del sistema dispensador. <'„

10 La figura 12 es una vista inferior- do la
 ̂ 0 ^

modalidad representada on la figura 11, y
La figura 13 os una vista en cocción do la 

modalidad do las figuras 11 y 12 tomada por un plaño indi­
cado por X I H  - X I H  on la figura 12.

15 La modalidad representada on las figuras
8 a 10 oompronde una carcasa troncocsfórica 11 cuya baso 
abierto prosonta porciones do pared 2 recortadas entro las 
quo quodan cuatro porciones do apoyo 3, sobro las que la 
carcasa puede disponerse vertical sobro un estante o sopor 

20 te horizontal similar, Bn un plano central sobro ol quo 
la porción do carcasa constituyo una semiosfora, so fija 
una placa perforada 4 o hejilla similar, por ejemplo me­
diante tormosoldadara do un margen circunferencial 5 do 
la superficie interior do la porción sotaiosfórica do la 

25 carcasa 1.
En ol espacio sooicsfórico 6 incluido en­

tro la placa 4 y la odpula do la carcasa 1, so aloja una 
membrana hidrofilica 6 llenada con ün líquido do refresco 
miento del aire 7* Les flechas A indican el aire quo flu 

30 ye a travós do las ventanas formadas por las porciones de 
pared rooortadas 2 de la oarcasa 1 y la absorción de va-
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poros do-agento de refrescamiento del aire -y agua que han 
impregnado la membrana 6.

En la modalidad de las figuras 11 a 13 la 
carcasa tronoocónica lo está constituida por una siáiosfera 

5 superior 11 en calidad de cópula y un segmento trone&bsfóri
o o inferior en calidad de baso 12, La porción do borde anu­
lar lia del c2ctrcmo abierto de la parto do cópula 11 compor 
ta una porción de panguito circunferencial interior' 13 de 
menor diámetro que la anchura interior del extremo superior 

10 14 do la parto do baso 12, con lo quo so forma csrboríormcnte
entorno do la porción do manguito 13; un espaldón 15 ol cual 
descansa sobro la superficie do bordo del extrono superior 
1 4 * La porción do manguito 1 3 y csrtrcmo do la parte' do 
baco superior 14 puedo unirse pormanontononte mediante-tor 

15 mosoldadura o encolado despuós'do haberse montado las. partos
internas alojadas en el interior do la carcasa 10,

La parto do baso 12 está provista oon una 
pluralidad do phroidnes. recortadas hacia abaj o a partir 
do su extremo düporior 14 y forman ventanas 16 en la carca 

20 sa montada 10 c¡Ú° permiten el paso dol aire a su travós
durante Ol uso. El cxtreüo do fondó de la parto de baso 
12 presenta una Abertura oohtral 17 y entorno a ósta se ha 
provisto un espaldón intoî iob circunfcronoidl Í8 oh la pared 
interna do la p^rtó do ba^o Í2. #ná rejilla Fdhú%adh 20 o 

25 placa.similar sd d&iidnta poî  medio db patillas 21 en el es­
paldón 18 y cod̂ OSĉ a uha dicta porifórioa astil dirigida ha­
cia arriba 22 quo circunda una membrana hidrofíüca 23 

dispuesta sobre la rejilla 20 y so mantiene on posición 
mediante un manguito cilindrico 24 que pendo do la sana 
interna superior de la pared do la parte de cópula 11 y 
es, de proferenoia, solidario oon ósta. El extremo infe

30
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rior dol naínguito 24- ajusta ostroohamonto en el ala porifó 
rica 22 de la rejilla 20 y solicita la periferia do la acm- 
brana 23 contra la rejilla 2p̂

En la parte superior do la parte do,cúpula 
5 1 1 so proporcionan unos medios do desahogo do vacio qpc;

en la modalidad representada; os un tapón do goma ránula do 
25 quo adaito aire dol e:rborior siempre que so gonora un 
vacio en el interior 26 del aanguito 24 producido porcia 
difusión do agento de rofroscaaicnto del aire y agua, d' 

l0 travóo do la aoabrana y la evaporación do estos componentes 
do la cara (inferior) carbcrna do la aoabrana 23 y oscapo 
do los vapor os a travós do las ranuras 27 do la rejilla 20 

y ventanas 16 . ^ 1 ^
El liquido do rcfroscanionto del airo puede 

15 onvasarse en el interior del aanguito 26; despuós que* pe
ha hermotizado la aoabrana 2 3; a travós del extremo inferior 
del manguito 24; cdn la ayuda do üedios do inyección introduci 
dos a travós de la ranura dol tapón de goma 2 5,

El tapón do gooa 25 puede sustituirse tan- 
20 bien por una válvula do caucho u ojal do caucho o medios si 

nilares do construcción oonocida.
Sogdn una alternativa do unión do la acabra 

na 23 el extremo inferior dol aanguito 24 puede estar provis 
to con una rosca externa y la aleta pcrifórica 22 de la re 

25 jilla 20 puedo estar provista con una rosca interna con lo 
que la aoabrana 23 so dispono en la aleta 22 o sobro ol ex­
tremo abierto inferior dol aanguito 24 y luego ostas dos 
partos so conectan por y oseado reteniendo la periferia do la 
aoabrana 23 firmemente y de foraa estanca entre ambas.

30 Con finos do almacenamiento ol dispensador
puedo mellarse en una envolvente horaótica al vapor (no re 
presentada) o medios dq sollado similares.



REIVIHpiCACIOHES
1. - Un sistema dispensador para vaporea do 

un material volátil controlados del olory que comprende 
un depósito y úna membrana que forma, por lo menos., una 
porción do la pared de dicho depósito y que presenta una 
superficie csctepna en contacto con la atmósfera circun­
dante, y un liquido conteniendo agente controlador ̂ Lo 
olor ̂cn dicho deposito en contacto con la superficie ínter 
na de dicha membrana, caracterizado porque, en conjunto.̂
a) -.dicho agento controlador del olor es un agente de tra­
tamiento del aire del tipo do aceite esencial en cüf depósi 
-bo$
. b) dicha membrana es una membrana hidrofilica mecónicamcn 
té resistente al agua hasta 6oac y que presenta uh'c<K3toni 
do dd agua en equilibrio de por lo monos el 15% en peso 
calculado sobro el peso total do la membrana$ y 
c) dicho líquido os una dispersión acuosa do dicho agente 
de tratamiento del aire definido en a) oa un medio do dis 
persión acuoso.

2. - El sistema dispensador, do conformidad 
con la reivindicación 1, caracterizado porque dicho contení 
do do agua en equilibrio os do por lo monos el 30%.

3. - El sistema dispensador, do conformidad 
con la reivindicación i, caracterizado porque el espesor 
do la membrana oscila entro 0,005 y 0,05 en.

4*- El sistema dispensador, do conformidad 
con la reivindicación 1, caracterizado porque la membra­
na presenta del 12o al 200 % do hichamicnto en contacto 
con el agua a la temperatura del ambiento.

5.- El sistema dispensador, do conformidad 
con la reivindicación 1, caracterizado porque dicho agento
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do tratamiento ¿ol aire oo nna osoncña#
6. - El sistema dispensador, do conforoi 

dad coa la reivindicación 1, caracterizado porque dicha 
disporsión acuosa contiono, por 100 partos en peso, do

5 0,5 a 25 partos en poso ¿o dicho aconto do tratauio%ito,'dol
airo y respectivaneabo alrededor do 97 a 45 partes 
en poso do agua o una nozcla liquida do agua/disolvento 
orgánico^

7. - El sistema dispensador, do conforoi
10 dad con la reivindicación 5, caracterizado porquo dicha"

esencia está presente en uno cantidad do 0,5 a 5 portón en 
poso, y corrospondiontoaonto ol oodio do dispersión qpupso 
está presento en una cantidad do alrededor do 97 a 8o/par 
tos en peso,por cada 100 partos en poso do dicha disper-?

15 siÓn acuosa#
8. - El sistema dispensador, do conforoi 

dad con una do las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado 
porquo dicha dispersión acuosa es una mezcla liquida do 
agua-disolvente orgánico olegida del grupo constituido por

20 agua-alcohol, agua-glicol,. agua-*cctona y Agua aldehido#
9#- El sistema disponsador, de conforoi 

dad con una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado 
porquo dicha membrana hidrofilica so oligo entro las mem­
branas constituidas por oolofaaa; quprdphan;

25 alcohol polivinil^bo totalmonto tidrolizado do olovado pe 
so molecular^ alcohol poiivinilibo roticuladoj Iiidrogolos* 
cloruro polivinálico contdniondó uh rollono absortivo inor 
te* tríacotato do colulosa; copoliótor-policarbonato; co- 
polítacro de poliotilcnglicol-poliatilon-torfatalato; y po-' !í'liurotano hidrofilico#

10#- El sistema dispersante
30
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de conformidad con la reivindicación *.9y caracterizado porque 
dicha membrana hidrofilica ce una membrana do alcohol poli- 
vinilico insolublc en agua fría.

11. -. El sistema dispensador̂ ?, de con-
5 formidad con la rcivindicacioón 9, caracterizado porque di-' -3 **

cha membrana hidrofilica está constituida por hidrogenado 
hidroxiotil-mtetacrilato con un contenido de agua en equili­
brio do alrededor de 25 a 30%.

12. - El sistema dispensador^*--¿b con 
10 formidad con la reivindicación 9, caracterizado porque di­

cha membrana hidrofilica está constituida por celofana con 
un contenido de agua en equilibrio do alrededor del 50% al 
55%. .

** Sr ^13. - El sistema dispensador, tic con 
15 formidad con la reivindicación 9, caracterizado porqueldi—

cha membrana hidrofilica bstá constituida por polímero do 
bloque roticulado del á0 al 8o% en peso do 2—hidroxictil 
-motacrílato y correspondientemente del 40 al 2o% de polic- 
tor-bisuretano con terminación de isooianato presentando 

2o un contenido do agua en equilibrio comprendido entro alrodc 
dor del 15 y 25% en poso.

14. - El sistema dispensador, do con 
formidad,con la reivindicación 9, caracterizado porque di­
cha membrana hidrofilica optó constituida por un papel do

25 filtro revestido con un poli(hidr03:ictil-metacr ilato) . .
15. - El sistema dispensador, do con 

formidad con la reivindicación 9, caracterizado porque di­
cha membrana hidrofilica está constituida por una pelícu­
la de cloruro do polivinilo hidrofilica micropcrosa que con 
tiene un relleno absortivo inerte y con un contenido de agua 
en equilibrio do alrededor del 50 al 60% en poso.

30



16.- El sistóna diopon¿¿dor. do confamí-
....... * * , ^ '

dad con las roivindicacionos 1 a y caracterizado porquo
lac paredes de dicho depósito aparto do dicha ncnbrana con 
aplastablos y dicho liquido llena dicho depósito,en,todo 
nonento hasta ol consuno conpleto. ' ''

17. ** El siotona dispensador^ do conformi­
dad con una do las reivindicaciones 1 a 7 , caracterizado 
porque las paredes do dicho depósito ostia constituidas 
por dicha nebrana y son aplastablos. ^ ^

18. - Un sistema dispensador de vapores de 
un material controlador del olor volátil.

Según se describe y reivindica en la 
presente memoria descriptiva que consta de 33 hojas foliadas 
y escritas a máquina por una sola cara.

Madrid; a 26 Diciembre de 1978 '

JESUS PtCAZO
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