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lo con &cidos grasos de 6 a 22 dtomos de carbono o aductos

RESUMEN DE LA INVENCION
Un auxiliar de tefiido para uso en la estampacién de colo-
res sobre fibrgs hidr&6fobas quércomprende uno o més ésteres

de alcoholes polihidricos alifdticos de 2 = 8 grupos hidroxi-

de 6xido de etileno de los mismos (cqmponenté I) y uno o més
4

aductos de 6xido de etileno de monoaminas o diaminas alifdti-

cas de 8 a 40 dtomos de carbonoc o de sales de amonio cuater-

nario de las mismas (componenté II).

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Campo de la invencién [

Esta invencidn se refiere d4 un auxiliar de tefiido para
uso en la estampacidén de coloreé sobre telas de fibras hidré-
fobas. Mas especialmente, esta .invencién se fefiere a un auxi
liar de tefiido para la estampacidn derfibras hidréforas, que
haéé posible obtener un estampado uniforme de colores inten-
sos de las telas de fibras hidréfobas, un estampadorﬁitidb de
diseﬁos finos y complicados, uﬁa operaciéh de estampacibn efi
ciente, mantener un tacto suavé después del tratémiento tér-
mico de ia tela estampada y una estabilidad:dimensioﬁal su-
ficiente de la tela. |

Descripcifn de la técnica anterior

Los géneros de punto y textiles de fibras hidr6fobas, comd
los poliésteres y los triécetatos, se han estampado hasta aho-
ra pér aplicacidén al género de una pasta de estampacidén que
contiene un espesante soluble en agua, un tinte;.un écidb pa=-
ra regular el pH y un agente dé nrevencién de la reducciéh,
sometiendo &l género asf tratado a un tratamiento intermedio de
secado y después vaporizando con vapor -d e: agua saturado a alta

presidn, a 120-140°C, durante 20 a 40 minutos, para fijar el

-~
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tinte. Sin embargo, recientemente la vaporizacifn se ha rea-
lizédo utilizando vapof de agua sobrecalentado a la presidn

atmosférica o el fijado continuc se ha realizado mediante el
método. de termosol caliente seco, en muchos casos con obje-

to de ahorrar mano de obra.

Eliproceso de estampacién donde %a fijacibn se realiza
por el -método que utiliza vapor de agua sobrecalentado (méto-
do HTS) o el método de termosol'en caliente y seco, tiene el
grave inconveniente de que si se utiliza una pasta para estam
pacién:convencional, el grado de acumulacién del tinté-es
inferipr al obtenido por el proceso de fijacibn a vapor de
agua é:alta presifn.

?eihan producido numerosos estudios y patentes relativos
a la.eliminacién de dicho defecto, es decir, para conseguir

una méjofa en el grado de acumulacidén. Por ejemplo, se ha des-
crito gue los aductos de 6xido de etileno de aceites vegeta-
les, etc, son adecuados para este fin en "American Dyestuff

Reporter”, 25 de Mayo de 1964 (lineas 5-14, Ultima columna,

padg. 419} y en la misma revista, 19 de Julio de 1965 (lfneas
17-3 desde abajo, filtima columna, p&g. 547), Se han publicado
numerosas patentes rel%tivas a estas técnicas. Por ejemplo,
en las patentes japonesas publicadas 8428/1967 y 8429/1967,
se describen ésteres de alcoholes polihfidricos y aductos de
6xido de etileno de fenoléé aromiticos. Sin embargo, mediante
estas técnicas, no puede conseguirse el nivel de tefiido nece-
sario porgue la temperatura de fijado es muy alta. En la pa-
tente japonesa publicada n° 38.755/1970, se describen aductos
de 6xido Qe etileno de alquilamidas. En la patente jéponesa-
publicada n°® 30.034/1969, se describen compuestos de fésforo

para uso sobre fibras acrilicas y fibras de poliamida. En la pj

T
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tente japonesa publicada n°® 8968/1971, se describe uharcom—

bing;ién.de un éster alquilenglicéiico de &cido poliacrilico

Y un compuesto alcoxilado preparado a ?artir de fenol, fo£~

maldehido y una amina mediante la reaccidén de Mannich. En

la patente japonesa publiéada n° 11.473/1971, se indics que

para este fin serprefiere la urea o }a etilenurea. .
Especialmente las invenciones descritas én las patszntes

japonesas nfims. 29.066/1972, 39.776/1973, 66.974/1974,

66.975/1974, 72-480/1974 y 90.783/1975 se réfiereﬁ a la mejo-
ra del grado de acumulacién. Recientemehte, el uso de compues
tos poliamfnicos de alto peso molecular como promotores'de
desa rollo de color ha sido propuesto en las patentés japo—
nesak 154.584/1975, 1774/1976 y 19.574/1976. Adem&s, el—ﬁso

| .
conjinto de un glicérido de &cido graso y un &ster de &cido

graso -y polioxietileno ha sido prbpuesto en la patente japo-

nesa ipublicada 1038/1977;
7 Aunque se han pr0puésto muchas ideas, como ya sé‘ﬁa in-
dicadq,'la fijacidn mediénte v;por de agua sobrecalenté&o o
por elrﬁétodo del termosol no ha sido todavia completamente
satisfactoria por las razones que se ig%icarén mds édeiante.
Como sustancias representativas utilizadés para aumentar
el'érado de fijacibén, se han utilizado aceite de castor, aduc;
tos dé 6xido de etileno de aceite de castor y ésteres de &ci-
dos grasos de sorbitano. Utilizando éstag sustancias, los
textiles de poliéster y triaceﬁato ?uedeﬁ ser estampédos con-
tinuamente y puede reducirse la mané de obra para el trata-
rmiento de fijacién HTS o termosol eﬁ el proceso de estampa-
cién. Puedé obtenerse una intensidad de tefiido equivalente o

superior a la obtenida por la vaporizacién a alta presidn en
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co no tefiido, durante la operacién del fijado térmico la

el sistema discontinuo y telas estampadas en tonalidades
esencialmente uniformes en la gama de colores claros a oscu-
ros. Sin embargo, las susfancias citadas todavia presentan
los tres inconvenientes siguientes:

(1) Se produce un fendmeno de desprendimiento por fro-
tado, mediante el cual el tipte se separa de la tela en una
etapa de secado intermedia (es decir, un fenémeno en el cual
el tinte, antes de la fijaciln, es transferido a otra par-
te de lé tela y estropea el dibujo).

(2) El1 tacto de la tela se¢ vuelve &spero y rigido daspués
de las oéeraciones de aplicacibn, secado y fijacidn debido
a 15 elevada temperatura de la etapa'de fijacibn. Este de-
fecto no puede ser eliminado:por desencolado de la tela.

(3) En el caso de un dibujo donde se deja un fondo blan-

velocidad de elevacidn de la-temperatura en las partes a
1a§ cualeé se ha aplicado la. pasta para estampaciéii-difiere
de‘la de las partes a las que no se ha aplicado la pasta paq
ra estampaéién vy, por lo tanto, se produce una diferencia
en el alarqamients del textil g we arrugh o pliega parcialmente
la tela. Las arrugas no puceden ser eliminadas f&cilmente
éo; termofijado. Este fendmeno es especialmente notable en
los textiles delgados tales comé voile y crepé Georgette.
Para eliminar estos aefectos, se ha.propuesto utilizar
una emulsién, dispersién o solucién de una combinacién de
un glicérido de &cido graso con un alcohol alifético de ca-
dena larga, un alquilfenol o un aducté de 4cido graso/6xido|.
de etileno para mejorar la fijacién en la estampacifn. Sin
embargo,.los aglutinados de tinte en la pasta para estampa-

cién producen motas en los productos estampados. Si se uti
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liza un polioxietilenglicol o un &ter polioxietilenalquflico
como componente emulsionante; se produce el liamado "corrido"
que hace imposible éonseguir una estampacidén nitida.

Ademds, se ha dicho que si se agrega un glicérido de 4ci-
do graso a la vasta para esfampacién'juntorcon un éster de
&cido graso de un Polioxietilepglicgl, ?uede evitarse el:mo—r
teado. del tinte paré obtener un pfoducto tefiido de éolor in-
tenso. y uniforme con un disefio suficientemente nitidé.

Sin embargo, los tres defectos descritos no pueden ser
eliminadosra la vez éor'las técnicas,conVencionales.'

Después de intensas investigaciones para eliminar éstos
defectos, los inventores han descubierto un auxiliérrde teni-~
do éxcelente, Gitil en la estaméacién de dibujos sobre telas
de fibras hidréfobas. Esta invencidn ha sido completada sobre

la base de este descubrimiento.

COMPENDIO DE LA INVENCION

-

El auxiliar de tefiido para la estampacién de fibras hidré-|

fobasi de acuerdo con la inveﬁcién,rcomprende'uno ormés és-
teres de alcoholes polihfdricos alifiticoes aé 2 a 8 grupos
hidrexilo con égidos grasos de 6 a 227§tomos de carbono o
aductos de 6xidos de etileno de los mismos (componente I)

Y uno o més adqctos de 6xidorde etileno de monoéminas o diami
nas alifdticas de 8 a 40 &dtomos de c;rbono b de salesrde amo-
nio cuaﬁernario de las mi;mas (componente II).

Si serutiliza solaménte el componente I, aunqué pueden
obtenerse dibujos' nftidos de colores intensos, no pueden evi-
tarse los siguientes defectos: no puede evitarée'el fendmeno
del desprendimiento por frotado en la etapa de sec;do intef—

media después de la aplicacién de la pasta para estampacidn

y el tacto derla tela acabada estampada es rigido. Cuando el

-
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dibujo incluye un fondo blanco no teﬁido{.los efectos de ca~
lentamiento en la etaéa de termofijado, espécialmente en la
operacifn que utiliza vapor de agua sobrecalentado (HTS),
son diferentes entre las éartes a las gue se ha aplicado la
pasta para impresifn y las partes a las que no se ha aplica-
do, produciendo difgrencias en el alargamiento de las fibras,
por consiguiente, pieles o arrugas, ya que la tela se calien
ta a 160-210°C sin aplicacibn de tensidn lateral a la misma.
Los pliegues no son eliminados facilmente en el termdfijado.

Sic el auxiliar de tefiido que contiene los componentes I
y II-se utiliza coh un tinte o si se incorpora a una pasta
de estampacién, pueden eliminarse con éxito los defectos
descritos.

Eg’ decir, con el auxiliar de tefiido de esta invencién pue-
den obtenerse las siguientes ventajas: naturalmente, aumenta
la velocidad de fijacifn del tinte. Puede evitarse el fen6-

-

meno del desprendimiento bor frotacién. La tela asi éstampa—
da presenta un tacto muy suavé y una estabilidad dimensional
excelente y estd libre de pliegues o arrugas. Aaemés, utili-
zando el auxiliar de tefiido de esta ig;encién gue contiene
lés componentes I y II para la estampacién, la solucién de
tinte o pasta para estampacifén presenta una mayor penetra-
cién en el tejido, se elimina el fenémeno del "corrido", aume
ta la nitidez y se obtienen excelentes propiedades de estam-
pacién, tales como tefiido uniforme y desencolado. Otras ven?
tajas son que la adicién del auxiliar de tefiido de acuerdo
con esta invencién no ejerce una influencia sustancial sobre
la viscosidad del apresto y los dafios al tejido son deépreé

ciables. Ademds, la solidez (tal como solidez a la luz, al

calor, etc) de las telas estampadas no es alterada por la

-
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adici6n del auxiliar de tefiido de acuerdo con esta invencién
en muchos casos y, algunas veces, dé hecho aumenta larsolidez

Como radical alcohol polihidricoralifético del  compo-
nente éster I de acuerdo con -esta invencién podemos mencio- .
nar, por ejemnlo, los alcoholgs polihidricos de 2 a 8 grupos

hidroxilo como etilenglicol,-propilﬁnglicol, glicerol, po-

1

lietilenglicol, sorbitano, sdrbitol, pentaeritritol, trimeti
loletano v trlmetllolnropano . Como radical &cido graso del
componente éster I de acuerdo con la 1nven01on, podemos men-
cionar los &cidos grasos saturados e insaturados de 6 a 227
dtomos de carbono, que opc1onalmente pueden contener un gru-
po h1drox1lo, como &cido capr01co, dcido 2-etilhexanocico,
dcido caprilico, 4cido céprico, &cido l4urico, 4cido miris-
tico, &cido palmitico, &cido gsteérico, dcido oleico, Acido
ricinoleico, &cido linolénido; &cido behénico y 8cido hidro—
xiestedrico. Los monoésteres y poliésteres de estos alcoho—
les pollhidrlcos y estos ac1dos grasos se obtienen por una
reaccidén de ellmlnac1on de agua entre los 501dos y los alco-r
holes polihidricos, en condiciones convencionales. Los aduc-
tos de dxido de etileno de estos'éstef%s también se preparan
por procedimientos convencionales. Por ejemplo} serpreparan
mediante un procedimiento en el que se agrega 6xid§ de eti-
leno a un monoéster o polidster de un écido grasd y un alco-
hol polihidrico para éroéucir una reaccién de adicién, en
presencia de un catalizador de hidréxido sédico, hidréxido
potésico, metéxido potdsico u oieato sédico, bajo presién,

o mediante un proceso de estefificacién en el caso del poli-
etilenglicol. El nfimero de'moles de 6xido deretileno édicio—
nado al éster-es preferibleménte de 1 a 150.

El componente II de acuerdo con esta invencién se pre-
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~alifitica se obtiene convirtiendo un &cido graso en un ni-

para por un procedimiento convencional, es decir, se sin-
tetiza por adicifn de 6xido de etileno a una monoamina o
diamina alifdtica de 8 a 40 &tomos de carbono, preferible-
mente 8 a 22 &tomos de carbono; para efectuar una reacci6n
de adicién, con calentamiento, en presencia de un catali-
zador alcalino como.hidréxido sb6diqo, hidréxido potésico,

metéxido potédsico u oleato sédico, La monoamina o diamina

trilo y después hidrogenando este Giltimo. Como aminas ali-
f4ticas preferidas podemos mencionar, por ejemplo, la octil-
amina, caprilamina, laurilamina, oleilamina, estearilamina,
be?ehilamina, etc; aminas secundarias ccmo dilaurilamina y
diéstearilamina y N—lauroil-N,N'-etilendiamiﬁ%, N-estearil-
N,N'+propilendiamina y N~oleil-N,N'-etilendiamina. Ei nfime-
ro medio de moles de 6xido de etileno adicionado es prefe-
riblemente de 2 a 100. Las sales de amonio cuaternario de
lcs aductos de 6xido de etileno de estas aminas se ;btienen
por un procedimiento convencibnal. asf, el aducto de amina/
6xido de etileno se disuelve en un disolvente como alcohol
isopropflico o propilenglicol, en pre;encia de un dlcali co-
mo carbonato sddico. Cuando se emplea cloruro de metilo o
bromuro de metilo, la reaccidén se lleva a cabo a presién
elevada y en el caso delicloruro de bencilo o del sulfato
de dietilo, la reaccién se lleva a cabo a la presifn atmosfé
rica, para obtener un compuesto de amonio cuaternario.
Son ejemplos preferidos del componente II de esta

invencidén asf obtenido los representados por las siguientes

f6érmulas generales (1)-(6):
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N///(CHZCHZO)mH

R~ }
~ - (1)
(CHZCHZO)nH

(CHZCHZO)aH (FHchZO)bH

R-N - '
—{CH,) - N.—CH,CH,0) H (2)7
+
(CH,CH,0) X |7 7
R-N- R X" (3),

(CH,CH,0) H
(CH,CH.,) H  (CH.,CH.O), H

R - T - (CHZ)l - N - (CHZCHzo)CH 2X- (4)

|

Rl Rl
R .
~ sy
R(/,N(CHZCHZQ)kH : {5}
| o
R (CH,CH,0)  H | |
N X 18)
7N\
R R

donde R es alquilo de 8 a 22 %tomos de carbono, R' y R" son.
cada unt de ellos alquilo de i a3 étqmos de carbono o ben-
cilo, m+ n, a+ b+ c¢cyk son cada uno de ellos un nfimero
de.2 2 100, 1 es 2 0 3y X es halégeno (CL”, Br , I} o
C,HgS0, . | '

Son ejemplos repfesentativos del componente II la -
N,N—pblietenoxioctilamina [P (nfimero de moles adicionados
de 6xido de etileno) = 26], N,Nﬂ;ﬂietzmxiestearilamina (P =
10, 50), N-polietenoxidilaurilamina (P ;72); N;poliétenoxi—

diéstearilamina'(? = 20, 100), N,N°*,N'-polietenoxi-N-lauril-

N,N'-etilendiamina (F = 15, 75), N,N',N'-polietenoxi-N-oleil-

N,N'-etilendiamina (P 45) y sales de amonio cuaternario de
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las mismas.

La relacién ponderal de componente I a componente II
estéd comprendidé entre 1:1 y 100:1, preferiblemente entre
3:1 y 100:5, El auxiliar de tefiido de esta invencidn se se-
lecciona de manera que pueda.disoiverse, emulsionarse o dis-
persarse en agu;; Bl auxiliar de te?ido de esta invencién se
agrega en una proporcién de 0,3 a 10 % en peso, preferible-
mente de 0,5 a 3 % en peso, calculado sobre la pasta para
estampaéién.

Las fibras hidréfobas a las que es aplicable a2l auxi-
liar de tefiido de esta invencidén scn las fibras sintéticas
como las de poli(tereftalato -de etileno), diversés fibras
de poli(tereftalato de etileno) parcialmente modificado, fi-
bras de triacetato y fibras de diacetato. Las fibras pueden
encontrarse en forma de artfculos de punto o textiles., Ade-
m&s las fibras pueden ser de .otros materiales que contienen
fibras de poliéster y de acetato, tales como fibras“y telas
mixtas fabricadas con estas fibras y algodén, raydn, lana,
poli{cloruro de vinilo), cé&fiamo o lino, poliamidas y poli~-
propileno. ' 2

Los tintes utilizados en combinacidn con el auxiliar
de tefiido de esta invencién son fundamentalmente tintes dis-
persos como los tintes azo, azometino, nitro y antraquinona.

El término "pasté para estampacidn" en el sentido
utilizado aquf se refiere a un liquido viscoso constitufdo
por una solucibén acuosa de un agente de encolado denominado
"espesante de la pasta madre" en este campo técnico, un tinte,
un regulador de vH y un agente evitador de la reduccién. Co-
mo componentes de apresto o encolado utilizados para el es-

pesante de la pasta madre pueden mencionarse la goma de alga-
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rroba, la goma guar, CMC, alginato sddico, almidén eterifi-
cado y goma de shilajatu. Se utiliza uno o mds de los agen-
tes de apresto en forma de solucidn acuosa viscosa con una
concentracidn de 3 a 45 % en peso.'El espesgntede‘lé pasta
madre se utiliza en una propdrcién del 10-80 % en peso, cal-
culada sobre el peso de la pasta para estaﬁpacién, La visco-
sidad.de la pasta se regula adecuadamente de acuerdo con la
méquina dé eétampacién utilizada v con la forma del téjido.
Comé requladores del pH podemos mencionar el &cido

tartdrico, &cido milico, sulfato amdnico v &cido ox&iico.

Como agentes para evitar la reduccidén podemos mencionar el

m-nitrobencenosulfonato sédico y el clorato sédico. Como ma-

\

quil

a de estampacién, puede utilizarse cualquiera de lus m&-
qui%as de estampacibén de rejilla plana, m&quinas de estampa-
cidn de rejilla giratoria y m&quinas de estampacién a rodi-

llo empleadas generalmente en este campo.

El método mds adecuado de estampacidn de fiﬁfas_hi-
dr6fobas con la pasta para estampacidn que contiene el’auxi-

liar de tefiido de esta invencifn es un método ampliamente

~empleado en este cémpo en la actualidad. Las fibras hidréfo-

bas a las que se ha aplicado la pasta de estampacién se fijan

- sometiéndolas a un tratamiento intermedio de secado y poste-

riormente a un tratamiento térmico.

Si la fijaci6én se ha de realizar continuamente, se

‘emplea en muchos casos el proceso termosol donde la calefac-

cibn se realiza con aire caliente a 170-219°C o con una pla-

ca caliente tal como un calentador de pilas durante. 30 a
240 segundos o mediante un proceso de vaporizdcién donde la
calefaccién se realiza con vapor de agua sobrecalentado a.

1604190°C, a la presibn atmosférica, durante 1 a 10 minutos.

-
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“la siguiente receta, donde se utiliza ‘el auxiliar de tefiido

Muestra de tela:

8i la fijacién se ha de realizar de forma discontinua, se
emplea un procedimientd donde la vaporizacibn se realiza con
vapor de agua saturado a 110~140°C, bajo alta presidn, duran-
te 10 a 40 minutos. Esta invencidn puede llevarse a cabo por
cualquiera de los procediﬁientos anteriores. Sin embargo,
los dos primeros procedimientos son, especialmente ventajosos
desde el punto de vista econémico de una mayor productividad|
Una vez completada la fijacibn, las fibras se lavan en la
forma habitual. Mis especialmente, se selecciona un orden
adecuado de procesos de lavado tal como lavado con égaé-——+
lavado con agua caliente —slavado reductor (es decir, lava-
do égn agua caliente conteniendo 2 g/1 de un &lcali, un hi~-
drésulfito y un agente tensoactivo a 70-90°C) —>lavado con
agua éaliente———*lavado con agua.

7 Los siguientes ejemplos ilustran ademis esta inven-
ciény Los porcentajes y partes se dan en peso salvo indica-
qién en contrario. -

EJEMPLOS

Se prepara una pasta para estampacidn de acuerdo con

de esta invencién o un auxiliar de tefiido comparativo. La
pasta para estampacifén se aplica a una tela, se seca y se
fija mediante un tratamiento térmico con vapor de agua so-

brecalentado a la presiéﬁ atmosférica.

Textil de fibras de poliéster procesadas (Georgette)
Triacetato (tela de lana "tropical")

Composicién del espesante para el color de la pasta madre

Solucién acuosa viscosa conteniendo
los siguientes componentes:
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Tintes:

-14 -

Sorbitosa C-5 (almiddn eterificado) 5%
Indarca PA-3 (goma guar) - 5%
Goma fina HE (CMC) . ' 48

Para poliésteres:

Pasta naranja RSF para poliéstér Kayaldn

(C.I. naranja disperso 73)° 0,5 partes

Pasta azul 2R-SF para poliéster Kayalén 3,5

~ Pasta rubi 3G-LS para ?oliéster'Kayélén 1,5

Para acetatos:

Azul RF Cileacet (C.I. azul disperso 80) 5 partes

Composicién de la pasta para estampacidn:

Espesante de la pasta madre - 60 vpartes
Tinte o h - indicédo-éntenﬂxment
Acido mélico : 3
Auxiliar de tefiido ' ' oz
Agua , o ‘el resto hasta 100 partes

‘de composicidn total

Mdquinas utilizadas: o

Aplicaci6n de la pasta:

. - z ’
Maquina de estampacién de auto-rejilla [ producto de

Yamaguchi Kagaku Sangyo Co., Ltd., (Kyoto, Japén)]

Secado intermedio:

Tensora de clavijas [oproducto de Tsujii Senki Kogyo

- Co., (Sakai, Japdn)]

Fijado termosol y,cdn vapor sobfecalentado a la pre-

sibén atmosférica:

Vaporizador HTS [producto de Yamaguchi Kagaku Sangyo;

Co., Ltd., (Kyoto, Japén)]
Vapor sobrecdlentado a la presién atmosférica:

180°C x 3 minutos

W
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Termosol:

Lavado posterior:

190°C x 1 minuto

Lavado con agua corriente durante 30 segundos

Lavado reductor: hidrosulfito 2 g/l

Lavado con agua corriente durante 306 segundos.

hidréxido s6dico 1

Scourol $S00 (Kao Soap Co.) 2
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Auxiliares de  tenido

ds la inwvencién

16 -

TABIA I

auxiliar de . N
tafiido n° Composicién

/ Monoestearato de sorbitaro (Span 60;
producto de Kao Atlas Co.)
Monooleato de polietenoxisorbicano
(P = 20, Tween 80, producto éz Kao
Atlas Co.)*

‘ N,N-dietenoxi-N-estearilamina P =2)
\

" Monooleato de polietenoxisorbizano
(P = 45, Tween 81)

\
. N,N'-polietenoxi-N-estearilamira ® =
{ Monolaurato de polietenoxisorb:tano

3 < (P = 4, Tween 21)

_ N,N-polietenoxi-N-octilamina (¥ = 30)

s Aceite de castor endurecido ({:dice
‘ de acidez = 3,5)

Ester de &cido polietenoxioleizo (P =
 N,N~polietenoxibehenilamina (F = 50)
Polietgnoxi-aceite de castor e:xdureci:

do (P = 25)

R Y o

; Mponoestearato de pentaeritritei (PEMO
5 \ Zao Soap Co.)
| W,N',N'-polietenoxi-N-estearii-l,N'=
etilendiamina (P = 6)

,— Polietenoxi-grasa de sebo (P = 2)

| N,N',N'-polietenoxi-N-lauril-¥,N'-pro
pilendiamina (P = 100)

" Polietenoxi-grasa de sebo (P = 15)

® Cloruro de N,N-polietenoxi-N-estearil
N-metilamonio (P = 10) .

Acido polieteroxiestedrico (Emanon
3199, P = 139)

ety e

( Monooleato de sorbitano (Spar 80)

| Bromuro de N,N-polieteroxilaurilbenci
amonio (P = 100)
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TABLA I

Composicidn

’ Monoestearato de sorbitano (Szzn 60;
producto de Kzo Atlas Co.)

Monocoleato de polietenoxisorbitano
(P = 20, Tween 80, producto és Xao
_ Atlas Co. Y*

| N,N-dietenoxi-N-estearilamina :P = 2)
\

 Monooleato de polietenoxisorbizanc
(P = 45, Tween 81)

\

Componente

(1)

T

(11

(1)

* N,N'-polietenoxi-N-estearilamira (® = 30) (I7)

{ Monolaurato de polietenoxisorb:tano
¢ (B =4, Tween 21)

. N,N—polie’tenoxi—N—octilamina 12 = 30)

¢ Beeite de castor endurecido {(indice
" de acidez = 3,5)

(1)

(I7)

(1)

I Ester de &cido polieteroxioleizo (P = 30) (I)

i N,N—polietenoxibehenilamina (F = 50)

s PolletenoXJ.-acelte de castor exdureci-
i . do (B = 25)
i

; Mpnoestearato de pentaeritritci (PEMO,
¥ ZXao Scap Co.)

: 8, N' N'-pohetenox:.-—&—esteari?_—N,N'—
o etilendiamina (P = 6)

,.‘ Polietenoxi-grasa de sebo (P = 2)

: N,N',N'-polietenoxi-N-lauril-%,N'-pro
. pilendiamina (P = 100)

" Polietenoxi-grasa de sebo (® = 15)

Cloruro de N,N-polietenoxi-N-estearil-
N-metilaronio (P 10)

{ acido polieteroxiestedrico (T-‘"annn
3199, 7 = 139)

i

( Morocleato de sorbitano (Spar 20)

" Bromuro de N,N-polieteroxilaurilbencil

amonio (P = 100)

(IT)
(1)
(1)

(1)

(1)

(11)

(IT)

(T
(1)

(IT)

A

Cantidad

(partes)

50
30
20
70
30
90
10

40
10

50
35

60

65

35

37

0 -

85
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TABLA I {continua¢

Auxiliar de

tefiido n°® Composicibn
{ Trioleato de polietenoxisorbitol (R
9 { 430, P = 30)
. Cloruro de polietenoxidiestearilmetilamonio
(

. ! picleato de propilenglicol (fndice de acide:
Auxiliares de tefiido } ' _
de esta invencidén 10 . Polieteroxi-aceite de castor (2 = 10)
z Dicloruro de N,N',N'-polietenoxi-N-estearil
L diretiletilendiamonio- (B = 15)
( Dioleato de trimetilolproparo

1 { Acido polietenoxildurico’ [Fmanon 1112 {5 =

4 Polietenoxidiestearilamina {P = 50)

’ Monoesteareto de sorbitano, (Span 60)

LR NI 2P
1

12 Yonooleato \de polietencxigorbitann {Tween 8(

P = 20) ( sicién n° 1 pero con exclusit
{_ componente (II)) s

e

" Monoestearato de pentadritwitol

.,

2 -
13 Polietenoxi-aceite de castor endurecids (P -
‘L {Composicitn n° 5 pero excluyendo el compork
{ Mornoglicérido de sebo endurecido
14 -
Auxiliares de tenido Acido polietenoxioleico (Emanon 4115, B = 1
comparativos . . -
[ N,N-polieteroxibehenilamina (P = 50) (Solame
¢ 15 { camonente (I1))
AN
Cloruro de polietenoxidiestearilmetilamonio
16 {Solamente el componante (II))
i’ Polietenoxi-grasa de seko (P = 15)
y .
1 } Clorureo de diestearildimetilamonio (Quatamir
{ (igual que el n° 7 excepto por el component
{ Trioleato de polietencxisorbitol {Rreodnl 41
18 1‘ Cloruro de N,N"-diestearoilamidoetil-N' N'—¢
(

amonio
Nota: Estas corgosicicnes se encuentran er forma de liquido transpare

cosidades son menores a una temperatura superior a 50°C

= c e . i
* P = N@mero de moles adicionados de 6xido de etileno.




TABLA I (continuacidn)

le
Composicidn ] Componentes

{ Trioleato de polietenoxisorbitol (Rheodol
{ 430, B = 30 o

Cloruro de polietenoxidiestearilmetilamonio (P = 20) (11)

' -( Dicleato de propilenglicol (fndice de scidez = 10) o)
J Polietenoxi~aceite de castor (3 = 10) (D
Dicloruro de N,N',N'-polietenoxi-N-estsaril-N,N'-
L dimetiletilendiaronio- (B = 15) (IT)
( Dioleato de trimetilolpsoparo @
{ Acido polletenoxz_lam:lco 7131(9.1’23’1 1112 lP 10) (D)
Pn11ptenoxwﬁ19q+qar11ﬂm nAa (P = 50} ' {I1)
| i
{ Momestearito de sorbitano (Span 60) - B %)
¥oncoleato \de polietencxisorbitarn (Tween 80,
= 20) (Composicidn n® 1 pero con exclusifn del
L L,omonente (11)} . 7 , (1)
M)noestearato de oentaz:ﬁ: jtwitol B (1)
l Polietenoxi-aceite de castor enda:cec:.d. (P 25) :
(Composicidn n® 5 pero excluyendo el componente (IT)) ({I)
L. -
{ Monoglicérido de sebo endurecido o (D
{ Acido polletenomolelco {(Emanon 4115, = 15) - (1)

\

[ N,N-polieteroxibshenilamina (P = 50) (Solamente el
{ componente (IT)) : ' “(11)

L
, { Cloruro de polietencxidiestearilimetilamonio (® = 20)
L (Solamente el comporente (IT)) . (ID)

/ Polietencxi-grasa de seko ® = 15) 1)

A e

} Clorure de diestearildimstilamonio (Qua..amlne D %6 P)
{igual que el n® 7 exceptc por el componente II)) -

Trioleato de polietercxisorbitol (Reeodol 430, P = 30) (I)

Cloruro de N,N"-diestearcilamidoetil-N' '\I'—oletll—
aronio ) -

i
L
{
g
L

encuentran en forma de 1iguido tramnsnarente, pasta blanda o s6lido pero sus vis-
[~

una temperatura superior a

ados de 6xido de etileno. | i

éantidad
{partes)
90
10
70
20
10
50
20

30

62,5

37,5

63 -,

37
80
20
100

100

97
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Se midib la capacidad de tefiido y otras propiedades de
las telas estampadas de polidster y triacetato obtenidas co-
mo se ha descrito. Se obtuvieron los resultados indicados én
las Tablas II y III. Las propiedades se determinaron mediante
los siguientes métodos:

Dispefsabilidad:

3
‘La pasta se colocd sobre una hoja de papel recubierto,

se extendid con un rodillo (producto de Azumaya Tekko-sho,
Amagasaki, Jap6n) y se secd para examinar si los agiomerados

secos de la pasta de estampacién producfan moteado.

Buena dispersabilidad . 1
‘Media ' 2
‘Mala 3

o
!
Propiedad de tefiido uniforme, nitidez:

La tela estampada se examiné a simole vista.

Las figuras son nftidas y el tefiido es
uniforme . 1

Las figuras son parcialmente borrosas
y el tefiido no es uniforme 2

Las figuras son borrosas y la tela te-
fiida presenta una intensidad de co~-
lor parcialmente irregular < 3

Medida de la solidez al frotamiento:

La solidez de la tela se midié con un dispositivo de
medida de la solidez del color al frotamiento del tipo de la
"Sociedad Japonesa vara ia Promocifn de la Investigacién Cien
tifica", de acuerdo con la norma japonesa JIS 1-0849,

Medida del tacto:,

Se midi6 la rigidez de doblado absoluta con el aparato

de medida del tacto de tipo Kawabata KES-F3 (producto de la

Kato Tekko Co.); unldades g.cm/cmz.
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Estabilidad dimensional:

Se ‘estamparon unos tﬁozos de gasa. Los dibujos eran:
(a) dibujo de tablero de ajedrez (5 x 5 cmo 1 x 1 cm) cons-
titufdo por cuadrados a los que se aplicé una pasta de. color
y cuadrados blancos a los que no se aplicd la pasta; dispués—
tos.alternativamente y (b) lineas oplicuas {(bandas colbrea—'
dasrde 5 mm vy fondo blanco de 3 mm dispﬁeétés alternativa;—
mente). En el dibujo de tablero de éjedreg, la tela presenta-
ba una superficie no uniforme cuando no se utilizd el auxi—
liar dé tenido. Los resultados se apreciaron a simple wvista

-

con la siguiente clasificacidn:

Tela completamente exenta de arrugas o irre-
i} gularidades 1
TelH.de resultados medianos . 2

Tela irregular con arrugas

-

1
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TABLA II,

Estampacibn de Ceorgette de poliéste

Solidez del Rigidez de Estabili Adecuacisn pa

10

15

20

]
<

* Premedio de la trama

Auxiliar de color al doblado dad dJ'_mEp_ Uniformidad
teniido nfm, frotade absoluta* sional de tenido
ninguno 3-4 0,062 3 1
1 4-5 0,032 1 1
2 4-5 0,028 1 1
. 3 5 0,035 1 1
4 4-5 0,029 1 1
Ejemplos de 5 5 ‘0,033 1 1
esta inven- 6 4-5 0,033‘ 1 1
cidn 7 5 0,027 1 1'
8 5 0,0%0 1 1
9 4-5 0,0%7 1 1
10 4 0,0 §\6 1 1
11 4 0,035 1 1
12 3 0,059 3 1
13 2-3 0,060 3 1
14 2-3 6,072 3 2
Ejemplos com
15 2 0,085 2 3
parativos = 44 2-3 0,062 2 3
17 3~4 0,058 1 3
18 3 0,057 2 3

v la urdimbre en las partes a las que se aplics




TABIA II.

Estampacidn de Georgette de poliéster

dez del Rigidez de Estabill Adecuacifn para la estampacién

r al doblado dad dimen  Uniformidad Dispersa-
ade . abscluka* sional de tenido Nitidez 7 bilidad
0,062 3 1 1 i
0,032 1 1 1 ]
0,028 1 1 1 1
0,035 1 1 1 1
0,029 1 1 1 1
0,033 1 1 1 1
0,0333_ 1 1 1 1
0’,0227 1 1 1 1
0,030 % 1 1 1
} 1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
0,059 3 1 3 2
3 0,060 3 1 3
3 0,072 | 3 2 2 I
0,065 2 3 1 3
3 0,062 2 3 1 3
4 0,058 1 3 1 3
0,057 2 3 1 3

rédimbre en las partes a las que se aplicé la pasta de color.
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TABLA III

Estampacidn del triacetato

Solidez del Rigidez de Estabili :

10

15

20

25

30

Auxiliar de color al doblado dad dimen  Uniformic
tenido nGm. frotado absoluta sional de =efic
ninguno 3-4 0,102 3 ' 1
; 1 4-5 0,062 1 1
2 4-5 0,058 1 1.
3 4-5" 0,055 1 1
4 4 0,076 1. 1
Ejemplos de 5 4-5 0,065 1 1
. -6 4-5 0,048 . 1 1
esta inven- -
) 7 4-5 0,055 1 1
c16n
8 4-5 0,061 i 1
9 4 0,077 1 1
10 4-5 0,069 VL 1
11 5 0,051 1 1
12 3-4 0,097 3 1
13 3-4 0,111 3 1
L4
14 3-4 0,109 3 2
Ejemplos 15 3 0,089 2 3
compara- 16 2=3 0,095 2 3
tivos 17 3 0,121 2 3
18 3-4 0,104 3 3




TABLA IIT

- . Estampacién del triacetato

Rigidez de

Estabili

Adecuacidn para la estampacidn

zldel doblado. dad dimen Unifsrmidad Dispersa-
do absoluta sional ~de =enido Nitidez bilidad
0,102 3 1 1 1
0,062 1 1 1 1
0,058 1 1- 1 1
0,055 1 1 1 1
0,076 1 1 1 1
0,065 L 1 1 1
0,048 . i 1 1 1
0,055 1 1 1 1
0,061 i 1 1 1
0,077 1 1 1 1
0,069 EE 1 1 1
0,051 1 1 1 1
0,097 3 1 3 1
0,111 3 1 3 1
0,109 3 2 1 1
0,089 2 3 1 3
0,095 2 3 1 3
0,121 2 3 1 3
, 0,104 3 3 1 3
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Las Tablas II y TII sugiefen que si se utiliza so-
lamente el coméonente I de acuerdo con esta invencién,:la
nitidez es mala, como ocurre en 1los auxiliares de tenido
nimeros 12 a 14 y éi se utiliza solamente el componente II,
la dispersabilidad y la uniformidad de tefiido son menores,
como ocurre en los auxiliares de te%ido nimeros 15-16. En
el caso del auxiliar de tefiido del nfimero 17 o 18 que est4

constituido por una combinacién-de un agente tensoactivo
catiénico exento de cadenas de dxido de etileno y donde se
utiliza el componente I, se forman motas de tinte y ia uni-
formidad de tefiido y la dispersabilidad son inferiores. En
todos los demds casos, las telas estampadas presentan propie

dades inferiores de solidez del color al frotado, rigidez

y estabilidad dimensional. Por lo tanto, se deduce que no

pueden obtenerse telas estampadas con propiedades notable-

-

mente mejoradas de resistencia al frotamiento, tacto suave
y excelente estabilidad dimensional a no ser que se utili-

ce la combinacifén de componentes I y Id.

Ademds, se ha encontrado que las telas presentan
excélentes propiedades de desencolado, penetrabilidad del

tinte y solidez a diversos agentes.
En resumen, la Patente de Invencién que se solicita

deber& recaer sobre las siguientes:
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RETVINDICAC IOHES

1. Un procedimiento paré K preparacién de unar
composicidn auxiliar de tefiido para uso en la aplicacibn
de color sobre fibras hidrbéfobas, constituida esencialmen-
‘te por:

I. uno o varios &steres de alcoholes polihidricos hi-
drocarbonados aliféaticos, 36 2 a & grupos hidroxi-
lo, con Acidos grasos de 6 a 22 Atomos de carbono,
o aductos de dxido de ebtileno de dichos ésteres y

II. wuno o varios aductos de &xido de etileno de monoa-

minas o diaminas alifiticas, de 8 a 40 &tomez de-

carbond, o sales amdnicas cuabternarias de disyos
aductos, cuyo procedimﬁﬁtq comprende:
) “hacer reacéionar monoaminas o diaminas de 8 2 40
\ dtomos de carbono con xido de_etileno;'opciénalmeg '

te, formar la sal de amonio cuaternario, y

B) combinar uno o varios de los productos de la?etagar
anterior con uno o varios ésteres_deralcohoiés poli
hidricos hidrocarbonados alifaticos, de 2 a 8 gru-~
pos hidroxilo, con &cidos grasos de 6 a 22 &vomos
de carbono, o aductos de Bxido de,étileno de dichos
ésteres. '

2. Un procedimiento segln la reivindicacidn 1,
donde la relacibdn ponderal de I:IT estd compiendida entre
1:1 y 100:1. _
3,  Un procedimiento segin la reivindicacida 1,

donde la relacidn ponderal de I:II estd comprendida entre

- 5:1 3 100:5.

4, Un procedimiento segln la reivindicacibn 2,

¥

_donde el radical alcohol polihidrico de I estd seleccionado

&
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entre el grupo formado por etilenglicol, propilenglicol,
glicerol, polietilenglicol con un promedioc de 2 a 5 unida-
des de bxido de etileno, sorbitano, sorbitol, pentaeri-
tritol, trimetiloletano y trimetilolpropano.

5. Uan procedimiento segin las reivindicaciones 2 o
4, donde el radical Acido graso de}I estd seleccionado en-—
tre el grupo formado por Acido caproico, 4dcido 2-etilhexano
dcido caprilico, &cido céprico, &cido léurico, 4cido- mirds—
tico, Acido palmitico, &cido estedrico, Acido oleico, dcido
ricinoleico, &cido linolénico, &cido behénico y 4cido hi-

- . )
droxiestearico.

6. Un procedimiento segin la reivindicaciin 2, don-}

de\ 1 aducto de 6xido de etileno de dicho éster contiene
de\l a 150 moles de 6xido de etileno adicionado.
7. Un procedimiento segfin la reivindicaciér 2, don-

de ¢l aducto de dxido de etileno de una monoamina o diaming

alifdtica contiene por término medio de 2 a 100 moles de
dxido de etileno adocionado.:

8. Un procedimiento segfin la reivindicacibn 7, don-
de la monoamina o diamina alifética contiene de 8 a 22 Adto-
mos de carbono.

9. Un procedimiento segin la reivindicacibn 2, don-

de el componente II es uno o varios compuestos de férmulas:

ico
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/(CHZCHZO)mH

- R~N
S~ (e
(Ci,CH,0) H
(CH,CH,0) _H (CH.,CH,0), H
R-N (CH,) VN—(CH2CH20)CH
. ,
(CH,CH,0) H
R-N-R' X !
I
L (CH,CH,0) H 7
_ ++ .
(CHZCH2O%H (CHZCHjmbH '
RrT - (CHy); - $-(CHZCH20)CH S a2X
L. Rl R“
R
™~
N(CH.,CH.,0), H
A R 27929 x
! R (cu,cu0) .8 |
\N ~ 27727k -

donde R es alquilo de 8 a 22 &tomos de carbono; R’ y R"
son éada uno de ellos élquilo de 1 a3 étombs de carboﬁor
o beucilo; m + n es de 2 a 100; a + B+ ces de 2 a 1G0;
k es de 2 a 100; L es 2 o 3yXesCL, Br, T o 02H5SQ4.

1 10. Se reivindica por filtimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn qué se solicita:

UN PRCCEDIMIENTO PARA LA FREPARACION DE UNA COMPOSICION

AUXILIAR DE TENIDO.

e o e et s et it e e o 0 S i
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

resente memoria descriptiva que consta de veintiseis bdgi-
P
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nas mecanografiadas.

Madrid, 22 diciembre 1.978

BERNARDO UNGRIA
D.pP.
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