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Esta invencién se relaciona con la eliminacién de
cierres desatornillgblfs de los envases, Més particularmen
te, esta invencidn se relaciona con la eliminacidén de cie-
rres Fesatornillables de envases armados en céjas que se -
muev%n en serierdentro.y fuera de posicibn.

Ha habido una preocupacién considerable en la in-

dustria de envases para alentar la recircﬁlacién de envases.
Para envases tales como boteiias de bebidas que tienzn cie~
rres ldesatornillables o de rotura por torsibn, se ha exigi-
do al consumidor que devuelva las tapas ocifrres metdlicos
asociados con la botella volviendo a colocar las tapas en
las botellas. Ias botellas luego rgtornan en cajas hacia la
planta embotelladora pero antes de que las botg}las puedan
limpiarse y prepararse para volverse a llenar es necesario
quitar cualesquiera de las tapas metdlicas de las botellas
revueltas. Un problema para quitar estos cierres de manera
éficiente.se acentiia por el hecho de que millones de bote-
1llas se hacen retornar para rgcirculacién anualmente, Por
lo tanto es deseable una elimi;acién répida y ficil de es-
tos cierres para reducir los costos de.réclamacién de bote-
1las para la industria embotelladora.

. En el ramo anterior se han propuesto varias mane-
ras bara eliminar los cierres de los envases a medida que
lpasan individualmente a lo largo de las lineas embotellado-
fas. Una de estas maneras incluye el uso de un tornillo de
trquimedes que‘pasa a través de un buje o tuerca internamen

e roscado y un medio de mordaza en el extremo del tornillo

v

tara sujetar los cierres. Este dispositivo se hace funcio-
ar mediante presidn de fluido e ineluye el uso de almohadi

llas de retencidn para asegurar el envase contra rotacidn
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durante la operacibén de desatornillar es decir cuando el tor
nillo se mueve en la tperca para producir la rotacidén de las
mordazas a fin de quitar los cierres desatornillables tal y
como se muestra en la Patente Norteamericana Nimero 2.130317
concedida el 13 de Septiembre de 1.938, Se han probado va-
rios otros métodos que perforan el cierre del envase para -
facilitar la eliminacidén del cierre. La perforacidén de la
tapa metilica mediante una aguja y forzando aire comprimido
dentro del envase para facilitar la eliminacidn del zierre
se muestra en la Patente Norteamericana Nimero 3,537.208 -
concedida el 28 de Junio de 1.971. La insercién de uns cu-
chilla en el cierre y la rotacidn de la misma para eliminar
un cierbe se muestra en las Patentes Norteamericanzs Nfmeros
3,520,102 concedida el 14 de Julio de 1,970 y N® 3,775.829
concedida el 4 de Diciembre de 1.973., Las tapas desatorni-
'11lables pueden también eliminarse mediante el uso de rodi-
llos de choque giratorios que se ponen en contacto con la
superficie exterior del cierre tal y como se muestra en la
Patente Norteamericana Nimero 3.807.134 coﬁcedida el 30 de
Abril de 1.974 y mediante el uso de una correa movible sin-
fin tal y como se muestra en la Patenfe Norteamericana Hime
0" 3.845.,605 concedida el 5 de Noviembre de 1.974.

‘ A fin de eliminar més eficientemente los cierres
desatornillables de los millones de envases devueltos ya se
conoce en el ramo el guitar los cierres mientras los enva-
ses se mantienen en sus cajas. Esta operacién de destapar
los envases mientras que estin todavia en la caja evita la
necesidad de eliminar cada envase de una caja y colocarlo
en una 1inea embotelladora para quitar los cierres de los

envases, individualmente. Estos métodos y aparatos para -
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destapar dentro de la caja de la técnica anterior incluyen
mover una caja de envases hacia una poéicién debajo de un A
aparato destapador que tiene unidades de cabeza miltiples que
se mueven verticalmente hacia los envases en una caja para
facilitar la eliminacidén de los cierres de todos los envases
simulténeamenfe. Estos mecanismos incluyen dispositi%os de
tectores para éontar las botellas y comprobar las botellasr
para asegurarse que estén exentas de cierres y para determi
nar el alineamiento o desalineamiento de las botellas, y me
dios' expulsores para desechar los cierres desde las unida-
des de cabeza‘y medios para recoger estos cierres elimina-
dos.' Estos mecanismos siniembargo“puedeﬁ incluir también
una disposicién de engranaje grande y/o compligada para fa
cilitar el movimient6 vertical y la rotacidén de las unida-
des de cabeza miltiples. ias reparaciones o reposidién de
una unidad de cabeza individual en el mecanismo puede ser
diffcil. Ademds, el aparato destapador puede no ser fécil
mente ajustable para acomodar‘cierres de varioé tamafios y
cajas que contienen varios nfimeros de envases por caja.

' La eliminacién de los cierres de los envases mien
tras que estln en sus cajas hé sido pfopueéta de varias ma-
nergé incluyendo la perforacién de un ciérre con dos alfilg
res y produciendo la rotacién del cierre mientras se asegu-
ia el envase contra rotacidén con un manguito de retencién
fal ¥y como se muestra en la Patente Norteamericana Nimero
3.589,103 concedida el 29 de Junio de 1,971, Todavia otro
dispositivo usa dos correas que se mueven continuamente co
locadag a los lados opuestos de los cierres de los‘enVases
Para ocasionar la eliminacién de los cierres, véase por =--

ejemplo la Patente Norteamericana Nimero 3.852,867 concedi
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mente que se ajusta a través del cierre de un envase y pro-

da el 10 de Diciembre de 1.974. Un dispositivo de sujecidn
de presidn de fluido de ia Patente Norteamerica Nimero w--
3.6868%4 concedida el 29 de Agosto de 1.972 sujeta a los -
cierre% de cada envage con un alfiler de perforacidén y un
mangui?o de retencidén que tiene un elemento capaz de inflar
se. Ta rotacién del dispositivo elimina el cierre y una re
duccidén de presidén subsecuente desinfla el manguito de feteg
cidn péra expulsar el cierre eliminable desde el dispositi-
vo de sujeccién. La Patente Norteamericana Nimero 3.803795
céncedida el 16 de Abril de 1,974 muestra la eliminacidn de
cierres de los envases sin necesidad de retener los envases

mediante el uso de un dispositivo acopado que gira continua

duce la eliminacidn del cierre mediante acoplamiento con
las estrias del cierre.

Existe todavia una necesidad sin embargo para un
aparato y método para eliminar los cierres de rotura por -
torsién desde los envases que ée estdn transportando en ca
Jas a lo largo de ﬁn sistema transportador de retorno de
cajés en una planta embotelladora que sea de bajo coste y
quaapueda instélarse de manera fécil y econbmicamente en un
traﬁéportador de cajas de reteorno existente en un area de
retorno de botellas de la planta embotelladora. Este dis-
positivo debe tener componentes que puedan cambiarse para
acomodar los cierres de varios tamanos y las cajas que con
tienen varios nlmeros de botellas por caja. El contacto -
cdn el envase especialmente en el area de cuello debe limi
tarse o evitarse para impedir que se estropee el acabado dell
envase y un desgaste excesivo de cualquier material de pu-

blicidad en el envase, Debe proporcionarse un par de tor-
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leolocados con respecto a las posiciones del envase en. una -

|l husos axialmente con respecto a los envases a fin de mover

sibén de desatornillar suficiente para romper cualquier liga
zbn o sello temporal %Pe asegura un cierre en un envase, Es
también deseable incorporar particularidades de seguridad -
pafa impedir dafio al aparato debido a envases colocados in-
correctamente o cajas dafiadas.

De conformidad con la presente invencién se propor
ciona unraparaéo para eliminar cierres désatornillables de

los envases armedos en cajas, que consiste de usos miltiples|

caja; con un huso alineado con cada posicién receptora de -
envases en la caja; una tuerca de baja friceibén internamen
te foscada no giratoria asociada cgn;cada:huso; un tornillo
externamente roscado en cada huso colocado artravés de la -
tuerca, el tornillo es capaz de girar libremente en la tuer
cay ésté adaptado para hacer girar la tuerca en respuesta
)al recorrido axial del tornillo con respecto a la tuercaj
un medio de mordaza en el extremo inferior de cada uno de
los husos para sujetér un cierre en un envase a fin de eli
!

minar el cierre del envase mediante la rotacién del medio
de mordaza con el tornillo; un medio para mover las cajas

de envases en serie dentro y fuera dé'posicién debajo de los

hugos mltiples; un medio para mover no giratoriamente los

el hedio de mordaza hacia su posicidn para sujetar los cig
rres en los enﬁases; un medio para desplazar axialmente el
tornillo con respecto a la tuerca a fin de hacer girar el
tornillo y el medio de mordaza en el mismo para desatorni-
1iar los cierres de los envases.

. El desplazamiento axial de los husos puede lograr

se levantando los envases en una caja contra el exbremo in-
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ferior de cadé huso tiene una cabeza de sujeccidn en el mis
mo o proporcionando u%? platina de tuerca verticalmente mo-
vible con un tornille a través de la misma que puede moverse
hacia abajo para ponerse en contacto con los cierres en los
envasesmediante la cabeza de sujeccidn en el fondo dc cada
huso. El desplazamiento axial del tornillo con respecto a
la tuerca en una disposicidn libremente giratoria hace girar
el tornillo con un par de torsidén suficiente para romper --
cualquier sello temporal asegura el cierre en el envase sin
necesidad de asegurar ni detener el envase contra rotacidn.
Por lo tanto el aparato alin cuando es de bajo coste, faci-
lita la eliminacidn rdpida y fécil de los cierres de enva-
ses en sus cajas y puede manejar hasta 40 cajas por minuto.

En los dibujos:

ILa Pigure 1 es una vista en elevacibén de una moda
4lidad preferida del aparato destapador de la presente inven

cibn.

La Figura 2 es una vista lateral en seccidén trang
versal parcial del aparato de\la Figura 1.

Ta Figura % es una vista en seccidn transversal -
parcial de un huso de la presente invencién que muestra el
huso en dos etapas de funcionamiento.

u _ La Figura 4 es una vista de extremo de la unidad
de cabeza de la presente invencién.

Las Figuras 5 a 5b son vistas superiores del apa-
rato destapador de la Figura 1 en varias-elevaciones.

Las Figuras 6 a 11 son vistas en elevacidn que
iiustran varias etapas de un método de funcionamiento pre-
ferido de la presente invencidn. .

La Figura 1 ilustra una vista en elevacidén de una
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1las varillas 30 conectoras (mostradas en 1la Figura 2). ILa

modalidad preferida del aparato 20 destapador de la presente

invencién., EL aparato 20 incluye una platina 33 de caja,una
’ _

platina 24 de tuerca y una platina 26 de control de huso fi-

jadas entre si mediante las columnas 28 de control de huso y

platina 24 de tuerca incluye una formacidn de husos 32 milti
ples que pasan'a través de la misma para sujetar y quitar les
cierres de los envases., Una caja 36 de envasés o botellas
38 se mueve hacia su posicidén en el aparato 20 mediénte un
transportédor 34 o un dispositivo semejante..Las columnas 28
de control de huso y las varillas 30 conectoras permiten el |
desplazamiento vertical de la plat%na 22 de caja, la platina
24 de tuerca y-la platina 26 de cont:él de huso una con Tes-
pecto a la otra ¥ con respecto los husos 327pa£a sujetar y
quitar los cierres de rotura por torsibén de los envases 38en
vla caja 36, Después de la eliminacidn de los cierres, la cg
Jja 36'se quita del aparato 20 mediante el transportador 35 ok
un dispositivo semejante; La\caja puede ser ayudada para co
locarse dentro y fuera de posicibén en el aparato 20 mediante
la accidén de un pistdn hidrdulico o un dispositivo semejante
Las columnas 28 de control de huso y las varillas
50Kconéctoras se colocan para permitir el desplazémiento ver
tiaél'de las platina; 22, 24 y 26 una con respecto a la otral -
durante el funcionamiento del gparato. En lé modalidad pre |
ferida, la Figura 2 muestra una vista lateral del aparato
20 que tiene una platina 24 de tuercavfijada en un extremo‘
(el extremo superior) de la varilla 30 conectora mientras
qﬁe el otro extremo de la varilla 30 conectora se fija en
una base 40 del aparato 20, La platina 24 de tueréa se -

coloca también deslizablemente en la columna 28 de controlds
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huso para permitir el movimiento relativo entre las mismas.
La platina 22 de caja se fija en un extremo de la columna 28
de control de huso y,;; colceca deslizablemente con respecto
a la varilla 30 conectora. ILa platina 26 de control de huso
estd fijada en el otro extremo (el extremo superior) de la
columna 28 de control de huso.

La Figura 1 ilustra adicionalmente los husos 32
colocados en el apﬁrato 20 de manera tal que el extremo su-
perior de los husos 32 se fija en la platina 26 de control
de huso y}son acoplados atornillablemente a través de la pla
tina 24 de tuerca para terminar debajo de la platina 24 de
tuerca en la unidad 42 de cabeza adaptada para sujetar y re
mover los cierres desde los envaseé 28,

La platina 44 de alineamiento de botéllas y sepa
racidn de botellas estd conectada funcionablemente con la
iplatina 24 de tuerca mediante un dispositivo 46 colgador -
tal y como se muestra en la Figura 2, La platina 44 de boteg
llas es esencialmente una limina plana que tiene agujeros o
aberturas 43 (Figura 5-b) en ia misma que corfesponden a la
formacibn de botellas 38 en la caja 36 desde donde van a -
eliminarse los cierres., De preferencia, el colgador 46 de
platina de botellas incluye una varilla 47 y un elemento 48
de émpuje tal como un resoite de compresién que (en una con
dicién no comprimida) mantendrd le platina 44 de alineamiepn
to y separacidn de botellas hasta su extenxidén mds alejada
por debajo de la platina 24 de tuerca, La varilla 47 que
se conecta con la platina 44 de botella y se extiende verti
célménte hacia arriba casi perpendicular a la misma se mues
tra proyectadndose por encima de la platina 24 de tuerca con

un medio 49 de collarin en la varilla 47 para impedir que
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la f£in de impedir dafio ya sea a las botellas 38 o al aparato

- 10~

el extremo superior de la varilla caiga por debajo'de la plg-

tina 24 de tuerca. ;

% Se proporcionan interruptores 50 de limite para -

actudr como dispositivos de seguridad y pueden activarse -
| ‘ _

cuanq

i .
dio 49 de collarin de la platina 44 de botella se pone en

o una porcidn superior de la varilla 47 tal como el me

| - :
contacto con los mismos, El1 interruptor 50 puede paralizar

el aparato 20 al ocurrir un desalineamiento de las bnbtellas

20.

La varilla 45 de tope de platiﬁa se extiendé ver-
ticalmente hacia arriba y casi perpendicular desde la plati
na 22.de caja en la cual se fija. La porcibn superior de
la varilla 45 se extiende hasta cerca y por debajo de la pla
tina 44 de alineamientorde botellas. Cuando no hay botellas
Pfdesalineadas durante el movimiento relativo de la platina 22
de caja, la platina 24 de tuerca y la platina 26 de control
de huso la parte superior o varilla 45 se pone en contacto
con la platina 44 de botellas y levanta la misma a fin de
que las botellas no se pongan en contacto con la platina 44V‘
de botellas y por lo tanto no se estrsbeen. La platina 44
proporciona de esta manera un medio para- inspeccionar y de~
terminar si hay desalineamientos. h

En una modalidad preferida, el aparato 20 también
se proporciona con un dispositivo 52 impulsor tal como un
pistén, cdmo el medio para mover y desplazar verticalmente
la platina 22 de caja con respecto a la platina 22 de tuer
ca que tiene los husos 32 en la misma; Un extremo del pis~ i
t8n 52 se fija en la base 40 y el otro extremo esti fijado

en la platina 22 de caja, ELl pistén 52 de activacidn levan |
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ta la platina 22 de caja y la caja 36 que contiene las bote
1llas 38 para producir-}a eliminacidn de los cierres en las
botellas.

| Te Figura 3 ilustra una vista en seccidn trans-

versél de una modalidad preferida del huso 32 de la presen
te iAvencién que muestra el huso 32 durante dos etapas de

funcionamiento. La linea central del huso divide la figura
para;mostrar las posiciones relativas de las distintas por-
ciones simétricas del huso durante dos condiciones o gtapas
de funcionamiento. ILa porcién a mano izquierda de le Figu-
ra 3 ilustra el huso en una condicién que no esté en la bo-
tella o de botella sin tapa. La porcién a mano derscha de
la Figura 3 ilustra el huso 32 en lo que puede considerarse}

como una condicién de primera etapa de la sujeccidn de un -

clerre de botella.

I La Pigura 3 ilustra adicionalmente el huso 32 co-

locado en poéicién en la platina 24 de tuerca y fijado en
el colgador 54 de huso de la platina 26 de control de huso.
La platina 24 de tuerca incluye una. tuerca o buje 56 rosca
do a través del cual se coloca un tornillo 58 externamente
roscado para permitir el recorrido axial del tornillo con
respecto a la tuerca. De preferencia el buje o tuerca 56,
es del tipoAde tuerca esférica de manera tal que incluye -
los cojinetes 57 de bolas que se acoplan con las roscas del
tornillo 58 para permitir una disposicibén libremente girato
ria del tornillo en la tuerca. El buje o tuerca 56 ﬁuede -
formar parte integrante.de la platina 24 de tuerca o puede
estar fijado rigidamente en la misma mediante toraillos,
pernos, soldadura o medios semejantes, De preferencia el

buje o tuerca 56 se fija rigidamente en la platina 24 de -
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tuerca mediante elementos de sujeccidn y se separa de la su
perficie inferiof de %a platina 24 por medios amortiguadores
tales como empaquetadura de caucho. E1 medio amortiguador
reduce la cargs de choque instanténea en el envase cuandb

la unidad 42 de cabezé hace contacto con el envase.

El tornillo 58 se muestra teniendo una sberiura -
que se extiende longitudinalmente y concéntricamente en el
mismo para permitir que un eje o varilla 60 se coloque des—
lizablemente en el mismo. Ia varilla 60 se mueve axilalmen-
te'cén respecto al tornillo 58 durante las distintas e?apas
de funcionamiento de huso 32, dependiendo de si el cierre
esté o no colocado en la botellé 38. Las mordazas o sujeta
dores 64 de la unidad 42 de cabeza se activan para sujetar
un cierre en la botella 38 mediante'laAaccién de una leva
62 colocada en la varilla o en el extremo inferiof de la va
rilla 60, Ia levé 62 puede formarse integramente en el eg'
tremo de la varilla 60 pero de preferencia la leva 62 se -

forma separadamente y se fija en el extremo inferior de la
1

varilla 60. Si no hay botellas, o si se trata de una bote

lla sin tapa, se coloca debajo del huso 32 durante la opera

¢idén destapadora y luego la punta 66 del vistago de leva de
la. leva 62 no se pondrd en contacto con un cigrre de una bo
telia'o envase 38 y no harérque los sujetadores o mordazas
64 de la unidad 42 de cabeza se cierren alrededor de la par
te superior de la botella. ILa porcién a manc izquierda de
la Figura 3 muestra esta condicién. Si un cierre estd pre
sente en el.envase 38, la punta 66 del vistago de leva se
péndré en contacto con la parte superior del cierre haciendo
ghie la varilla 60 se deslice hacia arriba dentro del torni-

1lo 58 y active las mordazas 64 mediante la interaccidén con
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la leva 62 tal y como se muestra en la porcidn a mano dere
chavde la Figpra 3.

El extremo superior del huso 32 se coloca dentro
de un colgador 54 de huso y se mantiene en el mismo mediante
el dispositivo retrdctil 68 de huso en una ubicacién en que
mo hay botellas durante el funcionamiento del huso 32 cuan-

do el dispositivo retréctil 68 de huso se pone en contacto

‘leon el colgador 54 de huso para limitar el movimiento descen

dente vertical de la unidad 42 de cabeza del huso 32, El -
contacto del dispositivo 68 retrédctil con el colgador 54 im
pide el movimiento relativo adicional de la unided 42 de cg
beza hacia la platina 22 de caja durante el resto del ciclo
individual de la operacibén destapadora. El dispositivo re=-
tridctil 68 de huso que forma el extremo superior del huso 32
tiene colocado deslizablente en el mismo el extremo superior
@e 15 varilla 60 que termina en una tapa 70, ILa varilla 60
estd colocada concéntricamente ¥ deslizablemente dentro del
dispositivo 68 retrictil de hqso con el movimiento descen-
dente de la varilla 60 en una condicidn en que no hay bote-
llas o que la botella no tiene tapa limitada por el contac
to de la tapa 70 con el dispositivo 68 retrdctil de huso -
dentro del colgador 54 de huso. La varilla 60 se disefia con
la tapa 70 en su extremo superior para ponerse en contacto
con una porcién de la platina 26 de control de huso que se
designa como la perilla 72 dentro del colgador 54 de huso -
para ocasionar la expulsién de un cierre desde los sujetado
res 64 de la unidad 42 de cabeza al terminar un sblo ciclo
de la operacidn destapadora. '

o E1 huso 32 ademés incluye un medio de frenado o

conjunto 74 de enganche de huso para enganchar y retener el
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huso durante ciertas condiciones para impedir la rotacidn
del tornillo 58 en lé fuerca 56, El enganche 74 es parti
cularmente Gtil para retener el huso en una posicidn retrai
da durante el levantamiento del cierre desatornillado de la
botella 38 duranté la operacidn destapadora. Tal y como se
usa en la presente el término "retrdctil® significa ls con
dieidn cuando él tornillo 58 se ha hecho girar dentro de la _
tuerca 56 de manera tal que estid en su recorrido axial as-

cendente vertical mids alejado con respecto a la tuerca 56.

‘Como'se ha ilustrado el conjunto 74 de pestillo de huso --—

puede incluir‘bolas o cojinetes 76 y una ranura 78 de engan
che de huso que cooperan para impedir qﬁe el tornillo 58 gi
re libremente dentroAde la tuerca 56 esférica para ocasionar
un movimiento o pecorridd éxialvdesceﬁdente vertical adicipo
nal del tornillo 58 dentro de la tuerca 56,
i ' Ia Figura 4 ilustra una vista de extremo de la uni|
dad 42 de cabeza tal y como se vé mediante un cierre de bo-
tella. Afn cuando la Figura 3 ilustra solamente dos morda
zas 64 en la unidad 42 de cabeza, la Figura 4 muestra la -
‘modalidad preferida teniendo tres mordazas 64 separadas s-
igualmente alrededor del eje de la unidad 42 de cabeza cer
ca-de la punta 66 del féstago de leva.

) TLas Figuras 5, 5a y 5b son vistas superiores de
la platina 26 de contrél’de huso, la platina 24 de tuerca y
ia'platina 44 de alineamiento y separacidn &e botellas, res
peétivamente del aparato 20 destapador. La Figura 5 ilus-
tra la platina 26 aseguradarrigidamente y de preferencia --
asggurada separablemente en las columnas 28 de control de
huso del aparato 20 en ubicaciones periféricas. Se'muestranr

también para fines de ilustracidn a cualquier lado de la -
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linea central dos formaciones de ubicaciones de huso corres
ponden a las posiciongg receptoras de envase tal y como pug
den ser para dos cajas diferentes de botellas. lEl lado iz
quierdo de la linea central es una formacién que correspon

de aguna caja para doce (12) botellas mientras que la forma
ciénial lado derecho es para una caja de veinticuatire (24)

boteilas.

}‘ La formacién muestra las posiciones de las peri-
llas‘72 que se proyectan desde la superficie superior de la
platina 26. Para cambiar el aparato 20 a fin de mauejar ca
jas de envases de tamafio y formacién diferentes, le platina
26 de control de huso puede quitarse de las columnas 28 de
manera que pueda asegurarse otra platina 26 que proporciona
una formacidén diferente.

Para las Figuras 5, S5a y 5b las dos formaciones se
'muestran Gnicamente para fines de ilustracién ya que por lo
general una caja enterg de envases consiste de envases del
mismo tamaiio y por lo tanto ss requiere una sola formacidn
de posiclones receptoras de envase, El aparato 20 destapa
dor puede ser adaptable para manejar cajas de envases de ta
mailos variables y por lo tanto formaciones diferentes y es
tas formaciones son uniformes y no se varian al azar en las
cajés sucesivas.

La platina 24 de tuerca mostrada en la Figura 5a
incluye una formacidn de emplazamientos o ubicaciones de =
buje o tuerca 56 que corresponden & las posiciones recepto
ras de envase de una caja. Para fines de ilustracibn la -
linea central divide la Figura a fin de mostrar que pueden
ukarse diferentes formaciones. ILa platina 24 se proporcip

na con medios para permitir los ajustes laterales de las =
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tuercas 56 en la misma y por lo tanto los ajustes laterales -
correspondientesd& los husos 32 mlltiples para el aparato

20 destapador. De pr;ferencia, la platina 24 proporciona un
medio para cambiar tuercas 56 que puede colocarse y sﬁjetag
se pafa formar la formacidn deseada. Alternativamente ﬁoda
la platina 24 de tuerca puede quitarse del avarato 26y --
reemplazarse por otra platina que tenga una formacidn dife
rente,

La Figura 5a ilustra también una disposicidn alter
nativa pﬁfa asegurar la platina 24 en la columna 28 de con-
trol de huso y la varilla 30 conectora. ILa columna.-28 se -
muestra colocada deslizablente en la platina 24 y hacia adep
tro del emplazamiehto de asegurami;nto para la varilla 30.
Las Figuras 1 y 2 muéstran la columna 28 colocéda desliza-
blente hacia afuera de la variila 30 conectora. ‘

3 En la Figura 5b la platina 44 de alineamiento ¥y

separacién de botellas se ilustra con la lf{nea central divi

|diendo la figura para mostrar las formaciones diferentes de

A
las aberturas 43. De preferencia la platina 44 puede quitar

se y reemplazarse por una platina que tenga la formacidn de
seada.

Durante el funcionamiento del aparato de la pre-
seﬁ%e invencibn, los husos.mﬁltiples estin desplazados axiall
| mente con respecto a los.envases para hacer que la unidad de¢
cabeza en cada huso sujete un envase mediante su cierre; el
desPlaiamiento axial del tornillo con respecto a la tuerca
produce la rotacién del tornillo con un par de btorsién sufi
 ciente para romper cualquier ligazén o sello que asegure el
cierre. Un cierre puede eliminarse sin necesidad de asegu-

rar o retener el envase contra rotacibén para una carga axiall
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wases ocasiona que el tornillo 58 del huso 32 gire dentro de

momentinea simultanea que se aplica al envase y que impide
que el envase gire debido a la friccibén resultante entre el
fondo del envase y la géja del envase, Las Figuras 6 a 1l
ilusgran un método de funcionamiento preferido de la presen
te i%vencién que se designa el método de "levantamienio de
caja", En el método de levantamiento de cajas, la platina
24 4 ‘tuerca permanece estacionaria y la platina 22 de caja
y 1a7p1atina 26 de control de huso se interconectan median-
te 1a columna 28 de control de huso que ocasiona el despla
zamiento axial del envase 38 con respecto a la unidad 42 de
cabeza de la unidad 32 de huso., In el método de levantamien
to de cajas, una caja de envases 38 se desplaza verticalmen
te de manera tal Que los cierres eﬁ los envases se ponen en

contacto con las mordazas o sujetadores &4 de la unidad 42

de cabeza, El desplazamiento vertical adicional de los en-

la platina 24 de tuerca para producir la eliminacién de los

cierres desde los envases.
1

La Figura 6 ilustra dos etapas de funcionamiento.
El lado izquierdo de la linea central de la Figura 6 muestra
el huso 32 en una disposicibn sujetada ascendente por enci-
ma. del envase 38, Como se muestra en la condicién lista -
paré usarse en el lado derecho de la linea central de la Fi
gura 6 en seccidn transversal parcial, el huso 32 queda en
una disposicién no sujetada. Ia platina 44 de alineacidn y
separacién de botellas queda en posicidn entre la unidad 42
de cabeza y la parte superior del envase 38, El colgador
46 de platina de botella se muestra con su elemento de empu
je, el resorte 48 en un estado no comprimido estando por'lo.

tanto la platina 44 colocada hacia arriba a su mayor grado.
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lde huso aproximadamente en el punto intermedio en el colga-

'ganchado del tornillo 58,

| del envase 38 ha pasado a través de una abertura 43 én.la -

EL extremo superior del huso 32 se muestra mediante la tapa

70 de la varilla 60 y’mediante el dispositivo retrdctil 68

dor 54 de huso. Obsérvese que las mordazas o sujetadores 64
de la unidad 42’dé cabeia estdn en una posicidn abierta con
la punta 66 del vastago de leva sobresaliendq hacié abajo -
desde la unidad 42 de cabeza. Atn cuando el lado izquierdo
de la Figura 6 muestra el enganche 74 de husc en acdplamieg
to enganchado para impedir que el tornillo 55Agire libremen |
te en la tuerca 56 de la platina 24 de tuerca que di por re
sﬁltado un desplazamiento axial descendente vertical, el la |
do derecho de la linea central muestra un huso 32 en una po

gicidn hacia abajo libre con el enganche 74 del huso densen

La Pigura 7 es una seccién transversal parcial --
para ilustrar la platina 22 de levantamiento de cajas y la
platina 26 de control'@e huso en una posicibén ascendente,
verticalmente desplazada, de manera tal que el cierre de la
botella 38 se ha puesto en coﬁtacto con la unidad 42 de ca-
beza ocasionando que la punta 66 del vastago de leva entre
en la unidad de cabeza y active los,sﬁjefadores o mordazas

64 para sujetar el cierre en el envase. El extremo superior

platina 44 de alineacidn’ de botellas y separacibén de bote~
llas. Obsérvese que si no hay envases en posicidn debajo

del huso 32 cuando se desplazd la platina 22 de caja; la ==
punta 66 de véstago de leva no hubiera activado los sujeta
dores 64 de la unidad 42 de cabeza., Si no ﬁabia cierre en
el envase, la punta 66 de véstago de leva debe hacerse en-

trar en la boca abierta del envase y tampoco es activado por]
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los éujetadores 64, FEn la posicidén ilustrada en la Figura 7
la varilla 45 de tope Pe platina de botellas ha hecho justa-
mente contacto con la platina 44 de alineacidén y separacién
de botellas. Cualquier movimiento ascendente adicional de
la platina 22 de caja ocasionard que la platina 44 cdo separa
cidén de botellas se mueva hacia arriba al usisono con la pla
%ina 22 de caja y la platina 26 de control de huso. De pre
ferencia la platina 44 separadora no se pone en contacto con
las superficies exteriores superiores del envase %3 que ha pg
sado a través de la abertura 43 evitando de esta momera cual
quier contacto que pueda desgastar y deteriorar el znvase.

: El extremo superior de lg unidad %2 de huso se ha
desplazado dentro del colgador 54 de huso de la platina 26
de control de huso. AGn cuando el huso 32 ha permanecido -
estacionario en la platina 24 de tuerca, el movimiento unite
trio de la platina 22 de caja de la columna 28 de control de
huso ha ocasionado un desplazamiento ascendente vertical de
la platina 26 de control de huso. Obsérvese que el disposi
tivo retrdctil 68 de huso no ﬁa hecho contacto con la parte
inferior del colgador 54 de huso cuando hay presente un cie
rre en el envase 38, Sin embargo sino hay envase en posi-
c¢idn para ponerse en contacto con el huso 32, el dispositivo
68 fetréctil de huso se poﬁdré en contacto con el colgador
54 de huso para limitar el desplazamiento vertical descen—
dente adicional de la unidad 42 de cabeza con respecto a un
emplazamiento del envase. Cuando no hay envase colocado en
posicidn el colgador o4 levanta también el huso %2 hacia --
arriba mediante el dispositivo 68 retridctil a medida que la
pared 22 de platipg de caja y por lo btanto la platina 26 de

control de huso continua en el desplazamiento ascendente ~
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vertical para eliminér los clerres en los otros envases.

Obsérvese asimismo que tal y como se muestra en la Figura 7

con un envase en posi;i6n la tapa 70 se desplaza por encima -

del disbositivo retrictil 68 de huso en el colgador 54 de

‘huso: Este desplazamiento se debe a Que la punta 66 de Vas
.

tago/de leva se pone en contacto con un envase de cierre ¥

hace{ que la varilla 60 se mueva axialmente dentro del tor-

nillp 58 de la unidad 32 de huso.

' Si no hay presente una tapa ni un cierre en un en
vase'el-véstago 66 de leva entraria en 14 boca abierta del
envase., El extremo del envase tendria ppsibilidadeé de po
nerse én contacto con la superficie inferior de'la‘unédad
42 de cabeza. El movimiento ascen&ente continuo de la pla
tina 22 de caja premsaria ia boca de un envasé que no tiene
tapa contra la cara de la unidad 42 de cabeza. Aln cuando
no se ha mostrado aquella porcidén de la cara de la unidad
42 de cabeza debe de preferencia girar libremente y de mang
ra independiente de la rotacibén del tornillo 58, A medida
que los cierres de los otros\envases de una caja se estén
desatornillando, cualquier accién de rotacién que el torni
1llo 58 tenga en un envase sin tapa, en ausencia. de una cara
iqgependiente de la cabeza 42, se elimina desde luego, PQr‘

lo tanto un envase sin bapa no girarid mientras que se estén

quitando las tapas en los otros envases, AfGn cuando proba-}

‘ blemente es deseable que se evite el contacto entre la cara

de la unidad 42 de cabeza y un envase sin tapa, las dimen-
siones de espesor relativamente pequefias de un cierre y las

vibraciones~de btoderancias efectivas en las alturas del en-

vase probablemente den por resultado cierto contacto.

Ademfs para eliminar y reducir al minimo cualquier dafio a
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la bocé del envase, la cara inferior de la unidad 42 de ca-
beéa puede proporciona?se con un material amortiguador. Por
ejemplo una junta térica de material eldstico puede rodear
la punta 66 del vAstago de leva cerca de la parte inferior
de la leva 62 para ponerse en contacto con la boca Jei enva
se sin tapa.'

- Si un envase estaba desalineado de manera tal que
el extremo superior del envase dejo de pasar a través de -—-
una abertura en la platina 44 de alineamiento de botellas,
entonces el extremo superior del envase estaria en cortacto
cén la superficie inferior de la platina 44 a medida que la
platina 22 de la caja se desplaza hacia arriba. Esz%e despla
zamiento vertical ascendente continuo da por resultado que
gl envase fuerce hacia arriba la platina 44 de alineamiento
de botellas hasta que el medio 49 de collarin de la varilla
'47 colgadora se pone en contacto y activa el interruptor 50
de 1limite, El accionamiento del interruptor 50 detiene el
desplazamiento adicional paralizando el aparato 20 y hacien
do regresar la platina 22 de ia'caja hacia abajo hasta su
posicibén mds baja.

La Figura 8 es una seccidn transversal parcial que
ilustra una platina 22 de caja en la parte superior de su
carrera; el envase 38 tiene su cierre desatornillado pero
todavia se retiene mediante las mordazas de la unidad 42 de
cabeza., MNormalmente toda la carrera vertical de la platina
22 de la caja puede aproximarse a una distancia de 12,70 -
centimetros. El desplazamiento vertical de la platina 22
de la caja durante solamente lé operacidn de desatornillar
e5 decir durante el perfiodo de tiempo entre las Figuras 7

v 8 , puede ser de aproximadamente 5,08 centimetros, En la
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posicidn ilustrada, el elemento 48 de empuje del colgador 46
de la platina de botellas estd en una condicibn comprimida.
La condicidn comprimida se mantiene mediante la accidn de -
una varilla 45 de tope de platina de botellas que empuja ha
cia a%riba contra la platina 44 de alineamiento y separacidn,
Obsér%ese que la platina 44 no queda en contacto con el cue-
1lo dgl envase 38. El enganche 74 del huso estd en condi-
cién sujetada para impedir que el tornillo 58 gire libremen
te eniel buje o tuerca 56 y vuelva a atornillar el cierre en
el envase 38. Si el tornillo 58 girara libremente hacla aba
Jo, la eficacia de la liberacidn del cierre mediante el cogt
tacto'de la tapa 70 con la perilla 72 puede reducirse. Tam~
bién se reduciria el espacio libre para descargar el cierre
entre el cierre eliminado sujetado ﬁor:la unidad 42 de cabe
za y la boca de uﬁ envase que se ha bajado. Durante el perg-
do de 1la opeiacién entre las Figuras 7 y 8, la bola o esfe-
ra 76 y la ranura 78 del enganche 74 estando desenganchadas
permiten que el tornilio 58 se haga girar en la tuerca 56
mediante la acciénrdel envase 38 que se pone .en contacto y
que se prensa contra la unidad 42 de cabeza., Una carga ———
axial momentdnea en el envase de friccién entre el fondo del]|
envase y la caja de manera que el cierre pueda desatorﬁillag
se éiﬁ_necesidad de asegurar el envase. La tapa 70 todavia
se desplaza desde y por ericima del disposifivo retrictil 68
de huso debido al desplazamiento de la leva 62 de cierre de
mordazas ¥y el cierre se retiene mediante el medio de morda~
zas de la cabeza 42, El qispositivo 68 retrictil de huso
deiiextremo superior del huso 32 queda adyacente pero no en
contacto con el extremo inferior del colgador 54 de huso.

Como se muestra en la Figura 8, cuando la platina 22 de caja
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| rrumpir el contacto desde la platina 44 de alineamiento y

a llegado a la parte superior de su carrera, el médio 49 de
Eollarin de la varilla’47 colgadora hace contacto con el in-
terruptor 50 de limite como resultado de que la varilla 45
de tope de la platina de botella se empuja hacia arriba y -

]
desplhza la platina 44 .de alineamiento de botellas. A dife-

ren01h de la maniobra de parallza01on cuando ocurre ur des-

plazamlento de las botellas, el interruptor 50 puede hacerse
elecﬁrlcamente inoperante a fin de no detener una accidn adi
cion;l. En la alternativa puede proporciocnarse una disposi
cibén que evita cualquier contacto con el interrupter 50 cuan
do los envases quedan apropiadamente alineados para desta-
parse. -
TLa Figura 9 ilustra el huso 32 sujetando emn posi-
cibén dentro de la platina 24 de tuerca mediante el enganche
74 de huso con el clerre quitado en las mordazas 64 de la -
‘unidad 42 de cabeza, El movimiento descendente de la plati
na 22 de la caja y la platina 26 de control de huso con la

columna 28 de control de huso‘hace que el extremo superior

del huso 32 en la tapa 70 y el dispositivo retréctil 68 de

huso se muevan hasta aproximadamente una posicién interme~

dia dentro del colgador 54 de huso de la platina 26 de con

tro} de huso, . Cuando la platina 22 de la caja continus mo-
viéndose hacia abajo, la periila 72 de la platina 26 de con
trol de huso se aproximard a la tapa 70 de la platina 26 de
control de huso.

La Pigura 9 ilustra adicionalmente la varilla 45

de tope de la platina de botella justamente antes de inte-

séparacién de botellas, En este punto de separacidn, el re

sorte 48 del elemento de empuje del colgador 46 de la platl
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a de botellas ha Jjustamente llegado a su condiciéﬁ no com-
rimida es decir el co}gador 46 de la platina de botellas -
ests a su grado més alejado hacia abajo. Durante el funcio
ami%nto normal del aparato 20 destapador, el envase 38 se
despﬁazaré hacia abajo-a media que la platina 22 de la caja
se m&eve hacia abajo. Bajo ciertas circunstancias el ‘enva-
se ptede pnrmahecer asegurado temporalmente en el cierre de
satornillado. En esta condlclon, y sblo entonces la perlfe
ria de la abertura de la platina 44 de separacién hata con—
tacto con el envase 38 forzando el mismo hacia abajo y ale-
jado del cierre desatornillado retenido en los sujetadores
o4 de la unidad 42 de cabeza, Esta fuerza descendente oca-
sionard que el envase caiga hacia su sitio apropiade en la

caja de envases, ILa fuerza descendente de la platina 44 de

separacién es ayudada por el elemento 48 de empuje antes de

fque llegue a su estado no comprimido.

La Figura 10 ilustra el movimiento descendente con
tinuo de la platina 22°de la caja en un punto en donde el -
extremo superiar del huso 32 en la tapa 70 estd Jjustamente
haciendo contacto con la perilla 72 de la platina 26 de con
trol de huso. El enganche 74 de huso estd aproximindose a
latgorcién inferior del colgador 54 del huso pefo el engan-
che 74 queda todavia sujetado para impedir la rotacién libre|
del tornillo 58 en la tuerca 56, ILa platina 22 de la caja
se mueve lo suficientemente hacia abajo de manera tal que la
varilla 45 de tope de platina de botellas ya no estd en con

tacto con la platina 44 de alineamiento y separscibn de bote

“11las y el envase 38 ha caldo hacia su sitio apropiado en la

cdja 36. El cierre desatornillado estd justamente listo -

para quitarse de las mordazas 64 de la unidad 42 de cabeza.
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Ia Figura 11 ilustra el huso 32 justamente después
de la fase de operaciép es decir la eliminacidn del cierre
del sujetador 64 de la unidad 42 de cabeza justamente en o
antes de que la platina 22 de la caja llegue a la parte in-
ferior de su traslado descendente hasta su posicibén d¢ par-
tida original. Bl movimiento descendente continuo du ‘a pla
tina 22 de la caja y la platina 26 de control de huso da por
resultado que la perilla 72 de la platina 26 de control de
huso ejerza una presién en la tapa 70 de la varilla 60.

Esta presibn en la tapa 70 fuerza la varilla 60 a moverse
akialmente dentro del tornillo 58 del huso 32 dando wor re-
sultado que la punta 66 del védstago de leva expulse el cie-
rre fuera de las mordazas 64 y esencialmente al misme tiempo
en que la leva 62 abre los sujetadores y libera el cierre
desde la unidad 42 de cabeza. ILa liberacidn y expulsidn del
lcierre pueden ser ayudédos por un chorro de aire u otro me
dio para acelerar y dirigir los cierres desabornillados ale
jéndolos de las mordazas 64 h?cia una cémara colectora, por
ejemplo.

El enganche 74 de huso se pone en contacto con la
porcidén inferior del colgador 54 de huso. Este contacto -~
prepararé el enganche 74 de huso para desacoplar el tornillo
58 durante las ﬁltimas etapas del traslado descendente de

la platina 22 de la caja. Cuando la platina 22 de la caja
llega a su limite descendente, el enganche 74 del huso desa
coplard el tornillo 58 en la tuerca 56 y permitird que el
tornillo 58 gire libremente en la tuerca 56 hasta su exten
sidn descendente en la parte inferior de su carrera de tras
lddo., Luego estard en la misma posicidn que se muestra en

la figura 6 (lado derecho) de manera que la operacibén desta
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' padora estd lista para comenzar en otra caja de envases.

la la unidad 42 de cabeza. El modo de funcionamiento es bé

ta debera recar sobre las siguientes:

posicidn receptora de envase en la caja;

B

Puede proporgcionarse un resorte con una perilla
72 de manera tal que después de que el cierre se libera y

la tapa 70 estéltodavia en contacto econ la perilla 72, un
resorte se comprimird o cargard. FEl contacto dotado de re
sorte puede descargarse para forzar y ayudar a regréSar el
huso 32 hacia abajo cuando se desacopla el enganche 74kde -
huso.

.Como se ha descrito en lo que antecede el método-
de funcionamiento preferido de la presente invencibn c¢s usar
el método de ievéntamiento de caja. En un método d¢ funcio=-
namiento élternativo, la platina 22 de la cajé y la patina
26 de control de huso permanecen estacionarias. mientras que
la platina de tuerca se mueve verticaimente para proporcio-

nar el desplazamiento relativo de los envases con respecto

gsicamente igual que aquel descrito en el método de levanta~
niento de caaas con el movimiento relatlvo entre los elemen
tos del huso y el envase siendo 1guales. La diferencia prin
cipal es que la platina 24 de tuerca y no la platina 22 de
la caja es la que se desplaza verticalmente;

En resumen, la Patente de Invencidén que se solici

REIVINDICACIONES

1.~ Aparato para eliminar cierres desatbrﬁillables
de los envases armados en éajas, caracterizado porque com-—
prende: ‘ .
husos miltiples colocados con respecto a las posi

’ -
ciones del envase en una caja, con un huso alineado con c¢ada
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i
no de loslusos para sujetar un cierre en un envase a fin de
10

A

-..2'7....

una tuerca de baja friccién internamente roscada,
mo giratoria asociada gon cada huso;

i un tornillo externamente roscado en cada huso co
locado a través de la tuerca, el tornillo es capaz de girar
1ibrehente en la tuerca y estd adaptado para girar en la tueﬁ
ca en respuesta al recorrido axial del tornillo con respecto
B la ltuerca;

| un medio de mordaza en el extremo inferior de cada

liminar el cierre del envase mediante la rotacién del medio
de mordaza con el tornillo;
un medio para mover las cajas de envases en serie
dentro y fuera de la posicién debajo de los husos miltiples;
.un medio para mover no giratoriamente los husos --
axialmente con,respecto a los envases a fin de mover los me-
Hios de mordaza en posicidn para sujetar los clerres en los
envases;
¥ un medio para desplazar axialmente el tornillo
con respecto a la tuerca a fin de hacer girar el tornillo ¥y
el medio de mordaza en el mismo para desatornillar los cie-
rres de los envases, |
) 2.- Aparato segfn la reivindicacidén 1, caracteri-
Lado por el hecho de que el medio para mover los husos axial
Eente consiste en una platina de caja verticalmente movible
ara levantar los envases en una caja contra el fondo de cadgy
uso para sujetar los cierres en los envases mediante el me-
dio de mordaza y luego levantar adicionalmente los envases
para empujar los tornillos de los husos hacla arriba girato
Fiémente a través de las tuercas internamente roscadas aso-

ciadas para desatornillar los cilerres.
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3,- Aparato segin la reivindicacién 1, caracteri-
zado por una platina v?rticalmente movible con las tuercas

ontadas en la misma para llevar los husos hacia abajo para

que el extremo inferior de los mismos acople los envases en
una caja estacionaria y para que el medio de mordaza =ujete
los cierres en los envases después de lo. cual el descerso
adicional de la platina de tuerca empuja el torﬁillo en cada
huso hacia arriba y giratoriamente a ‘través de la platina de
tuerca para desatornillar los cierres. |

4 - Aparato segin las relv1ndlcac1ones anteriores,
caracterizado por un medio para abrir y cerrar el medin de
mordaza y un dispositivo para expulsar un cierre desde el -
medio de mordaza después de eliminér el cierre,de su envase.
5.->Aparato segin la reivindicacién, 4 caracteri=-

zado por el hecho de que el medio de mordaza se cierra auto

méticamente para sujetar un cierre cuando el medio de morda

za se pone en contacto con el cierre.

6.~ Aparato segin las reivindicaciones anteriores
que anteceden, caracterizadé ﬁor un freno para impedir la -
rotacidn del tornillo en la tuerca, |

7.~ Aparato seglin la reivindicacién 6, caracteri-
zado por el hecho de que el medio de freno impide la rota-
cibén del tornillo en la tuerca cuando el tornillo es despla
zado axialmente desde un-envase para levantar un cierre del
mismo.
| 8.~ Aparato segln las reivindicaciones anteriores,
caracterizado por un medio para inspeccionar cada uno de los
‘envases para la colocacidn apropiada de los mismos antes de

qglie se efectfie el contacto por el medio de mordaza en los

! husos, y un medio de cierre para impedir el contacto de los

o4

U\

-
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envases por el medio de mordaza lo cual dafiaria el aparato
y los envases en caso de un desalineamiento de un envase.
9.~ Aparato segln las reivindicaciones anteriores,
caracterizado por un medio para impedir que cada uno de los
medios de mordaza sujete un envase que no tiene un ciesre en
el mismo.
10.—.Aparato segln las reivindicaciones anteriores
caracterizado por un medio para mover no giratoriamente los
husos axialmenﬁe con respecto a las botellas a fin de mover
los sujetadores y los cierres desatornillados verticalnente
alejados de las botellas ¥ luego expulsar un cierre aesde
los sujetadores. i
11.~ Se reivindica por {iltimo como objeto subre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita pory
APARATO PARA ELIMINAR CIERRES DESATORNILIABLES DE LOS ENVA~-
"SES ARMADOS EN GAJAS. | |
Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

presente memoria descriptiva que consta de veintinueve pégi-

nas mecanografiadas y dibujos adjuntos

Madrid, 22 de Dicigubre de 1978
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