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El objeto de la présente solicitud de Patente de In-
vencidn se refiers a un "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE ENTRA
MADOS METALICOS PARA LA CONSTRUCCION DE PISOS INDUSTRIALES Y
OTROS USOS", que aporte sustancisles caracteristicas de no-
vedad y economia constitutivas de notzbles ventajas sobre lo
hgsta ahorz comocido y utilizado en la industria de la cons-
truccidon en especial, | |

Con el objetivo primordisl de reducir al mdximo los

costos de febricscidn de los entrsmados metdlicos y 2 la vesz

conferirles mayjor rigidez y consistencia, dads su trescenden.

$al importencia en la construccidn de pisos de plentes indus
trisles, quimicas, petroquimicas, siderurgicas, slmacenes, =
aeropuertos, alcorques, decoracidn, etc., serha concebido el
procedimiento del enunciado gue vamos a comentar en la presen
te memoria descriptiva, haciendo en primer téfmino,algunas -
considersciones objetivas de sus numerosas y destacables vggr
tajas respecto de oiros entramadqs existentes pars diche fina
lidad.

Como es sabido, los entremedos metélicos actualmente
en uso se construyen medieante la unién de unes pletinas—so- ,
porte y unas barras transverssles de menor anchure y analogo
gpésor que se acoplan precticsndo en las primeras dnas ranu-

ras perpendicuiares al canto superior con profundidad’'y hol-

gura suficientes pare le introducéidn de diches barres trang

versales, procediéndose después a le soldadure de embos ele-
mentos. Por debajo de las barres tr&néversales suelen soldsr
se tires de tela metdlice de melle desplegade que forman hacis
el exterior unas cavidades cusdrengulares en las Qué Se zCu~
mula suciedad con dificultad para su eliminecidn en la lim-

pieza de los pisos de esta clase. Los citedos entramedos me-
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tdlicos implican en su febricacidn un considerable empleo -
de meno de obra en todee sus fases, ys que han de ejecutarse
las ranuras por medio de troquelado, realizerse el scopla-
miento de las pletinas-sopdrte y les berrams {ransversales a
éstas, llevarse a cabo su soldedurs, cortarse la tela metd-
lica en tiras en determinados casos y soldarlas por debajo -
de las mencionadas berras transversales, o bien en otros sol
dar le tela metdlice en la superficie superior. A este enor-
me empleoAde meno de obre ha de sumerse el nada desdefiable -
de materia p;ima innecesarie én barres transversales y elecs
trodos, y pese & todo ello hemos de contar é&n el incovenien
te de un cierto grado de flexibilided de les pletinas-sopor-
te, con motivo de los cortes de las renures, y por ende una
menor consistencia y rigidez, no obteante su mayor pesq;:é -
cuyos ineomvenientes he de aﬁadirsevla consigulente §§;Qidq
de tiempo en funcién del excesivo numerc de operacio%géjdes—
critas, en su meyor perte innecesarias. "

BEn efecto, tomando en consideracién la seriégaé;ineog
venientes resefindos que pueden suprimirse, se ha infggfigedo
en profundidad en torno a este tema ~de inusiteda imééitancia
hebide cuents del consumo ingente de entramedos metéIiébg hoy
tan en boge paras la finelidad indicada- llegéndose éi~fesq;
tado de concretar la conveniencia de adoptar el procﬁ&iﬁiento
que preconizamos, por cuento elimina de hecho todas i%%fnotas
adversas apuntadas.

Con este nuevo procedimiento, el entramado metdlico
se constituye a base de unos perfiles planos o pletinss~go-
porte (portentes o resistentes) en su habituael posicién ver-
tical o de &anto, en funcidén de viges maestras, con meyor re

pistencis 8l efecto de compresién que han de soporter, cuyas
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piezas se disponen en forme paralela, equidistantes entre

s{, unidas por electrosoldzdura s presidn o electrodo con -
una teéla metélica desplegada, de diferentes gfuesos, segin

las exigencias del destino que se dé al entramedo, y mallas
rombales, tele que se sitis en le superficie superior.

Resulte evidente de este modo que la tela metdlica -
desplegada, por si misma y al ser electrofusionada a las ple
tinas-soporte en unos pasosrpredeterminados, ofrece una su-
perficie antideslizante, propiedad fundemental en los entra-
mzdos metdlicos con vistas a obtener lss mejéres garantiaé en
el cumplimiento de los preceptos reglementarios de las leyes
relativaé e la Segurided e Higiene en el Trabsjo,

Como testeros del entremado que cié;ram los extremos
de las pletinas-soporte y los lateraleside la téla meﬁélica
desplegada, O en todo;su perimetro segin la forme eleéida, se
han previsto unos perfiles de cualquier tipo aprOpiadd, pre-
ferentemente en @ngulo, de espesor adecuzdo, cuyo ladb hori-
zontal, de inferior anchura, presents reducido su espesor el
minimo indispensable pars eviter elevaciones y conseguir una
superficie lo més uniforme posible.

| Es obvio que estos entramados metélicos electrofusio
nedos pueden realizerse con cuslquier configurecién de su su
perficie, bien sea circulsr, rectsngular, cuedrada o de cual
quier otra forma, consiguiéndose en todos los cesos un entra
medo rigido y apto con todas las cuslidedes iddneas pars -
cumplir a satisfaccidn la funcidn = que se destinea,

Como complemento de lss cuzlidades descritas ante-
riormente ha.de gefialarse que el entramsdo metdlico que pro-

pugnamos c¢umple sobrademente canlé;dimenéi&nestablecida por

el Ministerio de TIrsbajo perz le observecion del Reglamento



10,

15,

20,

25.

30.

de Segurided e Higiene, ya que la malls de le tela metdlica
superficial nunce excede de los 10 mm. de hueco, lo gue per-
mite realizar cualquier tipo de malla con dicha limitscion y,
agimismo, supone une econom{a en el precio en relacidn con -
el tipo convencional.

La descripciéh detallade que sigue lz referimos a las
figuras adjuntas en las que a tifulo de ejemplo: y sin carso-
ter iimitativo alguno'por tento, ya que la préctica puede acon
sejar cuslquier ligers modificacidén sin elterar ls esenciali
ded de le invencidn, se ha representado le réélizacién de una
pieza rectdngular de dicho entramado,

Le figura 1 represents una vists en planta por su ca
ra superior.

La figura 2, uné vista en perspective con enfogne de
la misme cara, el

Conforme a la figura 1, observamos los tres é%ementos
que componen el entramado metdlico mediante su electqégpldado:
gl conjunto perslelo de la serie de pletinas—80p6rte,fl7, la
tele metdlice superficiel -2- con malla rombgl y losigéste-
ros de perfil angular -3- que cierran y proteéen los éxjramos

de las referidas pletinas-soporte. .
| _

En le figurs 2, la perspectiva del objeto comeritado

y ‘todos sus elementos componentes, con vista de la préféri-

ble forma angular de losg perfiles de los testeros. e

N OT A

Lo que ge declsra como nuevo y de propis invencién -

comprende las relvindiceciones siguientess

1.~ Procedimiento de obtencidén de entrsmsdos metdlices



pere la construccidén de pisos industriales y otros usos, que
se caracteriza porque en su fabricacién se consigue unes e#i-
dente economfe y eficaz rendimiento, estendo constitutido a
base}de unos perfiles planos o pletinas-soporte (portantes o
5e resistentes), en su habitual posicidn vertical o de cento, -
con funcidn de vigas meestras y mayor resistencia al efecto
de compresidn Que han de soportar, cuyas pieéas se disponen
en forma paralela, equidistante entre si, unides por electro
soldadura 8 presién o electrodo con une tele metélice des-
10, rplegada de diferentés gruesos, segun las egigencias del desti
| no que se dé el entramedo, y mellas rombales, cuya tela se
sitia en le superficie superior.
2.- Procedimiento, segin le reivindicseibn 1, que se
caracteriza porque la tela metalica desplegada, pOr .Su pPro=-
15. pia estructuracién ¥ él'ser electrofusionsds a las pletinas-
soporte en unos pasos predeterminados, ofrece une superficie
antidesiizante, propiedad fundamental en los entramados me@é
licos a fin de conSeguir"las méjores gerentias en el cumpli-
miento de les disposiciones oficiales en materis de Segurided
20. e Higiene en el Tra@ajo,
| 3.~ Procedimiento, segin les reivindicaciones 1 y 2,
que se ceracteriza porgue como testeros del entramado Que -
cierran los extremos de las pletinas-sopdrte y los latefales
de' la tela metélica desplegada, o en todo su perimefro segun
25. le forms elegida, se han previsto unos perfiles de cualquierr
tipo. apropiado, preferentemente en gngulo, de espesor adecuz
do, éuyo lado horizontsl, de inferior anchura, presenta redu
cido,su'espeSOr el minimo indispensable para evitar elevacio
nes o resaltos ¥ lpgrai une superficie lo més uniforme posible.
4o Procedim#ento, segun 1as'reivihdicaciones lLa 3,

- 0. que se ceracteriza porque estos entramzdos metalicos electro

(e
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fusionedos pueden realizarse con cualqtiier configurscion de
su superficie, bien sea circular, rectangular, cuadrade o de
cualquier otre forma, consiguiéndose en todos los césps un -
entramedo rigido y eapto con las cuslidades idéneas para cum=-
plir satisfactoriamentelsa funcidn e que se destinan,

5.~ Procedimiento, segin les reivindiceciones 1 a 4,
que se caracteriza porque compiementando las cualidades des~
crites anteriormenté el entramsdo metalico cumple con el -
dimensionado establecido por.el Ministerio de Trabajo para =
la observecidén del Reglemento de Segurided e Higiené, ye que
la melle de la tele metdlica superficial nunca excede de los
10 mm. de hueco, lo que permite realizar cuslquier tipb de ma-
1la con la indicada limitacidén, hecho que, asimismo, redunde

en economia del precio en relecién con el tipo convencional.

6.~ Procedimiento de obtencidn de entramados metalicos

para la construccidn de pisos industriales y otros uses.,

Segun se describe y reivindicauen la presente memoria
desceriptive que consta de 7 hojas foliades y mecanografiadas
por una‘sola cere y de 2 laminas de dibujos,

Madrid, 22 de Diciembre de 1.978
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