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Beta invenoidn se refiere a unz emvolvente o trae
vés ds la oual S0 hacen pasar gawes calientas, y en pariion
lar & una envolvente para uso en secciones de horno do gong
radores de vapor acuptudbulares veriicales. Br goneral, la -
enwolvento de horne de un goneradoy de wapor acustubular de
$ubos verticales, se forms por una multipligidsd de percdes
definidas por tuboa wverticales aispaestos para &l flujo a -
au travée de un fiuide vaporizable, tal como sl agua. So ag
va come conectar entre sf los tubos que formon la pared por
redio de aletas metflicas parn de este modo prowwer vma en-
volvente do horno tods soldada y cotanca al gas. _

En slgunags disposiciones de envoivends ds horno,
los tubom de parsd se agrupan pers former varices "pasoes® in
dividugles, gue se interconeotan pavra ¢l flujo en serie del
flutdo. Cunndo se disponen los pasos alrededor de la envol-
vente en forma d¢ lade g lado, ls zlets que conseta el tuba
% orills do wn paso ol tubde de orilla del pose adyavents,
puede quedar somstida a sliocs omfuerzoes de corte, ya que -
loa pusosy y los tudws de los mismom, experimentan diferen
ton sxpansiones Yérmicas coms rvesultado de la ebsoreidn de
calor desde log geses callentes que pasmn & través del hore
no. Por Yo anterioy, se ha propuesto eﬂm los aletas do
eonexiin ontre loa tubos adyacentes de diferantes pasos, sg

. ptirande asf log pagos entye of y permitiendo que eatos sze -

muevan lengitudinalinente unos con relaskén a ofros, Se ha -
propussto también conscetar ime cubierta exterdor o plasa de
gells 7 lom pasos adynsentes con objoto de formar una envol
vante de horno sstanoa a los gases. Se¢ ha propussto uns ve-
ripdad de placas de sello para esta disposisifn. Algunag -
placas do sello consisten de liminas metflicas Tormadas por
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#reas de paralelogramo romboidal, otras conmisten e places
formadas oon mma nultiplicidal de elementos de forme &8 0o~
phy ¥ ofras afn consisten ds un elemento de forme ds oatee-
16n con oorrugnoiones formadas en ol mismo. Cads vom &8 en-
4as dsposiciones ds place de¢ 86110 estd proyeatala para -
compensar la sxpansién diferencial que poeda oowrrir satre
los pasos adynoentes de la envolvente.

¥o obatante, onn envolvents definids por pasos s
parsdos y provista de una oublexts sxterior o plaos ds agw-
1lo para lograr la sskanqueidad comtra o1 gas, nd remoslve
o1 problems comocido como “efeeto ds ohimenes® en el oral -
los gases cxlientea que pasen a través de la envolwvente fln
yen hacis sdentro del espaoic exiatents entre los tubos g™e
formen la pared de la envolvente y ls cubler$a exterior o <
place 4 ssllo. Los gases eelisntes pusien asoender s tre-—
via 4¢ este espacio y calentar la culdertn ¢ plagn do mllo,
haciendo que esta falls. ampmmmmq_
lapadas entre los tndos siyacentes da Jiferentes pasos, oca-
nwehmmahpm&umhlmm .
divegto do los gases valientes, pero egte dleshio o o8 u—-
fanco en o) traslaps ¥ por lo tanto no evita el efecto PO
chinener, y los gases calientss se sseapan haoias sl espasio
nancioneds autre la plaoa de sello y la paved.

En otro disefiv mis de envolvente, me ha propuesto
usar una junia deslizante conslstents de tres slefas empaog
das con ousdn 4o nadesto, y recubiertas con tna cudieria ~
extariox. Bste disposicidn tampooo evila ol efecto dw ohing
nea ul oourren fugas.

Ia pressnte lnvencifn proves una envolvente susw.
fonotalments satanoa s gas, a fravés 00 la cual se pusden -
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hacer posar goses culientes, que incluye uma placn de sello
Mue compensa lo eXpansidn diferencizl emtwe los pasos adyacen
foz 8o 1a molvénta,_ vy dispositivos para Yiensr el espacio
sntre 1z pared ¥ 1z placa de sello, e evitan el spbrecslen-
famiante de esta ploca.
RESUNED DE T4 TNVENCTON
De acuerdo con una modalidad flustrativa de las ca-

z‘aﬁteristioas ¥ ventajas de la presente inveneién, ce provee
ung envolvente a txovés de la cunl pasun gases ozlientes, la
que:incluye unn multiplicidad de paredes fowmadas por varios
'w‘_boa dispuestos en pasos mrimero y sepmdo do flujo de fluf=
do, incluyondo una de les paredes tubog sl wrimer paso de
flujo de flufdo y ftubos del segundo pase de flujo de fiufdo.
Se dispone tna placa corrugnds do seollo detxfs y sepainda ds,
wna persd, extendidndose detrds de algunos tobos del primer
pone v detrds de zlgunos tubos del segunde pasocs I pluca de-
s6l1o se conocla o o largo d¢ sus bordes longitudinales o
ia primera pared. Intre la plaoca do sclleo y unn pﬁrea. se dig
nonen dispositives de sello, pera 1lenar sustancizlmente el
ospacio entre estase Ia placa de sello compenss la expensidn

. 8 favroncial tnbre los pasos adyacenten, en fanto que loo dis

ponitivos do sello ovitan que los gamos caliontes ssclemian o
travds del sopecic anitre osa place de sello ¥y 'lz pared de ls
envolvente, avitdndose asf el sabmaalmaz@;%ku ds 1a ploca
48 sello. '

BREVE DESCARIPOT DB 105 PISUZ0S

In Ybreve aaéeriyciiﬁn anferior, psf como 1lom abjetosy

carasterfations y vontajas de 1n presente inveneldn, se apre—
clardn mis completemente hacisndo referencia a los dibujos ad
jumtos ¥ a la siguionte deseripeién detallcda de una modali--



‘ 4o
dad agtualmente preferila, aunque sclo lmmam de la mis
e, ocuwndo se estudie en conjunko con emos dibujom, en los gue:
Ie Mguars 1 sz unn vista esquendtica en elevasifn
de un generador de wapor que inoorpors la presents invenciéne
5 Ia Maura 2 es una vistn csguendtics en perspective
de Ia envolvente de horno Jel generador ds wapor de la Plgara
1, en wne poreidn de la misma que muestra los placas de sells
de la prosente invencidn,
Iec Mgura 3 es una vists an seccidn de la pared frop
10, tal dsl gonsrador de wapoy mostrado en la Figura 1, tomsds =¢
g'n la lfnea 3~3 &e la Mgura 1, mostrando detalles de }:ﬂ_ﬁgla_
oa de gello ¥ de los dimpositivos ds rellenc de la presande

irvencidn, .

15 os 4-4 de la Pigura 1, que mrestra uns barre de Linguete -
as retanids y s barra smatiguedora de la presente wm.
hﬁgﬂsSwmﬂaumnmthwh_
1fnon 5-5 de 1s Plgura 4, que muestra los linguetes ds rebent
da y la placa cmotiguadora de la presents invencidng y
20, In Pigura 6 es wna vista sescional fomada segdin h
1fnen 6«6 ds ln Pgura 1, gus masstra un diepoeitivo porania-
nimigor o1 flujo ds aire precalentads desde la oaja de alve
haeia 1 tolve de ln seccifn de horno del generador de vapor
de la Plaura 1.
23 SRIPCT , S () g0
Baciendo referoncia a la Plgura 1 de los dibujom,
en aste me muesstra con el nimerc de refersnoia 10, un gensra~
dor de wapor que incorpora la presents invencidn, Kl generg-
dor de wapor 10 inoluye wna smvolwvente rectangular ds horno,
30, 12, que os extiends yertionlmente, de mouerdo com la presents
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invencidn. Is envolvente 12 se define por wan pared frontal 14
tn: pared posterior 16, y paredes lnberales 18 y 20;‘ de las
ocuales solo se ruestrs una pered 1§ en 1a ?igura 1 por notiee
wou de converiencin. Ias paredes frontul, vogterior y loterne
les, soifn formadae por tableros de tubvs aletados sue ce BX-
tdenden verticalmente desde unz secoldn inferior de tolva 22,
hasta un techo 24. BEn lom (:_uegxazlgres 26 dispucstos en la pa~—
red front-1l 14, y en la zmraﬁn pooterior 16, se quina unm Moz
¢la combustibvle ailre cue produce gama salisnten, oue g6 T
pregenton por flechzas y finyen ascendentomente dentro de la
envolvente do home 12, Tos gases dejan la emvolvents do hore-
nc 12 » mﬁa'ﬁa una solids pars geses 20 y fluyen o través
de unn seécién;. de vest{mlo 30 v despudes Fluyen hacia sbnjo a »
$ravés e une secoidn de convencidn 32 hsola la solide 34 dnl
generador de Wapor. Pooberiormente, 102 gmses fluysm a un co~
lentodor sonvencionsl de sire 36 -

A través de Los fubos que Fofman las pareden do la
envolvante de horno, 14, 16, 18 y 20, se hace pasar un flufde

waporizable tal oomo mpuns ' gue shoorbe ¢l eslor desprendide

por los gusec oanlientes, oxmbidndome asnl el agun & wvapor, =l
pasar o través de los tubos que forman ia envelvente de hornd
12+ Como se muestrs mejor en lz Figure 24, Ia envolvente de hox
s 12 estt!:n coamientn por tableros de fubos quo definen tres
pasos de flujo ésoon&ehte.‘ Bl grupc ceniral de tubos de la pg
red frontal 14, comprende ¢l primoro de log pases de flujo ag
eondente, y ene grupo estd dispuesto para el paso parglelo de
fiufdo y se designa por ol nfmero de refereneis l. las poredes
daterales I8 y 20, junto oon las porcliones de wuslta de 1la Py

rod frontal 14 y de 1a pared posterior 16, comprenden el oeww

gundo paso &¢ flujo asvendente, eztsndo dispuestas para flujo
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paralsloe deﬂuf&ywmdawdmhamh-afmmﬂ
EL grupo central 4s tubos ds la pared posterior 18, somprends
ol terosr paso de flufdo asoendente, y estf Alspuento pare fln
Jo paralelo de flujo: ¥y se designa por sl mimero de veferencis

5. 3« Por lo anterior, la pared frontal 14 ¥ la yared posterior
16, inoluyen oada una tubon de dos diferentes pasos de finje,
inclnyendo 1a pered frontsl 14 tubos del primer paso ¥y 4l aew
gmio peso, en tanto que la pared posterior 16 incluys tubos
del segundo pasp Y del tercer paso.

10, X Ios tubos adyacentes de la pared ds envolvents ds
horno, se conectan por medioc ds nletes metdlioms alredeciz de
1a pariferin de 1a envolvents 12, sxcepto en la looxlisaneién
an la onal se nmmmmmtumaommhdm?w

. rentes pamus. I la pared frontal )4, en dos Jocaligeoiooes on

15« las que um tubo dsl primer pasc se snonentrs adyaoente a UR
bo 8ol segundo paso, existen interespacimmientos que se aadp-
ran por lss lineas 38, siendo lilres loz tubos ds oeds lado
4ol interesmpacismiento ds moverss longitudinaimente mnos oo .
relacibn & otros. Similarments, en 1la pavred posterior, mm “

20. dos loeslisaciones en la= gue mm tube del sepunde paso M
adyasente 5 un tubo sl tercer paso, Mahmintmaudm
miento 39 enirs los tubos adyacemies du low pases segmio y ey i
.m’ |

Ia modalidnd preferids de la invenoidn ineluye tudos

25. de pared de enwlvents d¢ horno que canbdian de didmetro en

olerty olevacidn entre la secoién de tolwva 22 y el techo 24.
Aproximadamente en la alevacién de 1a cnjs de sive

40 en su porte superior, los tuboe de parsd de envolventes de

horno camblan e diénetro exterior, siendo de mayor difsetro

30, exterior en el horno superior, que en ol horno inferior, C(omo
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se mugstra en 1s Fipura 3, en el horno superior se dlspons unu
aleta 42 entre los tubos adyasentes del primerc y Sel segundo
paso, 44 y 46 respectivemente, y esta se snjola solamente a%
tubo 44 dol primer paso. Bn el horno mmézf, ecomo g6 muegira
en ln Plgura 4, se proves uns disposicién de alota dlvidida que o
iaclnye las secciones Ge aleta 48, 49 sujetas a los diferentes
tubos del primero ¥y segundo pasos 44y 4"6; pm gue no estfn sy
jo%as wna 8 la otra. Dobe comprenderce que cualquiera de patas
daposicionss intermedias de sleta pueden uenrse 8 través de
1z alturs de lg pared de envolvente de horne, sdendo 1a modald
dad de combinacidn particular mostrada aiin-plmnente ana m&élali-;
daft preferida. Como la dioposicidn de sollo ascolada con onda
interespacismiento 38 es sustancinimente similar. oblaments s
dkacuilrd afelante wia de astas.

Como 26 muestra en la Tgara 3, una placa s selto
corrugada 50 se sxtiende en forma generalmento puralela & lu
perdd frontel 'y a trawés de las superficies exteriores de 1os
fuboe 481 primer paso ¥ de 1os tubes d¢l sezundo pasoy & anbdos
lados del interespaciomiento 38« & 1o largs ds una oxrdlls lon-
gitudinal de 1n placw de selle 50, se conecte nnp barra vertie-
onl 52 entre Ia superficls exteriox del tubo 54.del tercer pa-
50 ¥ 1z orilla de la placs de sello 50. & lo largo e la otra

orilln Tongitudinal de la plaga de sello 50, se gonecta una 28

gunda barra 56 entre la superficie exterior del tubo 58 del mg
gintte pasy, ¥y 4¢ ln otra orilla de la placa de sello 50. Debe-
i entenderse que las barras 52,56, podrfan coneotarse entre
Yas oritlas de ls plase de sello y lns sletas consptadas entre
los dubos de yared. las corrugscliones 60 famaﬁas en iz placa
fie 3&11@: 50 so ax’&ien&en pernendiculores & los siss longi.mai-
nales do los tobos Qe pared de onvolvente de hormo, y citdn dig_
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puestas para permitir 1a :upam:!.dn ¥y ol noviniento welative
longitutinal sutre loe tuhos alyscentes de los pasns prinero
¥ segundo. Deberd entendsrae que en la pered posterior 15 se
disponen placas de mallo fuera de ls emvolvente de heomo ¥
5, atrde de las superficloes exteriores de oo tuboe sdyscentes
" & Yos pasos segundo y terparo, cuyos interespasismientos 38
se encuentran localizados de mam’ra similar.
El espacio entre 1a placs &s sello corrugnfia 50 ¥y
1a superficie exterior ds la pared de envolvente ds horno dg
10, irda Qe la ocusl se extiende la placa ds aelln 50, ss llens
paroielments son eintes do cuerds ds asbeato 62, qus 58 ¥Ew
tientian deads aproximadseents la parts eupericr &s la pared:
frontal 14 hacia abajo, hasta aproximadsmente la parte sopse
rior de la oaja de alre 40, Tas cintes de euardn ds asbheato’.
15. 62 ee claven sotre alfileres Rotflicos 64 qus se kallan spig;
, M&amﬂammalwwMMhlmm :
se extiende 1a placs ds 26110 50, Imalﬁlmﬂuﬁnﬂg~
prostos en hileras & warias slewvnoionss entre la m SUPe - °
rior de la eaja do sire 40, ¥ 1a wt‘www&hw“;:
20, frontsl U, sdendo el ninarc de hilerss euficiente pars mame..--
" temer posicionnds & lg cuerds entre os $abos alysoenten, Se B
colocan mecoiones ds tablilla de alslamients 66 traneversalw
mente a través ds la superficie sxterior de los tubos del
priner paso de 1a pared froutal, y de alsuncs de los tubos
25, adyaceontes del smegundo paso detrds de los ounles se extiends '
" 1a placa de sello 50, despuéa do que se hom instalado las
cuerdns 62, & travis de la mpem&ia exterior de algunos d¢
los tubos 3l segundos paso, 8¢ colocan tabiillas de atslmmien
to sinilares 68, Wlap&ndoaa las orillse ds la seceldn 68
30, sadyagentes a las orillae de la sscoidn 86, Ss notard gue 1o
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slfileres 64 s¢ han omitido de entre dos Se lap 'hubz; del segun
do paso, 46, 70, con objoto de permitir el movimiento relativoe
o deslizamientio enire las sepclones de Gqblilla de aislaniento
66 que estdn sujotes & los tubcs del primer pasoy ¥ los fubon
) segmic pasoe En la mudalidad pertieular descrits, 105 fum—
bos 4o pored frxmfai ‘@e) segundo pasos son de un ddnetro menor

que Yoz tubon de ﬁe& frontal del primer pa.ae;~ B consecuencia

o emples wna sezunda capa de tablilla do gislemionto 69 entre
los tubos mds pequelios, y la placa soryugada de selle 50, con
abﬁafo de 1llenar d¢ nejor maners el espgcio entre los micmos.
Ia seccidn 66 y similaymente las sccciones 68, 69, se dispunen

' una mobre otra &esde aproximadamente ls parte superior de Ia og

Je de alre 40 hasta sproximadasente la pevbe superior de lu pa~
red frontal Uy y se clavan on los alfileves 64y sonteniéndose
anf en posicidn entre loa tubog de lg pared frontal y la ﬂ@ma
3 63l 50, Sobre tods lffler 64 ce instelan arendsles de sufe
sidn 7épidn 72, ¥ posteriommonte e dohlan los slfileres 64 enw
rasfndolos con la superficie axterior de lss secciones de tabli
I1g 88 piclanlento. Igs corrugncionse 60 de Ia placa ds selle
50 o Tlenan son canento alslante pldstico 74, ¥ Ia suporflcic
intertor de:lacplaty 4884119, 50 se oubre con oemento pidsfico
antes de posieionar estn placa de sello 50 sebre las secciones
& tablilla fdafa;:al@niam 66 y 68; para groveer un material de
Ienado adfeional on 8) espapie restante satre dicka place do
s6llo 50 ¥ 1oa tubos de la paved frontel 4l horno. Bete dispo-
sicidn proves un sello sustancislmente estanco & gns en Ia loen
1izaoidn do tubos edysvontes de los pasns primers y segondo,
pornitiendo la placa &0 aelln corrugeia 50 el movimiento relati
ve entre los tubds de los pasos primerc y segundv. idemds, el
aiapmﬁiw de rallenc evita que los gases ocallientes pasen ho~—
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cia ol sapacio eatrs 1s placm de zello 50 y los tubos da ln pg

red frontsl ds envolvents de howno 14. AL Beocer sefo, In dspe
aicidn do selld avita gque l1a place ds sello 50 queds expussts
8 10s gnses oalientes qus asciendsn en la exnvolvente de homo
12, y se evita nof sl wmenm@h ¥ €1 dafip consecuende
2 esa placa de selle 50. Deberd entandeves que el estudio ante
rior sutd dirigido a los fudoe ndyscentes de los pasos prinaro
¥ sagundo en la pured frontael It;u':wmemmmeﬁn
sustancialments sinilar en ls pared postelor 16, en eada love-
umidnmlaqmmﬁxboﬁolmmdomonmmmm
cente 8 un tubo del tercer paso. s e p
En la Mgura 4 se masshrs wn dispositive para oanke-
ner los tubog de primer paso do la pavsd fronfal en el misw
planc vertiosl general que los tubos del segwnds Fanc. Se Jeo—
mmmdunnmtodorwmﬁa%uﬁm«& wq,‘
ﬁmmpﬂmntaaﬂ&ﬁaalwwmmwmu
70 adyscente al interespaciamiento 38, ﬁtrapuhm&elsh—»

maeumtoaerwmida&ofomdu:.ﬁ,n«um-#bk

wmmmummwmouammmw;
mieto 38, Como se muestra en la Plgura %y msmmu{

!(mnada:b. se mmaiametadcm:odohm?ﬁh
forms de L, y oe sujeta similarmente a loe tubos 46y TO. T
barra smortigundora 82, se sujeta o las respectivas segundas
mmuznmrammwmfmumﬁy«umm
nw«muzeo,ymammmwmwzaoxa
tubo 44 del primer paso. les barres 76 y 80, junto con ls ba
rre emortigasdore 82, eedian para evitar que los tubos del se~
gundo paso se muevan hacis adentro ds la envolvente de horno
12, saliendo del plano definmido por la pared frontal ds horno
14. El movimisnto hacla afuers de los tubos de la pared fronww
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%3l oo fmpide por medio de un sisfems de detencidn convencionel
qie 7o 8¢ muestra.

Ya que ¢l gensrador de wepor esid soymkaaa dosde su
parte superior, h expansidn de los tubos que :tamanlaweﬁ |
frondal producen un crecimiento haeia shajo ds 1a envolvento.
Congidbpense los tubos inclinados de la primera vared. Ya que
loa tubos del segundn pase se expandirdn a un rfgimen diferen-
to ds.8) de loo tubos del segundo paso, el interespaciamiento
38 entre los mm%;mmes de los pasos primere ¥ segundo
de 1Ia tolwm, tiende m aumentar de tamefio al desslinesyse los
tubon, Haoiendo referencia o la Pigwra 6, en la localiwacif: en
1a gque un tubé 44 del primer pasmo quods adyscente a un tubo. 46
del segmdo paso, sn 1a secctdn de tolva 22 e sujeton mlotas
48y 49 o los respectivon tubos de los pasce primero y pegunils,
A4y A6« Se sujeten borres 90, 92 & las sletas 48, 49, y sd-ex’
tien&m perpeniicularmonts son respocto nl plane defintdos por
Xa sscalfn inclinada de In parsd frontel do horwo Id. Si los
Hubos del primer pasce @ del segundo pgoo se mmoven gdinionnles
mente, los barras 90, 92 compensan Ya diferevcia de movikiento
hnola afuera, y evitan que o} inberespaciamiento 38 aumente.
Por lo anberiery deopuls de que ne yasa ol aire precalmta&d
dasde o] procslentador de give 36 heoia la cajs de airve 40, se
mininize la gantidad de eoto sire preaslontede que pueds fluir
& travée del intorespucismionto 38 fommdo en la parcién ineli
nadn de la pared Prontsl 14, Miando se puede snbleipar gque los
tubog do un paoo 40 moverdn hocin afuera mfe que Yos tubos del
otro paao, oe pusde oliminar una de las barras 90, 92, ya que
la barra restante acluard como una extensifn de la aleta a Ia
eusl so ha sujetado entn, mantenidndose gaf el tamafio aproximn
40 del intme?gmiamimm 38, Por ejemplo, ol se énticipa‘ ‘que
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los tudos del amdcmnamﬂ&hm&h&ﬁhmmmﬁ

,anﬁmdowrlammﬁnmmuhhmmm

e los Subos del primer paso, entonnes se puede slininar s by
rra 92 ascoladn oon la slets 55. Otrm vem, aunque 1x dsscripew
oidn anterior se ha &irigido a la construsciln de la pared
frontal 14, ss sutenderd que se yueds ntilizar una consiTugewes
cién similar en 1a pared posterior ds mwelvenie d¢ horno e 1y
poreidn do pared inslinada, la que junto con ls porwddn inalie
nada de 1w pared frontal de suvolvents de horno deline la weow
ei&nﬁutalmé‘h

En operacidn, se pesa s twavés de log tudes de pase
de finjo de Llufdo primers, sagundo y Sercercy e definm ia

_envolvente &6 horno, 12, un flufdo wporizable, en tento ot o

los quemadores 26 ge quema una mescla combustible/nire. Ivs ¥y
seg tallentes mim&m daniro de la envolvenie dohoml.ﬁa y
cmizdatmulwaloamm&amdhhm alquum
sorde por el flufdo que pass a través de estos. Darsnte clerbe
perdodo de la operacidn, el flufdc wcmam*hloam:
bo 4ol segundo paso, hakrd absordido una diferente euntided -
de calor que 1a absortida por. el flufdo gue pass & través apﬁ,f .
los tubos dal primer pasce Oomo resultadn, los tubos 1 del pf
mer pasc pasden expendsrse a un grado diferente qua los tudos
2 4el segundo pasos la plana de sello 50 pemite ¢) orecimisn
to diferencial entre los tubos sdyacentes d» los pascs primero
y segundo, m@tmwmmbmmmm PEPA. OOl
pensar esia expanaifn mwﬁ.mmm ol miswo tieme
po un sello estanco.n gas en Xa looalisanifn 4 los Intorespavig
ummsamtrQlos tubos del primer paso y del segundp. Simd
larments, los tubos del segundo y del tercer pace de la peded
posterior 16, pusfen expaffizentar wne expansidn 4{fersncisl In
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- que sg compenss por nedlc ds placas de sello asociadas con los

tubos adyacentes de los pasos segunded y tercero de 1z pared ,
pontorior. El dispositivo de Menado ddspuesto sntre las var‘ia.é
Plagas 8% selle 50 y los tubos de la pared de horna, evita que
1oz gases calienten asciendan entre los espadios existentes en
tre laos plsens de sello y log tubos, y evita de sobn manora ol
sobrotalentenionto do dichas pincas de sello, 81 los tubos del
segundo paso de la pared frontal {tlenden a moverse hacia allen—
o dol homog las barras de forma de dmguic 76, 80 y Iz bavra
amortimuadora 82, conectan Ton tunes del segundo paso y ovitan
que esioz og muevan fuera dol plemo de ls pared frontal., Por
nedio de barras de forma Ge I y anortiguadores similaves, ce
wvita gque los tubos del semmds paso de la pared ponterior se
muswa havin dsntro del homo. 54 las povelones inolinadon de

los peredes frontyl y poeterior 14, 16 que foxrmu la seccidn de

tolve 22 s muoven saliende do alineamiento en la loonlizachdn
de) intersopaviamiento entre 10s tubos adyscentes de los pasos
primevo ¥y segundo, ¢ segunde y tercero, se mininice €l flujo

do sire provalestade procedente de lz vajs de aive o txavés do

" Tos intersspaciamientos en weas paredes inclinadas, por medio

ds lae barras 96; 92, sujotas a aletns inbermedins que satin
coneatedas o Loz tubos adyacentes da pasvs diferontos.

n la decoripoeidn hecha, se contempla ume gean ampli
ud do modificaciones cambios y sustituciones y en almunoes ca-

‘nop, algunas do las mgﬁeriataoas de lp invencién se emplea-

rén sin 61 uso correspondisnte de otras de lzs carscterdstlons.
Dg secunexdo con 1o snteriory se considera apropiado
e todos eutos comblog, modificmciones y sustitucliones sflo se

‘imiten por el espfritu y slcance consistentes de ncuerds con

Yas pladaulgs adjuntas.
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la Patg:mr ds Invenoidn que se solicita por weints

gfios para Espafla, de amerdo con le vignte legislacidn, dee
berd recasr solwer “ENVOLVENTE FARA RORNO DE GENERADORES DR
VAPOH A TRAVBS DB 14 CUAL SB NACEN PASAR GASEI CALIENTES®,
oon Prioridaﬁ de la demandn de Patente e Estados Unidos nt.
862,786 ds focha 21 de Diciemive de 1,977, segtn las caraste

rfaticas omenciales de las siguientess
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1«-: Involvente para horne de g@nam&ores de vapor o

través de Ia cual se hacen pasar gases onlientos que compren-

daz

&) paredes wertleales definifias por usa muliiplici-
dad de tubos para pesar a fravés de eotos un flufdo wporiza-
ble, eatando dispuestos estos tubos en pasts de flujo e £if-
80, primerc y segundo, y uns de las paredes incluyendoe tubos
de loes pasos primero y segundoy estando separados los tubos
del primer paso de los tubos del segundo paso y adaptadoa pa-

rs moverse longitudinalmente con respecto a ectos tubos del. s

gando paso, estando conociados lop tubos adynoontes del priee
mer paso uno con otro por medio de 2letas motdlions, y eéﬁm—-
do conectados loa fubos del sogundo pasa uno con om poT me=
dio do alotes natdlicas,

' b) maa placa corrugads de a-éllu z‘iisapuasta dotrds v
separda de la superficie exterder de dicha primera pared ex-
tendiéndose una primera porcién de dicha plasa de £ello Gew-—
4rds de tubos del primer paso, ¥y extondiéndese una segunda
poyeién 8o esta placa de mello detrds de tubos del megundo pg
o0, oxtendiéndose laz corrugsclones de la placa de eello suge
$ancicimenta perpendiculares o los ajea de lom tubos, estando

- saparada la placs de sello de dichs primers pared y yaciendo

an un plano generalmente paralelo 2 la mismae

¢) wm digpositivo para conoctar dicke placa a dicha
prinera pared, ¥ |

d) dispositivos dicpucstos entre dicha plata y di-—
cha primers pared para llenayr sustnoneialmente el eopacio exig
4ente entre esa pared ¥y osa placae

2,~ Davolvente pars hormo de genoradores de Vapor a
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través de ln oual ee 'ncen paser gases calientes, de acuerdo
con la reivindicanlidn 18, en la que los disponitivos pure og
noetar la placa a ln primers paved, inoluyen tme mulddplicde
3ad de darras netdliocas estando coneviada una de satas Dawa—
reas entre diohs primerz pered y un primer borde lonpitodime
nal de dicha plasa, y estando conesotuda otra de dlodas T
rrus entre eoa yrimora pared y el borde longltudinal de Im -
Plaocas
3= Eavolvente para horno de generadoves ds wapor

a travies de la cunl se hacen pasar gases oallentes, de sousp
do oon la reivinldiopoidn 18, en la que los Aispositivos ~0ly
cados antro la phoa ¥ la primera pared comprenden unm nult;-
plicidad de ointas de cuerda cerfmica dispuestas entre tubqa
de pared adysoentes, una multipliocided de ldminas de tms.--.

1la de alelsmiento que se extienden lateralmente entre la p. -3
rod y 1a placs, dispositives para sujetar las cintas de dusp
da v las ldninas a lm pared, y cemento aislante dispuesto en

lapg corrugaciones formndas en la placa de sello.

44= Envolvente pare horno de generadores de um
a través de 1z cnal se haden pasar gases oslientes de souerw )
do son la reivindigacién 18, en la que esta envolvente comes. "

rrende el horno e un generador de vapor que incluys adenés

unz cajn de aire que se extiende a travis ds la poroidn infe
rior del hormo y estf adapiada para proveer aire caliente pa
ra combustidn con un combustible, en el horno, sxtendiéndoss

1a pluos do sello desds la parte superior de la eaja ds aire,

hasta la parte superior Jdel horno.
5o Bavolvente para horno de gemeradores de vapor

2 través 3¢ la cual se haoen pasa gases caligntes As scuerw

do oon la revindioncidn 48, en la que las paredes consisben
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de uns pared fronkal, una pared posterior y un par de paredes
lateralep, oxtendidndose la caja de aire a frawvds de uns pore
eifn inferior de la pared frontnl, y extendiéndome la placa
de selle desde la parte superior de esa ¢aja de aire, hasta
la perte superior de dicha pared frontal. ' ,

6.= Envolvente para horno de generadores de vapor e
través de la cusl ce hacon passT gasen calientes, de acuerdo
eon la reivindicacién 58, en la que dlchas paredes frontal y
posterior estdn inclinadas hoela adentro, definiendo asf una
tolve aayaqente d la parte inferior del horno, ¥y comprendien—
86 alends @ispositivos perz winimisar la fuga del aire proca-
lentado desde ln saja do alre a través de los tubos separados
de pasos primero y segunde de la tolve hacla adentro del Hupe

" noe ' ‘

fgu Envolvente para horne de genoradores de wvapor a
través de la cusl se haven pasar gases oglientes do aouerde
gon la rgiﬁudieacﬁn 6%, en la que 1as pa-m&es incluyen ade~
mis tubos dispueatos en un tercer paéo de flnjo de flufdo,
conprendionds s parsd posterior tubss del swgundo pesc y tu-
bos del torcer pasoc, estando separados los tubos del megundo
pano de los tub‘aa‘ dsl tercer pasc y adaptados para moverse
long! tudinaimente con relecidn a estos tubos del tercer paso.

By~ Envolvente para horno de genoradores de vapor a
través de 1ls cual se hgeen pasar gases caiienﬁea de acuaerdo
con la relvindicacidn 78, en Ia que 1la osja de aire se extien
de a través de ung pereidn inferior de la pared posterior; ¥
comprendiendo ademds una placa de sello corrugada adicional
dapaesta detrde ¥ separads do la pared posterior, uns prime-
ra poreidn de dicha placa extendisndose detrds de 1los tubos
del segundo paso, y extendiéndose una éegunﬂa poreidén de esta
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placa sdfclonsl de sello detrds de los tubow del teroer pamo,
dapositivos pare consctar esa placa aldicional a la pared pop
terior, y dispouitivos dispusotos entre 1a placa sdicionsl de
sello y 1a pured posterior, pars llenmr sustencislimente el og
pacio existente entre esia placa aticional de sellc ¥y la pawe
red posteriors

e~ Bnvolvente para horno de generadores d¢ vepor a
través 4o la ousl se hacen pasar gases oalientes, de acusrdo
con la reivindicacién 5%, comprendiendo adends dispositives
pare mentensy los tubos del primer pase y loa fubdos dal um
do paso on el mamo plano vertical general. - ...'

10w~ Evolvente para horno de generadoven de vapor
a través de la cusl se haten pasar gases oslientes, A mouesw
do son la reivindicaoidn 98¢, en la qus log dispositivos para.-
mantener g Jos tubos en el mismo plano verticsl general, m—
prenden ma poltiplicidad de darras de formm de dngulo estan-
do sujeta una pata de cada barre a ls superficie exterior On; -
un tubo de uno de dichos pasos, extendisndoss la otra pata do
cads barra detrés de la soperficle exterior de un tubo del
oiro de dichos pasos, y entando Gispuestas emtas bDarras de -
forma de 1 una sohrs ofia, y tna berrs que se extionds verti-
caluante dispumata entre la superfiole extarior de diche tubo
del otro pasd y estando sujeta a la otra pata de por 1o semos
una de dichas barras de forma de Sngulo.

1le~ "ENVOLVENTE PARA HORNO DR GENERADORES DE VAPOR
A TRAVES DE LA CUAL SE HACEN PASAR GASRS CALIENTES®,

Segfin gqueda suastancialmente deserito en 1a pregente

/s
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momorin que conata de dlecinueve hojas escritas a méquina por

m a0le cara y acompafiada de dihujos.

Hadrid, B 178
- POSTER WHEFLER ENERGY CORPORATION.
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