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‘cidn montados en la pared interior del horno y Que miran al espa

| las barquillas transportadores el fondo cerfmico estd dotado de

-1 -

La presente invencién se refiere a un horno con

tinuo con calentamiento eléctrico mediante elementos de calefac-

cio o bien al tfinel del horno. Tales hornos continuos con eiemegr
tos de calefaccifn que quedan libres hacia el espacio interior,
se emplean predominintemente para producir temperaturas muy altas,
ast pdr ejemplo para sinterizar pastillas cerimicas, como por
ejemplo también pastillas de combustible nuclear de U0, para las|
bairas de combustible de los reactores nucleares, El producto a
calentar se encuentra normalmente soﬁre denominadas basquillaé
trahsportadores de metales de alto punto de fuéiﬁn que se van em
pujando en fila sobre el fondo cerfmico del horno medianﬁe un disg

positivo de accionamiento que se halla afuera. Para guiar mejor

un ligero rébaje. Durante el funcionamiento de un horno construf
do de este mpdo puede'ocurrir que una de estas barquillas trans-
portadoras descarrile por asi decirlo, quede algo atravesada y en
tre en contacto con los elementos de calefaccién Yy la pared del
horno. Esto no solo puede dar lugar a cortocircuitos en los ele-
mentos de calefaccifn mismos, sino que puede deteriorarlos tém-
bién mecinicamente, o también dafiar la pared del horno mismo, de
manera que sea necesaria una larga reparacibn de todo el hbfno. )
ésto hay que afiadir que al descarrilgr una barquilla transporta-
dora se produce inmediftamente en la fila de barquillas transpo;
tadas un represamiento, de manera que tienen lugar otros descarri
lamientos v mas deterioros del aspacio intericr dsl hﬁrno.

| Se impuso por tanto el cometiao de encontrar un
dispositivo de seguridad para hornos de este tipo, que reaccio-

nen todavia con seguridad a las altas temperaturas del horno de

aproximadamente 1700°C y que en el caso de un descarrilamientc de
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una barquilla transportadora originen inmediatamente la desco-
nexién del dispositivo de accionamiento, de manera que con ello
no se produzcan en lo posible daios en el horno y se eviten casi
con absoluta sequridad los dafiogs consecuentes.

Una solucifn de este cometido consiste segfin la
invencifén en que para determinar los roces o bien aproximaciones
inadmisibles entre elementos de calefaccifn y el producto que pa
sa por el horno est8 previsto de un dispositivo de seguridad que
se basa en el principio de la medicidn de la resistencia eléctri
ca, y para la interrupcién del movimiento de pasoc del producto en
el horno estd enlazado en lo referente a técnica de gobierno con
el dispositivo de accionamiento, Esta solucidn se aclara ahora
con detalle a base de un ejemplo de ejecucifn representado esque-
miticamente en la figura.

El horno continuo estd representado esquemitica
mente en una vista en planta y designado con 1., En sus paredes
laterales estin puestos elementos de calefaccién 11 eléctricos
que se abastecen de energia de una fuente de corriente 12, por
ejemplo un transformador, El fondo cerdmico del horno esti desig
nado con 2 y esti dotado de una gufa en forma de .canalfn para el
producto a transportar. Fuera del horno esta guia 21 es de mate-
rial conductor, como por ejemplo metal o grafito. El producto a
tratar, o sea por ejemplo las pastillas de combustible nuclear a
sinterizar, estdi indicado con 32 y puesto sobre las denominadas
barquillas transportadoras 3., Estas barquillas transportadoras 3
se empujan por &l hoino 1 mediante un dispositivo de accionamien
to 31 y por tanto se encuentran en contacto directo unas con otras.
Entre los elementos de calefaccifn 11 y la pista gufa 21 conduc-

tora, por fuera del horno, para las barquillas transportadoras 3,

se encuentra un dispositivo de medicién de resistencia 41 que es
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‘| con corriente alterna, Dado que el contacto entre las distintas

t4 conectado en serie con una fuente de tensién de medicidn 4.
Tan pronto como ahora se atraviésa una barqui?
lla transportadora 3, &sta entra en contacto con uno de los ele-
mentos dercalefaccién 11, de manera que tiene lugar un £lujo de
corriente desde la fuente de tensibdn de.medicién 4 a través del
aparato de medicisn de resistencia 41, ei elemento de calefaccidn
11, la barquilla transportadora 3 y la pi;ta guié 21. En este ca|
so se entrega por el'aparato de medicién de resistencia 41 inme
diatamente a través de la linea de mando 42 una sefial al disposi
tivo de accionamiento 31, que le detiene inmediatamente e impide
asi pues que siguan moviéndose las barguillas transportadoras 3.
La fuente de tensién de medicién 4 puede abar-

tecer al dispositivo de medicién con corxriente continua o también

barquillas transportadoras 3 asi como con los elementos de cale

faccién 1 es de muy alto ohmiajé bajo ciertas cirgunstancias; el
dispositivo de medicibn de resistencia 41 estd convenientemente

equipado con amplificadores correspondientes que de moao en sf co
nocido actfan sobie el dispositive de accionamiento 31 a ﬁravéé
de discriminadores de valor limite y la linea de mando 42.

Pero la fuente de tensidn de medicibn 4 puede
ser también de alta frecuencia,de manera que va al apfoximarse
una barqguilla transportadora a un elemento de calefaccién lirtig
ne lugar una elevacién de la corriente capacitiva qﬁe fluye y ast
pues es posible desconectar el dispositivo de accionamiento 31 tg
davia antes de gus tenga lugar un‘contacto directo entre la bar-
quilla 37y el elemento de calefaccibn 11,

De este ejemplo se desprende que la pista guia q-

bien el fondo del horno 2 es de cerfnmica aislante. Para el caso

de'que el fondo del horno esté fabricado de metal, se ha de'garag
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tizar pura el fﬁncipnamiento del dispositivo ée seguridad des-
crito una resistencia de ais;amiento correspondiente alta entre
los elementos de.calefaccifn 11 y este fondo 2, Una semejante
construccién del horno tendrfa la ventaja de que las barquillas
transportadoras en su "conexifn en serie" no tienen que servir
como conductores para la corriente de medicién de la fuente de
tensgidn de mediqién 4, de manera que las resistencias de paso
que determinan la corriente de medicibn en el caso de un contac-
to con los elementos de calefaccibén son esencialmente menores qu
en el ejemplo descrito y aQI pues puede mantenerse menor el cos
te técnico en el aparato de medicién de resistencia 41. La téc-
nica de medicién de reéistencia es en sf generalmente conocida,
de manera que es innecesario entrar aqul en ella con detalle,
Descrita sufiqientemente la naturaleza del in-
vento, asf como la manera de realizarse en la prictica, debe ha-
cerse constar que las disposiciones indicadas anteriormente son
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteien

su principio fundamenta.
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calentamiento eléctrico, mediante elementos de calefaccifn mon-

~ bien al tGnel del horno, caracterizados porque para determinar

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccicnamientos en hornos continuos con
tados en la pared interior del horno Y que miran al espacio o

los roces o bien aproximaciones inadmisibles entre elementos de
calefaccidn y el producto que pasa por el horno, ée dispone un‘
dispositivo derseguridad que se basa en el principioc de la medi
cién de la resistencia eiéctrica y para interrumpir el movimien-
to de paéo del producto por el horno estf enlazado en lo referen
te a técnica de gobierno con el dispositivo de accionamiento.

| 2,- Perfeccionamientos segGn la reivindicacién

1, caracterizados porque el dispositivo de seguridad mide la re-

sistencia Shmica entre los elementos de calefaccibn y barguillas|.
transportadoras metilicas para el pfoducto, empujdndose a través
del horne la fila de barquillas transportaéoras sobre un fondo
cerimico en contacto recipfoco, por un dispositivo de acciona~
miento que se encuentra fuera del horno.

3.- Perfeccionamientos segtn la reivindicaci®n
1, caracterizados porque el dispositivo de seguridad reacciona
ya al aproximarse barquillas transportédoras-a los elementos de
calefaccidn y trabaja segfin el conocido principio de la medicién'
de la resistencia'capacitiva de una porriente alterna alto fre=-
cuente,

4.~ Perfeccionamientos en hornos continuos con
calentamiento eléctrico, tode ello tal y como gueda sﬁstanciél-

mente descrito en la presente Memoria e ilustrado en el dibujo

~adjunto.
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Esta Memoria consta de 6 hojas escritas a méquﬂ

na por una sola cara.

?
Madrid, 1 DIc. 1975

ALKEM GMBH,

J M. GUMEZ ACCE

. po Fimador )Y Suarez DI
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