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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a la esteriliza-
6ién de materiales sdlidos en particulas,

El invento se refiere, particularmente,
a la preparacién de materiales s6lides eafriados estériles
para alimentacién humana o animal, que se ehvasan aseptica~
mente en latas u otros contenedores despuds de la esteri-
lizacidn, manteniéndose la esterilidad hasta que se
completa el envasado evitindose la necesidad de esterilizacién
en 1; lata como una operacién subsiguiente, Sin enbargo,
el invento es también aplicable a otros empleos en donde
debe lograrse la esterilidad durante un procedimiento
de tratamienﬁo térmico, tal como en la preparacidn de
productos quimicos y, psrticularmente, farmacéuticos,

| En la patente britinica n® 1445. 942

se describe y reivindica un proceso por partidas para la
esterilizacién de materiales sélidos en partfculas, en
donde una partida del material sélido en partfculas que
ha de ssterilizarse se introduce en un recipiente giratorio
configurado de modo que el girc del recipiente imparta
una aceidén de volteo a los materiales sélidos, se calienta
el material sélido en el recipiente mientras éste gira
para someter el material a una zccidn de volteo, efec—
tuéndose el calentamiento por lo menos parcialmente
mediante la introduccidn de-vapor en el recipiente
para que se condense en su interior, se mantiene el
condensado y material sélido a una temperatura de esteri-
lizacién mientras se mantiene la accidén de voltec y se
extrae el material esterilizado del recipiente bajo con-
diciones aéépticas.

Se ha encontrado que exisﬁe la necesidad

de que esté presente én liquido en un proceso de esta Indole
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para minimizar el deterioro de?! material en particuias
s6lido ya que éste se ablanda ¢n las fltimas etapas
de calentamiento y el condensadv no es suficiente, normal-
mente, para esta finalidad. Se ha encontrado tambidn
que la presencia de una cantidad aprecigble de agua,
adiconada durante la carga inicial del recipiente, retarda
el calentamiento por acceso inhibidor dzl vapor a las
particulas sdlidas.

De conformidad con el presente invento
se proporciona un procedimiento para la esterilizacidén
de materiales s6lidos en partfculas, en donde una partida
de material sélido en partfculas que ha de esterilizarse
se introduce en un recipiente giratorioc configurado de
modo que el giro del recipiente imparta una accidn
volteadora al material sdlido; el material sélido sc¢ calienta
en el recipiente mientras gira con el fin de somster el
material a una aceidn de volteo; se inyecta un liquido
lubricante en el recipiente a una temperatura superior
a la temperatura de lcs sdildos; se calienta el lfquido
lubricante y el material s86lido a una temperatura de
esterilizacién mientras se manticne la accidn de volteo,
¥y se extrae del rocipiente ¢l material sdlido esterilizado,

De preferencia el calentamiento se lleva
a cabo, parcialmente, mecdiante introduccidn directa de
vapor en el recipiente para su condensacién,

Los materiales sdlidos se extraen, de
preferencia, del recipiente bajo condiciones asépticas
Yy pueden enfriarse antes de la extraccidn, Este enfriamiento
puede tener lugar bajo presién positiva y el vapor en el
recipiente puede sustituirse, durante el enfriamiento, por
un gas estéril alimentado a travée de un filtro de esteri-

lizacidn:
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_ En las etapas inicisles pueden éalenbarSQ
ciertos materiales sdélidos sin lubricante, peroc en algunos
casos puede ser necesaria la adicién de una pequedia
cantidad de lubricante a la partida inicial de material
s6lido en partfculas,

El propio lubricante puede:sef agua o
liquido de coccidn conservado de una partida ptevia ¥ re-
calentarse y en ciertocs casos el lubricante, o parte de
éste, puede ser un aceite, ‘

El lubricante que ha de inyectarse
se calieznta normalmente hasta su temperatura operativa
durante un perfodo de . tiempo cuando no se utiliza vapor en
el proceso principal y con ello se mantienen a un minimo
las demandas méximas de la planta de vapor.

‘ Se prefiere el calentamiento del
lubricante en un circuito de calentamiento estéril, con el
que se inyecta en.el recipiente y en el que se reintroduce
l1fquido extrafdo del recipiente, Cuando este circuito y
su contenido se mantiene estéril no existe necesidad de
re-esterilizacién del lubricante liquido que ha de
inyectarse después de una interrupcidén. .

_ Se apreciarid que de conformidad con el
invento el material sdlido en partfculas se colienta fépida-
mente, usuglmente mediante la inyeccidn de vapor, y esta
velocidad de calentamiento minimiza el deterioro de los
sélidos, Tan pronto como los sélidos se han ablandado
por el proceso de calentamiento se adiciona lubricante
adicional y este liquido se inyecta caliente de modo que
complemente el calor que contribuye al vapor y adicionalmente
impide el deterioro excesive de las particulas por ia

friccidén motivada por la accidn de volteo.
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El recipiente pucde girar continuamente
durante 1las etapas de calentamicnto y retencidn para mantener
la accién de volteo o , alternativamente, puede girar inter-
mitentemente de forma periddica,

La descripeién del invento se ampliara’
con referendia al dibujo que se acompdiia que constituye
un esquema de circuito q&é muestra las caracteristicas
principales de una forma preferida del aparato para
llevar a cabo el invento.

Con 1 se representa un recipiente de
volteo y éste puede considerarse sustancialmente igual
al descrito en la patente britinica de la peticionaria
1.445.942, indicada anteriormente, Este recipiente
presenta mufiones huecos tal como se indica con 2 y 3,
montados sobre bloques de cojinetes 4 dispuestos sobre
plataformas de soporte 5, El recipiente presenta una
ebertura de alimentacidn y acceso 6 y un conducto de
descarga de s6lidos 7 que sale a través del owfién hueco 2,
El mufidn 3 comporta conductos que conducen a una tobera
€ de entrada y un tubo de extraccidn y respiradero 9
que presenta una boca acampanada o filtro 29, La tobera 8
puede utilizarse para la inyeccidén de vapor a lo largo
de un conducto 8§ a partir de un conducto 11 a través
de una vélvula 12, o alternativamente para la introduccién

de 1liquido lubricante caliente a partir de un conducto 13
a través de una vAlvula 14. Puede utilizarse también para

la provisién de aire estéril a través de un filtro de
esterilizacién 17a, conducto 17 y vélvula 18 o para

caldos o lfquidos estériles a través del tubo 30 y vélvula
31, E1 tubo 9 conduce a un conducto 9a para la extraccidn

de gases o lfquidos hacia un conducto de drenaje 15
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pasando por una vélvula 16, El conducto Qg sirve
también para la extraccidn de lubricante del recipiente 1

hacia el recipiente 22 pasando por 1la valvula 21 y conducto 19,

Para esta finalidad de extraccidn del 1lfquido el conducto 9

se desplaza a la posicidén mostrada con lineas de trazos
e indicada con 9b en el dibujo, estando el llenador 29
cerca del fondo del recipiente 1,

Otros detalles de ia descripeidn del
recipiente 1 y su equipovaSociado pueden hallarse en la
patente 1,445,942 a 1la que se ha citado inicialmente
u cuyo coatenido se aporta como referencia.
Un recipiente de presidén 22 contiene el lubricante que
puede calentarse mediante circulacidn a través de -
la bomba 23, una vélvula 232 ¥ un intercambiador de
calor 24, volviendo luego al recipiente de presién a
través del bubo 19, El intercambiador de calor puede
ser un intercambiador de calor indirecto o un inyector
de vapor que proporcione intercambio de calor directo,
Esto constituye un circuito calefactor que puede permanecer
estéril si se desea. Sobre el recipiente 22 se reprosenta
con 27 un filtro de esterilisacidn respiracderc., Un '
conducto de salida 25 se representa controlgdo por una
vélvula 26' que se abre cuando Se desea vaciar el reci-
piente 22, El recipiente 22 incluye también un comprobador
del lfmite de nivel superior que controla ias vilvulas
21 y 16 de modo que cuando el 1fquido es devuelto a
través del conducto 9a el recipiente 22 solo se llena
hasta un nivel y el 1liquido en exceso se conduce al drenaje
a través del conducto 15,

Con el funcionamiento de introcduce

una carga de material en particulas a través de la
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abertura 6 en el recipiente I, y con =sta carga puede, si
se requiere, introducirse una canticdad mfnima de 1¥quido g
lubricante, que puede ser agua, ace’te o liquido procedente'
del recipiente 22, El lubricante puede introducirse a

través de la abertura 6 o a través de la tobera de entrada
8. La carga se calienta por inyeccidn de vapor a través

de la tobera de entrada 8 mientras que se voltea la carga

de material con la rotacidn del recipiente 1, y esta rotacién
puede ser contfnua o intermitente. Cuando el material sé-
lido alcanza la temperatura de esterilizacidn se vuelve

nas susceptible al deterioro por la accién volteadora y
resulta necesario introducir el lfquido de esterilizacidn
procedente del recipiente 22 y ello se obtiene con la
apertura de la vdlvula 14 y el cierre de la v4lvula 239

de modo que el liquido de esterilizacidn caliente se

inyecta bajo presién a través de la tobera 8. El aire

y vapor desplazados del recipiente salen a través del
conducto 9., El aire que sustituye el liquido perdido

del recipiente 22 pasa a travds del filtro de esterilizacidn
27 de modo que se nmantiene la esterilidad en el circuito

de 1fquido, Bl lfquido en el recipiente 22 se mantiene

a una temperatura algo superior a la temperatura de
esterilizacidn de la carga sélida, de modo que prosigue

el calentamiento de la carga sdlida complementando el vapor,
El proceso de calentamiento termina cuando la temperatura

de esterilizacién se ha mantenido durante un tiempo
suficiente, segén deterninacidn de un medidor de FO que
integra la temperatura de esterilizacidn con el tiempo y
controla automfticamente el aparato para terminar la

etapa de esterilizacidén a un valor prefijado, por ejemplo

de 20 minutos a 2502F (o un valor de esterilizacién equi=-
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valente), Luego se enfrian los séiides, condensado y
lubricante mediante agua fria circulante en la camisa 28
del recipiente 1., Bl componente 1fquido esteril y enfriado
se recupera mediante trénsferencia de presidn a través
del conducto 9, v&ivula 21 y conducto 19, para entrar en
el recipiente 22 mientras que el conducto 9 estl en la
posicidn infefidr 9b con el filtro 29 en el 1fquido,
Cualquier exceso de licor que supere lo requerido para.
llenar el recipienﬁe 22 se dirige por transferencia a
través de la vilvula 16 y conducto 15, Cuando el lfquido
se acumula en el recipiente 22 éste puede recalentarée
mediante circulacién a través del circuito de calentamiento,
o sea a través de la bomba 23 y el intercambiador de calor
24. Este calentamiento puede ser un proceso compargbivamente
lento ya que es probable que exista cierta demora antes
de producirse una demanda adicional cde 1fquido caliente,

Se apreciari que puede utilizarse un
circuito de lfquido caliente como el ilustrado para
atender mas de un recipiente 1, sieﬁpre que todos ellos
actuen en el mismc proceso. )

Luego se trata adicionalmente la carga
en el recipiente 1, por ejemplo mediante introduccidn
de un caldo estéril frio a través del conducto 30 y
vilvula 31, y la carga finalmente tratada se separa
a través del conducto 7 v el muiién 2, Este conducto
de descargarformado por estos componentes habri sido
evidentenente esterilizado durante el curso del tratamiento,
de.modo que se mantenga la esterilidad,
BIEMPLO 1.

El producto "Carrctsin cream sauce®

se prepara cargancdo en el recipiente 1 una mezcla de 91%



en peso de dados o rodajas frescos o congelacdos do
zanghorias y 9% en peso de agua., La tapa 6 del mecipiente
1 se cierra y se hace girar el recipiente a tres revolu-
ciones por minuto mientras se inyecta vapor a través
5 de la tobera 8 para mantener una temperatura de 1302C,
Después de aproximadamente 30 segundos se inyecta
agua precalentada a 1302C a través de la bomba, 23
v&lvula 14 y tobera 8, en el espacio superior del recipiente,
La rocacidn del recipiente 1 prosigue hasta que la F
10. glcanza el valor deseado, Cuando se interrumpe el vapor
que entra a través de la tobera 8 se introduce aire
estéril a una presidén equivalente a 30 libras por pulgada
cuadrada para expulsar el vapor del espacio superior,
Se introduce agua refrigerante en la camisa del recipiente
15, 1 hasta que la temperatura del contenido del recipiente
alcanza 602C, En este punto la rotacidn del recipiente 1
se detiene y se hace descender la cabeza de filtro 29,
se reduce la presidn de aire a 12-15 libras por pulgsada
cuadrada efectivas y se abre la vilvula 16, de modo que
20, el lubricante y condensado en exceso se extraigan
del recipiente 1 y se desechen a través del conducto 15,
Bl caldo estéril efriado se adiciona a través de un
conducto de transferencia 30 y valvula 31 a los s8lidos
estériles frios que permanecen en el recipiente 1, Este
254 recipiente se hace girar luego para que ofectue la mezcla
del caldo y componentes s6lidos del producto acabado,
EIERMPLO_ 2,
El entréde ®Chicken 4 1@ £ing" se prepara
cargando el recipiente 1 con una mezcla constituida por
30. 65% de carne de pollo, 20% de setas, 6% de pimientos rojos,
3% de pimientos verdes, 3% de cebollas y 34 de guisantes,
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Se adiciona una mezcla consitituida por aceite vogatal v
harina y pollo de modo que conaﬁituya el 15% del total,
Se hace girar el recipiente 1 a 3 .+ p.m. ¥y se¢ inbroduce
vapor a través de la tobera 8 para ménccneﬁ»la tempera-
tura del espacio superior a 1392C,

Despuéds de aproximadamente 1 minuto y
30 segundos se inyecta en el recipiente 1, a tzavés de
la bomba 23, vilvula 14 y tobera 8, producto precalentado
procedénte de una partida previa a 1302C mantenida en el
recipiente 22, V

Se prosigue la rotacidén del recipiente 1
¥ se introduce vapor'hasﬁa que la F; alcanza ei valor
prefijado. El giro durante la segunda parte de este proceso
de calentamiento es intermitente, dando el recipiente una
revolucidn completa cada 20 segundos y deteniéndose 40
segundos después de comenzar de nuevo, AL final del
proceso de calentamiento Se hace circular agua fria
en la camisa del recipiente 1 y =l giro del recipiente
vuelve a un régimen continuo, Cuando la temperatura de
los sélidos, condensado y Jubrinante alcanza 6928 se hace
descender la cabeza de filtro 29, se reduce la presidn
de aire en el espacioc superior hasta 12-15 libras por
pulgzada cuadrada efectivas y se extraen los licores
a través del conducto 9 y vAlvula 21 para entrar
en el recipiente 22, El licor recuperado en el recipiente 22
esti listo para recalentarse para la inyeccidn durante el
ciclo siguiente o puede enfriarse y almacenarse en 7
estado estéril, El caldo estéril enfriado se adiciona
a través de un conducto de btransferencia 30 y v8lvula 31
a 1los s8lidos estériles frios que quedan cn el recipiente 1,
Luego se hace girar este recipiente para efectuar la mezela

del caldo y componentes sdiidos dol producto acabado,

POOR
QUALITY
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Dentro del alcance del presente invento
pueden llevarse a cabo diversas modificaciones, tal como
se define en las reivindicaciones adjuntas,

-, =
NoTA

Descrito el objeto del presente invento Se
declaran nuevas y de propia invencidn las siguientes rei;
vindicaciones,

1.~ Un procediniento para la esterilismacién
por iotes de materiales sdlidos en particulas, caracte-
rizado porque una partida del material sdlido en parti-
culas que ha de esterilizarse se introduce en un reci-
piente giraterio configurado de modo que el giro del
recipiente imparte una accién de volteo al material
848lido; se calienta el naterial sdlido en el recipiente
mientras gira para someter el material a una accidén de
volteo; se inyecta un lfquido lubricante bajo presidén
en el recipiente a una temperatura superior a la temperatura
de los sélidos; se mantiene el lfquido lubricante y el
material B84lido a una temperatura de esterilizacidén
mientras que se mantiene la accién de volteo y se extrae
del recipiente el material sdlido esteriliszado,.

2.~ Un procedimiento, de conformidad
con la reivindicacidn 1, caracterizado porque el calenta-
miento se produce por lo menos parcialmente mediante
introduccidn directa de vapor en el recipiente para

su condensacidn,
3.~ Un procedimiento, de conformidad

con la reivindicacidn 1 o 2, caracterizado porque el

material sé8lido se extrae del recipiente bajo condiciones

asépticas,



4.~ Un procedimiento, de conformidad
con la reivindicacién 1, 2 o 3, caracterizédo porque
se adiciona una cantidad minima de liquido lubricante
a las partfculas sélidas antes de 1la introduccién de vapor,
5. 5«= Un procedimiento, de conformidad
con cualquiera de las reivindicaciones precédentes,
caracterizado porque el liguido lubricantie es agua.
6.~ Un procedimiento, de conformidad
con cualquiefa de las reivindicaciones precedentes, carace
10, terizado porque el liquido lubricante es 1fquido recuperads
de una partida previamente elaborada y recalentada antes
de la inyeccidén,
7+~ Un procedimiento, de conformidad:
con cualquiera de las reivindicaciones precedentss, carac~
15. terizado porque el 1lfquido lubricante es un aceite,
8.~ Un procedimiento, de conformidad con
cualquiera de las reiviﬁdicaciones precedentes, caracfe-
rizado porque el lifguido lubricante es unz emuisidn

de aceite ¥y agua,

20, 9.~ Un procedimiento, de conformidad
con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, carac-
terizado porque el material. sélido se enfria antes de
la extraccién del recipiente,
10.- Un'procedimiento, de conformidad
25, con la reivindicacidén 9, caracterizado porque el enfriamiento
se produce bajo presidn positiva.
11.~ Un procedimiento, de conformidad
con la reivindicacién 10, caracterizado porque el vapor
en el recipiente se sustituye durante el enfriamiento
30,

mediante un gas estéril alimentado a través de un filtro

de esterilizacién,
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12 .~ Un procedimiento,de conformidad
con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, carac-
terizado porque el recipienﬁe gira contfnuamente durante
el tratamiento térmico,

13.~ Un procedimiento, de coaformidad
con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 1ll; carecterizado
porque el recipiente gira intermitentemente de forma
periddica durante el tratamiento t&rmico,

14.,~ Un procedimiento, de conformidad
con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, carace-
terizado porque el liquido lubricante se inyecta a partir
de un circuito de calentamiento estéril y se extrae del
recipiente y se devuelve al circuitc de calentamiento
estéril,

15.= Un procedimiento para la esteriligacidn
por lotes de materiales sdlicos en partfculas,

Segln se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva que consta de 13 paginas foliadas Y eS8
critas a miquina por una sola cara,

Madrid, a 21 DG LU
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