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Hoja nam. l

- ¥l invento concierne a un dispositivo para la
unidén sin costura visible de al uenos una pileva, moldeada
por embuticién profunda a partir de una chapa, con el ori-
ficio para pileta dé un armazdn que consiste en una chapa,

por ejemplo con el orificio psra pileta de la placa de o

bierta de un fregadero o similar, consistente en una éhapa

conformada de acero in_xidable; con ayuda de al menos on
proceso de soldadura, en donde la pileta, partiesndo de‘I%
ariSta superior de su pared vertical ticne un horde pé%i;
férico conectado con aquella a través de un arco, el cual
borde se encuentra situado por debajo del borde del orifie
cio para pileta, en donde ademds el borde del orificiouééf ;
ra pileta, antes de la terminaciénrde todo el'proceso)deq:

~

trabajo, sobresale por encima del borde de pileta con una’
arista libre en direceidén al centro de la pileta.

Zn lo que sigue, con fines de éimplificacién, se
hard referencia sflo a una placa de cubierta para un fre-
padero de acero inoxidable con una o varias piletas,,éin
que de por ello experimente ninguna limitacién.el objeto
de que aqui se trata. | |

Enﬂtales:placas de cubierta, en base a un proce-
dimiento realizado con el dispositivo mencionado al comiend
Z0 se procede, hasta ahora, uniendo la pileta primerémente
con su borde con el borde del orificio para pileta de la}'
placa de cubierta mediante soldadura por puntos, con el fin
de.ajustar mutuamente las dos plezas y fijarlas provisio-
nalmente. Después de ello las dos piezas son unidas defini
tivamente entre si mediante una soldadura por cosbura cir
culante con rodillos. A ésta sigue otro proceso de trabajo

en el cual es amolada la arista libre, que sobresale hacia
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el centro de la pileta, del borde del orificio para pile-

ra el Proceso de pullmenta01on que termina la 1abr1cacmon.

Hojo nidun. o

ta de la placa de-cubierta, por lo que resulta una transi-
cién lisa entre la pileta y la placa dﬂ cubierta. ifinalmon
te, 1la huella de amolado que discurre a lo largo de la cog

tura de soldadura es suprimida mcdlante pullmentacloI; — 0

el fin de propor01onar su aspecto Lermlnado al articulo -

B

consistente en placa de cubierta y pileta. o
#1 modo de proceder antés‘déscrito es relativi=
mente’complicado, largo y costoso en cualquier aspecto*qﬁe
se considere. in vrimer términc la unﬁén mediante soldada-
fa por puntos entre la placa de cubie&ta y la pileta exipe
una méguina soldadora por puntos y cqrrespondienbés dispo-
sitivos para el centrado mQtuo de la placa de cubierta v
la pileta., Después de ello la soldadﬁra por costura con 19
dillos exige otra correspondiente miquina, en la cual le
unidad que ha de ser elaborada debe ser sostenida y guiada
nuevamente por Gitiles adecuados. Después de ello se necesi-
ta la transferencla del obgnto a terminar a una miquina

amoladora especlalmente construida y ajustada para ello,

y finalmente  sirven las mismas conslderac¢ones de nuevo pa

in conjunto,ldeben disponerse por lo tanto cuatro puestos
de trabajo con las correspondientes méduinas asi coma el'
correspondiente opérario de manipulaciéh para la incorpoi
racibén por soldadufa de una pileta en una placa de cubier-
ta. Ademds de ello el amolado del mgncionado bor@e sobre~
saliente del orificio para pileté de la placa de cubierta
significa una innecesaria pérdida de material. |
Ya es conocido también fabricar la pileta y la

placa de cubierta de una sola pieza mediante el recurso de
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| fabricarse por embubicidn profunda la o las piletas a par

que sbarca varias étapas, el cual se distingue sobre todo
por los costos extraordinariamente elevados de los Gtiles

para embuticidn profunda, pudisndo ser utilizables esidy

Hojn nvm, 5

tir del materisl que forma la placa de cubisrta. ksto, sin

embargo, exige un procedimiento de fabricacidn especial .

Py

By

Utiles de embuticidn profunda. en cada caso sbélo para un

tipo y respectivamente para un tamafio, es decir no existe

P
- -

ningun tipo de flexibilidad en lo que se refiere a dife-
rentes tipos o tamafios, a menos que se. tenzan a dispoSiQ
cibn varios juégos de estos Gtiles, muy caros. S masn
Es misién del invento simplificar esencialméﬁﬁé
el procedimiehto de fabricacidn que se describe al cqﬁiqé

zo y por consiguiente abaratar y acelerar la fabricacién

o=

oy

dismiguyéndoserconsiderablemente el sasto en maquinas o
en aparatos, y debiendo existir a pesar de ello una senci-
lla posibilidad de cambio de eguipamiento a diversos tipos
o tamafios de las unidades constructivas a fabricar.

Esta misidn es resuelta de acuerdo.cén el proce-
dimiento realizado con el dispositivo conforme al invento
ediante el‘recurs§ de gue, con utilizacidn del procedi-
miento de soldadura en arco eléctrico bajo zas noble sin'
mabterial aditiva,_la.parte sobresaliente de la arisbta li-
bre del orificio de pileta es fusionada con el arco entré

la pared vertical de la pileta y su borde horizontal.
Mediante estas medidas de acuerdd con'glrinven-
to larincorporacién por soldadura de la pileta en la pla~
ca de cubierta con centrado mutuo de estas dos plezas se
realiza en un Unico proceso de trabajo hasta tanlo que re

sulte una unidén radondeada lisa hacia el exterior entre
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no necesita en gencral de ningln tratamienio posterior por
medic de pulimentacidén. Por consizuiente, para la fobrica-

cién y terminacidn definitiva de la unidad consistente en

placa -y en pileta es suficiente un puesto de trabajo Sdn’_
la mdquina pertinente y el correspondicnte operario de‘mé-
nipulacidn, éiendo posible une amplisima automatizaciédn
con servicio de varias miquinas hasta llegar a la fabrica-
cidn totalmente automdtica. Ademds de ello el borde dnl
orificio para pileta de la placa de cubierta, que sobresa~
le hasta el centro de la pileta, pucde encontrar un emnleo
sin pérdidas ahora desde cl punto de visté de su materiui,
por fusionarse con el material de la pileta qﬁe ha de saf
incorporada con soldadura, con lo cual el borde circunden -
te,demla pileta que ha de ser incorporada por soldadura
puede ser mantenido mis corto y resulfa un correspondien-
te ahorro de material. '

No obstante, es esencial sobre todo el hecho de
que la fabricacidn no sbélo es abaratada y simplificada
frente al procedimiento descrito al comienzo, sino que
también se aumenta esencialmente en lo que se refiere a
la velocidad. | '

Como procedimiento de soldadura por arco eléctri
¢o bajo gas noble entra especialmente en consideraoién,A
por sblo citar un ejemplo, el.procedimiento de soldadura
en plasma WIG (procedimiento de soldadura de gas inerte
de wolframio con arco eléctrico piloto).

Zl dispositivo de acuerdo con el invento para
la realizacibén del procedimiento esté caracterizado espe-

cialmente por un bastidor de miquina con guias verticales
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lunidas entre si por arriba y por abajo en cada caso median-
te un travesafio, por una placa de compresidn desplazable.
sobre las gulas con alojamiento fijado sobre-ella para in-

sertar deesde arriba la pileta que ha de scr incorpora@an_
por soldadura, ﬁor una horquilla que se asienta sobre’élf

travesaio superior,'por una columna de sdporte que'sevéi;:
tiende verticalmente hacia abajo desde la horquilla, 55;;7
puesta centradamente con respecto al alojamiento de piié%a

¥ que atraviesa un orificio del travesaiio superior, por un

puntal dispuesto junto al extremo inferior de la columna

-

de soporte, que se corresponde con su conborno periférico

-

a la secéiﬁn transversal interior de la pileta asi coﬁogf'
del orificio para pileta del armazdn, para el Eentradd~mﬁ;
tuo de la pileﬁa y del orificio para plleta a lo largdiagi
proceso de ‘soldadura, por un anillo de apriete colocado sg
bre el lado inferior del ﬁravesaﬁo superior, alineado con
su superficie frontal inferior con el borde superior del
2lojamiento para pileta asi como retraido con esta éuper—'
ficie frontal con respecto a la superficie fronbal del pun
tal y que estd dispuesto circundantemente alrededor del
puntal equidistantemente con la distancia néoesaria_bara
el ﬁroceso de‘soldadura, por una pista de guia que‘aiscufre.
periféricamente por encima del travesafio superior, equid%g.
tantemente con respescto al contorno periférico del puntaf7 
alrededor de la columna de soporte, asi como por al menos
un soplete de soldadura desplazable, propulsado a io largo
de la pista de guia, el cual con su orificio de soplete es
t& orientado con &ngulo de ataque consbtante hacia la rendi
Ja existente entre el puntai y el anillo de apriete.

.

Con -este dispositivo es posible insertar la pile
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| ta que ha de ser incorporada por soldadura en el alojamicn
to para pileta y junbo con ésti desplazarla nacia arriba
frente 8l anillo de apriete, junto al que wya sc encucntra
en apoyo la placa de cubierta centrada por el puntal. Des-
pués de ello el soplete de soldadura se desplaza perifémi-|-
camentely funde, con soldadura de las dos piezas MmenciLotr~
das, el bordé, sobresaliente en direccidn al centro de ia
pileta, del orificio para pileta de la placa de cubierta
con radio constante, con lo cual se termina ya todo ei nro
ceso de la unidn de la placa de cubierto y de la pileta.
Después de ello, sblo se nccesita hacer seguir, tnicamense
en raros casos individuales, un proceso de pulimentacidn,
con el fin de eliminar ecventuales coloraéiones ligeras déi
materiél, debfdas a la soldadura.

Il dlsp031t1vo de acuerdo con el invento es apro
piado fundamentalnente para contornos periférices circun-
dantes, junto a los cuales se¢ desplaza en lo esencial hori
zontalmente el soplete. Igualmente bien se pueden realizar
también, mediante adecuada estructuracién de!la pista de
pula y/o do la disposicién del soplete en el carro para sQ
pletes, unos desplazamientos verticales del soplete duran-
te ‘el proceso de séldadura, con el fin de soldar por ejem~
plo un contorno retraldo frente al borde superior de'la
pileta hacia abajo hasta un rebosadero. _ :

s esencial el ajuste y ataque constante del so~
plete en direccién al puesto de soldadura tanto‘pn lo que
se refiere al &ngulo de ataque como con respecto a la ver-
tical como también con el finvde que el soplete se encuen~
tre siempre perpendicular a la tangente al contorno quec ha

de ser soldado.
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2 ha manifestado como conveniente en el caso

6]

del dispositivo mencionado gue la.guia vertical la cong-~
tituyan cuatro colummas de guiarque unen entre si las es-
quiﬁas de los travesailos, sobre las duﬁlgs colunnas se pugj
de desplazar la placa de compresilin con.éasquillos de?éﬁ{a
fijados a ella. En tal casb.el desplégamienﬁo,verticaiﬂag
la placé de compresidn y por consiguiente del alojamiéﬁzé

' ; ! ' .

para pileta se puede efectuar medianté'un equipo de pistdn

- v

-~ v

v ciléndro fijado al travesafio inferior, cuya biela, que
,i B P
atraviesa un orificio del travesafio, ,estd unida con el la-

o

do inferior de 1a‘placa de compresiéﬁ. S oot
£L alojanmiento para piletélpuedé esﬁar estruhéﬁ;
rado como cilindro hueco, cuya secéién transversal inﬁ%hae
rior corresponde a la seccibn transvéisal exterior de iéi?
piletg ¥y sobre cuyo borde superior;ée apoyérlé pileta con
sv. borde horizontal. Fn tal caso ei alojamiento para pile—
ta puede estar fijadq sobre la placa de'cqmﬁresién de mo-
do soltable y poT con;iguienté recambiable, Lo mismo sirve
para el punﬁal ¥ éaré la pisté de guia asi como el anillo
de aprieté, con 1o cﬁal el dispositivb_mediante recambio
de éélo pocas pieéas, que no constituyen ningin excésivo
factor de coétos,bpuede'ser reajustﬁda'a diferentes tama=
fios de piletas que hayan de ser incbrgbradas por soldadu;

&

ra., :

Bn otra forma de estructuracién del diépositivo
sezln el invento para la realizacidén del procedimiento pug
de estar previsto en &ste que el_puntal,'a lo ldrgo de su
contorno periférico, Tenga varios pernos centradores para
el orificio de pileta del armazén, gque sobresalgan bajo

la accidn de resortes de manera horizontal sobre el con~
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. columna de guia y del puntal, y por el hecho de que la su
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- torno periférico, y que loé pernos centradores puedan ser
retrotraidos imperativamente contra la accibn de los Teson
tes dentro del contorno periférico del puntal. De esta ma-
‘hera se puede lograr de modo sencillo un centrado nitido
del orificio para pileta del armazén antes del proceso de
'soldadura. s
A este respecto, ademis, el contorno periférico
del puntal pucde estar formado al menos parcialmente por
segmentos horizontalmente desplazables, y en tal caso los
seguentos, en el caso de estar desplazada hacia arriba o
levantada la pileta sobre el puntal hasta su posicidén ao-
minal, pueden ser dcuplazudos hacia fuera contra la fueruc
del resorte para la formac1on del contorno ncrlfﬁrlco del
puntal., Bsto ultlno puede realizarse también por el hecho
de que los segnentos estén apoyados, por lo menos indirec-
tamente bajo la fuerza de resorte, contra un miembro de
accionamiento desplazable verticalmente en el centro de la
perficie de apoyo del miembro de accionamiento cs un cono.
Los mencionados pernos centradores pueden estar dispuestos
entonces dentro de los sesmentos. Estus medidas hacen po-
sible, antes de la sujecibn definitiva para la realizacidn
del proceso de soldadura, enderezar con cierre de forma
adlclonalmonte el contorno de la plleua.

gn el caso del dispositivo perfeccionado, antes
descrito, para la realizacidn del procedimiento es conve-
niente ademés el hecho de que el anillo de apriete, par-
tiendo de su modo de apoyo fijo en el travesafioc superior
para el proczso de soldadura, para la fuerza ejercida so-

bre él por el alojamiento de pileta, es desplazaﬁle verti-
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de apoyo fijo de dicho anillo de apriete, por encima de la

‘arista superior de los pernos centradores y de los segmenw-

de la placa de cubierta y la pileta para el proceso de sol

Gtil inferior se puede controlar de modo especialmente.sen

floja ntm. Q
- P

calmente hacia abajo cn una distancia fija, pudiendo efec-—
tuarse el desplazanionto del anilleo de aoriete hacia abajo

bajo su propio peso, y pudiendo esbtar situada la arista

inferior del anillo de apriete, en el caso de la posicidn

tos. De este modo es posible, con la sujecidn definitiva

dadura, levsntar la zona a soldar por encima de la arista
superior de los pernos cenbtradores y de los segmentos, ¥y
por consizuiente despejarla de estos Gtiles.
ey KDY '4 3 - A S ":‘,-':,- z |
s ventajoso adends el hecho de gue la traasifion
entre la seccidn transversal interior y el borde supéridr

del alojamiento de pileta tenga un bisclamiento y . por con-

siguiente un distanciamiento, frente al material de id Pi-

~ -

leta gue ha de ser incorvorada por soldadura, en la zonz

de la costura de soldadura. Hediante este biselamiento:del

cillo el proceso de fusidén junbo a le costura de soldadural

ya que el material prosigue su fusién hacia abajo y alli-

a
Tannn

ha recibido sitio aebido al biselamiento. S
Ademds-de ello es ventajo§o gue la pista de_guiai
para el soplete dé soldzdura tenga una ooﬁona dentadé cir-.’
cundante pér el exierior, una cadena de rodillos o elemeﬁ—‘
to similar, éue con ésta esté en comunicacidén propulsora
el pifidn del sistema de propulsibén motorizado para el so-
plete de soldadura, y que el sistema de propulsibén motori-
zado asi como el soplete de soldadura estén fijados a uﬁ
carro para sbpletes, que estd guiado con un Angulo de ata-

que constante a lo largo de la pista de guiz en sentido
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“vertical y radial con respecto al contorno de pileta. .n
tal caso el sistema de propulsiﬁn motorizado del soplecte
de soldadura puede ser regulable sin escalones.

Ademés de ello es conveniente que la gufa radial
para los sopletes de soldadura consista en un saliente cir
cundante de la pista de soldadura, que sobresale hacia aba
Jjo verticalmente y hacia arriba verticalmente, que el ca-
rro para sopletes esté guiado junto al saliente superior
por fuera mediante el pifibn del sistema de propuléién ¥y
por dentro mediante un rodillo fijamente ajustable, y que
el carro para Sopletes esté guiado junto al saliente infe-
rior por fuera mediante un rodillo fijamente ajustable y'_
por dentro mediante rodillos suspendidos elésticamente en
sentido radial; que hacen posible un ajuste del sopleté‘dg
rrespondiente a los radios de las piletas.

Otra forma de realizacidn distinta puede consis-
tir en que eltéarro pera sopletes esté guiado radial y'fe;
-ticalmente por medio de un saliente vertical circundaunsc,
en que el carro para sopletes esté guiadd junto al extre~-
mo superior del saliente por dentro por medio de un rodilld
fijamente ajustable y en sentido vertical por dos rodilios
sﬁsﬁendidos elésticamente hacia abajo asi como junfo_al ex
tremo inferior del saliente por fuera mediante un rodillo
fijamenﬁe ajustable y por dentro mediante dos rodillos sué
pendidos de modo eléstico asi éomo en sentido vertical por
medio de dos rodillos de apoyo que rodeah con una ranura
periférica al extremo inferior del saliente, en que los
rodillos de apoyo éstén apoyados en comin de modo axial-

mente desplazable en un taburete giratorio junto al carro

para sopletes alrededor de un eje vertical, en que la arig
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| ta situada en el interior, en lo escncial radial, de la rad
nura periffrica de los rodillosg de apoyo esté biselada a

modo de una rueda de via, y en que el soplete esté unido

Finalmente se ha manifestado como especialmente d
ventajosd el hecho de que en cada caso esitdn previstos dos.
sopletes despiazables a lo largo de un arco superior a
1802, De esta maﬁera se duplica la velocidad de soldadura,
poxr el hecho de que precisamente dos guemadores recorren
s6lo en lo esencial la mitad del arco gue en total ha de-

ser soldado y luego son detenidos. Después de insertar la

1

sigulente pieza de trabajo, los sopletes pueden ser despla

~xq AN

zados de retorno a la etapa de trabajo soldadora.,

Otros detalles y caracteristicas del invento se

'

deducen de la siguiente represcntacidén de algunas de 5u

R ]

-

formas de realizacidén con ayuda de los dibujos. En edstos

dibujos: e

La fisura 1 muestra la zona de unidn enbre .Ja.-

placa de cubierta y la pileta de acuerdo con pl'proced§¥}

-

niento de incorporacidén por soldadura conocido; AR

la figura 2 muestra la zona de unién entre Ia ™

RN

placa de cubierta y la @ileta de acuerdo con el prOéedi-t'

miento de incorporacidn por soldadura;

la figura 3 nuestra un dispositivo de ﬁcuerdo {
con sl inﬁento para la realizacidén del procedimiento;

la figura 4 muestra el dispositivo seg@n la fi-
gura 5, con pieza de trabajo insertada, durante el traba-
Joy

la fisura 5 muestra una vista en alzado en sec-

cién de las pistas de guia para los sopletes de soldadura
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| de las figuras 3 y 4;'

la figura G wuestra una vista en alzado en scc-
cibn sezln la linea de corte VI~VI en la figura 53

la figura 7 muestra una vista en alzado en sec-~
cién secln la linea de corte VII-VII en la figura 5;

las figuras 8 y 8a muestran un per’eccionamicnto
de los Gtiles del dispositivo sesin la figura 3;

la figura § muestra una vista en alzado inforior
de los fitiles de acuerdo con la figura 8;

la figura 10 nuestra el anillo de apriete segin
la figura 8 en representacidén completada;

la figura 11 muestra una vista en alzado ern sce-
¢ibén de otra forma de estructuracién de la pista de guia A
para los soplefes de soldadura segin las figuras 3 y 4, y

_ la figura 12 mucstra una vista superior sobre el

objeto\de acuefdo con la figura 11.

La figura 1 nuestra, como seccidn de detalle,

en scccidén una placa de cubierta 1 para un fregadero con

un orificio 2 para pileta y una arista libre 2 del borde
del orificio para pileta. Por debajo del borde del oprifi-
cio 2 para pileta estd colocada una pileta 4 con una p;ﬁ;d
vertical 5 y un borde horizontal 7 circundaﬁte, conectédo
con aquella a lo largo de un arco &, y esté soldada eh &
con la placa de cubierta 1, estando realizada la disposiQf
cidén de manera tal que la arista 3 sobresalga libremente
en direccibén al interior de la pileta. La placa Qe cubierts
ly la.pileta 4 consisten en acero inoxidable,

El procedimiento para la unibén por soldadura de
las dos piezas anites mencionadas se desarrolla, en el caso

conocido, de modo tal que primeramente son unidas mediante




o et . e e e o

P-

0. 487

10

15-

20

25

30

21118

Ilojn ntun. 13

- soldadura por puntos la placa de cubierta 1 y la pileta

4. Después de ello se produce la costura de soldadura 8
mediante soldadura por costura con rodillos. Después de
ello la arista libre 3
con el trozo dibujado de trazos y finalmente es pulida la’
superficie obtenida de este modo. | ”

El procedimientb es expiicado con ayuda de lg
figura 2. Aqui se encuentran de nuevo una placa de cubier
ta 10 con orificio 11 para pileta y arista libre i2 asi co
mo una pileta’'l? con pared vertical 14, transicién 15 en

forma de arco, borde horizontal 16 circundante, conevtaco

con esa transicidn, y costura de soldadura 17. -

amaan

De acuerdo ‘con el procedimiento, con ayuda del
dispositivo que todavia ha de ser descrito se colocan mu-

tuamente en posicibn centrada de nuevo las dos partes. 19

an

y 13 mencionadas. Despuds de ello la arista libre lEZeé'_

~ 9 m

fundida sin material aditivo mediante soldadura por arao

-
-~mA S

con .

PR |
~

la pileta 13 aproximadamente en la zona de la transicidn.

“eléetrico bajo gas noble, y de este modo es soldada

15 en forma de arco., Después de ello es eventualmenteﬂpgf

davia necesario en todo caso pulir la cosbura de soldadira

.

Segin se puede ver en la figura 2, mediante el
procedimiento de soldadura realizado con el dispositivo
de scuerdo con el invento resulta una transicidn uniformé
menbe redondeada enbre la placé de cubierta 10 y la pileta
13, ¥ ademés de ello la costura por soldadura 17lpuede'se:
desplazaaa més hacia el centro de la pileta, de modo que

el borde periférico 16 puede ser mantenido con tamafio mis

corto.

.

El dispositivo conforme al invento para la rea-

es amolada y desbarbada en relacibn|
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~-lizacidn del procedimicento se re presenta en la figura 3 en
una vista en alzado latoral pafcialmente cortada. Despuds
de ello, un bastidor de miguina 20 tiene un travesafio in-
ferior 21 y un travesafio superior 22, los cuales esban uni.
5 dos entre si medlante cuatro columnas de guia 23 hasta 26
3 'i verticales, colocadas en los lugares de esquina, Sobre las
columnas de guia es desplazable una placa de compresidn

27 con casquillos de guia 28 hasta 31,.sobre la cual esté
fijadern el centrb, de modo soltable y por consiguiente

}j 10 recambiable, un alojamiento 32 para la pileta que ha de

ser incorporada por soldadura.

¥ ’ ' Sobre el travesado superior 22 se asienta una
horquilla en cruz 33.desde cuyo centro superlor se extlcn
} de una columna de soporte 34 fijada alli centraiamente con

15° respecto al alojamiento 27 para pileta verticalmente hucia

|

!

P . abajo a través de un orificio 35 del travesafo superior
A : )
&-:ﬂ R 22. Junto al extremo inferior de la columna de soporte 34

estd fijado un puntal %6, cuyo contorno periférico corres

ponde a la seccibn transversal interior de la pileta qﬁe
20 ha de ser incorporada por soldadura asi como al orificios
para pileta de la placa de cubierta. Equidistantementévcon
respecto a este contorno periférico esté fijado de modo -
soltable y por consiguiente reccambiable sobre el lado in-
. ferior del travesafio superior 22 un anillo de apriete 37,

. 25 cuya superficie frontal inferior 38 estd retraida con res-

pecto a la superficie frontal del puntal 36. .

o i | Por encima del travesafio superior 22 la colunna
5% soporta una pista de guia 39, cuyo contorno circundan-
te es de nuevo equidistante con respecto al contorno inted

.

30 rior de la pileta que ha de ser incorporada por soldadura.
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Sobre la pista de pguia 39 se pueden desplazar carros para
sopletes 40 y 41 en cada caso a lo largo de un arco por en
cima de 1802, cuya propulsidn se efeptﬁa mediante motores
42 y 43 convenientemente regulables sin escalones, y que
llevan sopletes 44 y 45 desplazables por abajo para la reg l
lizacidén del proceso de soldadura. Con 46 y 47 se seﬁalanj
las conexiones para los mbtores 42 y 4% mientras que con
48 y 49 se designan las conexiones para conducclones de

manguera 50 y 51, a través de las cuales es introducido el|
zas inerte en’los sopletes &y v 45,

Bl aloaamlento 32 para pileta, el puntal ?C ag

~

como el anillo de apriete 37 eutan reforzados medlante pie

P

zas de 1nserc1on 52, 55 y B4 especiales en sus zonas .due
se aproximan a la costura de solddaura, las cuales plezas

de insercidn pueden estar refrigeradas. con agua, de un 4o

. 3
> ¥

do no representado, Ademéds de ello a través del espacio

hueco de la columna de soporte 34, de un modo tampoco re-

presentado con mayor debtalle, se puede introducir aire com

-

primido, que abandona el puntal 36 a través de orificios

axiales 55 y orificios radiales 56. .

PPy
o

El desplazamiento en sentido vertical de ld-pla-

ca de compresidén 27 se efectla mediante un ‘equipo de pis-
tén y cilindro 57 fijado al travesafio inferior 25, eoulpo

cuya blela 58 que atraviesa un orificio del travesafio prln

- cipal estéd unida con el lado inferior de la placa de com~

presibn 27, "

La figura 4 muestra de nuevo el dispositivo de
acuerdo con la figura 3%, pero ahora durante el proceso de
soldadura, con el cual se suelda una pileta 60 insertada

en el alojemiento 32 para pileta con una placa de cubierta
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61 para un fregadero. Para ello la placa de cubierta &1 e

colocada, de modo no representado con mayor detalle, des-

-mente a lo 1§rgo de un arco algo superior a 1800 hasta la

. vés de bolas 70 sobre una superficie de rodadura 71 circun-

.| dante. El apoyo radial se realiza a través de un anillo 7%

Hoja ndm. _L__)

de abajo con el orificio para pilecta éébre el puntal 36 y
hacia el anillo de apriete 37 y entonces,:mediante acciong
miento del equipo de pistén y cilindfo‘57, se comprimen
desde abajo hacia la placa de cubierts 6l la placa de comw
presién 27 asi como el alojamiento 325de pileta ¥y, por con
siguiinte, la pileta GO insertada. En tal casé la pileta
60 y Ja placa de cubierta 61 estin centradas mutuamente.
Despuds de haberse tornlnado el proceso de solda
dura, en el cual cada uno de los carrou 40, 41 para soplr~
tes se desplaza en un arco algo superior a 1809 la placa
de compresidén 27 es descendida de nueyo ¥ después de haher
retirado la pieza de trabajo acabada se introducen las pie
zas de trabajo para el siguiente proceso de soldadura, des
pués de lo cual entonces para el siguiente proceso de sol~-

dadura los carros 40 y 41 para sopletes retroceden nueva-

posicidn original, ‘

Las flwuras 5 hasta 7 muestran & modo de detalle
en diferentes representa01ones en seccidn la pista de gula
39 fijada sobre la columna de soporte 34 con carro 40 para
sopletes, colooado=en01ma de ella. En tal caso puecde verse

que el carro 40 para sopletes estd apoyado axialmente a tra

colocado de modo soltable ¥y por consiguiente recambiable a
través de tornillos 72, con un saliente 74 circundante que
sobresale verticalmente hacia ebajo, y un saliente 75 cir.

cundante que sobresale hacia arriba., El saliehte 75 tiene
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~sobre su lado exterior uﬁa'corona dentada 76 circundante,
con la que engrana el.pifibn 77 del sistema de propulsidn
motorizado 42. Como,époyorpara ello sc'desplaza sobre el
lado interior del éaliente 75 un rodillo 78; que estd fija
_do de manera ajustaﬁle en el carro 40 para sopletes.

La gula radial junto al saliente inferior 74 se
efectla por el lado exteriqr a través de un rodillo 79 f£i-
jedo de modo ajustable al carro 40 para sopletes y por el
lado interior a través de dos rodillos 80 y 81, gque estén
apoyados de manera capaz de girar por el extremo delantero
por soportes 82 y 83 radialmente desplazables. Los gopor-

~ o

tes 82, 83 son desplazables radialmente cen un’puente o4

PIE R Y

fijado en el carro para sopletes, y son comprimidos a;tra-

p o : T
vés de un balancin 85, de un modo no representado con npa-

yor detalle, a través de un resorte de compresibn 86;app—
vado en el puente 84, en direccidn al lado interior'aéirsg
liente 74, . , "Far
En las figufas 8 a 10 se representa un ﬁtiifﬁgg
feccionado para el dispositivo de acuerdo con las figﬁrés
2 nasta 7, esbtando provistas las partes repetidas conrigs'
signos de réferencia ya existentes, _ SO
' Seglin ias figuras 8 y 9, un puntal 90'asentadot
pof abajo en la columna de soporte %4 lleva a lo largo d?
su contorno periférico varios permnos ceﬂtradoreé 92, que$
sobresalen bajo la accidn de resortes 91 (véase figure 8a)
horizontalmente sobre el conborno periféricb, péra el ori
ficio para pileta de la placa de cubierta 61, siendo retro
traibles imperativamente los pernos centradores contra la
accidn de los resortes al contorno periférico del puntal.

Por otro lado, el contorno periférico del puntal 90 esti
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10

~ formado por lo menos parcialmente, en el prescnte caso so-

;93. Los segmentos pueden ser desplazados hacia fuera con-

tra la fuerza de resortes de compresidén 94 a través de

- yo contra el travesafio superior (mitad izquierda de la fl—

Hojn nvm. 18

bre todo junto a las zonas de esquina del contorno de pile
ta, por segmentos 93 horizontalmente desplazables, estando

dispuestos aqui los pernos centradores 92 en los segmenvos

miembros de accionamiento 95, lo cual sec realiza mediante
ﬁna barra 94 desplaiable verticalmente en el centro de la
columna de soporte 34, la cual bafra lleva en su extremo
inferior un cono 97.
El anillo de apricte 98 representado sélo parcia,
mente en las figuras 8 y 9 se representa en su conjuﬁtoia
tamafio reducido en la figura 10, Tal como puede verse alli
el enillo de apriete 98 es desplazable verticalmente junto
al travesafio superior 22 a traves de pernos 99 ‘en una de-
termlnada dlstanc1a en dlrec01on vertical, alendo la POul"

cibn limlte superior dc su desplazamiento vertical su apo-

gura 10), mientras que su posicidn 1limite inferior del mo~
vimiento de desplazamiento estld formada por anillos de to~
pe 100 de los pernov 99. |
El dlsp051t1vo asi descrito trabvaja dei siguieﬁ»
te modo: | .
En el caso de estar abierto el Gtil para la in;
sercidn de las piezas que han de ser soldadas (figura 8,
mitad izquierda) el anillo de apriete 98 se encﬁentra en
su posicién de desplazamiento inferiop (véase tambibdn la
figura 10, mitad derecha). Zn esta posicién la arista in-

ferior del anillo de apriete 98 sc¢ encuentra por debajo de

las aristas superiores de los pernos centradores 92 asi co

—

p

| K
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"mo de los segmentos 93. 51 enbonces se coloca una placa de

Hojsa nGim, 1.9

cublerta 61 desde abajo sobre el puntal 90 hacia el anillo
de apriete 98, se efectia autométiqamente su centrado co- -
rrecto mediante los pernos centradorss 92,

Si énfonces es levantada la placa de éompresiénf
27 con la pi;eta 50 insertada en el alojamiento 32,.91 bog
de horizontal superior de 1la pileta llega primeramente deg
de abajo hacia la placa de cubierta 6l. AL proseguir este
movimiento la placa de cubierta 6i, juntamente con el ani-
1llo de apriete 98 es levantado a la posicidn representada
en la figura 8 en la mitad derecha, quedando a@speaadafla
placa de cublerta 6l respecto de los pernos centradores 92.

- -tﬂa,nn

Este movmmlento encuentra su terminacibén cuando el anillo

A-~A’A-9

de apriete se encuentra hacia arriba én apoyo en el trave~

nnnnn

saflo superior 22.

Poco antes de la terminacién de este mov1m;én%o,
o] despucs de haberse terminado este movimiento, se emiﬁba
la barra 96 hacia arriba desde la posicidn dibujada éﬁfih
mitad izquierda de la figura 8, con lo cual el cono 07 duS
plaza hacia fuera a través de los miembros de acc1onamlen—
to 95 a los segmcnbos 95 en conbtra de la accmon de lc"-;E-
sortes o4, mste movimiento encuentra su term1nac1on en' el
caso de sujecidén firme del borde de la pileta entre 1os -
segmenéos 9% y el alojamicento %2 de pileta, con lo cual
estd exactamente enderezado el contorno periférico supe~
rior de la pileta entre estos Gtiles. .

Entonces, puede tener lugar sin obstédculos el
proceso de soldadura ya descrito con antefioridad, debido
a que, segin puede verse en la figura 8 en la mitad derecha,

v

entonces la zona que ha de ser soldada esté situada por en
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—cima de la arista superior de los pernos centradores O ¥
de los segmentos 95, es decir en un estado libremente acce
; : sible.

Si estd terminado el proceso dé soldadura, pri-

5 meramente se desplaza la barra 96 nucvamente hacia abajo,

de modo que los segmentos 9% bajo la accidn de los resor-

—— e

tes 94 quedan despejados respecto de la pileta. Entonces
! B .
es descendida la placa de compresidn 27, con el fin de re-

tiraq la pieza de trabajo terminada. En tal caso, bajo su

e e

10 | propio peso, se désplaza también el dnillo de apricte 98
nuevamente a su posicibn inferior reéresentadd_en la ficu
ra 10 en la mitad derecha. |

En la figura 8 pueden verée ademés junto é'ia
arista interior superior del alojamiénto %2 para pileba

15 unos biselamientos 100', que se encuentran en la zona de

. | la costura de soldadura a realizar y ofrecen la posibili-

dad de que pﬁeda salir hacia abajo el material que s ha
! © 4 licuado durante el proceso de soldadura, de manera tal que

en el lado superior, que posteriormente serd el visible,

20 se puede producir.eventualmente con mayor facilidad un'ren

EEER

_dondeamiento 1liso.

i ‘ : )
La forma de realizacidn de acuerdo con las figu-

ras 11 y 12 muestra én la figura 11 una pista de guia 101,
- ;f F. que de modo similar al ejemplo de la figura 5, puede estér
unida con la columna de soporte 34 a travds de un véstago
o} séliente horizontal. Sobre la pista de guia 101 és des-
plazable el carro 102 para sopleteé. Paré ello el carro p4y
ra sopletes tiene junto al extremo superior del vistago

101 en el interior de la pista de guia un rodillo 103 fi-

.

Jamente ajustable para la guia radial y dos rodillos 105
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1 apoyados elésticamente mediante resortes 1C4 en sentido

Hoju nam. 21

vertical. Por otro lado el carro pare sopletes, para la

pgula junto al extreno inferior del vistaso tiene por fue-
ra un rodillo 106 fijamente ajustado'y por dentro dos ro~-
- dillos 108 suspendidos eldsticamente a través de resortes
107, de ﬁodo éiﬁilér al ejemplo que se representa_eh la fi
gura 6. Para la guia vertical inferior sirven dos rodillos
de apoyo 109. Estos se encuentran apoyados de modo axialme;
te desplazables en un taburete rotatorio ilO, gque es capas

de girar en el carro 102 para sopletes alrededor de un eje

que se aplicdn por abajo alrededor de la pista de guia,.10L
En tal caso el flanco 112, en lo'eseﬁcial radial; déﬂlg;
ranura. periférica, que estld dispuesto por dentro sobre “la
pista de guia, esté biselado a modo de una rueda de ;éé;
La propulsidn del carro para:sopletes se efééyﬁa
R

a partir del motor 113 a través de una transmisibn redue-

tora de velocidad 114, 115 a’ cadenas 116 de fodillosgf%ﬁ;

-~ .
ES
»

soplete se asienta de manéra no visible en el éjemplo, re-

" presentado a través de una conexidn de sujecidn 117 sdbre

burete 110, |
Al despiazarse el carro 102 paré sopletes, el ta
burete rotatorio 110 se apoya con los rodillos de apoyo
109 en- el contorno de la pista de guia 101, estahdo esta-
blecida la posibilidad de desplazamiento en sentido axial
de los rodillos de apoyo 109 mediante una adecqada posibi-

lidad de desplazamiento axial de su sistema de apoyos dis-

puesto en colocacidn terminal, en el taburete rotatorio

(134

vertical 111, pero no es desplazable en sentido axisi. wos}
: Pt ,

rodillos de apoyo 109 tienen una ranura periférica, com la

el mufién 118, capaz de girar alrededor,de; eje 111, del tg )
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110, De esta manera el apoyo mituo vertical de los rodillok

de apoyo.109 apoyados en el taburete rotatorio 110, no in-

(¥

Iluye sobre el movihiento del carro:lOQ para sopletes sobr
‘la pista de guia 1Ql. Zn lugar de ello la pOSibilidad de
{desplazamiento del carro para sopletes estd establecida i
- jamente por los restantes rodillos en 1o que se reficre al
contorno que ha de ser reborrido. kEn tal caso la tensidn
previa en sentido vertical puede ser ajustada a través de
los resortes 104 mediante tornillos de sujecibn 119, mien-
tras que la posicién del rodillo 103 es determinada median

te un tornillo de sujecidn 120,
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RELVINDICACIC =3

Los'pﬁntos de invencidén propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de ?atgg
terde Ihvencién’en Espafia, por VEINTE aflos, son los que se
recogen en las reivindicaciones sigﬁientes:

1a,~ Dispositivo para la unidn sin cosbura vi—
sible de al menos una pileta moldeada por embuticidn pro-

funda a partir de una chapa, con el orificio para pileta
de un armazdn que consiste en una chapa, por eaemplo con

n-.na‘\

el orificio para pileta de la placa de cublerta de un- ffe

B
gadero o s1m11ar, consistente en una ‘chapa conformada de
acero, 1nox1dable, con ayuda de al menos un proceso de sol

—"-\

dadura, en donde 1a pileta, partiendo de la arista supeflo

”,.

de su pared vertical tiene un borde periférico conectédo
con aguella a través de un arco, el cual borde se encueq—
tra situado por debajo del borde del orificio para pile ta,
en donde ademés el borde del orificic de pileta, éntes'de
la terminacién de todo el proceso de trabajo sobresalé};;r
encima del borde de pileta con una arista libre en airecl
cidén al centro de la pileta, caracterizado por un bastidor
de mlquina con guias verticales unidas entre si por arriéa '
Yy por abajo en cada caso mediante un travesafio, por una
placa de compresién desplazable sobre las gufas con aloja
miento fijado sobre ella, para insertar desde arriba la pi
leta que ha de ser incorporada por soldadura, por una hor-~

quilla que se asienta sobre el travesafio superior, Por una

columna de soporte que se extiende verticalmente ha01a aba
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to al alojamiento de pilcta ¥ due atraviesa un orificio
del travesailo superior, por un puntal dispucsto junto al
extremo inferior de la columna de soporte, que se corres—
ponde con su dontorno periférico a la seccibn transversal
interior de la pileta asi como del orificio para pileta
del armazdn, para el centrado mituo de la pileta y del ori
ficio para pileta a lo largo del prdceso de soldadura, por
un anillo de apriete colocado sobre el lado inferior del
travesano superior, alineado con su superficie frontal in-
ferior con el'borde superior del alojamiento para pileta;

asi como retraido con esta superficie frontal oon respecto

é._

a la suporflcle frontal del puntal y que esté dlspuesto ci3
cundantemente alrededor del puntal equidistantemente con
la distancia necesaria para el proceso de soldadura, por
una pista de guia que discurre periféricamente por encima
del travesaﬁofsuperior equidistantemente con respecto ai
contorno periférico del puntal alrededor de la columna de
soporte, asi como por al menos un soplete de 'soldadura deg
plazable, propulsado a lo largo de la pista de guia, el
cual con su orificio de soplete esta orlentado con dngulo
de ataque constante hacia la rendija entre el puntal y el
anillo de apriete, _

23,- Dispositivo segﬁn la reivindicacién 13, ca-
racterizado porque las guias vérticélés son cuatro columnasg
de guia que unen entre s{ las esquinas de los travesafios,
sobre las cuales columnas es desplazable la placa de com-
presién con casquillos de gufa fijados a ella.

58.~ Dispositivo segln las reivindicaciones 12

6 23, caracterizado porque el desplazamiento vertical de
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—la placa de compresibn y porrconsiguiente del alojamiento
para la pileta se efectﬁa mediante un equipo de cilindro
y pistén fijado al tfavesaﬁo inferior, cuya biela, que
atraviesa un drificip del travesaiio, estd unida con el la
:do inferior de la placa de compresibn.

ha.- Dispositivo segln la reivindicacidn 12, ca
racterizado porque el alojamiento para la pileta estd es-
" tructurado como cilindro hueco, cuya seccidn transversal
interior corresponde a la seccidn transversal exterior de
la pileta y sobre cuyo borde superior se apoya la piléta
con su borde horizontal.

52, DlSDOSlthO segln las re1v1ndlca01one§‘}”
6 4a, caracterizado porque el alojamiento para la pileta
esta fijado de modo soltable y por con51"ulente recambla-

PN ]

ble sobre la placa de ‘compresidn. : ~
> ,: .

~

6—.— Dispositivo sesln las relvnndlca01ones l

an 4

4a § 5a, caracterlzado porque la uranSLGlon entre la sec-
sand-

cibn transversal interior y el borde superior del alogamle;

w

o para la pileta tiene un biselamiento y por con31bulen§e

2
dx ®

un dlstanolamlento frente al material de la plleba que ha
de - ser 1ncorporada por soldadura, en la zona de la cos Eh’
ra de soldadura. | ‘

7a.- Dispositivo segln la re1v1nd1cac1on lm, ca-’
racterizado porque el puntal y la pista de gula estén f1~
jados de modo soltable y por con51vu1ente recambldble a
la. columna de soporte ’ ' :

8u ~ Dispositivo seglin las r01v3ndlcdcmones 13
6 72, caracterizado porgue el puntal tiene a lo largo de

su contorno periférico varios pernos centradores que soO-

bresalen por encima del contorno periférico bajo la accidr
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_de rcsortes en sentido horizontal, para ol orificio de Di-
leta del bastidor, y porqué los pernos centradores pucden
ser retrotraidos imperativamente contra lao aceidn de los
resortes al contornb periférico del puntal.

O3, Dispoéitivo segln las reivindicaciones 13,

f?é u 83, caracterizado porque el contorno periférico del

' puntal estid formado por lo menos parcialmente por segmen-
tos desplazables horizontalmente y porque los segmentos,
en el caso de haber sido levantada la pileta sobre el pun-
tal a su posicibén nominal, para la formacién del contorno

- periférico del troquel son desplazables hacis fuera contra
la fuerza del resorte. -

102,.~ Dispositivo segln la reivindicacién 93;'
caracterizado porque los segmentos-estén apoyadds al ﬁénos
indirectamente bajo la fuerza del resorte contra un miem-
bro de accionamiento desplazable verticalmente en el cen-
ﬁro de la columna de soporte y del puntal, y porque la su-

. Perficie de apoyo del miembro de acoionamiento es un cono.,

1l2.~ Dispositivo seglin una de lasrreivindicacig

-nes 82 a 103, caracterizado porque lo; pernos centraddresi
estén dispuestos en los segmentos. |

123,- Dispositivo segln la reivindicacién 12,
caracterizado porgue el anillo de apriete esté fijadé de
modo soltable y por consiguiente recambiable on el trave-
safio superior.

. 133,- Dispositivo segin las reivindicaciones

13 6 23, caracterizado porque el anillo de apriete partien
do de su modo de apoyo fijo para el proceso de soldadur
Junto al travesafio superior para la fuerza ejercidu sobre

él por el alojamiento de pileta, es desplazable éertical-
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|_mente hacia abajo en una distancia fija.

142.- Dispositivo sezin la reivindicacidn 1%,
caracterizado porque el desplazamiento del anillo de apric
te se efectla hacia abajo bajo su propio peso.

152,~ Dispositivo sezln una de las reivindicacio

-nes 8% a 142, caracterigzado porque en la posicidn de apoyo

ija del anillo de apriete la arista inferior del mismo sel
encuentra situada por encima de la arista superior de los
perhos centradores ¥y de los segmentos,
163.— Dispositivo segln la reivindicacién 13,

caracterizado porgue la pista de guLa tiene una corona gen
A &
tada c1rcundante en el exterior, una cadena de rodlllos o

,.,.g-»

similar, porque con ella esta en comunicacidn de pronul—

P

sibén el pifidn del sistema de propulsién motorlzado para

los sopletes de soldadura, y porque el _sistema de- propul-

sibén motorizado a61 como los sopletles de soldadura estéﬁ

aAma

fijados a un carro para sopletes, que es gulado por la pis

. ta de guia en sentldo vertical y radial con respecvo il

5’\

contorno de la pileta con un &dngulo de ataque constanuee

P

172,- DlSpOSltlvo sexin la reivindicacibn 16_,4
caracterizado porque el sistema de propu131on motorlzéé;z
del soolete de soldadura es rezulable °1n escalones. -

18a,.- D1s30°1t1vo seglin la reivindicacidn 16
caracterizado porgue la gula radisl para los sopletes de’
soldadura consiste en un saliente circundante de la pista
de gufa, que sobfesale verticalmente hacia arriba y verti-
calmente hacia ébajo, porque el carro para sopletes estd
guiado en el saliente superior por fuera mediante el pifidn|

del sistema de propulsidn y por dentro mediante un rodillo

fijamente ajustablé, ¥y porgue el carro para soplétes esté
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via y porque el soplete estd unido con el taburete glrato—
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Hoja nimn, O

guiado en el saliente inferior por fuera mediante un rod
1lo fijamente aaustablc ¥y por dentro modlant rodillos apo
yados elésticamente cn sentido radial.

192.-~ Dispositivo segin la re1v1ndlca016n 162
caracterizado porque el carro para sopletea estd guiado ra
dial y verticalmente mediante un saliente vertical circun-~
dante; porgue el carro pdra sopletes gsté guiado en el cx-f
tremolsuperior del saliente por dentrs medianfe un rodillo
fijaménte ajustable y verticalmente médiante dos rodillos
apoyados eldsticamente hacia abajo aéi como en el extremo
inferior del saliente por fuera mediante un rodillo s'ija-
mente ajustable y por dentro medianfe dos rodillos a§0y5~
dos eléisticamente, asi como verticalqente mediante dos ro-
dillos de apoyo que rodean el extremo inferior del salinn-
te con una ranura periférica, porque los rodillos de apoyo
estén apoyados de modo axialmente désplazable en comﬁqlgn

un taburete giratorio en el carro‘para sopletes alrededor

rica de los rodillos de apoyo, situada en el interior ¥ ‘en

lo esencial radlal estd biselada a modo de una rueda de‘

rio o-con su eje de robacidn.
204.~ Dispositivo segln la reivindicacidn loa,
caracterizado'porque el soplete estd fijado de modo despig
zable al carro para sopletes,
213.- Dispositivo segin la reivindicacibn 12, cal
racterizado porque estén prev1stos en cada caso dos sople—

tes desplazables cada uno a lo largo de un arco superior

a 180¢.

.

222,~ Dispositivo para la unién sin costura vi-
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+tas a mégquina por una sola cara. '

1Tojn mtim. 29

sible de al menos una plleta moldeada por embuticidn pro-
funda a partir de una chapa.

Tal v como se ha deserito en la Hemoria que an-
tecede, represex_xtado en los dibujos que se acompainan ¥ 'con;

los fines que se han especificado.

Esta Hemoria consta de veintinueve hojas escri-

rvia.drj_d;ﬂ:_ﬂmfﬂzfgg :
P.A. '

Ferndndo de Elzab

Por Phd;
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