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ficio para pileta de un armazén que consiste en une chapa,

‘que de por ello experimente ninguna limitecidn el objete -

dos plezas son unidas definitivemente entre si mediante

Hoja nGm. 1

El invento concierme g un procedimiento para ls
wnién sin costurs visible de al menos una pileta, moldeads

por embuticién profunds a partir de une chapa, con el ordi~|

por ejemplo con el orificio para pilets de la placa de cu-
bierta de un fregadero o similar, consistente en una chapa
conformada de acero inoxidable, con ayuda de al menos un
proceso de soldadura, en donde la pileta, partiendo de lg
arista superior de su pared vertical tiene un bopde peri-
férico conectado con a@uella & través de un arco, el cual
borde se encuentras situado por debajo del borde dei orifi-
cio pera pileta, en donde ademés el borde del orificio pa-
ra plleta, antes de la terminacién de todo el prodeso de (|
trabajo, sobresale por encima del borde de pileta con uug
arista libre en direccidén al centro de la pileta.

En lo que sigue, con fines de simplificacidn, se
hard referencia sélo a una Placa de cubierta para un fre-

gadero de acero inoxidable con una o varias piletas, sin

de que aqui se trata. ;

En tales placas de cubierta, en base al prochif
miento mencionado al comienzo se procede, hastg ahora,».“
uniendo la pileta primeramente con su borde con el borda. -
del orificio para pileta de la placa de cubierts mediante
soldadura por puntos, con el fin de ajustar,mutuémente las

dos piezas y fijarlas provisionslmente. Después de ello lag

una soldadura por costura circulante con rodillos. A ésta
sigue otro proceso de trebajo en el cual es amblada la

arista libre, que sobresale hacia el centro de la pileta,
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Hojn ntm. 2

|_del borde del orificio para pileta de la placa de cubierts}
por lo que resulta una $ransicién lisa entre la pileta ¥y
lg placa de cubierta. Finalmente, la huells de amolado gque
dlscurre a lo largo de la costura de soldadura es suprimi-
da medisnte pulimentacién, con el fin de proporcilonar su
aspecto terminaedo sl articulo coneistente en placa de cu~
bierta y pileta.

' El modo de proceder antes descrito es relativa-
mente complicado, largo y costoso en cualquier aspecto que
se considere. En primer término la unidén mediente soldadu-
ra por puntos entre la placa de cubierta y la plleta exige
uns méquing soldedors por puntos y correspondientes dispo-
gitivos para el centrado mituo de la placa de cublerte y
la pileta. Después de ello la soldadura por costura ccn Irg
dillos exige otra correspondiente méquina, en la cual ia
unidad que ha de ser elaborada debe ser gogtenida y guinda
nuevemente por Gtiles adecuados. Después de ello se necosi
ta la transferencia del objeto a terminar a una méquina
amoledora especialmente construlda y ajustaeda para ello,

y finalmente sirven las mismas consideraciones de nuevo pat
ra el proceso de pulimentacidén que termina la fabricaci.dn.
En conjunto, deben disponerse por lo tanto cuatro puestos
de trabajo con las correspondientes méquinas asi como el
correspondiente operaric de menipulacién pera la incorpo-
racién por soldadura de una pileta en una placa de cubier-
ta. Ademés de ello el smolado del mencionado borde sobresa-
liente del orificio para pileta de la placa de cublerta
significa una innecesaria pérdida de material.

Ya es conocido también fabricar la plleta y la

placa de cublerta de una sola pieza medisnte el recurso de
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—fabricarse por smbuticidn profunds la o las piletasra par-
tir del material que forma la placae de cubierta. Esto, sin
exbargo, exige un procedimiento de fabricacidn especigl
que agbarca varias etapas, el cual se distingue sobre todo
por los costos extraordinariamente elevados de los utiles
pare embutieidn profunda, pudiendo ser utilizables estos
utiles de embuticidn profunda en cada caso $6lo paras un til
po y respectivemente para un tamefio, es decir no existe
ningin tipo de flexibilidad en 1o que se refiere a diferen
tes tipos o tamafios, a menos gue se tengan a disposicidn
varios juegos de estos ﬁtiies, miy caros.

Es misidn del invento simplificar esencialmente
el procedimiento de fabricacidn que se describe al comien-
20 y por consiguiente abarataf y acelerar la fabricacidn:
disminuyéndose considersblemente el gasto en méquinags o en
aparatos, y debiendo existir a pesar de ello una sencille
poéibilidad de cambio de equipamiento g diversos tipos o
tamafios de las unidades constructivas arfaﬁricar. -

Esta misidn es resuelia de acuerdo con el probé-
dimiento conforme gl invento mediante el recurso de que,

con utilizacidn del procedimiento de soldadura en arco eie

~trico bajo gas noble sin material aditivo, la parte soore—
saliente de la arista libre del orificio de pileta es fu-
sionada con el arco entre la pared vertical de la plleta ¥y
su borde horizontal.

Nediante estas medidas de acuerdo con el invento
la incorporacién por soldadura de la pileta en lg placa de

cubierta con centrado mutuo de estas dos piezas se realiza

unidn redondeada llsa hacia el exterior entre estas dos

en un Gnico proceso de trabajo hasta tanto que resulte una |

|\J
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1 |-plezas, la cual unién, tal como se ha mostrado, no necesi-
ta en general de ningun tratamiento posterior por medio de
pulimentacién. Por consigulente, para la fabricacién y tex
mingoién definitiva de la unidad conslstente en placa y

5 en pilets es suficiente un puesto de trabajo con la méqui~
na pertinente y el correspondiente operario de menipulacidn,
giendo posible une amplisime automatizecién con servicio d
varias méquinas hasta llegar a la febricacidén totalmente
automdtica. Ademés de ello el borde del orificlo para pille
10 ta de la placa de cublerta, que sobresale hasta el centro
de lag pileta, puede encontrar un empleo sin pérdides ahora
desde el punto de vista de su material, por fusionarse con
el materlial de la pileta que ha de ser incorporada con sol
dadura, con lo cusl el borde circundante de la pilets quo
15 ha de ser incorporada por soldadura puede ser mentenido
nds corto y resulia un correspondiente ashorro de material.

No obstante, es esencial sobre todo el hecho de
que la febricacién no sélo es abaratada y simplificada
4 frente al procedimiento descrito gl comienzo, sino gue
20 también se aumenta esencislmente en lo que se refiere a la
velocidad.

Como procedimisnto de soldadura por arco eléctri
co bajo gas noble entra especialments en consideracién, gelo¥
g6lo citar un sjemplo, el procedimiento de soldedura en
25 plasma WIG (procedimiento de soldadura de gas inerte de wo%
fremio con srco eléctrico piloto).

El dispositivo para la realizacién del procedi-
miento de acuerdo con el invento estd caracterizado espe-
cialmente por un bastidor de mdquina con guias verticeles

30 wnldas entre si por arribas y por abagjo en cada caso median

23108
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+te un travesafio, por una placg de compresidn desplazable

Hoja nGm. 5

sobre las guias con alojamiento fijedo sobre ella pera in-
sertar desde arribe la pileta que ha de ser'ingorporada
por soldadura, por unag horquilla que se asienta'sobre sl
travesafio superior, por una columna de SOporfe gue se ex~
tiende verticelmente hacia abajo desde le horquilla, dis-
puesta centradamente con respecto gl alojamiento de piletsl
¥ que atraviesa un orificio del trsgvesafio superior, por un
puntal dispuesto junto al extremo inferior de la columna
de soporte, que se corresponde con su contorno periférico
é la seccidn transversal interior de la pileta asi como
~del orificio para pileta del armazén, para el centrado mi~

tuo de la pileta y del orificio para pileta a lo largo del

proceso de soldadura, por un anillo de apriete colocudo 30
bre el lado inferior del travesafio superior, alineadd cdn
su superficie frontal inferior con el bhorde superior del

alojamiento para pileta asi como retraido con esta super-
ficie frontal con respecto a la superficie frontal dél pun| -
tal y que esté dispuesto circundantemente glrededor del ’
puntal equidistantemente con lg distancis necesaria bafa

el proceso de soldédura, por una pista de guia Que discﬁ%ra

periféricamente por encims del travesafio superior, equidis:

tantementse con respecto al contorno periférico del pﬁntal
alrededor de la columna de soporte,asi como por al meﬁéé;un
soplete de soldadura desplazable, propulsado a lo largo de
le pista de guia, el cual con su orificio de soplete estd
orientado con angulo de ataque constants haciarla rendija
existente entre el puntal y el anillo de apfiete.

' Con este dispositivo es posible insertar la piié«

ta que ha de ser incorporada por soldaduré en el glojamien-
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| to para pileta y junto con ésta desplazarla hacia arriba
frente al snillo de apriete, junto al que ya se encuentra
en apoyo la placa de cublerta centrada por el puntal. Des-
puéds de ello el soplete de soldadura se desplaze periféri-
camente y funde, con soldadura de las dos pilezas menclona-
das, ol borde, sobresgliente en direccidén al centro de la
pileta, del orificio para pileta de la placa de cubleria
con radio constante, con lo cual se termina ya todo el prg|
ceso de la unién de la place de cublerta y de la pileta.
Despuds de ello, s6lo se necesita hacer seguir, unicamente
en raros casos individuales, un proceso de pulimentacidn,
con el fin de eliminar eventuales coloraciones ligeras del
materiél, debidas g la soldadura.

El dispositivo de acuerdo con el invento es apro
piado fundamentalmente paras contornos periféricos circun-
dantes, junto a los cuales se desplaza en lo esenclal hori
gzontalmente el soplete. Iguslmente bien se pueden reallzar
también, medisnte asdecusda estructuracién de la piste de
gula y/o de la disposicién del soplete en el carro para SQ
pletes, unos desplazemientos verticales del soplete duren~
te el proceso de soldadura, con el fin de goldar por ejem-
plo un contorno retrafdo frente al borde superior de le
pllete hacla abajo hasta un rebosadero.

| Es esencial el ajuste y ataque constante del so-
plete en direccién el puesto de soldadura tanto en lo que
gse reflere sl édngulo de ataque como con respecto & la ver-
tical como también con el fin de que el soplete se encuen-
tre siempre perpendicular a la tangente el contorno que hg
de ser soldado.

Se ha manifestado como conveniente en el caso de

=r
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Hojn nom. T |
1 | dispositivo mencionado que la guia verticel la constituyan
cuatro columnas de gula que unen entre si las esquinas de
los travesgfios, sobre las cuales columnas se puedé despla-
zar la placa de compresidn con casguillos de guia fijados
5. a ella. En tal caso el desplazamiento vertical de la placa
de compresidn y por consiguiente del alojemiento para pi-
leta se puede efectuar mediante un equipo de pigtén y ci-
lindro fijado al travesafio inferior, cuya biela, que atra-
viesa un orificio del travesafio, estéd unida con el lado in
10 ferior de la placa de compresién.

El 2lojamiento para pileta puéde egtar estructu-
rado como cilindro hueco, cuya seccién transversal inte-
rior corresponde a la seccidén transversal exterior de la
pileta y sobre cuyo borde superior se apoya la piletg Qon
15 su borde horigontal. En tal caso el alojamlento para pilé-
ta puede estar fijedo sobre la placa de compresidén de modo
soltable y por consiguiente recambiable; Lo mismo sirve
pare el puntel y para la pista de gula asi como el anillb
de gpriete, con 1o cual el dispositivo mediante recamvio dp
20 sélo pocas piezas, que no constituyen ningén excesivo fac-
tor de costos, puede ser reajustada a diferentes temafics -
de piletas que hayan de ser incorporadas por soldadurag:;

En otrae forme de estructuracidn del dispositivn;
para la realizacidén del procedimiento segin el invento -
25 puede estar previsto en éste que el puntal, a lo largo de
su contorno periférico, tenga varios pernos centradores
para el orificio de pileta del aermazdén, que sobresalgan
bajo la accidn de resortes de msnera horizontal sobre el
contorno periférico, y que los pernos centradores pﬁedan
30 ser retrotreidos imperativamente contra la agcién de los

23108
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1 tresortes dentro del contorno periférico del puntal. De es—
ta manera se puede logrer de modo sencillo un centrado ni-
tido del orificio pare pileta del armazdén antes del proce-
80 de soldadura.

5 A este respecto, ademds, el contorno periférico
del puntel puede estar formsdo al menos parcislmente por
segmentos horizontalmente desplazebles, y en tal caso los
segmentos, en el casoc de estar desplazada hacla arriba o
levantada la pileta sobre el puntal hastae su posicibén no-
10 mingl, pueden ser desplazados hacla fuers contra las fuerzg
del resorte pars la formacién del contorno periférico del
puntel. Esto dltimo puede reslizarse también por el hecho
de que los segmentos estén apoyados, por 1o menos indirec-
tamente bajo la fuerze de resorte, contrs un miembro de

15 acclonamliento desplazables verticalmente en el ceniro de lg
columng de gufa y del puntal, y por el hecho de que la su-
perficie de apoyo del miembro de acclonamiento es un cono.
Los menclonados pernos centredores pueden estar dispuestos
' entonces dentro de los segmentos. Estas medides hacen po-
20 sible, antes de la sujecidén definitiva para le reslizacién
del proceso de soldadure, enderezar con clerre de forua
adicionalmente el contorno de la plleta.

En el caso del dispositivo perfeccionado, entes
descrito, para la realizacidén del procedimientc conforme QL
25 invento es conveniente ademés el hecho de que el anillo de
gpriete, partiendo de su modo de apoyo fijo en el travesa~
fio superior para el proceso de soldadura, pars la fuerza
ejercida sobre é1 por el alojemiento de pileta, es desplae-
zable verticalmente hgcla gbsjo en unas distencie fija, pu-

30 diendo efectuarse el desplazemiento del gnillo de apriete

23108
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—hacle abajo bajo su propio peso, y pudiendo estar situeda
la arista inferior del gnillo de apriete, en el caso de la
posicidén de apoyo fijo de dicho anillo de apriete, por en-
cima de la arista superior de los pernos centradores y de
los segmentos. De este modo es posible, con la sujecidén de
finitivae de la placa de cubierta y la pileta pare el fro—
ceso de soldadura, leventar la zona a solder por encima de
la arista superior de los pernos centradores y de los seg-
mentos, y por consiguiente déspejarla de estds utiles.

Es ventajoso ademds el hecho de que la transicid;
entre la seccidn transversal interior y el borde superior
del glojamiento de pileta tengs un biselamiento y por con-
siguiente un distanciamiento, frente &l material de lg pi-~
leta que ha de Ser incorporada por soldadura, en lg zone
de le costura de soldadura. Mediante este biselamiento del
Util inferior se puede controlar de modo especialmenterseg
éillo el proceso de fusidén junto a la costurs de soldasdura
ya que el material prosigue su fusién hacis agbajo y a;li
ha recibido sitio debido al biselamiento.

Ademds de ello es ventajoso que la pista de guia

para el soplete de soldadurs tengs una corons dentada cir—

to similar, que con ésta esté en comunicacién propulsora :
el pifién del sistems de propulsidén motorizado para el so--
plete de soldadura, y que el sistems de propulsién motori-
zado asi como el soplete de soldadura estén fijados a un
carro para sopletes, que estd gulado con un éngulo de ata-
que constente a lo largo de la pista de guise en sentido
vertical y radial con respecto al contorno de pileta. En

tal caso el sistema de propulsidén motorizado del soplete

cundgnte por el exterlior, una cadena de rodillos o elémgn—,
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Ademés de ello es conveniente que la gula radiel
para los sopletes de soldadure consista en un saliente cin
cundante de la pista de soldadursa, que sobresale hacia abg
Jjo verticalmente y hacie arriba verticalmente, gque el carrp
pars sopletes esté guisdo junto al saliente superior por
fuers medisnte el pifidn del sistema de propulsidén y por
dentro mediante un rodillo fijamente ajustable, y que el
carro pars sopletes esté guisdo junto sl saliente inferior
por fuera mediante un rodillo fijamente ajustable y por
dentro mediante rodillos suspendidos elaésticamente en sen-
tido radisl, que hacen posible un ajuste del soplete co-
rrespondiente a los radios de las plletas. '

Otre forma de realizacidén distinta puede consis-

tir en que el carro para sopletes esté gulado radial y ver
ticalmente por medio de un seliente vertical circundants,
en que el carro para sopletes esté gulado junto al extremo
guperior del saliente por dentro por medio de un rodillo
fijamente ajustable y en sentido vertical por dos rodillos
suspendidos elésticamente hacia sbajo asi como junto al

extremo inferior del saliente por fuera mediante un rovdille

fijemente ajustable y por dentro mediente dos rodillos sued
pendidos de modo elédstico asi como en sentido vertical por
medio de dos rodillos de apoyo que rodean con una ranuvrs
periférica al extremo inferior del ssliente, en que los
rodillos de apoyo estén apoyasdos en comin de modo axlelmen
te desplazeble en un taburete giratorioc Junto al carro pa~
ra sopletes slrededor de un eje vertical, en que la arista
gituada en el interior, en lo esencial radiel, de la ranu-

ra periférica de los rodillos de apoyo esté biseladas a mo-
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~do de una rueda de via, y en que el soplete esté unido con

el taburete giratorio o su eje de rotacidn.

| Finalmente se ha manifestado como especialmente
ventsjoso el hecho de que en cada caso estén previstos dos
sopletes desplazables a lo largo de un arco superior a
1802. De esta ménera se duplics la velocidad de soldadura,
por el hecho de que precisamente dos guemadores recorren
s61l0 en 1o esencial la mitad del srco que en total ha de

ser soldado y luego son detenidos. Después de insertar la

siguiente pieza de trebajo, los sopletes pueden SGr despleg

zados de retorno a la etapa de traebajo soldadora.

Otros detalles y caracteristicas del invento se
deducen de le sigulente representacidn de algunas de sus
formas de reslizacidn con ayuda de los dibujos. En estos
dibujos:

La figura 1 muestra le zona de unidén entre la
placa de cubierts y la pileta de acuerdo con el procedi-
miento de incorporacidn por soldadura conocidoj; h

la figura 2 muestra la zona de unidn entre la
placa de cubierta y la pileta de acuerdo con el procedimie
to de incorporacidén por soldadura segﬁn el inventos

la figurs 3 muestra un dispositivé pare la reéli
zacidn del procedimiento de acuerdo con el invento; ' "

la figura 4 muestrs el dispositivo segun la fi-}
gure 3, con pieza de trabajo insertada, durante el trabe-
jos

lg figurs 5 muestra una vista en glzado en sec-
cibén de las pistas de guia para los sopletes de soldadura
de las figuras 3 y 4;

la figura 6 muestira una vista en alzado en sec-—

LEod
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- cidén segin la linea de corte VI-VI en lg figura 5;

la figurs 7 muestras una vista en glzado en sec-
cibén segin la linea de corte VII-VII en la figurae 5;

las figuras 8 y 82 muestran un perfeccionamiento
de los Gtiles del dispositivo segun la figura 3;

la figura 9 muestrs uns vista en alzado inferion
de los utiles de acuerdo con la figura 8;

le figura 10 muestra el anillo de apriete segun
la figura 8 en representacién completada;

lg figure 11 muestra una viste en alzado en sec-
cidén de otra forma de estructuracién de la plsta de gula
para los sopletes de soldadura segin las figurass 3y 4, ¥

la figure 12 muestra une viste superior sobre el
objeto de acuerdo con la figuras 11.

Le figura 1 muestra, como seccidén de detalle,
en seccién ung placa de cublertas 1 pars un fregadero con
un orificio 2 para pilete y una arista libre 3 del borde
del orificio para pileta. Por debesjo del borde del orifi-
cio 2 pare pilets estd colocada una pileta 4 con una pared
vertical 5 y un borde horizontal 7 clrcundante, conectado
con aguelle a 1o largo de un arco 6, y estd soldada en 8
con la placa de cublerts 1, estando realizada la disposi~
cién de menere tal que la arists 3 sobresalga libremente
en direccidén al interior de la pileta. La placa de cubler-
ta 1y la pileta 4 consisten en acero inoxidable.

El procedimiento pare la unidén por soldadure de
les dos piezes antes menclionadas se desarrolle, en sl caso
conocido, de modo tal que primersmente son unidas mediente
soldadura por puntos la placa de cublerta 1 y la pileta 4.

Después de ello se produce la costura de soldadura 8 medig

£
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- te soldadura por costura con rodillos. Después de ello la
arista libre 3 es amolada y desbarbada en relacidn con el
trozo dibujado de trazos y finalmente es pulida la superfi
cie obtenida de este modo.

El procedimiento de acuerdo con el invento es
explicado con ayuda de la figura 2. Agqui se encuentran de
nuevo ‘une placa de cubierta 10 con orificio 11 para pilete
y arigta libre 12 asi como une pileta 13 con pared verti-
cal 14, transicidn 15 en forma de arco, borde horizontal
16 circundante, conectado con esa tramsicidn, y costura de
soldadura 17,

De acuerdo con el procedimiento segin el inventu
con gyuda del dispositivo que todavia ha de ser déscritqri
se colocan mutuamente en posicidn centrada de nuevo las
dos partes 10 y 13 mencionadas. Después de ello la arista
libre 12 es fundide sin material aditivo mediante soldadnu-
ra por arco eléctrico bajo gas noble, y de este modo es 39
dada con lg pileta 13 gproximadamente en lag zona de la tral
sicién 15 en forma de arco. Después de ello es eventuaimen
te todavia necesario en todo caso pulir la costura de soi;
dadura.

Segun se puede ver en la figure 2, mediante el

- procedimiento de soldadura de acuerdo con el invento.resul
ta une transicidén uniformemante redondeada entre la placa
de cubierta 10 y la pileta 13, y ademds de ello la costuré
por soldedurz 17 puede ser desplazada més hacia el centro
de la pileta, de modo que el borde periférico 16 puede ser
mentenido con tamafio mds corto.

El dispositivo para le realizscidn del procedi-

miento conforme gl invento se represents en lag figurs 3 en

. T
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—ung vista en alzado lateral parciglmente cortada. Después
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de ello, un bastidor de méquina 20 tiene un travesafio in-
ferlor 21 y un travesafio superior 22, los cuales estén uni
dos entre si mediante cuatro columnas de guls 23 hasta 26
verticales, colocadas en los lugares de esquina. Sobre las
columnas de guis es desplazable una place de compresidn 27
con cesquillos de gula 28 hasta 31, sobre la cual estd fi-
jado en el centro, de modo solteble y por consigulente re-
cambigble, un alojemiento 32 pars la pileta que ha de ser
incorporada por soldadursa.

Sobre el travesalio superior 22 se aslenta una
horquilla en cruz 33 desde cuyc centro superior se extien-
de una columna de soporte 34 fijada alli centradamente con
respecto al alojamiento 27 para pileta verticalmente hacle
abajo a través de un orificio 35 del travesafio superior 2z}
Junto al extremo inferior de la columna de soporte 34 estc
fijado un puntel 36, cuyo contorno periférico corresponds
a la seccidn transversal interior de la pileta que ha de
ser incorporaeds por scldadurae asi como al orificio para
pileta de la placa de cublerta. Equidistantemente con res—

pecto a este contorno periférico estd fijado de modo scl-

2

table y por consiguiente recamblable sobre el lado inferio;
del travesafio superior 22 un anlllo de apriete 37, cuys su+t
perficie frontal inferior 38 estd retraida con respecto
a la superficle frontal del puntal 36.

Por encims del travesafio superior 22 lg columna
34 soporta una pista de guia 39, cuyo contorno circundante
es de nuevo equidistante con respecto gl contorno interior
de la pilets que ha de ser incorporada por soldedura. Sobrd

la piste de gula 39 se pueden desplazar carros para sople-
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—tes 40 y 41 en cada caso a lo largo de un arco por encima
de 1802, cuyas propulsidn se efectda mediante motores 42 y
43 convenientemente regulables sin escalones, y que llevan
sopletes 44 y 45 desplazables por abajo para la realizacidn
del proceso de soldadura. Con 46 y 47 se sefialan las cone~
xiones para los motores 42 y 43 mientras que con 48 y 49
se designan las conexiones para conducciones de manguersa
50 y 51, a través de las cuales es introducido el gas inerx
te en los sopletes 44 y 45. 7

El alojamiento 32 para pileta, el puntal 36 asi
como el anillo de apriete 3% estan reforzados mediante pie
zas de ilnsercidn 52, 53 y 54 especiales en sus zonas gue
se agproximan g la costura de SOIdadura, las cuales piezas
de insercidn pueden estar refrigeradas con agua, de un mo-
do no representado. Ademés de ello a través del espacic
hueco de la columnza de soporte 34, de un modo tampoco re-r
presentado con mayor detalle, se puede introducir aire com
primido, que gbandona el puntal 36 a través de orificios
axlgles 55 y orificios radiagles 56.

El desplazamiento en sentido vertical de la nla-
ca de compresidén 27 se efectia mediante un equipo de pistdp
y cilindro 57 fijaedo al travesafio inferior 25, equipo cﬁya
biela 58 que atraviesa un orificio del travesafio priﬁcipal
estéd unida con el lado inferior de la placa de compresidn
27.

La figura 4 muestra de nuevo el dispositivo de
acuerdo con la figura 3, pero ghora durante el proceso de
soldadura, con el cual se suelda una pileta 60 insertada en
el alojamiento 32 para pileta con una placa de cubierta 61

para un fregadero. Para ello la placa de. cubiertas 61 es co+
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1 (locade, de modo no representado con mayor detalle, desde
abajo con el orificio para pileta sobre el puntal 36 y he-
cia el anillo de spriete 37 y entonces, mediante acclona-
miento del equipo de pistén y cilindro 57, se comprimen
5 desde abajo hacis la placa de cubierta 61 la placa de com-
presién 27 asi como el alojamlento 32 de pileta y, por cony
siguiente, la pileta 60 insertada. En tal caso la pileta
60 y la placa de cubierta 61 estén centrades mutuamente.

Despuds de haberse terminado el proceso de soldg
10 dura, en el cugl cade uno de los carros 40,.41 pers- sople-
tes ge desplaza en un arco algo superior a 1802, la placa
de compresidn 27 es descendide de nuevo y después de habox
retirado la pleza de trabajo acabada se introducen las ple
zas de trabajo pars el sigulente proceso de goldadura, déss
15 pués de lo cuel entonces para el sigulente proceso de =sol-
dadure 108 carros 40 y 41 pars sopletes retroceden nueva-
mente & 10 largo de un arco glgo superior & 1802 hasta le
posicidén originel.

Las figuras 5 hasta 7 muesiran a modo de detalle
20 en diferentes representaciones en seccién la pista de guie
39 fijada sobre la columna de soporte 34 con carro 40 pars
sopletes, colocado encima de ella. En tal caso puede verse
que el carro 40 pera sopletes esté apoyado axialmente a try
vés de bolas fO gobre una superficle de rodadura 71 circunj
25 dante. El apoyo radisl se realiza a través de uh anillo 73
colocado de modo soltable y por consigulente recambiable a
$ravés de tornillos 72, con un saliente 74 circundante que
sobresale verticslmente hacia abajo, y un saliente 75 clrcyn
dante que sobresale hacia arriba. El saliente 75 tiene so-

30 bre su lado exterior una corona dentada 76 circundante,con

23108

(L34

T



10

15

20

25

30

23108

. T
Hoja nOm. 17

—1ga que engrana el pifidn 77 del sistema de propulsidén moto-
rizado 42. Como gpoyo para ello se desplaza sobre el lado
interior del saliente 75 un rodillo 78, que estéd fijedo de
magnera ajustable en el carro 40 para sopletes.

La guig radial junto al saliente inferior T4 se
efectlia por el lado exterior a través de un rodillo 79 fi-
Jado de modo ajustable al carro 40 para sopletss y por el
lado interior a través de dos rodillos 80 y 81, que estdn
apoyados de manera capaz de girar por el extremo delantero
por soportes 82 y 83 radislmente desplazables. Los sopor-
tes 82, 83 son desplazables radialmente en un puente 84
fijado en el carro para sopletes, y son comprimidos a tfa}
vés de un balancin 85, de un modo no representado con ma~
yor detalle, a través de un resorte de compresidén 86 apc-
yado en el puente 84, en direccidn gl lado interior del sg
liente 74.

En las figuras 8 a 10 se iepresenta un util per-
feccionado para el dispositivo de acuerde con las figuras
2 hasta 7, estando provistas las partes repetidas con los
signos de referencig ya existentes.

Segun las figuras 8 y 9, un puntal 90 asentadof
por abajo en lag columna de soporte 34 lleva a lo largo dér
su contorno periférico varios pernos centradores 92,.que
sobresalen bajo la accién de resortes 91 (véase figura 8a)

horizontalmente sobre el contormo periférico, para el ori-

traibles imperativamente los pernos centradores contra la
accidn de los resortes al contorno periférico del puntal.
Por otro lado, el contorno periférico del puntal 90 estd

formado por lo menos parcialmente, en el presente caso soby

ficio para pileta de la placa de cubierta 61, siendo retro+

e
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—todo junto a las zonas de esquina del contorno de pileta,

por segmentos 93 horizontalmente desplazables, estando dis

puestos aqui los pernos centradores 92 en los segmentos 93

(]

Los segmentos pueden ser desplazados hacia fuera contra la
fuerza de resortes de compresién 94 a través de miembros
de accionamiento 95, lo cual se realiza mediante una barra
96 desplazable verticalmente en el centro de la columns de
soporte 34, la cual barra lleva en su extremo inferior un
cono 97.

El anillo de apriete 98 representado sbélo parciel
mente en las figuras 8 y 9 se representa en su conjunto a
tamafio reducido en la figura 10. Tal como puede verse allif
el anillo de apriete 98 es desplazable verticalmente juntc
al travesafio superior 22 a través de pernos 99 en uns Ge-
terminads distancia en direccidn vertical, siendo lg pos=i-
cién limite superior de su desplazamiento vertical su apo-
yo contra el travesafio superior (mited izquierda de la fi-
gura 10), mientras que su posicidén limite inferior del mo-
vimiento de desplazamiento estsd formada por anillos de to~
pe 100 de los pernos 99.

El dispositivo asi descrito trabaja del sigulentd
modo:

En el caso de estar ablierto el Util para lé in-
sercibén de les pilezas que han de ser soldadas (figura 8,
mited izquierda) el anillo de apriete 98 se encuentra en su
posicibén de desplazemiento inferior (véase también la figu-
ra 10, mitad derecha). En esta posicién la arista inferior
del anillo de apriete 98 se encuentrs por debajo de las
aristas superiores de los pernos centradores 92 asi como dd

los segmentos 93. 51 entonces se coloca una placa de cubiep
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—ta 61 desde abajo sobre el puntsl 90 hacia el anillo de

Hoin nam, 19 1

apriete 98, se efectia automiticamente su centrado correc—
to mediante los pernos centradores 92.
81 entonces es levantada la placa de compresidn

27 con la pileta 60 insertada en el alojamiento 32, el bor
de horizontal superior de la pileta llega primeramente des|
de abajo hacia la placa de cubierta 61. Al proseguir este

movimiento la placa de cubisrta 61, juntamente con el gni-
1llo de apriete 98, es levantado a la posicidn representads)
en la figura 8 en la mitad derecha, quedando despejada la

placa de cubierta 61 respecto de los pernos centradores 92

Este movimiento encuentra su terminacidén cuando-el gnilloe

de apriete se encuentra hacia arriba en apoyo en el treve~|

safio superior 22.

Poco antes de la terminacidn de este movimiento,
o después de haberse terminado este movimiento, se empuje
la barrs 96 haciaz arriba desde la posicidén dibujada en la
mitad izquierda de la figura 8, con lo cual el cono 9% des|
plaza hacia fuera a través de los miembros de accionemien-
to 95 a los segmentos 93 en contra de la accidn de los re-
sortes 94. Este movimiento encuentra su terminacidn en el
caso de sujecidén firme del borde de la pileta entre los
segmentos 93 y el alojamiento 32 de pileta, con lo cusal
esté exactamente enderezado el contorno periférico superio
de la pileta entre estos dtiles.

Entonces, puede tener lugar sin obstéculos el pr
ceso de soldadura ya descrito con anterioridad, debido a
que, segin puede verse en la figura 8 en la mitad derecha,
entonces la zona que ha de ser soldada esté situada por en

cima de la ariste superior de los pernos centradores 92 y

144
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sible.

Si esté terminado el proceso de soldadura, pri~
meramente se desplaza la barrs 96 nuevamente hacia abajo,
de modo que los segmentos 93 bajo la acclén de los resor-
tes 94 quedan despejados respecto de la plleta. Entonces
es descendidas la placa de compresidén 27, con el fin de re-
tirar lg pileza de trabajo terminada. BEn tal caso, bajo su
propio peso, se desplaza tembién el anillo de apriete 98
nuevamente a su posicidén inferior representada en la figu-
ra 10 en la mitad derecha.

En lg figura 8 pueden verse ademés Junto a la
ariste interior superior del slojamiento 32 para pileta
mnog biselamientos 100y que se encuentran en la zona de
la costure de soldadura a reslizar y ofrecen la ppsibili-
dad de que pueda salir hacia gbajo el material que se ha
licuado dursnte el proceso de soldadura, de manera tal Jue
en el lado superior, que posteriormente seréd el visible,
se puede producir eventualmente con mayor facilidad un re-
dondeamiento liso.

La forme de reglizacibén de acuerdo con las figu-
ras 11 y 12 muestra en la figurs 11 une pista de guia 101,
que de modo similar al ejemplo de la figura 5, puede estar
unida con la columna de soporte 34 a través de un véstago

o saliente horizontal. Sobre la pista de gula 101 es des-

plazable sl carro 102 para sopletes. Para ello el carro paq
ra sopletes tiene junto al extremo superior del vastago
101 en el interior de la pista de guls un rodillo 103 fijay
mente ajusteble para la guia redial y dos rodillos 105 apot

yedos elésticamente mediante resortes 104 en sentldo verti
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1 }-cal. Por otro lado el carro para sopletes, para la guis
junto 2l extremo inferior del véstago tiene por fuera un
rodillo 106 fijamente ajustado y por dentro dos rodillos
108 suspendidos elésticamente a través de resortes 107, de
5 modo similar gl ejemplo que se represents en la figura 6.
Parg la gule vertical inferior sirven dos rodillos de apo-
yo 109. Estos se encuentran gpoyados de modo axialmente
desplazables en un taburete rotatorio 110, que es capaz de
girar en el carro 102 péra sopletes alrededor de un eje
10 vertical 111, pero no es desplazable en sentido axial. Los
rodillos de apoyo 109 tienen una ranura periférica, con lg
que se aplican por abajo alrededor de la pista de guia 101
En tal caso el flanco 112, en lo esencial radigl, 'de la
ranura periférica, que estd dispuesto por dentro sobre la
15 pista de guia, estd biselado a modo de ﬁna rueds de via.
La propulsién del carro para sopletes se efectia|
a partir del motor 113 a través de une transmisidén reduc-
tora de velocidad 114, 115 a cadenas 116 de rodillos. El
soplete se asienta de manerg no visible en sl ejemplo re~
20 presentado a través de una conexidn de sujecidn 117 sobre
el mnﬁénr118, capaz de girar glrededor del eje 111, delftg
burete 110.
7 Al desplazarse el carro 102 para sopletes,.el ta
burete rofatorio 110 se gpoya con los rodillos de apoyo
25 109 en el contorno de la pista de guia 101, estando esta-
blecidae la posibilided de desplazamiento en sentido axial
de los rodillos de apoyo 109 mediante una adecuads posibi-
lidad de desplazamiento axial de su sistema de apoyos dis-
puesto en colocacién terminal, en el taburete rotatorio
30 110. De esta manera el apoyo mituo vertical de los rodillo

23108
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1 |—-de apoyo 109 agpoyados en el tgburete rotatorio 110, no in-
fluye sobre el movimiento del carro 102 para sopletes sobre
la pista de guia 101. En lugar de ello la posibilidad de
desplazamiento del carro para sopletes esté establecida fi
5 jemente por los restantes rodilloz en lo gue se refilere al
contorno gque ha de ser recorrido. En tel caso la tensién
previa en sentido verticel puede ser ajusteda a través de
los resortes 104 mediante tornillos de sujecién 119, mien-
tras que la posicidn del rodillo 103 es determinada median

10 te un tornillo de sujecién 120.

15

20

25

30
23108




P—- . Hc}a nGm. 23

1+ — REIVINDICACIONES -

5 Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan paré gue sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidén en Espafia, por VEINTE gfios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

12,~- Procedimiento para la unidn sin costura vi-
10 sible de gl menos una pileta ﬁoldeada por embuticidn pro-
funda & partir de una chapa, con el orificio para pileta
de un armazdén que consiste en una chapa, por ejemplo con.
el orificio para pileta de la placa de cubieria de un fre-
gadero o similar, consistente en una chapa conformada &e
15 acero inoxidable, con ayuda de gl menos un proceso de sol-
dadura, en donde la pileta, partiendo de la arista superiop
de su pared verticasl tiene un borde periférico conectado
con aquella a través de un arco, el cual borde se encuentri

situado por debajo del borde del orificio pars pileta, en

20 donde ademds el borde del orificio de pileta, antes de la
| terminacidn de todo el proceso de trebajo sobresale por encima
del borde de- pileta con una arista libre en direccidn al
centro de la pileta, caracterizado porque con utilizecidn

del procedimiento de soldedura en arco eléctrico bajo gas

25 noble sin material aditivo, la parte sobresaliente de la
arista libre del orificio de pilets es fusionads con el ars
co entre la pered verticsl y su borde horizontal.

28.~ Procedimiento segin la reivindicecién 18,
caracterizado porque inmediztemente a continuacidn de ello

30

es pulimentada la costura.

23108
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%38,~ Procedimiento para la unidén sin costura
visible de al menos una pileta moldeada por embuticién
profunda a parbtir de una chapa.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompaﬁan_y
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veilnticuatro hojas es-

critas a maquina por una sola cara.

Maqmia 11 OL1978
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