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El invento se refiere a un dispositivo paia el ten-~
dido continuo de un hilo o similar en forma comprimida es—
pacialmente.

Es conocido someter hilos o similares, en forma de
nadejas mis o menos suelbas, a un proceso de encogimiento
por medio de tratamiento ¢on vapor. El vapor no puede a eg
te respecto llegar frecuentemente de manera ﬁniforme al mg
terial de forma de hilo arrollado en forma de madeja, a sa
ber, especialmente donde la madeja esti éuspendida de uné
viga o similares. Debido a ello resulta un éncogimiento dg
sigual. Por consiguiente, la forma de nadeja demuestra ser
inapropiada como medio para dar al hilo una forma comprimi
da espacialmente durante el tratamiento con vapor, o para
otros fines.

El invento se ha propuesto proporcionar aqui remedio,
¥y poner un hilo o un otro material filiforme en un estado
comprimido espacialmente, para poder conduciflo asi{ a otro
tratamiento, en especial a un tratamiento con vapor o calen
tamiento uniformes. |

El problema se resuelve de acuerdo con el invento
por las caracteristicas siguientes de dispositivo:

Por un tubo dispuesto sustancialmente en sentido ver

tical, provisto en su lado superior de una abertura de ad-

misidén, y en su lado inferior de una abertura de retirada
cortada en bisel, en el gue el hilo es inbroducible por -

arriba, y por una cinta de transporte dispuesta debajo del
. - -

| tubo, alejdndose del mismo, sobre la que se deposita en es—

piras yuxtapuestas el hilo que se acumula en forma helicoi-~
dal en el tubo Yy que sale por la abertura de retirada, cor-

tada en bisel,
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La descripcidn siguiente de formas de realizacién
preferentes del invento servird para wmexplicacibén adicipg
nal del invento, en combinacién con el dibujo adjunto. En
éste muestran de manera esquemdtica:

Las figuras 1 y 2, el dispositivo conforme al inven
to en alzado lateral y, respectivamente, en vista frontal
(en la direccidén de la flecha A en la figura 1), a una ve-
locidad determinada de admisidn y retirada del hilo;

las figuras 3 y 4, el dispositivo de las figuras 1
y 2, a otra velocidad de admisién y retirada del hilo, ¥y

la figura 5, un detalle ampliado del dispositivo,
con zona de precalentamiento e instalacién de tratamiento
con vapor,

El dispositivo representado en el dibujo, destinado
a Lender un hilo o cualquier otro material filiforme en
forma comprimida espacialmente, comprende un tubo 1 dispues
to sustancialmente en sentido vertical, que en su lado su-
perior presenta una abertura de admisibén 2 pera un hilo 3
6 similares, cortada en sentido perpendicular respecto al
eje del tubo. EL hilo 3 es introducido en el tubo 1, con
preferencia centralmente, por un dispositivo de entrega 6
tradicional que, por ejemplo, comprende dos rodillos 4, 5
adicionados en contrasentido. En su lado inferior estid pro-
visto el tuvo 1 de una abertura de retirada 7, cortada en
bisel, El plano de corte de la abertura de retirada 7 forma
con el eje del tubo 1 un &ngulo de prelferentemente 452, @é
modo que en un btubo l-de forma cilindrica circular, la ;;eg
tura de retirada 7 tiene asimismo forma circular. La rela-
cibén entre el didmetro del tubo 1 y su largo es, con prefew

rencia, aproximadamente 1 a 10. Asi, por ejemplo, puede ser
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~el tubo 1 de un largo de aproximadamente 700 mm., mientras

gu didmetro es de unos 60 mm,
Debajo del tubo 1 se halla dispuesta una cinta sin

fin de transporte 11 conducida sobre dos rodillos 8, 9, cu

-yo ramal superior 12 vuelbto hacia la abertura de retirada

- 7 se separa del tubo 1 en la direccidn de la flecha B. EL

plano de transporte de la cinta de transporte 1l puede dig
currir horizontalmente, pero también inclinado hacia arri-
ba o hacia abajo. La cinta de transporte 11 esté preféren?
Temente calada, para hacer el hilo depositado sobre ella
accesible bambién desde abajo, por ejemplo, para un trata-
miento con vapor.

El dispositivo descrito actla de la manera siguien—
te: ' 7

E1l hilo 3 alimentado por el mecanismo de enérEga 6
se acumula en el extremo inferior del tubo 1 sobre la cin-
ta de tramsporte 11, que por lo pronto, se halla todavia
parada. Al mismo tiempo llega el hiio % afluyente a hacer
apoyo contra la pared interior del tubo, y comienza a acu-
mularse hacia arriba en espiras helicoidales. Si se pone
entonces la cinba de trénsPorte 11 en movimiento en la di
reccién de la flecha B, salen de la abertura de retiradé 7,
del tubo l,cortada en bisel, bucles o espiras l}'dispuestas
apretadamente unas junto a otras, de canto sobre el ramal
superior 12 de la cinta de transporte, De dste modo el hilo
3 introducido linealmente en la abertura de admisidn 2 es '
puesto en un estado comprimdo espacialmente. La densﬁad égpg
cial de los bucles o espiras 13 sobre la cinta de transpor-
te 11 depende de la relacidn entre la velocidad de ayluen~

cia del hilo 5 y la velocidad de avance del ramal superior
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12 de la cinta de transporte 1ll. Si se reduce la velocidad
de avance de la cinta de transporte o se aumenta la veloci
dad de afluencia del hilo 3, resulta una disposicién més -
compacta de las espiras de hilo 13 sobre la cinta de transg
porte. Si, a la inversa, se eleva la velocidad de avance
de la cinta de transporte o se disminuye la velocidad de
afluencia del hilo 3 en la abertura de admisién 2, resulta
nés floja la disposicién del hilo sobre la cinta de trans-
porte 11, tal como se desprende de la figura %, en la que
las espiras 13 han sido representadas flojas y tumbadas ha
cia la derecha.

Como las espiras o bucles 13 son depositados sobre
la cinta de transporte con una gran regularidad, resulba
posible una sencilla recogida ¥y nuevo arrollamiento del hi
1o en la direccidn de la flecha C, sin que se produzcan a
este respecto enredamientos, anudamientos o similares. Tal
es el caso especialmente también cuando el hilo comprimido
espacialmente de la manera descrita y representada ha sido
hecho pasar por la cinta de transporte 1l por wna instala-
cién de tratamiento con vapor u otro puesto de tratamiento.

Mediante el ajuste de la velocidad de afluencia del
hilo v/o de la velocidad de avance de la cinta de transpor
te, puede regularse sin escalones la compresién del hilo,
por ejemplo, en dependencia del gfueso v de la calidad del
hilo, o en atencién a un tratamiento sipuiente, La deposi-
cién del hilo sobre la cinta de transporte tiene lugar sin
tensién y de manera cwidadosa para el material, Un aumen%g
de la compresién del hilo puede tener lugar por medio de
aire o de medios liquidos.

En la figura 5 se ha representado la manera en que
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el hilo comprimido espacialmente en forma de bucles 13 pues

tos de canto es conducido por la cinta de tramnsporte cala-~
da 11 a través de una cédmara de tratamiento con vapor sefia-
lada por medio de la zona 14 dibujada con puntos y trazos.

En la cimara de tratamiento con vapor se encoge el hilo a

temperatura elevada, de la manera en si conocida. Se ha com

probado que, al introducirse el hilo directamente en la cd~
mara de tratamiento con vapor 14 se forma un condensado en
el hilo al subir la temperatura. Debido a ello pueden re-
sultar valores distintos de encogimiento y grados diferen-
tes de humedad en el material tratado con vapor al abando-
nar la cémara de tratamiento con vapor 14, lo-que a su vesz
puede menoscabar el control de peso; Para poner remedio a
estédefecto, y de acuerdo con el invento, se monta delante
de la chmara de tratamiento con vapor 14 una zona de‘preca-
lentamientoVIS, en la que se precaldea el material de hilo

comprimido. El calentamiento puede realizarse, por ejemplo,

mediante calefaccién eléctrica-de la zona de precalentamien

to 15, conformada a manera de cdmara, por medio de aire ca~

liente o similares. Tal como ha sido representado en la fi
gura 5, el hilo'comprimido pasa directaﬁente desde el ﬁubo
1l a la zona de precalentamiento 15, pasando desde alli a la
cdmara de tratamiento con vapor. lLa ventaja de la dlSpOSl—
cién representada en la figura 5 consiste en que el mate-
rial de hilo se calienta antes de ser introducido en la cd
mara de tratamiento con vapor. Con ello se eleva la tempgf

ratura del hilo y se évita la formacién de condensado. De

acuerdo con el invento es bambién ventajosa la disposicién

de una zona de precalentamiento delante de una instalacibn

de tratamiento con vapor o de encogimiento, cuando el hilo

e

O
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és hecho pasar por la cémara de tratamiento con vapor de
otra manera que la representada, o sea, por ejemplo en
forma de mad;ja o lineal. En este aspecto es la zona de
precalentamiento 15 independiente del dispositivo especi;l
de compresién y deposicibén, tal como ha sido descrito en
lo precedente.

El tubo 1 puede consistir en pléstico transparente,
de modo que el nivel superior del hilo que se va disponien
do en forma helicoidal en el tubo puede ser observado y, -
eventualmente, se puede mantener a una altura determinada
por via fotoeléctrica, variando para ello la velocldad de
alfluencia del hilo y/o la velocidad de la cinta de trans-
porte.

En resumen, la Patente de Invenciédn que se solicita

deberd recaer sobre las siguientes:

- REIVINDICACIONES -

1. Un dispositivo para tender continuamente hilo o
similares en forma comprimida espacialmente, caracterizado
por un tubo (1) dispuesto sustancialmente en sentido verti
cal, provisto en su lado superior de una abertura de admi-
sién (2) y en su lado inferior de una abertura de retirada
(7) cortada en bisel, tubo en el que el hilo (3)es introdu
cible desde arriba, v por una cinta de transporte (11,12)
dispuesta debajo del tubo (1) en forma que se aleja de €1,
sobre la que el hilo (3) que se acumula en forma helicoi-
dal en el tubo (1) y que sale por la abertura de retirada
(7) cortada en bisel, se deposita en forma de bucles (12%
yuxtapuestos. '

2., Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién

1, caracterizado porque el tubo (1) es de forma cilindrica
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circulaf,rsiendo la relacién entre el didmetro del tubo ¥y '
el largo del mismo de aproximadamente 1 : 10,
| 5. Un dispositivo de acuerdo con las reivindicacioned
1 6 2, caracterizado porque el diémetio de la abértura cir-
cular de retirada (7), cortada en bisel, es igual al didme-
tro interior del tubo. 7 |

4. Un dispositivo de acuerdo con las reivindicacib-
nes 1, 2 6 3, caracterizado porgue por encima de la abertu;
ra de admisidén (2) del tubo (1) esti dispuestorun mecanismo
de entrega (6) para el hilo afluyente (3). 7

5. Un dispositivo de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porgue la veloci-
dad de afluencia del hilo (3) y/o la velocidad de avance de
la cinta de transporte (11, 12) son ajustables. '

6. Un dispositivo de asuerdo con una cualqﬁiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la
cinta de transporte (11, 12) cargada con el hilo comprimi-
do, sirve para la alimentacién de una instalacién de trata-
miento con vapor o encogimiento. |

7. Un dispositivo de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el
rrecorrido del hilo comprimido conduce a través de una zona
de precalentamiento (15), que esti dispuesta delante de una
instalacidn de tratamiento con wapor (14). 7

8.~ Se reivindica por Altimo como'pbjeto sobre el qug
ha de recaer la Patente de Invencidn que s& solicita por: -

. ¥
"UN DISPOSITIVO PARA TENDER CONTINUAMENTE HILO O SIMILARES",
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Todo conforme gqueda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva que consta de nueve péginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 20 de diciembre de 1.978
BERNARDO UNGRIA

.PI
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ESCALA VARIABLE
Madrid, 20 de diclembre da 1978
BERNARDO
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