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- La presente invercifbr se refiers a’una plancha
eléctrica de vapor, del tipo que comprende un depésito de
agua provisto de un dispositivo de inyeccibén en una cémara
de vaporizacién.

En los aparafos conocidos de este tipo, la céma-
ra de vaporizaqién constituye un conjunto monocasco con la
placa de asienfo,,y de dimensiones relativamente pequefas,
-a fin de situarse cerca del punto mis caliente de la plan-
cha, En el caso més corriente, en que lé resistenciarcaleg
tadora se halla dispuesta en U, este punto se sitda cerca
de la Base de 1la U, |

Estas pequefias dimensiones de la cémara presen-
tan el inconveniente de poncentrar la vaporizacién sobre una
superficie reducida de metal; lo que conduce, a menos gue

" se utilice agua desmineralizada, a una rdpida incrustacidén
de la'éémara.

Otro inconveniente de esta disposicién consiste
en exigir la presencia de canalizaciones para cdn&ucir el
vapor producido a los diversos orificios de eyeccién dig-
tribuidos bajo la placa de asiento. Ahora bien, estas con
ducciones, ademéé de ser de fabricacién relativémente‘deli
cada en fundicidn, deben estar dispuestas de tal modo que
eviten, simlténeamente, cualguier evaporacién de liquido
residual que provocaria su inerustacidn, y cualquier enfrig
miento del vapor, que provocaria la eyeccién de agua sobre
la ropa. »

Asimismo, debe teherse en cuenva, en la disposi-
cibén de las canalizaciones, el delicado problemé dé la dig
tribuéién sensiblemente igual del vapor entre los diversos

orificios de salida.
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'Sé.ﬁa{trétadq*de remediar estos inconvenientes ha
bilitando posibilidades de desincrustacién mecénica. Admi-
tiendo que, en rigor, esta operacién sea posible por lo que
regpecta a la cémara de vaporizacién, que puede ser hecha
accesible, sigue siendo molesta si debe ser repetida con de
masgiada frecue?cia. Ademés, es muy diffcil de practicar efi
cazmente en laé canaligaciones,

La presente invencién tiene como objetivo princi
pal realizar una plancha de vapor que solo de lugar a una
incrustacién lenta y muy escasa. Secundariamente, tiene cg
mo objeto, en una versién perfeccionada, realizar una plan
chg del tipo citado que permite, ademéds, una desincrusta-
cién fheil y casi total.

Segin la invencién, la plancha eléctrica de va-
por comprende un depésito de agua provisto de un dispositi
vo de inyeccidn, en una cédmara de vaporizacién habilitada
en una placa de agiento, calentada por una resistencia eléc
trica, dispuesta en U, segin la mayor dimensién de la pla~
ca de asiento. El punto ae inyeccién estd situado cerca de
la base de la U, y la citada cémara de vaporizacién ocupa,
al menos, una parte del espacio situado entre los brazos de
la resistencia, y se encuentra en comunicacibn, a través de
un tabique de separécién, con una cémara de distribucidn,

a su vez unida con orificios de vapor, que desembocan bajo
1la placa de asiento, Se caracteriza porque la cémara de va
porizacién ocupa sensiblemente todo el espacio comprendido
entre los brazos de la resistencia, y se extiende hasta la
altura del borde posterior de la placa de asiento, efec-

tuéndose la cdmunicacién entre las dos cémaras por escotes

practicados en el tabique de separacién y situados en la




P- 70.609

10

15

20

25

30
14128

Hoja nrun. 3

L. parte posterior -de la plaacha.

 Se realiza, de este modo, uné cédmara de grandes
dimensiones, que el vapor, o el agua en curso de vaporiza
cibn, debe recorrer en toda su longitud, ya que el punto-
de inyeccién de agua. estd situado cercs de la base de la
U; por consiguiente en la parte delantera de la plancha,
Y que los esc&tes de salidas de'vapor estén situados en la
parte posterior; Efectudndose la vaporizacidén sobre el con
junto de las paredes dé la cémara, la cantidad de incrus—

- taeibn por unidad de superficie es muy escasay; de tal mo-
do que el grosor de la incrustacién aumenta 2 una veloci--
dad muy reducida, y este grosor solo congtituye un incon-
veniente précticamenfe despreciable en todo el curso derdg
racién de vida de la plancha.

) ~ De preferencia, los escotes estén situados en el
~terecio posterior de la plancha y, segin una realizacién pex
fececionada de 1arinﬁenci6n, se exbtienden hasta el extremo |
posterior del tabigque, para garantizar un recorrido mixi-.
mo al vapor en formacidn,

Segin una realizacién ventajdsa de la invencién,
las paredes de las cémaras opuestas a la placa de asiento,

comprenden una cubierta aplicada sobre 1é parte superior
del tabique de separacibén, lo que constituye una forma de
fabricacibén sencilla y econémica,

Segﬁn una realizacibén preferida de la invencién,
los escotes son oblongos, su dimensibén paralela a la pla-
¢ca de asiento es mayor gque su dimensidén perpendicular a la
placa de asiento, y estén situados cefca,de la cubierta

que coopers con el tabique.

Otorgando una forma alargalda al escote, ¥y ale~
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Hojs nam, 4

bhuye a impédir que,’el agua residual no vaporigzada, escape
por el escote con el vapor,

' Segin una primera forma de realizacién de la in-
vencién, la cémara de distribucibén estd exteriormente deli
mitada por un tabique, sobre el que se apoya la cublerta.

Las dos cdmaras son realizadas, de este modo, por
medios muy sencillos y fécilmente desmontables.

Segin una segunda forma de realigzacién de la in-
vencién, la cémera de distribucién esté exteriormente deli
mitada por un reborde periférico de la cubierta.

La realigacién de la cubierta es algo menos sen-
cilla, pero la fabricacién de la placa de asiento se faci
lita por la supresién de uno de los tabigues.

. Segin una realizacién perfeccionada de lg inven~
cién; ge habilita un paso entre el extremo posterior del ta
biqua y el reborde posterior de la cubierta.

Por una parte, este paso tiene por efecto despla
gar ain mds hacia la parte posterior de la plancha de sall
da del vapor, acentuando el efecto de recorrido anteriormen
te indicado. Por otra parte, al extenderse verticalmente
del pie del tabique a la parte superior, permite la evacug
cién del agua que pudiera imundar la cémara de vaporiza-
cibn, s consecuencia de una falsa maniobra. Este agua pasa,
de este modo, a la cémara de distribucién, y sale de la play
cha por los orificios de la placa de asiento.

Segin otro perfeccionamiento importante de la in
vencién, la cémara de vaporizacién presenta una seccibn sen
siblemente constante en planos perpendiculares a la direc-

cién normal de la plancha, y desemboca en la parte poste-

=
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- rior de la plancha, por uraz aberbtura obturable, que presen

- porizacién se produce prcferentemente, de tal modo que la

Hoja ntim, 5

ta sensiblemente la misma seccibn,

Siendo las dimenéiones de esta abertura relativa
mente grandes, se consigue uﬁ acceso fdcil al interior de
la cémara de vaporizacidn, con vistas a una desincfustacién
mecénica. Es tqmbién posible hacer que esta desincrustacién
sea ain mis peéfecta por un lavado de la cémaré, con 0 sin
producto de desincrustacibn. 7

De preferencia, esta abertura es obturada por un
tapbn de material pléstico, cuyc mantenimiento y estanqui-
dad estén asegurados por la elasticidad del material.

Finalmente, la cémara de vaporizacidén puede ven-
tajosamente cdmprender un resalto, que une los dos brazos
de la registencia en U, y estd situado en la vertical del
dispositivo de inyeccién de agua. |

‘- Este fesalto desempefla 1la doble funcién de puen~
te térmico entre la resistencia y el punto de cafda del agu

¥y de medio de acumulacién de calor en el lugar en que la va

inercia térmica asi obtenida regulariza la vaporizacién.

Otras particularidades y ventajaé de la invenecién

se deducirdn también de la siguiente deseripcién detallada, |

En los dibujos anejos, pr0p0rcionédOS a t{tulo de
ejemplos no limitativos:

- la Figurae 1 es una vista de conjunto longitudi
nal con arranque y corte parcial de una planca de acuerdo
con la invencién, |

- la Figura 2 es una vista de la parte posterior

de la plancha, segin II-II de la Figura 1,

~ la Figura 3 es una vista en corte horizontal de
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|_la placa de_gsiénto y éé la cubierta, gemin III-III de las
Figuras 1 y 4, |

~ la Pigura 4 es una vista en corte transversal
de la placa de asiento y de la cubierta, segin IV-IV de la
figura 3,

' —~ la Figura 5 es una vista andloga a la Figura
4, segin otra forma de realizacidn,

~ las Figuras 6 a 13 son vistas respecitivamenie
de frente y en corte, de diversas formas de realizacidn
del tapén,

- la Figura 14 es una vista en corte parcial
longitudinal de otra forma de realizacién de la invencidn,
segin XIV-XIV de la Figura 15,

- la Figura 15 es una vista parcial en corte ho
rigontal, segin XV-XV de la Figura 14,

- la Pigura 16 es una vista a mayor escala de
una parte de la Figura 14.

Con referencia a las Figuras 1 y 2, laplancha
de acuerdo con la invencidén comprende una empufiadura 1, fi
jada por medios conocidos no representados, a una placa de
asiento 2, a la que se ha incorporado una resistencia blin
dada 3, dispuesta en U en un resalto 4 (Figura 3), parale-

lamente al plano de la placa de asiento 2.

por medio de un botdén exterior 5, y un depésito de agua 6,
llenable por un circuito no representado, y que estd pro-
vigto de un dispositivo de inyeccién 8 de aguja, maniohra-
ble a partir de una palanca 9, para dejar que el agua cir-
cule a une cédmara de vaporizacidén 11, que se describird

més adelante.

4

La plancha comprende un termostato 10, regulable
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do una placa posteriér 13, mantenida por un tornilio 4.

- resalto 4 en el interior de la U.

Hojn nam. 7

ILa alimentacidén elécirica de lu resistencia estd
garantizada por un cable .12, gue termina en una placa de

bornes, no representada, a la que puede accederse retirag

El punto de inyeccién de agua se sitda cerca de
1la base de la U formada por la resistencia, es decir, en-
la mitad delantera de la plancha (en el sentido normal de
su desplazamiento).

Se describe, a continuacidn, més detalladamente,
15 placa de asiento 2 y sus anéx0s, con referencia a las
Figuras 1 a 4.

La cémara de vaporizacién 11 se extiende siguien
do toda la longitud de la U, formada por la resistencia 3,
inclufda en el resalto 47(Figura 3), ¥y ocupa sensiblemente
todo el espacio situado entre los brazosrde laxresisténcia.
Esta disposicibén se permite por el hecho de que el termos—
tat634 estd situado en la parte delantera de ia plancha,
Ia cémara 11 est4 delimitada, en todo su contorno, por un
tabique 15, exceptuando su parte posteriox,'situada a la
derecha de la Figura 3. En el ejemplo descrito, este tabi

gue 15 es monocasco con la placa de asiento 2, y sigue al

- Una pubierta 16, generalmente plana y paiaiela
a la placa de ésiento 2, acaba de cpnstituir 1la cémara 11,
apoy4ndose sobre la parfe superior del tabique 15, a tra-
vés de medios de estanquidad conocidos'& no representados,
tales comeo una junta de silastene. No ébstante, estos me-
dios de estanquidad no son estrictamente indispensébles.
La cubierta 16 estd fijada sobre la placa de asiento por

tornillos 17.
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Hoju noim.

'Lé.éubierta 16 se extiende sensiblemente sobre to
da la anchura de la placa de asiento 2, y presenta un re-
borde 18, que se apoya en una garganta 19 de la placa de

asiento 2, por un borde plegado 21, con interposicibén de

lastene o una junta de caucho. La cubierta 16 delimita, de
este modo, entée su reborde 17 y el tabique 15, una cémara
de distribucién de vapor 23, gue ocupa sensiblemente toda
1a superficie de la placa de asiento 2 no ocupada por la
cémara de vaporizacién 11.

Las dos cémaras 11 y 23 comunican entre si por
escotes 24, situados en el tercio posterior de la plancha.
Orificios 25, perforados en la placa de asiento, hacen co-
mnicar la cémara de distribucién 23 con el exterior.

La cubierta 16 presenta una prominencia 26, per-
forada por un orificio para dejar pasar, de forma estanca,
el dispositivo de inyeccién 8. En la vertical de este dis-
positive de inyeccibn, la placa de asiento 2, 1leva un re
gsalto 27, que une los dos brazos de la U, formado por el re
galto 4, que conticne la resistencia 3, Este resalfo se ex
tiende en pendiente hacia la parté posterior de la plancha
y presenta, exactamente debajo del dispositivo de inyeccidn
un fresado en hueco 28, |

Deade el resalto 27 hasta la parte posterior de
la plancha, la cémara de vaporizacidén 11 présenta una sec
cibén sensiblemente constante en planos pérpendiculares a
1a direccién normal de avance de la plancha, tales como el
plano de la figura 4e

En la parte posterior de la plancha, el reborde

18 de 1la cubierta 16 se halla recortado de tal modo que la
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|_cémara de vapofi;acién 11 sc¢ gbre por unarabertura gque pre-
senta sensiblemente las mismas dimensiones que su seccién
constante citada. Esta abertura es obturada por un tapén
amovible 19, de material pléstico, provisto de un tirador
de maniobra 31,

’ Segin una variante de realizacién de la invencibn
la cubierta 16 no presenta reborde (Figura 5)y ¥ la delimi-
tacibén exterior de la céhmara de distribﬁcién de vépor esté
constituida por un segundo tabique 32, monocascb con la pla-
ca de asiento 2, andlogo al tabique 15, cooperando la cubie
ta716 con los tabiques 15 y 32, para definir las dos cémarés
11 y 23. El1 tabique 32 presenta, en la parte posterior, una
interrupcidén en el emplazamiento del tapbn 29.

Se describe a continuacibn, con refeiencia a las
Figuras 6 a 13, diférentes posibles variantes del tap6n729.

. El tapbén 29a, representado en las Figuras 6 y T,

es dé’caucho silicona, y lleva labios 323 para asegurar su
estanquidad. |

El tapén 29b (Piguras 8 y 9), presenta un perfil
en tronco de pirédmide (Figura 9), para facilitar su coloca~- |
- cién, Asimismo, es de caucho silicona; y su tirador de mani.
obra 31b lleva un orificio 33b, que permite utilizar una he
rramienta para facilitar su extraccién. . 7

El tapén 29¢ (Figuras 10 y711) presenta, asimismo,
un perfil en tronco de piramide (Figura 11). Lleva un armé—
z6n metdlico 34c, embutido en la masa del caucho y que pre-
senta un terrajado 35¢, que permite, para la maniobra del
$apbn, la adaptacién de una varilla de maniobra fileteada
36¢c. 7

EL tapbn 294 (Figuras 12 y 13) lleva, asimismo,
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- vn armazéil @eﬁél;coA34g; solidario de un tirador 31d, perfo
rado por un orificio 33d para introducir una herramienta.

Se explicari a contimacién el funcionamiento de
la pléncha descrita.

Después de haber llenado el depbésito 6, y dejado
que la plancha se caliente el tiempo suficiente para que
adquiera una temperatura que asegure la vaporizacién, se
abre el dispositivo de inyeecifén 8, por medio de la palanca
9, E1 agua se derrama entonces, gota a gota, y cae sobre el
frosado hueco 28 del resalto 27. Comienza inmediatamente a
vaporizarse, pero la fraccién que no se vaporiza inmediata-
mente, circula sobre la pendiente del resalto 27 hasta la
parte posterior de la céamara de vaporizacién 11, y la vapo-
rizacién prosigue durante todo el recorrido, por lo tanto
sobrg el conjunto de las paredes de la cémara. El fresado
28 girve para dismimuir ligeramente el ritmo de circulacidn
del agua, para que una importante fraccibén del agua se va-
porice en ese lugar, que es el mis caliente de la plancha.
En efecto, gracias al hecho de que el resalto 27 realiza
un puente térmico entre los dos brazos de la registencia 3,
- ¢l calor es transportado, de preferencia, hacia la regién
del fresado 28. Ademds, el resalto 27 desempefla la funcidn
de un acumlador de calor, y conserva, en consecuencié, ung
temperatura sensiblemente constante, a pesar de las accio-
nes discontimas del termostato 4 sobre la corriente eléc~
trica de caldeo. | |

El vapor producido eécapa por las miescas 24, ha-
cia la cémara de distribucidén 23, que desempefia la funcién
de un colector de vapor. Los orificios de salida 25 son,

por consiguiente, alimentados todos ellog bajo la misma
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_ presi6én y suministran el rismo caudal de vapor.
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 rizacién completa en esta cémara 11, de tal modo que ningin

un producto desincrustante.

tloji nam. 11

Debido a que el tabique 15 sigue zl resalto 4, en
el interior de la U, este resalto, que contiene la resisten
cia de caldeo 3, se sitda en la cémara de distribuciébn 23,
y continda calentando el vapor gue se encuentra en la misma
0 al menos, ev%ta su enfriamiento.

Las érandes dimensiones de la cémara de vaporiza-
cibén 11 hacen gque el depbsito de incrustacién se disfribuya
en una gran superficie y, por consiguiente, sea muy delgado

Por otra parte, estas grandes dimensiones permiten una vapo

depbsito de incrustacién se produce en la cémara de distri-
bucidén 23. Esta vapqrizacién completa se obtiene gracias al
hecho de que el punto de inyeccidén de agua, donde se produ-
ce la parte més importante de la vaporizacidn, esté situado
hacia la parte delantera de la plancha, mientras que los eg‘
cbtes de salida 24 estén situados hacia la parte posterior.
ElL largo recorrido impuesto al vapor tiene por efecto permi
tir la vaporizacidén de luas gotiﬁas de agua residualeé. .
Si se desea, a intervalos alejados y en caso de
uso intensivo de la plancha; proceder a una desincrustacidn
basta con retirar el tapéﬁ 29 y rascar las paredes de la ci
mara de vaporizacidén con cualquier herrémienta, tal cbmo un
destornillador. Es asimismo posible, debido a las grandes
facilidades de acceso ai interior de la cémara, y a las po

sibilidades de lavado que resultan de las miémas, utilizar

No obstante, debido a la disposicién especial de
la cémara de vaporizacién, el grosor de la incrustacién es,

en general, suficientemente pequefio para que la presencia
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- del orificié.ae gesiﬁcrustacién pueda ser considerada como
un perfeccionamiento no indispensgable.

Por lo demés, seAdescribe a contimacidn otra reag
1lizacién de la invencién, que no lleva orificio de desincru
tacidn.

Con peferencia'a las figuras 14 a 16, la cémara
de vaporizaciéz;l 111 estd delimitada por un tabique 115, ¥
por una cubierta 116, andloga a la cubierta 16 de la Figura
4.

Te cémara de vaporizacién 111 comunica con la cé-
mars de disbtribueién 123 por escotes 124, que se extienden
hasta el extremo posterior del tabique 115. Los escotes 124
gon oblongos, con su mayor dimensién paralela al plano de
la placa de asiento 102, y con su dimensidén més pequefla per
pendicular a este plano. ¥ estos escotes estén situados en

la proximidad inmediata de la cubierta 116, en el tercio

pogterior de las cémaras.

Ademis, el tabique 115 termina antes de alcanzar
el reborde posterior 118 de la cubierta 116, a fin de habi-
1itar un paso 141 entre el extremo del tabique ¥ este rebor
de posterior.

Finalmente, los eitremos cilindricos del resalto
104, por donde salen los extremos de la resistencia_1d3, es|
t&n aislados y dejan un paso 142 entre ellos ¥ el tabique
115. |

; Tas caracterfsticas no descritas de esta realiza-
cién son conformes a lo gque ha sido anteriormente expresado
con referencia a las Figuras 1 a 4.

- El funcionamiento es sensiblemente el mismo que

en la realizacién anterior, con la ventaja de que la sec-

T Ad
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_cidén de salida dn vapor, representada por los escotes 124

ojs nim. 13

y los pasos 141, esté situada, en su conjunto,'aﬁn mis ha-
cia la parte posterior de la plancha, lo que alarga, de mo
do favorable, el trayecto del vapor.

Ademés, las gotitas eventuales no vaporizadas,
fienen tendenc%a, por gravedad; a encontrarse mésrbien cer-
ca del fondo dé la cémara 111. Debido a la posicidn alzada
dé los escotes 124, estas gofitas tienen, pdr consiguiente,
menos tendencia a sér arrastradas con el vapor.

Finalmente, puede ocurrir que la chmara 111 quede
parcialmente imundada, a consecuencia de una falsa maniobra) .
que consiste, por ejemplo, en abrir la aguja dé inyeccibn
antes de que la temperatura de la plancha sea suficiente pg
ra provocar la vaporizaeién. En general, esbe agua disminu-
ye el ritmo de la vaporizacién posterior, y suministra un
vapof.cargado de gotitas. Pero en este caso, gracias al pa-
so 141, puede escaparse iﬁmediatamente de la cdmara 111 ¥y
evacuarse instanténeamente por la cémara 123 y los orifi-
cios de vapor 125, vaciando la cémara de vaporigzacidn,

' En servicio normal, el agua inyectada es totalmey
$e vaporizada antes de alcanzar el paso 141, que no presen-
ta, por consiguiente, ningin iﬁéonveniente. |

La invencién permite, por lo tanto, realizar una
plancha en la que la incrustacién es muy escasa, my lenta,
y précticamente sin inconveniente. No obségnte, si se deseg
desincrustar la plancha, esta operacibn es fécil, réﬁida y
eficaz.

Es posible incluso desmontar con facilidad la cu

bierta 16, desenroscando el tornillo 17, para acceder com-

pletamente a las dos cémaras, bajo la unica condicibn de
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entre esta cubierta y la placa de asiento.

t
N !, .
constructivas sin salir de su marco.

_restablecer,{ai {alver a montarla, los medios de estanquidad

Por otra parte, un vapor seco es eyectado, en for
me. distribuida con regularidad en todos los orificlos.
Evidentemente, la invencién no se limita a los

ejemplos descritos, ¥ podrian concebirse mmerosas variantes

tTojn nim. 14
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencibn en Espaﬁa, por VEINIE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

18 .~ Plancha eléctrica de vapor perfeccionada, que
comprende un depésito de agua, provisto de un dispositive
de inyeccidén, en unas cémararde ﬁaporizacién dispuesta en
una placa de asiento, calentada por una resistencia eléctri
ca dispuesta en U segin la mayor dimensién de la placa de
asiento, estando situado el punto de inyeccidn cerca de la
bagse 4le la U,ry ocupando la citada cédmara de vaporizacién,
al menos, ung parte del espacio situado entre los brazos de
la resistencia, y estando en comnicacién, é través de un

tabique de separacidén, con una cémara de distribuCidn,zque

a su vez estd unida con orificios.de vapor, .que desembocan

bajo la pléca de asiento, caracterizada porgue la cémaia.de
vaporigacién ocupa sensiblemente todo el espacio compren-
dido entre los brazos de la resistencia, y se extiende hag
ta 1la altura del borde posterior de 1a7§1acé de asiento,
efectudndose la comnicacidbn entre las dos cém;ras PoIr eg=-
cotes practicados en el tabigue de éeparacidn, y situados

en la parte posterior de la plancha.
22 ,- Plancha de acuerdo con la reivindicacién 12,
caracterizada porque los escotes cstén situados en el fer-

cio posterior de la plancha,
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Je.— Pancha de acuerdo con la- rolv1nd101016n 28,
caracterizada porque los escotes se extlenden hasta el ex—
tremo posterior del tabique.

48,- Plancha de acuerdo con una de las reivindica
ciones 18 a 38, caracterizada porque las paredes de las cé-
maras opucstas a la placa de asiento, comprenden una cubier
ta apllcada sobre la cima del tabique de separacién,.

52,- Plancha de acuerdo con la reivindicacién 48,
caracterizada porgue los escotes son oblongos, siendo su di
mensién paralela a la placa de asiento mayor que su dimen-
gi6n perpendicular a la placa de asiento, y estén situados

cerca de la cubierta que coopera con el tabique.

62 .- Plancha de acuerdo con una de las reivindicg
ciones 42 6 52, caracterizada porque la cémara de distribu-
cién se halla exteriormente delimitada por un tabique, sO-
bre él que se apoya la cubiertas

78 .~ Plencha de acuerdo con una de las reivindica
ciones 48 6 58, caracterizada porque la cémara de distribu
cién se hella exteriormente delimitada por un reborde peri-
férico de la cubierta.

88, Plancha de acuerdo con la reivindicacibn T8,
caracterizada porque se ha practicado un paso entre el ex—
tremo posterior del tebique ¥y el reborde posterior della cu
bierta.

o g8,- Plancha de acuerdo con una de las relv1nd1—
cacioﬁes 12 g 8&, caracterizada porque la cémara de vaporl—
zacibn presenta una seccién gensiblemente constante en pla
nos perpendiculares ala direccién normal de avance de la

plancha, ¥ desemboca en la parte posterior de la plancha,

por una gbertura obturable, que presenta gensiblemente la
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. misma secuidn.

102,~ Plancha de acuerdo con la reivindicacidn
98, caracterizada porgue la aberturs posteridrrde la céma- i
ra de vaporizacibn estd obturada por un tapén de material |
plastico, estando garantizada la estanquidad del tapén por
la elasticidad del material.

112,~ Plancha de acuerdo con una de las reivindi
caciones 12 a 102, caracterizada porque la cémars de vapo-
rizacién comprende un resalto, que une los dos brazos de la
resistencia, 'y estd situado en la vertical del dispositivo
de in&eccién de agua.

128 ,~ Plancha eléctrica de vapor perfeccionada,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante
cede, representado en los dibujos que se acompaﬁén ¥ para
los fines que se han especificado.

- Esta Memoria consta de diecisiete hojas escritas

a migquing por una sola cara.

Madrid, 70, BIC.1378

—
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