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1de humectacidn.

DESCRIPCION
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. Este invento se refiere a un procedimiento

" para la transferencia de medios de aplicacibén fluikles -

-desde un recepticulo de humectacibn, uha de cuyas pa-

redes esti constituida por un cilindro y que en 21-lado
de salida esti cerrado por una rasqueta, a un porta-
medio en una miquina revestidora o impresora, asi como

a un dispositivo para la realizacién del . procedimiento.
W/ 8é conocén diversos procedimisntos de re-
vestimiento y de impresién en los que el medio fluible

de aplicacién.se transfiere de un receptfculo de provi-

-.8i0n -0.-de . humectacibnia-un <cilindro, -ya sea que-este’

cilindro se sumerja en el medio de aplicacifn, ya sea

que el recepticulo de humectaci6n estd aplicado al

“cilindro en cualquier posicibn de la periferia para

gue el propio cilindro forme una pared del recept&éulb

Para poder dosificar correctamente segfin

- los fines la cantidad de ﬁedio de aplicacibn transfe-

rida asi al cilindro, se conoce ademés cerrar el recep~
ticulo de humectacidn, por ejemplo en el lado de la
salida, mediénte una rasqueta ajustable, Péra un ci-.
lindro dé‘superficie lisa el espesorﬂae pelicula de-
seado del medio de aplicacidn se consigue mediante

una distanciacidn correspondiente de la rasqueta res-
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peéto a la superficie del cilindro, mientras que para

un cilindro tramado la cantidad de aplicacibn se de-

termina por el tamafio y el nfimero de lés hoyuelos de'

la trama y la rasqueta se adosa completamente.

Se sabe tambifn que un cilindro, liso o
tramado, que se bafe con un medio de aplicacidn no
puede transferirlo nunca integramente al portamedio
que se ha de revestir o imprimir ni a ningfin otfo ele-

mento de transferencia.

- Las experiencias han d§m9stradouque con
ciertos medios de aplicacibn escapa todavia disoivénte
de la capa residual que queda sobre el cilindro o en
los_hoyuelos de la trgma, por ejemplo antes del nuevo
bafic del c¢ilindro, y en consecuencia la capa residual

que ha quedado se espesa y ya no se produce mezcla-

miento suficiente con el medio nuevamente aplicado

al cilindro. Este se va incrustando cada vez més y

por tanto es obligado limpiarlo de cuando en cuando,

con pérdida considerable de tiempo.

Hasta ahora era costumbre, especialmente
en la impresibén, transferir el medio de aplicacién
desde el cilindro al molde de imprenta o a un rodillo
aplicador por medio de rodillos alzadores o de peli-
cula, rodillos trituradores oscilantes y rodillos

transferidores.

Los medios modernos de aplicacifn y res-

pectivamente los colores de imprenta para impresifn
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en relieve directa-e indirecta, asi como para la

impresién'plana, se trituran y distribuyen ya tan

3finamente_por'105'fabricantes,ﬂque puede renunciarse

a una ulterior divisibn en varios resquicios de ci~-

lindro consecutivos y simplificarse asi considerable-

mente el juego de cilindros del mecanismo entintador.
Misibén del invento es Crear un procedi-

N -

miento por el que sea 9031b1e el bafio sin re51duos

‘del cilindro con medio de. apllcac16n fresco y la

transferenc1a 51mp11flcada de este a un portamedlo,

a un molde de. 1mpre516n O a un rodillo apllcador.

El problema se resuelve segfin el inveﬁto
haciendo que el medio flufble de aplicacidn sea‘iﬁyec-
tado turbulentamente con medios conocidos en el re-

cepticulo de humectacién, desde una cémara de pre-

'sibn provista de una abertura de paso ajustable en

su tamafio y en su distancia al cilindro a tenor del

medio de aplicacidén y del &ngulo de incidencia de la

rasquéta, en la reqiéh de la linea de la rasqueta y

en contra de la direccidén de giro -del cilindro, y sea

transferido encima del cilindro, que sirve de elemento
dosificador, directamente . al. portamedio, a un molde

de impresi®n o a un rodillo aplicador.

A -base de unos-ejemplos de realizacién y
apoyéndose en el dibujo adjunto, pero sin que ello
implique limitacién, se ilustran a continuacibn al-

gunos dispositivos para la realizacibn .del procedi-

miento. En el dibujo las figuras muestran:
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Fig. 1l:
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Fig. 2:
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Fig. 3:

Filg. 4:
15«

Un corte de un dispositivo con un eilindro
tramado y un receptlculo de humectacidn
dispuesio lateralmente, asi como una cé-
mara de presidn separada del receptéculo
de humectacién por un tabique, en una

méquina para revestimientos.

Un corte de un dispositivo con un cilindro
liso y una clmara de presifn en forma de
tubo y dispuesta dentro del receptdculo de

humectacidn.

La ubicacibén de un dispositivo dentro de
una maquina impresora para la impresidn

de tubos, potes, vasos, tapas, etc.

La ubicacibén de un dispositivo dentro del
mecanismo de impresifn de una miquina de
offset, para imprimir soportes en forma

de cinta o de pliegos.

"En el ejemplo de realizacibn de la figura

1 el medio de aplicacidn 1 es trasladado directamente

20 por un cilindro tramado 2 al soporte o portamedio 3.

El receptéiculo de humectacién 4 estd, de manera cono-

cida, cerrado en el lado de salida por una rasqueta 5,

que aqui estd aplicada plenamente a la superficie del

cilindro 2 contra la direccifn de giro de &ste. La

25 . cantidad de apoicacifn se determina Gnicamente por el

famaﬁo de la trama 6.
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" para el ajuste de la rasqueta 5 sujeta
al recept&culo de humectacidn 4, éste esté montado
de manera’ giratoria y aJustable, de manera conoc;da,

en el punto de giro 8 entre dos paredes laterales 7

fijas.}"" _
- Dentro del receptéculo de humecta016n 4
se forma, medlante un tabique 10 de dos pilezas, mon;
tado glratorlamente en el punto de bascula016n 9, .
una cémara de pre516n 11 a la cual el medlo de apll-

cacidn es allmentado.por pre516n ‘valiéndose de ele— V

mentos conocidos.

La cimara de presifn 11l esti unida céﬁ“

el resto del recept&culo de humectac16n por una abe

tura de paso 12 ajustable tanto en su tamafio coms

en su distancia al cilindro 2 en relacién al medio

- de aplicacitn 1 y al &ngulo de incidencia de la ras-

queta; dicha abertura de paso 12 estd formada por un
costado longitudinal del tabique 10 en dos piezas y

por una superficie antagonista interior 13. del recep-

taculo de humectacién 4. El tamafio de esta abertura

de paso 12 se puede variar, de manera conocida, por
medio del tabique. 10 en dos piezas, desplazable ra-
dialmente; y la distancia hasta el cilindro 2, por

la basculabilidad del tabigque 10.

El medio de aplicacifn 1 fluye torrencial-~

" mente bajo presién por la abertura de paso 12 en el

sentido de la flecha 14, contra la direccidn de giro
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del cilindro 2 y consigue asi ‘sobre la superficie

del cilindro o respectivamente en la trama 6 un

.efecto de barrido en virtud del cual el cilindro

2 queda libre de residuos no utilizados de los me-
dios de aplicacibn y es bafado de nuevo intensa-
mente. El medio de aplicacidn sobrante fluye del‘
recepticulo de humectacién 4 por un conducto de
rebosamiento, no representado, volviendo al depdsito

de un generador de presibn de tipo conocido.

En el dispositivo representado en la -

- figura 2, el medic de aplicacidn es transferido por

medio de un cilindro liso 15 directamente al portar-
medio o soporte 3. Mediante la representacifn exage-

rada del portamedio 3 y del espesor de pelicula a2l

medio de aplicacifn 1 se significa que de la peiicula

© 16 de medio de aplicacién arrastrada por el cilindro

s

15 y determinada por el ajuste de 1la rasqueta 5 es
transferida finicamente una. parte 1l6a al portamedio
3, mientras que scbre el cilindro: 15 queda una peli-

cula residual 16b.

Para este tipo de aplicacibn es m&s con-
veniente que la rasqueta 5 esté& préacticamente radial
respecto al cilindro.15, lo cual se consigue por la'
basculacifn del recept&culo de humectacibn 4 hasta

una posicidn vertical. Para que el dorso 17 del re-~

" cepticulo de humectacién 4 pueda ser puesto siempre

casi vertical segfin las diversas posiciones de uso
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' del dispositivo, se le ha dispuesto en .forma bascu~-

lanté de manera conocida.

' La figura 2 m@estra ademis como variante,:
en lugar de la c&mara de presiSm 11 separada por un .
tabiqué 10, una cémaralde‘presién_lQ tubular, dotaﬁé
de una ébertufa de paso 18 ajustable y que estd diSE
puesta basculantemente dentro dei:receptaculo de hd;
mectacitn 4 dé manera conocida, no,expliéada,mésgaé;
talladamente; .con dicha cémara se iogran las misﬁas
condiciones que con el tabiqﬁe io0. -

En la materiéiizaciénAde la‘idea del in-
vento la posiéién periférica del reéeptacuIO'de Sumec-
tacibn 4.no tiene nipqyna influehcia; Este puedé“*‘
estér dispuesto tanto encima como debajo o en c@éi;

quier otro sitio de la periferia respecto al cilindfo

2, 15.

En la m&quina -impresora represeﬁtada-en
la figura 3, destinada a la impresifén de tubos, potes,
vasos; tapas, etc., el medio de aplicaci&n, por ejem~—..
plo tinta de imprenta, es transferido de los recepté-
culos de humectacibén 4, aqui sblo simb6licamente in-
dicados y que estén equipados de acuerdo con el in-

vento, por medio de cilindros tramados 2 directamente

a los moldes de impresidn 20 y de ahi, de manera cono-

cida, sobre telas de gomavzi, a las piezas de material

22.
Seglin la figura 4, el medio de aplicacidn,

por ejemplo tinta de imprenté, es trasladado por el
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cilindro 2 directamente &l rodillo aplicador 23,
que estd en combinacidn sctive con un mecanismo

de impresidn offset conocido, constitufdo fundemen~
talmente por;un cilindro para placa 25 provisto de
placas impresoras 24, por un dispositivo humectador
26, por un cilindro de goma 27 y por un cilindro
de contrapresidn 28. El soporte o portamedio que
ge ha de imprimir, en forma de cinta o de pliego,;
estd indicado por la linea 29.

NOTA

Jezerito el ovjeto del prresenty invectc, ue
declaran nueveg y de propia invencion las siguiontss
reivindicacioness: . ‘ :

1. Procedimiento, con su dispositivo corres—
pondiente, para la transferencia de medios de aplica-
cién fluibles, procedentes de un receptdculo de humec—
tacidn, une de cuyas paredes estd constituida por un
cilindro y que en el lado de salida esté cerrado por una
rasqueta, a un goporte o poriamedio én ung méquina para
revestimientos o une miquina impresora, caracterizado
en que el medio fluible de mplicacidn (1) es inyectado
torrencialmente con medios conocidos en el receptdculo
de humectacidn (4), desde una cémara de presidn (11, 19)
provista de una abertura de paso (12, 18) ajustable en

su tamafio y en su distancia al cilindro (2, 15) en rela-~

- eidn a1 medio de aplicacidn (1) y el angulo de incidencia

de la rasqueta, en la regidn de la lfnea de la rasqueta y

en contra de la direccidn de glro del eilindro (2,
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"0 & un rodillo aplicador (23)e

15), ¥ es tremsferido encima del cilindro (2, 15),

. que sirve de elemento dosificador, directamente al - ..

soporte o portamedio (3), @ un molde de impresidn (20) .

2. Procedimiento segin la reivindicacion X,

carecterizado porque el dispositivo estd constituido

- por una cdmara de presién (11, 19), dispuésta dentro

del receptdculo de humectacidn (4), quevpresentaienvla

zona de la longitud sctiva del cilindro una abertufa_

_de raso (12, 18). ajusteda segm el medio Je zplica-: .

cidn (1) y el dngulo de incidencia de la rasquétafi

de tal modo que la abertura de paso (12, 18) esté-}%

hﬂizigidaiconiraweldcilindro_12,_15)wy gue el cilindro

(2, 15) esté.en unidén activa directamente con el

" soporte o portamedio (3), con el molde de impresidn '

(20) supeditado a 81 o con un rodillo aplicador (23).

_ 3+ Procedimiento segin le reivindicacidn 2,
caracterizado en que la abertura de paéo (12, 18) es
ajustable en su tamafio y en su digtancis a la super—

fiele del cilindro.,

4+ Procedimiento segin las relvindicaciones
2 y 3, caracterizado en que una parte del recepticulo
de humectacidn (4) estd separada, formando una cémara
de presidn (11), por un tabique (10) montado basculan-
temente, ajustable radialmente y que junto con una

superficie antagonista (13) interna del reeéptéculo



de humectecidn (4) forma une aberturs de paso (12) -

5} Procedimiento segin las reivindicaciones
2 y 3, caracterizedo en que la cdmara de presién (19) es
tubular, esti formada con una abertura de paso (18)
.{5; ajustable y estd dispuesta de modo desplazable deﬁtfé

del receptdculo de humectacidn (4)e

6. Procedimiento segin la reivindicacidn 2,
caracterizado en que, pare ajustar diversos énguios .
de incldencla dé la rasquefa, todo el reeeptéculéldg
. 104 humectacién#(4) estd dispuesto basculantemente entfe |

paredes laterales (7) fijase

Te Procedimiento, con su dispositivo corres=-
4$mad3eﬂte,.peralla tvaneferencia de medios de.aplica—

cidn fluibles.

150 4 . Segin se describe y reivindica en la presente
memoria descripiiva que consta de 11 hojas foliadas ¥
escritas & miquine por une sols cara cara, acompafiedes

 de los dibujos reglamentarios.
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