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l variables, estando constituido dicho separador deformable

te, estando fijads ls vejige por su boca 3 dicho 6rgeno def

te 2 un depbsito de presidén de esta classe, cuya envolvente

quillas cubren, en relscidn opuesta, el érgsno de soporte

| limitades por dichos bordes y separadas por uns zons, de es|

_ l;as Y la zons de espacismiento del drgeno de éoporte.

Hojn nam. l

7l pfesépté;invento se refiere & un depésito de
presidén, por ejemblq’uﬁ acumulsdor de presién o un trens-
hisor de presidn, que incluye una envolvente de materias
metdlica rigida qﬁe tiene un cuerpo con dos extremos ce-

5
rredos, teniendo dichos extremos cerrados, respectivam?ﬁ.
te, dos orificios de fluido axislmente alinesdos, un se-
parador deformsble que se extiende en el interior de di-

cha envolvente e interpuesto entre dichos orificios de

fluidos pers definir dos cémerss de fluidos de vollmenes

por una vejige que tiene un extremo cerrsdo y una bocs
que forms un corddn y un Orgeno de soporte metélico snu-

ler adyscente interiormente s dicho cuerpo de la envolven

soporfe.

El presente invento se refiere més psrticulsrmen

estd constituids por dos coquillas~opuestas que incluyen,
casda una, uno de dichos extremos de la citada envolvente Yy
uns seccibn cilindrica de dicho cuerpo que se termina en
un borde anular:'lés secciones cilindricss de las dos co-

AN

oy
segin, respectlvamente, dos zonas de contacto anngres de~

pscismiento snular; las coquillas y el 6rgsno de soporte
estén golidarizados, todos juntos, con un cordbén de solds-

dura anular que se extiende segin los bordes de las coqui-

En los depbsitos de presién.de este tipo, el

brgano de soporte de ls vejigs permite posicionar de mgne-
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- 18 centrede lss dos ccquillas uns respecto s otra, con

. vistes a las operacidén de soldsdurs y forme un fondo bara

el corddn de soldadurs en el momento de la soldsdurs.

Pero en los depbsitos conocidos de este tipo,

por ejemplo en el depbsito descrito en 1s patente ameri-

‘cena nimero 3.195.576, conviene tomsr precsuciones psrti-

culsres, por ejemplo ls refrigerscidén por liquido o zun-
chado provisionsl del depdsito, en ls proximidsd de ls
soldsdurs, dursnte ls operscidn de soldad&ra, por medio
de un snillo exterior mecizo de disipscidén de eslor, por
ejemple de bronce, paﬁé evitar que el calor desprendido
dursnte ls soldadura no dafie la boca de la vejige fijads
al 6rgeno de soporte. Estas precauciones aumentén el cos~-
te de fsbricacién., Ademés, el 6rgeno de soporte impide,
por su presencia mwisme, que se pueds verificar que el cor
dén de soldsdurs se extiende correctsmente hasts el fon~
do. > ' . '

Con el fin de reducir estos inconvenientes, se
ha propuesto ya, en psrticular en la pefente smericansg.
nimero 2.674,054, former una cavidad'y una plurslidsd de
agujeros en el Srgsno de soporte, enfrente'de ls soldadu~-
re. ‘

Ests csvidsd y estos agujeros tienenﬂﬁgﬁgefec-
to permitir uns disipscibén del cslor por convecciééybacia
el interior del depbsito. Pero le cevided reduce ls in-
tercapa entre el drgeno de soporte y ls eﬁ#olvente, lo
que perjudics una buens disipscidén del cslor por conduc-
tividad. | |

La cavided y los sgujeros permiten, sin duda!

ver lo soldsdurs a partir del interior del depbsito y con
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trolsr asi‘ia’Calidad‘dé'la soldadura. Pero este control

no es més que percisl, dsdo que el nfmero de sgujeros es

necessriemente reducido y no permite, pues, estsblecer

con certezs que lés regiones no observsbles tienen una -

se
MY
»

~
?

El presente invento tiene por objeto un‘depési-
to de presidn del tipo indicado, que estd exento de los

diversos inconvenientes indicsdos y que permite, con uns

construccién sencilla y cbémoda, no solo una excelente di~-

sipgcién del calor degprendido por las soldsdurs, pars

proteger ls boca de la vejigs, sino iguslmente una obser-
vacidn fécil, totsl y continus, de ls cslided a&_la S501-
dadurs. . - :

Segin el invento, un depdsito de presidn del

tipo -indicsdo ests caracterizado porque el Srgsno de so-

porte *iene uns parte de mesyor grosor medio a la alture
de una de lss zonas de contecto con la envolvente, y una
éarte de menor grosor medio s la alturs de ls otra zona
de contacto con la envolvente y de ls zoms de espscis~
miento, mientras que ls boca dé la vejigs esté fijada 3
ls parﬁe de msyor grosor medio del drgeno de soporte.

” Gracias 8 esta disposicibm, ls mesa N 18 geome-
tris de ls psrte de mayor grosor medio del 6rgano de so-
porte puede ser elegids libremente. Ests mssa se ellge,
en espgcial, suficientemente importante pers disipsr de
modo suficiente el calor desprendido por 1 soldadurs,
psrs que la temperstura en la proximidsd de la bocs de -
ls vejigs sigs siendo compstible con 1s resistencis de
&sta. ' ‘

De ls misms maners, el grosor de ls parte de

O N
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. menor grosor zadic del Srgano de soporie puede ser elegi-

do libremente. Su vslor es, ventesjossmente, pequefio, es-
pecialmente comprendido entre 5 y 40% y, de preferencis,
comprendido entre 10 y 30% y, de preferencia, préximorql
25% del grosor de ls -perte de masyor grosor medio del 6§g§
no de soporte./Asi, este psrte de menor grosor medio,‘
dispueste en 1£ proximidad de ls soidadura, puede fundir-
se y amslgsmarse con el corddn de soldsdurs en el momen~—
to de ls soldsdurs. De esto resultas, por una parte, uns
disipacibn del cslor por conveccidn hscia el interior del
depbsito, y por otra perte, ls posibilidsd de un control
visusl, fécil y completo de ls calided de ls soldedurs.

El 6rgeno de soporte puede ser elegido de un
metal cuyo punto de fusibn es inferior sl de la énvolveg
te. ' 4

De preferencia, pars sumenter ls disipacién del
cslor, por efecto de mase, entre la regidén de soldsdurs
vy la regién de fijscibén de la bocs de la vejigs, se pre-
vé una zons de contscto ten slts como ses posible entre
el Srgeno de soporte y el depbsito, por ejemplo, del or-
den de dos a8 tres veces el grosor de las perte de msyor
grosor medio del Srgsno de soporte. o

Pars sumentsr todsvis la disipacién dei*caior
por efecto de msss, es deseable que el contacto_enfge el

érgsno de goporte y la psred interior del depdsito ses

ten intimo como resulte posible, ¥y, segin otrs cerscte-

ristice del invento, lss dos coquillas del depdsito tie~
nen, ventsjossmente, un énims interior pulids, sdspdsds
pers recibir el brgsno de soporte, de preferencia por

aplicscibén & vivs fuerzs.
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,Lb'éplicaqién‘a'viva fuerza del bdrgano de.éopqg
te en ls pared interior del depdsito, provocs un trabajo
en compresibén del Srgeno de soporte, que tiende s romper

el contacto intimo buscado, siendo de sefialsr que la pa-

red del dep031to, que trsbaje en extensidén, no corre el

riesgo, por su psrte, de fomper dicho contacto intimo,

o Se aprecisrd que, graclas 8 ls re51stencle me-
cénlca del drgsno de soporte’ que resulta de su messa 1mpor-
tante y de su geometris, el trabaao de compre516nral,cual
estd sometido el brgsno de soporte en el curso de su apll
cacibn s vive fuerzs en el depdsito, no corre el rlesgo
de provocar deformeciones del érgasno de soporte»que 0L L~
ginen una disminucidn de la 1ntegr1dad buscads de ls su-
perficie de contacto, cuyo interés principsl ha smdo én-
teriormente subrasyado.

De preferencia, el énima-interior pulida defi-
ne un resalto de tope que cooperes con el Srgsno de sSOpOT=-
te y estd prolongsdo en el lado opuesto, méé 8114 del
6rgan6 de soporte. |

Lg boca de la vejige puede ser fijsds por cusl-

'quier medio apropiedo 8l brgano de soporte. De preferenw-

cia, la parte de mayor grosor medmo del drgsno de sopor-
te tiene una gergente snular que esté frente & la prlme»
18 coquills, y la boca de la vejige es flaada al Grgano
de soporte por splicscién en esta gergsnta.

En un modo de reslizscién, la psred interior

del 6rgano de soporte tiene una porcibdn cilindrica a ls

" slturs de ls primers coquilla. Ests porcidn cilindrics

‘esté prolongads por uns porcidn cénice que se extiende

hasts le segunda coquilla,
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Lo vejige estd fijads sl Srgeno de soporte,
bien en el extremo de éste que estd més préximo el extre-

mo cerrado de ls vejigs, bien, en uns variante, en el ex-

misms,

Cuando el depésito de presidén es un acumulador
de presidén hidroneumbtico, la vejige estéd llens de un
gas spropisdo, por ejemplo nitrdgeno, mientras que el es-
pecio exterior s la vejige e interior s la envolvente pue
de recibir un liquido, por ejemplo sceite, sgus u otro.

Imports que se respeten tres estanquidades,
por une primers psrte, entre la atmbsfers y elkgas, 1o
que se congigue por ls soldadura, por uns segunds parte,
entre la stmbsfera y el liquido, lo que se consigue igusl
mente por la soldsdiurs y, por uns tercers perte, entre
el gss y el liquido, lo que se consigue por la junte que
cons;ituye la bocs de ls vejigs. Ests Ultims estenquidad
es considersds, generalmente, como la més delicads de sa-
tisfacer y se apreciaré que el presente inventq'permite
preservar ls boca de la vejige y ls superficie con la cua%
coopers en contacto de estanguidad, de un éeterioﬁo cusle-
quiers por el celor desprendido por ls soldadura' ¥, por
consiguiente, cumplir perfedtamente la condicién~§eﬁéla-
da. ' rg
Cusndo el liquido utilizado hsce deseable uns
proteccibén de la pasred interior de ls envolvente, se pre-
vé generslmente revestir ésts por medlo de une caps pro-
tectors, por ejemplo de resina epoxidics. Ests cepaves
aplicada, sntes del montsje y de la soldsdurs, sobre la

parte de la envolvente expuests sl liquido, Dlichs cepa es
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| susceptibls ‘de. ser dafiads por uns temperstura excesivs.

- tector se queme a ls slburs de le soldsdurs, porque‘éi

de un depbsito de presibén segin el invento, después de lo

lldjn nGm. 7

Se sprecisré que, gracias 8 la dispoSicién se-
gln el invento de un drgano de soporte con uns psrte de
menor grosor medio szdeptads pers fundirse con ls soldsdu-
ra y con uns parte de mayor grosor medio de disipacién;de‘
calor para un enganche de Ts vejigs sin riesgo de dete-

rioro por el calor, importe poco que el revestimiento pro

l1iquido no llegs 8lli, teniendo en cuentaz que ls regién
de engsnche de las vejigs, es decir, 1ls regién donde se eg
tablece ls estanquidsd por ls bocs de la vejigs entre el
1iquido y el gas, permanece rigurosamente inde&ne, cdmo
se scsbs de ver, ¥y lo mismo sucede, naturalmente;,con el .
revestimiento protector en esta zons, .
Se describen a continuscién formas de ejecucidn
del invento, a titulo de ejemplo, con referenéia a los~
dibujos snejos, en los cuales: ’

la figura 1 es una vists en corte longitudinal

operscidén de soldsdurs;
la figurs 2 es uns vists de detslle, a'mayor
escala, del 6rgano'de sopbrte ¥y de su entorno, aptes de
ls operscién de soldedurs; : §i '
la figure 3 es uns viste endlogs a la,figaia‘
2, pér9 concierne & uns verisnte de érgsno de sdporte;
| la figurs 4 es una vista‘anéloga a la figurs 1, |
ﬁero que concierne & otra variante. _ .
‘ Se hard referencia, en primer lugsr, 8 iasifi—
guras 1 y 2, que se refieren, a.titﬁlo de ejemplo no li-

mitetivo, 2 un depdsito de presidén en forms de un scumu~
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~ lador de presibn oleo-neumfticas. Este depdsito de presidn

incluye una envolvente 10 de materis metélice rigida, tal
como acero, capsz de resistir ls presidn s la cusl el de-
pbsito de presibén estd sometido en servicio.

ILs envolvente 10 tiene, en el ejemplo represég
tado, un cuerpé generalmeﬁte cilindrico 11 y dos extremos
cerrados en forma de cops 12 y 13, El extremo cerrsdo 12
tiene un orificio de fluido 14, por ejemplo un orificio
de sceite, sdeptado para recibir un racor de liquido (no
representado), mientrss que el otro exfremo cerrado 13
tiene un orificio de fluido 15, por ejemplo un orificio
de gas que recibe uns vélvuls de cargs de gss 16. Los ori
ficios 14 y 15 estén sxislmente eliﬁeados. ‘

En el interior de la envolvente 10, estd posi-
cionsdo un sepsrador deformable 17, por ejemplo en forms
de uns véjiga slargsds de caucho o materis sihilar, que

tiene caracteristicss snéloges. Le vejigs 17 esté inter-

- puests entre los orificios 14 y 15 pars definip dos céme-

. ras de fluidos de volimenes vsrisbles; uns cémsrs de 1li-

quido 19 y una cémsra de gas 20 respectivamente. Le veji-
ge 17 estd cerrads en un extremo, en 21, donde recibe un
brgsno de védlvuls 22, que cooperaldon un asiento 23 defi—
nido alrededor del orificio de liquido 14. El 6rgéno de
vélvuls 22 esté constituido, de preferencia, por un botédn,
por ejemplo de scero o sluminio, moldeado en el extremo
cerrado 21 de la vejigs 17. La vejiga 17 se extiende des-~
de su extremo cerrsdo 21, enssuchdndose con uns forma ge-
neralménte cbénica en 31, hasts una boce 24, que férma un
corddén, y que tiene sensiblemente el mismo didmetro que

el didmetro interior del cuerpo cilindrico 11 de ls en-
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| volvente id.qié ﬁbc%f24fest$ fijsde & un bérgano de sopor-
-te anuiar-éﬁ de ﬁatefia metélica iigi&é, de preferencis
dé acero, adyscente interiormente al cuerpo cilindrico
11.

Dicho depbsito de ﬁresién funciona, de moners
conocids, éomo sigue.

El orificio 14 estd unido & una instslscibn hi-
drdulica y se insufla ges, por ejemblo nitrégeno, bajo
presién, por ls vélvuls 16 en la cdmera 20, hasta que ol ‘
separador 17 se adapta a ls psred interior de la envolven
te 10. Medios de grifo (no representsdos) estédn interpuéﬁ
tos entre el orificio 14 y ls instalapién hidréulica ¥y
cusndo se sbren, es sdmitido liquido, por ejemplo scei-
te, agus u otro bajo presibén, por 14, en la cdmsra 19, y
comprime el separador 17. El spsrato se encuentra enton~
ces en estado de funcionsmiento. El aceite céﬁtenido en
la cémara 19 es envisdo, si es necessrio, & la instala-
cién hidréulics, bsjo el efecto de lo presidén de ls céms-
ra de gas 20. Cusndo esto se produce, ls cémara.i9 se vo-
cis y, en éaso de vscisdo compléto, el brgsno de vilvula

- 22 puede venir s splicarse en cierre sobre gl ésiento 23,
obturando el orificio 1l4. » |

De una meners més detellads, le envolvénte.10
esté congtituida por uns primqra ¥ uns segunda c0qﬁillas
optestas, 1l0A y 10B. La primera coquillz 10A incluye el
extregb 12 y una largs seccibén 11A del cuerpo cilindrico

11. Is seccibn 11A presents un borde snulsr terminal achs
flenado 26. La segunds coquilla 10B incluye el eXtrémo Qg
rrado 13 y uns corts seccién 11B del cuerpo cilindrico 11,

La seccién 11B presents un borde terminsl anular achafla-
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| nado 27, dispugsto ligerenente espéciado frente al borde
25 de ls brimefa seceibn 11A.

Lss secciones 114 y 11B (figurs 2) cubren, en
relacién opuesta, el 6rgseno.de soporte 25 segln, respec-
:tivamente, una primere zons de contscto anulsr CA, y uns
segunds zo0na de contascto gnulsr CB del drgsno de soporte
27. Les zonas CA y CB estén delimitsdes por los bordes
26 y 27. la primera zone de contscto CA y ls segunds zons
de contacto CB estén sepsrsdss por uns zons de espscis=-
miento snulsr 8 del 6rgeno de soporte 25. Las coquillss
10A y 10B y el brgeno de soporte 25 estén solidsrizsdos,
todos juntos, por un cordén de soldsdurs 28 qué_se ex~-
tiende segln los bordes 26 y 27 y ls zona de espacismien-
to 8.

Les secciones cilindrices 114 y 11B de les co-
quillés 104 y 10B tienen un énims interior pulida 29 en-
frente de lss zones CA,8 y CB. El 4nims interior pulids
29 esté prolongads, en la primers coquilla 10A, hscis sabs
jo, en 30, ms 8llé de la primera zons de contacto CA y

de la boca 24 de la vejigs 17, con objeto de pefmitir uns

susve eplicacibén de uns porcién cilindrica 32 de le veji-
go 17 formeds entre ls porcidn cbnica 31 y ls boca 24.

Ls prolongscidén 30 del énime 29 estd unids & le éupeffi~
cie interior de ls coquilla-lOA por un ssiento anuiap in-
clinsdo 33. Este se extlende frente s la porcidén cénics
31 de 18 vejige 17, y tiene uns pendiente suficientemente
susve pers no correr el riesgo de dsfisr s la vejigs 17
cuando. ésts puede adaptarse & ls envolvente 10 en el cur-
go del funcionsmiento., El énims pulids 29 definé, en ls

segunds coquills 11B, en el extremo de la segundauzona de
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- contacto CF; un rosalto de tope 34; que: coopers con el

- 40 situsds frente s ls coquills 104 y adaptada.pare reci-
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drgano de soporte 25,

El 6rgsno de soporte 25 (figura 2) es dé seccidn
oblongs con un extremo redondeado 35 y un eitremq aguzado
36, situados, respectivamente, enfrente de las coqﬁillas
104 y 10B, Presenta uns superficie exterior generslmente
cilindrics %7 y una superficié interior cilindro-cénics
53, 39. |

Ls superficie exterior 37 incluye las zonass CA,
§ ¥y CB y se splica de moners intims contras el &nims 29.

Presenta, entre la zons CA y el extremo 55,'una gergente

bir la boes 24 de ls vejigs 17, estendo s este efecto el
extremo 35 sdyacente a la gsrganta 40 y espaciado de ls
coquilla 10A. ,

Is superficie interior 38, 39 tiene una porcidn
cilindrics 38 y una porcién cdnice 39 separadas por uns
afista obtusa 41 dispuests enfrente de 1a coquilla 104.

La porcién cilindrics 38 se extiende enfrente de la coqui
1lla 10A yestd prolongads por ls porcidn cbdnica 39, que se
extiénde con un semidngulo en el vértice del orden de
302, hasts el extremo aguiado %6, donde se une 3 l1la co=
quilla 10B. - | E

| El 6rgano'de soporte 25 asi constituido inéluye,
en términos genersles, uns primera_parte de grosor medio.
E a8 1g'altura de ls primera zona de contscto CA, y uns
segunda parte de grosor medid g, s lg altufa de ls segun=- |
da zona de contacto CB y de la zons de espaciamiento-s.'

. El grosor medio E de ls primers parte del drgs=

no de soporte 25, es notablemente'mayor‘que el grosor me-
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¢io ¢ de 1la regunds porcidn de este érgeno de soporte
25, En el éjemplo representado, el grosor E es sl menos

igual 8l grosor W de la primera coquilla 10A., En todo cs-

so0, lé moss de la parte de msyor grosor medio E se elige
‘suficientemente importente pera digipsr suficientemente

el calor desprendido por ls soldsdurs, psrs que la tempe=-

retura en la proximidad de la boca de ls vejige sige sien
do compstible con ls resistencis de ésts.

De preferencis, el grosor g estd comprendido
entre 5 y 40% y, de preferencis, entre 10 y 30% y, de
preferencis, préximo sl 25% del grosor E.

La slturs HCA de la primers zons de contacto
CA, estd comprendids entre 2 y 10 veces y, de preferen-
cis, es prdéxime 8 5 veces, la altura HCB de la segunda
zone de contacto OB y es, por ejemplo, del orden de dos
a treé veces el grosor E, mientrass que le alturs HCB de
la sgéunda zone de contscto esté comprendids entre 1 vesz
¥ 5 veces y, de preferencis, es prbéxime 8 3 veces, la sl-
turs HS de la zona de espaciemiento. . ,

Pars el montaje del depésito de présibn, el
brgeno de soporte snulsr 25 érovisto de la'vejiga 17 es
cubierto, en primer lugsr, en ls alturs HCB, por ls se-
gunds coquills 10B, tropezsndo el resalto 34 gobre ei ex-
tremo 36 del érgsno de soporte 25. Se introduce enﬁénces
este Orgeno de soporte 25 en ls segunds coquilla 11A y se
introduce 8 vive fuerza, ejerciendo cémodamente un empuje
8xisl sobre el extremo 13 de ls segunda coquilla 1lOB, heg
ta que-los bordes achaflensdos 27 y 26 estén espaciados
uno de otro por la sltura predeterminsds HS.

Ta introduccidn s vive fuerze del Srgeno de so=
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| porte 25 éi,lé,pé;ed.intéri65529fde'léfpoquilla 104 pro-

vocs uﬂ trébajo eﬁ»cOmpresién del Srgeno de soporte 25
tendente a romper el contacto intimo buscado, siendo de
sefialar que la psred del depdsito, que trabajs en exten~
sidn, no corre el riesgo, por su parte, de romper dicho
contacto {ntime.

Se apreciaerd que, graciss a ls resistencia me-
cdnica del brgeno de soporte 25 que resulta de su mess
importante’y de su geometris, el trabsjo de compresién al
cusl estd sometido el érgsno de soporte 25 en el curso
de su introducciéﬁ s vive fuerza en el depbsito, no co-
rre el riesgo de provocar deformsciones del drgsno de 50=
porte 25 que originen uns diéminucién de ls integra;idad
busceds de la superficie de contscto, cuyo interés es
fundsmentsl, R

Se procede entonces a la soldadura, aplicéndo
el éordén de soldadurs 28 que llena el alojsmiento snular
ensanchado formado en 26, 27 y S. ILs soldadura hace‘que

se funds la pérte aguzadé, delgeda y estrechs, de grosor

rmedio ¢ del drgeno de soporte 25, que se smalgsms en G

(figura 1) con el corddén de soldadurs 28, El celor desa-
rrollado porls soldsdura se disipé fécilmente bor conduc-
tibilidsd, por efecto de mess, gracias e ls altura HCA y
el grosor E, grandes uno y otro, e igualmente-gracias 8
la aplicscibn intims totsl y continua del Orgeno de so-
porte 25 con el cuerpo cilindrico 11, segln ls intercare
29, 37, lo que permite que el cslor se disipe, no solo

en ls ma 88 impoftante presentades por ls parte gruesa.y
alts, de grosor medio E del drgsno de soporte 25, sino

iguslmente en coquillas 104 y 10B. Ademés, el cslor puede
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- ¢isiperse por conveccibn ephél'interior del depbsito 10,
por la fusién de ls parte sguzsde, delgsds y estrechs, de
grosor medio g del 6rgeno de soporte 25.

. La fusibn de este porte delgsds y estrechs tieneg
sdemds, como resultsdo, permitir un control visusl, ficil
y completo, por el interior del depbsito 10, de la cali-
dsd de 1s soldsdura por el lsdo interior en G (figuga 1).

Se aprecisrd que, en el ejemplo de las figurss
1y 2, el depbsito de presibén es un scumulador de presidn
hidroneum$tico., Le vejige 17 estd llens de un gas spro-
pisdo, por ejemplo nitrdgeno, mientrss que el espacio 19
exterior 8 le vejige e interior a lz envolvente, puede
recibir un liquido, por ejemplo aceite, sgus u otro.

Tmporta que se respeten ¥res estanquidédes, por
uns primera psrte, entre la stmbsfers y el gés, lo que se
resliza por la soidadura 28, por uns segunds parte, entre
la aghésfera y el liquido, lo que se reslizs igualmenté
por la soldadurs 28 y por uns tercers psrte, entre el gas
vy el liquido, lo que se reslize por le Jjunts que consti-
tuye ls boca 24 de ls vejige 17. Ests (ltims estsnquidad
es congiderads generslmente como la még deiicada de con-
seguir, y se sprecisré que el presente invento permite
‘preserver ls bocs 24 de la vejige y la superficie 29-30
con la cusl coopers en contacto de estanquidad, de un de-
terioro cuslquiers por el calor desprendido por la solds~
durs, y por congiguiente, cumplir perfectsmente ls condi-
cién citada. ' |

. Cusndo el liquido utilizedo hece desesble uns
proteccidén de la pared interlor de la envolvente 10, se

reviste ésts por medio de uns csps protectors, por ejem-
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|_plo de £e°1ﬁa epox1a1ca. usta capa es. spllcada, antes del
montsje yrsoldadura, sobrw la parte de 1s envolvente 10
expuests al liquido. Dichs caps es susceptible de ser de~
teriorsds pPOr una teﬁperatura excesiva.

Se spreciard que,~gracias a 1s diéposicién se-
gin el invento jde un érgeno de soporte 25 con uns parte de
menor grosor medio ¢ sdsptads pars fundirse con la solde-
dura 28 y con uns parte de mayor grosor medio E de‘disi-
pacibn de cslor psrs una fijecidn de ls vejiga 17, sin -
riesgo de deterioro por el calor, imports poco que elrréve
timiento protector se queme a la alturs de la soldadura
28, porque el liquido no llege #1li, dsdo que 15 zons de
fijscién de ls vejige, es decir, la zons donde se estable
ce la estanquidad por la-boca de la vejigs entre el li-

_ quido.y el gss, permanece‘rigurosamente indemne, como sev
acaba de ver, y los mismo sucede, nsturslmente, con el re
vestimiento en esta zona. |

En uns varianteA(figura 3), la disposicibn es
sndlogs 8 ls que acaba dv ser descrite cbn referencis a8
las figurss 1 y 2, y los elementos similsres reciben las
mismaes cifras de referencis seguidss del indice prims, pe
0 lé pered interior del brgeno de soporte 25'. estd forms-
da por dos porciones cilindricas sucesivas 42 y 43‘dé dig
metros diferentes dispuestas sensiblemente eﬁfrente de ls

zona CA y de la zonas S - CB, respectivsmeﬁté, Y que»défi
'~ nen el‘mayor grosor medio E y el menor grosbr medio g;

respectivamente,

tas con referencis a las figures 1 y 2 y con referencis

"En las formas de ejecucidn sunteriormente descri-

8 la figura 3, le vejigs estd fijada al brgsno de soporte

=]
-
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_en el extrumc de éste que esté més‘cerca del extremo ce-
rrado 21 (figurs 1) de la vejigs.

En otrs varisnte (figura 4) los elementos reci-
ben Qiempré les mismss cifres de referencia, pero segui-
dss del indice segunds. Ls vejige 17" esté fijeda sl brge-
no de soporte 25" en el extremo 35" de éste que estéd més
slejasdo del extremo cerrado 21" de la vejigs 17".

Se aprecis que el invento se splics 8 todss clg
ses de depbsitos de presidén, tsles como acumulsdores de

presién, transmisores de trensmisidn, etc.

\

N,
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~% - REIVINDICACIONES

Los puntos ‘de invencién propis y nuevs, que se

te de Invencidn en Espsiia, por VEINTE afiog, son los.due
se recogen en las reivindicaciones siguienﬁes:,

1a.~ Depbsito de presidn perfeccionsdo que in-
cluye uns envolvente de moterias metélica figida que tiene
un cuerpo con dos extremos cerrados, teniendo dichos ex-
tremos cerrados, respectivemente, dos orificios de flui~-
dog sxislmente alineados, uﬁ separador deformablé qﬁe se
extiende en el interior de dichs envolvente e'interpuesto
entre. dichos orificios de fluidos vsra definir dos cémaras
de fluidos de volimenes veriables, estando.constituido
dicho separsdor deformsble por une %ejiga que tiene un exw
tremo‘cerrado-y una boéa que forms un cordén, un bdrgeno
de soporte metdlico anular sdyscente interiormente & di-
cho cuerpo de la envolvente, estendo fijads la vejigs,
por su bocs, a dicho érgano de soporte, estando édnstitui
ds dicha envolvente por una primers y una segunda coqui~
llss opuestas que'incluyen; cads una, uno de dichos ex-
tremos de dicha envolvente y una séccién cilindrica de ai
cho cuerpo que se termins en un borde snulsr, cubrieﬁdo
dichas secciones ciliﬁdricas de dichas coquillas en fela-
cibén opuests a dicho 6rganorde soporte, segﬁn,respeqtiﬁa-
mente, una primers y una segunds zonss de contaéto anula=
res de dicho brgano de soporte, delimitadas por dichos

bordes, estando separsdss dichss primera y segunda zonss
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_ por uns zona ce espacisiniento eaulsr de dicho drgsno de

goporte, estando solidarizsdos dichas coquillss y dicho
brgeno de soporte, todos juntos, por un cordén de solda-
dure snulsr que se extiende segin dichos bordes de dichss
coquilles y dicha zons de espscismiento de dicho brgeno
de soporte, deéésito de presidn cerscterizado porque el
brgono de sopoéte tiene uns psrte de mayor grosor medio
a ls slturs de ls primers zona de contscto, y uns perte
de menor grosor medio & ls slturs de la segunds zona de
contacto y de ls zona de espasciesmiento, estando fijads la
boca de ls vejiga 8 ls perte de meyor grosor medio del
brgano de soporte.

23,~ Depdsito .de presibén seglin la reivindica~-
cién la, csracterizado poréue dicha psrte de meyor grosor
medio del 6rgsno de soporte presents uns msss suficiente-
mente importante psrs disipsr suficientemente el calor
desprendido por ls soldadurs, psra que-ls temperaturs en
la proximided de la boca de la vejigs sigs siendo comps-
tible con ls resistencis de ésta. ,

33,- Depbsito de presién segln ls reivindica-
cibén 18 6 1ls reivindicscidn 28, caracterizado porque el
grosor de dicha psrte de menor grosor medio del Srgeno de
soporte estd comprendido entre 5 y 40%.y, de preferencis,
entre 10 y 30 ¥ y es, de preferencis, fréximo a8 25% del
grosor de dichs psrté de msyor grosor medio del 6rgsno de
soporte, .

42,~ Depbsito de presidén segiin uns cualquiers de
las reivindicaciones precedentes, csracterizado porque ls
slturs de la primers zons de contacto es mayor que ls 8l=

turs de ls gsegunds zona de contacﬁo.
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flojr nitm. 19

fS%:é' ﬁépésitofdeQbfesién‘ségﬁn ls reivindics-

cibn 48, carscterizado porque ls slturas de la primers 20~

na de contacto es del orden de dos 8 tres veces el grosor
de la parte de mayor grosor medio del 6rgéno de soporfe.
' 68 .~ Depésito de presién segln ls reivindica-
cién 4a & la.reiviﬁdiceciSn 5&, carscterizado porque la

slturs de la primers zona de contecto estd comprendids

7.~ Depbsito de presidn seghn une cualquiers
de las reivindicaciones precedentes, carscterizado porque:

1s alturs de la segunds zons de contacto ests cdmprendida

préxima 8 tres veces la sltura de la zons de espacismien-
to. .. -
82.—‘Depésitolde~presi6n segln una cuslquiers
de las reivindicaciones precedentes, carscterizsdo porque
lsg coquillss tienen un &nima interior‘pulida enfrénte de
las zonas de conbtecto del Srgano de soporte.V |
92.~ Depbsito de presién segln la reivindics-
cidn 82, caracterizado porque el édnime interior pulids de
la primera coquilla presenta unsa proloﬁgacién que se ex-
tiende més sllé_de diche primera zons de comtacto y de ls
bocs de 1la vejige. - o B
' 108,- Depbsito de presién segin ia reivindica-
cibén 98, cerscterizado porque diche prolongacidn esth
qnida 8 le superficie interior de ia primera coquilla por
un asiento snular inclinsdo,
1l2,- Depdsito de presién seglin uns cualquiefé

de las reivindicaciones 82, 92 y 102, casrscterizado por-
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— que el Snima antecior pulide de la segunds coquills defi-
ne un resalto de tope que coopers con el drgsno de sopor-
te,

12%,- Depdsito de presién segin uns cuslquiers
de las reivindicsciones 12 s 112, ceracterizado porque |
la pared interior del 6rgéno de soporte tiene uns porcidn
cilindrice a ls slturs de la primers coquills, estando

- prolongsda ests porcién cilindrics por uns porcién cénics
que se extiende hasta ls segunda coquills,

133,- Depbsito de presidén segiin una cuslquiers
de lss reivindicsciones 18 a 112, carscterizado porque
ls pared interior del 6rgono de soporte tiene dos porcio-
nes cilindricas sucesivss de didmetros diferentes.

14a,~ Depbsito de presidn segln una cuslquiera
de las reivindiceciones precedentes, csracterizado porque
ls parte de mayor grogor medio del drgasno de soporte tie-
ne una gesrgenta asnular situsds frente a ls primers coqui-
lls, estsndo fijads 1ls bocs de ls vejigs al 6rgan9 de so-
porte por sjuste en dicha gergenta.

15a,~ Depésifo de presidén segin uns cualduiera
de lss reivindicsciones 18 a 142, carscterizado porque
la vejigs esté fijede al brgeno de soporte en.el extremo
de éste que estd més préximo 8l extremo cerrsdo de la ve-
Jigs. : . .

162 ,~ Depbsito de presidén segin uns cuslquiers
de las reivindicsciones 12 g l42, csracterizado poféue
la vejige estd fijads al 6rgeno de soporte en el.extremo
de éste que estd mds alejsdo del extremo cerrsdo de 1s.

vejigs. /V%

172.~ "DEPOSITO DE PRESION PERFECCIONADO",
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‘ra los fines que se hsn especificado.
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71 ¥ como se ha descrito e la Memoris que an-

tecede, representado en los dibujos que se acompaiien y pa-

Ests Memoris consta de veintiuns hojas escritss

8 méquins por uns sola cara,

!

Madrid, 16,DIC.1978
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