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 fin la declaracién del objeto sobre el que ha de recaer el privi-

'DE MOLDES DE FUNDICION",

| se granuloso (por eaﬂmplo, arena de cuarzo o arena de ollv1na)

durezcan en caliente o a temperaturas muy elevadas.

'lamina, con aldehidos, ‘que pueden endurecerse en frio bajo la ac-}

| cibn de 4cidos Puertes, tales como el &cido sulffirico, el dcido

La presente memoria descriptiva tiene como

legio de éxplotaﬂién industrially comercial, exclusivo en el terri
torio nacional, de wia Patente, de Introdu016n, de acuerdo con la
vigente Le egislacidn sobre Propledad Iridustrial; que como el enun—

ciado indica, se trata de "METODO PERFECCIONADO DE FABRICACIDN

En la téenica de la fundicidn, se utiliza
. L . " . t ) i )
Frecuentemente, para fabricar moldes y machos, unas mezclas de mg

teriales de moldeo ‘que se cémpoﬁeﬁ dé un material de moldeo de ba

mezelado con un aglomerante de materlal de moldeo que pasa al es-
tado de endurecimiento después de que la mecha haya sido colocadd
en un apavato de moideo. En este caso (por razones, que no son lag

unlcas, de que se deséa COhsumlr poca energfa y.adoptar un proce-
dimientd de fabricacidn que sea relativamenté simple y cuya apli=-
cacibn N6 exija $iro un gasto rélativamente reducidoc en aparatos),
g8 pfeﬁierén aqielios aglomerantes de material de moldeo que sean
susceptibles de endureserse en frio, a aquéllos otros que se en-

En la préctica, se hace uso, ya en el momen
to actual de diferentes tipos de aglomerantes de material de molL
deo susceptlbles de endurecerse en frio., a esta categoria de aglo
merantes pertenece el grupo de resinas de condensac16n, en parti-
cular a base de Alcohdl furfur;lico, de fenol, de urea y/o de me-

Posférico o el Acido p-tolvol-sulfbnico, Otro grupo que entra en
esta categorfa es el de las resinas de poliuretano, que se forman

con policianatos que comportan al menos dos grupos NCO en la molé'
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cula, y con polioles que comportan al menos dos grupos OH en la
molécula, en cuyo caso de util:izan como aceleradores determinadas
aminas terciarias o ciertos compuestos org&nometalicos. En este
contexto, conviene :citar alin las resinas poliéster modificadas
por aceites y las reéinas alquidicas correspondientes, que se en-

darecen bajo la accién de isocianatos y de agentes secativos para

metales,

: " Un modo de utilizacién de estos aglomerana‘
tes que sé endurecen en frio, consiste en mezclar el material de
moldeo de base (normalmente; en variaé_Pases sucésivas).a todos
los constituyentes dél sistema del aglomerante (donde estén com=

prendidos, pdr tanto, los agentes de endurecimiento;‘los acelera-

dores y 1osvcataliZadofes‘necesariés); en colocar, a continuaci6n1f

la mezc¢la dé material de moldeo as{ obtenida, en el aparato de .
moldeo; en comprimirla adicionalmente, si esto es necesario, al
tiempd que ella e encuentsa en el aparato; y ea dejarla permane-
cer dentro de este fltimo hasta que la mezcla pueda desmoldearse
bajo la forma de un ﬁrdducto moldeado en verde (molde o macho),
El endurecimiento del aglomerante se efectla, sin embargo en este
caso tan lentamente, que, incluso después del desmoldeo, el pro-
ducto moldeads ha de mantenerse en espera durante horas para al-
canzar el estado de resistencia definitivo, o, eén todo caso, un
estado de resistencia que sea suficiente para la produccidn de
Plezas coladas de bu-na calidad,

' Este considerable espacio cde tiempo necesa-
rio para ottener - 1 ; rodicto moldeald que pueda ser empleado (y
qua pueda alcanzar més de 24 horas, seghn el tipo de aglomerante
elegido al comienzo), representa, en la prictica de la fundicidn,
un inconveniente importante y muy perceptible de los aglomerantes
que endurecen en frio corrientemente utilizados hasta el presente,
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sido comprimida alli~ tratands la mezcla dispuesta en el apara

“gran:
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Ciertamente, se puede' hacer el; endurecimiento mis répido (para

el caso de ciertos aglomerantes) aumentando considerablemente la

| cantidad de aceleradoir afladida, pero esto se acompafia de reduccio

nes importanfes>de'la‘resisténgia, 1o que hace el procedimiento
inutilizable;en 1a‘pféctica. Ademés, si se utiliZan grandes pro-
pofcignes de aceléradores, aumentandd a#i ia velocidad de endure-
cimiento en forma asociada, el tiempo de tratamiento de la méfcla
(es'decir, ei lapso de tiempo en el curso del cual 1la mezcla pue-
de estar colbcada én,él aparato de moldéo y ser sometida a cor=
prealéq) puede llegar a reduc1rse considerablemente, o
. ' cuando se trata de aglomerantes a base de

polluretanos, el tratamiento puede efectuarse asimismo segﬁn el
proced1m1en o de endureclmlento por gas. En éste caso, se incor-

" pora 1n1c1a1mente el 51stema de aglomerante & la mezcla de mate-

rial de’ moldeo smn &l acelerador, ¥ 8610 se afiade el acelerador
cuando la mezcla ha smdo colocada en el aparato de moldeo vy ha

at

durante un breve.tlempo por medio de_una amina tefClarza en esta-

~ do gaseoso, por ejemplo~por.medio de trietilamina. Este procedi-
‘miento, que no se presta en realidad mAs que bastante mal para la

fabricacidn de productos moldeados de dimensiones relativamente

s, ha encontradc sin embargo una gran aceptacmén cuando se

1 trataba de fabricar machos o moldes de dlmen51ones.reduc1das. Egw=

te procedimiénto presgnta'también ciertas ventajas, por ejemplo

_ en el sentidb de‘que el desmoldeo del produéto moldeado puede ha-
' cers° en un tlempo relativamente breve, y por la razdn de que unal
| mezcla de materlal de moldeo no incluye alt acelerador durante un
“tiempo de tratamlento excesivamente largo. En este caso, se ha de
-prevér; évidgntemente; una fase compleméntaria del procedimiento,

: . . i . " .
que necesita también un gasto considerable en apavatos para evi-
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tar que el lugar de trabajo se vea expuesto al efecto tbxico de
1as aminas, que, ademés, deégprenden un olor muy desagradable, Pem
ro convxene sobre todo subrayar que el procedimiento de endureci-
miento an atmésfera gaseosa no evité éi inconveniente Fundamen-
tal de los agiomeranfes de endurecirmiento en frio aPlicadds hag-
ta €l presente: que.reside en que ha de observarse un tiempd de
almacenamiento mu& largo antes de que pueda émplearse el producto
moldeado, | _ p
En relacién con el procedimiento de endure-

cimiento en atmbsfera gaseosa, se ‘ha hecho 1a propuesta, en la so .

licitud de paténte alemana publicada antes del examen de novedad
con el ntmero 2,348,226, de utilizar un'aglomeraﬁte és§e¢ia1 a
base de poliuretano, que se compostie de un poliisocianato y de uft
poliéter<policl, asi como de un compuesto aromético que comportai
al mends dos grubos OH como 1 ciador: aglomerante al que se ha-
ce enhdurecer por medio de una'amina cerciaria, El’pélieterpolioi
puede cortener, er este caso; grupos amino terciarios, y el endu-
recimiento tiena lugar, o bién en gas, o bien por el hecho de que,
poco antes del tratamiento, se mezclan dos partes de arena (pre-
viamente mezcladas por separado), una de las cuales contiene el
poliisocianato, y la ofra, los otros constituyentes del aglome-
rante (comprendida, entre estos, la amina terciaria). Este aglo-
merante se opone a la aparicibén de ciertos defectos de colada; se
presta particularmente bien a desintegrante después de la colada,
y determina unas resistencias iniciales que convienen a la préc-
tica: es decir, que &1 contribuye a la formacidn de un producto
moldeado que pueda desmoldearse al cabo de un tiempo corto. Sin
embargo, en lo referente al tiempo de stockaje que hay que obser-
var para obtener un producto moldeado que sea utilizable, este

aglomerante deja de ser satisfactorip; -es decir, que la resisten-

SN S
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cia definitiva se alcanza tanilentamente como en el caso de 1los
otros sistemas de aglomeréntes'éondcidos. |

“Por el contrario, la presente invencibn,
se propome procurar un aglomerante de materiales de moldeo que
endurezca en frio, destinado a usarse en‘mezclas»de materiales de
noldeo para la fabricacién.de‘mbldes y de machos, el cual aglome-
rante, para:tiempos de tratamiento suficientemente largos, propor,

cione al producto mSldeado una buena resistencia inicial y, sobre

todo, determine una gran disminucién del tiempo de stockaje de
| este producto; que no desprenda vapores téxicos o malolientes, v

que, para el endurecimiento, no exija un tratamiento en atmbsfera

gaseosa, ni otras medidas costosas.

A este efecto, se propone, de acuerdo con

la presente invencibn; el utilizar, paré-el material de moldeo,

un aglomeranté a base de poliuretano, que se compone de un polii~'
sozianato gque fnclhye al menos dvs grupos NCO en la molécula, y
un poliol que inecluyé al mlenos dos grupos OH en'la molécula, sien
do @l poliol un aminopoliol que comporta, ent sy molécula, wa Jri
po amino terciario (al menos) que actfia como acelerador,

La invencién.descansa sobre la constatacibdn
de que, en el caso de aglomeraﬁtes a base de poliuretano endure~
cibles en frio y utilizados hésta el pfesente Para los materiales
de moldeo, la tendencia, desfavorable para la préctica, del in-
crementowde;la resistehcid'hay que atribuirla al hecho de que el
acelerador Kes decir, normalmente, la amina terciaria) se presen—'

ta siempre bajo la forma de un componente diferenciado, en una

cantidad relativamente baja sblamente, con respecto a 1los grupos

" de reaccién NCO y ‘OH. Un acelerador de este tipo exige, por su

propia naturaleza,_uh tiempo relativamente largo para ejercer su

accibén sobre todos los pares NCO/OH. A ello se afiade atin, que &1
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puede incorporarse al. producto acabado, en el curso de endureci-
miento, por via quimica o por via mecénica (lo que representa un
impedimento estérico), de donde, adem4s, su actividad disminuye.
Como la velocidad de éndurecido es funcibdn de la cantidad de ace-
lerador, esto implica necesariamente que esta velocidad disminui-
r4 constantemente a riedida que vaya progresando el ehdurecimienf
to, Esto puede corgidérarsé como una de las razones de la necesi=
dad de observar tiempgs de stockaje extremadamente lafgos para
obtener un producto moldeado apropiado a su empleo. Eatas conside
raciones sé aplican evidentemente también a los otros sistemas
de aglomerantes conocidos y susceptibles de endurecerse en frio,
‘Para extrdfr racionalmente un provecho de
todas estas congiderationes, no se utiliza va, de acuerdo con la
invencidn, un acelerador distinto, di ferenciado, sino que, por el
contrario, se prevé que uno de los agentes del sistema que parti-
cipan en 1la reaccibn pueda, en razbdn de su estructura molecular,
desempefiar al mismo tiempo el papsl de acelerador de la reaccién,
Por asta razén, el acelerador se halla presents, para 1os agen-
tes que participan en la reaccién, en ﬁna proporcidn sensiblemen-
te incrementada, que sobrepasa en varias veces la proporcién habi-
tual hasta el momento para la aceleracidém y que puede alcanzar e
incluso ser superior a la proporcidn estequiométrica, son respec-
to a los grupos de reaccién NCO y OH. Asf, pues, en una cierta me
dida, cada par NCO/OH tiene su propio acelerador, y forma muy re-
gular vy simulténea para todos los pares NCO/OH y que lleva a la
obtenzién extremadamente répida de un producto moldeado perfecta-
mente apropiado para su uso, De conformidad con esto, se ha cons~
tatato asimismo en la prlctica, que la resistencia inicial de un
producto moldeado fabricado por medio de un aglomerante de acuer-

do con la invencién, sobrepasa en varias veces a los valores ini-

Caras e mere e eees
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‘resistencia no aumentaba ahora en forma apreciable, -incluso en el

caso de un stockaje rélativamente largo.
- és qué, a pesar de 1a proporcidn muy elevada de grupds amino ter-
‘ciarios que actfian comé aceleradores del aglomerante objeto de la
se sitfa dentro dé una gama habitual, plenamente aplicable en la
‘obtenidas s6n perfectamente notables, Esto estl en oposicidn evi-

un incremento de la proporcidn de acelerador determina ciertamen-—

‘to y una considerable disminucidn de los valores de la resisten~

-8

ciales que se podia alcanzar en el caso de los aglomerantes que

endurecen al frio conocidos hasta el presente, v que, ademis, la

_ Un hecho particularmente sorprendente, que,
hasta el presente, no ha encontrado una explicacidn satisfactoria,

presente invéncibn, el tiempo de tratamiento, ahora como antes,
practica, v que incluso los valores absolutos de las resistencias
dente con la constatacidén hecha hasta el momento actual, de que

te un desenvolvimiento relativamente répido de la reaccibn, pero

entrafia al mismo tiempo una neta reduccidn del tiempo'de tratamien

cia, ,
El aglomerante objeto de la invencidn es asif
mismo de un .tratamiento extremadamente simple, Bastard con afiadir,
en forma de mezcla, al material de moldeo de base, en proporcio-
nes mis o menos iguales, los aminopolioles (preferentemente en di
solucién) y los isocianatos (preferentemente en solucidn, también)
sin que se haga preéisa la adicién de otras sustancias cualesquie-
ra, Después de esto, se puede proseguir el trabajo de wna manera
habitual, colocando la mezcla de material de moldeo dentro del
aparato de moldeado, sometiéndola a una compresibn eventual miéﬂ» :
tras aquélla se encuentra en este aparaté, v dejéndola permanecer
aqui hasta el momento del desmoldeo., En general, el prqducto mol-

deadc se puede desmoldear y manipular después de 15 minutos, v,

P omehepempe
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después de ctros 15 minutos (o sea, en total, después de 30 minu-
tos), aquél puede utilizarse, si se hace necesarid, para la cola=-
da, Ademés de que el aglomerante se présta a un tratamidnto tan
simple y que el producto moldeado puedd utilizarse después de un
tiempo més breVvé que lo que fue posible hasta el presente, él aglo}
mérante objeto de la presente invencién goza asimismo de la venta
ja de poder ser utilizado en condiciohes especialmente buenas en
el lugar de trabajo,’pues los aminopolioles no pueden perjudicar
la salud, ast como también no pueden desprender materias perjudi-
ciales a la salud, en el momento del endurecido, Ademis, los ma-
chos y 1os moldes acabados,né desprenden ningtn olor desagradable1
1o que era inevitable hasta el presente: no sbélo en el caso de
los sistemas a base de poliuréetanos endurecidos por medio de ami-
nas, sino también (en raibn del desprendimiento de formaidehido,
por ejemplo) en el caso de ciertos tipos de resinas de condensa-
cidn, igualmente, ‘

En el caso mis simple, los aminopolioles
apropiados a la formacién del aglomerante objeto de la presente
invencidn, contienen un grupo amine terciario en la molécula y
presentan, en consecuencla, la estructura siguiente:

en la que R representa uno cualquiera de los sustituyentes alqui-
los, cicloalquilos y/o arilos, y en la que los tres sustituyentes
R contienen, en conjunto, dos grupos de reaccibdn OH, al menos. La
preferencia se orienta, sin embargo, a los aminopoliocles de més

de un grupo amino terciario, de los que un ejemplo tipico esté re
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presentado pof la f6érmula general
SN I
N— Rg~| =X—Rq| —N_
S . N
RZ ' , n R['

Ry

En esta férmula: v
X designa un Atomo N 6 0}

R, a R

1 designan sustituyentes alquilos, cicloalquilos, ari

lalquilos ¥/0 arilos idénticos o diferéntes, inciufl
dos entre ellos los sustituyentes de heteroestructy
ra due, en conjunto, comporten dos grupos OH, .por
1o mencs, y que pueden contener también otros gru-

5

pos funcionales, en particular puentes de éteres,
Ry Rs y/o RS pudiendo ser 4tomos H, vy

‘R5 estando ausente cuando X es un &tomo de o}
designan sustituyentes alquileno, cicloalquileno, |
arilalquilens y/o arileno idénticos o diferentes,
inclufdos entre ellos los sustituyentes de hetgfoeg

RG ¥y R

tructura que pueden -ontener asimismo grupos OH asf

-como, ademds, cadenas laterales con enlaces de &te

res y/o otros grupos amino{terciarios, v

- n . es un nfmero, o bien cero, o bien un ntmero entero |
' que se eleva desde 1 en adelante,

El nfinero de 4tonos de carbono de los diversos susH

tituyentes R, lo mismo que la magnitud del ntmeéro n, no sdn.parti~
Cularmehte rigurosos; estos valores no estén limitados, en princid
pio, sino con la condicibén que quiere que el aminoboliol sea solu-
ble en los disolventes usuales. Son posibles pésos moléculares”del

aminopoliol que lleguen hasta alrededor de 10.000.
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La preparacidn dé los aminopolioles puede efectuar-
se por diferentes procedimientos, ya conocidos en sf mismos. Re-
sulta particularmenté ventajoso el transformar 6xidos alquilémicos‘
tales como el 6xido de etileno, el 6xido d& propileno y equivalen-
tes, por medio de aminas polivalentes que comportan grupos amina
primarias y/o secundarias que pueden reaccionar en présencia de
bxidos alquilénicos y que, eveﬁtualmente, pueden contener, ademés,[-
grupos de amina terciarias. Como ejehmplos de tales aminas, se p@g
de citar el etileno~diamina, la 1,2<propilén~diamina, el 1,3 dia-
minopropano, el Séamino~1-mefilaminopropano, la 4,9-dioxa~dodeca~
no-1,12-diamina, la 6,6-dimetil~4,8-dioxa-undecano-1,11~diamina,
la dipropilen-triamina, la N-N'-bis-(3-aminopropil)-etilen-diami
na, la bis-(S—amiAOpropil)hmetilamina, la N-N'-dimetil-N,N!~big-
(3~am1nopropil)-etllen—dlamlna, la big~(6-aminohexil)-amina, la
trzpropiien-tetramina, la tetra—propilen-pentamlna, la 2-(aminome
til) -c1clopentilam1na, el 1,1=bis«(4~aminofenil)-ciclohexano, el
bis~(4-aminociclo~hexil)-metano, el big—(3-metil-4-aminociclohe-

xil)-metano, el 2. 2-bls~(4-aminociclohexil)-propano, el bis=(4~
aminofenil)-metano, el bis-(4~metilaminofenil)-metano, el bls~(3~
met11~4-am1no£enil)-metano, la 3-ciclohexilam1noprop11amina, el
1.4-diaminobutano, la hexametilendiamina y el 2,5-dimetil-2,5-dia
minohexano. '

Como ya se ha podido ver para la férmula general
enunciada més arriba, aigunos de los grupos amino de los aminopo-
lioles pueden tratarse asimismo de grupos amino secundarios, si
bien para el efecto deseado, sea més apropiado que, en la medida
que sea posible, todos los grupos amino de los aminopolioles ten-
gan una estructura terciaria. Es por esto por lo que se preflere
efectuar la transformacién entre 1os xidos alquilémicos y las ami]

nas, de manera que se obtenga, en totalidad o predominantemente,
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| socianato, el naftalen~.5-diigocianato, el 2.6-tolvoldiisocianatd

- den empleér todos los solvente polares y no polares. En este caso,

.
NS SV
<
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-1 2...

grupos amino:terciarios en los aminopoliolés obtenidoé.'

' | Como poliisocianatos interviemen, en el caso del
aglomerante objeto de la prese&te invencidn, todos los poliisocia
natos aliféticos, cicloaliféticos, arilaliféticos, avomiticos o
heterociclicos Que comportan al menos dos grupos NCO y que son,
por otra parte, habituales en la fabricacién de las resinas de po
liuretano. A tftulo de ejemplo dé tales poliisocianatos, se pue-
den citar el diFerilmetano-4,4'-diigocianato, el 2,4-tolvoldiiso-
cianato, el fenilendiisocianato-(1.4), el 2.2'.6,6'~tetrametil~

jdifenilmetano—4.4'-diisocianato, &l difenildimetilmetano=4.4"-dii-

O sus mezclas isémeraé, el -difenil-4,4'~diisocianato, el trifenil-
4.4;.4"-triisocianatp, el hexano«1,6-diisocianato, el ciclohexil-
Eenilmetano-4.4’-diisohianato, el m—xiloldiisocianato, el p-xilol~
diisoqianato; el ciclohexano-1.4~diisocianato, el difeniléter—
k4.4-diisociaﬁato Yy sus derivadoé halbgenos sustituidos.

i 8i,-como serd el caso mis frecuente en la préctica,

se utilizan los aminopolides bajo la forma de soluciones, se pue-

resulta ventéjoso_el disolver los aminopolioles en el mismo disol-
vente (o en la misma ﬁezéla de disolventes) que el que se utilice |
para 10s poliisocianatEs. Como ejemplos de disolventes apropiados
se pueden citar el benceno, el xileno, el cimeno, el solvente naf-]
ta (por ejemplo, el Supersol N de la firma BP), el tetrahidronaf-
taleno, el diacetona-alcohol, la metiletilcetona, la ciclohexano-
na, el isoforeno, el etilenglicolmonopropiléter, el dioxano, la
dimetilformamida, el metilglicolacetato y el etilglicolacetato.i

' Los disolventes contribuyen, por lo demds, a regular

la velocidad de endurecimiento del aglomerante objeto de la inven-

cidén, siendo. el principio el que la velocidad de endurecimiento
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es tanto mis elevada cuanto el solvente es mis polar. Otra posi-
bilidad de influenciar la velocidad de endurecimiento reside en
la eleccidén de la estructura molecular, siendo ahora el princi-
pio el utilizar, de acuerdo con las necesidades, unos poliisociad
natos y unos aminopoiioles qué sean rélativamente reactivos o
poco reactivos,

A continuacién se explicari la presente invenciédn
por medio de un ejemplo de realizacibn préctica, haciendo-feferqﬂ
cia a dos ejeﬁplos de comparacibn.
Ejempls de realizacién:

A partir de 1.3~diaminopropano y del 6xido de pro-| -
pileno en la relacién molar 1/4, ge prepara el NaN.NfNitetraquis-.
(2-hidroxipropil)=-1,3-diaminopropano. Se afiaden 50 g de una so-
lucidn al 50% de este aminopoliol en un solvente nafta (Supersol
N de la firma BP), a 5 Kg, de arena de cuarzo lavada y seca, y
esto, al mismo fiempo que 50 gramos de una solucidén al 80% de
prepolimero de 4,4'-difenilmetano diisocianato (producto Baymi- |
dur 88 de la firma Bayer AG) en el mismo solvente, Se mezcla in-
timamente la totalidad durante 30 segundos en un mezélador vibra-
torio répido. A continuacibén, segin la norma alemana DIN 52401,
se fabrica, a partir de la mezcla obtenida, una serie de probetas
cuya resistencia a la flexidn se determina. Log resultados obte-
nidos aparecen en la Tabla dada més adelante.

Ejemplo de comparacidn 1:

A partir de 5 Kg., de arena de cuarzo del mismo ti-
po que el que se ha indicado en el ejemplo de realizacién de la
invencién, se prepara una mezcla de material de moldeo, por adi-
cidén de 70 g. de una resina de adicién, endurecible en frio ¥y
comportando un 70% de alcohol furfurilico y alrededor de 5% de

nitrégeno, asi como de 30 g. de una solucién acuosa al 65% de
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- &cido p-totuolsulfénico. A este fin, se procede a mezclar inicial-

mente la arena con el 4cido durante 15 segundos; se afiade, a con-

tinuacién, la resina; mis tarde, sé mezcla durante otros 30 segun

dos. Entonces, se fabrica una serie de probetas, de la misma for-
ma que en el;ejemplo ée realizacién de la invencién, Los resulta-
dos obtenidos apareceﬁ expuestos, téfbién, en la Tabla dada més
adelante.

Ejemplo de comparacidn 2:

, -Se prepara una mezcla de material de moldeo a par—
tir de 5 Kg. de arena:de cuarzo, también aqui del mismo tipo, con

H
80 g. de una resina alquidica modificada al aceite y tratada por

'médio de secativos al cobalto;fy cor. 20 g.'de prepolimero de 4.4%

di Penilmetanodiisocianato (Baymidur 88). A este efecto, sSe proce-

de como en el caso de ejemplo de realizacibdn de la invencién. A

‘ continuaci6n, de la misma Fforma afn que en el caso del ejemplo de

realizacibén de la invencién, se fabrican:'las probetas y se las so
mete a ensayo. Los resultados obtenidos'aparécen igualmente en la
Tabla dada a continuacién.

TABLA : Resistencia a la flexibn en N/cm

después de  10° 15° 20" 30" 45" 60" 24h

Invencién 40 270 320 520 600 670 720
Comparacién 1 - = - 90 110 200 470
Comparaéién 2 - - - - 20 1400 330

Esta tabla permite reconocer claramente la superio-
ridad del aglomerante que constituye el objeto de la invéncién,

con respecto a los sistemas de aglomerantes endurecibles en frio

~conocidos. Las probetas fabricadas por medio del aglomerainte obje-
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to de la invencién, presentan,  después de 15 minutos ya, una re-
sistencia suficiente bara el desmoldeo en las condiciones de apli
cacidn préctica, y, después de 20 a 30 minutos, aquellas han al-
canzado unos valores de resistencia que permiten la colada en las
condiciones de trabaJp pricticas. Después de 60 minutos, se ha
establecido en gran manera la resistenqia definitiva; é8 decir;.
que durante el intervalo de tiempo cdmpreﬁdido entre 60 minutos

y 24 horas, el aumento experimentado por la re31stencia es ya sb-
lamente minimo,

Por el contrario los aglomerante conocidos y a los '

que se hace referencma en los ejemplos de comparac16n, no se en-
dureten sino muy lentamente y, sobre todo, no alcanzan sino muy
tardfamente 10§ valores de resistencia convenientes para el em-
pleo, lLos productos moldeados Ffabricados por medio de estos aglo-
merantes no se puedeﬁ desmoldear, en la préctica, sino después de
45 & 60 minutos, y no és hasta pasar 6 a 24 horas, cuando ellos
alcanzan su resistencia definitiva, cuando se los puede utillzar
para la colada., 81, en el caso de 1los dos demplos de comparacmén,
para aumentar la velocidad de endurecmmiento, se aumentari la
cantidad de acelerador, se obtendrian fesistencias atn peores,
que no serian ya aceptables en la préctiéa.

Descrita suficientemente la naturaleza del presen-
te invento, asf como su realizacién industrial, sélo cabe afadir
que en su conjunto .y partes constitutivas es posible introducir
cambios de forma, materia y disposicidén, en cuanto tales altera-
ciores no supongan variacién sustancial del mismo.

La Patenfe de Introduccién que se solicita por
diez afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién so-
bre Propiedad Industrial, no se ha dado a conocer en Espafia; la

fuente de origen es la Patente Belga N2 865.741.

R}
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liol que compoxta al menos, en la molécula, un grupo amino terciad
.rio que actfia como acelerador. '

de fundicidn, en todo de acuerdo con la reivindicacién primera,

afrino terciarios en la molécula.

- | caracterizado porque el aminopoliol responde a la Férmula general:

HOTA

La Patente de Introducibédn que se solicita como nue-
va por diez afios para Espafia, deber& recaer sobre "METODO PERFEC-
CIONADO DE FABRICACION DE MOLDES DE FUNDICION", en todo de acuer-
do con las sigﬁientes:

. REIVINDICACIONES:

1.~ Método perfeccionado de fabricacidn de moldes
de fundicibn, caracterizado porque el aglomerante del material de
moldeo es susceptible de endurecerse en frio y es a base de poliud
fetano, gque se compone de un poliisocianato, que comporta al me-
1ios dos grufos NGO en la molécula, y de un poliol que comporta al
fenos dos'grupos CH en 1la mclécula,'siéndo el poliol un aminopo-

2,~ Metodo perfeccionado de fabricacibn de moldes

caracterizado porgue el aminopoliol comporta al menos dos grupos

3.~ Metodo perfeccionado de fabricacion de moldes
de fundicién, en todo de acuerdo con la reivindicacién segunda,

Ry R ] R

>N'~R6-*~' —X—Ry— ——N/ -
Rz _ ' n Rl.

en la que:

X designa un &tomo de N o de O;

R, a R5 ; designan’sustituyentes.alquilos, cicloalquilos, ari-

e
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lalquilos y/0 arilos idénticos o diferentes, entre
. los que sé inclﬁyén los sustituyentes de hetéroes-
tructura, que, en su conjunto, comportan al menos
dos grupos OH y que pueden ¢ontener, ademis, otros
grupos funcionales, en particular uniones de éter,
donde R, R, y/o R5 pueden ser, asimismo, Atonos dd

H, y estando ausente R, cuandé X es un 4tomo de O,

R6 y R7 designan sustituyentessa}quileno, cicloalquileno,
arilalquileno y/o arileno idénticos o diferentes,
entre losg que‘se incluyen los sustituyentes de he-
teroestructura, que pueden contener asfmismo grupos
OH, asi como, ademds, cadenas laterales con unioned
o enlaces de tipo éter y/o otros grupos amino ter-
ciarios y | '

n es, o bien cero, o bien un nfinero entero que se eld

va a partir de 1. |

4,- Método perfeccionado.de fabricacién de moldes
de fundicién, en todo de aéuerdo con la reivindicacidén tercera,
caracterizado porque el aminopoliol se prepara por transformacién
de 6xidos alquilénicos por medio de aminas polivalentes que com-
portan grupos amino primarios &/b secundarios capaces de reaccio-
nar en presencia de 6xidos alquilénicos y que, eventualmente, cond
tienen, ademés, grupos amino terciarios. |

5.; "METODO PERFECCIONADO DE FABRICACION DE MOLDES
DE FUNDICION”.

Segin queda sustancialmehte descrito en la presen=-
te memoria descriptiva que consta de dieciocho hojas mecanografia-

das por una sbla cara.
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