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 dica, se trata de "MAQUINA PARA LA SOLDADURA DE CADENA",
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| resistencia y rbcalcado de 1ds eslabones previasmente clUrvados en

' lindro y este cilindro,

-cinematica se inicia en un mecanismo de leva no positivo (en arral

La presents memoria déscriptiva'tieﬁﬁ tomo fin
la dééia;écién del objeto sobre el que ha de recaer el,priﬁilégié
de explotacidn industrial y comercial, exclusiva en el territoric
racional dé una Patents de Invenciéﬁ, e abuardo don la yigéhte

Legislagion éobravpropiadqd Industrial gque, como gl snunciado f{n=-

' Lg pressnte invencidn se refieré a una maquina

de soldadura do cadenas, destinada a la soldadura eléctrica por

forma de C, de un bamal de cadénaj con un &rbol de m&ndo; con dos
éétamheé de recalcadd qué se aplican contra 168 dos redondeados
del esiébén qﬁe 88 trata de soldar y las cuzles éstampas 88 des-
plazan relativamente sntre si sagdn dos séntidos de movimierto
spuestos énffé.siﬁ gori -al ménos lna tadena cinemitica abierta,
que (;‘ti‘JmJ‘.Eh'z::li con uA balaneln de mands y firdaliza én unéréstampa_
mdvil de recalcado; con un cilindre hidriulite como alemantu‘de
mecanismo, qhe estd unido don al menos un elemento de m5canismu'
de la cadena cinematica; con uniacumulador hidrqneméticb y con 4
una tuberia.de'alimentacién de un'fluido"liquido, conéctéda‘al

acumulader hidroneumético y que desemboca eﬁtre al pistén del ci~
En una maquina de soldadura de cadenas de este

ﬁipa, conocida desde ia solicitud de patente alemana, publicada

antes de su examen de novedad, de nmero 2,457,180, la cadena

i
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| soldadura de tadenas; propuesta en la sdlicitud de patente

1p 26 45 719.2-14 a nombre del actual solicitante, la cual, ademéé'

“ e

tre de fuerza) que coﬁporta una leva de disco,montada en al 4rbol
file mando y qua acciond el balancf{n de mandd, El cilindro 5id}éuli4

.-

¢o que actla como elemento de mecanismo de la cadena cinematica;

estd dispuesto entre otros dos elsmentos de mscanismo de la_cadena

cinematica esta dispussto entre Gtros dos slemsntos de mecdriismo

P
-

adyacentaé de sata cadena , y conectado a embos. De esta ﬁéfﬁa

as consigue que la présién de contacto; ejercida pof,dédaluhﬁ ae
los extremos del redondo de acerc del eslabdn & soldar sobre el
otro extremo, sea sensiblemente constante de un eslabén a-otro con
tndependencia de las tclerancias en las dimansiones y valores de
resistencia mecénica de los eslabones dé un mismo ramal de cadena
con lo qﬁe la calidad de la soldadura permanece también constante

Eeto se consigue también con una magquina de)

exige un pequefio gasto de mantenimiento y mantiene con saguridad
una presidn de contacto predeterminada. En esta méquina, ocue care-
ce de acumulador y tiene un cilindro hidraulico de simple ufecto,
la tuberia de alimentacidn a este Gltimo esta interrumpida por und
vilvula antirretorno de seguridad y por una valvula reguladora de
presién,y ests conectada a una bamba hidraulica que impulsa un
fluido hidraulico.

Sin embafgo, tanto la maquina conocida de
la tecnologia previa como la propussta por el actual solicitantse,

son incapaces, en razdn de la conexidn con arrastre de fuerza (no
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| positiva) al micanismo de leva de mando, conexién determinada por

-muelles en al mends la miquina propuesta por el solicitante, de

.la presibn de contacto sdlo se puede variar a escalones.

permitir un ajiste reproducible y definido de la presidn de cojtg}

to a Mo largo del tiempo; ¢éhc una funcidn de las dimensiones norp
males, formas y haterialés de los sslabones de difsrentas ramales
de cadena (que variarfah de un ramal de cadsna al préiimm){ Masta
el momento presante; aste ajuste se ha llavado a efscto, ﬁﬁicameﬂy
tg, ton maguina totalmente hidraulicas que son considerablemsnte
mds complicadas, en 1o que respscta a su construccién y mando, -
Gue las fidquinas ésencialments mesinicas del tipo a que se refie-
févlé preseﬁte invencidn.

Asf, pues, la presente invencién se propone sg
lucionar el problema técnicd de disefiar y realizar uns miguina de
soldadura de c?dehas, dsl tipo citado mds arriba, la cual reprodu

) . . ., [
68 exactaménte; de Un eslabdn. a otfd; uha vafiacidn en funcidn

del tiempo, determinable a veluntad para cada ramal de la presidnf

da contacto reoiprobo de los dos extremos del redondo del eslabon

due se trata de soldar, Esty posibilidad de variacidn "a veluntad

representa una caracteristica fundamental de la inuvencidn, pues

en las maquinas hidraulicas de soldadura de soldadura de cadenas,

De acuasrdo con la invencidn, el citado pravle
ma técnico queda resuelto por una maguina de soldar cadenas del
tipo citado al comienzo de la presente Memoria, que comporta una

védlvula reguladara de- presidn segin la solicitud alemana
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| accionando asf mecénicaments la valvula limitadora de presidén que

~mqes

P 26 45 719.2-14 que interrumpe la tuberia de allmentac1oq- gsta

~ 2
»

solucidn consiste en que sl cilindro hidraulico acciona el balap’

“a.

-

ci{n de nmandej en que la vadlvula reguladora de presion esth ‘gober-

fada por una valvula limitadoi& de pressidn; en gue la valvula 1li=-

PR )

mitadora de presidn es susceptible de atéionatse mecénicamerte poj
sl intermedio d& un rodille palpadors y en que el rgdille ﬁﬁﬂpadbr

IR Y

rusda sobre Ura léva de discd de mando montada sobre el &bbol dé

manda, ‘Evidefitemente, esta leva dé diseo d8 mande no tiené nada N

en comin &on la leva de disco de ﬁando Hel mecanismo €8 leue'ﬁé'

mandd de arrastrs de‘fuerza (no positivo) solicitado elésticamen—

te por muelles y corresporidiente a las solucionss convancionnlas.
La lsva de gisco de mando de a&unrdo con. la

invencidn puéde,adeptarse fécilmente a las dimanéionaa, la forma

y el material de los sslabones de uh ramal d& tadena cualesquisrad

€1 rodille palpader vueda a lo largd da la leva de disco de mandoy

gobiarna previamente la vAlvula reguladora de presién, de mansra
que el cilindro hidréulico ataca en todo momento al Salancin de
mando con una fusrza independiente de su carrers, con el resulta-
do de que la variacidn a lo largo del tiempo, de la presidn de
contacto en el eslabdn que esta solddndose, esta determinada de
una forma precisa. Més adin, el sistema hidrdulico de la maquina
de soldar cadenas de acuerdo con la invencién procura la compen-
sacién de las variaciones en la estabilidad dimensional y en la

exactitud de forma de los sslabones de un ramal no scldado(varia-
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ciones debidas & los &frores de flexidn y a los tolarancies di- .

mejsionales y de valores de.registEhcia meédnica) s objéfomd;é Lam
bien buscaba la propuesta anterior; y lo hace cof indepehdéhcié
de la Qariééién de la presidn de contacto élegida a 1u'léfbd del
tiempo (esto es, en (ltimo extremo, con independencia del perfll

de la lava de tiiSco de mando). Este perfil puede elegirse preFe-

rentelénte de mahéré»qua la presidn de contacto, ton la aie ios

-extramos de redondo que han ds soldarse hacen tope Inicialmente

phtre sf ¥ mas tarde don rQCalCadus el uno coﬁtra el otro (

. 88 coﬁoce con 2l nombre de presxon de recalcada), ska al princi=
'plo relatiVamenta elevada, descienda entonces y,al final, se els-

| ve a un alto Aivel para el tecalcado del material reblande01do.

Bado ‘que. la res;stencia dhniica 68 uha funcidn de la praalon de.

omntacﬁog gsta variacidh de la presidn a lo largo del tlempo da

lugar & una variaciédn de ﬁamparature gus seph similar paﬁo inver=

sa, lo que es muy favorable, puss un sobrecalentamianto del metal

' del eslapon al 1n1C1n, conduciria a salplcaduras de metal reblan-

."decidn.~

EL mando mecdnico de la presidn de contacto de

acuerdo con la invencién, comporta, asi,las ventajas de las medi-

.das propuestas anteriormente por el solicitante, por medio de

las cuales la maquina de soldar cadenas ya propdésta‘se diferen=~

| ciaba de la mdquina de soldar cadenas conocida en la patente ale-

‘mana 2.457.180,

. . s T » .
En una configuracidn preferencial de la maquina
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de soldar cadsnas de acuerdo con la presente convencién, SUyl ci=
. : WA N

ta con anterioridad), se ha previsto 4ue el cilindio hidraulico 8s

~arn

R |

parte,a un brazo del balancin de mandoj que; en este bfaza_detaf*
ticulacibn deél balancin ds mando, esté montado un rgdilioiNilpue;
en el drbol de mdando estd montada una lsva de disco, donde ‘esta
leva de disco colanofs con el rodillé durénée una fraccidn del'V‘
tiempo de una simplé‘ﬁevoluciéﬂ del arbol de méndo, La dispo?ibién
de rodillo y leva de disco sustituye la reactidn del cilindro his

draulico, gque eé.énlamente de simple sfsecto, y'buede hacserse lné*

,necesarie si este iltimo es da doble efecto.8in"embargo, esto impl]
SCaria el inconvenlante de una fayor complejidad del mando del éil
[ lindro hidréulieo,

gn'la cOnfiquracién.pre?erancial; la valvulael
reguladora de presidn esta provista de una linea de deridacién,
gue estéd interrumpida por una valvula antirretorno en derivacidn,:
la cuai pefmite gse el liquide hidréulico refluya desde el cilin~
dro hidraulico al aculeador. Esto ha de preversé en cualquier Ca
sa.

En la realizacidn practica preferencial,

cuya linea de alimentacién contiena una vélvula antirretorno de sg

y estd conectada a una bomba hidréulica que impulsa un liquido hi=

dréulico, se ha previsto, ademas, que la linea de alimentacidn se

lindro hidriulico ss de simple efecto (como en la maquina pfppuea~

td articulado,por uﬁa pgarte, al bgstidor de la méquiha, Ys por ohrg_

| At

gurided (como era el caso en la maquina prnpuesta'con anterioridad))

e e T s e e ‘4_




|ridads asi se congigue un circuito simple.

- |de pbééiﬁn de Seéufidad, la cual se abfe cuanda larprésiénvﬁidféu~:

{presidn; el acumulsdor-y la vilvula antirretorno de seguridad, =ze

hace excesivamente elevada, porque la bomba hidréulica, sceicnada

iglén desde un tadque dé almaceriamientd, funci6ha de forma iiinte-

3

- cidad,que,ia maguina pueda adaptarse a los diferentés'eslabonée mi'
' nipﬂlados. El perfil de la leva da discb.de mando se determina em-
‘piricamente, para lo que un registrador dibujara:la variacidn de

'l_la presidn y la intensidad eléctrica a lo iargo del tiempo, y se

.....

s

bifurque aguas arriba de la vélvula reguladora ds pr-esidn, cumpor-
tando, asi, dos l{neas bifurcadas, una de las ctuales estd coieuts-

da con el acumulador y la otra con la valvula antirretorno de-zegu

En la tconfiguracidén preferencial, ademas de la co-
nexion en serie dé6 la bomba hidriulica y la valvulas antirreforno
de seguriddd, estd conéctada - en paralélo una valvula limitadera

|lica en la lfnea de alimentacién, entre la vélvula reguladors de

’

lpreferentemente por un mator eléctrico y que sustifuye las pérdi-

{dés por fugas del aceite de desplazamiento y. de aceite de cirgula-;

rrunpida.
Por §ltimo, la configuracién preferencial se dis-
tingue, ademis, por el hecho de que la leva de disco de mando deteg

tada por el rodille palpador esta montada dé’furha intercambisble

en el 4fbol de mando. De esta forma se asegura,con la mayor simplj|

tomaran los datos del dibujo para. la correccidén de una pieza no mg|

carizada. En lugar. de los elementos de un sistema hidriulico accio

>
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nados po: madio de un liquido hidraulico, se podrian. Usar éiaﬁ%hé

to

(U]

. aalaa :
tstnicamente squivalentes de un sistema neumdtico accionados

por un gas a presidn, siempre que la cumpransibilidad del gas*ﬁv,

~L ey
Ll

sea un factor perjudicial, - . - T
Para comprender mejor la naturaleza del-

invento, en los planos adjuntamos representamos (a t{tulo de.aJem-

pls neramente iluatrativo y ho limitativn) una fotma pr-ferente de'  _

“n oy

real 1zanion industrial, & la que nos ramitimos en fuestra dascfip~

cidn; Bobre dichos planoss | ‘ "f"‘*

an

La Figura 1 repcesenta ung viéta frontal de la

configuracidn, qua, en razén de la eatructura simétrica, aparace 3

representada 1ncomplsta ¥, &n parte, esquematicamente;
Le figura 2 ilustrd una vists lateral de la-

configuracion, representada en forma incompleta y; en parte, ethgb_

La figura 3 muestra un e8quema de unﬁ pgfte
dslisistema hidréulica del ejemplo de realizacidn pr;ctica; Y.

La figura 4 es un diagrama que reﬁresanta 89~
quematicaments la fusrza de recalcado sjarcida por las estampas ds
recalcado ds la conflguracion sobre el eslabon gue se trata de sol]
dar, como una Fun01pn de la carrera de recalcado recorrida por las}
estampas de recalcado: para el sjemplo de realizazidn préctica |
(curva a puntos y rayas), y para la méquina de solde} cadenas CDnQI
cida y gJe responde a la solicitud ds patents alemana axaminada;”

publicada‘con el almero 2.317.691 y & nombre del actual solicitan-




te (Familia de cu¥vas de trazo continut), donde el parametro de la

con raespecto al plano ‘cantfal M sefalizado &n la figura 1. £n'tan-

iplaca frontal vertical (4), en frents de cuyo borde superior,éxis-

farilia de curvas es la tensidn inicial de una baterfa de mugltles,
La confiqurdcidn e&s sensibléffiénte simétrica
t6 én cuanto damine ld simetria, la descripcién se refiriré sola-
memte & una mitad de la maduina. Sin embargo, su validez se hard
extensible a la otra mitad. '

El bastidor (2) de la maguina comporta una

‘10' ;te tne silleta (6) estééianéiia, dispussta simdtricaments con res-
4 'Epeétd al planb central M y cof respecto a un plano de gufa F qua:
Egs perpendicUlér al citado plano central; gstando la citada sille-

" [ta flanguéada, a ambos lados dsl plano céhtral M, por carriles de

el plano de guia sobre la silleﬁa (6), sa‘hayan'snldado'entra:sf

: , , :
quia (8) y (10) inclinados en unos 452 con respecto a la vertical

y & 18 horizental, para la alimantacidn y evacuacidn de un ramal
I¢e cadena (12) dotado de un ndmers de eslabones ya soldados (14) y
: . . . .

yc¢e aslabones (16) que se trata de soldar.»UnAdiSPQSitivo:de’trans~“

-

X 6

-porte (ho reﬁresentadu),realiza lavfunéién de hacer. avanzar el ra-
mal de cadena (12) en dos eslabones, después de que los extremos
horizontales y superiores del redondo del eslabon (18) sitﬁadu en

R
por medio de dos slectrodos de éoldadufa (20): de modo que, des-
pues de cada avance, el préximo eslabdn a soldar-se encuentre en:
la pcsicidn descrita de soldadura, ' N \

¥

Exteriorments al planc central W, se halla'
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dispuesta, por efcima de cada catril y al nivel del eslabén: (38)
una guia recta y horizental (22) que aloja un portasstampé (28)

. En su extremidad delantera, adyacente al plano
cential M, cada portasstampa (28) estd provisto da una estétipa de
recaléado (30) tue estd montada He maners que pueda desplazérsi
eh 1& direccidn axiai y que, con su exbiemidad delantera debida=
mente toriformada, etaca a la parte reddndeada y directamen@e Al <
yacente del é8labén (18) cuando el portasstampa (28) ha conpiéta-

do unéd carrera de avance raplda, que &8 sequida de una car*srﬂ da

contacto y de recalcado. Articulado al extremo posterior dai por-1.

tasstampa (28) que estd alejado de la estgmpa de recalcado (30),
88 éncuentra al primer lado (38) de una primera palanca acodada
(40); que estd adaptada para flexarse y extandersé y cuyo segundo

lado (42) forma una j@nta articulada (48) eon el primér lado(38),

1y que con su. extremo alsjadd de la junta articulada ssta montado

desplazable sobre la placa frontal (4),‘poi madio dé‘una'junté-
(53) de basculamiento y de deslizamiénto.

Una biela de conexién (60) gue acopla ia primera
palanca acodada (40) con un mecanismo desmodrémico de leua (58)

represantade en la Figura 2, y que se sncuentra éituada sansible~

mente en sl plano de guié F, se asienta sobre un permo (48) de la

junta articulada (49). La biela de conexién (60) es de una estrug

"tura dividida en dos partes, estando estas partes solidarizadas

entre s{ por medio de un tensor de tornillo (63)7 La citada biela

estd unida a través de acoplamisntos articulados, con la junta ap




- 2=

1 ﬁiculada (49) y con uh-balancfh (64) dél.mecanismo de levai(g&).
Les acoplamiéntos articulados son Jjuntas a cabeza de Eiéla&ﬁéiulé
esférica (66) y (68), tuyas cabezas (70) y (72) se hallan dispues
tas en las extremidades de la bisla ds oone#ién (60) y clyus sla-
‘§ - |mentos esféxicos'o piezas & rdtula (74)'y (76) se asiéntan.wbghre
el perho (48) de la junta articulada (49) o sobre un perno (%Q),
respgbfivamente; due.es solidaiic del brazo libre (4D) délibélan-*

cin (64) del mecanismo de leva (58), El brazo cof movimientd'deu—

ﬁodrémiéq (€2) del balancin (64), es gobesrnado desmédrdmicans e

10 ) . pof ufid léva de disco (84) del Mécanismo de leva (58)§ 12 cual es
. i

-5ﬁé’montade sobre un Q?bol dé mando (B86) animado de un novimiento

- ioiratoriu continio, que estd mentado giratoriamente en el bastidori
b ) s ; ’» .
-1 (2) y nue estd provisto de un drgano matriz (no representado). La

leva dé disco (84) pressnta Uha aczhaladurs continua (90) cému

15 . | e obsarva en la Pigura 2, gque snvualus y redsa al Arbol de mando
| (BE) y a 1o largdb de cuyos bordes opusstos rueda un podiilc (92'),S

- . . . . ‘
montado giratorio en el brazo con movimiento desmodrdmico (B82) del;

e =

' balancin (64).'61 balancin (64)- estd pivotade sobre un perno (94)
dispussto en el ba$tidor (2) y que extiende paralelamente a la
plaCa Ffontai (4). _ ' ,
' B La realizaciﬁn_précfica esta ﬁrovista; a
un lédﬁ y % otro del plano central M, de un balancin de recalcads
(100);‘que'esté'adaptado para ejecutar un movimiento rotacional
limitado alrededor de.un eje perpendicUlaf al plano de-guia F,‘sg

bre un perno (102) fijo al bastidor (2). Cada balancin de recalca
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do (100) presenta dos partes planas uniformes, cada.una deilgé
cuales comporta una brazo corto y un brazo largo, estands Its bra
zos cortos dispuestos &n las caras opuestas antré si do la-gufa
(22) y estando articulados jjof medio de un perno (108) a U%E,Eaffa
plana (11C) qus esta dispuesta sénsiblemante paralela a la d}fad*
cidn del guiado de los portaestampas (28), y tuyo extremo algjado
del brazt corto asociado (106) 8e asienta sobrs un gorran (?&)

de la junta (53) de basculamiento y de daslizamientu. Cada- balan—

cin de recalcado (100) forma &l primer lado de una aeguhca-palan-

lca acodada '118), que tiens s6lo una junta articulads pasiva (117)
jy cuyo segundo lado &s una brida (120). La brida (120) esté ariif'
‘culada, por su EXtrémidad alejeda de la junta articuleda (117),

"a una cerredera (126) comin a ambas mitades de le maquina. La co=~
frrsduzu (126) asté guiada sobra dos barras paralslas (132), que
;Bstan diepuestas 8n el plant de guia F y gue son solldaries dal
%bastidar (2). Para Pijar la separacién mfnima final de las sstan-
:Das de recalcado (30), se ha previsto un tornillo de ajuste (154)
CdUthO, cuya cabeza forma un topa indirecto para la correders
(126) cuando esté dltima se encuentra er su posicidn més baja, lo
que cda lugar a un angulo de acodamiento de la segunda balanca aco-|
dada (118) de rmenos de 902, La corredera (126) esta acoplada con
€l brazo libre (140) de un balancin de mando (142) gue estd pivo-
tado al bastider (2), puediendo bascular en un plano pzralelo al

plano central M.

El balancin de mando (142) es pzrte integrante de un




o

15

‘ : 20

- 14 -

nacanismo motriz comin a los-dos balancines de recalcada (100).

El mecanismo motriz comprende una leva de disce (150) que estd morn
tada sobre el 4rbél de mando (86) y cooperd con un rodillo -(154)

moritadé ef &1 brazo shorquiliado y de movimiento desmodrémitiais2)

|del balanein de mando (142), rodillo qdé rusda infermiténtemente

el‘basculamiénto hacié‘at;as del Balancf{n de mando (142). El,QSFue;
36 gque actda soore 8l Brazo {152) del balaricin da -mando (142) lo

suministra ur cilirdro hidrdulico (208). El'cilihdfp (210) y-el

vistago de platdn’ (212) dsl eilindro hidréulico de simple aFBcto
'(208),eét$n articulados al bastidor (2) por el intermedio de un

‘soparte rfgidam=nté soliﬂarla del Bastidér y de un pernoj estando

arbiculados sl brazo (152) del balancin dé méndo (142) por medio

de una harQUilla y un serfin, La sxtensifn del Vaatagd da pistan

(272) para sfgctuar el baseulamisnto dal Balancin de mando (142)

'sa llzva a eabo pOr madio de un lfquide hidraulico (tal coma acei=

te h IdraUllCU) alimentado al cilindro hldraUllCO (208),8n tanto

|que el rodillo (154) no esté rodando a lo largo de la periferia de

la leva de disco (150). La retracecién del vdstago de pistdn (212)

i‘y,el basculamiento hacia atras del balaricin de mando (142), tienen
{1ugar por medio de la leva de disco (150), la cual aleja radialmen-|
|te al rodillo (154) con respecto al drbol de mando (86), haciends

girar as{ al braza (152) alrededor del sje de rotacidn del balan- |

cfn de mando [142). En el ejemplo de realizacidn practica, la leva

‘de disco (150) tiene aproximadamente la forma ds una leva tangen-




10

15

20

25

- 15 =

tlal; sin embargo, sus dos flancos aproximadamefite rectos sstah

LN

lig-rurerle curvados concava y convexamente, respectivafiente;, al

objeto de qué la leva fe disco (150) animada de un movimient® gif_g

- -
L) L3

torio, putda lavantarse rapidaménte y césar el contacto cor sl ro-
dillo (154), o, féspectivamente, entrar suavementd en cnﬁtaﬁ%b con
éste (ltimo, Los dos arcos circulsres de la l&ta de disco (150)son
concéntriéos con el eje de simetrfa del &rbol de lsvas (Gﬁﬁgf;}
Montada bn el &rbol ds mando (86), S€~én&uén

tra, ademas de la leva d& disco (84) del mecarnismo de leva (589,

juna leua (214) de disco de mendo, a lo largo de cuya périferia,peg
:Fllada de médo que determine la deséstia Variacidh (a lo. laids del
“tiempo) da la carrara de aproximacién y de fecalcedo de las sstam
;pas de récalcado (30) = y; @on ello; la presion de'COntacto qus
Flos exﬁrémds del rédonde Hel éslabén (18) a soldar, 6jercé entre
s, rueda un :odillo palpador (218) gue accione mac‘hibamsnts unel
;valvula limitacora de presién (218) de un sistema hidraulico de la
presente configuracidn, '

Tal como se observa en la figura 3, el sis-
tema hidraulico del ejemplo de realizacién préctica de la pressnte
invencidn esté constituido ssencialmente por una bomba hidréulica
en forma de bomba_da'éaudal cﬁnstante (220), con direccidn no re-
servible del flujo que estid adaptada para ser accionada por un mo-
tor eléctrico (184). La bomba (220) aspira un liguido hidraulico
da un tanque con purga de aire (186), a través de una lIneg que f§]

naliza por debajo del nivel de liquido. El sistema incluye, asimig




1 lmo, un acumulador hidronemdtico (222), con o sin tabique sépérédcr
conectada a la linea de alimentacién (226) por el intermediﬁfﬁe
. ung primera linea derlvada (226.1); una véaluvula reguladora y rtedug
ltora dé presién (224), con goblerno previo pof medla de la Qalvulu
x"ls - |Limitadora de presidn (218) que, comd ya se.aludlo, es accionada
o mecénicémente por el rodillo palpador (216), estad conactads al.
tanqué (186) a través de una 1l{nea qué Eefmingrsdﬁra 8l nivg{Jde
1iquido del ¢itado tanque. EL sistéma ineluye; ademis, una 1inaa

de al;manta01on (226) bifurcada en Y, gue esta interrumpida pu

?>f 10- la valuula reguladora de pr951on (224) y descarga en el eapac1o
huacd (232), ean volumen de trabajo variabls, smtuadn entrs el plS

Stén (228) del.o;lindro hidraullco (208) y su Bara de fendo (230).

;g:i; L !Un segundd éamal (226.2) esté interrumpidd pof una vélvula antirre,
R o |t0rno de Begurldad (234) y finallza en la bémba (220) de caudal |

constante. Una vAluula (236) limitadora de presidn de segurldad

I
lesta aituada en paralela con la conexién gn serie de la bOﬁua de
]

.caudal constante (220) y la vilvula antirretorno de segurldad (5343

RTEA

'y, da esta Forma, conacta el segundn ramal (226.2) con el tangue

;"' - 1(186) por ‘el intermedio de una linea que finaliza por encima del

20 |nivel de liquido del citado tanque, La vdluula antirretorno en do=|
rivacidn (238) interrumpe una linea de darivacién (240) que se de-
riva de la linea de alimentacidn (226), entre el cilindro hidréuli

co (208) y la védlvula reguladora de presién (224), por Una lado vy

entre esta Gltima y la bifurcacién (242) de la linea de alimenta-

25 cibn, por el otro lado:con lo que pone en derivacién la valvula rg
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guladora de presifn (224). Tal como se ha representado simﬁélﬂcaé:
msnte an la flgura 3, el rodillo palpador (216) trabaja cuﬁf;é una
‘uerza recuperadora variablé, que actlda sobre la valvula limitadt-
ra de presién (218). La vdlvula de mando principal,esto 935313 val
vula reguladora ds presién (224), experimenta una descarga de. pre-
sién a ttavés de la vdlvula de gobierno preliminar, es decir,. g

-

través de la valvula la limitadora de presién (218). - I

A

El principlo de funcionamientn del ejém-

“plo de realizacidn practica descfito es el sigu1ante: Al comienzo
'de la carrata de avance de las dos astampas de racalcado (Zﬂ)t las
_dos primeras palancas acodadas (40) estdh flaxadas, ds modo que
isus dos lados'gzs) y (42) essumen la posicidn indicada en: la figura
51 a la derecha, con lineas a p?nto y raya, Para el actionamisnto
ide las juntas articuladas (49), el mecenismo de leva de movimientof
:dssmodrﬁmico (58) determinara ahora uqa.eiténsién rapidisima de
;las dos primeras paiancas acodadas (40), a continuacidn de lo cuel
:sus lados (38) y (42) asumiran las posiciones representadas en la |
ifigura 1 a la izquierda, con puntos y rayas, Cuando ambas palan-
cas acodadas (40) hean sido lleyadaa a la ppeicién extendida, por
un movimiento de avance rapido, las das estampas de recalcado (30)
que pueden reemplazarse y ajustarse en base a las dimensiones noi
malizadas del eslabdn gue ha de soldarse,hacen tope contra las pap
tes redondeadas del citado eslabén (18). Al tiempo que las astampss

de recalcado (30) estén realizando la carrera de avance, el cilip

dro hidrdulico se encuentra en su posicidn inicial y de reposo se-
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gun la figura 5, sin ser operacional mient¥as tanto, pues 14 leva

de disco (150) y el fodillo (154) estan blogueando el movimiento

dé basculamiento del balancin de mando (142). Al iniéio de .la.ca-

rréra de aprista de las estafipas de recalcado (30), que coincide

con el final de la carrera de avance momento en el cual las estam

E

1 pas se apoyan contra las partes redondeadas.de los éslabones (percr

todavia no recaléan) y en el que la corredera (126) se encuentra
8 su p051c1on de invérsidn superior (véase la mitad derecha d; la
‘figura 1) en la gue glla esti retenlda por la leva (150) yxaliro—
dillo-(lsa),‘el intersticlio de alre entre los extremos del”fédon—
, do del eslabon (18) no se encusntra todavia reducido a cero, y la>

leva de dlBGU (150) comignza a despegarse rapidamente del rodillo

(154), al hacer pasar girando.rapidamente su flanco céncavo tezagd

'} do, por debajo del rodillo (154). La carrera de apriste de las es!

tampas de recalcado (30), qus sigue inmediatamente después, sirve

.vpara eliminar sl interst1c1o, 'y se lleva a cabo por la accidn del

[
cilindro hldraUllCD (208), con las palancas acodadas (40) exten~

_dldaS,Aen virtud de las dos cadenas c1nem aticas ablertas (142)-

(126)~(118)-(110)—(40)-(23). El espacio hueca (232) del citado ci
lindro se alimenta con liguido hidrulico procedente del acumpla;
dor (222) a través de.ia 1inea de alimentacién (226), hasta que
el liquido hidraulico que se:reﬁne eﬁ el esqgcib hueco k232) al- |
cance una PEESiﬁn interna que sea exactamente igual_é la presidn
de salida es#ablegida en la valuula reguiaddra de presién (224) |

por parte de. la vélvula limitadora de presibn de gaobiernoc previo
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(218). Al final de la cerfera de apriste, q&a coincide ccnzei{ini—
cio de la carrera de recalcado propiamente dicha, la coriedﬁié(126)
las dos segundas palancas acodadas (118), las barfas pléﬁas"f%1ﬂ),
las dos primeras palahcas acodadas extendidas (40), los doéﬂp:u"rtau
gstampas (23), las dos estampas de recalcado (30) y sl éalabﬁn(1e)
Pormen una cadena cinemética cerrada con flujo variabls de_fusrza,|™
en la qus, por medio del cilindro hidrauiiece (208) y del bqlgﬂnfn’
de mand¢ (142), se introduce uma fuerza dxterna variable pa;ikgdioﬂ
de la corredera destendente (126). Al final del apristse, lgu:;}éc~

trodds de soldadurs (20) se habran aséntado scbre los extremos del

éredondo del sslabdn (18) que se traf% de éuldar.aAhora sa coneété. Do

kla corriente éléétrica de soldadura, y las estampas de recalcado

' 1abén (18). Después de quse la corriente de Qoldaduta haya fluido
durante un minimo de tiempo que permita el ;lcanzgr la tampefatura{i

de soldadura, se inicila la.fase final del prucado(da soldedura,

que, debido el ablandamiernto del material de redondo, viene acohp
fada por el procteso de recalcado final.Después de haberse retraido
los electrodos (20) y.dsapués de haber recortado la protuberanéia
de soldadura'por medio de unos Utiles no representados, sl ligquidg
hidréulico se hace retornar al acumulador (222) a travéé de la val
vula antirretorno sn derivacién (238), obligando a uJe el liquido
hicraulico se evicue del espacio hueco (232) y vaya a parar al ci-
tado acumulador. El flujo de retorno del liquido hidréulico esta

prcvocado por el hecho de que el pistén (228) del cilindro hicrau-

 (30) se oprimen con fuerza progtesivamente creciente tontra el es- ”:;} 2N
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25

{ lico (208) se desplaza en direccidn al fondo (230) del cilidﬂno;

- en direccién:éi tanque (186). La presién de entrada,asi limitada,

constituye, también, la presidn de gobierno preliminar para la val
~salica se mantiene sensiblemente constante, a pesar de que la pre

- (222), es, en cualquier caso, mas alta que la presidn maxima y,

- 20 -

.....

bajo la influeneia de una fuefza.que intenta acortar el grué3~ci*
lindro-pisfén. Esta fuerza esté,generada; exclusivamentey por.el
flanco convexo frontal (que aparece 1n1c1almante) de la leu¢-ue
disco (150).: Las palancas acedadas(40), todavia extendidas, oue prb
curan el flujo de fuerza desde los balanclnes de racalcado (100)
hasta las eatampas de recalcar (30), vueluen a acordarse ppr la
accidn de sus mecanismcs a leva de movimiento ds=modrom1co (58),
de manera que las estampas de recalcaf (30) realizan su carrera
de retroceso con movimiento rapido, vy, entonces se encuentran su-
ficisntemente espaéiédas del eslabdn (18) como para perhitir un
avance ulterior libre dél ramal (12) de cedena. Ahora, puede recod
menzag un nuevo GlClO de los mismas procesos.

L La levs da disco de manda (214), que eata
montada er forma intercambiable sobre el arbcl de levas (86) limid

ta la presxor de entrada a la vélvula limitadora de presidon (218)

en vzrtud de una abertura mayor o menor de la salida de la valuuld
vula reguladora de presidn (224), cuya mayor o menor presién de

sidn de entrada, suministrada principalments por el acumulador -

ademés, es variable. La Bomba de caudal constante(220) sustituye

simplemente las perdidas por fugas de liquido hiﬁréulicb gue apa-~
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recen cuando este (ltimd es desplazado sntre €l cilindro hidrguli
co (208) y 8l acumulador (222) y cuandﬁ esta en Funcionamigétﬁ la
vélvula limitadéra de presidn (218)., La vélvula limitadora--de
presidn (236) y la vélVU}a antirretorno (234) eétén inccréﬁ@éﬂgé
p?r razonéé.aé s?gufidad, para neutralizar las puntas de pnéaién
y, 8n pafticular; pafa proteger la bomba hidrdulice. o
‘ La figura 4 repréeenta, a tftuls de. & jemplo
la_vériacién, en funcidn dal tiempo y/0 de la trayectoria ééééffi-

da, tjue puedé ser la corvenients, de la fuerza &b recaicéQp.nfpra-

sifn de aprists; con la quy se.apristan entre sf las extrenidades
}dal redondo que han de eer soldadas y que perténscen al sslabdn
;que e trate de soldar., 5e obeerva allf, dus a un ésfuarzo'modaraf
Edo durante ia‘carrera dd apriete y durante la fase iniCia} de la
‘carrera d# recalcado de las estampas de recalcar, lsé sigue, ini-
-cialﬁénte una fuerza menof durante la fase intermedia de la carre-
ra de recalcado(a la gue acgmpnﬁa una elavaeidn bru?ca de la tem=
~peratura); y a continuacidn, una fuerza més elesvada, durente la
fase final de la carrera de recalcado, que se mantiene a ese ni-
vel hasta que se haya recortado la protuberancia ds soldadurs,
siendo de ﬁotar que las transiciones de una fase a otra son sua=-
ves. Por el contrario, en las maquinas conocidas de la tecnologfa
anterior; la fuerza de recalcado ES'indepandiepta'de le tensién
inicial de la bateria de muelles que‘la genera, y su desarrollo

desde un valor inicial hasta un valor de punta no puede -ser influe

ciado. Esta variacidn en las miquinas de la tecnologfa previa sé-

=)
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lo podria modifiCarse por un nuevo diseffic fisica del dispoééfivo.

' 7 Descrita suficientemente la naturaleza dél‘pre-
senté invento, as{ como su realizacién industrial, sélo cabe-afia-
dir que en su conjuntd y partes constitutivas es posibls iﬁt;ﬁdu-,
cir cambios de forma, materia y disposicidn, $in salirse da:.cua-

dro del invento,en cuanto tales alteraciones no desvirtden su fun-

damento.

+ Bl solicitante, al amparo de los Convenios - In

ternacionalss sobre Propiedad Industrial, se reserva el de;eého

ide sxtenden la presents demanda a los paises extranjeros, Eilfue-
i

jre posible, reivindicando la misma priorldad de la pressnte so0li-
ﬁcftud ' Igualmente el °olicitan’re 8@ reserva el derecho

gda solicitar las adecuados Certificados de AdlCiOﬂ, en la forma

goMalada por la Ley, al introducir en el presente invento cuantos |
‘perfeécionamientus se deriven del mismo.

' - NO-T A

La Pateﬁte de Invencidn que sa solicita por

veinte affos c?mo nueva en Espafia, de acuerdo con la vigehte Legis
lacion sobre.Froﬁiadad Industrial,ldeberé recaer;sobre "HMAQUINA
PARA LA SGLDA:URA DE CADEYAS", en todd de acuerdo con las siguien
tess A |

REIVINDICACIONES

1.-Maguina para la soldadura de cadsnas, para
la soldadura eléctrica por resistencia y recelcado de los esla-

‘bones (16) previamente curvados en forma de C, de un ramal (12)

R
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de cadenaj con un arbol de mando (86) por levas; con dos és%é%pas
¢e racslcar (30) que atacan los dos redondeamierntos del esféﬂon

(18) que se trata de soldar y que se desplazan relatlvamenﬁa entrd
si segun direcclones npuastos' con al menos uns cadend ciremztica

abierta (142~126-118-110-40~28) gque comienza con un balaic{n® de

un cilindro hidrdulico (208),como elemento de mecanismo qdqfépté
unido. zon &l menos un slemsnto de mecanismo (142) ds la cadené .
| cinemética; con un acumulador hidrodinamico (222); con una ‘1fnea

Saann

i da alimentacidn (226) de un fluido hidraulico, la cual esta conec

§ tada al acumulador hidrodinamico y desemboca en un punto situedo
3 entre ol pistdn (228) del oilindro hidréulyco y el eilindro (226)
s de ests dltimo; y con nna védlvula reguladora de presién (224) que
[ interrumpe la tubsria de alimentacidn; cargctnrizada pnrqug el ci
lindre hidraulise (208) acciona el balanc{n de mand6 (142); pordqud
la valvula feguladnrg de prssidn (224) apté provista de un gobler
no prelim}nar; eetabiecido por una vé;vula limitadora de presiédn
(218); porqde la valvula limitadora de presién (218) puede ser
accionada mecénicaments por medio de un rodillq'palpador (216);
y porqus slirndillo palpador (216) rﬁéda en contacto con una lava
de disco de mando (214); montada solidaria del &rbol de mando (86
por lsvas, '

2.=-NMaquina para la soldadura de cadenas, en todo dé

acuerdo ¢on la reivindicacién primera, cuyo cilindro hidréulico

mando (142) y Fihaliza en una estampa de recalcar (30) mbévilg. conl

(208) esta estructurado como cilindro de simple efecfo, caractsri-
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zada porgue sl cilindro hidriulico (208) estd artlculado, por Una
parte; al bastidos (2) de la maqumna, y, por otra parte, a bra-
z0 (152) del balancfr de mando (142); porque, en este brazo.de ar
ticulacién (152) del’paiancin de mando (142) esta montado Qn"§d~‘:
dilleo (154); y-poquB; en el &rbol de marido (86) por levas a?té
mﬁntada una leva da disco (150) que cﬁlabﬁra con el rodillq~§254)

dutante una fraceéidn del tiempo de giro cempleto del érbolpdg'mag

do por levas, - ' ’ B P

3.«Maquina para la soldadura de cannaé,

en todo de acuerdo con una de les peivindicacionss precedentgs,
'Jcaracterizada porque la vAlvula reguladora de presidn (224) esta
{provista de una linea de derivacién (240) que esta interrumpida
¥p~r una Valuula antlrreturnu en derivacién (238), donde estad 4lti
ma permite el paso del reflujo del fluido hidraulico procedenta
del cilindro‘hidréuliéo.(208) er direcsidn al acumulades hidrodi-
némico (222), |

| 4.-Maqu1na para la soldadura de cadenas,

an Lnde de acqerdo con una de las relvzndicac1ones precedentes,

donde la tuberfd de alimentacidn (226) esti interrumpida por une

vélvule gntirretorno dae seguridad (234) y se halla conectada a una

|bomba hidriulica (220) que impulsa un, fluide hidréulico, caracte-

rizada porque la tuberia de alimentacidn (226) esté bifurcada
aguas arriba ds la vilvula reguladora de presion (224) y presenta
dos remales (226;1 yV226,2), uno de los cualas esta unicdo al acu~-

mulador hidrodindmico (222), mientras que el otrc estd conectadc :
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a la valvula antirretorno de seguridad (234).

-

5.-Maquina para la soidadura de ca é'es,.
en todo de acuerdo con la reivindicacién'prabedente; caracteriza<
da porque, sl circuito en serie de la bomba hidriulica (2ébi:& la
valvula antirretorns de seguridad (234), se conucta, en paréléld,
una valvule limitadora de presidn de seguridad (236).

amam»

6.-Maquina para la soldadure de cadénas,

~an™

en todo de acuserco con una de las reivindicaciones precaden;eg;'

)

carscterizada perque la leva de disco de mundo (214) sumetdice a
urs accién de palpado; esté mortada do fan@rTé intercambiablgfen
el arbol (8A) de marndoe por leQaa. .
| 7.~"MAQUINA PARA LA SOLDADURA DE'CADCMAE?
segln cueda custanuislmente deserito ad
la prasente ﬁemoria descriptiva'qga tonste de vaintiﬂeie hejas,
mecanografiadas por une 8dli cara, acornufades de sus cotrospor-

gientes dibulos.
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