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‘ MEMORIA DESCRLPTIVA

El presente invento tiene por objeto una
miquina circular de tejido de punto, y en particular una
miquina para medias, que cdﬁﬁrendérun cilindro de agujas,
un, cuerpo de las levas de mando, un tambor de levas del
programa dispuesto coaxia;ﬁente al cilindro de las agujas y
alrededor de éste, ¥y mediés para el avance de dicho tambor
mediante medios de trinquete que actlian sobre una corona
dentada,

La miquina del invento tiene muchas ven-
tajass:, estd simplificada con respecto a las otras miquinas
de tipo conocidoé-permite;un cambio fcil y fino de las
dimensiones (talla) del artfculo manufacturado; asegura
1a completa.sincronizacién de las fases del programa,
siendo soportada toda la estructura por un elemento Gnico
que comprende también los mandos de la velocidad; permite
una répida puesta a cer de la miquina,

Con dichos fines, la miquina. comprende,
sobre dicho tambor, una corona de asientos para barras o cle-
mentos equivalentes, apta para recibir barras o elementos
equivalentes de modo amovible, y medios palpadores sobre diw
cha coronaj esto permite mandar gateamientos largos o cort;s
en relacidén con la disposicién de las barras, para provocar
el avance rfipido del tambor .en las. fases de actividad de
las levas de éste, y un avance mis o menos lento de dicho
tambor durante las fases de produccibn uniforme del arti=-
culo manufacturado con largos (talla) ajustables mediante
la disposicidn de las barras. ]

La géqpina puede comprender dos coronas
dentadas, una de paso largo y otra de paso corto, y dos medios

de trinquete, uno accionado para carrera larga y otro para



3

carrera corta; eliéééiééamiéhtoréé los cuales se selecciona
en funcién de la diSposiéiéh dé las barras o elementos equi-
valentes, o _
. Un medio de mando mantial = nsociado también al
5. - medio g&ré maniobrar las embocadurss y guishilos estd pre-
visto para hacer intervehir el ttingliete para carrera larga,
a fin de accionar una puesta a cero rdpida del tambor del
programaj un elemento h% retencibén de dicho medio de regu~
lacidn sirve para mantener las condiciones de carrera larga
1o, v avance rdpido hasta la puesta a ceroj mientras que sobre
el tambor se prevé un medio de desenganche del elemento de
retencién al llegar a la posicidn de accionamiento, para
reanudar el ciclo normal, EL trinquete que controla las
carreras iargas puede ser accionado por una leva sobre el
15, equipo del cilindro de las agujas, cuyo palpador acciona
dicho trinquete y as neutrglizado y activado por una trans-
misidn controlada por el palpador de las barras o por los
medios de mando manual,
La mAquina puede comprender todavia un medio de
20, cambio de la velocidad del cilindro, apto para imponer
ma velocidad menor durante las fases operativas del tambor
con carreras o gateamientos largos.
Con ventaja, la miquina puede comprender barras
o elementos equivalentes con dos. alturas, las de altura
25, intermedia siendo aptas para establecer condiciones de
avance del tambor difercentes de las condiciones de avance
lento; de este modo es:posble aumentar las posibilidades
de variacién de las lgngitudes (talla) del artfculo manue
facturado,
3C. Se puede prever una leva de accionamiento del trine-

quete de avance lento, con velocidad de rotacién reducida



con respecto a la del cilindro de las.agujas; ademis, en
este caso dichas barras de altura intermedia pueden ser
aptas para mandar la variacién del perfil de dicha leva
por medic del bloqueo o liberacidn de un disco u otroj esta

5a leva es apta para accionar el trinquete por avance lento
del tambor, y manda asf el trinquete con al mencs dos fre
cuencias, :

Para facilitar la comprensién del invento se
describe este a continuacidén con referencia al dibujo anexo,

10, que representa, a titulo de ejemplo no limitativo, una
modalidad de realizacién del invenbto, En el cdibujo:

-~ la figura 1 muestra una vista de conjunto;

- las figuras 2 y 3 muestran dos secciones
seglin IT-IT y ITI-ITI de la figura 1;

15, - la figura 4 muestra un detalle engrandado de
la figura 2, en la disposicién para el mando con gateamiene
tos cortos dobles;

- la figura § muestra una seccidn segin V-V
de la figura 43

20, : - las figuras 6 y 7 mﬁestran el detalle de la
figura 4, en la disposicidn preparatoria para el mando
con gateamientos cortos fnicos, y una seccidn seglin VII-VII
de la figura 63

~ la figura 8 muestra ‘un detalle en seccibn

25, seglin VIII-VIII de la figura 6;

- las fiéhras 9 y 10 muestran un detalle de
la figura 4 en la disposicidn para el mando con gateamientos
largos segln el programa, y una seccibn segin X-X de la
figura 93

30. - la figura 11 muestra el detalle de la figura

4 en la disposicidn del inicido del mando para la puesta a

cero;
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- las figuras 12 y 13 muestran secciones segfin
XII-XII y XIII-XTIII de la figura 4;

- 1g figura 14 muestra una vista de costado
Segﬁn XIV-XIV de las figuras 11 y 12;

-~ las figuras 15 y 16 muestran un articulo
manufacturadeo y el desarrollo de un posible programa,

En el dibpﬁo, con 1 se indica el elemento oilfn
drico tubular que estd combinado con el cilindro de las
agujas 2 y que estf montado por medio de cojinetes 3 y 5
scobre la estructura fija 7. Se prevé una polea 9 solidaria
con el elemento 1, por medio de la cual se confiere al ciline
dro de las agujas el movimiento de rotacibén, Con el elemento
1l es 50114aria una leva 12_excéntrica, con la que puede
cooperar el rodillos 14A de un palpador 14 que es solidario
con un Arbol 163 con este Arbol 16 es solidario a su vez
un brazo 18 que soporta un trinquete oscilante 20, que es
empujado elfsticamente contra una corona dentada 22 ¢on
dientes inclinados que tiene un paso Pl relativamente grande,
Dicha rorona 22 puede ser realizada mediante elaboracién
mecinica o por la aplicacién de barras u otros elementos,

Al 1ado de la corona dentada 22 esti dispuesta una segunda
corona dentada 24, cuyos dientes inclinados tienen un paso
P2 mucho mAs pequefio que el paso Pl, Las dos coronas denta-
das 22 y 24 estfn montadas en el extremo inferior de un
tambor 26 para la leva =28=36, que estd montado coaxialmente
y alrededor del elemento cilfndrico 1, y que es adyacente
al cilindro de las agpﬁas 2 y estd situado debajo de éste

y del cuerpo 37 de las levas para las agujas y los gatos,
Sobre la corona dentada 24 esti montado un anillo 38, en

el cual estd formada una pluralidad de asieatos de orificios

radiales que Se indica con 40, En dichos asientos 4C se
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pueden insertar barras 42 de altura iimitada o barras 44

de mayor altura que las barras 42, Con la superficie externa
del anillo 38 y con las barras 42 y 44 puede cooperar un
palpador 46 de palanca oscilante sobre un eje pequefio 48,
Sobre el eje 48 es solidario con la leva 46 =« y eventuale
mente coplanar con esta = un brazo 50 destinado a accionar,
con su cabeza de extremidad 50A, un microinterruptor 52,
destinado al mando del cambio de velocidad del cilindro de
las agujas. Con el eje 48, y por lo tanto angularmente con
los brazoé 46 y 50, es solidario un brazo 54, el cual actfa
sobre una varilla tirante 56 a través de casquillos osciw
lantes tanto del brazo 54 como del brazolSS, a fin de obte~
ner un cierto juego G entre la varilla 56 y el brazo 58,

el cual juego G se representa en el dibujo en algunas posi~
ciones entre un borde del brazo 58 y la cabeza 56A de la
varilla 56, El brazo 58 es capaz de mantener con uno de sus
propios dientes 58A el brazo 14 del empujador 14A levantado
con respecto a la leva 12, por causa del mismo resorte 60
que reacciona directamente entre el brazo 18 y el brazo 58;
un retorno de la varilla 56 en el sentido de la felcha F2,
provoca la liberacién del diente 58A del brazo 14 y por lo
tanto la liberacién del mismo, El brazo 58 estd montado
sobre un perno 62, con el cual son también solidarios un
brazo 64 para manicbrar manualmente la puesta a cer y un
trinquete elédstico 66, En condiciones nbrmales, este trin-
quete se apoya sobre el ‘Lado 68A de una pista 68, a conse~
cueacia de lo cunl el diente 58A mantiene levantado el pal~
pador 14, Cuando se act@a sobre la palanca ce maniobra
manual 64 en el sentido de la flecha £A (figura 11), se
puece maniobrar el brazo 58 de manera que se provoca, ademis

de la liberacidn del brazo palpador 14, el desenganche del
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trinquete 66 de la superficie lateral 68A por apoyo del mismo
sobre la pista radial 683 con lo cual se provoca el ‘accioe
namiento rdpido de la corona 22 y, por tanto, el avance del

tambor 26 hasta alecanzar una posicisn de pueste a cero, que

" es definida por un saliente radial de leva 68 B de 1la pista

68 con perfil de plano inclinado apto para provocar la defor-
macién del trinquete eldstico 66 desde la disposicién de
apoyo sobre la pista 6é'hasta la disposicién en que el
trinquete 60 se desengancha de nuevo = por la aceidn del
resorte 00 ~ apoyfndose sobre el lado 68A de la pista 683
esto provoca el reenganche del brazo pulsador 14 mediante

el diente 58A en las condiciones de miAxima elevacién por

1la leva 12, para neutralizar asf el accionamiento con oscie
lacidn delltrinquete 20,

El braze 50, que es mandado por el palpador 46
mediante 1las barras 44 y 42 y 1la pista formada en el anillo
38, coopera con una cabeza regulable 70 soportada por un apéne
dice 72A de una pequefia palanca de balancin 72 que se arti-
cula en 74 con la estructura fija 73 la pequefia palanca 72
es solicitada por un resorte 76 de tal manera que apriete
con un apéndice con espiga 78 sobre un disco 803 el cual
estéd montado deslizablemente sobre una leva 82 provista de
dos cavidades 824; el disco 80 estf vinculado deslizablew
mente en la direccidn determinada por las dos cavidades
824, por ejemplo mediante ranuras 84 en el disco, pares
de barras gufa 86 en 1@ leva 82 y al menos una cabeza de
hongo 88, para mantenpf el diseco 80 en contacto de modo
deslizable con la leva 82, Dicho disco presenta también
dos orificios 90 dispuestos cerca uno de otro en una posi-
cidn en tormo al centro del discoj dichos orificios estén

alineados con la direccidn de deslizamiento del disco con
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respecto a la leva 82 y son suscepbibles de cooperar uno u
otro con la espiga 78, cuando &sta es liberada por la palan-
ca 50 y empujada por el resorte 76 y, por lo tanto, por el
brazo 72 scobre la superficie expuesta del disco 80 y cuando
5. uno de los dos orificios se encuentra-debajo de la espiga,
Con 13 leva 82 y con el disco combinado con
ella coopera w rodillo ;alpador 92, que se articula en 98
con la estructura fija y que estd solicitado por un resorte
99, relativamente fuerte, para que apriete sobre la leva 82,
1o, El’ resorte 99 puede hacer quo el disco 80 se deslice alter—
nativamente de manera tal que sea desplazado ciclicamente
a fin de descubrir cfclicamente cada de las cavidades 824
cada vez que cada una pasa por delante del palpador 92,
por la rotacibén de la leva; esto sucede ciclicamente dos
15, veces por cada giro de la leva 82, hasta que la pequefia
palanca 72 es mantenida levantada con respecto al disco 80
por la acecién del brazo 50 sobre la cabeza 70 cuando el
empujador 46 se apoya sobre el anillo 38 en ausencia de
las barras 42 § 44, Cuancdo el empujador 46 estd levantaco
20, en el seantido de la flecha £6 y permite que el brazo 72
sea solicitado por el resorte 76 para apretar sobre el disco
803 en estas condiciones, la espiga 78 puede insertarse en
uno u otro de los orificios 90 tan pronto como se presenta
wo de ellos en correspondencia con la espiga 78, lo que
25 sucede como mfiximo al cabo de medio giro de la leva (pues
hay dos érificios 00), }ér consiguiente, en el descensc
del brazo 72 por ¢l mando del empujador 46 en presencia de
una barra 42 6 44, el disco 80 se bloquea en una u otra de
las dos posiciones en que es empujado por el empujador 92
30. cuando &ste se encuentra en correspondencia con una de las
dos cavidades 82A; a consecuencia de los cual, el disco 80

sobresale por el otro lado de la cavidad 82A y neutraliza
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la accién de dicha otra cavidad 82A sobre el empujador 92,
Cuando el disco 80 estd liberado, a cada giro
de 1a leva 82, el brazo 96 efectfia dos oscilaciones debido

2 la presencia aétiva de las dos cavidades §62A3 cuando el

 disco 80 estd bloqueado, a cada giro de la leva, el brazo

96 efectfia wna sola oscilaeién, Las dos frecuencias de
oscilacidn diferentes del brazo 906 (una doble que la 6tra),
S8e transmiten a un tri;guete 100 que se articula en 102
con el brazo 96, este trinquete actlia sobre la corona cenw-

tada 24, de manera tal que hace avanzar el tambor 26 de

- 1la leva un paso F2 a cada oscilacién. El equipo del ciline

dro de las agujas hace girar la leva 82 y, por lo tanto,
el disco combinado con ella, por medio de una corona 109,
w engranaje 110 y una transmisién de reduccién gue puede
encontrarse en.un reductor 112 dispuesto entre el engranaje
110 y 1la leva 825 1la reducciénAde la transmisién delmovie
miento desde el cilindro 1 hasta la leva puede ser por ejene
ple de 8 1 1,

Hasta que el pulsador 46 se apoya sobre la pista
externa del anillo 38 en zonas exentas de Larras 42 6§ 44,
el brazo 50 nctla sobre el microinterruptor 52 para mante
ner la velocidad elevada del cilindro, y dicho brazo 50
acta también sobré 1la cabeza 70 de la palanca brazo 72 para

‘ mantener levantada la espiga 78 del disco 80, De este modo,

el diseo 50 es ‘liberado y es empujado en sentido inverso
ciclicamente por el empujador de rodillos 92 y se obtiene
a cada giro de 1a 1eya:82 una doble accidn, esto es un
doble gateamientc del trinquete 100 sobre la corona denta-
da 243 con lo que se provoca un avance cel cuerpo de las
levas segiin la flecha £8, Cuando el palpador 46 encuentra
una barra 42 corta, el palpador 46 desplaza el brazo 50
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de manera tal que permite el descenso del brazo 72 cuando
uno de los orificlos 90 es llevado por efecto del empujdn
del rodillo 92 en correspondencis con la espiga 78 axial
con respecto al eje de rotacidn de la leva 82; de este modo
el disco 80 es blogueado en la posicién en la que neutra-
liza la cavidad 824 situgdi después de la que ha provocado
que el rodillo 92 empujaée al disco 80, En esc momento, la
leva 82 actfia con una sola cavidad 82A activa sobre el empuw-
jador 92, 96 y, .por lo tanto, el trinquete 100 actda con
un solo gateamiento por cada giro de la leva 82, con una
frecuencia que es la mitad que la precedente; en el caso

de una relacifn 8:1 existen ocho giros del cilindro entre
un gateamiento y el otro, mientras que en las condiciones
precedentes del disco 80 liberado se produce un gateamiento
por cada cuatro giros del cilindro,

Mediante la variacién mencionada mis arriba
de la frecuencia de los gateamientos del trinquete 100 sobre
1la corona dentada 24, en funcibn de la presencia o ausencia
de barras 42 cortas sobre el anillo 38 en un determinado
arco del tambor de levas 26, se obtiene un cambio de la
largura del articulo*manufacturado en correspondencia con
dicho arco de‘avance del tambor; modificando la presencia
de las barras 42 se varfa asi 1la "talla® del artfculo manu-
facburado con relacién a la longitud que es elaborada en
dicho arco del tambor dﬁ levas, Dicho arco de elaboracidn
estd comprendido entre uAa o mas barras 44 de mayor altura,
En todas estas fases, el microinterruptor 52 es mantenido
en las condiciones de mando rédpido del cilindro de las agujas,

Cuando el palpador 46 es alcanzado por una
barra 44 y es levantado mis, aumenta el desplazamiento de los

brazos 50, 54, Esto determina, por una parte, que la cabeza
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50A se aleje del microinterruptor 52 una tal distancia que
provoca que dicho microinterruptor mande una reduccién de
la velocidad de rotacidn del cilindroj por otra parte, le

carrera mAs larga efectunda por el brazo 54 determina una

" operacién de liberacién del palpador 14, Hay que sefialar

que hasta que el palpador 46 se encuentra apoyado sobre cl
anillo 38 o sobre una barra 42, el retorno de la varilla
tirante 56 en el sentidd de la flecha £2 no cambia la dispoe
sicién del brazo de retencidn 58, porque el desplazamiento
de la ausencia a la presencia de una barra 42 determinaba
simplenmente la: anulacidn del juego G, En estas condiciones,
el brazo 58 mantenfa retenidos y levantados el brazo 14

y el empujador 14A de la leva 12 y, por lo tanto, el trin-
quete 20 permanecia sustancialmente inactivo, pese a la
continua rotacién de la leva 12 con la frecuencia de rotacién
del cilindro de las agujas. Cuando el palpador 46 advierte
la presencia de una barra 44, la carrera més larga que'

esta barra 44 impone a la varilla tirante 56 en el sentido
de 1la flecha £2 provoca la liberacién del palpador 14 y,

por lo tanto, la activacidn del palpador mismo scbre 1a

leva 12 y la oscilacién del trinquete 20 segfin la frecuen=-
cla de 1la leva 123 el trinquete 20 provoea,a cada oseilae
cién, un gateamiento largo y un avance de un paso Pl de 1la
corong 22 y, por lo tanto, del cuerpo de levas 26, de manera
que provoque el mando de elementos de tfabajo combinados

con el cilindro de las agujas, mientras que este filtimo

gira a velocidad reducids como resultado del mando accionado
sobre el microinterrﬁptor 52, Los gateamienbos largos per~
duran hasta que las barras estén en correspondencia con el
palpador 46, Cuando vuelve a producirse la condicidn de

ausencia de una barra 44 en correspondencia con el palpa=
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dor.46 se reprodunen las condicione% de gateamiento corto
P2, gateamiento simple o gateamiento doble a cada giro de
1la leva 82, por efecto al menos del levantamiento de la
espiga 78 del disco 80, Al primer levantamiento del brazo
del oempujador 14 por la leva 12 ~ después de la adverbida
ausencia de wna barra 44 debajo del palpador 46 -, el brazo
58 (activado de nuevo por el deslizamiento de la varilla
56 en sentido inverso a la flecha £2) reengancha el brazo
14 y desactiva el trinquete 20,

Con el mando manusl de la palanca 64 se provoca

" un desplazamiento del brazo 58 superior mayor que el obte-

nido mediante el retorno de la varilla 56 ¥ se provoca asi
en engandhe del trinquete elistico 66 sobre la pista 68,
Esto proporciona gateamientos rdpidos, esto es gateamientos
largos del frinquete 20 hasta la llegada a la posicibn de
puesta a cero definitiva por el perfil 68B, lo que pernmite
une nueva . partida de la mfquina desde la posicidén de cero
para iniciar la producecidn de un nuevo artfculo manufactu~—
rado,

En la figura 15 se mueStra un articulo manuface
turado constituido por una media en la que se indican las
zonas caracteristicas de dichos articulos, por ejemplc
para la formacién del 1lamado Ueollant®, En la zona A se
inicia el orillo, en el que se emplean hilos elisticos,

La zona B es la zona del llamado dobladillo, La zona C es
1a zona de conexidn con 'la zona A de comienzo del orillo,
La zona D corresponde a la elaboracibén uniforme de la por-
cién del aréiculo gque hay que cortar para formar el cuerpo,
La zona E corresponde al.borde de conexién entre el cuerpo
v la pierna, donde se efectfia al menos una sustitucifn de .

hilo. La zona F corresponde al desarrollo de la pierna y



del pie (estos articulos manufacturados carecen con fre-
cuencia de taldn), La zona G corresponde a una zona de
cambio de hilo, y la zona H a una zona uniforme en la que
se forma el tejido para el punto éosido, Las zonas B, D,
5 F, H o al'menos 1las zonas D y F pueden ser claboradas a
gran velocidad,,puesto que no hay ninguna modificacién que
deba ser controlada por el programa. En las zonas A, C, E,
G son mandadas modifié&éionea, por lo que es necesario
efectuar una reduccidn de la velocidad, y en dichas zonas
10, dében producirse los gateamientos largos. Las zonas D y F
dében poderse modificar al menos en longitud para la obtene
cibén de las diferentes tallas,
En la figura 16 se muestra un desarrollo del
programa obtenido con las barras 42 y 44 sobre la pista 40,
15, para obtener las diversas porciones del artfculo de 1a
figurz 15, En la zona indicada con Al pueden producirse
por ejemplo tres gateamientos largos y, por lo tanto, en
esta zona la presencia de barras altas que corresponcdan al
menos a las posiciones en que se encuentra el palpador 46
20, después de cada gateamiento largo y hasta que tales gatea-
mientos 1argos deban repetirse,, En la zona Bl puede haber
barras cortas o no haber ninguna barra, sin una necesidad
particular de variaciones,
_ ' En la zona CL puede haber barras altas parn
25, obtener cuabro gateamientos a fin de ejecutar el programa
de descargs del orillo, En la zona D1 se puede prever
un nfimero variable dg:barras 42 cortas para obtener difew
rentes larguras de la parte B del artfculo manufacturado,
En la zona El se prevén barras altas, por
30, ejemplo para accionar dos gategmientos, En 1la zona F1 se pre-

vé un nfimero variable de barras 42 para obtener el largo dife-



rente del tramo F del articulo manufacturado. Hay que Sefia-~
lar que también se pucde obtener una variacibén de la talla
con la presencia de algunas barras altas 44, mediante las
cuales se buede acortar consideragblomente la largura del
5. tramo ‘que se esta confeccionando, puesto que la presencia
de una barra 44 alta provoca um gateamiento largo que acorta
el artfculos manufacturado una distancia correspondieate por
ejemplo a la de seis gateamientos cortos,
En la zona Gl se prevén barras altas, por
10. ejemplo para efectuar cos gateamientos largos, y en la zona HL’
se puede prever la colocacién de barras 42 o la ausencia
de barras para cbtener una largura en general constante,
El nfmero de los gateanientos largos en las zonas Al, C1,
Gl, dependeréﬁ de'las exigencias de los mandos que deban
15 accionarse segﬁn’el programa para confeccionar cada
wa de las zonas criticas correspondientes 4, C y G del
artfculo manufacturado,
Se entlende que el dibujo nuestra solamene
te una modalidad de realizacién del invento expuesta a t{tulo
20s, de demostracién préctica del invento, el cual puede variar
tanto en lo que respecta a la forma como a las disposiciones
sin salir del Ambito del concepto del invento.
= (X ] =
HoTA
25. Descrito el objeto del presente invento sc
declaran nuevas y de pébbia invencién las siguientes reivine
ddcaciones,
1,~ Perfeccionamientos en mAquinas circu=
lares de tejido de punto, y en especial pars mediaé del tdipo
30. que comprenden un cilindro de agujas, un-cuerpo de levas de

manclo y un tambor de levas del programa dispuesto coaxialmente
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30,

y alrededor del cilindro de las agujas, medios de avance de
dicho tambor mediante medios de trinquete que actfian scbre me=-
dios de corona dentada, caracterizados por comprender, sobre
dichsﬁtambor (26), una corona (36) de asientos (40) para ba-
rras (44) o elementos equivalentes, apta para recibir las ba-
rras o elementos equivalentes de manera amovible, y medios de
palpador (46) sobre dicha corona para mandar gateamientos, que
pueden ser largos o co¥%os seglin 1las disposiciones de las
barras, a fin de obtener el avance répido del tambor en

las fgses ce actividad del mismo, y el avance mAs lento

del tombor en las fases de produccién wiforme dei artf-

culo manufacturado con largueras (talla) regulables por la
disposicién de las barras,

’ 2 4= Perfeccionamientos de conformidad con
1la reivindicacidn precedente, caracterizados porque comprende
dos coronas de dientes (22, 24), una de ellas con paso largo
y otra con paso corto, y dos medios de trinquete (20, 100),
wo de ellos accionado para carrera larga y otro para carrera
corta, el acclonamiento de loB cuales se selecciona en funcidn
de la disposicién de las barras o dementos equivalentes,

3+~ Perfeccionamientos de conformidad con
las reivindicaciones precedentes, caracterizados porque comprens
den wn medio (64) de mando manual, apto para hacer que el trine
quete (20) para carrerz larga intervenga para accionar una
puesta a cero ripida del tambor del programa (26), un elemento
(66) de retencidn de dicho medio de mando para mantener las
condiciones de carrera:larga y de avance ripido hasta la
puesta a cero, y, SOBre el tambor, un medio de liberacién
(68B) del elemento de retenéiéﬁ“al llegar a la posiciédn de
puesta a cero,

4 4= Perfeccionamientos de conformidad con
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las reivindicaciones precedentes, caracterizmados porque el
trinquete (20) para el mando répido es accionado por una
leva (12) sobre el equipo del cilindro de las agujas, cuyo
palpador (14) acciona .dicho trinquste (20) y es neutralizado
y activado por una transmisidn controlada por el palpador
(46) de las barras o por.él medio (64) de mando manusl,

L Perfeccionﬁmientos de confornidad con las rei~
vindicaciones precedentes, caracterizados por comprender un
medio (50, 52) de cambio de la velocidad del cilindro, apto
para imponer a dicho cilindro una velocidad menor durante
las fases operativas del tambor con gateamientos 1argés.

~ 64~ Perfeccionamientos de conformidad con las reivine
dicaciones precedentes, caractericados por comprende barras o
elementso equivalentes que tienen dos alturas, aquellas (42)
de las cuales que ticnen una altura intermedia son aptas para
inponer condiciones de avance al tambor diferentes de las
de avance lento, a fin de aumentar la posibilidad de variar
la largura (talla) del artfculc manufacturado,

7 o= Perfeccionamientos de conformidad con la rei=
vindicacién 6, caracterizados porqué sc prevé una leva (82)
de accionamiento del trinquete de avance 1ento,qy porque di-
chas barras de altura intermedia son aptas para mandar la ale-
teracién del perfil de dicha leva (82) por medio del bloqueo
v el desbloqueo de un disco (80) uw otro elemento equivalente,
la cual leva (82) est&lprevista para que acéione el trinquete
(100) para el avance ieﬁto del tambor,

84~ Perfeccionamientos en mAquinas circulares de
tejido de punto.

Segfin se describe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva que consta de 17 pAginas £oliadas y escri=

tas a mAquina por una sola cara.
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