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MEMORIA DESCRIPTIVA

E l p resen to  in ven to  t ie n e  por o b je to  una 

máquina c ir c u la r  de t e j i d o  de punto, y  en p a r t ic u la r  una 

máquina para m edias, que comprende un c i l in d r o  de a g u ja s , 

un, cuerpo de l a s  le v a s  de mando, un tambor de le v a s  d e l 

programa d isp u e sto  co axia lm en te  a l  c i l in d r o  de la s  a g u ja s  y  

a lre d e d o r  de é s t e ,  y  medios para e l  avance de d icho tambor 

m ediante medios de t r in q u e te  que actú an  so b re  una corona 

d en tad a.

La máquina d e l in ven to  t ie n e  muchas ven­

t a j a s ; .  e s tá  s im p lif ic a d a  con re sp e c to  a la s  o tr a s  máquinas 

de t ip o  con ocid o; p erm ite  un cambio f á c i l  y  f in o  de la s  

dim ensiones ( t a l l a )  d e l  a r t ic u lo  m anufacturado; asegu ra  

l a  c o m p le ta .s in c ro n iz a c ió n  de la s  fa s e s  d e l programa, 

sien d o  so p o rtad a to d a  l a  e s tr u c tu r a  por un elem ento ú n ico  

que comprende tam bién lo s  mandos de l a  v e lo c id a d ; perm ite 

una rá p id a  p u esta  a c e r  de l a  máquina.

Con d ich o s f i n e s ,  l a  máquina comprende, 

so b re  d ich o  tam bor, una corona de a s ie n to s  para b a rra s  o e le ­

mentos e q u iv a le n te s , a p ta  para r e c i b i r  b a rra s  o elem entos 

e q u iv a le n te s  de modo am ovible, y  medios palp ad ores so b re  d i ­

cha corona; e s to  p erm ite  mandar gateam ien tos la r g o s  o c o r to s  

en r e la c ió n  con l a  d is p o s ic ió n  de l a s  b a r r a s , para provocar 

e l  avance rá p id o  d e l  tambor -en l a s  fa s e s  de a c t iv id a d  de 

la s  le v a s  de é s t e ,  y  un avance más o menos le n to  de d ich o
< * t

tambor d u ran te  la s  fa s e s  de prod ucción  uniform e d e l  a r t i ­

c u lo  m anufacturado con la r g o s  ( t a l l a )  a ju s ta b le s  m ediante 

l a  d is p o s ic ió n  de la s  b a r r a s .

La máquina puede comprender dos coronas 

d en tadas, una de paso la r g o  y  o tr a  de paso c o r to , y  dos medio 

de t r in q u e te ,  uno accion ad o para c a r r e r a  la r g a  y  o tro  para



c a rre ra  c o r ta , e l  accionam iento  de lo s  c u a le s  s e  s e le c c io n a  

en fu n ció n  de l a  d is p o s ic ió n  dé la s  b a rra s  o elem entos eq u i­

v a le n te s .

Un medio de mando manual -* a so c ia d o  tam bién a l

5 . medio para maniobrar la s  embocaduras y  g u ia h ilo s  e s té  p re­

v i s t o  para h acer intet^ veh ir e l  t f in q ü e t e  para c a r r e r a  la r g a , 

a f i n  de a c c io n a r  una p u esta  a cero  rá p id a  d e l tambor d e l 

programa; un elem ento de re te n c ió n  de d ich o  medio de regu ­

la c ió n  s i r v e  para mantener la s  co n d ic io n es de c a rre ra  la r g a  

10 , y  avance ráp id o  h a sta  l a  p u esta  a c e ro ; m ien tras que so b re  

e l  tambor s e  p re vé  un medio de desenganche d e l elem ento de 

re te n c ió n  a l  l l e g a r  a l a  p o s ic ió n  de accion am ien to, p a ra  

reanudar e l  c i c l o  norm al. E l tr in q u e te  que c o n tro la  la s  

c a rre ra s  la r g a s  puede s e r  accionado por una le v a  so b re  e l  

1 5 .  equipo d e l c i l in d r o  de l a s  a g u ja s , cuyo palpador a ccio n a

d ich o tr in q u e te  y  es n e u tr a liz a d o  y  a c tiv a d o  por una tr a n s ­

m isión c o n tro la d a  por e l  palp ad or de l a s  b a rra s  o por lo s  

medios de mando manual.

La máquina puede comprender to d a v ía  un medio de 

2 0 .  cambio de l a  v e lo c id a d  d e l  c i l in d r o ,  ap to  para imponer

una v e lo c id a d  menor d uran te  l a s  fa s e s  o p e r a t iv a s  d e l tambor 

con c a rre ra s  o gateam ientos la r g o s .

Con v e n ta ja ,  l a  máquina puede comprender b a rra s  

o elem entos e q u iv a le n te s  con dos a l t u r a s ,  la s  de a ltu r a  

2 5, in term ed ia  sien d o  a p ta s  para e s ta b le c e r  co n d ic io n es de

avance d e l  tambor d ife r e n te s  de l a s  co n d ic io n es de avance 

le n to ;  de e s t e  modo es p o sb le  aumentar l a s  p o s ib ilid a d e s  

de v a r ia c ió n  de l a s  lo n g itu d e s  ( t a l l a )  d e l a r t ic u lo  manu­

fa c tu ra d o .

30 .  Se puede p re v e r  una le v a  de accionam iento d e l t r i n ­

quete  de avance le n to ,  con v e lo c id a d  de r o ta c ió n  red u cid a



con re s p e c to  a l a  d e l  c i l in d r o  de l a s  a g u ja s ; además, en 

e s t e  caso  d ich a s  b a rra s  de a ltu r a  in term ed ia  pueden s e r  

a p ta s  para mandar la  v a r ia c ió n  d e l p e r f i l  de d ich a  le v a  

por medio d e l bloqueo o l ib e r a c ió n  de un d is c o  u o tro ; e s ta

5 . le v a  es a p ta  para  a c c io n a r  e l  t r in q u e te  por avance le n to  

d e l  tam bor, y  manda a s i  e l  t r in q u e te  con a l  menos dos f r e ­

cu e n cia s  .

Para f a c i l i t a r  la  com prensión d e l in ven to  s e  

d e s c r ib e  e s t e  a co n tin u a ció n  con r e fe r e n c ia  a l  d ib u jo  anexo,

1 0 ,  que re p re s e n ta , a t i t u l o  de ejem plo no l im it a t iv o ,  una 

m odalidad de r e a l iz a c ió n  d e l in v e n to . En e l  d ib u jo :

-  l a  f ig u r a  1 m uestra una v i s t a  de conjunto;

-  l a s  f ig u r a s  2 y  3 m uestran dos se c c io n e s  

según 1 1 -1 1  y  I H - I H  de l a  f ig u r a  1 ;

1 5 . -  l a  f ig u r a  4 m uestra un d e t a l le  engrandado de

l a  f ig u r a  2 ,  en l a  d is p o s ic ió n  para e l  mando con gateam ien­

to s  c o rto s  d o b le s ;

-  l a  f ig u r a  5 m uestra una s e c c ió n  según V—V

de l a  f ig u r a  4 ;

2 0 , -  l a s  f ig u r a s  6 y  7 m uestran e l  d e t a l le  de l a

f ig u r a  4 ,  en l a  d is p o s ic ió n  p re p a ra to r ia  para e l  mando 

con gateam ien tos c o rto s  ú n ic o s , y  una s e c c ió n  según V H -V II  

de l a  f ig u r a  6 ;

-  l a  f ig u r a  8 m uestra un d e t a l le  en s e c c ió n

2 5 .  según V I H - V I I I  de l a  f ig u r a  6 ; -
*' )

-  l a s  f ig u r a s  9 y  10 m uestran un d e t a l le  de 

l a  f ig u r a  4 en l a  d is p o s ic ió n  para e l  mando con gateam ientos 

la r g o s  según e l  programa, y  una s e c c ió n  según X-X de la  

f ig u r a  9 ;

3 0 .  — l a  f ig u r a  11  m uestra e l  d e t a l le  de la  f ig u r a

4 en l a  d is p o s ic ió n  d e l  in ic id o  d e l  mando para l a  p u esta  a 

c e ro ;



-  la s  f ig u r a s  12 y  13 m uestran s e c c io n e s  según 

X II-X II  y X I I I - X I I I  de l a  f ig u r a  4 ;

- l a  f ig u r a  14  m uestra una v i s t a  de co stad o  

según XIV-XIV de la s  f ig u r a s  11 y  12 ;

5 , -  l a s  f ig u r a s  15  y  16 m uestran un a r t ic u lo

m anufacturado y  e l  d e s a r r o l lo  de un p o s ib le  programa.

En e l  d ib u jo , con 1 s e  in d ic a  e l  elem ento c i l í n -
' ' '

d r ic o  tu b u la r  que e s tá  combinado con e l  c i l in d r o  de la s  

a g u ja s  2 y  que e s tá  montado por medio de c o j in e t e s  3 y  5 

10 . so b re  l a  e s tr u c tu r a  f i j a  7 .  Se p revé  una p o le a  9 s o l i d a r ia

con e l  elem ento 1 ,  por medio de l a  c u a l s e  c o n f ie r e  a l  c i l i n ­

dro de la s  a g u ja s  e l  movimiento de r o ta c ió n . Con e l  elem ento 

1  es s o l i d a r ia  una le v a  12 e x c é n tr ic a , con l a  que puede 

coop erar e l  r o d i l lo s  14A de un palpador 14  que es s o l id a r io  

1 5 ,  con un á rb o l 16 ; con e s te  á r b o l 16 es s o l id a r io  a s u  vez  

un b ra zo  18  que so p o rta  un tr in q u e te  o s c i la n t e  20, que es 

empujado e lá stic a m e n te  co n tra  una corona dentada 22 con 

d ie n te s  in c lin a d o s  que t ie n e  un paso P1  re la tiv a m e n te  gran d e. 

Dicha corona 22 puede s e r  r e a liz a d a  m ediante e la b o ra c ió n  

20. m ecánica o por l a  a p lic a c ió n  de b a rra s  u o tro s  e lem en tos.

A l la d o  de l a  corona dentada 22 e s tá  d is p u e s ta  una segunda 

corona dentada 24? cuyos d ie n te s  in c lin a d o s  t ie n e n  un paso 

P2 mucho más pequeño que e l  paso P l .  Las dos coronas d en ta­

das 22 y  24 está n  montadas en e l  extrem o i n f e r i o r  de un 

2 5 * tambor 26 para l a  le v a  -28-36, que e s tá  montado co axia lm en te  

y  a lre d e d o r d e l  elem ento c i l i n d r i c o  1 ,  y  que es ad yacen te  

a l  c i l in d r o  de la s  a g u ja s  2 y  e s tá  s itu a d o  d eb ajo  de é s t e  

y  d e l  cuerpo 37 de l a s  le v a s  para l a s  a g u ja s  y  lo s  g a to s .  

Sobre l a  corona dentada 24 e s tá  montado un a n i l l o  38, en 

30 .  e l  c u a l e s tá  formada una p lu ra lid a d  de a s ie n to s  de o r i f i c i o s  

r a d ia le s  que s e  in d ic a  con 4 0 . En d ich o s a s ie n to s  40 s e



pueden in s e r t a r  b a rra s  42 de a ltu r a  lim ita d a  o b a rra s  44 

de mayor a lt u r a  que la s  b a rra s  4 2 . Con l a  s u p e r f ic ie  extern a  

d e l a n i l l o  38 y  con la s  b a rra s  42 y  44  puede cooperar un 

palpador 46 de p a la n ca  o s c i la n t e  so b re  un e je  pequeño 48.

5 , Sobre e l  e je  48  es s o l i d a r io  con l a  le v a  46 -  y  e v e n tu a l­

mente co p la n a r con e s ta  -  un b ra zo  50 d e stin a d o  a a c c io n a r , 

con s u  cabeza de extrem idad 50A, un m ic ro in te rru p to r  52, 

d e stin a d o  a l  mando d e l  cambio de v e lo c id a d  d e l  c i l in d r o  de 

la s  a g u ja s . Con e l  e je  48,  y  por l o  ta n to  angularm ente con 

1 0 .  lo s  b ra zo s  46 y  50 ,  es s o l i d a r io  un b razo  54,  e l  c u a l a ctú a  

so b re  una v a r i l l a  t i r a n t e  56 a t r a v é s  de c a s q u i l lo s  o s c i ­

la n te s  ta n to  d e l  b ra zo  54 como d e l b ra zo  58,  a f i n  de o b te ­

n er un c i e r t o  ju eg o  G e n tre  l a  v a r i l l a  56 y  e l  b ra zo  58,  

e l  c u a l ju ego  G s e  re p re s e n ta  en e l  d ib u jo  en algu n as p o s i-  

15# c io n e s  e n tre  un borde d e l  b ra zo  58 y  l a  cabeza  56A de l a

v a r i l l a  56 .  E l b ra zo  58 es capaz de mantener con uno de su s 

p ro p io s d ie n te s  58A e l  b ra zo  14  d e l  empujador 14A leva n ta d o  

con re s p e c to  a l a  le v a  12 , por causa d e l  mismo r e s o r t e  60 

que re a c c io n a  d irecta m en te  e n tre  e l  b razo  18 y  e l  b razo  58; 

2 0 . un re to rn o  de l a  v a r i l l a  56 en e l  s e n tid o  de la  fe lc h a  F2 , 

provoca l a  l ib e r a c ió n  d e l  d ie n te  58A d e l b ra zo  14  y  por lo  

ta n to  l a  l ib e r a c ió n  d e l mismo. E l b ra zo  58 e s tá  montado 

so b re  un perno 62, con e l  c u a l son tam bién s o l id a r io s  un 

b ra zo  64 para  m aniobrar manualmente l a  p u esta  a c e r  y  un 

2 5 .  t r in q u e te  e l á s t i c o  66, En co n d ic io n es  norm ales, e s t e  t r i n ­

q u ete  s e  apoya so b re  e l ' i á d o  68A de una p is t a  68, a conse­

cu en cia  de l o  c u a l e l  d ie n te  58A m antiene leva n ta d o  e l  p a l­

pador 1 4 .  Cuando s e  a ctú a  so b re  l a  palan ca  de maniobra 

manual 64 en e l  s e n tid o  de l a  f le c h a  fA  ( f ig u r a  1 1 ) ,  se  

30. puede m aniobrar e l  b ra zo  58 de manera que s e  p rovoca, además 

de l a  l ib e r a c ió n  d e l b razo  palp ad or 14 , e l  desenganche d e l



a- 7 '

tr in q u e te  66 de l a  s u p e r f ic ie  l a t e r a l  68A por apoyo d e l mismo 

so b re  l a  p is t a  r a d ia l  683 con lo  c u a l s e  provoca e l  a c c io ­

namiento rápido  de la  corona 22 y , por ta n to , e l  avance d e l 

tambor 26 h a sta  a lc a n z a r  una p o s ic ió n  de p u esta  a c e ro , que 

5, es d e fin id a  por un s a l i e n t e  r a d ia l  de le v a  68 B de l a  p is t a

68 con p e r f i l  de plano in d in a d o  apto para p ro vo car l a  d e fo r ­

mación d e l  tr in q u e te  e lá s t i c o  66 desde l a  d is p o s ic ió n  d e
< <'

apoyo so b re  l a  p is t a  68 h a sta  l a  d is p o s ic ió n  en que e l  

t r in q u e te  66 se  desengancha de nuevo -  por l a  a c c ió n  d e l 

1 0 .  r e s o r te  60 -  apoyándose so b re  e l  la d o  68A de l a  p is t a  68; 

e s to  provoca e l  reenganche d e l  b ra zo  p u lsa d o r 14  m ediante 

e l  d ie n te  58A en l a s  co n d ic io n es de máxima e le v a c ió n  por 

l a  le v a  12 , para n e u t r a l iz a r  a s i  e l  accionam iento  con o s c i ­

la c ió n  d e l tr in q u e te  20.

1 6 .  El brazo  50 , que es mandado por e l  palp ad or 46

m ediante la s  b a rra s  44 y  42 y  l a  p i s t a  formada en e l  a n i l l o  

38,  coopera con una cabeza r e g u la b le  70 so p o rtad a  por un apén­

d ic e  72A de una pequeña p alan ca  de b a la n c ín  72 que s e  a r t i ­

c u la  en 74  con l a  e s tr u c tu r a  f i j a  7 ! l a  pequeña p alan ca  72 

20 .  es s o l i c i t a d a  por un r e s o r t e  76 de t a l  manera que a p r ie t e  

con un apénd ice con e sp ig a  78 so b re  un d is c o  80; e l  c u a l 

e s tá  montado d e s liz a b le m e n te  so b re  una le v a  82 p r o v is ta  de 

dos cavid ad es 82A; e l  d is c o  80 e s tá  v in c u la d o  d e s l i z a b le ­

mente en la  d ir e c c ió n  determ inada por l a s  dos cavid ad es 

2 5 . 82A, por ejem plo m ediante ranuras 84 en e l  d is c o , p ares

de b a rra s  g u ia  86 en l a  le v a  82 y  a l  menos una cabeza de 

hongo 88, para mantener e l  d is c o  80 en co n ta cto  de modo 

d e s l iz a b le  con l a  le v a  82 ,  Dicho d is c o  p re se n ta  también 

dos o r i f i c i o s  90 d is p u e sto s  c e rc a  uno de o tr o  en una p o s i-  

30. c ió n  en torn o  a l  ce n tro  d e l  d is c o ;  d ich o s o r i f i c i o s  e stá n  

a lin e a d o s  con l a  d ir e c c ió n  de d e s liz a m ie n to  d e l  d is c o  con



r e s p e c to  a l a  le v a  82 y  son s u s c e p t ib le s  de cooperar uno u 

o tr o  con l a  e sp ig a  78, cuando é s ta  es l ib e ra d a  por l a  p a lan ­

ca  50 y  empujada por e l  r e s o r t e  76 y , por lo  ta n to , por e l  

b ra zo  72 so b re  l a  s u p e r f ic ie  exp u esta  d e l d is c o  80 y  cuando 

uno de lo s  dos o r i f i c i o s  s e  encuen tra d ebajo  de l a  e s p ig a .

Con l a  le v a  82 y  con e l  d is c o  combinado con 

e l l a  coopera un r o d i l l o  palp ad or 92, que s e  a r t ic u la  en 98 

con l a  e s tr u c tu r a  f i j a  y  que e s tá  s o l i c i t a d o  por un r e s o r te  

99 ,  r e la tiv a m e n te  f u e r t e ,  para que a p r ie t e  so b re  l a  le v a  82 . 

E l r e s o r t e  99  puede h a c e r  que e l  d is c o  80 s e  d e s l i c e  a l t e r ­

nativam ente de manera t a l  que se a  d esp lazad o  c íc lic a m e n te  

a f i n  de d e s c u b r ir  c íc lic a m e n te  cada de la s  cavid ad es 82A 

cada v e z  que cada una pasa por d e la n te  d e l palpador 92, 

por l a  r o ta c ió n  de l a  le v a ?  e s to  suced e c íc lic a m e n te  dos 

v e c e s  por cada g ir o  de l a  le v a  82, h a sta  que l a  pequeña 

p alan ca  72 es mantenida le v a n ta d a  con re sp e c to  a l  d is c o  80 

por l a  a c c ió n  d e l  b ra zo  50 so b re  l a  cabeza 70 cuando e l  

empujador 46 s e  apoya so b re  e l  a n i l l o  38 en a u sen cia  de 

l a s  b a rra s  42 ó 4 4 .  Cuando e l  empujador 46 e s tá  levan tad o  

en e l  s e n tid o  de l a  f le c h a  f6  y  p erm ite  que e l  b ra zo  72 

s e a  s o l i c i t a d o  por e l  r e s o r t e  76 para a p re ta r  so b re  e l  d is c o  

80? en e s ta s  co n d ic io n e s , l a  e sp ig a  78 puede in s e r t a r s e  en 

uno u  o tr o  de lo s  o r i f i c i o s  90 ta n  pronto  como s e  p re se n ta  

uno de e l lo s  en co rresp o n d en cia  con l a  e sp ig a  78, lo  que 

sucede como máximo a l  cabo de medio g ir o  de l a  le v a  (pues 

hay dos o r i f i c i o s  9 0 ). Por c o n s ig u ie n te , en e l  descenso 

d e l b ra zo  72 por e l  mando d e l empujador 46 en p re se n c ia  de 

una b a rra  42 ó 44, e l  d is c o  80 s e  b loquea en una u o tr a  de 

la s  dos p o s ic io n e s  en que es empujado por e l  empujador 92 

cuando é s t e  s e  en cuen tra en co rresp o n d en cia  con una de la s  

dos ca vid a d es 82A; a co n secu en cia  de lo s  c u a l, e l  d is c o  80 

s o b r e s a le  por e l  o tro  lad o  de l a  ca v id a d  82A y  n e u tr a liz a
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l a  a c c ió n  de d ich a  o tr a  cavid ad  82A so b re  e l  empujado?* 92.

Cuando e l  d is c o  80 e s tá  lib e r a d o , a cada g ir o  

de l a  le v a  82,  é l  b ra zo  96 e fe c tú a  dos o s c i la c io n e s  debido 

a l a  p re se n c ia  a c t iv a  de l a s  dos ca v id a d e s 82A; cuando e l  

d is c o  80 e s tá  b loqueado, a cada g ir o  de l a  le v a ,  e l  b razo  

96 e fe c tú a  una s o la  o s c i la c ió n .  Las dos fr e c u e n c ia s  de 

o s c i la c ió n  d ife r e n te s  d e l  b ra zo  96 (una d o b le  que l a  o tra )  

s e  tra n sm iten  a un tr in q u e te  100 que s e  a r t ic u la  en 102 

con e l  b ra zo  96, e s t e  tr in q u e te  a ctú a  so b re  l a  corona Ren­

tad a 24, de manera t a l  que hace avan zar e l  tambor 26 de 

l a  le v a  un paso P2 a cada o s c i la c ió n .  E l equipo d e l  c i l i n ­

dro de l a s  a g u ja s  hace g i r a r  l a  le v a  82 y ,  por lo  ta n to , 

e l  d is c o  combinado con e l l a ,  por medio de una corona 109, 

un en gran aje  110 y  una tra n sm isió n  de re d u cció n  que puede 

e n co n trarse  en-un re d u c to r  112  d isp u e sto  e n tre  e l  en gran aje  

110 y  l a  le v a  82j l a  red u cció n  de l a  tra n sm is ió n  delm ovi— 

m iento desde e l  c i l in d r o  1  h a s ta  l a  le v a  puede s e r  p o r ejem­

p lo  de 8 : 1 .

Hasta que e l  p u lsad o r 46 s e  apoya so b re  l a  p is t a  

e x tern a  d e l  a n i l lo  38 en zonas exen tas de b a rra s  42 ó 44 ,  

e l  b ra zo  50 a ctú a  so b re  e l  m ic ro in te rru p to r  52 p ara  mante­

ner l a  v e lo c id a d  e leva d a  d e l  c i l in d r o ,  y  d ich o  b ra zo  50 

a ctú a  tam bién so b re  l a  cab eza  70 de l a  p a la n ca  b ra zo  72 para  

mantener le va n ta d a  la  e sp ig a  78 d e l d is c o  80 .  De e s t e  modo, 

e l  d is c o  50 es lib e r a d o  y  es empujado en s e n tid o  in v e rs o  

c íc lic a m e n te  por e l  empujador de r o d i l l o s  92 y  s e  o b tie n e  

a cada g ir o  de l a  le v a  82 una d o b le  a c c ió n , e s to  es un 

d o b le  gateam ien tc d e l  t r in q u e te  100 so b re  l a  corona denta­

da 24? con lo  que s e  provoca un avan ce d e l  cuerpo de la s  

le v a s  según l a  f le c h a  f 8 .  Cuando e l  p alp ad o r 46 en cuen tra 

una b a rra  42 c o r ta ,  e l  palp ad or 46 d e sp la z a  e l  b ra zo  50
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de muñera t a l  que perm ite e l  d escen so  d e l  b ra zo  72 cuando 

uno de lo s  o r i f i c i o s  90 es lle v a d o  por e fe c to  d e l  empujón 

d e l  r o d i l l o  92 en corresp on d en cia  con l a  e sp ig a  73 a x ia l  

con re s p e c to  a l  e je  de r o ta c ió n  de l a  le v a  82; de e s te  modo 

5 , e l  d is c o  80 es bloqueado en l a  p o s ic ió n  en l a  que n eu tra ­

l i z a  l a  c a v id a d  82A s itu a d a  después de l a  que ha provocado 

que e l  r o d i l l o  92 empujase a l  d is c o  8 0 .  En e se  momento, l a  

le v a  82 a c tú a  con una s o la  ca vid a d  82A a c t iv a  so b re  e l  empu­

ja d o r  92, 96 y ,  por l o  ta n to , e l  t r in q u e te  100 a ctú a  con 

1 0 . un s o lo  gateam iento  por cada g ir o  de l a  le v a  82 ,  con una 

fr e c u e n c ia  que es l a  m itad que l a  p reced en te ; en e l  caso  

de una r e la c ió n  8 :1  e x is te n  ocho g ir o s  d e l  c i l in d r o  e n tre  

un gateam ien to  y  e l  o t r o ,  m ien tras que en la s  co n d icion es 

p re ced e n te s d e l  d is c o  80 lib e ra d o  s e  produce un gateam iento 

1 5 .  por cada cu a tro  g ir o s  d e l  c i l in d r o .

M ediante l a  v a r ia c ió n  mencionada más a r r ib a  

de l a  fr e c u e n c ia  de lo s  gateam ientos d e l  tr in q u e te  100 so b re  

l a  corona dentada 24 ,  en fu n c ió n  de l a  p re se n c ia  o a u sen cia  

de b a r r a s  42 c o r ta s  so b re  e l  a n i l l o  38 en un determ inado 

20. a rco  d e l  tambor de le v a s  26, s e  o b tie n e  un cambio de la

la r g u r a  d e l  a rtic u lo 'm a n u fa c tu ra d o  en co rresp o n d en cia  con 

d ich o  a rco  de avance d e l  tam bor; m odificando l a  p re se n c ia  

de l a s  b a rra s  42 s e  v a r ia  a s i  l a  " t a l l a "  d e l  a r t ic u lo  manu­

fa c tu ra d o  con r e la c ió n  a l a  lo n g itu d  que es e lab o rad a  en

2 5 .  d ich o a rc o  d e l  tambor de le v a s .  Dicho a rco  de e la b o ra c ió n
' ' *

e s tá  comprendido e n tr e  una o mas b a rra s  44 de mayor a l t u r a .

En to d as e s ta s  fa s e s ,  e l  m ic ro in te rru p to r  52 es mantenido 

en la s  co n d ic io n es de mando rá p id o  d e l  c i l in d r o  de l a s  a g u ja s .

Cuando e l  palp ad or 46 es alcanzad o por una 

30. b a rra  44 y  es levan tad o  más, aumenta e l  desplazam iento de lo s  

b ra zo s  50,  54 .  E sto determ ina, por una p a r te , que l a  cabeza



50A s e  a l e j e  d e l  m ic ro in te rru p to r  52 una t a l  d is t a n c ia  que 

provoca que d ich o  m ic ro in te rru p to r  mande una red u cció n  de 

l a  v e lo c id a d  de r o ta c ió n  d e l  c i l in d r o ;  por o tr a  p a r te , l a  

c a r re r a  más la r g a  e fe c tu a d a  por e l  b ra zo  54 determ ina una 

5 . o p eració n  de l ib e r a c ió n  d e l palpador 1 4 .  Hay que s e ñ a la r

que h a s ta  que e l  palpador 46 s e  encuen tra apoyado so b re  e l  

a n i l lo  38 o so b re  una b a rra  42, e l  re to rn o  de l a  v a r i l l a  

t i r a n t e  56 en e l  s e n tid o  de l a  f le c h a  f2  no cambia la  d isp o ­

s ic ió n  d e l b ra zo  de r e te n c ió n  58, porque e l  d esplazam iento  

1 0 . de l a  a u sen cia  a l a  p re se n c ia  de una b a rra  42 determ inaba 

sim plem ente l a  a n u la c ió n  d e l  juego  G, En e s ta s  co n d ic io n es , 

e l  b razo  58 m antenía re te n id o s  y  le va n ta d o s e l  b ra zo  14 

y  e l  empujador 14A de la  le v a  12 y , por lo  ta n to , e l  t r i n ­

quete 20 perm anecía su sta n cia lm e n te  in a c t iv o ,  p ese  a la  

1 5 .  continua r o ta c ió n  de l a  le v a  12 con l a  fr e c u e n c ia  de r o ta c ió n  

d e l  c i l in d r o  de la s  a g u ja s . Cuando e l  palp ad or 46 a d v ie r te  

l a  p re se n c ia  de una b a rra  44, l a  c a r r e r a  más la r g a  que 

e s ta  b a rra  44  impone a la  v a r i l l a  t i r a n t e  56 en e l  se n tid o  

de la  f le c h a  f2  provoca l a  l ib e r a c ió n  d e l palp ad or 14  y ,

20. por lo  ta n to , la  a c t iv a c ió n  d e l  palp ad or mismo so b re  la

le v a  12 y  l a  o s c i la c ió n  d e l  t r in q u e te  20 según l a  fre c u e n ­

c ia  de la  le v a  12 ; e l  t r in q u e te  20 p ro v o ca ,a  cada o s c i l a ­

c ió n , un gateam iento la r g o  y  un avance de un paso P1 de l a  

corona 22 y , por lo  ta n to , d e l  cuerpo de le v a s  26, de manera 

2 5. que provoque e l  mando de elem entos de t r a b a jo  combinados 

con e l  c i l in d r o  de la s  a g u ja s , m ien tras que e s t e  ú ltim o 

g ir a  a v e lo c id a d  red u cid a  como r e s u lta d o  d e l  mando accionado 

so b re  e l  m ic ro in te rru p to r  52 . Los gateam ien tos la r g o s  p e r­

duran h a sta  que la s  b a rra s  estún  en correspon d en cia  con e l  

30. palpador 4 6 .  Cuando v u e lv e  a p ro d u c irs e  l a  co n d ic ió n  de

au sen cia  de una b a rra  44 en corresp o n d en cia  con e l  p a lp a -



dor 46 s e  reproducen la s  co n d ic io n es de gateam iento c o r to  

P2 ,  gateam iento  sim p le  o gateam iento  d o b le  a cada g ir o  de 

l a  le v a  82, por e fe c to  a l  menos d e l  levan tam ien to  de l a  

e sp ig a  78 d e l d is c o  80 . A l prim er levan tam ien to  d e l b razo  

5 . d e l  empujador 14  por l a  le v a  12 -  después de la  a d v e rtid a  

ausen cia  de una b a rra  44 debajo d e l palp ad or 46 e l  brazo  

58 (a c tiv a d o  de nuevo por e l  d e s liza m ie n to  de l a  v a r i l l a  

56 en s e n tid o  in v e rs o  a l a  f le c h a  f2 )  reengancha e l  b ra zo  

14  y  d e s a c t iv a  e l  t r in q u e te  20.

1 0 .  Con e l  mando manual de l a  p alan ca  64 s e  provoca

un d esplazam ien to  d e l  b ra zo  58 s u p e r io r  mayor que e l  o b te­

nido m ediante e l  re to rn o  de l a  v a r i l l a  56 y  s e  provoca a s i  

en enganche d e l  tr in q u e te  e l á s t i c o  66 so b re  l a  p is t a  6 8 .

E sto p ro p o rcio n a gateam ientos rá p id o s , e s to  e s  gateam ientos 

1 5 .  la r g o s  d e l  tr in q u e te  20 h a sta  la  l le g a d a  a l a  p o s ic ió n  de 

p u esta  a  ce ro  d e f i n i t i v a  por e l  p e r f i l  68B, lo  que perm ite 

una nueva p a r t id a  de l a  máquina desde l a  p o s ic ió n  de ce ro  

para  i n i c i a r  l a  producción de un nuevo a r t íc u lo  manufactu­

rad o.

2 0 .  En l a  f ig u r a  15  s e  m uestra un a r t ic u lo  manufac­

tu rad o  c o n s t itu id o  por una media en la  que s e  in d ica n  la s  

zonas c a r a c t e r ís t ic a s  de d ich o s a r t íc u lo s ,  por ejem plo 

para l a  form ación d e l  llam ado " c o l la n t " .  En l a  zona A s e  

i n i c i a  e l  o r i l l o ,  en e l  que s e  emplean h i lo s  e lá s t i c o s ,

2 5 .  La zona B es l a  zona d e l  llam ado d o b la d il lo .  La zona C es 

l a  zona de co n exió n  con l a  zona A de comienzo d e l  o r i l l o .

La zona D correspon d e a l a  e la b o ra c ió n  uniform e de l a  por­

ció n  d e l  a r t ic u lo  que hay que c o r ta r  para form ar e l  cuerpo.

La zona E correspond e a l. bord e de conexión  e n tre  e l  cuerpo 

30. y  l a  p ie rn a , donde s e  e fe c tú a  a l  menos una s u s t itu c ió n  de 

h i l o .  La zona F correspon d e a l  d e s a r r o l lo  de l a  p ie rn a  y
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d e l p ie  (e s to s  a r t íc u lo s  m anufacturados ca recen  con f r e -  

cu en cia  de t a ló n ) ,  l a  zona G correspon d e a una zona de 

cambio de h i lo ,  y  l a  zona H a una zona uniform e en l a  que 

s e  forma e l  t e j i d o  para e l  punto c o s id o , la s  zonas B, D,

5. F, H, o a l  menos la s  zonas D y  F pueden s e r  e lab o rad as a 

gran  v e lo c id a d , puesto  que no hay ninguna m o d ifica ció n  que 

deba s e r  co n tro la d a  por e l  programa. En la s  zonas A, C, B,

G son mandadas m o d ific a c io n e s , por l o  que es n e c e s a rio  

e fe c tu a r  una red u cción  de l a  v e lo c id a d , y  en d ich a s zonas 

10 .  deben p ro d u c irse  lo s  gateam ientos la r g o s .  Las zonas D y  F

deben pod erse m o d ific a r  a l  menos en lo n g itu d  para  l a  obten­

c ió n  de la s  d ife r e n te s  t a l l a s .

En l a  f ig u r a  16 s e  m uestra un d e s a r r o l lo  d e l 

programa obten id o con la s  b a rra s  42 y  44 so b re  l a  p i s t a  40,

1 5 . para o b ten er la s  d iv e r s a s  p o rcio n es d e l  a r t ic u lo  de l a  

f ig u r a  1 5 . En l a  zona in d ica d a  con A l pueden p ro d u c irse  

por ejem plo t r e s  gateam ientos la r g o s  y , por lo  ta n to , en 

e s ta  zona l a  p re se n c ia  de b a rra s  a l t a s  que correspondan a l  

menos a la s  p o s ic io n e s  en que s e  en cuen tra e l  palpador 46 

2 0 .  después de cada gateam iento la r g o  y  h a s ta  que t a le s  g a te a -  

mi entos la r g o s  deban r e p e t ir s e , .  En l a  zona B1 puede haber 

b a rra s  c o r ta s  o no haber ninguna b a r r a , s i n  una n e cesid a d  

p a r t ic u la r  de v a r ia c io n e s .

Bn l a  zona C1 puede haber b a rra s  a l t a s  para 

2 5 .  obtener cu a tro  gateam ientos a f i n  de e je c u ta r  e l  programa 

de d esca rg a  d e l  o r i l l o .  En l a  zona DI s e  puede p re ve r 

un número v a r ia b le  de b a rra s  42 c o r ta s  para obten er d i f e ­

re n te s  la r g u r a s  de l a  p a r te  B d e l  a r t i c u lo  m anufacturado.

En l a  zona E l s e  prevén b a rra s  a l t a s ,  por 

30 .  ejem plo para a c c io n a r  dos g a tea m ie n to s. En l a  zona F1  s e  p re­

vé  un número v a r ia b le  de b a rra s  42 para obten er e l  la r g o  d i f e -



r e n te  d e l  tramo F d e l a r t ic u lo  m anufacturado. Hay que Seña­

l a r  que tam bién s e  puede obtener una v a r ia c ió n  de l a  t a l l a  

con l a  p re s e n c ia  de algu n as b a rra s  a l t a s  44 ,  m ediante la s  

c u a le s  s e  puede a c o r ta r  co n sid erab lem en te l a  la r g u r a  d e l 

tramo que s e  e s ta  con feccion an d o, p u esto  que l a  p re se n c ia  

de una b a rra  44  a l t a  provoca un gateam iento  la r g o  que a c o rta  

e l  a r t íc u lo s  m anufacturado una d is t a n c ia  co rresp o n d ie n te  por 

ejem plo a l a  de s e i s  gateam ientos c o r to s .

En la  zona G1 s e  prevén b a rra s  a l t a s ,  por 

ejem plo para e fe c tu a r  dos gateam ien tos la r g o s , y  en l a  zona Hí 

s e  puede p re v e r  l a  c o lo c a c ió n  de b a rra s  42 o l a  a u se n cia  

de b a rra s  para o b ten er una la r g u r a  en g e n e ra l c o n sta n te .

E l número de lo s  gateam ien to s la r g o s  en l a s  zonas A l, C l,

G l, dependerán de la s  e x ig e n c ia s  de lo s  mandos que deban 

a c c io n a r s e  según e l  programa para c o n fe cc io n a r  cada 

una de l a s  zonas c r i t i c a s  co rresp o n d ie n te s  A, C y  G d e l 

a r t ic u lo  m anufacturado.

Se en tie n d e  que e l  d ib u jo  m uestra solamen­

te  una m odalidad de r e a l iz a c ió n  d e l  in v e n to  exp u esta  a  t i t u l o  

de dem ostración p r á c t ic a  d e l in v e n to , e l  c u a l puede v a r ia r  

ta n to  en lo  que r e s p e c ta  a l a  forma como a l a s  d is p o s ic io n e s  

s in  s a l i r  d e l ámbito d e l concepto d e l  in v e n to .

= =*

N O T A

D e sc rito  e l  o b je to  d e l  p re se n te  in ve n to  s e  

d e c la ra n  nuevas y  de p ro p ia  in v e n c ió n  la s  s ig u ie n te s  r e iv in ­

d ic a c io n e s .

1 . — P erfeccio n am ien to s en máquinas c ir c u ­

la r e s  de t e j i d o  de punto, y  en e s p e c ia l  p ara  medias d e l  t ip o  

que comprenden un c i l in d r o  de a g u ja s , un cuerpo de le v a s  de 

mando y  un tambor de le v a s  d e l  programa d isp u e sto  coaxia lm en te
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y  a lre d e d o r d e l  c i l in d r o  de la s  a g u ja s , medios de avan ce de 

d ich o tambor m ediante medios de tr in q u e te  que actú an  so b re  me­

d io s  de corona dentada, c a r a c te r iz a d o s  por comprender, so b re  

d icho tambor (2 6 ) ,  una corona ( 36 ) de a s ie n to s  (40) para b a -  

g . r r a s  (44 ) o elem entos e q u iv a le n te s , a p ta  para r e c i b i r  la s  ba­

rr a s  o elem entos e q u iv a le n te s  de manera am ovib le , y  medios de 

palpador (46) so b re  d ich a  corona para mandar g ateam ien to s, que 

pueden s e r  la r g o s  o c o r to s  según la s  d is p o s ic io n e s  de l a s  

b a rra s , a f i n  de o b ten er e l  avance rá p id o  d e l  tambor en 

1 0 . la s  fa s e s  de a c t iv id a d  d e l  mismo, y  e l  avance más le n to  

d e l  tambor en la s  fa s e s  de p rod ucción  uniform e d e i  a r t i ­

cu lo  m anufacturado con la rg u e ra s  ( t a l l a )  re g u la b le s  por l a  

d is p o s ic ió n  de la s  b a r r a s .

2 ,  -  P erfeccio n am ien to s de conform idad con 

H .  la  r e iv in d ic a c ió n  p reced en te , c a r a c te r iz a d o s  porque comprende

dos coronas de d ie n te s  (22 ,  2 4 ) ,  una de e l l a s  con paso la r g o  

y  o tr a  con paso c o r to , y  dos medios de tr in q u e te  (20 ,  100 ) ,  

uno de e l l o s  accion ad o para c a r re r a  la r g a  y  o tr o  para c a r re r a  

c o r ta , e l  accionam iento  de lo s  c u a le s  s e  s e le c c io n a  en fu n ció n  

2 0 .  de l a  d is p o s ic ió n  de la s  b a rra s  o áementos e q u iv a le n te s .

3 .  -  P erfeccio n am ien to s de conform idad con 

l a s  r e iv in d ic a c io n e s  p re ce d e n te s , c a r a c te r iz a d o s  porque compren­

den un medio (64) de mando manual, a p to  para  h acer que e l  t r i n ­

quete (2 0 ) para c a r r e ta  la r g a  in te rv e n g a  p ara  a c c io n a r  una

2 5 . p u esta  a c e ro  rá p id a  d e l tambor d e l  programa (2 6 ) ,  un elem ento 

(66 ) de re te n c ió n  de d ich o  medio de mando para mantener la s  

co n d icio n es de c a rre ra  la r g a  y  de avance rá p id o  h a s ta  la  

pu esta  a c e ro , y , so b re  e l  tam bor, un medio de l ib e r a c ió n  

(68B) d e l  elem ento de r e te n c ió n  a l  l l e g a r  a l a  p o s ic ió n  de 

30 .  pu esta  a c e ro .

4 . -  P erfeccio n am ien to s de conform idad con
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l a s  r e iv in d ic a c io n e s  p re ce d e n te s , c a r a c te r iz a d o s  porque e l  

t r in q u e t e  (2 0 ) para e l  mando ráp id o  es accionado por una 

le v a  (1 2 ) so b re  e l  equipo d e l c i l in d r o  de la s  a g u ja s , cuyo 

palpador (1 4 ) a c c io n a .d ic h o  tr in q u e te  (2 0 ) y  es n e u tra liz a d o

5 . y  a c tiv a d o  por una tra n sm isió n  co n tro la d a  por e l  palpador 

(46) de la s  b a rra s  o por é l  medio (64) de mando manual.

5 .  — P erfeccio n am ien to s de conform idad con la s  r e i ­

v in d ic a c io n e s  p re ced e n te s , c a r a c te r iz a d o s  por comprender un 

medio ( 50,  52) de cambio de l a  v e lo c id a d  d e l c i l in d r o ,  apto

1 0 .  para imponer a d ich o  c i l in d r o  una v e lo c id a d  menor durante 

la s  fa s e s  o p e r a t iv a s  d e l tambor con gateam icntos la r g o s .

6 .  -  P erfeccio n am ien to s de conform idad con la s  r e iv in ­

d ic a c io n e s  p re ce d e n te s , c a r a c te r ic a d o s  por comprende b a rra s  o 

elem entso e q u iv a le n te s  que t ie n e n  dos a l t u r a s ,  a q u é lla s  (42)

l g .  de l a s  c u a le s  que t ie n e n  una a l t u r a  in term ed ia  son a p ta s  para 

imponer c o n d ic io n es  de avance a l  tambor d ife r e n te s  de la s  

de avance le n to , a f i n  de aumentar l a  p o s ib i l id a d  de v a r ia r  

l a  la r g u r a  ( t a l l a )  d e l  a r t ic u lo  m anufacturado.

7 .  -  P erfeccio n am ien to s de conform idad con l a  r e i -

2 0 .  v in d ic a c ió n  6 , c a r a c te r iz a d o s  porque s e  prevé una le v a  ( 82)

de accionam iento  d e l  tr in q u e te  de avance le n to , y  porque d i­

chas b a rra s  de a l t u r a  in term ed ia  son ap ta s para mandar l a  a l ­

te r a c ió n  d e l  p e r f i l  de d ich a  le v a  ( 82) por medio d e l  bloqueo 

y  e l  desbloqueo de un d isc o  ( 80 ) u  o tr o  elem ento e q u iv a le n te ,

2 5 . l a  c u a l le v a  ( 82) e s tá  p r e v is ta  para que a c c io n e  e l  t r in q u e te
"  <

(lOO) para e l  avance le n to  d e l  tam bor.

8 .  -  P erfeccio n am ien to s en máquinas c ir c u la r e s  de 

t e j i d o  de punto.

Según s e  d e s c r ib e  y  r e iv in d ic a  en la  p re se n te  me-

30. m oria d e s c r ip t iv a  que co n sta  de 17  págin as f o l ia d a s  y  e s c r i ­

t a s  a máquina por una s o la  c a r a .
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