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¥ invento 8¢ refiere qiﬁh”uparﬁtévéeséﬂér%formadar de enoa
cados, el eusl mastorializa en ciolo continuo las fases ope
rativas de pesado y ensacedo, con productos introducidos mg

dionte dosificador, de los sacts que sucesivamento ge van for |
mando en dicha operacidn, |

i El sperato permite partiocularidades de uso con productos em

paquetables del tipo higroscépico dieldetrico, y pozajoso,
obteniendose centidades conmtantes de preducto onsacado en |
relacidn con el hecho de que ostdn excluidos intervenciones
extrsiias en loa moecenismos do peéada, e la ves que exeluye
dlepersiones del producto pesado

KS%ualmente.se ueen o emploan dos procedimientos para pesar
en clolo contfnuo el'produoto ensacado, El primero preve el
peso del producto cuande se enoucnira en la tramoya del dde
sificadoy, oon 10 cual no resulta exacto ni precisc debido
a8 que parte del producio permsnece pegado on les pareaes de
la tramoya, ' ,

El segundo procedimiento parte del hécho de gue ¢l material
posado estd ys introducido en el saco, por lo cual presenta
el inconveniento do que las mtriciones del mparato do fore
mado interfieren ck la fase de posadas

El invento reauélve los problemas gpuntados mediante la do-
terminmcidén del pese én un solo compertimiento, exeluyendo
toda posibilidad de interferenciss oxtrafias a le vez que

la conformseldn del saco puede realizarse segfin dos procodi
mientos diferentes, _

8) .= La conformscifn del saco se materieliza wti11zando 14

minse de materiml de resina o de papel que provienen de dos

bobinas, en ouyo ceso ol dispositivo de formade actuard so-
bre tres ledosa del saco.
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b) .= La oontprgﬁqién’ﬂel ékoo;ae ga%e;iéliga’utilisnndo solg
mente una lémina que proviene de una bokdna de alimentacién,
en ouyo cese éi,diepositivo de juntura motuard sobre 308 lae
doa del saco, :

Anbos procedimientos de Juntura soh tipo oonocido, tales co-
mo cosldo, termosoldadura o encolado, ‘

Para una mojor oompreneifn de ouanto antecede me acompafian df
bujos en log que se representa esquemdticsmente la invenoidn
que & continusoidn y con referencia a los mismos se desoribe
detelladanente,

Bn dichos dibgjoss

La figura 18 representa al aparato en la versidn de dos bodi
nae de alimontacidn,

La figura 28 corresponde s la versién con una sola wbhina de
alimentaoidn,

Do ascuerdo oon las figuras gue se ropresenten a titulo de
ejemplo ilustrativo no limltative, el invento en primera vep
siln, comprende un juego de bobinas'lly 2, embas en posioién
simetrica contrapuesta, las ouales alimentas aimiltaneamente
ointa de material formativo de los sacos,

Este material s¢ despliega entre los rodillos (3) y los ro=
dillos (4), que actdan en funcién de patines de frensdo y pa
rada, diriglendose ambag ointas hmole la gpreja de rodillos
(5) que las orientan y las contaatan contra lae paredes oX-
toriores de la estructura formativa (6). x

En el funoicnamiento se ponen en povimiento simltidneo las
citadas hobinas (1 y 2), & la vez que descienden sl mismo

tlempo los dos extremos de los rodillos (5) sobre la estrug
turs de formado (6). Dichos extremos quedan unidoe entre 8i
segin tres bordes de clerre (8), y si se utiliza ointa de
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polietilonofléfﬁriple*3uﬁ£a*ue matg#ﬁaliﬁﬁ‘ﬁadiantafbarras«
que s8 calienxanAy forman los bordes segﬁh aonvencionales
procedimlentos de termosoldadura. -

Formado ol envase (9) se procede al llensdo del mismo medien
te el dosificador de producto (7). Poatériormente ga verifi~
¢a 2l pesado del obnjunto saco-producto énvaaado, COrrespoR-
diente al complejo detorminado por los rodillos (5) y la par
te ihterpuostia do policule moldade y que no sale de log rodl
1los (3). ‘

Esta operacidn se oonsipue a travde de los patines (4) que

:blcquaan la cinta sobre los citedos rodilles de envio /3) ,

con lo cual se excluye de la peseda toda la parte que precee
de a los repetidos rodillos (3), a la vez quo se obtlone pe-

sadas oenatantas en 1oe sacos formadon,

Particularmente ol peao setda sobre los rodillos (5) con baw
lance de diversa oporatividad, bien mecdnicm, electrénica o
dlgital, '
En versidn do uns bobina @l esquema oporativo parte de una
bobina (1’), 1a cual alimente cinta (2°) al rodillo de envio
{(3*) ¥ ¢1 patin de bloquoo (4%}

El rodillo (%%), a su vez, hace eontaotar la cinta contra la
estructura formsdora (6'), mientras que la margs (7’) reprew
sente el dosificador de producto.

En esta versidn estén previstes los lados de cierre (8 )} que
materializan al pago (9'),

En el funcionanmiento se pone en movimiento la bobina (1) ¥
cuando se realizan los doo lados de juntas se introduce en
6l saco ¥y se bloguea ol rod1116C3G) mediente ol patin (4°) ,
procediendose seguidamento a pesar el complejo comprendido
sobre el rodillo (5°). ' |
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Desarita smfipiﬁﬁ%ﬂman*Q;lﬁlnatﬁrﬂlézﬁ-ﬁﬁulonnoo del preseyg
te invento, sei como una forma preferﬁda dd poderla llevar
8 la préotice; se hace constar que en la misma podrén ser
variableas los materiales, formas, dimensionado y en genersli
todos aquelloe detalles accesorios o seocundarios gue no ale
teren, cambien ni modifiquen la esencielided que se propone,
Los téruinos en que queda redactada esta memoria son ciertom
y fiel reflejo del objeto desorito, debiendose interpretar
on su sentido mds amplio y nunos oon oriterdo de oardoter
restriokivo,
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18 - &gARAfb Pﬁs&ﬁOH-FORQQQgR IE gﬂSAdADOQ‘; caracterizado
por el heche que preve apéndice de ensacado formado, carga
del producto y el bloqueo de los ro@illos de envio, sobre los
que actis la cinta pars el formado del saco, con lo cunl se

coneigue evitar intorferoncias generadms por intervaneibnés
extrafian, mediante balance do diverso tipo tales como mecd-

-nico, eleotrénico, o digital, aotuando on ls pesada sobre la

pareja do rodillos de reenvio que sostionen el apéndice y
por detraceifn del peso de estos so detormina lu exactitud
del onsaocadoy & la vez que comporta, en vorsifn de ﬁso do dos

bobinas Go alimentacibn, particularidades de uso en productos

-ompaquetableos tipo higrosocdpicos, dieldetricos y pegajosos,

26 4= APARATO PESADOR=-FORMADOR DE ENSACADOS , segin reivindie
oacidn anterior, caracterizedo por ol hocho de que ol primee
ra versifn preve uso do dos wwbines (1 y 2), Ge las que se
regoge la cinta de matordal pera formar los sacom que so des
plioga simdtricamonte sobre los rodillos de roemnvio /(3), en
colaboracidn oon los rodillos de parada (4), dirigiendose -
las ointes sobre la pareja de rodillos de reonvio (5) que los
ponon en contmoto con la estruotura de formado (6)y pers la

- Geterminacién del saco ¥y porqus en el funcionanionto 88 DO

eneh on movimiento simlténec las bobinas (1 y 2) que llevan
los d0s extromos en bajsda de los rodillos (5) sobre el dis-
positiva de formado (6), extremos @ bordes que ce unen y e
‘ensamblen segdin tres bordes (8) jor'dispositivo-de Junture
que actlia ocon cinta do polietilenc y eotd constituide por.
sistema do termosoldadura que utiliza, g su ves, barras dae
lentadoras, con lo cunl so consigie meterdalizar ol saco que, '
seguidamonte, so produce a su llenado medlente el dosificador
{1 '
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38 ,. .A.mm pESﬁmg -row;: m EII.QAO&)O.:; segin reivindie

caciones antariores, oaracterizado por el hecho de que oe
preve la aceidn inlciel de bloqueo de los petines (4) que fre
nan las d0s cintas bobre los rodillos de resnvio (3), de tal
mansra que se excluyeh las doe partes que preceden & dichos
rodillom /(3), verifiodndose el peso del complejo formado por
la pareja interpuesta de rodillos (5) y les partes Se ointa
que compronden el apéndice formativo del saco llent de proe
duotey utilizendo balance de diverso tipo,

48, APARATO PESATOR-FOREADOR IE ENSACALOS, aegin reivindioge
olones precedentes, carscterizado por el hecho que, en versién
de una sola bobins, ol esquema operativo incluye la bodina
(1’), oon ointa (2’) y rodillo de envio (3°), en unién de
(4°) como elemento de dloqueo mientras que (5°) corresponde
4l rodillo complementario y (6°) el aparato formedor, y pore
que &l cargamento del producto se efsctéia medimnte el dosi~
ticador (7’), en ouya versifn se preve dos lados de cierre
8’y del saco (9'), a la vez que en el funciochamiento del sip
tema la bobina (1°) se pone en movimiento y cuando han sido
realizadoa los dos lados de Juntura¢ 8s introduge el produow
t0 en el saco y se bloguea el rodilloxmodtante el patin (4°)
procediendoss seguidamente al peseiudel’ complejo sobre al 1o=
411lo (56), excluyendo de la pessda la parte que precede al

rodillo de reenvio /(3%).
58, - ESADOR=FO IR ENSAC
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