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Conforme queda anticipado en edf^enunciá'f 
do. de es ta  memoria descrip tiva , .e l  ob je to d #  ia  
presente invención es- un sistema de alrncntaci ón
continua de piezas c ilin d ric as  huecas para pro­
cesos automáticos de montaje o mecanización.

Dicho sistema*consiste en un alim enta- 
dór continuo dotado de una cadena provista de -  
pivotes o ganchos de a rra s tre  mediante ¡Los cua­
le s  se establece la  tema de piezas c ilin d ricas  
huecas ta le s  como tapones/ manguitos o cuales­
quiera otras piezas de .naturaleza, sim ilar y su -  
elevación de forma ordenada y con una misma —  
orientación, a s i  como su entrega,--'en estas mis 
mas c ircunstancias-'a-.la . saiiá3.:'d&./ia máquina.

La fin a lid ad  del*invento es por consi­
guiente, a rb i tra r  un medio mecánico para conse­
guir la  caída de dichas piezas sobre unas rampas 
o canales de sa lid a , siempre en una. misma posi­
ción, de manera que permite la  toma de las  pie­
zas por la  máquina automática dé montaje o meca 
nización, en la  forma óptima para su manipula­
ción o amarre.

La princ ipa l ventaja dél sistema re iv in ­
dicado consiste en la  u tiliz a c ió n  de pivotes o -  
ganchos de elevación que sé introducen en e l hue 
co in te r io r  de la pieza á alim entar, estableción 
dose de esta  forma una presituación constante de 
la s  piezas a alim entar.
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' Como elementos secundarios 
destinados a elim inar la  posible elevación y 
suministro de las  piezas en forma incorreo ta , 
han sido p rev istas unas esco b illas  e lá s tic a s  -  
situadas sobre la  superfic ie  inclinada del bas­
tid o r de elevación que, a l  b a t i r  la s  trayecto­
r ia s  que describen datas en e l  proceso de t r a ­
bajo efectuado por la  máquina, desprenden de -  
los ganchosj o pivotes las  piezas mal situadas.

C arac te rística  importante del sistema es 
que, producida la  máxima elevación de ltps pie­
zas, ástas m tran en unos canales circunferen­
c ia les  dispuestos sobre la  parte superior de la  
rampa elevadora que guían a dichas piezas impi­
diendo su volteo o posición incorrecta  en su -  
descenso hasta la  entrada de la  rampa de s a l i ­
da o canal d is tr ib u id o r.

Para mayor claridad y f a c i l i t a r  lp com­
prensión de es ta  memoria, se acompaña la  misma 
a t i tu lo  complementarlo de dos hojas de planos 
en las  que pe ilu stra :u n o  de los pslb les casos 
de rea lizac ió n  en la  p rác tica  del objeto re iv in  
dicado, e l  cual deberá se r in terpretado en con- 
secuencia como ejemplo, con e l  ca rác te r de mera 
enunciación y s in  lim itación en cuanto ¡p. la  po­
s ib ilid ad  de variación que sus d e ta lle s  de natu 
ra leza  accesoria podrán re v e s t ir  en cadjp caso -  
de aplicación concreta.



- "'Haciendo referencia  a la  numeraron con.'.t ' t 
1  s *que se id en tific an  la s  partes y elementos com­

ponentes de dicho objeto, seguidamente 'serán ex!. puestas las c a ra c te rís tic a s  constructivas del -  
mismo en orden a los siguien tes diseño^:
Hoja 1§. -  Vista la te ra l  de un alzado del alimen
tador (figura l )  y v is ta  fro n ta l del m¿mo ( f i -

i igura 2L i
Hoja 23. -  Perspectiva fro n ta l de la  chapa para

icubrimiento de bastido r y guiado de loa ganchos
elevadores (figu ra  3); perspectiva de los cana-i
le s  de guiado y sa lid a  de las  piezas a alimen­
ta r  (figura 4); sección tran sversa l de los gan­
chos arrastrado res y de alim entación, mostrán­
dose su guiado a  través de la  chapa de cubrí- -  
miento del bastido r (figu ra  5); y por últim o, 
d e ta lle  del posicionamiento de los citados gan 
chos e inclinación de los mismos sobre la s  pía 
cas de a r ra s tre  de la  cadena.

E l sistema de alimentación continua cuya 
protección se preconiza consta de un bastidor 
-1 -  en e l  que va apoyado un motor-reductor -2 - 
que por medio de correa trap ec ia l -3 - transmi­
te  movimiento a una polea —4— montada en un eje 
-5 -  sobre e l  que va también montada una rueda -  
dentada -6 - en la  que engrana una cadena de ro­
d il lo s  -7 - la  cual a su vez imprime movimiento 
a una segunda rueda dentada conducida -8 - monta
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En dicha cadena -7 - van incorporadas unas 
placas -9 - sobre las  que se f i ja n  los ganchos -  
o pivotes arrastrado res -10- (figu ras 5 y 6 ). -  
Estos ganchos emergen a l  ex te rio r a travás de -
la  chapa de cubrimiento -11- f i j a  a l  bastido r -!
-1 -  la  cual va ranurada con dos canales longitu: i
d inales que se prolongan en prácticamente toda

! ' 'su longitud. Entre ambos canales han sido a rb i­
trados varios talones -12-, cuya misión es impe­
d ir  la  elevación de piezas mal s ituadas, con la  
colaboración de unas esco b illas  e lá s tic a s  -13- 
(figura 3).

En la  parte superior de la  chapa de cubrí 
miento -11- va superpuesta una pieza acanalada 
-14- que sirve de guía a la s  piezas c ilin d ric a s  
huecas que alimenta e l  sistem a, cuyo p e r f i l  se 
acopla a la  forma curva de la  c itada chapa -11- 
(figura 4).

En la  parte in fe rio r  delan tera  dej). b a s t i­
dor va situada una tolva -15- cuyo objeto es -
se rv ir  de contenedor a la s  piezas a alim entar.

tDicha tolva lleva  unas ranuras coincidentes oon
¡e l  camino de los pivotes a rra strad o res  ---10- de 

manera que las  piezas depositadas pueden se r to
madas por dichos pivotes en su movimien to de -  
elevación.

i—



3< El funcionamiento del sistema escomo
sigue: E l motor -2 -  transmite movimient&^L _ 
te  su polea motriz -16- y polea arrastrada  -4 - 
a la  rueda -6 - y ésta  a su vez a la  cadena -7 -  
que se apoya en e l extremo opuesto en *¡.a rueda 
-8 - .

Al ponerse en movimiento la  cadena y con 
e l la  los ganchos arrastrado ras -10- montados -  
en la  misma, éstos baten e l  in te r io r  de la to l 
va -15- en la  que se ag itan  las  piezas a a l i ­
mentar, siendo tomadas por su hueco in te r io r  en 
e l  que se introducen los citados ganchos en to ­
das aquéllas que, por efecto  de la  ag itac ión , -  
quedan orientadas hacia los ganchos.

Cuando se t ra ta  de alim entar piezas de -
grandes dimensiones, se pueden producir d i f i -¡ '
cultades en su ag itac ión  o que ta le s  piezas -  
tengan tendencia a tomar en e l in te r io r  de la
to lva una posloión en la  que sería  imposible -  
su a rra s tre  por los ganchos. En dichas circuns 
tan c ias , sé puede hcorporar dentro de la  ind i­
cada tolva un d ispositivo  ag itador o s u s t i tu i r  
la  tolva e s tá tic a  por una tolva g ira to ria  o de 
tambor que, mediante su movimiento, produzca -  
una ag itación  enérgica de las  piezas de manera 
que queden eliminadas la s  d ificu ltad es  para la  
toma de éstas  por los ganchos.

Al mismo tiempo que las  piezas bien  s i -
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'tuadas son o le a d a s  por los ganchos/i 
igualmente arra strad as  por ástos otras^ 
situadas en posición inco rrec ta , la s  cítales son 
desprendidas de los ganchos mediante la  acción 
de los talones -12- y esco b illas  -13- de modo -  
que por la  acción de su propio peso, retornen 
a la  tolva rodando sobre la s  bandas la te ra le s  
de la chapa de cubrimiento -11-.

En estas condiciones, la s  pie zas¡a alimeníta r  llegan a la  parte superior curva de la  cha­
pa -11- penetrando dentro de los canalla de guia 
do de la  chapa -14-, continuando a rra strad as  -  
por los ganchos que se encuentran en dicho mo­
mento todavía alojados dentro de la s  mismas. -  
Entonces, los ganchos, a l  g ira r ,  se ocultan -  
tra s  la  parte po sterio r de la  chapa -11- quedan - 
do lib re s  las  piezas a alim entar y descendiendo 
a travás de los canales de la  pieza - 14-  que, -  
por efecto del guiado que ejerce sobre las mis­
mas, impide que a l  caer á s ta s , cambien la  posi­
ción u orientación correcta con que la  máquina 
debe de sum inistrarlas a l  proceso autoniático -  
que alimenta a travás de los canales de sa lida  
-17- cuya misión es acercar las piezas suminis 
tradas a l  punto de u tiliz a c ió n  en dicho proceso.

Una vez d esc ritas  la s  c a ra c te r ís tic a s  -
constructivas y funcionales del objeto indus­
t r i a l  de esta  Patente de Invención, con ampli-
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p rác tica , se declara como no practicado en e l¡mercado español, hadándose la  salvedad} de que¡i . .los d e ta lla s  acciden ta les, tanto del conjunto - 
como de sus componentes, podrán ser modificados 
respecto da lo descrito  y representado a t í t u ­
lo  de ejemplo, en e s ta  memoria, dentro de la -  
inalterada esencialidad que queda resumida en - 
la s  sigu ien tes:
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' R E I V I N D I C A C I O N
18.- "SISTEMA DE ALIMENTACION

PIEZAS CILINDRICAS HUECAS PARA PROCESOS! AUTOMA-
j

TICOS DE MONTAJE O MECANIZACION", caraojterizado 
esencialmente por la  previsión de una cadena el<a 
vadora que a travós de una transm isión formada -  
por poleas, correas trap ec ia les  y ruedas denta­
das, recibe movimiento de un m otor-reductor, cu 
ya cadena lleva  incorporadas unas placas en la  
que van f i jo s  unos ganchos arrastrado ras  consti 
tuidos por unos pivotes inclinados que efectúan 
la  alimentación de las  p iezas, determinando a l  -  
propio tiempo la  oolooación en posición uniforme 
de entrega de las  mismas.

28.- "SISTEMA. DE ALIMENTACION CONTINUA DE 
PIEZAS CILINDRICAS HUECAS PARA PROCESOS AUTOMA­
TICOS DE MONTAJE 0 MECANIZACION", según la r e i -  ! 
vindicación a n te rio r , caracterizado por la  previ 
sión de unos canales-guía que se prolongan en -  
prácticamente toda la  longitud de una chapa de !cubrimiento f i j a  a l  b astid o r, por cuyos canalest :emergen y se deslizan los citados ganchos o p i­
votes de la¡cadena de a r ra s tre  los cuales efec- 

-ación de las  piezas acumuladas en -  
s ta  in troducirlas  en una piqza acana j 
superpuesta en la  parte superior cur ^ 

va de la  citada chapa, la  oual eatableoq la  oo-
rreo ta  conducción de dichas p iezas, una vez que

tuan la  elei 
una tolva he 
lada que va
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lo s  ganchos han cesado de e je rce r su i^n^.ón 
elevadora yj de a r ra s tre , hasta lle g a r éstas  a 
los canales de sa lid a  que entregan las  piezas 
suministradas en posición correcta en e l  punto 
de u tiliz a c ió n  del proceso automático de monta­
je o mecanización. *

38 .- "SISTEMA'BE ALIMENTACION CONTINUA 1)E
PIEZAS CILINDRICAS HUECAS PARA PROCESOS AUTOMA­
TICOS DE MONTAJE O MECANIZACION", según la s  r e i ­
vindicaciones a n te rio re s , caracterizado por la  -  
previsión de unos talones situados en d is tin to s  
puntos entre ambos canales-guía de la  chapa de 
cubrimiento, cuyos ta lones, en unión de unas es 
cob illas  e lá s t ic a s , situadas igualmente sobre -tdicha chapa, eliminan la s  piezas mal situadas -  
en los ganchos de la  cadena de a rrastre '.

4&.- "SISTEMA DE ALIMENTACION CONTINUA DE 
PIEZAS CILINDRICAS HUECAS PARA PROCESOS; AUTOMA­
TICOS DE MONTAJE O MECANIZACION", según las  r e i6vindicaciones an te rio res , caracterizado' por la  
previsión de la  citada to lva contenedora de las  
piezas a alim entar, la  cual se encuentra provis 
ta  de ranuras coincidentes con e l  camino de losiganchos a rra strad o res , pudiendo e s ta r  dicha to l 
va provista de un d ispositivo  de ag itación para 
f a c i l i t a r  la  captación de piezas por los mencio 
nados ganchos a rra strad o ras .

58 .- Por últim o, se re iv ind ica  como obje-



.to sobre e l  que ha de recaer la  
la  presente Patente de Invención 
años se s o l ic ita  para Espaüa.

p o r
5 "SISTEMA DE ALIMENTACION CONTINUA DE PIEZAS CI

LINDRICAS HUECAS PARA PROCESOS AUTOMATICOS DE -  
MONTAJE O MECANIZACION"

Todo conforme queda expresado en ^a pro-
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