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do de esta memoria descrlptiva, el objeto d€”f§
presente invencidn es: un 313tema de alimentacién
contlnua de piezas clllndrlcas huecas para pro-
cesos automiticos de montaae o mecanlzaﬂlon.
Dicho sistema consxste en un alinentz-

dor contlnuo dotado de una cadena orov1ﬁtu de =~

pivotes 0 ganchos de arrastre medlante Loa cua-

1es se esgtablece la toma de plezas cilmpdrlcas

huecas tales como tapones, man uitos 0 pualege

quiera otras piezas de naturaleza similar ¥ oau -
elevaclon de forma or&enada y con una njsmpa -~ -
orienta016n, as{cnmo su entrega - en estas nige
masg circunstaneias- a.la salida de 1a mdquina.
La finslidad del‘invento es mor consi~
gulente arbitrar un medwo mmcnnmco p“rd cons
guir la caida de d:.chas p:.ems sobre LS raRNa
o canales de salida, 51empre en una mlsma posi-
¢idén, de manera que permlte la toma de las pﬁe—
zas por la mdquina autOmatlca de montaga 0 neca

nizacién, en lz forma optlma pa;a su menipula-
cidén o amarre. ,

Lo principal veﬁ%aja dél sistems reivine .
dicado consiste en ls ufilizacién_de pivotes o -
ganchos de elevacién que se introducen en el hue
co interior de la pieza & alimentar, establecién
dose de esta forms una presituacidn constante de

les piezas a alimentar.
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‘de aplicacién concreta. :

E)
2

Como elementos secﬁﬁdarioa d
degtinados e eliminar la posible elevacidn y‘-
suministro de las plezas en forma incorreota,
hen sido previstas unas escobillas eldsticas -
situadés sobre la superficie inclinada del bas-
tidor de elevacidn que, al batir las trayecto-
rias que degcriben éstas en el proceso de tra-
bajo efectuédo por la mdquina, desprenden de -
los ganchoé‘o pivotes las piezas mal situadas.

Caracteristica importante del sistema es
que, producida la méxime elevacidén de las pie~

zes, éstas pntran en unos canales circunferen—

ciales disp;estos sobre la parte superior de la

rampa elevadora que gufan a dichas plezas impi-
diendo su vplteo 0 posicién incorrecta en su -
descenso hasta la entrada de la rampa de sali-
da o canal distribuidor.

Para mayor claridad y facilitar la come-
prensién de esta memofia, se acompafia la misma
a titulo complementario de dos hojas de planocs
en las que pe ilustra%pno de los msibles casos
de realizacién en la bféctica del objeto reivin
dicado, el cual deberd ser interpretsado en con-
secuencia como e jemplo, con el caraéter de mera

enunciacién y sin limitacidén en cuanto g la po=-

sibilidad de variscidn que sus detalles de na tu S

raleza accesoria podrdn revestir en °adF caso -

B ot L O S
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Haciendo referencia a la numeracapn gon

que se identificen las partes y elementos com-

ponentes de dicho obgeto, seguldamente seran ex'

|
. puestas las caracteristicas constructives del -

mismo en orden & los sigulentes diseﬁo4-
Hoja le.~ Vista lateral de um alzado del allmen

tador (figure 1) y viste frontal del mismo (fi-
i _
gura 2}. '5

Hoja 28,.- Perspectlva frontal de la chapa para
cubrimiento de bhastidor y guiado de,loq ganchos
elevadores (figura 3); perspectiva de #os cana-
les de guiado y salide de las piezas a?alimeng
tar (fisura 4); seccidén transversal de los gan-
chos arrastradores y de aiimentacién, mos trén~
doseisu guiado a través de la chapa de cubri- -
miento del bastidor (figura 5); y por ﬁltimo,
detalle del posidionamientovdé los citados gan
chos e inclinaciln de los mismos sobre las pla
cas Je arrastre de la cadena.

" El sistems de alimentacién continua cuya

proteccidén se preconiza consta de un bastidor

-=l- en el que va apoyado un motor-reductor -2

que por medio de correa trapecial -3- transmi-
4e movimiento & una polea -4- montada en un eje
-5~ gobre el que va también montada una ruedé -

dentada.-6- en la que engrana una cadeng de ro-

@illos ~7- lo cual a su vez imprime movimiento

. & una segunﬁa rueda-denfada conducida -8- monta
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En dicha cadena ~7- van incorporafjas unas |
placag ~Q- .éobre las que se fijan los ggnchos - - e
o pivotes arrastradores -10- (figuras 5 y 6). - 'ﬁ L

Estos ganchos emergen al exterior & través de

la chapa de cubrimiento -ll- fija al bastidor

-le la cualjva ranurada con dos canales 1ong1tg'
dinales quefse prolonéan en prdoticamente toda |
su longitudl Entre am£6s canales hag sido arbi~ B
trados varios talones -12-, cuya misién es impe-
dir la elevacidn de piezas mal situmdas, con la
colaboracién de unas escobillas eldsticas -13-.
(figura 3).

En la parte superior de la chapa de cubri
miento -ll- va superpuesta una pleza acanaladé
-14- que sirve de gufa a las piezas cilfndricas
huecas que alimenta el sistema, cuyo.peffil se
acopla a la forma curva de la citada chapa -ll-
(figura 4), | B

En la parte inferior delantera de} basti-
dor va situada una tolva -15~ cuyo obje{;o es =
servir de contenedor a las plezas a alipentar,
Dicha tolva lleva unas ranures coincideétea con

]
el camino de los pivotes arrastradores «10- de

menera que las piczas depositades pueden ser to 3'E,fi
madas por dichos pivotes en su movimienfo de - ':

elevacién,
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El funcionamiento gel sistema ég%poﬁb‘— fﬁf
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sigues E1 motor -2- transmite movimientgzﬁéﬁlag ’
te su polea motriz -16- y polea arrastrada -4~ 7’
a la rueda -6- y ésta a suAvez g la cadena -7~
que ge apoya en el extremo opuesto en Ja rveda
-8y |

Al ponerse en movimiento la cadens y con
ella los ganchos arrastradores ~10-~ montados -
en la misma, éstos baten el interior de la tol
va -15- en la que se agitan 1as piezas a éli-
mentar, giendo tomadas por su hueco interior en

el que se introducen los citados ganchos en to-

des aquéllas que, por efecto'de'la agitacibn, -

" quedan orientadas hacia los ganchos.

Cuando se trata de'alimentar piegas de -
grandes dimensiones, se pueden pfo&ucir difi-
cultades eé pu agltacibén o que tales piezas -
tengan ten?encia g tomar en el interidr de le
tolva una gosioidén en la que seria impasible -
su arrastrd por log ganchos. En dichas circung

tanciag, sé puede hcorporar dentro de la indi-

cads tolve un dispositivo agitaedor o sustituir

1 la, tolva eétética por wna %olva giratoria o de

“tambor que, mediante su movimiente, produzea -

una agitacidén endrgica de las piezas'da mnera
que queden eliminadas las dificultades pra la
toma de dstas por’loé ganchos.

Al m%smo tiempq Fue lag plezas bien gi-

|-
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igualmente arrastradas por éstos otras
situadas en posicidn incorrecta, las cuales son
desprendidas de los ganchos mediante 14 accidn
de los talones =12~ y escobillasg =13~ {de modo -
que por la accidén de su propio peso, rdtornen
e la tolva rodando sobre las bandas lajerales
de la chzpa de cubrimiento ~ll-,

En estas condiciones, las plezas a alimen

tar llegan a le parte superior curva d§ la chow

| o
pa ~ll- penetrando dentro de los canales de guig - -

do de la chape -l4~, continuando arrastradas -
por los ganchos que se encuentran en dicho MmO~
mento todavia alojados dentro de las miamae. -
Entonces, los ganchos, al girar, se océltan -
tras le parte posterior de la chapa —li- quedan -
do libres las plezas a slimenter y desgendiendo
a través de los canales de la pieze -lis que, -
por efecto del gulado que ejerce acbre las mis-
mas, impide que al caer éstas, camblen la posi-
clén u orientacién correcta con que la mdquina
debe de suministrarlas al proceso automdtico -
que alimenta a través de los canales de salida

~17- cuye misidn es acercar las piezas suminig

trades al punto de utilizacidén en dicho proceso. }.:f‘-f

Una vegz descritas las caracteristicas -

4

constructivas y funcionales del objeto indus~ .
trial de esta Patente de Invencidén, con ampli-

PR ———"—
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prdctica, se declara como no practicadg en el

: l »

; mercado esﬁaﬁol, haciéndose la salvedad de que

los detallds accidentales, tanto del conjunto -

5 como de sus compesntes, podrdn ser modificados

respecto dg lo descrito y representado a titu-

EEE . lo de ejemﬁlo, en esta memoria, dentro de la -

. . - inalterada esencialidad que queda resumida en -

Cr , las siguientes:
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18.~ "SISTEMA DE ALIMENTACION CONSL.

PIEZAS CILINDRICAS HUECAS PARA PROCESOSEAUTOMA—

1
1
!

TICOS DE MONTAJE O MECANIZACION®, carac#erizado
esencialmente por la previsién de uma c#dena ele
vadora que a través de una transmisién formada -
por poleas, correas trapeciales y ruedas denta-
das, recibe movimiento de un motor-reductor, cu
ya cadena lleva incorporadas unas'placaa‘en la
que van fijos unos ganchos arrastradoreb consti
tuidos por unos pivotes inclinados que efectuan
la alimentacidén de las plezas, determinando al -
propio tiempo la colocacidén en posicién uniforme
de entrega de lags mismas,

28,~ "SISTEMA DE ALIMENTACION CONJINUA DE
PIEZAS CILINDRICAS HUECAS PARA PROCESOS AUTONMA-
TICOS DE MONTAJE O MECANIZACION", segin la rei-
vindicacidén anterior, caracterizado por la previ
gién de unos canales-guia que se prolongan en -
prdcticamente toda la longitud de una chapa de
cubrimiento fija al baatidor, por cuyos canales
emergen y se deslizan los citados ganchos o pi- ,>§ ‘
votes de la jcadena de arrastre los cuales efeow-
tian la elevacidn de las piezes acumuladas en -

una tolva hgsta Introducirlas en una pigza acang ’f

lada que va jsuperpuesta en les parte supgrior ocur

-
b

ve de la citada chapa, la ocual establecy la oo-

rrecta conduccién de dichas plezas, una vez que
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los gahchog han cesado de éjercer su 'ﬁqg}éggﬁt*;
elevadora ﬁ de arrasﬁrf, hasta llegar éstas a
los canales de salida4Que entregan las piezas
suministradas en posicidn correcta en el punto
de utilizacidén del proceso aqtométibo de monta-
je o mecanizacién. -

38,- "SISTEMA DE ALIMENTACION CONTINUA DLE
PIEZAS CILINDRICAS HUECAS‘PARA PROCESOS AUTOMA-
TICOS DE MONTAJE O MECANIZACION", segﬁnrlag-rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado por la -

previsidn de unos talones situados en distintos

puntos entre ambos canales;guia de la |chapa de

‘cubrimiento, cuyos talones, en unidn de| unas eg.

cobillas eldsticas, situadas igualmentef sobre -
[

dicha chapa, eliminan las piezas mal situadas -

en los ganchos de la cadena de arrastre.

~ 48,- "SISTENA DE ALIMENTACION CONPINUA DE

 PIEZAS CILINDRICAS HUECAS PARA PROCESOS AUTOMA-
TICOS DE MONTAJE O MECANIZACION", segin las rei

vindicaciones anteriores, caracterizad& por la

previsién de le citada tolva contenedor; de las
piezas a alimentar, la cual se’encuehtr& provig
te de ranuras coincidentes con el cémin? de los

|
genchos arragtradores, pudiendo estar dicha tol

va provista de un dispositivo de agitacién para

facilitar la captacién de piezas por los mencig
nados ganchos'arrastradores.

. 58.~ Por ultimo, se reivindica como obje-
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la presente Patente de Invencidn que S Go inte
afios se sollclta para Espafia, |
por
"SISTEMA DE ALIMENTACION CONTINUA DE PIEZAS CI 3
LINDRICAS HUECAS PARA PROCESOS AUTOMATICOS DE - - -
MONTAJE O MECANIZACION® |
Todo conforme queds expresado'en %a joral- T

sente memoria descriptiva que consta dé ONnge =

folios mecanografiados por una sole cara y dos

hojas de planos que se acompafian,
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