
AUMMIEMO DE MDUSMHA Y EMERGÍA
Registro de to Propíedod Industria)

ESPAÑA

O E s g
^.2

MDÍC.Í978 ^

O Al

Concedido ef Rrrktro de d&wrdy- 
con ios datos que ¡ig'.ran en fa pre- 
sente descripcfj., y c-gUn ei con­
tenido de ja Memotia adhMitQt,, 

PATENTE D E I N V g e t M
4  ?

/
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La presente invención se refiere a un procedimiento pa­
ra lograr una sensibilidad muy alta y para estabilizar la sensi­
bilidad de un disparador, frecuentemente denominado también relé 
de disparo o relé. Especialmente la invención tiene como objeto 
disparadores para interruptores de protección de corriente de dê  
fecto, especialmente disparadores de imán de retención, con una 
armadura y culata de material magnético suave, resistente a la 
corrosión, y con excitación mediante un imán permanente o un elec 
tro imán, o mediante magnetismo remanente.

Los disparadores conocidos de esta clase constan como, 
es conocido de armadura y culata de materiales magnéticos suaves 
que se hsiiart una, frente a otra dejando un entrehierro en los po 
los, de la disposición para producir el flujo magnético, general­
mente un imán permanente, de la bobina de disparo y un muelle re 
cuperador que trata de separar de los polos de la culata a la <ar 
madura que descansa sobre los polos de la culata a consecuencia 
del flujo de la excitación, la cual se suelda o bien repulsa tan 
pronto como por la bobina de excitación fluSle una corriente que * 
produce un flujo magnético dirigido en sentido contrario al flujo 
del imán permanente. La armadura repulsada suelta por ejemplo un 
enclavamiento de interruptor o un cerrojo de conexión de un inte 
rruptor de protección de corriente de defecto, y su reposición 
se efectúa generalmente por camino mecánico, por ejemplo a travé3 
de una palanca o similar acoplada con la manija', de conexión del 
interruptor.

La sensibilidad de un disparador viene determinada por 
la magnitud del entrehierro. Para lograr una alta sensibilidad 
del disparador el entrehierro magnético tiene que ser lo mas pe­
queño posible. Esto se consigue mediante rectificado fino, lapea 
do o pulido de la superficies de la armadura y la culata. Pero
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aquí tiene que cuidarse de que las superficies no queden tan li­
sas que aparezca el peligro del denominado "efecto de galgas", 
pues entonces las partes se "adhieren" de tal manera que el dis­
parador no reacciona ya hasta corrientes de disparo mas altas o 
no llega a reaccionar.

Esto último se ha tratado de impedir, sin éxito, medianj- 
te una delgada capa intermedia de un material antimagnetico.

Se ha tenido que determinar que en los disparadores el v& 
lor de reacción se reduce y el ancho de dispersión aumenta en un 
tiempo relativamente corto. Como causas se han supuesto, como en 
los contactores y otros aparatos de conmutación electromagnéti­
cos, la oxidación o bién corrosión y una deformación de las supedr 
ficies de retención de la armadura y la culata, y por lo tanto 
se ha cuidado la protección contra la oxidación mediante grasas, 
recubrimientos metálicos, aportaciones de lacas o similares. Las 
grasas pegan el entrehierro y favorecen la acumulación de polvo 
y las lacas se desgastan. Estas deficiencias de la protección coji 
tra la corrosión han llevado a elegir como material para la arma 
dura y la culata de los disparadores materiales que no se corroe^

Sorprendentemente esta elección del material no condujo 
a los resultados deseados. Los inventores pudieron comprobar que 
las superficies del entrehierro se deforman no solo al recuperar 
la armadura por la energía mecánica liberada, sino porque se for 
ma también una cierta abrasión mecánica. La abrasión se favorece 
por la estructura cristalina basta del material magnético suave. 
Esto se agrava todavía mas porque la armadura y la culata tienen 
que ser, por motivos magnéticos, de material igual o casi igual. 
Como es conocido los materiales iguales tienden a griparse.

Para evitar estas desventajas en los materiales magnéti­
cos suaves que no se corroen, se ha dado a conocer el aportar so_



bre las superficies polares una capa de termoplastico, por ejem­
plo de politetrafluoretileno. Esta medida no condujo a éxito al­
guno.

La invención en vista de la insuficiencia expuesta de 
los disparadores, especialmente de los interruptores de protec­
ción de corriente de defecto, se ha impuesto el cometido de creajr 
un procedimiento para producir una sensibilidad muy alta y una 
estabilización duradera de la sensibilidad de los disparadores 
magnéticos suaves que no se corroen, y ademas un disparador que 
tiene una, sensibilidad muy alta y es duradero. , *

La solución del cometido consiste en que por lo menos un¿. 
de las superficies polares del disparador, armadura o culata, 
que constan de material magnético suave y resistente a la corro­
sión, se dota a esta dotada, en sus lugares mas elevados y por 
lo tanto que se tocan, de un material resistente a la corrosión 
y tenaz con buenas propiedades de deslizamiento, de un espesor d 
capa de hasta 1 pm. Como materiales de este tipo entran en coñsi 
deración los metales del primero, segundo y octavo grupo secunda 
rio del. sistema periódico o sus aleaciones especialmente los men­
tales nobles, o materiales sintéticos tales como poliolefina o 
poliester.

Preferentemente segdn otra idea de la invención, se dotaji 
o están dotados los picos sobresalientes de las caras polares, y 
sus valles, del material resistente a la corrosión y tenaz con 
buenas propiedades de deslizamiento, en un espesor de capa de ha¡3 
ta 1 ̂ um.

La aportación de un metal, por ejemplo oro, se efectúa 
preferentemente mediante un procedimiento de galvanizado o por 
vaporizado-metalizado, y la aportación de un material sintético 
por ejemplo mediante fusión, por inmersión o mediante un procedí



miento electroestático.
Es en verdad conocido en los reles de remanencia de autb_ 

rretención, en los cuales el tamaño de la superficie de contacto 
respecto a la sección transversal media del circuito de hierro 
esta en la misma relación que la remanencia magnética respecto 
a la saturación, realizar en la superficie de contacto, junto al 
niquelado, un cromado, cadmiado o también dorado.

Pero esto se hace únicamente con el fin de proteger las 
superficies contra la oxidación. Los espesores de capa suponen 
aquí generalmente de 3 a 8 jum debido a que hay que producir una 
capa exenta de poros. Estos espesores son demasiado grandes para 
la solución del presente cometido de alcanzar una alta sensibilij- 
dad del disparador. Por el contrario el espesor de capa indicado 
de hasta 1 ̂ m, basta para conseguir el efecto lubricante preten­
dido, de manera que durante larga vida no se forma ya abrasión y 
el entrehierro permanece asi pues constante y por lo tanto queda 
garantizada la alta sensibilidad pretendida. La delgada capa del 
material elegido origina que los picos sobresalientes, microscó­
picamente pequeños, logrados mediante el tratamiento superficial^ 
se envuelven por la capa metálica y asi puós no pueden ya romper 
se, con lo cual variaría la magnitud del entrehierro. Para una 
protección contra la corrosión no bastaría el espesor de la capa^ 
ya que esta no esta exenta de poros.

El dibujo muestra en dos giruras un ejemplo de ejecución 
de la invención, la figura 1 reproduce esquemáticamente un dispa 
rador de imán de retención con excitación mediante un imán perma 
nente,

La figura 2 muestra muy aumentado un corte del entrehie­
rro.

Como es conocido en disparador consta de la armadura 1,
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la culata 2, un imán permanente 3 para producir el flujo magné­
tico, el muelle recuperador 4 y una bobina de disparo 5.

La armadura 1 y la culata 2 consta de un material magne 
tico suave, resistente a la corrosión. Entre la armadura y la cu 
lata hay un entrehierro 6. La bobina de disparo 5 tiene como es 
conocido el cometido de producir un flujo dependiente de la co­
rriente defecto dirigido en contra del flujo producido por el 
imán permanente 3, y el muelle recuperador 4 tiene el cometido 
de retirar de la culata 2 la armadura 1.

Para mantener constante la magnitud del entrehierro 6 . 
y asi pues poder aumentar la sensibilidad del disparador, según 
la figura 2 se ha aplicado sobre la superficie de la armadura 
rectificada una capa 7 de metal o material sintético con un espe 
sor de capa de hasta 1 ̂ m, y concretamente de tal manera que es­
ta envuelve hasta la base 9 a los picos 8 del material ferromag 
netico, sobresalientes, microscópicamente pequeños. La aporta­
ción del material elegido permite lograr un efecto lubricante,. d 
tal manera que no se forma abrasión y que los picos 8 envueltos. 
no pueden ya romperse. El entrehierro 6 permanece constante y-el 
disparador esta estabilizado.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi 
como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse cons­
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti­
bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin­
cipio fundamental.

3 *

t

i

!

t



. - 6 -

REIVINDICACIONES

1.- Perfeccionamientos en disparadores de imán de reten­
ción, para interruptores de protección de corriente de defecto, 
del tipo que presentan una armadura y culata de material magnétl 
co suave, resistente a la corrosión, y con una excitación median 
te un imán permanente o un electroimán o mediante magnetismo re­
manente, caracterizados porque por lo menos una de las caras po 
lares del disparador, armadura o culata, esta dotada en sus pun­
tos elevados, de un material resistente a la corrosión y tenaz 
con buenas propiedades de deslizamiento, tal como un metal del 
primero, segundo, y octavo grupo secundario del sistema periódi­
co, o sus aleaciones, o de un material sintético, por ejemplo 
poliolefinas o sus derivados halogeaados, poliamidas y polieste- 
res o similares, con un espesor de capa de hasta 1 ̂ m.

2.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carao 
terizados porque los picos sobresalientes de las caras polares, 
y sus valles, están recubiertos con el material resistente a la 
corrosión y tenaz, con buenas propiedades de deslizamiento, con 
un espesor de capa de hasta 1 ̂ un.

3.- Perfeccionamientos en disparadores de imán de reten­
ción, para interruptores de protección de corriente de defecto, 
tal y como queda sustancialmente descrito en la presente Memo­
ria y en los dibujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de siete hojas escritas a máquina 
por una sola cara.

Madrid,
Firma: SCHUTZAPPARATE-GESELLSCHAFT PARIS & Co mbH KG.

J. M. GOMEZ AC§ 
p. p- Rtmtdo! J. SuarM D)<̂



Firma: SCHUZAPPARATE- 
GESELLSCHAFT PARIS & CO mbH KG HOJA UNICA


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



