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La presente invencidén se relaciona gdn un materizl. éo
revestimiento, su procedimiento de fabricacién y los produchos
en general obtenidos con dicho material, particularmente panta-
llas parasol para doseles de vehfculos automdéviles.

Es conocido y muy difundido el empleo de ¢ aLlnadOb dc
material polimero para el revestlmlento interno de los dooelcs
de vehfculos automéviles. Tales satinados conocidos se elabo~
ran en general superficialmente mediante estampadd ¢ cutintado,
particularmente con el fin de simular el aspecto del »u‘ldo. |

| Una caracteristica positiva que sugiere el 1rofuso
empleo de dichos satinados es la fdcil elaboracidn dé acte ma-~
teyial y sobre todo su soldabilidad que permite evitar costo-
sag y complicadas operaciones de guarn101oneria. Sin e¢mbargo,
el%o no estd exento de inconvenientes, entre los cuales deben
mencionarse principalmente un escaso poder insonorizaris y .
tergoaislante, asi como un aspecto pocofestéticd, defectos que
hacen descartar su empleo en vehiculos en los que seg rogquieren
un elevado confort de marcha y un acabado de calided. También
en estos casos se recurre actualmente alvempléo de tejido, en
particular terciopelo, aceptaﬁdo los elevados costos darivados
de las complicadas operabiones de gu?rnicioneria, que requie-
ren, entre otras cosas,-el empleo de una mano de obra altamen~
te cualificada, _

'\, - La presente invencién, partlendo de la noclén de los
materlales ¥ de los sxstemas actualmente empleados parz reves-—

tir el interior de los doseles de vehiculos, como quedan esne~

‘cificados, se propone el importante objeto de realigar un mate-

rial nuevo y original que presente todas las importantes propie~
dades t{picas de los satinados polimeros y al mismo tiémpo la

de los tejidos, especialmente del terciépelo;
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En el dmbito de este objetivo general, la presente
invencidn tiene la particumlar finalidad de realizar un material
de revestimiento con el aspecto exterior del terciopelo, dotado
de Sptimas cualidades irsonorizentes y termoaislantes y que al
mismo tiempo es soldable y itermoformable. '

De acuerdo con esty finalidad, la invencidén realiza
un material cuya caracterfstica esencial reside en el hecﬁo de
que comprende un soporte polimerc termoformable laminar, sobre
el que se aplica mediante aglomeracidn y con interpoéiEiGn de
adhesivo una capa superficial de fibras naturales y/o sintéti-
cas que simulan el terclopeloc, -

‘ Segin ung forma de reallzacidn de la invenéiéﬁ, el
gsoporie estd constitufdo por un laminado termoplésticd“adicio-
nado con goma nitrilica y/o copolimeros, a efectos de termo-
formabilidad., EL citado material se realiza preferentemente
pqdiante un procedimiento de fabricacién continua consistenté
en la formacidén de la ldmina de soporte mediante satinado, de-
pésito de una ligera capa de adhesivo sobre una cara de la ci-
tada ldmina mientras ésta se halla en movimlento y ulterior
aplicacién, mediante aglomeracidn con el uso de cribas vibra-
torias, de uwna capa de fibras que se orientan por accidn de wn
campo electromagnético y/o electrostdtico. Para mejorar las
cualidades de insonorizecidn y aislamiento térmico, el soporte
satihado se permeabiliza mediante perfbracidn. Bl materisl se-
gin la invencién presenta, en su cara elaborada, el tipico as-
pecto del terciopelo; merced a la naturaleza termopldstica del
soporte, presenta sin embargo al mismo tiempo todas las carac-~
teristicas de los satinados termoplésticos y en particular la
soldabilidad y termoformebilidad.

Por consiguiente, los productos obtenidos con el ma-
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terial segin la invencidn preséntan las siguientes caracteris-
ticas: aspecto exterior del terciopelo, ausencia de costuras, |
presencia de uniones termoscldadas, presencia. de superficies
perfiladas por 'termoi‘ormacidn, por lo que el revestimiento re;-
produce perfectamente la cohfiguracién superficial del soporte
subyacente, .

En particular, un producto obtenido con el material
segin la invencidén estéd representado por una pantalla parasol;
especialmente del tipo de armadure metdlica y embutido jdé ma-
terial expandido, cubien:ta con una vaina de material segﬁnlla |
invencién que simula terciopelo, termoi‘orﬁlada. ¥ que presenta
wna linea de soldadura a lo laergo de su contorno perimétrico. -

Entra andlogamente en ei dmbito de la presente inven~
cién un panel general para doseles de vehiculos, con una super-

ficie diversamente formsda con cavidades y/o nervaduras salien-

Jbes, a la que se aplica un revestimiento de material 'éegﬁn la

invencién, que simula teréiopelo, preformado térmicamente para
reproducir ekactamente la configuracién superficial del panel
subyacente, | . | 7
Bs importante observar que la termoformacién previa
del revestimiento evita la formacidn de arrugas y/o estiramien-
tos del material, de modo que la perfec‘ca;ontihuidad superfi- -
cial del revestimiento simulador del terciopelo constituye un
elémex_rbb caracterizador de un pamel genérico revestido con el
material segin la invencidn. ,

* Dada la naturaleza. polimera del soporte, el material
segin la invencién puede ser tratado también superficialmente
mediante estampado, en relieve o no, o cilindrado, para obie-
ner efectos jaspeados. o |

Segin una veriante de la invencidn, -el material se
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obtiene aplicando, mediante aglomeracién y con interposicidn

de adhesivo, una capa de fibras naturales o sintéticas due 8i-
mulen terciopelo sobre un soporte de material expandido celular,
en particular poliuretano expandido flexible o semirrfgido. Se
obtiene as{ un material de revestimiento dotado de particula-
res cuzlldades insonorizantes y termoaislantes., Ademéds, en la
aplicacién al revestimiento de paneles ordinarios, la oapa de
material expandldo que constituye el soporte de la capa super~
Picial simuladora del terciopelo forma directamente el embuti-
do o relleno, que por consiguiente no ha de interponéfse Yae

Seguidamente se describlrin, con referencia a los

‘,apjurtos dibujos, un ejemplo de fabricacidn del material segin

la invencidén y una pantalla parasol obtenida mediante revesti-

miento con dicho material.

En los dibujos: i

Ta figura 1 es una vista esquemética de una instala-
cién pare la fabricacién del material segin la invencién.

La figure 2 es una seccidén muy ampliada del material
laminar obtenldo con el procedimiento ilustrado en la figura i;
Y

Ia figura 3 es una vista en perspectiva, parcialmen~-
te seccionazda, de una pantalla parasol con embutido de materlal
expandido y revestimiento exterior realizado con el material
seéﬂn la invencién. %

Con referencia a la figura 1, se indica por 10 en ge=-
neral una satinadora de rodillos, a la que se suministra en esg-
tadc plistico el material polfmero P, constitufdo ventajosamen-
te por cloruro de polivinilo, adicionado con goma nitrilica
y/o copolimeros. De la satinadora sale el material en forma la-~ |

niner continua F que luego se reduce al esﬁesor prefijado medians
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~te uno o varios pares de rodillos de estirado 1l. Después de

estos rodillés se dispone wn distribuidor de toberas 12‘adeéua—
do para aplicar sobre la ldmina F, y concretamente sobre su
cara vuelté hacia arriba, una ligera capa SA de adhssivo. Iue-
go pasa la ldmina bajo una criba vibratoria 13 que deposita
sobre la capa de adhesivo SA y distribuyéndolo uniformemente -
un material fibroso f£ que forma la superficie de aépecto axer;'
ciopelado SV (aglomeracidn). _
Un campo electromegnético, formado por ejemplo por

inductores 14, procede a orientar las fibrasAf para obtener
el producto terminado en forma de material de revestimiehto{
f | En una ulterior fase operativa (no mostrada),'se per-
fora la lémina de soporfte F para permeabilizar el material al
objeto de incrementar sus caracteristicas de inéonorizacién,
asemejdndolo asi al tejido, ;

“ Como muestra claramente la figura 2, finalizado el

procedimiento, el material presenta la siguiente estevetura

‘caracterfstica: un soporte de material polimero, especialmente

¢loruro de. polivinilo, constituido por una limina satinada F,
una capa de adhesivo SA aplioéda sobre una cara de dicha lémi-
na, una superficie aterciopelada SV formada por el conjunto de

fibras £ naturales o sintéticas oportunamente orientadas, Ia

- naturaleza polimera de la lémina F, adicionada con goma nittie

lica y/o copolimeros, como queda dicho, permite la termoforma—

~ cién del material de revestimiento, el cual puede apiiCarse

~ as{ por estampado o coestampado a un panel ordinario de mate-

rial rigido estampable, por ejemplo un panel destinado a reves-
tir el interior del dosel de un vehfculo, |
Ademés, giempre gracias a las propiedades de la 14~

mina polfmera F, el material segin 1a invencidn résulta'termo-
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soldable con los métodos habituales adaptados a tal fin. Ello
pernite, de acuerdo con los objetos expuestos, revestir con .
una sensible economfia y excepcionales resultados estéticos
diversos elementos accesorios del citado dosel.

Ia figura 3 muestra en particular una pantalla para-
sol reveastida con el.materia%.segﬁn la invencién. Se caracte-
riza tal pantalla por el aspecto exterior del terciopelo y
al mismo tiempo por la presencia de un cordén perimétfiéo de
soldadura KP que une, en lugar de las costuras, las ddéhsemi-
vainas de revestimiento, como la SG. -

EL materizsl descrito puede ser tratado ademéds super-
ficialmente con dibujos estampados, asi como con entintédo y
cilindrado al objeto de obtener particulares efectos e;téti-
cos, especlalmente jaspeados, o sea, estriados onduladcs o
no ondulados, con fondo de distinto color. ‘ C
- Segin una variante de la Iinvencién, el materiai ge
6btiene aplicando mediante aglomeracién y con interposicién
de adhesivo una capa de fidras naturales o sintéticas que si-
mulen terciopelo, sobre un soporte de material expandido celu-
lar, en particular poliuretano expandido flexible o semirr{-
gldo, Se obtiene asf{ un material de revestimiento que presen~
ta siempre el aspecto exterior del terciopelo y unas caracte-~
risticaa invariadas de flexibilidad, pero dotado de cualidades
insonorizantes y termoaislantes mejoréhas, més acentuadas,
Ademés, en su aplicacién al revestimiento de paneles ordina-
rios, la capa de materiasl expandido que constituye el sopor-
te de la capa superficial sinuladora del terciopelo forma di-
rectamente el relleno, que por consiguiente no ha de interpo-

nerse ya,
Bl procedimiento de fabricacidn del material segin
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‘tal variante es andlogo al anteriormente descrito y se realizz

de modo continuo a partir de una ldmina de material expandido

" celular, en particular polivretano expandido. Una cara de la

citada lémina es tratada con adhesivo y luego se procede al
depésito mediante aglomeracidén, con el uso de oribas vibrato-
rias, de la capa dé fibras naturales o sintéticas,»orientando

éstas con un campo electrostitice,

« En resumen, la Patente de Invencidn que se soli-

cita deberi recaer sobre las siguientes:
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‘ | RETIVINDICACIQES

' 1. Un procedimiento de febricacién continua de ma- °
terial de revestimiento, particularmente revestimiento inte~
rior del dosel de vehiculos automdviles, que comprende un
soporte laminar F polimero y termoformable, sobre el que
se aplica, mediante aglomeracién y con interpoaiciép,de
adhesivo SA, una capa superficial SV de fibras naturales
y/0 sintéticas que simula terciopelo, cuyo procedimiénto
comprende: .

8) alimentar a una satinadora en rodillos ﬁnhma—
terial polimeroc en estado pléstico, de la que sale dicho na~
terial en forma laminar continua, formando asi una lémina
de soporte del material polimero; ‘ -

b) reducir el espesor de 1a lémina, procedente
de la etapa anterior, al espesor prefijado medianté>uno 0
varios pares de rodillos de estirado; ‘ '

¢) depositar una ligera capa de adhesivo sobre una
cara de la lémina procedente de la etapa anterior, mientras
ésta se halla un movimiento, mediante un distribuidor de
toberas dispuesto despuds dezlos rodillos;

d) eplicar mediante aglomeracidn con el uso de cri-
bas vibratorias una capa de f£ibras naturales y/o sintéti-
cas y orientar tales fibras mediante un campo electrostético.

z 2. Un procedimiento segin 1; reivindicacién 1, don-
de el soporte laminar F estd constitufdo por un laminado ter-
mopléstico adicionado con goma nitrilica y/o copolimeros, a
efectos de termoformabilidad.

3. Un procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2,
donde el soporte laminar F es de cloruro de polivinilo.

4, Un procedimiento segin las reivindicaciones lyaz2,
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donde el soporte laminar F es termosoldable.

5. Un procedimiento segin las anteriores rei-

- vindicaciones, donde dicho soporte laminar F se permea-

biliza mediante perforacibn, al ijeto de incrementar sus
caracteristicas de insonorizacién y aislemiento térmico.

6. Un procedimiento segﬁn'las anterioreé relvin-
dicaciones, donde la capa superficial SV se trata con di-
bujos éstampados, incluso en relieve.

7. Un procedimiento segin la reivindicaciim 1, don-
de el material comprende un soporte laminar de'mate:ial ex~
pandido celular,

. 8, Un procedimiento segin la reivindicacién 7, don-

de dicho soporte esti constituido por una limina de poliure-

tano expandido.

9. Se reivindica por dltimo como objéto sobre el

que ha de recaer la Patente de Invencibén que se solicita:

| UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION CONTINUA DE MATERIAT Dﬁ RE-

VESTIMIENTO APLICABLE AL INTERICR DEL DOSEL DE VEHICULOS
AUTOMOVILES. '

Todo conforme-quedajdesciito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de diez péginas meca-
nografiadas y dibujos adjuntos. ,

Madrid, 13 Diciembre 1.978
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