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. Hoja nam. ],

rfﬂfihveﬁtcfse‘fefiere»a-ﬁné;insfalacién para el
tratamiento de mesas fundidas con un ?gcipiente de trata-
miento que puede bascular en torno & uﬁ eje horizontal, en
especial para la fobricacidn de materisles de fundiciln a
base ds hierro-carbono con grafito esferoidal.

. Por la DAS ne 18 15 214 se ha dado a conocer una
instalacibn destinada al tratemiento de masas;metéiicas
fundidas por introduccidn de adiciOnég‘vaporizables. Bsta
instalecién consiste en una construcciln portadora despla
zable en direceién horizontal, en 1a.§ual se'emplea un re
cipiente de tratamiento basculable en tormo a un eje hori

zontal pera la mase fundida metédlica, recipiente que du-.

rante el ciclo de llenedo, tratamienﬁo Yy vaciado, puede

bascularse a diferentes posiciones de tratamiento. Para

elvllénadO, tal recipiente debe hallarse en la posicidn

_ horizontal; durante el tratamiento, es basculado-a la'po~ :

sicibn vertical, y en el vaciado, lo es & una posicién in
clinada oblicua con respecto al suelo. Un inconveniente

importanme consiste en que el pico de vaciado se encusnira

entonces demasiado cerca del suelo pare poder correr .un

‘calderc y colocario debajo del pico,

Para poner remedio a estd, se emplearon insta-.
laciones con un bastidor de basculacidn que le permitia
al recipiente de tratamiento o convertidor, durante el vg

ciado, bascular en ftorno de un eje de basculacidn adicio-
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nel en la zuna del pico de vertido,nPeio‘no pudieron eli-~
minerse otros muchos inconvenientes y entraron en juego
otras desventajas adicionales. Asi, por sjemplo, la cons-—
truccidn portadora desplazable sobre carriles en el suelo
es muy voluminosa de modo gue tembién la cabine de trata-
miento con les tuberias de aspiracidn paere los vapores me
télicos debe diseHarse correspondientemente grande y los
carriles constituyen wna causa de eccidentes. Como antes,
la posicién de carga del comvertidor esté situads & wna
eltura fija, de manera que en ciertos casos debia salvar-
56 cCon un caldéro de transferencia la diferencia do altura
respecto a la abertura de descarga de un horno. Se produce
asi como consecuencia’ una pérdida de calor en el trasbase
¥ en el transporte de la mase fundide y un consumo de tiem
po adicional. Asimismo, el retorno de una masa fundida re-
sidual de hierro al horno no puede llevarss a cabo sin ayu
da de un caldero de transfersncia. Por lo demds, la zona dé
Qesplazamiento viene limitada por la longitud de las tube-
rias de mando que debido a su arrastre sobre el suelo estén
expusstas a peligro de deterioro y comstituyen una causa de
eccidentes para el personal. Ia altﬁra del eje de bascula-
cién en el trétamiento con respecto al suelo no debs ser
demesiado pequefia & czusa de la longitud del comvertidor y
de la altura del caldero. Pero la consscuencia de e1lo es

que el personal de servicio debe estar subiendo constante-
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'.librado en cuatro. puntos.

tloju nam. 3

Jnénte. ?of:io”%an%o,fée necé%itan d9s .operarios para hacer

funcionér ié ihstalaqién. A mehudé, uﬁaftrayeetoria recti

1ines de la instalacidn del comvertidor desde ol puesto de

carge a la cabina de tratamiento significaria un ﬁmpedimeg

;o para la circulaéién en la nave. Una direccidn Qe accion|
longitudinal y transversal sumentaris adicionalmente los

lcostos de fabricacidn e incrementaris de manera innecesa-

| ria la altura dal eje de basculacién. En esta instalacibn,

len que el bastidor de basculacidn estd soportado en cada

zona de esquina sobre una caja de medicidn, una medicidn
del peso de la masa fundida introducida en el convertidor
resulta bastente inexscta y costosa debido al gran peso

muerto y al nimero de cajas de medicidn asi como al equi-

Todos estos inconvenientses han tenido que acep-
farse obligadamente durante uh largo tiempo. Bs cierto que
&n ensayos realizadosvfor las propias fébricas se empleé
una carretille elevadore transformada para osta finqliéad
¥ qQue soporteba & un-éonvertidor con posibilidad-de bascu~
lacidn, no consiguiéndose con ella ningﬁna ventaja impor-
tante. Se shorraba entonces, de hecho; un caldero de trang|
ferencia entre horno y convertidor pero se necesitaban dos
carrctillas equipadas c¢com caiderOS de convertidor con el
fin de podér realizar el nimero nscesario de trabamientos

‘con magnesio y el consumo de espacio era mayor, parcialmen
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| ban severas exigencies en cuanto & la hebilidad del conduc

1tor,. Se alcanzé una exactitud de pesada de £ 3% pero sdlo

Ho)n ntm, 4

rte debido & la.varte de carga volada delantera. No pudo
shorrarse personal de servicio a causa de los desplazamien
tos. La manicbrae y la colocacidn exactas debajo o encima

del horno y del caldero necesitaban mucho tiempo y planteg

en condiciones de limpiezs de las supqrficies de deslilza«
niento y de marcha que son dificiles ée conseguir en el
rudo servicio en fébrica. También en oste caso el segui-
miento exacto de la abertura de carga)del convertidor reg
pecto gl pico de vertido del horno séio resultaba posible
de una manera condicionada porque el empuje lateral, a cau-
sa del peligro de vueleco y por otros criterios constructi-
vos, no podia ser demasiado grande. éor las mismas razones
también un retorno de la masa fundida al horno estaba liga
do & riesgos en cuanto a la seguridad.

El invento se ha propuesto shora resolver el pro
blema de crear una instalacién de tratemiento de masas fun
didas que, pértiendo del estado.de la técnica, requiera mg
nos egpacio o volu@en, ses menos costdsa, de fabricacion
més barata, de maybr seguridad de funcionamiento, meﬁoé
propensa & accidentes y mis econdmica y gue haga posible
un shorro de personal y, ademds, une mayor exactitud de |

pesada.

Bste problema se resuelve por las caracteristi-
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|ve. La cabina de tratamiento gue envuelve al convertidor

5610 necesita estar 'acomodada a las dimensiones del 'éonve_;; 1

|mia. Como no se necesitan cables y/o tubos flexibles que

| accidentes. & peser de ello quedan asegﬁrados recorridos ds

|miento, electromecénico o hidrdulico, puede ser semcillo.

tHoja nim. §

~cas indicadas-en la reivindicacidn principal.
Bl espacio necesario para la instalacién de acuey
do con el invento consiste en esencia en una columna porta

dora que se apoya en el suelo 0 en la estructura de la na-

tidor propiemente dichas. La construceiln puede hacerse me

nos costose y, por tento, puede fabricarse con meyor econo

vayan rozando por el suelo y puede salirse del paso sin
vias tendidas en el suelo y como también la masa fundida
puede verterse sin peligro para un apara.to'cercano,. la irig

talacibn de acuerdo con sl invento os més segura contra 1los

novimiento exactos. ELl peligro de -desgaste de los cables

y/o de los tubos.queda eliminado. B1l sistema de acg:ioné,—

Para una pesada mucho mds exacta del hierro fundido _-a tra-
tar se necesita 8610 una caja de medicién que no tiene por
qué diseflarse para un peso muerto grande ¥ que puede pro’&g
gerse bien contra la suciedad y el calor. De este modo se

disminuye la necesidad de reparaciones. Un posicionamien~ |
t0 répido hace posible un acortamiento de los tiempos’da_
ciclo lo cua,l.repercute de una manera favorable scbre la

economia. Ademds no se necesita caldero de transferencis
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entre hozné'y ¢convertidor. Resulta especialmente importante
el hecho dé que la instalacidn ae aeverdo con el invento
pueda hacerse funcionar por un operario desde el suelo, el
cual, como en el caso de una grua rodante, tiene a su alcan
ce la unidad de maniobra en el cable colgante, suprimiéndo-
se ademis las idas y las venidas sobre la plataforma de sen
vicio ya que el convertidor puede bajarse a posicidn hori-
zontel de modo que el operario puede-trabajar comodamente.
Debido & la basculacidn, 6l convertidor puede sacarse répi
damente y con seguridad de la zong del horno j de las z0nas
de paso 1o cuai hace posible una disposicidn favorable y
economizadora de espacio en la nave de la fabrica. Duramte
ol tratamiento, el convertidor puede pararse sobre el sue-~
10 de la navé.'Las vibraciones que se producen debido a la
reaccidn de tratamiento, por consiguiente, no tienen que
ser ebsorbidas por la instalacidn de tratamiento.

Otras caracteristicas y realizaciones ventajbsas
del invento resaltarén de las sub-reivindicaciones que, -
eventualmente, pueden agruparse también para da:-cpmbina—
clones convenientes. | | '

 Debido a la disposicién flotante de acuerdo con
la figure 2, viene dado wn vaciado amplismente sutomdtico
¥s por ello, més répido de las escorias, porque el eoﬁveg
tidor puede ponerse en una posicidn vertical de vaciado.

Ejemplos de ejecuciln del invento se han repre-
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_sentado. en Wo& dlbug Gg y se aescr:.b:.ran con mis detalls a
contlnusca-on. Musstran: ‘

Lo figura 1, una instalacién de tratemiento de
masas fundidas de acuerdo con el invento para. la fabrica-~

cibn de materiales fundidos ds hierrd—carbono con grafito

esteroidal, en vista vertlcal, con converun.dor apoyado de

t
forma flotante y basculable en torno a una columna de bas-—

culac:.on; ,

la figurs 2, la misma ins’caiacién' en corte hori
zontal por la linea I-I de la figure 1,

Ia figura 3, la misma inst-a‘:l.ac‘ién en vista en
la direccidn A de la figura 1; .

Le figura 4, la nisma instalscibn que en la fi-
gura 3, con rscipiente de tratamiento basculedo a po;icién
de tratamiento de la masa fundida; '

Ta figura 5, una variante de la instalacibn en

. corte verticé,l con apoyo vnilateral de wna columna de bag

culacidn basculable en torno a wn eje vertlcal

Ta figura 6, olra variante de la jnstalae:.on en

corte vertical con, columna de baseulaclon basculable en

{ torno a un'eje vertical y suspéndida de una gria;

a figura 7, la misma variante de la instala-
cifn en vista en la direccitn de la flecha B de la figura
63

Ta figura 8, una variante de le instalacidn de
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-la figure 2 en coite horizontal, estapdo el eje de bascula
cién del recipiente de tratamiento dispuesto transversal-
mente al eje longitudinal del brazo E

La figure 9, un corte horizontél a través de una
guia de un brazo en wna columna de b@sbulacién; y

Ta figura 10, un corte horizontal a travéds de un
apoyo;de basculacion en la guia de un brazo en; una colum-
ne de basculacidn. »

Las figuras 1 & 4 muestran un recipiente de tra~
temiento 1, denominado también convertidor, que en el ex-
tremo libre del brazo 2 estd apoyado ﬁe manera flotante y
giratorio en torno de un eje de basculacidn 3 horizontal
que discurre en esencia coaxialmente al eje longitudinal
2b del brazo 2. Con el fin de que el ieoipiente de trata
miento pueda recambiarse con le mayor rapldez posible,
ostd unido de manera soltsble con el brazo 2 pare lo cual
se ha previsto en el ejemplo mostrado una unién embridada
4. Para conseguir une conexi6n selectiva dei recipiente
de tratemlento en el brazo 2, puede disponersse a ambos lag
dos longitudinales del reéipiente de tratemiento 1 una bri
.da de fijacibn 5 © 5a. Esto résulta‘éspécialmente ventajo-
50 en. el caso de que la instelacién se disponga entre dos
hornos. _ | '

Para conseguir el movimiento de basculacidn del

recipiente de tratemiento 1, esté dispuesta en el brazo 2
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f—una disposicidn de accionamient6 de la basculacibn que

ectia sobre el eje dz basculacidn 3.

Bl otrq extremo del brazo 2 estd unido'por,me—
dio de wne guia T que retiene al brazo 2, con una columna
de basculacidn 8, pudiendo moverse la gula T a 1o largo
fe esta columna de basculecidn 8. B1 brazo 2, la guié'7 y
le columna de basculacidn 8 se han previsto como una uni-
dad que puedse bascular en torno al eje 9 verﬁicallde la -
columna.

Movida desde un accionamiento elevador 10, la
guia T esté conducidae con la parte bolada 2 pér medio de
un cable dé traccidn 13, a‘lo largo de la columna de bas—
culecidn 8, de menera qus pueda ajustarse en altura. la
unién‘del cable de traccidn 11 con la guia 7 estéd formada

por rodillos de traceidn 12 montados en la guia 7.

1 sccionamiento elevador 10 estd fijado sobre -
una ménsula 13 unide con la columna de basculacin 8. En
luger de un cable de traccién 11 pueds utilizarse igual~

Vmehte una cadena de traccidn, un accionamiento por crema~

1llera, husillo o por pistén o gato.

mentade al recipiente de tratemiento 1 se emplea, en una
parte Ta de la guia 7 que coge por debajo del brazo 2,
una instelacidn pesadora 14 en forma de caja medidora -

usual de tipo electro-electréimico, mecénico o hidrimlico,

Para determiner le cantidad de masa fundida ali |
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Lsobre 1o cunl se apoya el brazo 2.'Por'consiguiente, el
brazo 2 esta unido articulademente con(la guia 7 por medid
de wn eje de basculacidn 15 horizontal; representada on la
figura 10. -

Bl extremo superior 16 de la columna de bascula-

cibn 8 estd conducido de forma movible en un apoyo 17 fija

do a la estructura de la nave, de menera que la columna de
basculecidn 8 pueda llevar a cabo una rotacidn completa.

El extremo inferior 20 de la columna de bascula~-
cidn 8 estd conducido y apoyado en unfsoporteVZI fijo. BEn
la zone de éste soporte 21 y para mover la columma de bas-
culacibén 8 se utiliza un accionamiento de basculaciln 22
equipado con un engranaje 23, un motor hidraulico o simi-
lar. La parte de la instalacidn que se encuentra sobre el
susloy sin el apoyo 17, puede desmontarse aflojando una
pleca de acoplemierto 18 y llavarée a otro lugar de traba
jo donde también existen instalaciones de enclaje (por ejem
plo, en el caso de trabajos de reparscifn de larga dura-
ciép del horno). Las disposiciones de enclaje 21, 22, 23
que se encuentran debajo del suelo (con inclusidn del ac~
cionamiento) estén:cubiertas por una tapa 19 a 1los haces
con el piso dé la nave. Sin embargo'exiéte también la po-.
sibilided de emplear el accionemiento de basculaciln 22 en
la zona del apoyo superior 17.

Las figuras 1 a 4 muestran el recipients de tra-
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‘cionario asi como, a distancia de €1, con wn apoyo radial

‘adicional 27. En la zona del apoyo 27 o del 28, se gmﬁlea~,

| temientc 1 ndiversas posiciones ¢uranie un ciclo de trata
miento de la masa fundida. En la figura 1 y en la figura 2
se ha representado la posicidn al cargar o trangportar la

masa fundida, en la figura 3, la posieifn 24 de puntos y

es decir, después de introducir adiciones vaporizables -~
-magnesio- en la mesa fundida. La figura 1 muestra ademis
ung cabing de tratamiento 50 detenida sobre el suelo de la
nave con campana de aspiracidén para los humos qus se produ

cen, en la cual el reciplente de tratamiento 1 ha sido bag

La figure 5 muestra una variante de la instala-
cibn en la cual, aparténdose de la realizacidn de la figu

ra 1, la columna de basculacidn 8a estd poyada por un lado,

medio de una placa de acoplamiento 26+ Esta parte inferior .

25 esta provista de un apoyo de presién irradial 28 esta-

pars mover la columna de basculacidén 8a un accionamiento
de basculacidn 29 que, por medio de un engrenaje 30, por

ejemplo un engranaje de ruedas cilindricas, estd unido con

tearse todavia més fépidamente y transportarse a otro lugar

de tratamiento, ya que en este’ caso no spe necesita ol gpo-

Hoja nim, 11 |

trazos al vaciar, y en la figura 4, la posicidn al tratar,

culado durente la fase de tratamiento de la masa fundida. |-

es decir, en la parte inferior 25 situada bajo el suelo, por

la columna de basculecibn 8a. Esta ejecucidn puede desmon— |

e
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 yo superior 17. |

‘ ias figufaé 6y 7 muastrén offa variante de la
instalacibn en la cual sl extremo superior 31 de unz colum
na de basculacidn 8b esté apoyado con.posibilidad de giro

en el armazbn portador 32 de una via de gria 33. En le via

|de gria 33 se cmplea un accionamiento de basculacifn S1 -

para mbvér la columna de basculacidn 8b, cuya ejecucidn co
rresgponde en ¢sencia al accionamiento:de basculaecién des—
erito respecto a la figura 5. Neturalmente que es posible
tender en el suslo la instalaciln de darriles que consiste
en los dos carriles 33a. En wne posibio ejocucibn con sdlo
un carril de suspensibn, este Gltimo tiens ventejosamente
una seccidn transversal rsctamgular.

La figura 8 muestra una variante éomplementaria
de la instalacidn en la cual, aparténdose de la ejecucidn

segin la figura 2, el eje de basculacidn 3a del recipien-

| te de tratamiento 1 discurre en esencia en 4dngulo recto al

eje longitudinal 2b del brazo 2. En el brazo 2 0 en su par
te 22, wtilizendo wia unidn embridada 35, estd £ijado un
travesafio 34. En un extremo del travesafio 34 esté mqntédo
el recipiente de tratamiento 1 y en el otro extremo esté
montado un accionamiento de basculacién 37 previsto para
la basculacidn del recipiente de tratamiento 1. ILa unién
del recipienfe de tratamiento 1 con el travesafio 34, lo

mismo que en las ejecuciones que hemos descrito antes, estd
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dispuestos rodillos de guia 40 montados 2 cada lado de las
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-previste desmontakles Para que el iecibienté de tratemien~
t0 1 pueda montarse de una manera alternativa con respecto
al brazo 2, se han dispuesto en el travesaiio 34 dos bridas
de unibn enfrentades 36, 36a pare la unién embridada 35 de‘;
la parte del ﬂrazo, 2a. Para empliar ei campo de uwtiliza- j,
¢ién del recipiente de tratemiento 1, la longitud volada de
brazo 2 se ha previsto verisble, pudiendo desplazarse la
‘parte bolada 2a en direccidn de suieje inngitudinal por un
accionamiento 38.

Ta figura 9 muestra la configuracién de la guia 7|
dol brazo 2 en la columna de basculacibn 8, 3a, 8b. En una

construceifn de bastidor 39, como parte de la guia T, estén

columpas de basculecidn 8, 8a, 8b en caballetes ds sopor-
te 41ls Tas colummas de basculscién 8, 8a, 8b esﬁén hechas '
con preferencia de un mémerial Perfilado. Los caballetes 4
con la construccidn de bastidor 39 unida de meneras desmon-
table, estén previstos ajustables a cada 1lado hacia la co- |
lumna de baseulacitn 8, 8a, 8b. Los rodillos de guiaf40,
apoyados con posibilidad de giro sobre ejes 42 en los cabg
lletes 41, pueden preverse como rodamiento de bolas, cuyo
aro exterior se apoya directemente en la columna de bascu~
lecién 8; 8a, 8b. Los rodillos de guia 40 estén dispuéstos .
en ambos extremos de toda la guia T en sendos planos que en

cada caso discurren transversalmente a la columns de bascu-
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| lacibn 8, 8a, 8b, pero pueden taﬁbiénlemplearsé distribui~
dos en varios plan;é de acuerdo con el ‘tamafio de la guia 7
Ta figura 10 muestra el eje de baseulacidén hori-
‘montal 15 del brazo 2 en la guia 7. Gon una parte bifurca
‘da 2¢, ol brazo 2 coge a la guia 7, estando hechos en los
dos brazos debla horquilla taladros enfrentados 43 cuyo

eje de unidn 15 discurre en esencia en angulo recto al ejs

vertical 9.

En 1os taladros 43 estdn montados casquillos de
goporte 45 para recibir y sostener axialmente rodamientos
de bolas 46. En los rodamientos 46, estd dispuesto uno de
los extremos de un eje de apoyo 47 que une el brazo 2 con
la guia 7, cuyo otro extremo estéd soportado en un taladro
48 de la construccibn de bastidor 39 de la guia 7. La con
Piguracibn de asto eje de basculaciln 15 estd determinada

on gren medida por el tamafio del brazo 2 y de las partes

| constructivas de la instalacién que cooperen con é1 y, por

tento, puede también estar formada por otras construccio-
nes, por ejemplo, ejes montadds fijamente en los brazos de
la horquilla y apoysdos con posibilidad de giro en la cong
truceibn de bastidor de guia.

. Bl recipiente de tratamiento puede llevarse a ls
posicién mds favorable para el vaciado de los residuos de
trataniento quse quedan en el recipiente, por ejemplo, esco

rias, asi como = wna zone asegurada para cadae tratamiento,
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_por ejeﬁpld,'édbfé gpilebhojﬁéla}eﬁa.KQZdispuesto en ol
suelo dé una cabina de tratamiento. La instalacién puede
whilizarss para todés las clases de hornos de fusidn o de
conservacion usuales y hace posible un fetorno directo al
-horno de la masa fundida no utilizada por manipulacidn de
los aecionamiéntos,'individual 0 conjuntementa.

Todos los accionamientos 6, 10, 22, 29, 37 pue-

den preverse electromecdnicos, hidréulicos o neuméticos.

-
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BRIVIEDICAC IONES

. e o o

1.~ Una instalecidén de tratemiento de masas
fundidas con ﬁn recipiente de tratamiento que puede bas-
cular en torno de un ejs horizontal, en especial vara la
fabricacifn de materieles fundidos de hierro~carbono con
grafito esferoidal, carecterizada porque el recipienta -
basculable de tretamiento estd unido con un brazo y por-
que el brazo puede moverse pare el ajuste en altura a lo
largo de una columneg vertical y puede bascular en torno
de ésta.

& .~ Una instalacidén segin la reivindicacidn 1e,
caracterizada porque el recipiente de tratemiento esta epg
yédo flotente en torno de su eje de basculacidn.

38 ,~ Una ihstalacién segin las reivindicaciones
18 o 28, caracterizada porque el sje de basculacidn corta
a la columna vertical.

42 .- Una instalacifn segin la reivindicacidn 18
o la 28, caracterizada porque el eje de basculaciln discu
rre en angulo recto al eje longitudinal del brazo.
| 58, Una instalacidén segin cualquiera de las -
reivindicaciones 12 g 42, caracterizada porgue el brézo
es de longitud varigble.

68 .~ Una instalacién segin cualquiera de las

reivindicaciones 28 a 52, caracterigada porque el reci-

v n e o aaan (PO SAMAL a2 T
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_piente(der%raﬁamién%o-esté ﬁniﬁd dé-ﬁénera deémontable con
el brazo y powque en sus dos lados longltudinalﬁs tiene
bridas de flgaclon. '

.~ Una instalacidén segin cualqulera de las
relvxndlcaclones 18 a 62, caracterlzada porque el brazo
puede moverse en torno de un eje de basculacidn horizon-

i .
tal que corta a la columna vertical y: porque el recipien~
te de tratamiento lleva asociada una instalacién pesadora
unida con el brazo. ;

& ,~ Una instalacidn segun cualculera de las
reivindicaciones 12 a 78, caracterlzada porque puede lle-
varse de un lugar de trabajo predetérminado a otro lugar
de trabajo predeterminado con su instalacién,de anclaje o
sin ella. o ‘ |

~  98.- Una instalecidn segin la reivindicacién 8%,
caracterizada porque la instalacidn de emclaje estd dis-
puesta debajo del suelo y puede unirse por medio de una
placa de acoplamiento con la parte de la instalacién .de
tratamiento de masas fundidas que'se encuentra encimg del
suelo. ' : 7 ‘ o

102.- Una instalacién segin la reivindicacidn 8e
caraexeriéadé porque tiene una disposicién de via de carri
les. h ' '

112 .~ Una instalacién segin la reivindicacidn

102, caracterizada porque le columne portadors esté unida
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.de menera ‘desilazable con 4l n2ros unha:c‘ril de suspen-
sibn. | o
122 ,~ UNA INSTALACION DE TRATAMIENTO DE MASAS FUR
DIDAS!

T,1 y como se ha descrito en la Memoria que antecsg
de representado en los dibujés que se acompafan y para los
fines que se han especificado.

Egta Memoria consta de dieciocho ho/jas escritas a

mAquina por una sola cara.

Maarid, 13 DIC.1978

P.A,

Fernand, zabudu
Por Poder, ‘
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