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El invento concierne a un dispositivo para -

abrir y limpiar residuos de algoddn, especialmente cin=-

tas, borra de carda, materiasl de batidora y similares,-
con un rodille para introduccidn de material fibrose con
el fin de introducir el.material fibroso en un tambor -

de dientes de sierra, con cuya periferia, para la dis -

gregaci&n del materisl fibroso en fibras individuales;-

esta asociadﬁ un tramo de disgregacidn,

Se concceh las llamadas cardas y abridoras,que
sirven para la eliminacién de las impurezas vegetales de
lana, espaciélmente de algoddn, y-enflas cuales, los 6;77
ganas de.trabajo principaleé para la disgregacién de los
copos fibrosos consisten en tambofes rotatorics, dispueg
tos unoé +ras de otros, talesrcomo el rodillo delantero,
el tamhor delantero, el tambor principal y similares, al

rededor de los cuales estan agrupados rodillos de meﬁbi

_tamafo, con direccidén de rotecidn opuesta, los llamados

rodillos trabajadores y'vqlveddres o inversdres.Las car=-
das abridoras éencillas cqnsisten por eje@plo,en un rodi
llo delantero con batidores de’laﬁpazos, un fambor prin-
cipal con pares de rodillos trabajadores y volvedores o
inversores, y un rodillo retirador b desprendedor.
Serconocen ademés las llamadas magquinas golpea

doras (batidoras), gque tienen la misidn de abrir y lim-

'piaf el algoddn con intensidad esencialmenﬁe mayor. En

tal caso, los copos fibrosos sujetos por una prensa de -

artesas son afectados y. trabajados repetidamente por un
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glemento batidor de forma circular. En lugar de‘apéndices
batidores individuales se pueden utilizar carriles batidp
res, rodillos de agujas con gran densidad de aéujas, rodi
llos de dientes de sierra o tambores de dientes da.aie -
rra o betidoras cardadoras. El tambor o rodillo de dien-
tes de sierra tiene asociada en general una parrilla Ké??
rrilla de barras o cuchillas) a tfavés de la-cual bagh,-t‘
los componentes extrafios y ajenos liberados. |

En la DE=0S 15 10 282 se describe por ejemplq.‘.
una parrilla de limpieza para maquinas limpiadoras de'mé;
terial fibroso. En estes parrilla de. limpieza se alteingh
entre si barrés de parrille y rodillos geparadores, qﬁe_‘
estén acsnalados o estriados. i

En la DE-0S 24 59 781 ss describe un dispositi~-
vo para separer botones fibrosos, particulas de mata:ihf\
les ajenos y extraffos y similares al sbrir o cardar matg
riales fibrosos. Este dispositivo contiéna, por lo menos;
un rodilleo de tambor con dispositiQo de eﬁtrada de arte;
sas o de rodillos o rodillo de transferencia a otro rodi
llo de tembor, estando previstos elemdntoé cardaﬁoras‘y ‘
un dispositivo de retirada.

Las cardas o abridoras haste ahora conocidas
son apropiadas sdlo en una extensién condicionada para
gbrir y limpiar residuos de slgoddén, no habiéndose cono=-
cido hasts ahora especialmente todavia ningﬁn dispositif

vo que hubiera hecho posible un tratamiento ulterior adi

cional del llamado "material de batidora". En el caso del
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tratamientorhasta-ahora realizado de .residuos de algoddn

tiene lugar en general en la seccidn de hilatura una sepag

Vracién de cinta susceptible de ser tratada ulteriormente
y de borra de carda por un lado y de material de batido-

ra por otro lado, que hasta shora no podia ser tratado de-

un modo satisfactorio y constituia un material de dese-
cho. En tal caso hay que tomar en consideracion que esta

porcién de algoddn de menor valor o porcién de batidora

resulta en una proporcibn dentro de un orden de magnitud

de aproximadamente 3,5% referido al material en bruto.
En la memoria de patente de los Estados Unides

3,941.530 se describe un dispositivo para abrir y limpiar

“residuos de algoddn. Este dispositivnrcnntiene un rodillo

para entrada de material fibrosc para el fin de introdu-

cir el material fibroso en un tambor de dientes de sierrxa,

nos un rodillo trabsjador, cuya velocided periférica es

‘menor que la velocidad periférica del tambor de dientes

de SLErra, siguiendo al rodillos traba;ador una dlSpOSl-

cidn desprendsdora ‘de fibras, a la que le 51gue una con-

ducc1on que lleva a un rec1plente colector de material fi
. broso. Los residuos de materisles fibrosds que han de ser

" 4ratados con este dispositivo conocido consisten en desg

chos o trozos residuales de materisl fibroso eny de por

si.de muy valioso, por ejemplo tiras o franjas de borde -

éfde bandas continuas de género agujadas. En este dispositi

vo conoc1do se trata por consiguiente en lo esenc1al de

- junto a cuya periferia estd colocado y asociado por lo mg
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desfibrar de nuevc, después del tratamigntc,térmicn, un
material fibroso muy valioso, ya abierto una vez en_céf--
dadoras, que es aprqpiado para la formacién dé béqdes -
continuas de género agujadas y que ha sido cortédo desdab
la banda continua de género., Para el tratamiento y elébg.
racién de residucs de algoddn de valor reducido,‘espsciei “
mente materisl de batidora, no es apropiado ni estévpreixﬁ
visto este dispositivo conocido.

El invento se bssa en ls misifn de crear un =
dispesitivo pars abrir y limpiai ;esiduus de algodén,céﬁf;'

gl cual ses posibleltambién efectuar un tratamiento y una’

 limpieza ‘o espertura del "material de batidora",'traténd:-\

se especialmente de lograr una bptima separacidn entraimé}
terial fibroso susceptible de ser'utiliiado ulferiormentet
y residuocs de polvo, esﬁecialmsntg basura.

Para resolver esta misién.el dispositivo de ~
acuerdo con gl invento estd caracterizado porque ed la =
di:eccién de rotacidn del tambor de'dientes de sierra al
tramo desprendedor le sigue un iodillo desprendedor &e -
fibras, que gira en direccién inversa a-la del tambor de
dientes de sierra, y porqueféi rodillo desprendedor de -
fibras le sigue una conduccidn que lleve a un recipiente
colector de material fibroso.

De scuerdo con una forma preferida de realiza=-
cidn, el rodillo desprendedor de fibras estéd rodeado ﬁ'ln
largo de un arco de circulo parcial por uns chapa direc-

triz en forma de arco, cuya arista libre delantera se ep
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frentas a distancia a una linea generatriz de envolvente -
del tambor de dientes de sierra.

De esta manera se forma entre la envolvente del

" rodillo desprenedor de fibras y la chapa directriz en for

ma de abco un canal curvado, en el cual; cuando estd gi-
rando el rodillo desprendedor de fibrés, se cohfiere al

material fibroso y a las basuras #odayia adherida a él,.

en funqién de la velocidad periférica;'una aceleracidn -
cnrréspondientemente elevada, con lo cual é.la salida - -
del canal, como consecuencia de ls fuerza centrifuga, se
llega a una separacidn entre fibras buenas y basura, qué

son especificamente més pesadas que las fibras buenas.lLa

- separacidn de basuras por el rodillo despiendedor puede =

. efectuarse por consiguiente de modo exclusive frente a -

presidn atmosférica, es decir no se necesita generar nip
guna depres;on art1f1c1al.
La dlstanc1a entre la erista ller dalantara de

la chapa directriz y la linea de contacto sproximada del

tambor de dientes de éiarra y del rodillo dssprendedor es

de 20 a 35 mm, preferiblemnte de aprnximadamenta iS5 mm, -

 mientras que la rendija entre esta arista delantera de la’

chapa directriz y la linea periférica del tambor de dien-

" tes de sierra, determinada por las puntas de los dlentes
'da sierra tiene una anchura de 0 a 10 mm, preferlblamente

de aproximadamente 0,2 mm.

A la chapa directriz le sigue en la direccién

de rotacién del tambor de dientes de sierra un canal pars
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retirada de polvo, cuyo orificiﬁ de aspiracidn, dirigido
hacia el tambor de dientes de sierra, se extiende en lo

esencial desde la chapa di;ectriz hasta el rodillﬁvde -

entrada de material fib;osn. Fste embudo de aspiracién -
dispuesto en lo esencial en toda la zona'éuperior del -~
tambor de dientes de sierra o del tambor simple, garanti.-" .~
za una aspiracidn continua del polvd fino. Durante el t¢u

funcionamiento del dispositivo se pone en libertad una R

cierta proporcién de polvo fino por el hecho de que deg=

de el tambor de diente de sierra o tambor simple, a cau= -

sa de su velocidad periférica, preferiblemente de 23 me-
trog/segundo, son lanzadas al espacio libre situado por - -
encima del tambor de dientes de sierra ‘todavia finas péi_i
ticulas de polve, que se adhieren a la guarnicién de digﬁi‘
tes de sierre y no son retiradas por el rodillo desprﬁﬁgf
dedor.,

La chaps directriz praeferiblemente desplazable
con respecto al rodilio de retirada, apoyada especialmen
te de modo basculante, rodea al rodillo desprendedor én
una zona angular de 90 hasta 1802, prefe:iblémenta de al
rededor de 1352,

En la direccién de rotacidn del rodillo despren
dedor, a la arista trasera de la chapa directriz le sigue
un canal para descargas de basuras y & éontinuacién.de ga-
te una conduccidn que lleva a un recipiente colector de = .
material fibroso, que estéd separado del canal para descar

ga de basuras medisnte una cuchilla para basuras o geparsg
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dora. La cuchilla pera basuras consists en una chapa de -

acero de elevada calidad de 0,5 a 1,5 mm de gspesor, gque

estd sujeta en una estructura de apoyo resistente a la -

Vdefurmacién. En el caso de desgaste, sdlo se necesita -

desmonfar y volver a afilar o recambiar la cuchilla de -
acero. La cuchilla para basuras, que sirve para la separa_
cifén de basuras y de fibras buenas junto el rodillo des-

prendedor, es ajustahle frente al rodillo desprendedor -

preferiblemente tanto en cuanto & la distancia como tam-

bién en cuanto al angulo.

Con el fin de lograr unsa separacidn y desvia-

‘cién todavia mejor del material bueno asi como del mate-

rial de basuras, es ventajosa una disposicién en la cual
delante del rodillo desprendedor estd conectado stlo un
rodillo trabsjador, por lo que el meterial fibroso buena

puede ser succionado en una zona mayer por el rodillo =

{dasprendednr, pudiendo ocupar la cuchilla'péra basuras o

separadora una posicidén en lo esencial casi vertical.

En lugar de uno o dos rodillos trabajadores dig

-puesfos delante del rodillordesprandedor, los cuales tie-

nen la misidén de disgreger lo més posible sl material fi-

broso a limpiar y a desempolvar, para formar fibras indi-

viduales, de acuerdo con una forma modificada de realiza-

©_ cién puede estar prevista también una ‘disposicidn con guag

25

nicién fijs de carda (card-master). De este modo se gene~

ra una superficie de contacto eficaz para el trabajo de =~

mayor tamafio con respecto al tambor de dientes_da siexrra,

R
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con lo cual se produce una més Optima disgregécién de fi
bras y pof consiguiente una mejor separacidon de fibraes
buenas y de basuras junto al rodillo desprsndedor.

El tembor de dientes de sierrgfgiia prafaribie-
mente con una velocidad de'rotacién de 11 av31 metros/ég'
gundo, especialmente de slrededor de 23 metros/séguﬁdu, )
mientras gue el rodillo desprandedor debe girer coﬁ uéé j'
veloecidad periférica de 20 a 50 matros/segﬁndo, Bspecigli'
ﬁente de alrededor ds 42 mgtros/sséundq. El tramo dé 5:“
desprendimiento entre el rodillo de gntraaa de fibras;y ..
el rodillo desprendedor puede coMprénder uno o Variua :.
rodillos trabajdores y una parrilla consistente por sjeﬁ»
plo en varias barras de parrilla.‘ )

La eleccién de la guarnicidn de dientes de siéj'
rra para los rodillos individuales también tiene impo:1~;'
tancia esencial para la apertura y la limpieza. De ac&éi
do con el 1nvento sobre los rodillos de dlantes de sie=
rra estén montadas las siguientes guarniclones ds dien--
tes de sierra.

Tambor de dientess de sierra: 02 12 pasos por pulgada,pa-'
so parc;al 6,5 mm .

Rodillo en entrada: 02 12 pasos por pulgada pa—
80 parc;al 6 5 mm ‘

Rodillos trabajadores: 102 16 pasos por pulgada,pa—
: so parcial 4,0 mm

Rodillo desprendedor: 302 16 pessos por pulgada,pa-
so parcial 4,0 mm

Una forma modificada de realizacidon del disposi

tivo de acuerdo con el invento para abrir y limpisr resi-
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duos de algoddn, especialmente cintas, borra de carda y

material de batidora, con un rodillo de entrada de matg.

rial fibroso pera la introduccién del material fibroso

en un tambor Ae dientes de sierra, juntoc a cuya perife-’
ria esta Eolocado y asociado,por lo menos; un rodillo -
trabajador, cuya velocidad periféricares menor que la -
velocidad periféiica del tambor de dientes de sierra, -
que también gira con una mayor velocidad periférica qus
el rodillo de entrada.

7 La asociacidn segdn el invento de més o menos
elementos conocidos conduce de modo sorprendente a un ~
dispositivo, con el cuzl es posible abrir y. limpiar tam,
bién material de batidora, de modo tzl que este materiel
pueda sér transformado y tratado ulteriormente.'Expeii*

mentos realizados han mostrado que aproximadamente §55%

Vde mateiial de batidora entrents puede seér disgregado,es

‘decir limpiado y abierto, de modo tal que este material

pueda ser conducido a la transformacién ulterior.

El invento es descrito con mayor detalle en lo

dua sigdé con ayuda de los dibujos-anejos. Eh ellos:

la figura 1 muestra parcialmente en seccidn -

" una vista en alzado esquematica del dispositivo de acueg

do con el iﬁvento;

las figuras 2 y 3:mﬁestran parcialmente en seg
bién.vistas en alzadg esqueméticas.de_formas modifica-
das de realizacidn del disppsitivn de acuerdo con'alnigr

vento;
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la figura 4 muestra parcialmente en seccién una
viata en alzado esquemética de una forma modificada de = = -
realizacidn del dispositivo de acuerdo ‘con el inveﬁto;
la figura 5 muestra una vista en alzado de detg
l1le de otra forma de realizscién modificada del disposi-
tive representado en la figura 1;
la figura 6 muestra parcialmente en seccibn -

una vista en alzado o esquemdtica de otra forme modific:

da de realizacidn del invento;

la figura 7 muestra una vieta én alzado de dg.r"
talle de una forma modificada de realizacién del diépu??
siéivo representado en ia‘figura 6; y

las figuras 8 y. 9 muestran vistas en‘élzaduldéi
detalle del sistema de époyo movible de las bérras de -.:j
parrilla y de las cuchillas de parrilla.. ‘

El dispositivo representado en las figuras 1

hasta 3 contiene un tambor simple o un tamboi de dientes

de sierra, en el cual se introduce el maferia% fibroso -

"que ha de ser sbierto mediante un dispcsitivo'da entrada

usual, el cual Junto a u&a plaéa de artesa contiens un -
rodille de entrada 3 estriado o acanalado. El rodillo de‘
entrada 3 y los tambores de dientes de sierra 1 giran en
igual direccidn de rotacién, estando orientados los dien-
tes del tambor de dientes de sierra 1 en le direccién de
rotacién del mismo. El tambor de dientes de éiérra tiéne
por ejemplo un diametro de apro%imadamente 300 .mm, de -

manera tal que con un nimero de revoluciones de por sjem



10

15

20

25

11

plo 1450 vueltas por minuto resulta una velocidad peri-
férica de aproximadamente 23 metros/segundo. E1 rodillnr
de entrada gira preferiblemente con una vélocidad peri-
férica de 0,47 a 4,3 metros/minuto.

En la forma de realizaciéﬁ representada en la
figura 1 del invento en la direccidn de rotacidn del tam
bor de dientes de sierra 1 a la disposicidn de éntradé'-
le sigue prefériblamente un tramo de parrillas no iepia'
sentado, al ques le sigﬁen'dos rodillos trabajadores 7.
Por'debajorde; tramo de parrilla ne ieb;esantado se ea~
cuentra un emEu&o colector que lleva por ejemplo & unr-'
ventiledor de polvo. Los rodilles trabajadores 7 girsn
en direccién de rotacidn opuesta a la del tambor 1, es-
téhdn orientados los dientss de los iodillés trabajadb—

res T en contra de la direccidn de movimieénto. Los reodi-

- llos trabajedores pueden tener por'ejempln un didmetro

de 100 mm, por lo que resulta una velocidad periférica
de 1,4 metros/segunde con un nﬁmsro de revoluciones -

ilustrativo de 270 revoluciones por minuto. La velocidad

" periférica de los rodillos trabajadores puede ser hecha

variar correspondientemente a las pertinentes particu-

laridades, a saber preferiblemente en un margen de 1 a

‘6,5 metros/segundo.

A los dos rodillosrtrabajadores 7 les sigue - .

un rodillo desprendedor y expulsor 8,'¢uya dirsccion de

. movimisnto es opuesta a la direccidn de movimiento del

‘tambor 1. Este rodillo desprehdedor pueds tenef por ejem
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plo también un didmetro de 100 mm, por lo que con un nd-~
mero preferido de revoluciones de 8.000 ;evoluqiones/miﬁg
to resulta una velocidad periférica de aproximadamente |
4?2 metros/segundo, La velecidad periférica del rodillo
desprendedor B puede ser hecha variar en total, déntrn

del margen de 20 a 50 metros/saguhdo.

La distancia angular entre el rodilloc de entrg-..

da 3, situado en lo esencial en una linea diametral ho-

rizontal del tambor 1, y sl rodille desprendedor 8 es de .

200 & 235° en el ejemplo representado de realizacidon - -

en direccidén de rotacidén del tambor 1 =.
En lo esencial en toda la zona superior del tgg.

bor de dientes de sierra 1 se encuentra el orificio de 7.

aspiracién de un canal 21 para ratirada de poivo suscepti

~

ble de ser conectado con un manantial de depresidn, cori "

el fin de poder realizar en esta zona una retirada con=-

tinua por aspiracién de polvo fino. Durante el funciona-

miento del. dispositivo se libera en efecto una cierta prg

porcién de polve fino,,pbr gl hecho de que por parte del
tambor de dientes de sierra 1, a causa de la velocidad
periférica de por ejemplo 23 metros/segundo; se lanzan =
finas particulas de'polvo, que se adhisren a la gua:ni'- '
cidn de dientes de sierra y no son retiradas por el rﬁd;-
1lo desprendedor 8, hacia el espacio libre situado por -
encima del tambor de dientes de sierra l. El'orificio de
aspifacién del canal 21 de retiradas de polvo ocupa en lo

esencial todo el espacio libre entre el rodillo despren-
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dedor 8 y el rodillo de entrada 3.

El rodille B desprendedor de fibras estéd rodsa-

~do a lo largo de un arco de circule parcial de aproxima-

damente 90 hasta 1802, preferiblemente de alrededor de -
1352, por una chapa directriz 22 en foima de arco, cuyo
extremo-trasero, en direccién de rotacidn dél rodiilb ?—
desprendedor 8, estd articulado en 23 con una p;ata dsi
sostén 24 fijada al EastidorVZS de la médquina, La chapa
directriz 22 estd fijada ademéds a una disPos;cién de -
ajuste.en forma de un husillo dé ajusfe 26, con lo cual
es posible efectusr un ajuste bur desplazémiento de lé -
chapa directriz con fglacién al tambor desprendedor 8 =n
direceitn de las flechas fl, f2 y f3. La arista libre ¢§
lante;é 22' de la cHapa directriz 22 se encuentra con -

una distancia de 0 a 10 mm, preferiblemente 0,2 mm, frepn

te & una lines generatriz del tambor de dientes de sie-

rra 1 o de la guarnicidn de dientes de sierra de este -

_tambor 1. La diétancia entre la arista libre'delaﬁtera

221 de la chapa directriz y de la linea de contacto apro
ximada del tambor de dientes de sierra 1 y del rodillo =
desprendedor 8 es preferiblemznte de 30 a 50 mm especial

mente de 35 mm, Esta " linea de contacto aproximada" es

" determinada en lo esencial por la zona en la cual o jun=-

to a la cual se sitlan a mayor proximidad las guernicia-

nes de dientes de sierra del tambor de dientes de sierra

l vy el rodillo desprendedor 8, pero giﬁ~to§arse.

En direccidn de rotacién del rodillo desprendg
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dor 8, a la arista trasera de la chapa directriz 22 le si

gue un canal 27 de descarga de basuras, cuyo orificio eg

+4 determinado en lo esencisl por la flecha g y tiene por
ejemplo una anchurs de aproximadamente 25 mm.
En la direccidn de rotacién del tambor de dien-

tes de sierra 1 detrds del rodillo de entrada 3 vy dalahtq«

del primer rodillo trahajador 7 se encuentra una parrfi@é:

que comprende varias barras 4 de parrilla. El rodillo Eéy)‘

entrada gira con una velocidad periférice de 0,47 = 4,3.7,

metros/minuto, especialmente de 0,8 metros/minuto, sli%aﬁi"

bor 1 de dientes de sierra gira con una velocidad perifa~

rica de 11 a 31 metros/egund y el rodillo trabajadur,o”q

los rodilles trabajedores 7 gira(n) con una velocidadlpé?
riférica de 1 a 6,5 metros/segundo. .‘¢,i
Al éanalVZT de descarga de basuras le sigueigﬁé
conduccidn 28 que lleva a un recipiente colector de ma-.
terial fibroso, no representado, el cual esté éaparado -
por una cuchilla para basuras 0 separadora 29 faspécto -
del canel 27 de descarga de basuras.'La cuchilla para bg
suras o separadora 29 consiste en una chapa de acero de
elevada calidad de 0,5 a 1,5 mm de espeéo;, la cual esté
sujsta en une estructura de apoyo 30 resistente a la de-
formacidn., En el caso de desgaste; sblo se necesita des-
montar y volver a afilar o recambiar la chapa de acero.
La cuchilla para basuras, que sirve para la sg
paraciéh de basuras y de fibras buenas junto.allrodillu

degprendedor 8,es ajustable frente a este rodille des -
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prendedor tanto en cuanto a la distancia (flecha h) ‘como
también en cuanto al angulo.
Como consecuencia de la chape directriz 22 que

rodes paicialmante al rodillo desprendedor 8, el mate-

rial fibroso desprendido por el rodillo desprendédor 8 -
'respéctn del tambor de dientes de sierre 1, juntamente -

‘con lag basuras todavia adherdss es acelerado de un modeo -

cnrréspdndiente como consecuencia de la muy elevada velg
cidad periférica del rodillo desprendedor, de manera tal
que a la salida de la guia de canal formada por la chansa

directriz 22 se efectlla una sepsracidén entre besuras y -

- fibras buenas a causa de la fuerza centrifuga delrmate-'

rial. La separacién de basuras se efectla en tal caso =x

clusivéments bajo la influencia de la fuerzas centrfuga,

 por lo que no se necesita de ninguna depresifn artificial
. L) .

en la zona del canal 27 de descarga de basurés.
En el caso de la disposicidn de acuerdg con la
rfigura 2, delante del rodillo desprendedar 8 se coloca -

sélo un (nico rodillo trabajador 7, por lo que es posi=

. ble aumentar el orificiec de espiraciodn, enfrentado al rg

',, dillo desprendedor B,Vde la conduccidn 28 que lleva al =~

recipiente'colector de material fibroso. De ests modo. el

" materisl fibroso puede ser succionado en una mayor zona

25

desde el rodille desprendedor B, existiendo ademés la PO

sibilidad de ajustar la cuchilla para basuras 29 en direg
cién casi tangencial respecto del rodillo desprendedor 8.

La figura 2 muestra, por lo demds, una de las -
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partes de.la'placa de artésa 2 que forma la dispoaicién
de entrada.

En el caso de la forma de reaiizacién dalécuég .
do con la figura 2; la pafrilla en si dispuesta Qelants.
del rodillo trabajador 7 puede ser reemplazada por una
guarnicién de carde 31 en si conocmda.v |

En la forma de realmzac;on segln la flgura 3,
tambign el Gltimo rodille trabajedor estd reemplezado
por una guarnicién ds carda fija 32, caon lo cual se lo-
gra una superficie de contacto eficaz para sl trabajoiéaﬁ; '
sidersblemente mayor en la zona del tramo deapréndedo;:::
De este modo se produce una disgregaciéﬁ més dptims de
las fibras y,por consiguiente,una mejor sepéracién daAT i
fibras buenas y de basuras.

Sohre los rodillos individuales egtén montadaé

las siguientes guarniciones de dientes de siexrra:

Tambor de diente de siexra: pe 12 pasos por pulgade, pa-»
so parcial 6,5 mm ‘

Rodillo de entrada: ¢ 12 pasos por pulgada,ﬁaif
so parcial 6,5 mm ,

Rodillos trabajadores: 108 16 pesos por pulgada, pa-
so parcial 4,0 mm

Rodillo daesprendedor: 30° 16 pasos por pulgade, P2
so parcisl 4,0 mm

£l dispositivo representado en la figura 4 tig
ne un tambor de dientes de sierrs 1, en el cual se in-
troduce el material fibroso que ha de ser abierto median

te una disposicidn de entrada, que contiene una placa de
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artesa 2 y un rodillo estriado o rodille de entrada es=
triado 3. El rodilleo estriado 3 y el tambor ds dientes

de sierra 1 giran en la misma direccién de rotacidn, eg

" tando orientados los dientes del tambor de dienies de -

sierra 1 en la direccidén de rotacién del tambor 1 de -
dienteé de sierra. |

‘A la disposicién de entrada de material fibxg
so.le sigue una parrilla de barras consisfente en un -
gran nimero de barras 4 de parrilla., Las barraéVAVde pa
rrilla estan preferiblemente apoyadas de modu mévil.Por:
debajb'de la parrilla formade por estas bérras 4 de pa-
rrilla se encuéntra uﬁ embudo colector, que ileva por -
ejemplo a un ventiladér de polvo. En la direccién de g
tacidn del tambor de dientes de'sier&é i a la parrilla
;e sigue una parte de una'paredVG de alcjamieﬁto, a la

que le sigue un rodillo trabajador 7 que gira en direc-

" ciodn de rotaciﬁn opuesta a la del tambor 1, cuyos dien-

tes estén dirigidos contre la direccidn de movimiento.
La posicién relativa de los rodillos trabajadores T con

respecto al tambor 1 puede ser modificada, a saber tan-

- to en direccién radial como también en direccidn tangep

cial.
Al rodillo trabajador 7 le sigue un rodillo deg
prendedor y expulsor 8 cuya direccién de movimiento es -

opuesta @ la direccidn de movimiento del tambor 1. Este

,rodiilo désprendedor y expulsor B es desplazable en di-

receidn radiasl con relacidn al tambor 1. En la direccion
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periférica del tambor 1, al rodillo desprendedor y expul
sor B le'sigue una cuchilla separadora 9, cuyo filoveaté
orientado en direccién a la rendija de fodilloslentrg el
tambor 1 y el rodillo 8. Esta cuchilla separadora puede
ser desplazada en direccién de la doble flecha a en.direg'v
cién perifériéa del tambor 1.

Por encima de esta cuchilla separadora 9; con
el rodillo desprendedor y expulsor B esté asociada otra
cuchilla separadora 10; que separa una conduccidn 1l que,
1léva a un recipiente colector de polve respecto de~uﬁét
conduccidn 12'que se lleve a un recipiente cole;tqr dgif:
material fibroso. En las dos conducciones 11y 12 estéﬁ»
intercalados preferiblemente ventiladores no repﬁesenta—\
dos. Las paredes de los dos conducciones 1l y 12 son'da§>

plazables igual que la cuchillas separadora 10, a ssber -

" en direccién. de las flechas b, ¢, d ¥y 8.

El dispositivo representado en la figura 5 sé“;
diferencia del dispositivo representado en la figﬁra 4 ;;
por el hecho de que con el rodilln desprendedor y axéﬁi;
sor B estén asociados dos rodillos trabajadores 7, de ==
los cuales el rodillo trabajador 7, dispuesto.directaméﬂ
te delante del rodillo désprendedor y expulsor B, puede
tener una velocidad periférica ligeramente mayor que el
precedente rodille trabajador 7.

En el caso del dispositivo representado en la
Figﬁra 6, a la disposicién 2,3 de entrada de material fi

brosoc le siguen varios grupes de cuchillas 13, 14y 15,
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que se alternan en cada caso con rodillos trabajadores 7

del fipo'descripto con ayuda de la figura 4.

El rodillo desprendedor y expulsadof 8 con las
cuchillas separadbras 9 y 10 asociadas y las dos conduc-

ciones 11 y 12 corresponde a la forma de realizacidn deg

_ crita con ayuda de la figura 4.

Las cuchillas que forﬁan 105 grupos de cuchi-
llas 13, 14 y 15 sonrajustables y/u'movibles tanto en lo
que se refiere a su di;téncia radial caon fespectc al tam
bor de dientes de sierra 1 como tembién en'lb que se re-
fiere arsu &ngulo de atague.

Ls forma de realizacién representada en la figu
ra T.corresponde en lo que se refiere a la disposicién -
2,3 para entrada de méterial fibroso y & la disposiciér

de los grupos de cuchillas 13, 14y 15 y a los rodillos

de trabajo 7 de la forma de realizacidn descrita con ayy

da de la figu:é 6. En el caso de la forma derrealizacién
segdﬁrla figura 7, al Gltimo rodillo trabajadnf 7 le gi=
gue un canal 16 de descarga de material fibroso que rodea
parcialmenteral tambor de dientes de sierra 1 y que se -

ensancha de un modo continuo, el cual canal se prolonga

. en una conduccidén que lleva al recipiente colector de ma

tefial,fibrcso. En este canal 16 de descarga de material

flbroso desembocan a continuacidn del ultlmo rodille tng

,baJador 7 varios orificios 17 para entrada de aire. Este

canal 16 de descarga de material flbrosu toma a su cargo,

juntamente con los orificios 17 para entrada de aire, en
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lo esencial la funcidn de la disposicién desprendedora de
material fibroso, y esté& previsto paré una retiraaé més |
cuidadosa de mejores ca;idades.de material,

La velocidad periférica del tambor de dientes
de sierra lAes esencialmente mayor que lavvelocidad_pef
riférica del rodillo de entrada o estriadu.3; La veloci~
dad periférica del rodillo de entrada o estriado 3 se en
cuentra preferiblemente en valores entre 0,47 y 4,3»me~

tros/minuto, especialmente de aproximadamente a,s mstros/

minuto, mientras que le velocidad periférica del tamboxr

de dientes de sierra 1 esti en 11-31 metros segundo, es;
pecialmente en alrededor de 23 mtros/segundo. Los'rodi;f
llos trabajadores 7 son propulsados preferibléhente con .
una velocidad periférica de 1-6,5 metros/segundo, sspe--
cialmente de alrededor de 4 metros/segundo mientras qué
la velocided periférica del rodillo desprendedof y B¥pul.
sor se encuentra en 20-50 metros/segundo, especialmant;
42 metros/segundo.

El modo y la manera de la ajustabilidad de las

barras de parrilla 4 se deducen de la figura 8, miantras_

que el mode y la manera de la ajustabilidad de las cuchi
llas que forman los grupos de cuchillas se representan -~
esqﬁeméticamante en la figura 9. Segln la figura 8 las -~
barras de parrilles estdn fijadas mediante b;rras de sos-
tén 18 a un carril 19 movible en direccidn periférica -~
del tambor 1, que contiene rendijas radiales 20, a lo --

largo de las cuales pueden ser desplazadas las barras de
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sostén 18, La fijacidén de las barras de sostén 18 al ca-
rril 19 se efeétda mediante tarnillos 21, con lo cual se
_ofrece al mismo tiempo la posibilidad del ajuste del &n-

gulo de a&que de las barras de parrilla 4 con relacién al

tambor 1 de dientes de sierra.
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- REIVINDICACIONES -

1.~ Dispositivo para abrir y limpiar residuos
de algodén, especialmente cintas, borra de carda y mate-
rial de batidora, con un rodillo de entrada de material
fibroso pera le& introduccidn del material fibroso en un
tambor de dientes de sierra, con cuya p?riferia, para la
disgregacifn del material fibroso en fibras individuales
eatd ssociade un tramo disgregador, caracterizado porque
en la direccifn de rotacién del tambor de dientes de sig
rra al tramo disgregador le sigue un rodillo desprende-
dor de fibras, que gira en direccién inversa a la del -
tambor de dientes de sierra, y porque al rodillo desprer
dedor de fibras le sigue una conduccidn que lleva a un =
recipiente colector de material fibroso.

2.- Dispositivo segdin la reivindicacifn 1, ca-
racterizado porque el rodillo desprendedor de fibras es-
t84 rodeado a lo largo de un arco de circulo parcial rpor
una chapa directriz en forme de arco, cuya arista libre
delantera estd situada frente a una linea generatfiz o de
envolvente del tambor de‘dientes de.siarra, a distancia
de ella.

3.~ Dispositiveo segdn les reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque la distancia entre la arig
ta libre delantera de la chapa directriz y la linea de -
contacto aproximada del tambor de dientes de sierra y el
rodillo desprendedor es de 30 a 50 mm, preferiblemente de

alrededor de 35 mm. y porque la rendija entre esta arista
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delantera de la chapsa directriz y la linea periférica, -
determinada por las puntas de los dientes de sierra del
tambor dd dientes de sierra tiene una anchura de 0 a 10
mm. preferiblemente de aproximadamente 0,2 mm,

4.~ Dispositivo seglin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque la chapé directriz es -=-
ajustable por desplazamiento frente al rodillo desprende
dor.

5.~ Dispositivo seglin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque en la direccién de rota--
cién del tambor de dientes de sierra, detrés de la chapa
directriz se encuentra un canal de retirada de polvo, cu
yo orificio de éspiracién dirigido hacia el tambor de ---
dientes de sierra se extiende en lo esencial desde ls --
chapa directriz hasta el rodillo de entrada de material
fibroso.

6.- Dispositive segdn las reivindicaciones an- ’
teriores, caracterizado porgue la chapa directriz rouea
alrrodillo desprendedor en una zona angular de 90 a 180¢,
preferiblemente de alrededor de 135%.

Te= Dispositivo segln las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque la chapa directriz esta -
apoyada ds modo basculante en la zona de su extremo tra-
sero.

8.~ Dispositivo segdn las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque en la direccifn de rota--

cidén del rodillo desprendedor a la arista trasera de la
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chapa directriz le sigue un canal de descarga de basuras
y a continuacién de éste le sigue la canduceidn que lleva
a un recipiente colector de méterial fibroso, el cual eg
t4 separado del canal de descarga de basuras por medio -
de una cuchilla para basuras o separadora.

9,- Dispositivo segiin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizade porque la cuchilla de basuras o
separadora es ajustable frente al rodillo desprendedor -

tanto en cuanto a la distancia como también en cuanto al

dngulo.

10.~ Dispositivo segln las reivindicaciones aq
teriores, caracterizado porque la cuchills pasra basuras
o separadora esté sujeta en una estructura de apoyo re--
sistente a la deformacién, y consiste preferiblemente en
una chapa de acero de elevada calidad de 0,5 a 1,5 mm de
espesor.

11.- Dispositivo segin las reivindicaciones an

teriores, caracterizado porque delante del rodillo despren

dedor estd dispuesta una guarnicién de carda fija, . card -

master.

12.~ Dispositivo segdn las reivindicaciones an-
teriores, carscterizado porgue el tambor de dientes de -
sierra gira con una velocidad periférica de 11 a 31 me~
tros/segundo, especialmente de alrededor de 23 metros/sg
gundo, y el rodillo desprendedor gira con una velocidad
periférica deIZU a 50 metros/segundo, especialmente de -

alrededor de 42 metros/segundo.
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13.- Dispositivo segdn las reivindicaciones an
teriores, caracterizado porque previendose un rodillo de
entrada de material fibroso para la introduccidn del ma-
terial fibroso en un tambor de dientes de sierra, con cuy
ya periferia estéd colocado y asociadoc por lo menos un rg
dillo trabajador, cuya velocidad periférica.es menor que
la velocidad periférics del tambor de diente; de sierfg,
que también gira con une mayor velocidad pefiférica qué
1a del rodillo de entrads, se establece que, en la direc
cidén de rotacidén del tambor de dientesrde sierra detrés
del rodille de entrada y delante del primer rodille tra
bajador se encuentra una parrilla que comprende varias
barras de parrilla y porque el rodille de entrada gira -
con una velocidad periférica de 0,47 a 4,3 metros/miﬁutg
especialmente de 0,8 metros/minuto, el tambor de dientes
de sierrs gira con una velocidad periférica derll a 31 -
metros/segundo y el rodillo trabajador o los rodillos -
trabajadores giral(n) con una velocidad periférica de 1 =
6,5 metros/segundo.

14.- Dispositivo segdn las reivindicaciones ég
teriores, garacterizado porque al rcdilio trabajador le
sigue uh rodillo desp;endedor y expulsor, con el que esté
asociada por lo menos una cuchilia dasprendedcfa o cuchi
1lla separadorara la que le siguen una cdnduccién que llg
va al recipiente colector dé material fibroso y una con-
duccibn qde lleva a un recipiente colector de polvo.

15.- Dispositive segln las reivindicaciones an
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teriores, caracterizado porque delante del rodillo despren

dedor estén dispuestos uno o variocs rodillos trabajadores
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y porque entre el rodillo de entrada de material fibroso
y el primer rodillo trahajedor se encuentra una parrilla

que comprende varias barras de parrilla.

16.- Digpositivo seglin las reivindicaciones ap
teriores, caracterizado porque a la parrilla le siguen -
dos o més rodillos trabajadores, de los cuales los rodi-
llos trabesjadores en cada caso precedentes'tienen uﬁa ve
locidad periférica ligeramente menor gue el rodillo tra-

bajador que en cada caso les sigue.

17.- Dispositivo seqin las reivindicaciones an
teriores, caracterizado porque en la direccién de rote-
cidn del tambor dé dientes de sierra a la disposicidn -
de entrada les siguén en cada caso alternadamente una o
més cuchillas de parrilla y rodillos tresbajadores, cuycs
dientes est&n orientados contra la direccidn dé movimien
to, y porque al (ltimo rodillo trabajador le sigue la -~

disposicién desprendedora.

18.- Dispositivo segiln las reivindicaciones an
teriores, ceracterizado porque con la conduccidén due lle
va al recipiente colector de materisl fibroso y con la -
conduccién que lleva al recipiente colector de polvo es-

ta asociado en ceda caso un ventilador.

19.~ Dispositivo segdn las reivindicaciones ap

teriores, caracterizado porque las barras de parrilla o
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las cuchillas de parrilla estén apoyadas de modo ajusta-
ble y/o movible. a

20.- "DISPOSITIVO PARA ABRIR Y LIMPIAR RESI~
DUOS DE ALGODON". »

Tal como se describe y reivindica en 15 presen
te Memoria Descriptive que ccnsta_de veintisiete haojas -

esceritas a mdquina por una sola cara y ;e sus correspon-

dientes dibujos.
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