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El invento se refiere a un dispositivo para ali~
mentar en posicibn correcta un portamatriz al macho hueco -
de prensas de extrusibdn indirecta de metales, en particular
para el prensado en varios ramales, por medio de movimien-
tos de basculaciér, rotacibén y empuje axial.

En el procedimiento de extrusidn indirecta esté =
previsto en general en el contrasbporte de‘lé prensa un ma-
cho de prensado hueco estacionaric que lleva en su lado - -
Prontal libre una matriz que esté disPuesté.en un disco, el
llamado portamatriz. Entre el receptordl tocho y el largue
ro de traslacién de la prensa estd prevista una placa de cie
rre que obtura el taladro del receptor del tocho con respec
to al larguero de traslacibén. Al efectuar el prensado, el =
receptor del tocho se desplaza junto con el tocho situado -

en su taladro sobre el macho hueco estacionario, siendo ex~

pulsado el material prensado a través de la matriz y del ma

cho hueco, asi como a través de una aberturarde mayor tama
fio existente en el contrasoporte.

Segfin el programa de la prensa, la ﬁatriz puede -
estar pyovista, por ejemplo, de dpé taladros para un prensa
do de alambre de dos ramales..Para conducir los dos'raméles
de alambre en el macho hueco sin contacto mutuo,'se han pre
visto dos tuboé'de guia en el machp nueco. EL portamétriz -
ha de enchufarsé con la métriz fijada en él‘de tal-manera -
"sobre el macho hueco que los taladros de la matriz queden -

exactamente alineados con 1los tubos de guia que se encuen-
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Un portamatriz, con matriz, sacadd después del -
proceso de prensado y limpiado ha de ser elevado de nﬁevo -
hasta el centro del macho de prensado para volver a utilizqg'
1o, ha de ser girado hasta la posicibn de alineaciédn y ha -
de ser enchufado éobre el macho hueco,

£l problema del invento consiste en poder reali-
zar estas operaciones de trabajo individuales, conocidae cé
da una de por si, en un fnico dispositivo'con una ocupaci@n
minima de espacio y en una forma de ejecucibn sumamente séﬁ
cilla, -

La solucibn del problema consiste en el dispositéi
vo citado al principio en que el portamatriz'cilindrico PFE-
de ser recibido con su eje paralelamente al eje del macho -
hueco en un dispositivo combinado de basculacibn, rotacibn -
y empuje, el cual esté constituido por un brazo baséulablé7‘
apoyado de forma giratoria en un bastidor estacionério per-
pendicularmente a la prensa y dotado de dos rodillos axial-
mente paralelos, cilindricos, apoyados en &l paralelamente
al eje de la prensa y accionables en el mismo sentido de gi

ro, y por un dispositivo de empuje previsto en el bastidor

.y que coopera con el brazo basculable paralelamente al eje
_ de la prensa, a cuyo efecto, en la posicibén de recepcibn -

del brazo basculable, el portamatriz descansa en parte so-

bre el lado frontal de una parte del brazo basculable con-

Pformada a manera de horquilla en &ngulo agudo y en parte so
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bré uno de los rodillos, y, después de la bascuiacién hacia
arriba del brazo basculable hasta el centro del macho, se
puede apoyar solo sobre ambos rodillos, y el giro de los 10
dillos se puede desconectar a través de un contacto que coo
pera con el portamatriz, y el portamatriz se puede llevar -
al macho hueco por medio del dispositivo de empuje.

En este caso, se han reunido en un fnico disposi~
tivo combinado y se pueden realizar en un espacio sumamente
pequetio tres ciclos de trabajo diferentes, el de la bascula
cibn hacia arriba del portamatriz pasando desde la posicidn
de recepcidn junto al almacén hasta el centro del macho'hug
co, el giro en torno a sﬁ eje hasta una posicibn correcta -

en caso de, por ejemplo, una matriz para el prensado en dos

ramales, pudiendo desconectarse el proceso de rotacibén a
través de un contacto después de haber fijado la posicibn cc

rrecta, v el empuje axial del portamatriz hacia el macho

1

hueco.

Como desarrollo ulterior del invento, una chapa
del brazo basculable presenta en la direccidn de la alimen~

tacibn del portamatriz, en su zona superior, un &ngulo agu-

‘do conformado a manera de horquilla y ‘en su lado exterior -

es. de forma circular y esté configurada en su longitud peri -
Périca de manera correspondiente al &ngulo de giro del bra-
zo basculable. De este modo se impide durante el movimiento
de basculacibn, por medio de la parte del brazo basculable

conformada en &mgulo agudo y en forma de circulo hacia abaw
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jo, un arrastre por inercia del portamatriz siguiente lle-
vandolo del almacén al brazo basculable,

Ventajosamente, el brazo basculable, apoyado de
Porma giratoria en un bastidor estacionario; puede ser he-
cho bascular pasando de una posicién de recepcibém a una po-
sicibn de entrega del portamatriz por medio de un .equipo de
pistdén y cilindro hidr&ulico que, por un lado, es estaciona
rio y, por otro lado, esté conectado articuladamente al‘bré

7o basculable.

Para hacer girar el portamatriz en la posicibn Ce

.....

ulteriordl invento, unas coronas dentadas que estén engféw
nadas con un dispositivo de giro dispuesto en el brazo baé~~
culable, estando previstas las ¢coronas dentadas en el ladd
de los rodillos que queda alejado de; lado frontal 1ibrevi— ‘
del macho hueco. En este caso, el dispositivo de giro esté .-
constituido por un motor con freno y engranaje reductor, éue
estl dispuesto en el brazo basculablg y cuyo lado de salida
esta engranado a través de una rueda dentada con las coronas
dentadas de los rodillos. De este modo, se proporciona un -
sincronismo de marcha absoluto.de los rodillos.,

En otra ejecucibén del invento estd prevista una -
ranura de maniobra que se extiende tangencialmente en &ngu~
lo agudo hacia-adentro en la periferia del portamatriz y -
que estd limitada por un tope extremo, cuya ranura tiene la
anchura del desplazamiento axial del portahatriz y coopera

con una espiga de maniobra apoyada de forma estacionaria, -
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que explora la superficie periférica del portamatriz para -
desconectar el dispositivo de giro en la posicidn correcta
del portamatriz con respecto al macho huec&. Por medio de -
esta espiga de maniobra, que, al alcanzar la ranura de ma=~
niobra, acciona un contacto como consecuencia del portama-
triz que se encuentra girando debajo de ella, se puede con-
seguir una posicibn exacta y correcta del portamatriz con -
respecto al macho hueco. |

En un desarrollo ulterior ventajoso,rel brazo bas
culable esté& suspendido en el bastidor estacionario de un -
perno susceptible de moverse en direccidn axial y paralela-
mente al eje de la prensa, estando unido el perno guiado en
soportes del bastidor estacionario;.én un lado frontal, con
el pistén de un cilindro hidraqlico Eijado en el bastidor -
estacionario. De esta manera, el brazo basculable, adembs -
de efectuér la basculacibén en torno al eje del peﬁno, puede
ser desplazadd también por medio del perno paraleiamente al
eje dé la prensa, siendo guiado el portamatriz a lo largo dél
macho hueco. En este caso, el portamatriz, al ser enchufado
en el macho hueco, se aplica conrsu lado posterior, en la -

zona inferior, a segmentos de corona dentada de los rodillos

.y, en la zona superior, a un apoyo fijado en el brazo bascu

lable. Por medio de esta aplicacibn en tres puntos.del por—
‘tamatriz queda garantizada una aproximacidn segura del mis
mo al macho hueco.

Para no tener que desplazar ahora toda la masa del
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brazo basculable paralelamente al eje de la prensa, Se ha =
previsto, envun desarrollo ulterior del invento, que el por
tamatriz pueda desplazarse solo paralelamente a los ejes de
los rodillos v deslizéndose sobre ellos, encontrindose en po
sicibn axial fija al brazo basculable, por efecto de un pis
tén de un cilindro hidréulico dispuesto en el bastidor esta
¢ilonario.

Sin embargo, para évitar un deslizamiento de la =
periferia del portamatriz sobre los rodillos, el portamé;\;:'
triz apoyado sobre los rodillos puede ser desplazado tam---
bién de manera ventajosa, junto con estos rodillos, encoﬁ;i”
tréndose en posicibn axial fija el brazo basculable, por ‘;‘
efecto del pisténd un cilindro hidraulicq dispuesto en el
bastidor estacionario. En este caso, ;os rodillos éstén péé~
lizados de manera que pueden moverse axialmente en su sopééi
te en el brazo basculable, Para que, durante el proceso dé;:}
desplazamiento, los rodillos permanezcan engranadbs siempre
mediante sus coronas dentadas con la rueda dentada del dis-
positivo de giro, esta filtima rueda esté adaptada en su an-
chura al camino de desplazamiento del portamatriz o bien -
han de dimensionarse de manera correspondiente las anéhuras
de las coronas d&ntadas que sSe encuentran engranada§ unas -~
con otras.

Se explicaré con més detalle un ejeﬁﬁlo de ejecu-
¢ibn ayudéndose de dibujos, en los que muestran:

la Figura 1, una vista en alzado de un dispositi-
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vo combinado de basculacibdn, giro y empuje para un portama-
triz en el macho hueco, sustancialmente en seccidn seghn las
lineas I-I de la Figura 3 en direccibn al niacho hueéo dispues
to en el contrasoporte de una prensa de extrusibn indirecta
de metales, paralelamente al eje de la prensa, a saber, en
la posicibn de récepcién del portamatriz,

la Figura)z, la misma vista, pero con dispositivo

en la posicibn de entrega y basculado con respecto al mecho

" hueco,

ia Figura 3, una vista perpendicular a la vista -
anterior. sobre el dispositivo, en seccibn segfin las lineas
III-III de la Figura l.

la Figura 4a, unavista parcial sobre el dispositi
vo basculado hacia el macho hueco, antes del proceso de em—
puje del portamatriz con desplazamiento axial de todo el -
brazo baséulable en la direcéién de la flecha,

la Figura 4b, una vista esquemética‘sobie el lado
frontal del portamatriz y los rodillos Qiratorios que lo sus
tentan, habiéndose tomado esta vista segln las lineas IVb-
IVb de la Figura 4a,

la Figura 5, una vista parcial, como la que ya se
ha reproducido en la Figura 4a, pero siendo desplazable fmni
camente el portamatriz propiamente dicho en la direccibn de
la Elécha con respecto al macho hueco, y |

la Figura 6, una vista parcial, como en la Figura

5, pero siendo desplazables tanto el portamatriz como tam- -
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bién los rodillos que sustentan a &ste, en la direccitn de -
la flecha hacia el macho hueco. |

En un Fundamento 1 (Figura 1) ésta fijado un basti
dor estacionario 2 en Forma de cajbn, constituido por chapas
diferentes soldadas una con otra.

Este bastidor 2 contiene én su lado superior un al
macén 3 para alimentacidn de portamatrices 4, con matrices 5
previstas en ellos y limpiadas, a un macho hueco 6 de una..=
prensa de extrusidn indirecta de metales, cuyo macho hueéﬁ-é
se ha corrido lateralmente hacia afuera del eje de la pI',e'ri-:~
sa. Bl macho hueco 6 puede ser desplazable en este_caso ﬁéf;ﬂ
pendicularmehte al eje de la prensa en una guia de patin bféA
vista en el contrasoporte de la prensa, que no se ha repreéeﬁ
tado. Los portamatrices 4-descansan en este caso de momen£;;,
sobre un plano 7 inclinado ligeramente en la direccibdn dell%j
eje de la prensa. | .

En este bastidor estacionario 2 est&n-fi;jadas dos
chapas 8 y 9 a cierta distancia una de otra‘y perpéndicular—
mente a la direccidn de la prensa (Figura 3). En su zona su-
perior esté previsto en soportes 10 un perno 1l desplazable
axialmente en direccibén paralela al ejé de la prensa. En uno
de los soportes 10 estd fijado un cilindro hidraulico 12, cu
yo pistbn 13 esté unido con el perno 11.

Sobre este perno 1l estd apoyado de fofma axialmen
te indesplazable, pero giratoria, un cubo 14 con cierta distan

cia entre los soportes 10. En este cubo 14 estin fijadas tres
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chapas 15, 16 y 17 conformadas de maneré diferente y que se:
encuentran situadaé con su plaﬁo en la direccibn de giro del
cubo 14. BEstas chapas 15, 16 y 17 forman un denominado brazo
basculable 18.

Este brazo basculable 18 es hecho bascular en torno
al perﬁo 11 por medio de otro cilindro hidréplico 20 que ac-
tha como cilindro de basculacidn y que estl apoyado de forma
giratoria en un caballete de soporte estacionario 19 que‘es~
t4 fijado al bastidor 2. El vastago de pistbn 21 de este.ci~
lindro hidr&uliéo est4 conectado articuladamente por medio. =
de un ojo 22 a un perno 23 fijado entre las chapas 15 y 16 -
del brazo‘basculable 18 e impulsa al brazo basculable 18 na-
cia arriba en torno al perno 11 previsfo como punto de giro
estacionario, llevando dicho-brazo a una denominadé posicibn
de entrega (Figura 2). En la posicifn inferior del brazo bas
culable 18; éste se aplica a un tope 24 fijado a las chapas
estacionarias 8, 9. |

En la chapa central 16 (Figura 3) del brazo bascu-
lable 18 est& dispuesto un motor 25 con freno y engranaje re
ductor, que tiene su eje dispuestg paralelamente él cubo 14.

Sobre su eje de accionamiento va asentada de forma solidaria

‘en rotacibn una rueda dentada de accionamiento 26. Asimismo,
“en las dos chapas exteriores 15 y 17 del brazo basculable 18
. estén previstos unos manguitos 27 en loquué estd fijado un
,‘eje respectivo 28. Sobre estos eje§ 28 estén apoyados unps =

-rodillos 29 y 30. Los rodillos 29 y 30 llevan en un lado fron

3
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tal unas coronas dentadas respectivas 31 y 32 que estén engra
nadas con la rueda dentada 26 del motor 25 con freno y engra
naje reductor.

Para que el brazo basculable 18 pueda ser hecho =
bascular con el motor 25 fijado con bridas y dotado de engra
naje reductof, pasando de la posicién inferior a la posicién
superior, se ha previsto en la chapa estacionaria 8 un reba-
jo 33 de forma de rifibn (Figuras 1, 2 y 3). Adémas, entre -
las chapas 8 y 9 del bastidor estacionario 2 esté disPueéta;
en la zona superior del cilindro hidrfulico de basculaci6ﬁ?l
20, una chapa transversal 34 que presenta una hendidura 3§"i”
con cantos de deslizamiento de la longitud de la zona de £%§:
culacidn para la caja cilindrica del cilindro hidréulico 26;‘

La chapa central 16 del brazo basculable 18 es'dé.
forma circular en el lado vuelto hacia el almacén 3 para 16§Vz
portamafrices 4 y estl configurada en su longitud perifériéa‘:
de forma correspondiente al &ngulo de giro del brazo bascula
ble 18 (Figuras 1 y 2). En la parte superior deiiarco de cir-
culo se ha recorrtado la chapa 16 en éngulo agudé hacia aden=
tro. En la posicibn de recepcidn del brazo basculable 18, la
punta 36 de la chapa 16 estl situada exactamente a la altura
del plano inclinado 7 del almacén 3. La punta 36 de 15 chapa
16 estd configurada en forma de horquilla por medio de una -
pequefla chapa adicional dispuesta en posicibén paralela. En =~
el centro de la chapa 16 estén previstas unas escotaduras de
forma semicircular para los rodillos 29 y 36.

3
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Por en¢ima del almacén 3 estd conectada articula-
damente rodaviaAal-bastidor estacionario 2 una palanca 37 =~
que se aplica a un apoyo 39 en contra de la presibén de wn -
muelle 38 (Figuras 1 y 2).’La palanca 37 lleva en su extremo
libre una.espiga de maniobra 40 que explora la periferia del

portamatriz 4 después de la basculacidén hacia arriba pasahdo

"a la posicibn de entrega.

El desarrollo del funcionamiento en el dispositivq
de basculacidn, giro y empuje es como sigue, por ejemplo en
el prensadp con dos ramales: ‘ |

ElL portamatriz 4 rueda pasando del plano inclinado
7 al brazo bascﬁlable 18. Aqui descansa, en la posicibn dé -
recepcibn, por un 1ado, sobre.la parte de la chapa 16 que -
fiene forma de horquilla en &ngulo agudo y, por otro lado, -

sobre el rodillo 29 vuelto hacia el almactn 3 (Figura 1). El

macho hueco 6 muestra en la Figura 1 dos tubos de gufa 41 -~

que réciben el material que se ha de prensar. Durante el pro
ceso de prensado, originado por el cilindro hidré&ulico 20, -
el portamatriz 4 rueda hacia la derecha (Figuras 1 y 2) y se

apoya entonces sobre ambos rodillos 29 y 30. Durante el pro-

- ceso de basculacién la parte de forma circular de la chapé -
‘16 procura que el portamatriz 4 que va a continuacibn en el

 a1macén 3 no pueda rodar hacia el dispositivo‘de basculacibn.

Ademés, el portamatriz 4 basculado hacia arriba levanta a la

palanca 37 con la espiga de maniobra 40 dispuesta para desli

zarse sobre su periferia.
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En la posicibén superior que queda delante del mée
cho hueco 6, el motor 25 con freno y engranaje reductor ha-
ce, a través de los rodillos 29 y 30, que gire el portama~ -
triz 4 con los taladros dcbles de la matriz. En la periferia
del portamatriz est& prevista una ranura de maniobra 42 (Fi~
guras 4, 5 y 6) que se extiende tangencialmente ehiéngulo e
agudo hacia adentro y que esté limitada por un tope extrémo.
Como conseéuencia del giro del portamatriz 4, 15 espiga 4?_‘
maniobra 40 viene a penetrar en lé ranura, al[apliéarse Ia;i;
palanca 37 al tope 39, y deséonecta el motor 25 con freno;fw
engranaje reducfor. De este modo, se consigue una posicién54‘
alineada de la matriz con los tubos de guia 41 (Figuras 45'?1
4b),

Aplicando carga hidréulica al cilindro hidréuliqafj
12, el pistén 13 del mismo tira del perno 1l hacia la iz—_ilf.
quierda junto con el brazo basculable completo 18 colgado dej‘
mismo (Figura 3 y Figura 4a), llevéindolos en direccibn al ﬁg
cho hueco 6§, a cuyo efecto’el portamat;iz 4, que es arrastra
do por abajo por los dos segmentos de corona dentada y por -~
arriba por un apoyov43 situado en la chapa 17-d¢1 brazo bas-
culable 18, es empujado de manera que penetra en el macho hue
co 6. Una vez que el portamatriz 4 se encuentra gsentado con
su elemento de centrado en el macho.hueco; el brazo bascula;
ble 18 es movido hacia abajo por medio del cilindro hidréuli
co 26, sin que el rodillo 30 haga contacto con el portama-'a

triz 4. Después de la basculacibén hacia abajo tiene lugar en
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itonces, por efecto del cilindro hidréulico 12 (Figura 3), la
retrobasculacién del brazo basculable 18 volviendo-a la posi

cibn de partida, tras 1o cual un nuevo portamatriz 4 puede -

- rodar paéando del almacén 3 al brazo basculable 18,

Para no tener que desplazar toda la masa del brazo
basculable 18 durante el proceso de empuje del portamatriz 4
para colocarlo sobre el macho hueco 6, el portamatriz 4 pue-

de ser desplazado en la direccibn de la flecha con desliza-

-miento axial sobre los rodillos 29 y 30 directamente por me-

dio de un cilindro hidréulico 44 situado en el bastidor 9 -~
(Figura 5).

" Otra posibilidad para evitar el deslizamiento del
portamatriz 4'sobré los rodillos 29 y 30 consiste en despla-
zar 1los rodillos 29 y 30 junto con el bortamatriz{por mediq'
de un cilindro hidréulico 45 situado en la chapa fFija 9 del
bastidor. Los ejes 46 de los rodillos 29 vy 30 se deslizan en
este caso en soportes del brazo basculable 18, con 10 que los
segmentos de corona dentada de los rodillos 2% y .30, cuyos =

segmentos estén aplicados al portamatriz 4, hacen que el por

“tamatriz 4 avance:en la direccidn de la flecha (Figura 6).
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RELVINDICACIONES

18.- Dispositivo para alimentar en posicién correc
ta un portamatriz al macho hueco de prensas de extrusibén indi
recta de metales, en particular para el prensado en varios -
ramales, por medio de movimientos de basculacibn, giro y em-
puje axial, caracterizédo porque el portamatriz cilindrico -
puede ser recibido, con su eje dispuesto paralelamente al -
eje del macho hueco, en un dispositivo combinado de 5ascu1a¢
¢cibn, giro y calado que esté constituido por un brazo baééu;
lable apoyado de forma giratoria perpendicularmente al ejéai'
de la prensa en un bastidor estacionario y dofado dé dos ﬁdé-
dillos cilindricos, axialmente paralelos, apoyados en dichb“‘
brazo basculable paralelamente al eje de la péensa y accidgé

bles en el mismo sentido de giro, y por un dispositivo de.ca

"lado previsto en el bastidor y que coopera con el brazo bascu

lable paralelamente al eje de la prensa, a cuyo efecto, e@ti@
posicibn de recepcibn del brazo basculable el porfamatriz_deg '
cansa en parte sobre el lado frontal de una parfe del biazé
basculable conformada a manerade horquilla en angulo agudo y
en parte sobre uno de los rodillos, y, después de la bascula
cibn hacia arriba del brazo basculable en direccién al cen-
tro del macho, dicho portamatriz se pﬁede apoyar solo sobre
ambos rodillos, y el giro de los rodillos Puede ser desconec
tado a través de un contacto que coopera con el portamatriz,

y este portamatriz puede ser llevado al macho hueco por medio

del dispositivo de calado.
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22 ,- Dispositivo segfin la ?eivindicacién l2, ca- -
racterizado porqﬁe una chapa del brazo basculable presenta en
su zona superior, en la direccifén de la alimentacibn del por
tamatriz, un &ngulo agudo conformado a manera de horquilla y
en su lado exterior es de forma circular y esté configurada
en su lbngitud periférica de manera correspondiente al &ngu
lo de giro del brazo basculable. |

32,~ Dispositivo segfin lasireivindicaciones anterio
reé, caracterizado porque e} brazo basculable, apoyado de -~
forma giratoria en un bastidor estacionarid; puede'ser hecho
bascular pasando de una posicibn de recgpcibn a una posicibn

de entrega del portamatriz a través de un equipo de pistén;ci

lindro hidr&ulico que, por un-lado, es estacionario y, por -

otro lado, est& conectado articuladamente al brazo bascula-
ble.

2, Dispositivo segln las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porqueylos rodillos preéentén en un la
do unas coronas dentadas que engranan,cbn un'dispositivo de.

giro dispuesto en el brazo basculable, estando previstas las

_coronas dentadas en el lado de los rodillos que queda aleja-—

do del lado frontal libre del macho hueco.
52,~ Dispositivo segfin las reivindicaciones ante=~

riores, caracterizado porque el dispositivo de giro est& -

_constituido por un motor con Ffreno y engranaje reductor, que

esta disbuesto en el brazo basculable,

68,~ Dispositivo segfin las reivindicaciones ante-
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riores, caracﬁefizado porque esté previstavuﬁa ranura de ma=-
niobra que se extiende tangencialmente en &ngulo agudo hacia
adentro en la periferia del portamatriz y que esté limitada
por un tope extremo, cuya ranura tiene la anchura del despla
zamiento axial del portamatriz y coopera con una espiga de -
maniobra apoyada de forma estacionaria y que explora la su-
perficie periférica del portamatriz para desconectar el dis-
positivo de giro en la posicién correcta del portamatfiz,cpn

respecto al macho hueco, ‘ » e

72 .~ Dispositivo segfin las reivindicaciqnes»antéﬁ'
riores, caracterizado porque el brazo basculable esta suépéé
dido, en el bhastidor estacionarié, de.un perno susceptibréli
de moverse axialmente y en direccibn paralela al eje de 152;
prensa, y el perné guiado en soportes del bastidor estacigﬁéi
rio est& unido en un lado frontal con el pistbdn de un ciliﬁﬁ.f
dro hidr&ulico Fijado al bastidor estacionario.

82,~ Dispositivo segfn las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque el portamatriz, al ser empujado
para calarlo en el macho hueco, se aplica con su lado poste-
rior, en la zona inferior, a segmentos de corona dentada de
ios rodillos y, en la zoné superior, a un apoyo fijado eﬂ el,
brazo basculable,

a,~ Dispositivo segin las reiviﬁdicaqiones ante-
riores, caracterizado porque el portamatriz se puede despla-

zar hacia el macho hueco solo paralelamente a los ejes de -

los rodillos y deslizéndose sobre ellos, encontréndose el -
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brazo basculable en posicibn axial fija, pér efecto del pis-
tén de un cilindro hidréulico dispuesto en el bastidor esta-
cionario.

102.~ Dispositivo segin las peivindicaciones ante-
riores, caracterizédo porque el portamatri;, colocado de mo-
do que descansa sobre 1os rodillos puede ser despiazado ha-

cia el macho hueco, junto con los rodillos y encontréndose el

- brazo'basculable en posicibn axial fija, por efecto del pis

tbn de un cilindro hidriulico disﬁuesto en el béstidor esta-
cionario, pudiendo moverse axialmente los rodi;los en gu 3¢~
porte en el brazo basculable,

1l2.~ "DISPOSITIVO PARA ALTMENTAR EN POSICION CO-
RRECTA UN PORTAMATRIZ Aﬂ MACHO HUECO DE PRENSAS DE EXTRUSION
INDIRECTA DE ME‘I"ALES"'. :

‘Tal como se describe y reivindica-en'la ﬁresente -
Memoria Descriptiva que consta de diecisiete hojas escritas
a maquina por una sola cara y de sus correspondierites dibum

jos.
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